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Загальні положення щодо реалізації ДСПТО
Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Зварник арматурних сіток та каркасів» 2-5 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 16 листопада 2011 р. № 1238 «Про утворення міжвідомчої робочої групи з питань розроблення та впровадження державних  стандартів  професійно-технічної  освіти» та статті 32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» та є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

У ПТНЗ першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 2 розряд складає 736 годин, на 3 розряд – 564 годин, на 4 розряд – 428 годин, на 5 розряд – 348 годин.

У ПТНЗ другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, якої набуває учень, що визначається робочим навчальним планом. 

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності в слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені строки навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» тощо).

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника складена                 на основі кваліфікаційної характеристики професії «Зварник арматурних      сіток та каркасів» (Випуск 35 «Виробництво цементу та інших          будівельних    матеріалів і виробів», Розділ «Виробництво залізобетонних         та  бетонних виробів і конструкцій» Довідника кваліфікаційних           характеристик професій працівників, затвердженого 3 вересня 2000 року Українською державною корпорацією промисловості будівельних матеріалів), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування  особливостей галузі, потреб роботодавців і містить вимоги до рівня знань, умінь і навичок. 
 Крім основних вимог до рівня знань, умінь і навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пунктом 7 «Загальних положень» (Випуск 1. «Професії працівників, що є загальними для 
всіх видів економічної діяльності») Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29 грудня  2004року №336.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчально-виробничих дільницях та/або безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Обсяг навчального часу на обов’язкову компоненту змісту професійно-технічної освіти не може перевищувати 80% загального фонду навчального часу, відповідно варіативний компонент – до 20%.

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно із законодавством.


Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники організують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційної атестації.


Під час прийому на перепідготовку або підвищення кваліфікації робітників професійно-технічним навчальним закладом здійснюється вхідний контроль знань, умінь та навичок у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із заінтересованими центральними органами виконавчої влади.

Після завершення навчання кожний учень (слухач) повинен уміти   самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, установленими у відповідній галузі.


До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.


Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик, критеріїв оцінювання.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього  атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом. 

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації. 

Зразки  диплома кваліфікованого робітника та свідоцтва про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації затверджені постановою Кабінету Міністрів       України від 09 серпня 2001 року № 979 «Про затвердження зразків документів про професійно-технічну освіту».

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
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Освітньо–кваліфікаційна характеристика                                                                  випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють 
(або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія -  7212  Зварник арматурних сіток та каркасів
2. Кваліфікація:  2-й розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати : основні знання про будову та принцип роботи обслуговуваних машин контактного зварювання, класи та марки арматурної  сталі; призначення сіток та каркасів, що виготовляються та технічні вимоги до них. 

Повинен уміти: виконувати допоміжні роботи під час зварювання арматурних сіток та каркасів на машині контактного зварювання. Укладати заготовлені стрижні в шаблони (кондуктори). Подавати шаблони або кондуктори з важкими або довгомірними сітками під електроди та перевертати широкі сітки для зварювання другої сторони разом з електрозварником більш високої кваліфікації. Відносити  готові сітки  в штабель або на  вагонетку.

4. Загальнопрофесійні вимоги
Повинен:
а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і  прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);
              є) робітники, робота яких пов’язана з обслуговуванням підйомно – транспортного устаткування, або зайняті на інших роботах, для яких чинними правилами та інструкціями встановлено особливі  вимоги виконання, у тому числі безпечного ведення робіт, запобігання аварійності, виробничого травматизму та професійним захворюванням, повинні знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці;
ж) робітники, безпосередньо зайняті керуванням і обслуговуванням машин та устаткування, повинні мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.

5.   Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти.

Базова або неповна базова загальна середня освіта  без вимог до стажу роботи. 

6. Сфера постійного використання випускника:

Виробництво виробів з бетону для будівництва
7. Специфічні вимоги:

Вік: по закінченню терміну навчання – не менше 18 років;

Стать: чоловіча, жіноча

Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
Професія – 7212  Зварник  арматурних сіток  та  каркасів 

Кваліфікація: 2 розряд 

Загальний фонд навчального часу -766 годин
	№

з/п


	Навчальні предмети 
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	76
	4

	1.1
	Основи правових знань
	17
	

	1.2
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.3
	Інформаційні технології
	17
	4

	1.4
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5
	Резерв часу
	17
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	175
	4

	2.1
	Спеціальна технологія
	104
	2

	2.2
	Охорона праці
	30
	

	2.3
	Матеріалознавство
	24
	2 

	2.4
	Електротехніка 
	17
	

	3
	Професійно-практична підготовка
	478
	

	3.1
	Виробниче навчання
	240
	

	
	· в майстернях
	120
	

	
	· на виробництві
	120
	

	3.2
	Виробнича практика  
	238
	

	4
	Консультації
	30
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу
   (без п. 4)
	736
	8


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією 

«Зварник  арматурних сіток  та  каркасів» 2 розряду

1. Кабінети:

· Спеціальної технології;

·  Охорони праці;

· Інформаційних технологій;

2. Майстерні:  

 -    Майстерня контактно зварювального обладнання;
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета 

 « Основи правових знань »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні  
роботи



	1.
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2.
	Конституційні основи України
	5
	

	3.
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4.
	Господарство і право
	1
	

	5.
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	2
	

	6.
	Праця, закон і ми
	2
	

	7.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8.
	    Злочин і покарання
	2
	

	9.
	Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	                                                                 Всього годин:
	17
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави

Право у житті кожного з нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права - його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.

Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.

Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.

Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.

Кабінет Міністрів України - вищий орган у системі органів виконавчої влади.

Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.

Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.

Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються

Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.

Тема 4. Господарство і право

Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.

Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських  спорів

Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.

Тема 6. Праця, закон і ми
Трудовий договір. Право громадян України на працю.

Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.
Тема 8. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.

Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України

Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.
Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема 
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні  

роботи

	1.
	Предмет «Галузева економіка та підприємство»
	2
	

	2.
	Будівництво як галузь національної економіки, його специфічні особливості
	3
	

	3.
	Особливості регіонального будівельного ринку
	2
	

	4.
	Організація праці в будівництві
	2
	

	5.
	Технічне нормування на будівництві 
	2
	

	6.
	Продуктивність праці, шляхи її підвищення
	3
	


	7.
	Заробітна плата та основні принципи її організації
	3
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Предмет «Галузева економіка та підприємства»


Предмет, основні проблеми, мета, задачі навчальної дисципліни.

Тема 2. Будівництво як галузь національної економіки, його специфічні особливості


Господарський комплекс України та його структура. Поняття галузі. Специфіка трудових процесів будівництва, поділяється на комплексні галузі. Зв’язок будівництва з іншими галузями матеріального виробництва. 

Тема 3. Особливості регіонального будівельного ринку


Суб'єкти, об'єкти будівельного ринку; принципи його функціонування; конкуренція та її значення.

Тема 4. Організація праці в будівництві


Види будівельних робіт. Бригадна форма організації праці. Види бригад. Якість виробленої продукції. Організація робочого місця.

Тема5.Технічне нормування на будівництві 


Поняття технічного нормування. Види норм: норма часу, норма виробітку. 

Тема 6. Продуктивність праці; шляхи її підвищення


Поняття, показники, шляхи підвищення продуктивності праці.

Тема 7. Заробітна плата та основні принципи її організації


Поняття заробітної плати. Системи оплати праці на будівництві. Тарифна система, її елементи. Преміювання, його показники.
Типова навчальна програма з предмета
 «Інформаційні технології»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-
практичні 
роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	2
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	7
	2

	3.
	Мережні системи та сервіси
	8
	2

	Всього годин:
	17
	4


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

          Поняття про інформацію та інформаційні технології.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

          Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. 

      Розробка фірмового стилю.
          Мультимедійні технології.
          Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій.
                  PowerPoint.

                Лабораторно-практичні роботи:
1. Створення презентацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».
2. Створення презентацій. Тема: «Моя майбутня професія».
Тема 3. Мережні системи та сервіси
          Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.
          Загальні відомості про Іntеrnеt, електронну пошту та телеконференції.
          Основні мережні сервіси. Браузери.
          Лабораторно-практичні роботи:
1.  Пошук статистичної інформації в мережі Іntеrnеt (за напрямом професії).  2. Створення публікації «Інновації в професії».
Типова навчальна програма з предмета
 «Правила дорожнього руху»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2.
	Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
	1
	

	3.
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	

	4.
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5.
	Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6.
	Особливі умови руху
	1
	

	7.
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків
	1
	

	8.
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо – транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.

Тема 2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. 

Розподіл транспортних і пішохідних потоків. Тротуар. Пішохідна доріжка. Організована колона. «Знак»: «Пішохідний перехід». Груповий рух людей дорогою. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим  маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, які  причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного  транспорту.
Значення світлофорів і жестів регулювальника. Як очікувати автобус, тролейбус, трамвай, автомобіль-таксі. Посадка та висадка пасажирів під час  зупинки транспорту.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів. Документи водія. Обов’язки водія.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування  велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух  зазначених транспортних засобів і прогін тварин  забороняється. Заборони водію. Вимоги до водія велосипеда, гужового транспорту, погоничів тварин. Заборони водію велосипеда забороняється. Заборони водію гужового транспорту. Заборони погоничам тварин.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху керуючими велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі  організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки .

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання  дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Сигнали світлофора. Сигнали, що регулюють рух світлофорів. Вертикальні світлофори. Значення світлофорів.

Сигнали регулювальника (особи, уповноважені регулювати дорожній рух): руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5.  Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подання світлових сигналів або рукою. Небезпечні  наслідки порушення правил подавання  попереджувальних сигналів.

Попереджувальні сигнали. Швидкість руху. Дистанція. Обгін. Безпека пішоходів і пасажирів.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину  шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда на  дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Початок руху, маневрування. Обгін. Зупинка та стоянка. Рух по швидкісних дорогах. Рух по гірських дорогах. Рух і стоянка в темний час доби. Буксирування.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків

Визначення і термінове призначення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. 

Основні правила першої долікарської допомоги потерпілим. Надання першої допомоги при різних видах травм. Транспортування потерпілих при ДТП.

Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху

Соціально – економічні  і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види  адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природо - екологічної шкоди.

Засоби адміністративного покарання. Дисциплінарна відповідальність. Суспільний вплив. Громадянська відповідальність.
Типова навчальна програма з предмета 
«Спеціальна технологія»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ. Теоретичні основи контактного зварювання
	15
	

	2.
	 Підготовка зварювальних матеріалів: види, призначення, послідовність виконання операцій 
	18
	

	3.
	 Електрозварювальні машини і апарати
	23
	

	4.
	Контрольно-вимірювальні прилади
	6
	

	5.
	Підготовка виробів та вузлів під контактне зварювання
	18
	 

	6.
	Деформації та напруги при зварюванні
	6
	

	7.
	Дефекти та контроль якості зварних швів і з’єднань
	10
	2  

	8.
	Особливості зварювання деяких типів зварних конструкцій
	8
	

	Всього годин:
	104
	 2


Тема 1. Вступ. Теоретичні основи контактного зварювання
Сутність процесу контактного зварювання, його класифікація за формою з’єднань, за способом живлення.

Фактори, що визначають кількість тепла, яке виділилось. Вплив температури, потужності, теплофізичних властивостей металу на ступінь нагрівання. Шунтування струму при зварюванні. Особливості послідовності процесу зварювання і залежність від різних властивостей сталі, що зварюється.

Вплив вуглецю, сірки, фосфору на властивості наплавленого металу.

Легування металу шва. Будова звареного шва. 

Зміна  структури, властивостей металу зони термічного впливу.
Тема 2. Підготовка зварювальних матеріалів
Види, призначення, послідовність виконання операцій. 

Види  допоміжних робіт при зварюванні арматури на машинах контактного зварювання.

Підготовчі операції  при зварюванні арматурних сіток і каркасів.

Види шаблонів для укладання в них арматурних стрижнів перед зварюванням.

Пристосування для механізації допоміжних робіт при зварюванні.

Будова і правила користування необхідним устаткуванням.

Організація робочого місця і безпека праці. 

Тема 3. Електрозварювальні машини і апарати
Види зварювання, які застосовуються для зварювання сіток, каркасів, балок, плит і колон. Будова, схема, принцип дії і характеристика сучасних зварювальних машин для контактного зварювання: одноточкових, двоточкових, багатоточкових з автоматичним та пневматичним керуванням.

Види, призначення, класифікація влаштування, технічні характеристики, правила обслуговування та експлуатації підвісних  машин зі зварювальними кліщатами.

Відомості про автоматичні та напівавтоматичні лінії для виготовлення сіток і каркасів.

Тема 4.  Контрольно-вимірювальні прилади
Зовнішні та внутрішні дефекти зварних з’єднань. Дефекти швів, дефекти мікроструктури. Причини утворення дефектів, їх попередження, спроби усунення.

Види і методи контролю зварних швів і з’єднань: зовнішній огляд і обміри зварних швів. Перевірка на проникнення зварних швів і з’єднань.

Тема 5.  Підготовка виробів та вузлів під контактне зварювання
Послідовність виконання робіт.

Розмічання, рубання, виправлення, згинання, різання, опилювання з використанням правильно-відрізних верстатів-автоматів; безвідходних механізованих ліній; механічних ножиць, пилок тертя або плазмового різання; дискових пилок тертя або механічних ножиць; дробострумних установок, механічних щіток або перетворювачів (модифікаторами) іржі. 

Способи стропування і подачі арматурних стрижнів і бухт.

Тема 6. Деформації та напруги при зварюванні
Основні поняття: сила, напруга, деформація. Зв’язок між ними. Зовнішні і внутрішні сили. Пружна і пластична деформація. Види напруг в матеріалі. Тимчасовий опір. Межа текучості. Відносне подовження. Вплив температури на величину межі текучості сталі.                                                                                  Причини виникнення напруг і деформацій при зварюванні. Опір розширенню металу при нагріванні. Рівномірне нагрівання і охолодження вільного стрижня. Значення цього явища в зварювальних роботах. Рівномірне нагрівання і охолодження стрижня, закріпленого між двома нерухомими стінками. Виникнення пластичних деформацій. Напруги, що виникають в металі.  Види деформацій при зварюванні. Основні способи зменшення деформацій і напруг при зварюванні. Виправлення деформованих зварних конструкцій.

Тема 7. Дефекти та контроль якості зварних швів і з’єднань                                

Основні зовнішні і внутрішні дефекти зварних швів: нерівномірна ширина шва, ввігнутість, тріщини, пропалини, натікання, кратери, підрізи, пори, шлакові включення, непровари.  Причини дефектів, їх попередження та способи усунення. Види контролю зварного з’єднання: зовнішній огляд, випробування на щільність, гідравлічні випробування, механічні випробування, металографічні випробування, просвічування рентгенівським та гама-випромінюванням,  магнітографічна і ультразвукова дефектоскопія.
Лабораторно-практична робота:                                                           

1. Випробування щільності зварних швів і з’єднань одним із видів контролю. 
Тема 8. Особливості зварювання деяких типів зварних конструкцій
Типи і застосування зварних арматурних конструкцій. Особливості зварювання арматурних конструкцій.
Типова навчальна програма з предмета
  «Охорона праці»
	№ 
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	5
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
	10
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.
	4
	

	4.
	Основи електробезпеки
	5
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	4
	

	Всього годин:
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

 Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України «Про охорону праці», Кодекс законів про працю України, Закон України «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності»,Основи законодавства України про охорону здоров’я, Закон України «Про пожежну безпеку», Закон України  «Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку», Закон України «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Закон України «Про колективні договори і угоди».

Основні нормативно – правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації  за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно – правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно – правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку  знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників. Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов’язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і безпека праці. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно – виробничі,  методико – профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь. 

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професіями в галузі. 

Роботи з підвищеною небезпекою при виконанні зварювальних робіт. Створення безпечних умов праці при виготовленні робіт зварника арматурних сіток та каркасів. Захист від дії хімічних чинників.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки. 

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів: спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту при проведенні різних видів робіт (слюсарних, паянні, хімічній обробці, патинуванні). Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень.

Прилади контролю безпечних умов праці на робочому місці зварника арматурних сіток та каркасів, порядок їх використання. Правила догляду за устаткуванням й інструментами, їх безпечна експлуатація.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій, які характерні для професії зварника арматурних сіток та каркасів: ураження електричним струмом, травматизм очей, опіки, ураження дихальних шляхів, механічні пошкодження, порізи. Вимоги безпеки у навчальних, навчально – виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, стримання, увага, пам'ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно – правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання будівель і споруд.

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Особливості безпеки праці зварника арматурних сіток та каркасів. Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці при виконанні робіт.

Приклади контролю безпечних умов праці. Світлова та звукова сигналізація. Запобіжні написи, сигнальне пофарбування. Знаки безпеки.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба у професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях: порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті й горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико – хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова  та лінійна напруга. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила безпечної експлуатації електроустановок споживачів.

Правила роботи на електронно – обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки.

Правила поведінки під час грози. 

Тема 5. Основи гігієни праці. Медичні огляди
Поняття про гігієну праці як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Дії вірусів, інфекцій, що передаються через кров, біологічні рідини і спричиняють порушення нормальної життєдіяльності людини, викликають гострі та хронічні захворювання.

Лікувально – профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. 

Основні гігієнічні особливості праці за даною професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. 

Санітарно-побутове забезпечення працівників.                 

Щорічні медичні огляди працюючих неповнолітніх, осіб віком до 21року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом «з рота в рот» чи «з носа в ніс». Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу.  Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні  електричним  струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв'язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомненні (втраті свідомості), шоці, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма з предмета 
 «Матеріалознавство»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на 

лабораторно-практичні

 роботи

	1.
	Вступ. Завдання та зміст предмета.
	1
	

	2.
	Основні відомості про будову, властивості, методи випробувань металів і сплавів
	10
	2

	3.
	Сталі
	7
	

	4.
	Термічна обробка залізовуглецевих сплавів
	6
	

	Всього годин:
	24
	2


       Тема 1. Вступ. Завдання та зміст предмета
Завдання предмета. Відомості з історії розвитку металознавства і металообробної промисловості. Роль вітчизняних вчених у галузі металознавства та зварювання металів.     Зміст предмета, його роль у формуванні професійних знань та  вмінь, взаємозв’язок із загальноосвітніми та спеціальними предметами, виробничим навчанням.
         Тема 2. Основні відомості про будову, властивості, методи випробувань металів і сплавів

Метали. Чорні і кольорові метали, сплави. Внутрішня будова металів та сплавів.    Методи дослідження структури металів і сплавів. Макроскопічний і мікроскопічний методи дослідження, неруйнівні засоби контролю.                                                                                    Загальна класифікація властивостей металів. Фізичні властивості металів. Щільність, питомий та електричний опір, теплоємність. Хімічні властивості. Окиснюваність  і корозійна стійкість. Корозія конструкцій. Способи захисту металів від корозії. Визначення механічних властивостей металів.                                                                                                                          Визначення технологічних властивостей металів.  
Лабораторна робота:                                                                                                                         1. Ознайомлення з макро - і мікроструктурою різних металів і сплавів. 
Тема 3. Сталі
 Визначення сталі. Значення сталей у сучасній промисловості. Класифікація сталей за хімічним складом, призначенням і якістю. Способи холодного і гарячого оброблення металів тиском. Класифікація арматурних елементів із сталей за призначенням і способом виготовлення.

Стрижнева  арматурна сталь.

Класифікація арматурного прокату для залізобетонних конструкцій, згідно з ДСТУ 3760:2008. Арматурний прокат класів: А240С, А300С, А400С, А500С, А600,А600С, А600К, А800, А800К, та А1000. Основні параметри і розміри. Загальні технічні вимоги. Вимоги до міцності проти корозійного розтріскування та зварювання арматурного прокату. 

Характеристика легованих сталей. Галузь їх використання.

Гільзи-накладки із сталевих труб для контактного зварювання стикових з’єднань арматурних стрижнів класу А-400С і семи дротяних канатів К-7. Умови постачання, маркування, приймання, транспортування і зберігання арматурних сталей.

Матеріали для зварювальних робіт.
Тема 4. Термічна обробка залізовуглецевих сплавів

Загальні відомості про термічну обробку. Зміна структури сплавів при нагріванні і охолодженні. Види термічної обробки: відпал, нормалізація, загартування, відпуск. Мета нагрівання виробів і деталей.
Типова навчальна програма з предмета
 «Електротехніка»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин 

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основні поняття про електричні і магнітні кола
	4
	

	2.
	Постійний струм та кола постійного струму
	4
	

	3.
	Електромагнетизм
	4
	

	4.
	Змінний струм та кола змінного струму
	5
	

	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Основні поняття про електричні і магнітні кола

Найпростіші електричні поля: поле точкового заряду, поле зарядженої осі, поле між двома паралельними пластинами. Силова взаємодія заряджених тіл. Закон Кулона. Напруженість, потенціал і робота електричного поля.

Провідники і діелектрики в електричному полі. Електрична ємність, типи конденсаторів та їх застосування.
Тема 2. Постійний струм та кола постійного струму

Струм та щільність струму. Резистори, величина їх опору і його залежність від температури.

Теплова дія струму. Нагрівання проводів. Максимально допустимий (номінальний) струм у проводі. Вибір перерізу проводу в залежності від максимально припустимого струму.

Джерела постійного струму, їх електрорушійна сила, внутрішній опір, напруга на затискачах, зображення на схемах.

Кола постійного струму: паралельне, послідовне та змішане з’єднання елементів. Робота закону Ома для повного кола. Закони Кірхгофа.
Тема 3. Електромагнетизм

Найпростіші магнітні поля: магнітне поле провідника зі струмом, соленоїда та постійного магніту.

Основні характеристики магнітного поля: напруженість, магнітна індукція, її практичне використання (поняття про трансформатор).

Тема 4. Змінний струм та кола змінного струму

Синусоїдальний змінний струм. Отримання змінного струму. Період і частота. Кутова частота. Фаза, зсув фаз.

Активний опір провідників. Коло змінного струму з активним опором; робота закону Ома. Кола змінного струму з індуктивністю; індуктивний опір; робота закону Ома. Ємність у колі змінного струму; ємнісний опір; робота закону Ома.

Послідовне, паралельне та змішане з’єднання однотипних елементів кіл змінного струму. 

Трифазна система змінного струму, її графічне зображення та векторні діаграми. З’єднання обмоток генератора та споживача зіркою і трикутником. Роль нульового проводу.
Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія – 7212  Зварник арматурних сіток  та  каркасів 

Кваліфікація: 2 розряд 

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин 

	І. Виробниче навчання:

	в майстернях

	1.
	Вступ
	2

	2.


	Інструктаж з охорони праці, правил безпеки та техніки безпеки
	4



	  3.  
	Екскурсія на виробництво
	6

	4.
	Виконання допоміжних робіт при зварюванні арматурних сіток та каркасів
	60

	5.
	Заготівля арматури
	48

	
	Всього годин
	120

	ІІ. Виробниче навчання:

	на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	6

	2.
	Влаштування і принцип роботи машин контактного

 зварювання
	114

	
	Всього годин: 
	120

	ІІ. Виробнича практика  

	1.
	Ознайомлення з підприємством, інструктаж з охорони праці
	6

	2.
	Самостійне виконання робіт зварника арматурних сіток та каркасів складністю  2-го  розряду
	232

	
	Кваліфікаційні пробні роботи
	

	
	Всього годин:
	238

	
	Разом:
	478


І. Виробниче навчання в майстернях
Тема 1. Вступ         
Роль професійно-практичної підготовки. Ознайомлення учнів із навчальними майстернями; режимом роботи і правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях; програмою професійно-практичної підготовки. Розподіл учнів за робочими місцями. Ознайомлення з організацією робочого місця, дотриманням санітарних норм у майстернях. Виробничий план групи, форми участі учнів у його виконанні.
Тема 2. Інструктаж з охорони праці, правил безпеки та техніки безпеки
Вступний інструктаж з безпеки праці. Вимоги безпеки праці в навчальних майстернях і на робочих місцях. Протипожежний режим під час роботи у навчальних майстернях і на робочих місцях. Правила користування первинними засобами пожежогасіння, відключення електромережі в навчальній майстерні.

Тема 3. Екскурсія на будівництво
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Навчально-виховна мета екскурсії. Ознайомлення з правилами безпеки праці;  будівельним об’єктом; розташуванням на ньому будівель, тимчасових споруд, машин, механізмів та матеріалів; організацією і структурою будівництва. 

Ознайомлення з робочим місцем зварника арматурних сіток і каркасів. Взаємозв’язок   окремих будівельних робіт.

Ознайомлення з вантажопідйомним устаткуванням. 
Ознайомлення з сучасним електрозварювальним обладнанням контактного точкового зварювання. Ознайомлення з улаштуванням сучасних машин: для стикового зварювання, рельєфного зварювання, зварювання електроконтактним методом під флюсом. Бесіда з робітниками та інженерно-технічними працівниками. Спостереження за передовими прийомами праці.

Тема 4. Виконання допоміжних робіт при зварюванні арматурних сіток та каркасів
Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця та безпека праці.

Вправи. 
Установка заготовлених стрижнів в шаблони, шаблонів з важкими або довгомірними сітками під електроди, перевертання широких сіток для зварки другої сторони. 
Перенос готових сіток в штабелі або вагонетку.

Використання необхідних вантажопідйомних пристосувань і цехового транспорту.
Тема 5. Заготівля арматури
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці.  
Розмічання. Різання металу. Рубання.
Організація робочого місця під час виконання робіт. Безпечні умови праці. Пристосування, їх види і будова. Визначення придатності заготовки чи деталі, підготовка до обробки.

Вправи. 
Заготівля стрижнів діаметром від 3 до 14 мм з арматурного дроту класів Вр-І та Врп-І, гарячекатаної арматурної сталі гладкої класу А-І, гарячекатаної, термічно і термомеханічне зміцненої періодичного профілю класів А-ІІ, А-ІІІ, Ат-ІІІс, що постачається в бухтах, на правильно-відрізних верстатах-автоматах.

Заготівля арматурних стрижнів діаметром від 6 до 80 мм із сталі класів А-І, А-ІІ, А-ІІІ, Ат-ІІІс, Ат-IVc, Ат-Vcк, що постачається в прутках (пачках), на безвідхідних механізованих лініях. 
Заготівля арматурних стрижнів мірної довжини із сталі класів А-ІІІ 1/4 А-VI, Ат-IV 14 Ат-VIII та високоміцного дроту класів В-ІІ і Вр-ІІ на механізованих лініях.   
Різання стрижневої арматурної сталі в холодному стані за допомогою механічних ножиць, пилок тертя або плазмовим різанням.

Різання розмотаної і відміряної дротяної або канатної (пасмової) арматури під час заготівлі дисковими пилами тертя або механічними ножицями, що не порушують конструкцію пасма або каната. 
Виправляння та згинання металу.

 Вправи. 
Згинання арматурних стрижнів (анкерних стрижнів, хомутів та ін.)  у холодному стані на спеціалізованих приводних механізованих згинальних верстатах.                                                                                                                 Згинання стропувальних петель на спеціалізованих напівавтоматичних або автоматичних верстатах.                                                                                          Згинання арматурних сіток і плоских каркасів   у спеціалізованих механізованих установках. Правила раціонального і безпечного виконання робіт.

Обпилювання металу.

Вправи. 
Підготування струминно-абразивним способом із застосуванням дробострумних установок, механічними щітками або перетворювачами (модифікаторами) іржі. 
Механічна обробка шляхом обрубування грата з наступним зачищенням стику на глибину не більше 1 мм стикових з'єднань стрижнів, розрахованих на експлуатацію при вібраційному та динамічному навантаженнях, після зварювання.
 Правила раціонального і безпечного виконання робіт.

ІІ. Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

 Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Ознайомлення з виробництвом.

Тема 2. Влаштування і принцип роботи машин контактного зварювання
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Навчально-виробничі роботи: 
Вивчення будови, принципу роботи електричної частини машин контактного зварювання. 
Забезпечення заданої послідовності операцій циклу та регулювання параметрів режиму зварювання. 
Вивчення будови, принципу роботи механічної частини машин контактного зварювання (привод стискання (точкові машини), привод затискання та осаджування деталей (стикові машини), регулювання. 
Вивчення будови, принципу роботи пневмогідравлічної системи  машин контактного зварювання (апаратура підготовки, регулювання, підведення повітря до приводу затиску), регулювання. 
Включення та виключення точкових та шовних машин.   
Забезпечення режиму зварювання та прийоми роботи на одноточковій стаціонарній машині типу МТП-75 з гідравлічним приводом стиску електродів та підвісної типу МТПП-75 з пневматичним приводом; машини МТП-100, МТП-150 для одночасного зварювання декількох пересікань та стрижнів більших діаметрів; двоточкової машини МТМ-33. 
Будова, принцип роботи зварювальних кліщів,прийоми роботи.
Використання машин  типу ATMC-17X75—7 и АТМС-14Х Х75—9 ( 5-8) для зварювання широких сіток з гарячекатаної сталі та дроту.   
ІІ. Виробнича практика  
Тема 1. Ознайомлення з підприємством, інструктаж з охорони праці
Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки в цехах підприємства.

Ознайомлення з підприємством, основними і допоміжними цехами. Ознайомлення з технологічними процесами, устаткуванням, продукцією.
Тема 2. Самостійне виконання робіт зварника арматурних сіток та каркасів складністю  2-го розряду

Самостійне виконання робіт (під наглядом інструктора, наставника) електрозварника арматурних сіток та каркасів складністю  2-го  розряду.
Виконання робіт на основі технічної документації, що використовується на підприємстві за нормами кваліфікованих робітників 2-го розряду.

Вивчення і використання передових виробничих технологій і способів праці, а також інструментів, пристроїв.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.
Примітка: 
Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо, з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємством – замовниками кадрів, та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Критерії кваліфікаційної атестації випускників
      Професія – 7212 Зварник арматурних сіток та каркасів  
      Кваліфікація: 2 розряд
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:
1. Сутність процесу контактного зварювання,  класифікація таких процесів за формою з’єднань, за способом живлення.

2. Фактори, що визначають кількість тепла, яке виділилось. 

3. Вплив температури, потужності, теплофізичних властивостей металу на ступінь нагрівання.

4.  Шунтування струму при зварюванні. 

5. Особливості послідовності процесу зварювання і залежність від різних властивостей сталі, що зварюється.

6. Вплив вуглецю, сірки, фосфору на властивості наплавленого металу.

7. Легування металу шва. Будова звареного шва. 

8. Зміну  структури, властивостей металу зони термічного впливу.

9. Види, призначення, послідовність виконання операцій. 

10. Види  допоміжних робіт при зварюванні арматури на машинах контактного зварювання.

11. Підготовчі операції  при зварюванні арматурних сіток і каркасів.

12. Види шаблонів для укладання в них арматурних стрижнів перед зварюванням.

13. Пристосування для механізації допоміжних робіт при зварюванні.

14. Будову і правила користування необхідним устаткуванням.

15. Організацію робочого місця і безпеку праці. 

16. Види зварювання, які застосовуються для зварювання сіток, каркасів, балок, плит і колон. 

17. Будову, схеми, принцип дії і характеристику сучасних зварювальних машин для контактного зварювання: одноточкових, двоточкових, багатоточкових з автоматичним та пневматичним керуванням.

18. Види, призначення, класифікація пристроїв, технічні характеристики, правила обслуговування та експлуатації підвісних  машин зі зварювальними кліщатами.

19. Відомості про автоматичні та напівавтоматичні лінії для виготовлення сіток і каркасів.

20. Зовнішні та внутрішні дефекти зварних з’єднань. 

21. Дефекти швів, дефекти мікроструктури. Причини утворення дефектів, їх попередження, спроби усунення.

22. Підготовку виробів та вузлів під контактне зварювання
23. Основні поняття: сила, напруга, деформація. Зв’язок між ними. 

24. Рівномірне нагрівання і охолодження вільного стрижня. Значення цього явища в зварювальних роботах. 

25. Напруги, що виникають в металі.  Види деформацій при зварюванні. 
26. Основні способи зменшення деформацій і напруг при зварюванні. 
27.  Причини дефектів, їх попередження та способи усунення.

28.  Види контролю зварного з’єднання: зовнішній огляд, випробування на щільність, гідравлічні випробування, механічні випробування, металографічні випробування, просвічування рентгенівським та гама-випромінюванням,  магнітографічна і ультразвукова дефектоскопія.

29. Типи і застосування зварних арматурних конструкцій.
ВМІЄ :
1. Організовувати робоче місце.

2. Дотримуватися вимог безпеки праці при виконанні робіт.

3. Виконувати заготівлю стрижнів діаметром від 3 до 14 мм з арматурного дроту класів Вр-І та Врп-І, гарячекатаної арматурної сталі гладкої класу А-І, гарячекатаної, термічно і термомеханічне зміцненої періодичного профілю класів А-ІІ, А-ІІІ, Ат-ІІІс, що постачається в бухтах, на правильно-відрізних верстатах-автоматах.

4. Заготовляти  арматурні стрижні  діаметром від 6 до 80 мм із сталі класів А-І, А-ІІ, А-ІІІ, Ат-ІІІс, Ат-IVc, Ат-Vcк, що постачається в прутках (пачках), на безвідхідних механізованих лініях. 

5. Заготовляти  арматурні стрижні мірної довжини зі сталі класів А-ІІІ ¼ А-VI, Ат-IV 14 Ат-VIII та високоміцного дроту класів В-ІІ і Вр-ІІ на механізованих лініях.  

6. Виконувати різання стрижневої арматурної сталі в холодному стані за допомогою механічних ножиць, пилок тертя або плазмовим різанням.

7. Виконувати різання розмотаної і відміряної дротяної або канатної (пасмової) арматури під час заготівлі дисковими пилами тертя або механічними ножицями, що не порушують конструкцію пасма або каната. 

8. Виконувати  згинання арматурних стрижнів (анкерних стрижнів, хомутів)  у холодному стані на спеціалізованих приводних механізованих згинальних верстатах.                                                                                                                      9. Проводити згинання стропувальних петель на спеціалізованих напівавтоматичних або автоматичних верстатах.                                                                                             10. Проводити згинання арматурних сіток і плоских каркасів   у спеціалізованих механізованих установках.                                                                                               11. Підготовлювати арматуру струмноабразивним способом із застосуванням дробострумних установок, механічними щітками або перетворювачами (модифікаторами) іржі.                                                                                             12. Виконувати механічну обробку шляхом обрубування грата з наступним зачищенням стику на глибину не більше 1 мм стикових з’єднань стрижнів, розрахованих на експлуатацію при вібраційному та динамічному навантаженнях, після зварювання.

13. Проводити укладання стрижнів в шаблони (кондуктори).

14. Подавати шаблони чи кондуктори з важкими сітками під електроди. 

15. Подавати шаблони чи кондуктори з довгомірними сітками під електроди.

16. Перевертати широкі сітки для зварювання з другої сторони.

17. Складати готові арматурні каркаси і укладати сітки в штабелі чи у вагонетку.
Перелік основних обов’язкових  засобів навчання
Професія – 7212  Зварник арматурних сіток  та  каркасів 

Кваліфікація: 2 розряд 

Обладнання
1.Верстат точильний ультразвуковий 
                                                       1

2.Верстак слюсарний одномісний з регульованими за висотою лещатами
1

3.Верстат свердлильний
                                                       1

Майстерня контактнозварювального обладнання
1.Машина одноточкового контактного зварювання
1

2.Одноточкова машина з педальним приводом                              
                     1

3.Кліщі
                                                        1

4.Пістолети
                                                        1

5.Пристосування для фіксації
                                                        1

6.Пристосування для закріплення
                                                        1

Засоби захисту зварника:
1.Окуляри захисні
                                                        15

2.Щиток (маска зварника)
                                                        15

Інструмент
1.Електрорізальна машина
                                                         2

2.Струбцина
                                                        15

3.Дротяна щітка для зачищення шва
                                                        15

4.Молоток-шлаковідокремлювач
                                                        15

5.Набір шаблонів для перевірки розмірів швів
                                                        15

6.Метр металевий
                                                        15

7.Лінійка вимірювальна металева (Z=150мм)
                                                        15

8.Кутник слюсарний
                                                        15

9.Креслярка 
                                                        15

10.Молоток слюсарний сталевий
                                                         5

11.Рулетка
                                                         3

12.Зубило слюсарне
                                                         5

13.Лупа оптична (збільшення до 10 разів)
                                                        15

14.Машинка шліфувальна                                                                                              2


Прилади і пристрої
1.Витяжна установка
                                                         1

2.Приточна установка
                                                         1

Натуральні зразки


1.Зразки електрозварювального та контактного зварювання
в асорт                    1

Інвентар
1.Стіл зварника неповоротний
                                                        15

2.Стілець гвинтовий
                                                        15

3.Шафа металева для зберігання інструмента та навчальних робіт
                      1

4.Стелажі для заготовок та виконаних робіт
                                                         2

5.Ящик секційний металевий для зберігання електродів різних марок та флюсів  3

6.Килимок діелектричний гумовий
15

7.Аптечка першої медичної допомоги
2

8.Вогнегасник
2

9.Протипожежний щит
1

10.Ящик з піском
1

11.Електрокабелі для зварювання
за потребою
12.Лебідка


13.Приймальник


14.Домкрат


15.Стропи


16.Канати


[image: image9.png]



Міністерство освіти і науки України

Міністерство соціальної політики України

ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ

 ПРОФЕСІЙНО  - ТЕХНІЧНОЇ ОСВІТИ

                                                                                                                                              ДСПТО 7212.DІ.26.61-2013
                                                                                       (позначення стандарту)
Професія – Зварник арматурних сіток  та каркасів

Код – 7212

Кваліфікація: 3 розряд

Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо–кваліфікаційна характеристика                                                             випускника професійно-технічного навчального закладу.

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія – 7212 Зварник арматурних сіток та каркасів
2. Кваліфікація: 3-й розряд
3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати :

будову  зварювальних машин контактного зварювання; основи технології зварювання та технічні вимоги  щодо арматурних сіток; причини дефектів при зварюванні; читання креслень  сіток, що виготовлюються.
Повинен уміти: 

проводити контактне зварювання на одноточковій  (двоточковій) машині простих арматурних сіток із стрижнів 1 - 2 діаметрів з однаковим кроком повздовжньої та поперечної арматури. Проводити контактне стикове зварювання  арматурних стрижнів на машинах стикового зварювання потужністю до 75 кВА. Зварювати на контактних машинах контактно - рельєфним або електроконтактним під шаром флюсу методами простої та середньої складності закладні деталі для залізобетонних виробів. Регулювати режим зварювання  залежно від діаметру та марок  арматури.

4. Загальнопрофесійні вимоги
Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і  прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) робітники, робота яких пов’язана з обслуговуванням підйомно – транспортного устаткування, або зайняті на інших роботах, для яких чинними правилами та інструкціями встановлено особливі  вимоги виконання, у тому числі безпечного ведення робіт, запобігання аварійності, виробничого травматизму та професійним захворюванням, повинні знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці;
ж) робітники, безпосередньо зайняті керуванням і обслуговуванням машин та устаткування, повинні мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.

5.   Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які  навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Зварник арматурних сіток та каркасів» 2-го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних закладах І та ІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікаційної роботи за професією «Зварник арматурних сіток та каркасів» 2-го розряду не менше 1 року.

6.   Сфера постійного використання випускника:

Виробництво виробів з бетону для будівництва

7. Специфічні вимоги:

Вік: по закінченню терміну навчання – не менше 18 років;

Стать: чоловіча, жіноча. 

Медичні обмеження.

Типовий навчальний план 
Професія – 7212 Зварник арматурних сіток та каркасів
Кваліфікація: 3 розряд
Загальний фонд навчального часу – 604 годин 
	№ з/п
	Навчальні предмети 
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	39
	5

	1.1
	Основи правових знань 
	8
	

	1.2
	Інформаційні технології
	7
	5

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	12

	

	1.4
	Резерв часу
	12
	

	2
	Професійно -  теоретична підготовка
	140
	8

	2.1
	Спеціальна технологія
	70
	

	2.2
	Матеріалознавство 
	24
	

	2.3
	Охорона праці 
	15
	

	2.4
	Електротехніка 
	17
	

	2.5
	Читання креслень
	14
	8

	3
	Професійно-практична підготовка
	378
	

	3.1
	Виробниче навчання
	168
	

	
	· в майстерні
	78
	

	
	· на виробництві
	90
	

	3.2
	Виробнича практика
	210
	

	4
	Консультації
	40
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу    (без п. 4)
	564
	13


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією 

«Зварник  арматурних сіток  та  каркасів» 3 розряду

1.Кабінети:

· Спеціальної технології;

·  Охорони праці;

· Інформаційних технологій;

2.Майстерні:  

 -    Майстерня контактно зварювального обладнання;
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології»    вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
 «Основи правових знань»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно  -  практичні роботи

	1.
	Праця, закон і ми
	2
	 

	2.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність      
	2
	 

	3.
	Злочин і покарання
	2
	 

	4.
	Правова охорона природи. Охорона природи — невід'ємна умо​ва сталого економічного та соціального розвитку України
	1
	 

	5.
	Подружжя, батьки, діти: їхні права і обов'язки
	1
	 

	Всього годин:
	8
	


        Тема 1. Праця, закон і ми
Загальна характеристика трудового права України. Трудовий до​говір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.
Трудова дисципліна. Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.
Охорона праці. Відповідальність підприємства за шкоду, заподія​ну працівнику.
Розгляд трудових спорів. Особливості правового регулювання тру​дових відносин в окремих галузях господарства.
Тема 2. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
Визначення та загальні положення адміністративного права. Понят​тя та організація державного управління. Роль адміністративного пра​ва у регулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття ад​міністративного правопорушення і адміністративної відповідальності.
Адміністративна відповідальність неповнолітніх. Адміністративна відповідальність за господарські правопорушення.
Тема 3. Злочин і покарання
Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.
Поняття та підстави кримінальної відповідальності. Кримінальна відповідальність неповнолітніх. Обставини, що виключають суспіль​ну небезпеку і протиправність діяння. Необхідна оборона. Затриман​ня злочинця. Крайня необхідність.
Співучасть у злочині. Поняття кримінального покарання. Доцільність, справедливість покарання як один із засобів боротьби зі злочинністю.
Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно осо​би відповідно до вчинку.
Звільнення від кримінальної відповідальності та від покарання.
Кримінальна відповідальність за господарські злочини.

Тема 4. Правова охорона природи. Охорона природи — невід'ємна умова сталого економічного та соціального розвитку України
Екологічне право та його роль у регулюванні системи «природа — родина — суспільство». Основні принципи охорони навколишнього середовища.
Знання закону — важлива умова попередження екологічних право​порушень, збереження природи.
Екологізація усього виробничо-господарського процесу — прин​цип господарювання. Єдність основних прав і обов'язків підприємств щодо охорони навколишнього природного середовища, раціонального використання земель.
Охорона вод, лісів, надр землі та їх використання. Охорона тваринного світу. Охорона атмосферного повітря від забруднення.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Тема 5. Подружжя, батьки, діти: їхні права і обов'язки

Загальна характеристика сімейного права України. Поняття шлюбу і сім'ї. Порядок і умови укладання шлюбу. Особисті та майнові права і обов'язки подружжя. Припинення шлюбу.
Особисті, майнові  і правові відносини між батьками і дітьми. Права і обов'язки батьків і дітей.
Типова навчальна програма з предмета
 «Інформаційні технології»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Використання інформаційних та комп’ютерних  технологій для автоматизації виробництва
	3
	2

	2.
	Системи управління на основі комп’ютерних технологій
	4
	3

	Всього годин:
	7
	5


         Тема 1. Використання  інформаційних та комп’ютерних технологій для 
автоматизації виробництва

Поширені системи автоматизованого проектування ArchiCAD, AutoCAD, Electronic Workbench, Or CAD, MicroSIM, P – CAD.

Лабораторно-практична робота: 

1. Побудова креслень у середовищі AutoCAD.

Тема 2. Системи управління  на основі комп’ютерних технологій

Структура і визначення різних систем управління механізмами та технологічними процесами. Регулювання. Контроль. Сигналізація та блокування. Автоматизоване складально-зварювальне обладнання (новітні технології).

        
Лабораторно-практичні роботи:

1. Представлення інформації різними датчиками та пристроями зв’язку.
2. Побудова структури  системи  управління  технологічним  процесом.   
3. Побудова  алгоритму  управління  автоматизованим  виробництвом.     
Типова навчальна  програма  з  предмета
«Основи  галузевої  економіки  і підприємництва»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємство  як організаційна основа бізнесу. Планування підприємницької діяльності
	2
	

	2.
	Фінансова база підприємства
	2
	

	3.
	Інноваційна діяльність підприємства
	2
	

	4.
	Комерційна діяльність підприємств (основи маркетингу)
	2
	

	5.
	Фінанси та облік на підприємстві
	2
	

	6.
	Системи обслуговування бізнесу
	2
	

	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Підприємство як організаційна основа бізнесу

Підприємство в системі ринкових відносин. Функції підприємства.

Види підприємств. Критерії класифікації підприємств. Приватні, колективні і державні підприємства.

Акціонерні підприємства; малі, середні і великі підприємства.

Вибір стратегії підприємства. Визначення мети і завдання підприємства.
Корпоративна стратегія  підприємства.

Розробка і обґрунтування виробничої програми підприємства.

Планування підприємницької діяльності.

Бізнес -  план, як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура      бізнес - плану підприємства.

Тема 2. Фінансова база підприємства
Витрати виробництва. Постійні і змінні витрати виробництва. Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції. Групування витрат, що формують собівартість продукції. Калькуляції собівартості продукції за статтями витрат. Джерело зниження собівартості.  

Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни. Прибуток підприємства. Валовий, балансовий та чистий прибуток. Методи розрахунку прибутку. Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності.

Тема 3. Інноваційна діяльність підприємства
Інновації, їх місце в діяльності сучасного підприємства. Науково-технічний  прогрес, його форми. Основні напрямки сучасного НТП. Науково – технічна революція, її особливості та напрямки. Показники рівня НТП. Поняття ефективності заходів  впровадження НТП, економічний ефект заходів НТП. Вартісна оцінка витрати на впровадження досягнень НТП і результатів реалізації заходів НТП.

Тема 4. Комерційна діяльність підприємств

Маркетинг у підприємницькій діяльності. Сутність маркетингу, його головна мета. Види маркетингової діяльності. Вивчення ринку. Сегментація ринку. Товарна політика маркетингу. Вивчення конкурента. Канали просування товарів до споживача. Гуртова і роздрібна торгівля. Фірмові магазини. Реклама товарів. Види реклами. Сервісне обслуговування. Гарантія якості.

Тема 5. Фінанси та облік

Облік виконаних робіт, наданих послуг та виробленої продукції,    грошових  потоків. Необхідність обліку. Організація обліку. Кредити. Види кредитів. Кредитна заборгованість. Оренда, лізинг, орендна плата. Страхування майна, виробничої діяльності.

Тема 6. Система обслуговування  бізнесу
Система обслуговування бізнесу. Використання ЕОМ у бізнесі. Програми для офісу. Інтернет, комп’ютерні мережі. Консалтингові фірми. Юридичні консультації. Арбітражні суди. Аудиторські фірми. Служби зайнятості та агенції з працевлаштування.

Типова навчальна програма з предмета
« Спеціальна технологія»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ. Вимоги до рівня кваліфікації
	2
	

	2.
	Загальні відомості про зварювання, різання металу
	6
	

	3.
	Загальні відомості про будову машин для точкового і стикового зварювання
	6
	

	4.
	Різновиди контактного зварювання
	6
	

	5.
	Технологія ручного дугового зварювання
	6
	

	6.
	Технологія зварювання арматурних сіток і каркасів на машинах точкового зварювання
	8
	

	7.
	Технологія зварювання арматурних сіток і каркасів на машинах стикового зварювання
	12
	

	8.
	Відомості про машини рельєфного, шовного, дифузійного, дугопресового зварювання
	10
	

	9.
	Види контролю зварних з’єднань
	8
	

	10.
	Механізація та автоматизація зварювального виробництва
	6
	

	Всього годин:
	70
	


Тема 1. Вступ. Вимоги до рівня кваліфікації.
Вимоги до рівня кваліфікації робітників, що ставляться на сучасному етапі розвитку техніки. Роль професійної майстерності робітника в забезпеченні високої якості робіт. Зміст кваліфікаційної характеристики зварника  арматурних сіток і каркасів 3 розряду.

Тема 2. Загальні відомості про зварювання, різання металу

Сутність і призначення процесу зварювання. Переваги зварювання. Види зварювання. Зварюваність металу. Технологічні фактори, що впливають на зварюваність. Класифікація способів зварювання. Види зварних швів і з'єднань. Класифікація швів за положенням  в просторі. Умовні позначення зварних швів на кресленнях. Фізична сутність і технічні характеристики різновидів зварювання. Фізична сутність різання і стругання металу з використанням дуги чи горючих газів.

Тема 3. Загальні відомості про будову машин для точкового і стикового зварювання 

Машини для точкового  зварювання; їх технологічні характеристики і кінематичні схеми. Основні вузли: станини, рукави, робочий інструмент, механізми стиснення, що включають пристрої, перемикачі потужності, система охолодження. Система синхронізації стиснення і включення струму при педалі, механічному, пневматичному і комбінованому приводах. Будова систем охолодження: пневматичної, гідравлічної, електричної. Будова і призначення електроприводу і схем управління. Електродотримачі і їх конструкції, призначення і вимоги до них. Робочий, нормалізований і спеціальний інструмент, призначення і вимоги до нього. Типові серійні машини. Методика їх вибору. Спеціальні переносні, підвісні й гідропневматичні машини. Машини для зварювання металу великої товщини. Різновиди точкового  зварювання  і галузь  їх застосування. 
Машини стикового зварювання, їх технічні характеристики, будова і принцип роботи. Конструкції приводів подачі: важільні, пружинні, механічні, пневматичні, гідравлічні. Конструкції затискних пристроїв. Типові серійні машини. Методика їх вибору. Правила безпеки праці при експлуатації машин і устаткування.

Тема 4. Різновиди контактного зварювання
Різновиди термомеханічного і механічного класу зварювання. 
Принципова сутність контактного зварювання та обладнання , яке використовується. 
Класифікація контактного зварювання за формою з’єднання: стикова - опором, непереривним та імпульсним оплавленням, оплавленням з підігрівом; точкова – одностороння, двостороння з непрямим струмопідводом; рельєфна – по природних, штампованих і висаджених рельєфах; шовна  - безперервна, переривчаста  і крокова. 
Класифікація за способом живлення: однофазним змінним струмом, струмом низької частоти, накопиченою енергією, сутність і сфера застосування кожного способу. 
Фізичні основи контактного зварювання. Закон Джоуля – Ленца. Фактори, які визначають кількість тепла, що виділилося. Загальний опір деталей, постійних і перехідних контактів при стиковому, точковому і шовному зварюванні. Вплив температури, тиску, стану поверхні, матеріалу на загальний опір і його складові, вплив теплофізичних властивостей  металу на час нагрівання. Зміна загального і контактного опору при точковому і стиковому зварюванні. Вплив контактного нагріву, опору і тривалості на розподіл температури в зварювальному з'єднанні. Шунтування струму при стиковому, точковому і шовному зварюванні. Особливості зварювання  в твердому стані. Структурні зміни  в зоні  з'єднання і навколошовній  зоні залежно від тривалості нагрівання  і пластичної деформації. Принципові особливості побудови процесу зварювання залежно від хімічного складу і механічних властивостей зварювальної сталі. 
Металургійні процеси  при зварюванні. Поняття  про металургійний процес. Особливості металургійних процесів при зварюванні. Основні реакції в зоні зварювання. Окислення металу і відновлення його оксидів; розкислювання кремнієм, марганцем, титаном та ін. Вплив вуглецю, сірки, марганцю, фосфору, азоту і водню на властивості наплавленого металу. Заходи боротьби з  шкідливим впливом азоту, сірки, водню на пластичність металу шва. Легування металу шва. Будова зварного шва. Кристалізація металу зварювальної ванни.
Тема 5. Технологія ручного дугового зварювання
Обладнання для ручного дугового зварювання. Зварювальні трансформатори, зварювальні випрямлячі, зварювальні перетворювачі.

Технічні характеристики і конструкції джерел живлення  дуги. Спеціалізовані джерела живлення. Зварювальна дуга.

Зварювальні матеріали. Дроти, покриті електроди, неплавкі електроди. Матеріали для наплавлення.

Технологія ручного дугового зварювання. Техніка та режими ручного дугового зварювання. Організація робочого місця та охорона праці при ручному дуговому зварюванні.

Тема 6. Технологія зварювання арматурних сіток і каркасів на машинах точкового зварювання
Види зварювання для сіток, каркасів, балок, плит і колон. Будова, схема, принцип дії і технічна характеристика одноточкових (двоточкових) зварювальних контактних машин. Підготовка до пуску, прийоми роботи на цих машинах, регулювання режиму роботи. 

Будова і характеристика одноточкових  зварювальних контактних привідних машин з автоматичним управлінням. Будова і технічна характеристика зварювальних машин з пневматичним управлінням. Режим зварювання арматурних стрижнів різного діаметру.

Відомості про багатоточкові і спеціалізовані контактні машини для точкового зварювання  арматури. Вимоги будівельних норм і правил до вживання контактного точкового зварювання і до якості сіток і каркасів, виготовлених за допомогою контактного точкового зварювання.

Відомості про автоматичні і напівавтоматичні лінії для виготовлення сіток і каркасів. Електроди для точкового зварювання. Точкове контактне зварювання пересічних частин арматури. Складально - зварювальні кондуктори і зварювальні столи. Організація і прийоми роботи при зварюванні на точкових машинах і апаратах. Відхилення, що допускаються  для зварних з'єднань арматури. Організація робочого місця і охорона праці при роботі на контактних точкових зварювальних машинах і апаратах.

Тема 7. Технологія зварювання арматурних сіток і каркасів на машинах стикового зварювання
Різновиди і сфера застосування стикового зварювання. Типи зварювальних з'єднань. Конструкції  з'єднань і вимоги при випробуванні на розтягування. Схема машин для стикового зварювання арматури. Будова, регулювання і налаштування стикових машин. Підготовка стикових зварювальних машин до роботи, вибір режиму, регулювання режиму, запуск і зварювання. Вживання контактного зварювання арматури. Припуски на оплавлення і осідання стрижнів стали. Режим зварки стрижневої арматури періодичного профілю. Зняття грата і організація безвідходної заготівки арматурних стрижнів. Електроди, вживані в стикових контактних машинах. Основні дефекти контактного зварювання і способи їх усунення. Попереднє очищення торців зварюваних стрижнів на верстатах і абразивних жорнах, правка кінців арматурних стрижнів за допомогою важкого молота. Організація праці при роботі на стикових машинах. Контроль якості зварювання. Організація робочого місця і охорона праці при зварюванні стиків стрижнів арматури.

Тема 8. Відомості про машини рельєфного, шовного, дифузійного, дугопресового зварювання
Машини для рельєфного зварювання. Відмінність їх від машин для точкового і стикового зварювання. Конструкція зварювальних голівок і робочого інструменту. Спеціальні машини для рельєфного зварювання. Різновиди і сфера застосування рельєфного зварювання.

Машини для шовного  зварювання. Їх основні вузли. Вплив форми конструкції і розміри зварювальних роликів на процес зварювання. Передавальні співвідношення. Визначення швидкостей обертання роликів і швидкостей зварювання. Машини для подовжнього і поперечного зварювання. Спеціальні машини. Різновиди і сфера застосування шовного зварювання.

Відомості про машини для дифузійного, ультразвукового і дугопресового зварювання. Суть і різновиди дифузійного, ультразвукового і дугопресового зварювання. Сфера застосування. Різновиди і сфера застосування холодного зварювання.

Тема 9. Види контролю зварних з’єднань
Зовнішні і внутрішні дефекти зварювальних швів. Дефекти форми і розмірів швів: неповномірність шва, горбистість, сідловини, перетяжка та інші.  Зовнішні і внутрішні макроскопічні дефекти: напливи, підрізи, пропалення, непровари, тріщини, газові пори та інші.

Дефекти мікроструктури. Причини утворення дефектів, їх запобігання і способи усунення. Контроль якості зварювальних швів і з'єднань. Зовнішній огляд і обмір зварювальних швів. Перевірка непроникності зварювальних швів і з'єднань.

Ультразвуковий контроль. Радіаційні методи контролю. Магнітографічний контроль. Люмінесцентний метод контролю і метод фарб.

Тема 10. Механізація та автоматизація зварювального виробництва
Механізація і автоматизація складальних і допоміжних робіт зварювального виробництва. Основні типи пристосувань для збірки під зварювання: фіксатори, затискачі, які  стягують і розпирають, кондуктори, стапелі. Пристосування для механізації допоміжних робіт при зварюванні: маніпулятори, кантувальники, стенди. Поточні лінії і конвеєри для збірки і зварювання.

Типова навчальна програма з предмета                                                                                                                                 « Матеріалознавство»
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	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ. Зміст предмета.
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	2.
	Сталі
	7
	

	3.
	Кольорові метали та їх сплави
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	4.
	Термічна обробка залізовуглецевих сплавів
	4
	

	5.
	Зварювальні матеріали
	6
	

	Всього годин:
	24
	


 Тема 1. Вступ. Зміст предмета.
Зміст предмета, його роль у формуванні професійних знань та  вмінь, взаємозв’язок із загальноосвітніми та спеціальними предметами, виробничим навчанням.

Тема 2. Сталі
Конструкційні вуглецеві сталі. Конструкційні леговані сталі. Маркування та застосування кожної групи сталі.

Тема 3. Кольорові метали і їх сплави

Загальні відомості про кольорові метали та їх застосування в промисловості.

Мідь, її властивості; сплави міді (латунь, бронза), застосування та маркування.

Нікель, мідно-нікелеві і нікелеві сплави. Властивості застосування та маркування.

Алюміній, його властивості. Групи технічного алюмінію, застосування, маркування.

Алюмінієві сплави, їх класифікація, застосування, маркування.

Магній, титан, їх сплави; властивості і застосування, маркування.
Тема 4. Термічна обробка залізовуглецевих сплавів

Діаграма стану залізовуглецевих сплавів. Зміна структури сплавів при нагріванні і охолодженні. Загальні відомості про хіміко-термічну обробку.
Тема 5. Зварювальні матеріали

Основні зварювальні матеріали: зварювальний дріт, електроди, флюси.

Зварювальний дріт, застосування, поставка, вимоги стандартів до якості. Стальний дріт, групи, маркування.

Порошковий дріт, його застосування і маркування.

Неплавкі електроди. Види, застосування, маркування.

Плавкі покриті електроди, їх класифікація. Типи електродів; умовні позначення електродів. Наплавочні матеріали. Електроди для наплавлення.

Флюси, їх призначення, класифікація. Маркування флюсів. Вибір флюсів в залежності від виду зварювання і зварювальних металів.
Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці» 
	№ з/п
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	З них на лабораторно-практичні
 роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
	6
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Атестація робочих місць за умовами праці. Правила атестації зварників.

Тема 2. Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
Психологія безпеки праці.  Допуск до виконання електрозварювальних робіт та контактного зварювання. Основні вимоги безпеки при виконанні контактного зварювання. Безпека виконання робіт  на устаткуванні при виконанні точкового зварювання.  Вимоги безпеки при виборі режиму зварювання. Вимоги безпеки до організації робочого місця при виконанні електрозварювальних робіт в майстернях та на відкритих ділянках. Вимоги безпеки при виконанні контактного стикового зварювання. Вплив на організм людини легуючих домішок при виконанні зварювальних робіт. Засоби індивідуального та колективного  захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів при виконанні електрозварювальних робіт. Захист органів зору від випромінювання зварювальної дуги.

Заходи боротьби із забрудненням повітря.  Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.
Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація. Поняття «вогнестійкості».  Вогнегасильні речовини та матеріали.  Види вогнегасників.  Основні характеристики вибухонебезпеки.  Вибухозахист. Пожежна безпека при виконанні зварювальних робіт.  Особливості гасіння пожежі на об’єктах при виконанні  електрозварювальних робіт та контактному  зварюванні. Організація пожежної охорони на підприємстві.
Тема 4. Основи електробезпеки

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Захист від ураження електричним струмом при виконанні зварювальних робіт. Вимоги електробезпеки при роботі на машинах постійного та змінного струму. Виконання заземлення корпусів джерел струму. 
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції. Основні гігієнічні особливості праці за даною професією.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Надання першої допомоги при отруєнні  хімічними сполуками.  Надання першої допомоги при серцевому нападі.  Надання першої допомоги при термічному та хімічному опіках.
Типова навчальна програма з предмета 

«Електротехніка»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електричні вимірювання. Електровимірювальні прилади.
	4
	

	2.
	Трансформатори
	4
	

	3.
	Електричні машини
	5
	

	4.
	Електричні апарати
	4
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Електричні вимірювання. Електровимірювальні прилади

Значення й роль електричних вимірювань. Методи й похибки вимірювань. Клас точності приладів. Класифікація електровимірювальних приладів.

Вимірювання струму та напруги. Схеми включення амперметра і вольтметра. Розрахунок шунтів та додаткових опорів. Вимірювання опорів.

Вимірювання потужності  енергії. Вимірювання коефіцієнта потужності. Вимірювання індуктивності та ємності. Частотоміри.

Тема 2. Трансформатори

Принцип дії та будова трансформаторів. Режим роботи трансформатора: режим холостого ходу, режим короткого замикання, режим навантаження. Коефіцієнт корисної дії трансформатора.

Трифазні трансформатори. Групи з’єднання обмоток. Паралельна робота трансформаторів.

Автотрансформатори, будова, принцип дії. Зварювальні трансформатори. Магнітні підсилювачі.
Тема 3. Електричні машини 

Електричні машини змінного струму. Обертове магнітне поле. Принцип дії та будова асинхронних двигунів з короткозамкненим та фазним роторами. Область застосування асинхронних електричних машин.

Принцип дії та будова синхронних електричних машин змінного струму. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Зовнішня й регулювальна характеристики.

Синхронні генератори, компенсатори. Синхронні   трифазні та однофазні двигуни.

Електричні машини постійного струму. Принцип дії й будова генератора постійного струму. Електрорушійна сила. Реакція якоря. Комутація струму. Додаткові полюси. Способи збудження: незалежне, послідовне, паралельне, змішане. Основні характеристики генератора постійного струму. Паралельна робота генераторів.

Принцип дії двигуна постійного струму.

Схеми включення, пуск, регулювання швидкості обертання двигунів, їх реверсування.

Використання машин постійного струму.
Тема 4. Електричні апарати
Загальні відомості про електричні апарати.

Рубильники, вимикачі, перемикачі. 

Запобіжники. Автоматичні вимикачі.

Електричні виконавчі пристрої. 

Електромагнітні виконавчі пристрої.

Електромагнітні контактори та пускачі. Електричні реле.

Типова навчальна програма з предмета
«Читання креслень» 
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Робочі креслення деталей
	4
	2

	2.
	Складальні креслення
	4
	2

	3.
	Читання і виконання креслень зварних конструкцій
	6
	4

	Всього годин:
	14
	8


Тема 1. Робочі креслення деталей

Деталь та її елементи. Зміст робочих креслень. Основні вимоги щодо робочих креслень.

Основні вигляди креслень, що використовуються в сучасному виробництві.

Передавання форми деталі. Поняття про вигляди. Додаткові вигляди. Виносні елементи.

Мінімалізація числа зображень, необхідних для передачі форми деталі. Умовності і спрощення зображень деталей на кресленнях.

Практична робота:

1.  Розбір креслення деталі, визначення її форми.
Тема 2. Складальні креслення
Загальні відомості про складальні креслення. Зміст складальних креслень; зображення на складальних кресленнях; номери позицій і їх нанесення на складальних кресленнях. 

Специфікація; форма, правила заповнення, зв’язок з номерами позицій. Основний напис в специфікаціях. Послідовність читання складальних креслень. Умовності і спрощення зображень на складальних кресленнях. 

Зображення нероз’ємних з’єднань. Зварні з’єднання. Умовні позначення зварних з’єднань і швів. Оформлення креслень зварних з’єднань.
Практичні роботи:
1. Читання складальних креслень виробів (в тому числі тих, що виробляють на базовому підприємстві).
2. Читання креслень зварних з’єднань .

Тема 3. Читання та виконання креслень зварних конструкцій
Характерні правила виконання і читання креслень механізмів, машин і конструкцій, де є зварні з’єднання.
Практична робота:
1. Читання креслень механізмів, машин і конструкцій, де є зварні з’єднання. 
Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія – 7212  Зварник арматурних сіток  та  каркасів 

Кваліфікація: 3 розряд 

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання 

	
	в майстерні

	1.
	Вступне заняття. Охорона праці і пожежна безпека.
	6

	2.
	Екскурсія на будівництво
	6

	3.
	Виконання зварних робіт ручною дуговою зваркою
	66

	
	Всього годин:
	78

	ІІ. Виробниче навчання

	на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві.
	6

	2.
	Зварювання арматурних сіток і каркасів на машинах точкового зварювання потужністю до 75 кВА
	24

	3.
	Виконання зварних робіт на машинах стикової зварки
	30

	4.
	Виконання зварних робіт на контактних машинах
	30

	
	Всього годин:
	90

	
	ІІ. Виробнича практика
	

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки  на виробництві
	7

	2
	Самостійне виконання  робіт зварника арматурних сіток та каркасів складністю 3-го розряду 
	203

	
	Кваліфікаційна пробна  робота
	

	
	Всього годин:
	210

	
	                                                                Разом:
	378


I.  Виробниче навчання в майстернях
Тема 1. Вступне заняття. Охорона  праці і пожежна безпека
Вступний інструктаж з безпеки праці.

Вимоги безпеки праці  на робочих місцях. Протипожежний режим під час роботи  на робочих місцях. Правила користування первинними засобами пожежогасіння, відключення електромережі.

Ознайомлення учнів з   організацією робочого місця, порядком отримання і здавання інструменту і пристосувань, з  режимом роботи, формами організації праці та правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях. Розстановка учнів за робочими місцями.

Вимоги безпеки праці  на робочих місцях. Види травм. Причини травматизму. Заходи попередження травматизму. Основні правила та інструкції з безпеки праці; їх виконання. Основні правила електробезпеки. Пожежна безпека. Причини пожеж в приміщеннях. Заходи попередження пожеж. Правила користування електронагрівачами, електроінструментом; відключення електромережі; запобіжні заходи при користуванні пожежонебезпечними рідинами і газами. Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Пристрій і застосування вогнегасників і внутрішніх пожежних кранів.
Вправи. Користування інструкцією з охорони праці.
Тема 2. Екскурсія на підприємство
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
 Ознайомлення зі структурою та характером роботи базової організації, розташуванням арматурних і електрозварювальних ділянок і фронтом їх роботи, з планом соціального розвитку, з формами участі робітників в управлінні підприємством, з роботою громадських організацій підприємства, з плануванням роботи в бригадах, з організацією праці при бригадному госпрозрахунку, з системою підвищення кваліфікації на підприємстві. Бесіди з передовиками та новаторами виробництва і випускниками ліцею про професію, яку будуть опановувати учні.
 Тема 3. Виконання зварних робіт ручною дуговою зваркою
 Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця і безпеки праці.   
Вправи.
 Користування електрозварювальним обладнанням та апаратурою. Включення і вимикання машин постійного струму і трансформаторів.
 Регулювання сили зварювального струму в машинах постійного струму і в апаратурі змінного струму. 
Приєднання зварювальних проводів. 
Затискання  електрода в електродотримачі. 
Тримання електродотримача і щитка в руках. 
Вправи із запалювання дуги, підтримки її горіння до повного згорання електрода. 
Зварювання арматури d від 6 мм до 20 мм різних класів (А 1, 2,3,4) і різних видів (легка, важка). 
Зварювання арматурних каркасів для різних залізобетонних  виробів (колони, ригеля, інше).
ІІ. Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

 Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Ознайомлення з виробництвом.

Тема 2. Зварювання арматурних сіток і каркасів на машинах точкового зварювання
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Навчально-виробничі роботи:

Вмикання і вимикання привода машин. 
Регулювання вильоту і ходу електродів. 
Вмикання робочого зварювального циклу.
Вмикання системи водяного охолодження.
        Вмикання пневмосистеми або гідросистеми і регулювання зусилля стиснення. 
Заміри зусилля стиснення приладами. 
Вмикання й вимикання електричної силової частини машин. 
Перемикання ступенів напруги. 
Визначення регулювання і установки режиму точкового зварювання на зразках. 
Розподіл на робочому місці заготовок стрижнів і розкладка їх на козелки або на лотках, встановлених на робочому столі. 
Вправи з налагодження машин для точкового зварювання. 
Вправи з електрозварювання сіток і плоских каркасів на точкових зварювальних машинах. 
Зварювання арматурних сіток і плоских каркасів на точкових зварювальних машинах. 
Зварювання на машинах для точкового зварювання деталей з низьковуглецевих і легованих сталей з самостійною установкою заданого режиму. 
Налагодження машин на заданий технологічною картою режим. 
Зварювання на одноточкових і багатоточкових машинах пласких і круглих деталей з низьковуглецевих і легованих сталей. 
Контроль якості зварювання.
Тема 3. Виконання зварних робіт на машинах стикової зварки
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Навчально-виробничі роботи:

Затискання та звільнення деталей з упором і без упору; в ручному і механічному зближенні зварюваних деталей вхолосту. 
Вмикання і вимикання механізму осадки вхолосту. 
Підготовка машин під зварювання. 
Перевірка систем водяного охолодження, наявності масла в масляній системі. 
Змащення  рухомих частин, що мають маслоприймальні отвори. 
Обслуговування машин при зварюванні. 
Користування приладами для вимірювання напруги мережі струму. 
Вимірювання струму і напруги у вторинному контурі машини. 
Вимірювання тиску рідини в гідросистемі і повітря в пневмосистемі. 
Підготовка робочого місця до стикового зварювання стрижнів на стикових машинах з ручним важільним приводом. 
Регулювання і установка режиму контактних стикових електрозварювальних машин на стикове зварювання стрижнів. 
Зварювання стрижнів арматури на зразках. 
Стикове зварювання деталей з низьковуглецевих і легованих сталей з самостійною установкою заданого режиму.

Тема 4. Виконання зварних робіт на контактних машинах
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Навчально-виробничі роботи:

Зварювання арматури на стикових машинах, приварювання шпильок, арматури та інших типових для підприємства деталей. 
Зварювання арматурних сіток і каркасів найпростіших листових конструкцій, невеликих балок на точкових машинах. 
Перевірка якості зварювання за зовнішнім виглядом на розрив та герметичність.
II. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на виробництві
 Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів техніки безпеки та індивідуального захисту.

 Ознайомлення з правилами поведінки на території будівництва. Транспортні засоби на території будівництва, правила їх руху. Дозвіл на виконання робіт. Правила складання матеріалів, збірних конструкцій. Значення огороджуючих, запобіжних засобів і пристроїв, попереджувальних написів на будівництві.

Інструктаж з безпеки праці безпосередньо на технологічній ділянці на робочому місці.

2.Самостійне виконання   робіт зварника арматурних сіток і каркасів складністю 3-го розряду 

 Самостійне виконання робіт зварника арматурних сіток і каркасів складністю 3-го розряду  відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційної  характеристики, будівельних норм  і правил із застосуванням передової технології робіт, сучасних механізмів, нормокомплектів, інструментів, пристроїв і високопродуктивних методів праці.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

    Кваліфікаційна пробна робота
Критерії кваліфікаційної атестації випускників
Професія – 7212 Зварник арматурних сіток та каркасів
Кваліфікація: 3 розряд
ЗНАЄ,  РОЗУМІЄ:

1. Сутність і призначення процесу зварювання. 

2. Переваги зварювання. 

3. Види зварювання. 

4. Зварюваність металу. 

5. Технологічні фактори, що впливають на зварюваність.

6. Види зварних швів і з'єднань. 

7. Класифікацію швів за положенням  в просторі. 

8. Умовні позначення зварних швів на кресленнях. 

9. Фізичну сутність і технічні характеристики різновидів зварювання.

10.  Фізична сутність різання і стругання металу з використанням дуги чи горючих газів.

11. Машини для точкового  зварювання; їх технологічні характеристики і кінематичні схеми.

12. Основні вузли машин для точкового зварювання: станини, рукави, робочий інструмент, механізми стиснення, що включають пристрої, перемикачі потужності, система охолодження. 
13. Систему синхронізації стиснення і включення струму при педалі, механічному, пневматичному і комбінованому приводах. 
14. Будову  систем охолодження: пневматичної, гідравлічної, електричної. 
15. Будову  і призначення електроприводу і схем управління.
16.  Електродотримачі і їх конструкції, призначення і вимоги до них.
17.  Спеціальні переносні, підвісні й гідропневматичні машини.

18.  Машини для зварювання металу великої товщини. 
19. Різновиди точкового  зварювання  і галузь  їх застосування. 
20. Машини стикового зварювання, їх технічні характеристики, будову і принцип роботи. 
21. Конструкції приводів подачі: важільні, пружинні, механічні, пневматичні, гідравлічні. 
22. Конструкції затискних пристроїв.  

23. Правила безпеки праці при експлуатації машин і устаткування.
24. Різновиди термомеханічного і механічного класу зварювання. 
25. Класифікацію контактного зварювання за формою з’єднання: стикова - опором, непереривним та імпульсним оплавленням, оплавленням з підігрівом; точкова – одностороння, двостороння з непрямим струмопідводом; рельєфна – по природних, штампованих і висаджених рельєфах; шовна  - безперервна, переривчаста  і крокова. 
26. Класифікацію за способом живлення: однофазним змінним струмом, струмом низької частоти, накопиченою енергією, сутність і сферу застосування кожного способу. 
27. Фізичні основи контактного зварювання. Закон Джоуля – Ленца. 
28. Фактори, які визначають кількість тепла, що виділилося. 
29. Загальний опір деталей, постійних і перехідних контактів при стиковому, точковому і шовному зварюванні. 
30. Вплив температури, тиску, стану поверхні, матеріалу на загальний опір і його складові, вплив теплофізичних властивостей  металу на час нагрівання. 
31. Шунтування струму при стиковому, точковому і шовному зварюванні. 
32. Структурні зміни  в зоні  з'єднання і навколошовній  зоні залежно від тривалості нагрівання  і пластичної деформації. 
33. Принципові особливості побудови процесу зварювання залежно від хімічного складу і механічних властивостей зварювальної сталі. 
34. Заходи боротьби з  шкідливим впливом азоту, сірки, водню на пластичність металу шва. 
35. Легування металу шва. 
36. Зварювальні трансформатори, зварювальні випрямлячі, зварювальні перетворювачі.
37. Дроти, покриті електроди, неплавкі електроди. 
38. Матеріали для наплавлення.

39. Техніку та режими ручного дугового зварювання. 
40. Організацію робочого місця та охорона праці при ручному дуговому зварюванні.
41. Види зварювання сіток, каркасів, балок, плит і колон. 
42. Будову, схему, принцип дії і технічну характеристику одноточкових (двоточкових) зварювальних контактних машин. 
43. Підготовку до пуску, прийоми роботи на цих машинах, регулювання режиму роботи. 
44. Будову і характеристику одноточкових  зварювальних контактних привідних машин з автоматичним управлінням. 
45. Будову і технічну характеристику зварювальних машин з пневматичним управлінням. 
46. Вимоги будівельних норм і правил до вживання контактного точкового зварювання і до якості сіток і каркасів, виготовлених за допомогою контактного точкового зварювання.
47. Електроди для точкового зварювання. 
48. Точкове контактне зварювання частин арматури, які перетинаються.
49.  Складально - зварювальні кондуктори і зварювальні столи. 
50. Організацію і прийоми роботи при зварюванні на точкових машинах і апаратах. 
51. Відхилення, що допускаються  для зварних з'єднань арматури. 
52. Організацію робочого місця і охорону праці при роботі на контактних точкових зварювальних машинах і апаратах.
53. Різновиди і сферу застосування стикового зварювання. 
54. Конструкції  з'єднань і вимоги при випробуванні на розтягування. 
55. Підготовку стикових зварювальних машин до роботи, вибір режиму, регулювання режиму, запуск і зварювання. 
56. Припуски на оплавлення і осідання стрижнів сталі. 
57. Режими зварки стрижневої арматури періодичного профілю. 
58. Зняття грата і організація безвідходної заготівки арматурних стрижнів. 
59. Основні дефекти контактного зварювання і способи їх усунення. 
60. Попереднє очищення торців зварюваних стрижнів на верстатах і абразивних жорнах, правка кінців арматурних стрижнів за допомогою важкого молота. 
61. Організацію праці при роботі на стикових машинах. 
62. Контроль якості зварювання.
63.  Організацію робочого місця і охорону праці при зварюванні стиків стрижнів арматури.
64. Машини для рельєфного зварювання. Відмінність їх від машин для точкового і стикового зварювання. 
65. Конструкція зварювальних голівок і робочого інструменту в машинах для рельєфного зварювання. 
66. Спеціальні машини для рельєфного зварювання. 
67. Різновиди і сфера застосування рельєфного зварювання.
68. Різновиди і сфера застосування шовного зварювання.
69. Машини для шовного  зварювання. Їх основні вузли. 
70. Вплив форми конструкції і розміри зварювальних роликів на процес зварювання. 
71. Передавальні співвідношення. Визначення швидкостей обертання роликів і швидкостей зварювання.
72.  Машини для подовжнього і поперечного зварювання. 
73. Відомості про машини для дифузійного, ультразвукового і дугопресового зварювання. 
74. Суть і різновиди дифузійного, ультразвукового і дугопресового зварювання. Сфера застосування. 
75. Різновиди і сфера застосування холодного зварювання.
76. Дефекти форми і розмірів швів: неповномірність шва, горбистість, сідловини, перетяжка та інші.  
77. Зовнішні і внутрішні макроскопічні дефекти: напливи, підрізи, пропалення, непровари, тріщини, газові пори та інші.
78. Дефекти мікроструктури. Причини утворення дефектів, їх запобігання і способи усунення. 
79. Контроль якості зварювальних швів і з'єднань. Зовнішній огляд і обмір зварювальних швів.
80. Ультразвуковий контроль. 
81. Радіаційні методи контролю. 
82. Магнітографічний контроль. 
83. Люмінесцентний метод контролю і метод фарб.
84. Механізацію і автоматизацію складальних і допоміжних робіт зварювального виробництва. 
85. Основні типи пристосувань для збирання під зварювання: фіксатори, притиски, які  стягують і розпирають, кондуктори, стапелі. 
86. Пристосування для механізації допоміжних робіт при зварюванні: маніпулятори, кантувальники, стенди. 
87. Поточні лінії і конвеєри для збирання і зварювання.
88. Правила читання креслень конструкцій, які зварює. 
89. Види, класи і марки сталі. 
90. Призначення виготовлених сіток і каркасів і технічні вимоги до них.

 ВМІЄ:
1. Організовувати робоче місце.

2. Дотримуватися вимог безпеки праці при виконанні робіт 
3. Користуватися електрозварювальним обладнанням та апаратурою. 
4. Включати і вимикати машини постійного струму і трансформатори.
5.  Регулювати сили зварювального струму в машинах постійного струму і в апаратурі змінного струму. 

6. Приєднувати зварювальні проводи. 

7. Затискати  електроди в електродотримачі. 

8. Тримати електродотримача і щитка в руках. 

9. Запалювати дугу, підтримувати її горіння до повного згорання електрода. 

10. Зварювати арматуру d від 6 мм до 20 мм різних класів (А 1, 2,3,4) і різних видів (легка, важка). 
11. Зварювати арматурні каркаси для різних залізобетонних  виробів (колони, ригеля, інше).
12. Використовувати машини точкового зварювання. 
13. Управляти машинами точкового зварювання. 
14. Вмикати і вимикати привода машин.
15. Регулювати виліт  і хід  електродів. 
16. Вмикати робочий зварювальний цикл . 
17. Вмикати системи водяного охолодження.
18. Вмикати пневмосистеми або гідросистеми і регулювати зусилля стиснення. 
19. Заміряти зусилля стиснення приладами. 
20. Вмикати й вимикати електричні силові частини машин. 
21. Перемикати ступені  напруги. 
22. Визначати регулювання і установки режиму точкового зварювання на зразках.
23.  Розподіляти на робочому місці заготовки стрижнів і розкладати їх на козелки або на лотки, встановлених на робочому столі. 
24. Налагоджувати машини для точкового зварювання. 
25.  Виконувати електрозварювання сіток і плоских каркасів на точкових зварювальних машинах. 
26. Зварювати арматурні сітки і плоскі каркаси на точкових зварювальних машинах. 
27. Зварювати на машинах для точкового зварювання деталей з низьковуглецевих і легованих сталей з самостійною установкою заданого режиму.
28.  Налагоджувати машини на заданий технологічною картою режим. 
29. Зварювати на одноточкових і багатоточкових машинах пласких і круглих деталей з низьковуглецевих і легованих сталей. 
30. Виконувати контроль якості зварювання.

31. Затискати та звільняти деталі з упором і без упору; в ручному і механічному зближенні зварюваних деталей вхолосту. 
32. Вмикати і вимикати механізм  осадки вхолосту. 
33. Виконувати підготовку машин під зварювання.
34.  Перевіряти системи водяного охолодження, наявність масла в масляній системі. 
35. Змащувати  рухомі частини, що мають маслоприймальні отвори. 
36. Обслуговувати машини при зварюванні. 
37. Користуватися приладами для вимірювання напруги мережі струму. 
38. Вимірювати струм  і напругу у вторинному контурі машини. 
39. Вимірювати тиск  рідини в гідросистемі і повітря в пневмосистемі. 
40. Виконувати підготовку робочого місця до стикового зварювання стрижнів на стикових машинах з ручним важільним приводом. 
41. Регулювати і встановлювати режим  контактних стикових електрозварювальних машин на стикове зварювання стрижнів. 
42. Зварювати стрижні  арматури.
43. Виконувати стикове зварювання деталей з низьковуглецевих і легованих сталей з самостійною установкою заданого режиму.
44. Виконувати зварювання на стикових і точкових машинах деталей і вузлів виробничого призначення. 
45. Виконувати зварювання арматури на стикових машинах, приварювати шпильки, арматуру та інших типові для підприємства деталей. 
46. Зварювати арматурні сітки та каркаси найпростіших листових конструкцій, невеликих балок на точкових машинах. 
47. Перевіряти якість зварювання за зовнішнім виглядом на розрив та герметичність.

48. . Виконувати зварювання на контактних машинах контактно - рельєфним або електроконтактним під шаром флюсу методами простої  і середньої складності закладних деталей для залізобетонних виробів.
49. Укладати заготовлені стрижні  в шаблони (кондуктори).
50.  Переміщати готові сітки  у штабель або на вагонетку.

Перелік основних обов’язкових  засобів навчання

 Професія – 7212  Зварник арматурних сіток  та  каркасів 

Кваліфікація: 3 розряд 

Обладнання 

Електрозварювальна майстерня
Джерела живлення зварювальної дуги
1.Трансформатори
1

2.Випрямлячі
1

3.Верстат точильний ультразвуковий
1

4.Верстак слюсарний одномісний з регульованими за висотою лещатами
1

5.Верстат свердлильний
1

6.Електропіч опору лабораторна для сушки електродів та флюсів
1

7.Стабілізатори горіння дуги
2

8.Різак повітряно-дугового різання 
2

9.Металографічний мікроскоп
1

10.Ультразвуковий дефектоскоп
1

11.Обмежувач напруги неробочого ходу
1
Майстерня контактнозварювального обладнання

1.Машина одноточкового контактного зварювання
1

2.Машина контактностикового зварювання потужністю до 75 кВА
1

3.Контактно-рельєфна машина під шаром флюсу
1

4.Машина багатозварювальна
1

5.Одноточкова машина з педальним приводом
1

6.Кліщі
1

7.Пістолети
1

8.Пристосування для фіксації
1

9.Пристосування для закріплення
1
Інструмент
1.Електрорізальна машина 
2
Засоби захисту зварника:
1.щиток (маска зварника)
15

2.окуляри захисні
15

3.Струбцина
15

4.Електродотримачі
15

5.Дротяна щітка для зачищання шва
15

6.Молоток-шлаковідокремлювач
15

7.Набір шаблонів для перевірки розмірів швів
15

8.Метр металевий
15

9.Лінійка вимірювальна металева (Z=150мм)
15

10.Кутник слюсарний
15

11.Креслярка 
15

12.Молоток слюсарний сталевий
5

13.Рулетка
3

14.Зубило слюсарне
5

15.Лупа оптична (збільшення до 10 разів)
15

16.Машинка шліфувальна
2
Прилади і пристрої
1.Витяжна установка
1

2.Приточна установка
1
Натуральні зразки
1.Зразки електрозварювального та контактного зварювання
в асортименті.
Інвентар
1.Стіл зварника неповоротний
15

2.Стілець гвинтовий
15

3.Шафа металева для зберігання інструмента та навчальних робіт
1

4.Стелажі для заготовок та виконаних робіт
2

5.Ящик секційний металевий для зберігання електродів різних марок та флюсів
3

6.Щітка металева для зачистки зварних швів
15

7.Килимок діелектричний гумовий
15

8.Аптечка першої медичної допомоги
2

9.Вогнегасник
2

10.Протипожежний щит
1

11.Ящик з піском
1

12.Електрокабелі для зварювання
за потребою

13.Лебідка


14.Приймальник


15.Домкрат


16.Стропи


17.Канати
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Міністерство освіти і науки України

Міністерство соціальної політики України

ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ

 ПРОФЕСІЙНО  - ТЕХНІЧНОЇ ОСВІТИ

                                                                                                                                              ДСПТО 7212.DІ.26.61-2013
                                                                                       (позначення стандарту)
Професія – Зварник арматурних сіток  та каркасів

Код – 7212

Кваліфікація: 4 розряд

Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія – 7212 Зварник арматурних сіток та каркасів
2. Кваліфікація: 4 розряд
3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: будову зварювальних машин; основи технології зварювання та технічні вимоги до арматурних сіток та каркасів; причини дефектів що виникають під час  виготовлення сіток та каркасів; читання креслення сіток, що виготовляються; вимоги до вантажозахватних пристроїв.
Повинен уміти: проводити контактне зварювання на одноточковій (двоточковій) машині арматурних сіток та каркасів із стрижнів різних діаметрів зі перемінним кроком стрижнів.  Зварювати сітки та каркаси або проводити укрупнювальне складання каркасів із готових сіток на підвісних зварювальних машинах. Зварювати сітки та каркаси на багатоточкових зварювальних машинах. Проводити контактне стикове зварювання арматурних стрижнів на машинах стикового зварювання потужністю понад  75 кВА. Зварювати на контактних машинах контактно-рельєфним або електроконтактним під шаром флюсу методами складні та відповідальні закладні деталі для залізобетонних виробів.   Регулювати  режим зварювання залежно від діаметру та марок арматури. Підналагоджувати машини в процесі роботи. Проводити стропування та подавання арматурних стрижнів та бухт.

4. Загальнопрофесійні вимоги  
Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і  прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

              є) робітники, робота яких пов’язана з обслуговуванням підйомно – транспортного устаткування, або зайняті на інших роботах, для яких чинними правилами та інструкціями встановлено особливі  вимоги виконання, у тому числі безпечного ведення робіт, запобігання аварійності, виробничого травматизму та професійним захворюванням, повинні знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці;
ж) робітники, безпосередньо зайняті керуванням і обслуговуванням машин та устаткування, повинні мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчаються в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Зварник арматурних сіток та каркасів» 3-го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних закладах ІІ атестаційного рівня без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікаційної роботи за професією «Зварник арматурних сіток та каркасів» 3 розряду не менше 1 року.
6. Сфера професійного використання випускника: 
Виробництво залізобетонних та бетонних виробів

7. Специфічні вимоги:

Вік - по закінченні терміну навчання - не менше 18 років.

Стать - жіноча, чоловіча.

Медичні обмеження. 

Типовий навчальний план
Професія — 7212 Зварник арматурних сіток та каркасів
Кваліфікація: 4 розряд 

Загальний фонд навчального часу – 434 годин

	№

з/п
	                   Тема 
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	34
	4

	1.1.
	Основи правових знань
	8
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки підприємництва
	8
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	8
	4

	1.4.
	Резерв часу
	10
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	93
	2

	2.1.
	Спеціальна технологія
	32
	2

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3.
	Матеріалознавство
	18
	

	2.4.
	Читання креслень
	10
	

	2.5.
	Електротехніка
	18
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	      294
	

	3.1.
	Виробниче навчання на виробництві
	120
	

	3.2.
	Виробнича практика
	174
	

	4.
	Консультації
	6
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу           

 (без п.4)
	428
	6


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією 

«Зварник  арматурних сіток  та  каркасів» 4 розряду

1.Кабінети:

· Спеціальної технології;

·  Охорони праці;

· Інформаційних технологій;

2.Майстерні:  

 -    Майстерня контактно зварювального обладнання;
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета 
«Основи правових знань»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право громадян на працю. Державна програма з питання регулювання безробіття
	2
	

	2.
	Оплата праці. Гарантії і компенсації громадянам
	2
	

	3.
	Кримінальна відповідальність в економічній діяльності
	2
	

	4.
	Рішення юридичних і правових задач , порушення 
економічних  прав,  що виникають у тій чи іншій 
економічній  галузі
	2
	

	
	Всього годин :
	8
	


Тема  1. Право громадян на працю. Державна програма з питання регулювання безробіття
Конституція України про права і свободи людини і громадянина. Основні трудові права і обов’язки працівників. Особливості регулювання праці деяких категорій працівників.

Трудовий договір, його зміст і форми. Строки трудового договору. Підстави для припинення трудового договору. Гарантії забезпечення права на працю звільненим робітникам. Порядок звільнення.

Державна програма регулювання безробіття в окремих економічних галузях. Місцеві служби захисту прав безробітних. Порядок надання статусу безробітних громадянам, що втратили роботу.
Тема  2. Оплата праці. Гарантії і компенсації громадянам
Загальні положення  Закону України «Про оплату праці». Державне регулювання оплати праці. Мінімальні розміри  ставок  (окладів)  заробітної   плати і порядок їх встановлення. Інші норми і гарантії в оплаті праці.  Договірне регулювання оплати праці. Права працівника на оплату праці та її захист. Строки, періодичність і місце  виплати  заробітної плати. Обмеження розміру відрахувань із заробітної плати. Захист   прав  працівників  у  разі  банкрутства підприємства.  Вирішення трудових спорів з питань оплати праці. Компенсація працівникам втрати частини заробітної плати у зв'язку з затримкою термінів її виплати. Відповідальність за порушення  законодавства  щодо   оплати праці.
Тема  3. Кримінальна відповідальність в економічній діяльності

Кримінальна відповідальність за господарські злочини. Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища в  окремих галузях  економіки України.
Тема  4. Рішення юридичних і правових задач, порушення економічних  прав,  що виникають у тій чи іншій економічній  галузі

Рішення правових задач. Моделювання правових ситуацій. Розв’язування правових ситуацій, що виникли під час виконання трудових обов’язків.
Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№
з/п
	 Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Фінанси, податки, кредити в підприємницькій діяльності
	2
	

	2.
	Маркетингове середовище підприємства галузі
	2
	

	3.
	Менеджмент у підприємницькій діяльності
	2
	

	4.
	Особливості складання бізнес-плану
підприємства окремої галузі
	2
	

	Всього годин :
	8
	


Тема  1. Фінанси, податки, кредити в  підприємницькій діяльності
Рентабельність підприємства. Система оподаткування галузевого підприємництва. Закон “Про оподаткування ”. Банкрутство. Санація. Інвестиції підприємницької діяльності в галузі. 

Тема  2. Маркетингове середовище підприємства галузі
Маркетингова стратегія підприємства. Стимулювання реалізації товарів і послуг. Просування товарів на ринку . Цінова стратегія. Якість  товарів, послуг.

Тема 3. Менеджмент у підприємницькій діяльності

Складові економічного аналізу господарської діяльності підприємства. Управлінські рішення.

Тема  4. Особливості складання бізнес-плану підприємства окремої галузі

Технологія підготовки бізнес-плану.

Основна характеристика підприємницької діяльності. Основні підрозділи та їх характеристика. Економічна  доцільність підприємницької діяльності в певній галузі економіки.

Типова навчальна програма з предмета
« Інформаційні технології»
	№ 

з/п
	Т е м а
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Використання інформаційних комп’ютерних  технологій для автоматизації  виробництва
	2
	

	2.
	Системи управління на основі комп’ютерних технологій
	3
	2

	3.
	Прикладне програмне забезпечення спеціального призначення
	3
	2

	             Всього годин :
	8
	4


Тема 1. Використання інформаційних та комп’ютерних  технологій для автоматизації виробництва

Робототехнічний комплекс (РТК) для зварювання.

Роль людського фактора в автоматизованому виробництві.

Перспектива розвитку електронно-обчислювальної техніки і засобів автоматизації.
Тема 2. Системи управління на основі комп’ютерних  технологій
Види управління: ручне, автоматизоване, автоматичне.

Ієрархічні системи управління виробництвом. Рівні управління робото-технологічним комплексом (РТК) для зварювання. Основні функції ПК на кожному рівні управління.

Лабораторно-практична робота:

1. Дослідження вольт-амперної характеристики випрямляча.
Тема 3. Прикладне програмне забезпечення спеціального призначення.

Програмне забезпечення. Прикладне програмне забезпечення спеціального призначення.

Системи розрахунку параметрів режимів зварювання.
Лабораторно-практична робота: 
2. Використання інформаційних систем для розрахунку параметрів режиму контактного зварювання.

Типова навчальна програма з предмета
«Спеціальна технологія»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ. Вимоги до кваліфікації робітників
	1
	

	2.
	Зварювання арматурних сіток і каркасів на одноточкових  та багатоточкових зварювальних машинах
	8
	

	3.
	Контактне стикове зварювання арматурних стрижнів на машинах стикового зварювання потужністю понад 75 кВА
	6
	

	4.
	Зварювання на контактних машинах контактно-рельєфним або електроконтактним під шаром флюсу методами складних заставних деталей для залізобетонних виробів
	9
	

	5.
	Деформації та напруги при зварюванні
	2
	

	6.
	Дефекти зварних швів при виготовленні сіток і каркасів
	2
	

	7.
	Контроль якості зварних з’єднань при зварюванні арматури
	2
	2

	8.
	Використання вантажозахватних пристосувань
	1
	

	9.
	Протикорозійний захист зварних з’єднань
	1
	

	
	Всього годин:
	32
	2


Тема 1. Вступ

Ознайомлення з кваліфікаційними характеристиками та програмою вивчення предмету. Місце та значення  робіт за професією в технологічному процесі виробництва.  Конкурентоспроможність та професійна майстерність. Трудова та технологічна дисципліна.
Тема 2. Зварювання арматурних сіток і каркасів на одноточкових та багатоточкових зварювальних машинах

Переваги зварювання арматурних сіток і каркасів на одноточкових та багатоточкових зварювальних машинах.  Сутність процесу контактного точкового зварювання арматури. Види зварювальних машин  контактного точкового зварювання з автоматичним режимом управління. Машини стаціонарні і підвісні  для контактного зварювання. Вибір режиму зварювання. Особливості зварювання на одноточкових,  двоточкових  та багатоточкових зварювальних машинах. Вимоги до організації робочого місця і безпеки праці при зварюванні арматурних сіток та каркасів.
Тема 3. Контактне стикове зварювання арматурних стрижнів на машинах стикового зварювання потужністю понад 75 кВА

Машини для стикового зварювання потужністю понад 75 кВА. Будова та експлуатація обладнання. Вибір режиму зварювання. Особистості зварювання на машинах стикового зварювання потужністю понад 75 кВА. Вимоги до організації робочого місця. Безпека праці при зварюванні  арматурних сіток та каркасів.

Тема 4. Зварювання на контактних машинах контактно-рельєфним або електроконтактним під шаром флюсу методами складних заставних деталей для залізобетонних виробів.

Підготовка до пуску контактних машин. Загальні технічні вимоги до обслуговування зварювального устаткування. Види флюсу для зварювання та його рекомендована кількість. Конструкції і розміри інвентарних мідних (мідь будь-яких марок) або графітних (графіт марок ЄЄГ,ЄГІ, ППГ, ГМЗ) форм.

Техніка зварювання під флюсом стикового з’єднання одинарних горизонтальних  і вертикальних стрижнів.

Зварювання у ванні під флюсом спарених стрижнів. Рекомендації щодо вибору параметрів зварювання. Безпечні прийоми праці при контактно – рельєфному  та електроконтактному зварюванні арматури. Організація робочого місця.
Тема 5. Деформації та напруги при зварюванні.

Кваліфікація напруг та деформацій.  Причини виникнення зварювальних напруг. Вплив залишкових зварних напруг на міцність  зварного з’єднання і конструкцій. Методи боротьби з зварювальними напругами. Методи запобігання та усунення зварювальних деформацій: конструкційні, технологічні, які виникають до зварювання; технологічні, які виникають після зварювання.
Тема 6. Дефекти зварних швів при виготовленні сіток і каркасів

Зовнішні і внутрішні дефекти зварювальних швів. Дефекти форми і розмірів швів: неповномірність шва, горбистість, сідловини, перетяжка та інші.  Зовнішні і внутрішні макроскопічні дефекти: напливи, підрізи, пропалення, непровари, тріщини, газові пори та інші. Дефекти мікроструктури. Причини утворення дефектів, їх запобігання і способи усунення. 
Тема 7. Контроль якості зварних з’єднань при зварюванні арматури
Загальні відомості про контроль якості вихідних матеріалів: контроль якості основного металу, контроль якості зварного дроту, флюсів, електродів тощо. Контроль якості зварювальних швів і з'єднань. Зовнішній огляд і обмір зварювальних швів. Перевірка непроникності зварювальних швів і з'єднань. Ультразвуковий контроль. Радіаційні методи контролю. Магнітографічний контроль. Люмінесцентний метод контролю і метод фарб.
Лабораторно – практична робота: 

1. Контроль якості зварних швів при зварюванні арматури контактним зварюванням.
Тема 8. Використання вантажозахватних пристосувань

Вибір методу підйому і переміщення вантажів з урахуванням безпеки вибраного методу. Вплив небезпечних виробничих факторів  та їх взаємне поєднання на безпеку такелажних робіт. Механізація, автоматизація, застосування дистанційного управління процесами і операціями при переміщенні арматури, арматурних сіток та каркасів.
Тема 9. Протикорозійний захист зварних з’єднань
Види протикорозійних матеріалів. Захист анкерних стрижнів та закладених деталей за допомогою цинку, бітуму та сумішшю ВН-30. Нанесення цинкового покриття за допомогою електрометалізатора та газометалізатора.
Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці» 
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні
 роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
	6
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


 Тема 1.Правові та організаційні основи охорони праці

«Положення про медичний огляд працівників певних категорій». « Перелік робіт, де необхідний професійний відбір». ССБП при виконанні контактного зварювання.
Тема 2. Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
Безпечне використання початкових матеріалів, заготовок, напівфабрикатів. Вимоги безпеки до зберігання, транспортування початкових матеріалів, готової продукції і відходів виробництва при контактному зварюванні.  Вимоги безпеки при зварюванні на контактно- рельєфних  машинах під шаром флюсу.  Вимоги безпеки при роботі на такелажному обладнанні.

      Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.
Зниження пожежної безпеки електротехнічних виробів та їх частин.  Організаційно – технічні заходи щодо забезпечення пожежної безпеки. 
Тема 4. Основи електробезпеки

Правила електробезпеки при роботі на машинах для контактного зварювання. Вимоги електробезпеки при  випробуванні зварювальних трансформаторів.  Напруга, що використовується при виконанні контактного зварювання.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
Вимоги до виробничих приміщень  при виконанні контактного зварювання. Санітарні вимоги до вентиляції, опалення, освітлення при контактному зварюванні. Санітарні вимоги до рівня шуму, вібрації випромінювань (радіаційного, електричного та магнітного полів).
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Надання першої допомоги при пораненнях, при обваленні важких предметів.
Типова навчальна програма з предмета                                                                                                            « Матеріалознавство»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Термічне  й термомеханічне зміцнення арматур
	5
	

	2.
	Випробування металу
	6
	

	3.
	Правила приймання й методи випробування арматури
	7
	

	
	Всього годин:
	18
	


Тема 1. Термічне й термомеханічне зміцнення арматур
     Підвищення якості арматури за рахунок термічної обробки в потоці прокатного виробництва.

    Процес термомеханічного зміцнення  та утворення мікроструктури «природного композита».

    Поверхневе  загартування з нагріванням струмами високої частоти й насичення поверхневих шарів металу деталей у газових і рідких середовищах:
•     газова або рідинна цементація з наступним поверхневим загартуванням;

•     газове або рідинне ціанування; 

•     азотування;

•     алітування, силіціювання, сульфідування.

    Піддавання зміцненню стрижневої арматури десяти класів; позначення зміцнення відзначення додаткового  індексу: Ат400С, Ат500С, А600, Ат600С, Ат600К, Ат800, Ат800К, Ат1000, Ат1000к і А1200. Вказування буквами: С на можливість стикування стрижнів зварюванням, К - на підвищену стійкість арматур проти корозійного розтріскування.                                                       Виготовлення арматурної сталі з періодичним профілем.

Тема 2. Випробування металу
    Випробування на втомленість. Поняття про  витривалість  металу. Схема випробування на втомленість. Метод випробування на тривалу міцність, на вигин.

Метод випробування на розтяг, на перегин. Твердоміри для металів. Загальні технічні вимоги. Методи механічних випробувань металів. Метод випробування на стиск, на повзучість.  Метод випробування на крутіння, на осідання. Метод випробування на розплющування. Технологічні властивості, технологічні проби.
Тема 3. Правила приймання й методи випробування арматури
    Класи прокату арматури, діаметри, маса. Контроль геометричних параметрів арматурного прокату. Контроль маси прутка завдовжки 1м від партії.

Перевірка хімічного складу. Контроль механічних властивостей арматурного прокату випробуванням на розтягування. Випробування на згинання з розгинанням.

Контроль тимчасового опору розриванню і границі текучості після електронагрівання.

Відбір зразків для контролю релаксації напружень і втомної міцності.

Маркування  арматурного прокату, ярлик на кожній в’язанці прутків.
Перевірка органами контролю підприємства-виготовлювача якості стикових з'єднань стрижнів і таврових з'єднань закладних деталей.

Контроль зварених стикових з'єднань зі стрижнями різних діаметрів, оцінка якості з'єднань за стрижнем меншого діаметра.
Типова навчальна програма з предмета
«Читання креслень»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Геометричні побудови в кресленні. Види проекцій
	2
	

	2.
	Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення
	1
	

	3.
	Читання зображень деталей. Його послідовність
	5
	

	4.
	Складальне креслення, його призначення
	2
	

	Всього годин:
	10
	


Тема 1. Геометричні побудови в кресленні. Види проекцій

Комплексне креслення і проекційний зв’язок між зображеннями. Основні властивості проекцій, одержаних за способом прямокутного паралельного проектування. Аналіз проекцій точок, ліній, площин, простих криволінійних поверхонь та ін. Читання ліній креслення на зображених деталях. Читання записів масштабів креслення. Визначення за кресленнями деталі, її форми, розмірів, матеріалу і технічних вимог до виготовлення і контролю деталей.
Тема 2. Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення
Особливості використання методу розрізів. Читання прикладів на всі правила виконання розрізів. Форма деталі як фактор, що обумовлює вибір оптимального розрізу.

Особливості використання методу перерізів. Правила виконання перерізів. Тип перерізу, що визначається формою елементів деталі. Розбирання складних перерізів: ламаних, ступінчастих, розгорнутих. Поняття про косі перерізи.
Тема 3. Читання зображень деталей. Його послідовність

Технологічне обґрунтування призначення розмірів з можливим технологічним процесом. Деякі рекомендації щодо нанесення розмірів радіусів або діаметрів.

Читання основного напису на кресленнях. Відомості про системи позначення на кресленнях. Читання технічних відомостей, що зазначені в основному написі. Форми основних написів за стандартом і правилами їх заповнення. Системи позначень креслень.

Читання позначень матеріалів. Вибір матеріалу за його умовним позначенням на кресленні в основному написі. Типова структура позначення матеріалу на кресленні і методика розшифрування позначення матеріалу. Відхилення від наведеної типової форми структури.

Читання на кресленнях показників властивостей матеріалів. Зазначення на кресленнях твердості, межі міцності, межі пружності, ударної в’язкості.

Вказівки з термообробки. Типові позначення і написи для зазначення термічної і термохімічної обробки.
Тема 4. Складальне креслення, його призначення

Креслення зварних складальних одиниць. Типові зварні складальні одиниці.

Умовні позначення зварних швів. Діючі Державні стандарти на зварні з’єднання. Креслення зварних вузлів з позначенням зварних швів. Особливості читання зварних складальних одиниць: розгляд зображень; читання розмірів і позначень шорсткості поверхні; усвідомлення за позначенням на кресленні і відповідними стандартами елементів швів.
Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка»
	№
   
	Т е м а
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електровакуумні прилади
	3
	

	2.
	Напівпровідникові прилади
	4
	

	3.
	Оптоелектронні пристрої
	3
	

	4.
	Випрямлячі змінного струму
	4
	

	5.
	Електронні підсилювачі
	4
	

	          Всього годин :
	18
	


Тема 1. Електровакуумні прилади
Фізичні основи електроніки.

Катоди електровакуумних приладів.
Приймально-підсилюючі лампи. Генераторні лампи.

Осцилограф, структурна схема та принцип роботи.

Тема 2. Напівпровідникові прилади
Електричні властивості напівпровідників. Електронна та отвіркова електропровідність.

Напівпровідниковий терморезистор, вольт-амперна й температурна характеристики.

Транзистори, тиристори; їх види та особливості.

Тема 3. Оптоелектронні пристрої
Визначення оптоелектроніки. Основні поняття про фоторезистори, фотоелементи, фототеристори. Область застосування оптоелектронних пристроїв.

Тема 4. Випрямлячі змінного струму
Призначення та принцип дії  випрямляча. Типи вентилів. Функціональна схема випрямляча. Схеми випрямляння: однонапівперіодна, двонапівперіодна, трифазна.

Стабілізація напруги та струму. Основні показники стабілізаторів.
Тема 5.  Електронні підсилювачі
Призначення підсилювачів. Види підсилювачів у залежності від смуги частот, в якій вони працюють. Однокаскадні та багатокаскадні підсилювачі.  
Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія – 7212  Зварник арматурних сіток  та  каркасів 

Кваліфікація: 4 розряд 

	№  з/п
	Тема
	Кількість                 годин

	
	1. Виробниче навчання на підприємстві
	

	1
	Вступне заняття. Безпека праці, електробезпека, пожежна безпека.
	6

	2
	Технічне обслуговування обладнання для зварювання арматурних сіток і каркасів
	6

	3
	Контактне зварювання на одноточкових та багатоточкових машинах  арматурних сіток і каркасів із стрижнів різного діаметру з перемінним кроком стрижнів
	18

	4
	Укрупнене збирання каркасів із готових сіток на підвісних зварювальних машинах
	18

	5
	Виготовлення просторових зварених арматурних каркасів
	18

	6
	Контактне стикове зварювання арматурних стрижнів на машинах стикового зварювання потужністю понад 75 кВА.
	18

	7
	Зварювання на контактно-рельєфних  машинах під шаром флюсу методом складних закладних деталей до залізобетонних виробів
	18

	8
	Регулювання режиму зварювання  згідно діаметру електроду та марки арматури
	6

	9
	Налагодження  зварювальної  машини під час роботи
	6

	10
	Стропування та подача арматурних стрижнів та бухт
	6

	
	Всього годин:
	120

	
	2. Виробнича практика 
	

	1
	 Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	7

	2
	Самостійне виконання робіт зварника арматурних сіток та каркасів       складністю 4-го розряду
	167

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	174

	
	Разом: 
	294


Тема 1.  Вступне заняття. Безпека праці, електробезпека, пожежна безпека
    Задачі виробничого навчання при підвищенні кваліфікації. Етапи професійного зростання. Роботи які виконують зварники арматурних сіток та каркасів 4-го розряду.
    Діючі правила та інструкції з охорони праці та їх виконання на робочому місці. Основні правила травматизму та профзахворювань. Заходи  щодо запобігання травматизму та профзахворювань. Безпека праці при зварюванні арматурних сіток та каркасів. Електробезпека. Ураження електричним струмом. Перша допомога при ураженні електричним струмом. Небезпека ураження промінням електричної дуги. Захист шкіри та очей від швидкого впливу випромінювання зварювальної дуги. Основні відомості про пожежну безпеку.
Тема 2. Технічне обслуговування обладнання для зварювання арматурних сіток та каркасів
    Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять.
Навчально-виробничі роботи:

Підключення.  Пуск. Зупинка. Способи регулювання режимів зварювання пересувних верстатів контактного зварювання.

Пуск. Зупинка. Способи регулювання режимів зварювання та шагу арматури   на одноточкових верстатах контактного зварювання. 
Пуск. Зупинка. Способи регулювання режимів зварювання та шагу арматури   на багатоточкових верстатах контактного зварювання. 
Тема 3.  Контактне зварювання на одноточкових та багатоточкових машинах арматурних сіток та каркасів із стрижнів різного діаметру з перемінним кроком стрижнів.
Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять.
    Навчально-виробничі роботи:

Зварювання сіток і плоских каркасів зі стрижнів діаметром до  22 мм на одноточкових  машинах з педальним приводом типів АТП-25,  АТП-50, АТП-75 50, 75, у яких зусилля стиску при зварюванні передається від ножної педалі за допомогою важільно-пружинних механізмів. 
Зварювання сітки довжиною до 3 м на одній зварювальній машині; сітки й пласких каркасів довжиною більш 3 м  за методом Н.С. Замкова на двох зварювальних точкових машинах. 
На одній машині зварити перетинання уздовж однієї сторони каркаса, на другій - уздовж іншої сторони. 

    Застосовувати при багатоточковому зварюванні комбіновані з'єднання (клеєварні й зварювально-паяні). 
Багатоточковим зварюванням зварити листові заготовки однакової або різної товщини стрижнів, що перетинаються, листові заготовки зі стрижнями або профільними заготовками (кутниками, швелерами, таврами й т.п.) Багатоточкове зварювання застосувати  для з'єднання заготовок зі сталей різних марок (вуглецевої, легованої, що не іржавіє, жаростійкої та ін.), а також з кольорових металів і їх сплавів. 
Багатоточковим зварюванням з'єднати заготовки з різнорідних металів.
Тема 4. Укрупнене збирання каркасів  на підвісних зварювальних машинах
 Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять.
Навчально-виробничі роботи:
Зварювання в потокових лініях змінним струмом деталей з низьковуглецевих, корозійностійких сталей і хрестоподібних з'єднань стрижнів арматури.

 Використання  апаратури керування на інтегральних мікросхемах,  розміщених  в єдиному блоці зі зварювальним трансформатором.

 Робота на підвісних машинах типів МТП-1110, МТП-1111 і МТП-1410 .

 Виготовлення нетипових і негабаритних арматурних елементів на будівельній ділянці.           
 Тема 5.  Виготовлення просторових зварних арматурних каркасів

 Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять. 
Навчально-виробничі роботи:

Зварювання  каркасів чотирикутного перетину.                                                                                                    Дугове зварювання просторових каркасів  з окремих стрижнів діаметром від 8 мм і більше, збирання їх у кондукторах. Зварювання каркасів зі стрижнів діаметром 12...14 мм, застосовуючи підвісні машини зі зварювальними кліщами.
Тема 6. Контактне стикове зварювання арматурних  стрижнів на машинах стикового  зварювання потужністю понад 75 к ВА
    Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять.
    Навчально-виробничі роботи:
На машинах  стикового зварювання номінальною потужністю до 75 кВт зварити арматуру з максимальним діаметром меншого стрижня до 16 мм, на стаціонарних     машинах — до 22 мм. 
Для одночасного з'єднання декількох перетинань і стрижнів більших діаметрів використати більш потужний заводський апарат МТПС, а також багатоточкові пристосування.
Тема 7. Зварювання на контактно-рельєфних   машинах під шаром флюсу методом складання закладних деталей до залізобетонних виробів
    Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять.  
Навчально-виробничі роботи:

Застосування  струбцин для вирівнювання  осевого сполучення випусків арматури діаметром до 36 мм у випадку їх скривлення або кінців окремих стрижнів і сіток при складанні арматур на об'єкті. 
Використання пристосування для фіксації декількох арматурних стрижнів діаметром  20-36 мм перед їх зварюванням внапуск фланговими швами.  Вирівнювання стрижнів у горизонтальній або вертикальній площині проводити притискною пластиною.
Робота з пристосуванням  для закріплення мідних жолобчастих підкладок при зварюванні горизонтальних арматурних стрижнів. 

Зварювання  на машинах  контактного рельєфно-точкового зварювання типу МРТ-3501.

Рельєфним зварюванням зробити з'єднання відразу в декількох точках або одержати безперервний герметичний шов по кільцевому рельєфу.

Рельєфне зварювання застосувати в автомобілебудуванні для кріплення кронштейнів до листових деталей (наприклад, для кріплення скоб до капота автомобіля, для кріплення петель для навішування  дверей до кабіни); для з'єднання кріпильних деталей — болтів, гайок і шпильок. 
Тема 8. Регулювання режиму зварювання згідно діаметру електроду та марки арматури
    Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять. 
Навчально-виробничі роботи:

Налагоджування машини на основні параметри режиму стикового зварювання: а) настановна довжина (lу) — розмір виступаючого з електродів кінця стрижня; б) величина оплавлення (lопл) і опади (lос) — відповідно розміри ділянок стрижня, що витрачається на оплавлення й осаджування; в) зварювальний струм, обумовлений потужністю обраної для зварювання контактної машини й настроюванням зварювального трансформатора машини шляхом включення певного щабля трансформатора.
Тема 9. Налагодження зварювальної машини під час роботи
Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять. 
Навчально-виробничі роботи:

Регулювання циклу зварювання, що  забезпечує  автоматизовану послідовність усіх операцій виробничого циклу та  регулює  безпосередньо параметри режимів зварювання.                                                                                                             Вивчення будови  механічної частини, яка складається зі спеціального приводу  для стискання привода стиску, для обертання роликів або ж зі спеціальних приводів, що роблять затискання й осаджування деталей у випадку зі стиковими машинами.  
Використання зварювального устаткування для контактного зварювання, рушійна система, а точніше - його пневмогідравлічна система. 
Робота система охолодження водою. Запірні вентилі, які виконують функцію запобіжників.
Тема 10. Стропування та подача арматурних стрижнів та бухт
Інструктаж з охорони праці та організації робочого місця за змістом занять. 
    Навчально-виробничі роботи:

Спеціальні пристосування: стропи, канати.

Застосовування для підйому й переміщення електричних талів.

Застосовування  лебідок  для переміщення по горизонтальній і похилій площинам

Підйом на невелику висоту (до 400 мм), що здійснюється домкратами.

Вимоги до вантажно-розвантажувальних робіт.

Зберігання матеріалів. Кріпильні роботи. Способи кріплення. Застосування оправлення.
3. Виробнича практика.
 Тема 1. Ознайомлення з підприємством.  Інструктаж  з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
Інструктаж з охорони праці  та пожежної безпеки (проводить інженер з охорони праці підприємства).
Ознайомлення  з виробництвом, обладнанням і технологічним процесом на підприємстві, організацією праці на виробництві, організацією планування  і  контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з організацією робочого місця передовиків і новаторів виробництва, роботою з раціоналізації і винахідництва. Інструктаж  з безпеки праці безпосередньо на робочому місці.
Тема 2. Самостійне виконання робіт зварника арматурних сіток та каркасів       складністю 4-го розряду
Самостійне виконання робіт зварника арматурних сіток і каркасів складністю 4-го розряду  відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційної  характеристики, будівельних норм  і правил із застосуванням передової технології робіт, сучасних механізмів, нормокомплектів, інструментів, пристроїв і високопродуктивних методів праці.

Виконання за кресленнями і картами технологічного процесу підприємства виробничих робіт. Зварювання відповідальних вузлів і конструкцій в цехових умовах. 

Контроль якості виконаних робіт. Освоєння передових високопродуктивних методів праці. Виконання встановлених норм часу при дотриманні технологічних умов на виконання роботи. Дотримання правил безпеки праці.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників
Професія – 7212 Зварник арматурних сіток та каркасів
Кваліфікація: 4 розряд
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:
1. Переваги зварювання арматурних сіток і каркасів на одноточкових та багатоточкових зварювальних машинах.  

2. Сутність процесу контактного точкового зварювання арматури. 

3.Машини стаціонарні і підвісні  для контактного зварювання. 
4. Особливості зварювання на одноточкових,  двоточкових  та багатоточкових зварювальних машинах.

5.Вимоги до організації робочого місця і безпеки праці при зварюванні арматурних сіток та каркасів.

6.Машини для стикового зварювання потужністю понад 75 кВА. 
7.Будову та експлуатацію обладнання. 
8.Вибір режиму зварювання. 
9.Особистості зварювання на машинах стикового зварювання потужністю понад 75 кВА.
10.Безпеку праці при зварюванні  арматурних сіток та каркасів.
11.Підготовку до пуску контактних машин. 
12.Загальні технічні вимоги до обслуговування зварювального устаткування. 
13.Види флюсу для зварювання та його рекомендована кількість. 
14.Конструкції і розміри інвентарних мідних (мідь будь-яких марок) або графітних (графіт марок ЄЄГ,ЄГІ, ППГ, ГМЗ) форм.
5. Техніку зварювання під флюсом стикового з’єднання одинарних горизонтальних  і вертикальних стрижнів.
16.Зварювання у ванні під флюсом спарених стрижнів. 
17.Рекомендації щодо вибору параметрів зварювання. 
18.Безпечні прийоми праці при контактно – рельєфному  та електроконтактному зварюванні арматури. 
19.Причини виникнення зварювальних напруг. 
20.Вплив залишкових зварних напруг на міцність  зварного з’єднання і конструкцій. 
21.Методи запобігання та усунення зварювальних деформацій: конструкційні, технологічні, які виникають до зварювання; технологічні, які виникають після зварювання.
22.Дефекти форми і розмірів швів: неповномірність шва, горбистість, сідловини, перетяжка та інші.  
23.Зовнішні і внутрішні макроскопічні дефекти: напливи, підрізи, пропалення, непровари, тріщини, газові пори та інші. 
24.Дефекти мікроструктури. Причини утворення дефектів, їх запобігання і способи усунення. 
25.Загальні відомості про контроль якості вихідних матеріалів: контроль якості основного металу, контроль якості зварного дроту, флюсів, електродів тощо. 
26.Зовнішній огляд і обмір зварювальних швів. 
27.Ультразвуковий контроль. 
28.Радіаційні методи контролю. 
29.Магнітографічний контроль. 
30.Люмінесцентний метод контролю і метод фарб.
31.Вибір методу підйому і переміщення вантажів з урахуванням безпеки вибраного методу. 
32.Вплив небезпечних виробничих факторів  та їх взаємне поєднання на безпеку такелажних робіт. 
33.Механізацію, автоматизацію, застосування дистанційного управління процесами і операціями при переміщенні арматури, арматурних сіток та каркасів.
34.Види протикорозійних матеріалів. 
35.Захист анкерних стрижнів та закладених деталей за допомогою цинку, бітуму та сумішшю ВН-30. 
36.Нанесення цинкового покриття за допомогою електрометалізатора та газометалізатора.

  37.Термічне й термомеханічне зміцнення арматур.
38.Випробування металу.

  39.Особливості зварювання арматурних сіток та каркасів, керуючись при цьому основними законами електротехніки, знаннями властивостей металів, що зварюються. 
40.Піднімальне встаткування (лебідки, підйомники, домкрати).
41.Спеціальні пристосування: стропи, канати.
42.Вимоги до вантажно-розвантажувальних робіт.
43.Кріпильні роботи. Способи кріплення. 

44.Знає і може пояснити інструкції з охорони праці і техніки безпеки при виконанні зварювання сіток та каркасів. 
45.Самостійно читає креслення, знає позначення зварних швів на кресленнях. 
ВМІЄ: 

1. Організовувати робоче місце.

2. Дотримуватись вимог безпеки праці при виконанні робіт

3. Зварювати арматури несучих залізобетонних конструкцій.
4.  Зварювати арматури, яка працює під тиском від 1,5 до 4,0 кгс\см2.

5.  Виконувати контактне зварювання на одноточкових машинах арматурних каркасів із стрижнів діаметром 10 мм із перемінним кроком стрижнів.

6.  Виконувати контактне зварювання на одноточковій машині арматурних сіток із стрижнів діаметром 6 мм із перемінним кроком стрижнів.

7.  Виконувати контактне зварювання  на двоточковій машині арматурних сіток і каркасів із стрижнів діаметром  6 мм з перемінним кроком стрижнів.

8.   Виконувати контактне зварювання на двоточкових машинах арматурних каркасів із стрижнів 10 мм із перемінним кроком стрижнів.

9.   Виконувати зварювання каркасів із готових сіток на підвісних  зварювальних машинах.

10.   Виконувати зварювання сіток на підвісних зварювальних машинах.

11. Виконувати укрупнене збирання каркасів із готових сіток на підвісних зварювальних машинах.

12. Виконувати зварювання сіток на багатоточкових зварювальних машинах.

13. Виконувати зварювання каркасів на багатоточкових зварювальних машинах.

14.  Виконувати контактно-стикове зварювання арматурних стрижнів на машинах стикового зварювання потужністю понад 75 кВА.

15.   Виконувати зварювання на контактних машинах контактно-рельєфним  способом під шаром флюсу складних та  відповідальних закладних деталей для залізобетонних виробів.

16. Виконувати зварювання на контактних машинах електроконтактним методом під шаром флюсу складних і відповідальних деталей для залізобетонних виробів.

17. Виконувати зварювання каркасів зі стрижнів діаметром 12...14 мм, застосовуючи підвісні машини зі зварювальними кліщами.                                                                                                                                                         

18. Виконувати зварювання плоских каркасів зі стрижнів діаметром понад 22 мм на одноточкових машинах з педальним приводом.

19. Виконувати зварювання  каркасів чотирикутного перетину.    

20. Виконувати  дугове зварювання просторових каркасів  з окремих стрижнів діаметром від 8 мм і більше, збирання їх у кондукторах.               

Перелік основних обов’язкових  засобів навчання

Професія – 7212  Зварник арматурних сіток  та  каркасів 

Кваліфікація: 4 розряд 

Обладнання 

Електрозварювальна майстерня.Джерела живлення зварювальної дуги
1.Трансформатори
1

2.Випрямлячі
1

3.Верстат точильний ультразвуковий 
1

4.Верстак слюсарний одномісний з регульованими за висотою лещатами
1

5.Верстат свердлильний
1

6.Електропіч опору лабораторна для сушки електродів та флюсів
1

7.Стабілізатори горіння дуги
2

8.Різак повітряно-дугового різання 
2

9.Металографічний мікроскоп
1

10.Ультразвуковий дефектоскоп
1

11.Обмежувач напруги неробочого ходу
1
Майстерня контактнозварювального обладнання

1.Машина одноточкового контактного зварювання
1

2.Машина контактностикового зварювання потужністю понад 75 кВт
1

3.Контактно-рельєфна машина під шаром флюсу
1

4.Машина багатозварювальна
1

5.Одноточкова машина з педальним приводом
1

6.Апаратура керування на інтегральних мікросхемах
1

7.Підвісна машина
1

8.Мотоблок
1

9.Пневмогідроапаратура
1

10.Кліщі
1

11.Пістолети
1

12.Пристосування для фіксації
1

13.Пристосування для закріплення
1

Засоби захисту зварника:
1.щиток (маска зварника)
15

2.окуляри захисні
15
Інструмент

1.Електрорізальна машина
1

2.Струбцина
15

3.Електродотримачі
15

4.Дротяна щітка для зачищання шва
15

5.Молоток-шлаковідокремлювач
15

6.Набір шаблонів для перевірки розмірів швів
15

7.Метр металевий
15

8.Лінійка вимірювальна металева (Z=150мм)
15

9.Кутник слюсарний
15

10.Креслярка 
15

11.Молоток слюсарний сталевий
5

12.Рулетка
3

13.Зубило слюсарне
5

14.Лупа оптична (збільшення до 10 разів)
15

15.Машинка шліфувальна
2
Прилади і пристрої
1.Витяжна установка
1

2.Приточна установка
1
Натуральні зразки
1.Зразки електрозварювального та контактного зварювання
в асорт.
Інвентар
1.Стіл зварника неповоротний
15

2.Стілець гвинтовий
15

3.Шафа металева для зберігання інструмента та навчальних робіт
1

4.Стелажі для заготовок та виконаних робіт
2

5.Ящик секційний металевий для зберігання електродів різних марок та флюсів
3

6.Щітка металева для зачистки зварних швів
15

7.Килимок діелектричний гумовий
15

8.Аптечка першої медичної допомоги
2

9.Вогнегасник
2

10.Протипожежний щит
1

11.Ящик з піском
1

12.Електрокабелі для зварювання
за потребою

13.Лебідка


14.Приймальник


15.Домкрат


16.Стропи


17.Канати
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Міністерство освіти і науки України

Міністерство соціальної політики України

ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ

 ПРОФЕСІЙНО  - ТЕХНІЧНОЇ ОСВІТИ

                                                                                                                                              ДСПТО 7212.DІ.26.61-2013
                                                                                          (позначення стандарту)
Професія – Зварник арматурних сіток  та каркасів

Код – 7212

Кваліфікація: 5 розряд

Видання офіційне

Київ 2013
 Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)
1. Професія – 7212  Зварник арматурних сіток та каркасів
2. Кваліфікація: 5 розряд
3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:  будову  ліній та машин   у комплексі з обслуговуваним обладнанням; правила налагодження та способи регулювання машин; технологію зварювання та технічні вимоги до арматурних каркасів; причини дефектів каркасів та способи їх усунення; читання креслень на  вироби,  що виготовляються; вимоги до вантажозахватних пристроїв.
Повинен уміти: виготовляти арматурні  каркаси на автоматичних та автоматизованих лініях різних систем з обслуговування усього комплексу устаткування. Виготовляти арматурні   каркаси на автоматичних багатоточкових зварювальних машинах з програмним керуванням. Зварювати металеві циліндри для  напірних труб з полосової та листової сталі на машинах шовного зварювання. Проводити  стропування та транспортування заготовок та готових виробів.
4. Загальнопрофесійні  вимоги
Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і  прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

 є) робітники, робота яких пов’язана з обслуговуванням підйомно – транспортного устаткування, або зайняті на інших роботах, для яких чинними правилами та інструкціями встановлено особливі  вимоги виконання, у тому числі безпечного ведення робіт, запобігання аварійності, виробничого травматизму та професійним захворюванням, повинні знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці;
ж) робітники, безпосередньо зайняті керуванням і обслуговуванням машин та устаткування, повинні мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.

5.    Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно - технічної освіти
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Зварник арматурних сіток і каркасів» 4 –го розряду:

· за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Зварник  арматурних сіток і каркасів» 4 розряду не менше 1 року.
6. Сфера професійного використання випускника

Виробництво залізобетонних та бетонних виробів.

7. Специфічні вимоги

7.1  Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років;

7.2  Стать: чоловіча, жіноча.

7.3  Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
Професія – 7212   Зварник арматурних сіток та каркасів
Кваліфікація: 5 розряд
Загальний фонд навчального часу -  358 годин
	№ з/п
	Тема 

	Кількість годин

	
	
	 Всього
	З них на лабораторно-практичні
 роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	30
	2

	1.1

1.2

1.3
1.4
	Основи правових знань 

Інформаційні технології

Основи галузевої економіки і підприємництва
Резерв часу
	6

6

8
10
	2


	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	59
	4

	2.1

2.2

2.3

2.4
	Спеціальна технологія

Матеріалознавство 

Охорона праці 

Читання креслень
	30
8

15

6
	4

	3.
	Професійно-практична підготовка
	252
	

	3.1

3.2
	Виробниче навчання на виробництві
Виробнича практика
	78
174
	

	4.
	Консультації
	10
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу      (без п. 4)
	348
	6


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією 

«Зварник  арматурних сіток  та  каркасів» 5 розряду

1.Кабінети:

· Спеціальної технології;

·  Охорони праці;

· Інформаційних технологій;

2.Майстерні:  

 -    Майстерня контактно зварювального обладнання;
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Господарство і право
	2
	

	2.
	Правове регулювання господарчих відносин у промисловості та капітальному будівництві
	2
	

	3.
	Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Господарство і право
Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські   правовідносини.

Підприємництво в Україні.

Відповідальність у господарських відносинах. Види відповідальності за порушення господарського законодавства.

Тема 2. Правове регулювання господарчих відносин у промисловості та капітальному будівництві

 Правове регулювання діяльності промислових підприємств.

Законодавство про капітальне будівництво.

Договори . Відповідальність сторін за порушення договору.

Тема 3. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються при розв’язанні господарських спорів. Вирішення господарських спорів.

Типова навчальна програма з предмета           
       «Інформаційні технології»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Використання інформаційних та комп’ютерних  технологій для автоматизації виробництва
	3
	

	2.
	Системи управління на основі комп’ютерних технологій
	3
	2

	Всього годин:
	6
	2



Тема 1. Використання  інформаційних та комп’ютерних технологій для 
автоматизації виробництва ( ГВК )
Визначення та принцип будови автоматизованих систем.

АСУП - автоматизована система управління підприємством.

САПР - система автоматизованого проектування.

АТСС - автоматизована транспортно-складська система.

АСУТП - автоматизована система управління технологічним процесом.


Тема 2. Системи управління  на основі комп’ютерних технологій

        Ієрархічні системи управління виробництвом. Рівні управління  технологічними установками, комплексом технологічних апаратів чи машин, технологічними ділянками, діяльністю підприємства, галуззю промисловості. Основні функції ПК на кожному рівні управління.


Лабораторно-практична робота:

1. Представлення інформації різними датчиками та пристроями зв’язку.    
Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Нормативно-правова база підприємства
	2
	

	2.
	Державна політика підтримки підприємництва
	2
	

	3.
	Засновницькі документи та їх підготовка. Статутний фонд та його формування
	2
	

	4.
	Державна реєстрація суб'єктів підприємницької діяльності
	2
	

	
	Всього годин:   

	8
	


Тема 1. Нормативно-правова база підприємства
Сутність нормативно-правової бази підприємства. Формування правової бази підприємства – найголовніша передумова його становлення та розвитку. Нормативно-правові документи, що визначають основні правові, організаційні, економічні та соціальні засади здійснення підприємницької діяльності (підприємства) громадянами та юридичними особами на території України, встановлюють гарантії свободи підприємства та його державної підтримки.
Тема 2. Державна політика підтримки підприємництва
Сутність державної політики підтримки підприємництва. Складові державної політики підтримки та розвитку підприємництва: цілі, основні принципи, напрями, заходи та інструменти здійснення цієї політики.
Тема 3. Засновницькі документи та їх підготовка. Статутний фонд та його формування Статут та установчий договір як основні засновницькі документи, що підтверджують статус юридичних осіб, і без яких неможливо заснувати фірму.

Статутний фонд. Функції статутного фонду. Строки, розмір, порядок внесення та оцінка вкладів кожного засновника (учасника) до статутного фонду. Обсяг та використання статутного фонду. Інші фонди підприємства (резервний фонд, страховий фонд, фонд споживання, фонд соціально-економічного розвитку та інші фонди). 

Тема 4. Державна реєстрація суб'єктів підприємницької діяльності
Порядок державної реєстрації суб'єктів підприємницької діяльності. Перереєстрація суб'єктів підприємницької діяльності. Скасування державної реєстрації. 

Типова навчальна програма з предмета
«Спеціальна технологія»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Влаштування машин та автоматичних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів
	4
	

	2.
	Правила налагодження та способи регулювання обслуговуючих машин та автоматичних ліній
	6
	

	3.
	Технологія зварювання та технічні вимоги до машин та механізмів для зварювання арматурних сіток та каркасів
	16
	

	4.
	Причини дефектів та їх усунення при зварюванні на автоматичних лініях 
	4
	

	
	Всього годин:
	30
	


Тема 1. Влаштування машин та автоматичних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів

Види автоматичних ліній та машин для зварювання, технічні особливості. Влаштування та регулювання процесу зварювання.

Тема 2. Правила налагодження та способи регулювання обслуговуючих машин та автоматичних ліній

Підготовка машин та автоматичних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів. Послідовність регулювання режимів зварювання. Обслуговування машин та автоматизованих ліній під час зварювання. Ознайомлення з правилами налагодження машин. Налагодження машин та автоматизованих ліній  згідно  технологічних карт з використанням автоматизованих систем.  

Тема 3. Технологія зварювання та технічні вимоги до машин та механізмів для зварювання арматурних сіток та каркасів

Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів: 

· подавання прокольних стрижнів в машину з мотків, а поперечних - у вигляді передчасно заготовлених стрижнів;

· подавання поперечних та повздовжніх стрижнів в машину у вигляді заготовлених довжин;

· подавання повздовжніх стрижнів в машини у вигляді мірних довжин, а поперечних – з мотків;

· подавання повздовжніх та поперечних стрижнів з мотків;

· переваги і недоліки вищевказаних схем.

Технічні характеристики машин та механізмів для зварювання (типу АТМС).

Виготовлення арматурних каркасів на автоматичних багатоточкових зварювальних машинах з програмним керуванням типу « Step – WELDS» .

Правила керування при  використанні автоматизованих машин та  обладнання.

Виготовлення продукції складної конфігурації  з застосуванням автоматичного приладдя.

Автоматизована лінія ( типу Easy Weld) для зварювання об'ємних каркасів.

Тема 4. Причини дефектів та їх усунення при зварюванні на автоматичних лініях

Види дефектів, причини дефектів. Система управління і контролю автоматизованих ліній зварювання з метою регулювання деталей і конструкцій. Керування швидкості контролю при несправності. Зміна параметрів режимів зварювання з урахуванням зносу деталей.
Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні
 роботи

	1.
	Арматурна сталь,  її види, вироби з неї.
	2
	

	2.
	Новітні матеріали, машини та механізми 
	6
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Арматурна сталь,  її види, вироби з неї
Види і класи арматурної сталі: за призначенням, способом виготовлення, профілем стрижнів.

Арматура за призначенням: робоча,  конструктивна, монтажна.

Спосіб виготовлення: гарячекатана, стрижнева, арматурний дріт.

Профіль стрижнів: гладкі та періодичного профілю.

Арматурні сітки та каркаси і їх застосування в будівництві.

Тема № 2. Новітні матеріали, машини та механізми
Характеристика сучасних новітніх, регіональних технологій.

Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці» 
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні
 роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
	6
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Вимоги до професійного відбору і перевірки знань працівників. Навчання з питань охорони праці.
Тема 2. Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
Вимоги безпеки при технічному  обслуговуванні зварного обладнання. Захист від випромінювання електричної дуги. Вимоги безпеки при зварюванні опором і оплавленням. Вимоги безпеки при рельєфному зварюванні.  Вимоги безпеки при шовному зварюванні. Вимоги безпеки при роботі на машинах контактного зварювання.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.

Вимоги до засобів забезпечення пожежної  безпеки, системи попередження пожежі, системи протипожежного захисту. Показники пожежовибухонебезпечних речовин і матеріалів та методи їх визначення. 
Тема 4. Основи електробезпеки

Вимоги до електрозахисних пристроїв і засобів колективного захисту  при виконанні контактного зварювання.
Вимоги до органів управління  та блокування електрообладнання при виконанні контактного зварювання (ГОСТ). Маркування дротів.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
Методики і засоби вимірів концентрацій поганих речовин у повітрі робочої зони. Контроль за змістом поганих речовин у повітрі робочої зони.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Надання першої допомоги при  ураженні кроковою напругою. Правила звільнення від дії електроструму.
Типова навчальна програма з предмета
«Читання креслень»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	   Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Креслення деталей і конструкцій
	2
	1

	2.
	Умовні зображення та позначення арматури та арматурних виробів
	2
	1

	3.
	Читання креслень зварних конструкцій
	2
	2

	Всього годин:
	6
	4


Тема 1. Креслення деталей і конструкцій

Загальні відомості про робочі креслення деталей. Правила оформлення креслень. Порядок читання креслень. 

Практична робота:

1. Розбір  креслення  деталі,  визначення  її  форми.

Тема 2. Умовні зображення та позначення арматури та арматурних виробів
Умовні зображення швів зварних з’єднань. Структура умовного позначення шва зварного з’єднання. 

Умовні допоміжні знаки в позначеннях зварних швів. Позначення стандарту на типи та конструктивні елементи швів зварних з’єднань.

Практична робота:

2. Розбір прикладів умовного зображення швів зварних з’єднань.

Тема 3. Читання креслень зварних конструкцій

Практична робота:

3. Читання креслень зварних арматурних сіток і каркасів.
Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія – 7212 Зварник арматурних сіток та каркасів
Кваліфікація: 5 розряд
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання на виробництві
	

	1.

 2.

3.
 4.
    
	Вступне заняття

Безпека праці і протипожежна безпека на виробництві

Обслуговування комплексів з автоматичним обладнанням для зварювання арматурних сіток і каркасів
Налагодження та регулювання автоматичних машин та механізмів для зварювання

Технологія зварювання арматурних сіток і каркасів  на автоматичних лініях
	6
12

12

48

	
	Всього годин:
	78

	
	ІІ. Виробнича практика
	

	1.

2.
	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві

Самостійне виконання виробничих робіт складністю 5 розряду 

Кваліфікаційна пробна робота
	7

167

 

	
	                                                 Всього годин:
	174

	
	                                                              Разом:
	252


І. Виробниче навчання

Тема 1. Вступне заняття. Безпека праці і пожежна безпека в навчальній майстерні
Навчально-виробничі і виховні задачі курсу. Вимоги освітньо - кваліфікаційної характеристики зварника арматурних сіток і каркасів 5 розряду.

Робочі пости зварника арматурних сіток і каркасів. Загальні організаційні вимоги. Режим роботи і правила внутрішнього розпорядку. Порядок отримання і здавання інструментів та пристроїв.
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Загальні правила і норми безпеки праці. Можливі причини травматизму.

Вимоги безпеки праці на конкретних робочих місцях і при виконанні окремих технологічних операцій. Заходи попередження травматизму.

Пожежна безпека. Причини пожеж в приміщеннях, заходи з попередження пожеж. Правила користування первинними засобами гасіння пожеж.  Основні правила і норми електробезпеки. Заземлення джерел струму і відключення мережі.
Тема 2. Обслуговування комплексів з автоматичним обладнанням для зварювання арматурних сіток і каркасів
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Навчально-виробничі роботи:

Будова  та регулювання процесу зварювання.

Підготовку машин та автоматичних ліній для зварювання арматурних сіток   

    та каркасів. 

Послідовність регулювання режимів зварювання. 

Налагодження машин та автоматизованих ліній  згідно  технологічних карт з  

    використанням автоматизованих систем. 

Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів:

    подавання стрижнів в машину з мотків, а поперечних - у вигляді передчасно  заготовлених стрижнів.

Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів:

подавання поперечних та повздовжніх стрижнів в машину у вигляді заготовлених довжин.

Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів:

подавання повздовжніх стрижнів в машини у вигляді мірних довжин, а поперечних – з мотків.

Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів: подавання повздовжніх та поперечних стрижнів з мотків.

Технічні характеристики машин та механізмів для зварювання (типу АТМС).

Тема 3. Налагодження та регулювання автоматичних машин та механізмів для зварювання
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Навчально-виробничі роботи:

Регулювання окремих машин та механізмів для роботи в режимі автоматичного зварювання.

Налагодження машин та механізмів згідно технологічних карт та режимів зварювання.

Тема 4. Технологія зварювання арматурних сіток і каркасів на автоматичних лініях.
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці. 
Навчально-виробничі роботи:

Виготовлення арматурних сіток і каркасів на автоматичних багатоточкових зварювальних машин  з програмним керуванням типу «Step – WELD».

Керування  при використанні автоматизованих машин та обладнання  для виготовлення продукції зі складною конфігурацією.

Виявлення дефектів.

Використання систем управління і контролю автоматичних ліній зварювання з метою виявлення дефектів зносу деталей машин та механізмів, а також виявлення дефектів виготовленої продукції.

ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві

Система управління охороною праці на підприємстві. Організація служби охорони праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві (у відповідності до Типового положення про порядок проведення навчання і перевірки знань з питань охорони праці, затвердженого Держкомітетом України з нагляду за охороною праці, 2005р.).

Тема 2. Самостійне виконання виробничих робіт складністю 5-го розряду

Інструктаж за змістом роботи, з організації робочого місця та безпеки праці.

Самостійне виконання робіт зварника арматурних сіток і каркасів складністю 5-го розряду  відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційної  характеристики, будівельних норм  і правил із застосуванням передової технології робіт, сучасних механізмів, нормокомплектів, інструментів, пристроїв і високопродуктивних методів праці.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників
Професія – 7212   Зварник арматурних сіток та каркасів
Кваліфікація: 5 розряд
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:
1. Види автоматичних ліній та машин для зварювання, технічні особливості.

2.Будова  та регулювання процесу зварювання.
3.Підготовку машин та автоматичних ліній для зварювання арматурних сіток   

    та каркасів. 
4.Послідовність регулювання режимів зварювання. 
5.Обслуговування машин та автоматизованих ліній під час зварювання. 
6.Налагодження машин та автоматизованих ліній  згідно  технологічних карт з  

    використанням автоматизованих систем. 
7.Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів:
    подавання стрижнів в машину з мотків, а поперечних - у вигляді передчасно 
    заготовлених стрижнів.

8.Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів:
подавання поперечних та повздовжніх стрижнів в машину у вигляді заготовлених довжин.

9.Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів:

подавання повздовжніх стрижнів в машини у вигляді мірних довжин, а поперечних – з мотків.

10.Схеми технологічних ліній для зварювання арматурних сіток та каркасів: подавання повздовжніх та поперечних стрижнів з мотків.

11.Технічні характеристики машин та механізмів для зварювання (типу АТМС).
12.Виготовлення арматурних каркасів на автоматичних багатоточкових зварювальних машинах з програмним керуванням типу « Step – WELDS» .
13.Правила керування при  використанні автоматизованих машин та  обладнання.
14.Виготовлення продукції складної конфігурації  з застосуванням автоматичного приладдя.
15.Роботу автоматизованої лінії (типу Easy Weld) для зварювання об'ємних каркасів.
16.Види дефектів, причини дефектів. 
17.Систему управління і контролю автоматизованих ліній зварювання з метою регулювання деталей і конструкцій.
18.Керування швидкістю контролю при несправності. Зміна параметрів режимів зварювання з урахуванням зносу деталей.
19.Види і класи арматурної сталі: за призначенням, способом виготовлення, профілем стрижнів.
20.Позначення зварних швів на кресленнях
21.Особливо небезпечні фактори з кожного способу зварювання і заходи щодо забезпечення безпечних умов праці. 
22.Правила користування  конструкторською та технологічною документацією.  
23.Особливості зварювання арматурних сіток та каркасів, керуючись при цьому основними законами електротехніки, знаннями властивостей металів, що зварюються.
24.Інструкції з охорони праці і техніки безпеки при виконанні зварювання сіток та каркасів.   
ВМІЄ:

4. Організовувати робоче місце.

5. Дотримуватися вимог безпеки праці при виконанні робіт.

6. Виконувати контактне зварювання на автоматичних лініях арматурних каркасів із стрижнів діаметром 6-10 мм із перемінним кроком стрижнів.

4.  Виконувати контактне зварювання на автоматизованих лініях арматурних 
сіток із стрижнів діаметром   6-10 мм із перемінним кроком стрижнів.
5.  Виконувати контактне зварювання  на автоматичних лініях арматурних сіток та каркасів із стрижнів  діаметром 6 - 10  мм з перемінним кроком стрижнів.

6.   Виконувати контактне зварювання на автоматизованих лініях арматурних каркасів із стрижнів  діаметром 6 -10 мм із перемінним кроком стрижнів.

7.   Виконувати зварювання каркасів із  готових сіток на автоматичних лініях.

8.   Виконувати зварювання сіток на автоматизованих лініях.

9.  Виконувати укрупнене збирання каркасів із готових сіток на підвісних зварювальних машинах.

10.  Виконувати зварювання сіток на багатоточкових зварювальних машинах з програмним управлінням.

11. Виконувати зварювання каркасів на багатоточкових зварювальних машинах з програмним управлінням.

12.  Виконувати контактно-стикове зварювання арматурних стрижнів на автоматичних лініях. 

13.  Виконувати зварювання на автоматизованих лініях під шаром флюсу складних та  відповідальних закладних деталей для залізобетонних виробів.

14. Виконувати зварювання на автоматичних лініях електроконтактним методом під шаром флюсу складних і відповідальних деталей для залізобетонних виробів.

15. Виконувати зварювання каркасів зі стрижнів діаметром 12...14 мм , застосовуючи автоматичні лінії та  автоматизовані лінії.

Перелік основних обов’язкових  засобів навчання

Професія – 7212  Зварник арматурних сіток  та  каркасів 

Кваліфікація: 5 розряд 

Обладнання 

Електрозварювальна майстерня
Джерела живлення зварювальної дуги           
1.Трансформатори
1

2.Випрямлячі
                                                          1

3.Верстат точильний ультразвуковий 
                                                          1

4.Верстак слюсарний одномісний з регульованими за висотою лещатами
    1

5.Верстат свердлильний
                                                          1

6.Електропіч опору лабораторна для сушки електродів та флюсів
              1

7.Стабілізатори горіння дуги
                                                          2

8.Різак повітряно-дугового різання 
                                                          2

9.Металографічний мікроскоп
                                                          1

10.Ультразвуковий дефектоскоп
                                                          1

11.Обмежувач напруги неробочого ходу
                                                          1

Майстерня контактнозварювального обладнання

1.Машина одноточкового контактного зварювання
                                             1

2.Машина контактностикового зварювання потужністю понад 75 кВА
    1

3.Контактно-рельєфна машина під шаром флюсу
                                             1

4.Машина багатозварювальна
                                                          1

5.Одноточкова машина з педальним приводом
                                             1

6.Апаратура керування на інтегральних мікросхемах
                                   1

7.Підвісна машина
                                                          1

8.Мотоблок
                                                          1

9.Пневмогідроапаратура
                                                          1

10.Кліщі
                                                          1

11.Пістолети
                                                          1

12.Пристосування для фіксації
                                                          1

13.Пристосування для закріплення
                                                          1

Інструмент
1.Електрорізальна машина                                                                               2
Засоби захисту зварника:
2.щиток (маска зварника)
                                                        15

3.окуляри захисні
15
Інструменти

1.Струбцина
15

2.Електродотримачі
15

3.Дротяна щітка для зачищання шва
15

4.Молоток-шлаковідокремлювач
15

5.Набір шаблонів для перевірки розмірів швів
15

6.Метр металевий
15

7.Лінійка вимірювальна металева (Z=150мм)
15

8.Кутник слюсарний
15

9.Креслярка 
15

10.Молоток слюсарний сталевий
5

11.Рулетка
3

12.Зубило слюсарне
5

13.Лупа оптична (збільшення до 10 разів)
15

14.Машинка шліфувальна
2
Прилади і пристрої
1.Витяжна установка
1

2.Приточна установка
1

Натуральні зразки
1.Зразки електрозварювального та контактного зварювання
в асорт.

Інвентар
1.Стіл зварника неповоротний
15

2.Стілець гвинтовий
15

3.Шафа металева для зберігання інструмента та навчальних робіт
1

4.Стелажі для заготовок та виконаних робіт
2

5.Ящик секційний металевий для зберігання електродів різних марок та флюсів3

6.Щітка металева для зачистки зварних швів
15

7.Килимок діелектричний гумовий
15

8.Аптечка першої медичної допомоги
2

9.Вогнегасник
2

10.Протипожежний щит
1

11.Ящик з піском
1

12.Електрокабелі для зварювання
за потребою

13.Лебідка


14.Приймальник


15.Домкрат


16.Стропи


17.Канати
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