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Аркуш погодження

Державного стандарту професійно-технічної освіти

Професія: 8290.1 "Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури
 та приладів"
	Міністерство освіти 

і науки України


	Міністерство праці

та соціальної політики України



	ПОГОДЖЕНО

Директор департаменту професійно-технічної освіти Міністерства освіти   і науки України

______________________ Т.Десятов

"___"_______________2010 р.
	ПОГОДЖЕНО

Начальник Управління політики зайнятості та трудової міграції
________________________________

"___"_______________2010 р.

	
	

	ПОГОДЖЕНО

Директор Інституту інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки України

_____________________ О.Удод
"___"_______________2010 р.
	ПОГОДЖЕНО

Начальник відділу професійного розвитку потенціалу та альтернативної служби
___________________Н.Синенко
"___"_______________2010 р.

	ПОГОДЖЕНО

Заступник директора, начальник відділення змісту професійно-технічної освіти Інституту інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки України

_____________________Н.Ковтуненко
"___"_______________2010 р.


	


Професія - Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Розробники:

	Давиденко І.Г. -
	викладач  спецдисциплін Черкаського професійного ліцею

	Литвин В.П.  - 
	заступник директора з навчально-виробничої частини Черкаського професійного ліцею

	Мартинюк Н.В. -
	викладач електротехніки Черкаського професійного ліцею

	Осташевська О.А.- 
	викладач інформатики Черкаського професійного ліцею

	Прилуцький В.Ф. -

	майстер виробничого навчання Черкаського професійного ліцею

	Пристром О.М.-
	викладач правознавства Черкаського професійного ліцею

	Русенко К.О.-
	викладач загальнопрофесійних дисциплін Черкаського професійного ліцею

	Скрипник С.М.-
	майстер виробничого навчання Черкаського професійного ліцею

	Черняєва В.М.-
	методист навчально-методичного центру професійно-технічної освіти у Черкаській  області


Науковий консультант:

Онойко В.М. -             директор ДП НДІ «Акорд»
Рецензенти:
	Ектов Є.М.-
	директор Асоціації "Інформсистема"

	Онойко В.М.-
	директор ДП НДІ "Акорд"

	Педан В.А. - 
	директор приватного підприємства"Педан"


Літературний  редактор:

	Мишакова А.А.-
	методист Черкаського професійного ліцею


Технічний редактор:
Пірус В.М. -                голова методичної комісії комп’ютерних дисциплін

Керівники проекту:

	Проценко Н.Д.   –
	 директор навчально-методичного центру професійно-технічної освіти у Черкаській  області 

	Шнюкова І.В.  – 
	завідувач сектором з розробки, апробації та впровадження державних стандартів ПТО з професій будівництва, транспорту, пошти та зв'язку науково-методичного відділу змісту та якості  професійно-технічної освіти України


Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту з професії „Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів”, замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою: 

04070, м. Київ, вул. Сагайдачного, 37.

Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки України. 

Телефони: (044) 2393935, (044) 2393936

Заступник директора, начальник Відділення змісту професійно-технічної освіти Ковтуненко Ніна Олексіївна.
*Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки України
Загальні положення

Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії „Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів” 2-6 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 року № 1135 та ст. 32 Закону України „Про професійно – технічну освіту”  (103/98 – ВР ) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:
- освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;
- типовий навчальний план; 

- типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання передбачених типовим навчальним планом;

- критерії кваліфікаційної атестації випускників;

- перелік основних обов’язкових засобів навчання;

- список рекомендованої літератури.

У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня
тривалість професійного навчання на 2-й розряд складає 700 годин,  на 3-й розряд - 630 годин, на 4-й розряд – 345годин, на 5-й розряд - 420 годин, на 6-й розряд – 280 годин.

У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим  навчальним планом.


При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для  первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії. 

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо. 
Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці (“Техніка пошуку роботи”, “Ділова етика і культура спілкування” та ін.).
Освітньо-кваліфікаційні характеристики складені на основі кваліфікаційної характеристики професії (Випуск 47 "Виробництво радіоапаратури та апаратури провідного зв’язку" Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 11.08.1998  року № 288) ,  досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені п.7 "Загальних положень" Випуску 1 "Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності"Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства  праці та соціальної політики України від 29.12.2004 р. № 336.
Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих    місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа,              організація мають право відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо самостійно визначати варіативний компонент змісту                         професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у     межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків         навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно   діючої нормативної бази.
Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу,    передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є: 

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин; 

навчальний день, тривалість якого не перевищує  8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує  40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та                  передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.
Після завершення навчання кожний учень,слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після   навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється     професійно-технічними навчальними закладами  відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються  12-ти бальною шкалою оцінювання навчальних досягнень учнів, слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня "кваліфікований робітник" відповідного розряду можливе за умови отримання учнем, слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень  "кваліфікований робітник" з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та  третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень "кваліфікований робітник", видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу, та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
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Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

1. Професія – 8290.1  Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів

2. Кваліфікація - 2 розряд


3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:  основи  знань  про  будову  та  принцип   дії устаткування, яке використовує у роботі, та правила керування ним; правила та способи  виконання простих  слюсарно-складальних  робіт; призначення   та   умови застосування   найбільш  розповсюджених пристроїв,  контрольно-вимірювальних  інструментів  та   приладів, нормального   та   спеціального  різального інструменту;  основні механічні та радіотехнічні властивості матеріалів, які обробляє та використовує  при складанні;  основи знань про допуски,  квалітети (класи  точності)   та   параметри   шорсткості   (класи   чистоти оброблення);  правила заточування простого різального інструменту; елементарні знання з    електро- і радіотехніки.
Повинен уміти:  складати прості прилади, вузли та блоки радіоелектронної апаратури  та  апаратури  провідного  зв'язку  із слюсарним  підганянням  деталей,  які  входять  у  складання,  під керівництвом слюсаря-складальника більш високої кваліфікації. Різати заготовки,  комплектувати  та  готувати  деталі  до складання.  Обробляти площини деталей  за  12-14  квалітетами  (5-7  класами  точності).   Розмічати,  свердлити, нарізати різьбу, гнути, клепати, паяти, склеювати та виконувати інші прості механоскладальні роботи.  Виконувати різні прості слюсарні   операції оброблення та  підганяння  різних  простих сполучених деталей та вузлів.
4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:
а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)
додержуватись норм технологічного процесу;

в)
не допускати браку в роботі;

г)
знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й
навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів 
безпечного ведення робіт;

д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення 
природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій.

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі 
професійно-технічної освіти

Базова або повна загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.
6. Сфера професійного використання випускника 
Виробництво апаратури для радіо, телебачення та зв’язку.
7. Специфічні вимоги

7.1. Вік: по закінченню навчання - не менше 18 років.
7.2. Стать:  чоловіча, жіноча.
7.3. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план
        Професія - 8290.1 
Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів                                               

        Кваліфікація - 2 розряд 

Загальний фонд навчального часу -   735  годин
	
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна  підготовка
	44
	2

	1.1.
	Основи правових знань
	12
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки та підприємництва 
	12
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	12
	2

	1.4.
	Правила дорожнього руху
	8
	

	
	
	
	

	2.
	Професійно-теоретична 
підготовка
	198
	31

	2.1.
	Охорона праці
	30
	

	2.2.
	Матеріалознавство
	12
	

	2.3
	Електротехніка з основами 
електроніки
	24
	4

	2.4
	Елементна база РЕА
	12
	4

	2.4.
	Допуски та технічні вимірювання
	24
	1

	2.5.
	Технічне креслення
	24
	8

	2.6.
	Спецтехнологія
	72
	14

	3.
	Професійно-практична
 підготовка
	417
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	144
	

	3.2.
	Виробнича практика
	273
	

	4.
	Консультації
	35
	

	5.
	Резерв часу
	34
	

	6.
	Державна кваліфікаційна 
атестація (або  проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4):
	700
	33


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки 
кваліфікованих робітників за професією  “Слюсар – складальник 
радіоелектронної апаратури та приладів ”

1. Кабінети: 

· основ правових знань

· основ галузевої економіки та підприємництва 

· інформаційних технологій

· правил дорожнього руху

· охорони праці

· матеріалознавства 

· допусків і посадок та технічних вимірювань

· читання креслень 

· електротехніки з основами електроніки

2. Майстерні:

· слюсарна

· складальна
           Примітка:  для підприємств, організацій, що здійснюють професійне 
навчання кваліфікованих робітників:

           - допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

           - індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може 
здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця.

 - предмет „Інформаційні технології” вивчається за згодою підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

“Основи правових знань”

	№

з/п
	Назва теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Правово-соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	2
	

	2. 
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	2
	

	3. 
	Господарські правові відносини та 
господарське право
	1
	

	4. 
	Правові засади захисту економічної конкуренції
	2
	

	5. 
	Господарське законодавство
	1
	

	6. 
	Суб’єкт господарювання
	2
	

	7. 
	Правове становище підприємств


	2
	

	
	Всього 
	12
	


Тема 1. Правово-соціальна цінність, складова частина загальнолюдської 
культури. Поняття та ознаки правової держави
Право у житті кожного із нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права - його провідні основоположні ідеї. Морально-етична сторона права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.

Поняття правосвідомості як регулятора правомірної поведінки, чинника зміцнення правопорядку і законності.

Тема 2. Цивільне право і відносини, що ним регулюються
Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.

Цивільно-правова відповідальність. Поняття та мета цивільно-правової відповідальності. Зобов'язання, що виникають у разі заподіяння шкоди. Цивільно-правова відповідальність неповнолітніх.

Тема 3. Господарські правовідносини та господарське право

Предмет регулювання господарського права. Господарські правовідносини, їх ознаки та види. Методи господарського права.

Тема 4. Правові засади захисту економічної конкуренції

Законодавство про захист економічної конкуренції. Види порушень законодавства про економічну конкуренцію.

Правове становище Антимонопольного комітету.

Відповідальність за порушення законодавства про захист економічної конкуренції.

Тема 5. Господарське законодавство

Поняття, ознаки та особливості господарського законодавства. Нормативні акти господарського законодавств: поняття і види. Система господарського законодавства.

Тема 6. Суб’єкти господарювання

Поняття та види суб’єктів господарського права. Утворення суб’єктів господарювання, їх державна реєстрація. Припинення діяльності і суб’єкта господарювання.

Тема 7. Правове становище підприємств

Поняття підприємства як організаційної форми господарювання. Види та організаційно-правові форми підприємств.

Організаційна структура та управління підприємством. 

Типова навчальна програма з  предмета  

“Основи галузевої економіки і підприємництва”

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Галузева структура промисловості 
України
	1
	

	2.
	Підприємництво. Підприємство як 
суб'єкт господарювання
	2
	

	3.
	Організація виробництва на
 підприємствах промисловості
	1
	

	4.
	Виробничі фонди підприємства
	2
	

	5.
	Кадри підприємства і продуктивність
 праці
	1
	

	6.
	Витрати виробництва і собівартість 
продукції
	2
	

	7.
	Мотивація і оплата праці
	1
	

	8.
	Фінансові результати діяльності
 підприємства
	2
	

	
	Всього
	12
	


       
Тема 1.  Галузева структура промисловості України
Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура та показники, що її характеризують. Основні фактори, що впливають на 
формування галузевої структури промисловості Україні.

Тема 2. Підприємництво. Підприємство як суб'єкт господарювання
Нормативно-правова база підприємництва. Державна реєстрація суб'єктів підприємницької діяльності.
Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види
 підприємств. Порядок створення, реорганізації і ліквідації підприємств.

 Тема 3. Організація виробництва на підприємствах промисловості
Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності
 підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх 
характеристика.
 Тема 4. Виробничі фонди підприємства
Поняття і класифікація основних фондів підприємства, види основних 
фондів. Структура основних фондів і фактори, що на неї впливають.
Поняття та матеріальний склад оборотних фондів. Структура та джерела 
формування оборотних фондів.
 Тема 5. Кадри підприємства і продуктивність праці
Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу 
підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно - кваліфікаційного складу кадрів підприємства.
Продуктивність праці та методи її обчислення.
 Тема 6. Витрати виробництва і собівартість продукції
Характеристика витрат та їх класифікація. Групування витрат за 
економічними елементами та статтями калькуляції. Витрати, що не входять до собівартості продукції, робіт і послуг.
Поняття і види собівартості продукції.
Тема 7. Мотивація і оплата праці
Мотивація трудової діяльності. Політика оплати праці. Види заробітної 
плати. Форми і системи оплати праці.
 Тема 8. Фінансові результати діяльності підприємства
Поняття про фінансові результати діяльності. Сутність і формування 
прибутку. Рентабельність підприємства.
Типова навчальна програма з  предмета

“Інформаційні технології”

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	4
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні 

технології
	4
	

	3.
	Мережні системи та сервіси
	4
	2

	
	  Всього:
	12
	2


Тема 1. Інформація та інформаційні технології
Поняття про інформацію та інформаційні технології.

Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. Розробка фірмового стилю.

Мультимедійні технології.

Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. PowerPoint.

Тема 3. Мережні системи та сервіси 

Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні, глобальні мережі.

Загальні відомості про Internet, електронну пошту та телеконференції.

Основні мережні сервіси. Браузери.


Практичні роботи:

1. Пошук інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

2. Створення публікації «Інновації в професії».
Типова навчальна програма з  предмета  

“Правила дорожнього руху”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні положення, терміни та визначення

	1
	

	2.
	Обов’язки та права пішоходів і пасажирів

	1
	

	3.
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин
	1
	

	4.
	Регулювання дорожнього руху 

	1
	

	5.
	 Рух транспорту і безпека пішоходів та пасажирів

	1
	

	6.
	Особливі умови руху

	1
	

	7.
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод
	1
	

	8.
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього 
	8
	


Тема 1. Загальні положення, терміни та визначення

Загальні положення, терміни та визначення Закону України “Про дорожній рух”. Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створювати безпечні умови для всіх його учасників.

Закон України “Про дорожній рух”, про порядок вивчення різними групами населення Правил дорожнього руху.

Аналіз дорожньо-транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни та визначення, що містять Правила дорожнього руху.
Тема 2. Обов’язки та права пішоходів і пасажирів

Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо.

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. Пішохідний перехід. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, причетних до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного транспорту.

Правила посадки і висадки.

Правила і обов’язки пасажирів при користуванні транспортними засобами.

Дії пасажирів при дорожньо-транспортній пригоді.
Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів та водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух зазначених транспортних засобів і прогін тварин забороняються.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки.

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Значення сигналів світлофора. Світлофори, що регулюють рух пішоходів.

Значення сигналів регулювальника. Руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5. Рух транспорту і безпека пішоходів та пасажирів

Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подачі світлових сигналів або рукою. Небезпечні наслідки порушення правил подання попереджувальних сигналів.

Швидкість руху, дистанція та інтервал.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких дозволяється навчальна їзда.

Початкове навчання з керування транспортними засобами. Навчальна їзда на дорогах.

          Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів при русі в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух автомагістралями і автобанами.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги до правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод

Визначення і термінове припинення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. Надання першої медичної допомоги. Правила і способи перенесення потерпілого. Правила і способи транспортування потерпілого на різних видах транспорту.

Тема 8. Відповідальність за порушення Правил дорожнього руху (ПДР)

Соціально-економічні і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природоекологічної шкоди.

Типова навчальна програма з предмета

„Охорона праці”
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.
Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал 
небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні слюсарно-складальних робіт робіт. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання слюсарно-складальних робіт. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист 
виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією слюсаря -складальника.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го
року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з  предмета
„Матеріалознавство”

	№

теми

	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1. 
	Загальні відомості про матеріали
	1
	

	2. 
	Основні поняття про 
залізовуглецеві сплави
	2
	

	3. 
	Основні поняття про кольорові метали і сплави
	3
	

	4.
	Електротехнічні та 
радіоматеріали
	6
	

	
	                          Всього годин
	12
	


Тема 1. Загальні відомості про матеріали

Завдання предмета. Відомості з історії розвитку матеріалознавства. Роль вітчизняних учених в розвитку матеріалознавства, машинобудуванні.

     Зміст предмету, його роль у формуванні  професійних  знань та умінь. Взаємозв’язок з загальноосвітніми, спеціальними предметами та виробничим навчанням.

Значення матеріалів для виробництва. Основні поняття про метали,  неметали та сплави. Їх основні  прикмети та відмінності. Класифікація металів і сплавів. Застосування. 

Властивості матеріалів: металів, неметалів та сплавів. Механічні  властивості: міцність, твердість, ударна в’язкість, пластичність. Їх значення. Корозія металів, способи захисту.
Тема 2. Основні поняття про залізовуглецеві сплави

Сталь. Склад сталі, її застосування. Класифікація  сталі за хімічним складом.
Вуглецеві та леговані сталі, їх хімічний склад та застосування.
Маркування сталей різного призначення. Використання сталей при виробництві РЕА.
Тема 3. Основні поняття про кольорові  метали і сплави

Значення кольорових металів у виробництві. Основні властивості міді,  маркування, застосування.
Сплави міді: латунь, бронза. Маркування, застосування.
Алюміній, його властивості, застосування. Сплави на основі алюмінію, застосування. 

          Благородні метали: срібло, золото, їх основні властивості, застосування.
          Тугоплавкі та термостійкі метали та сплави, властивості та застосування.

 Тема 4. Електротехнічні матеріали
           Визначення електротехнічних та радіоматеріалів. Провідники, напівпровідники, магнітні

та електроізоляційні матеріали (діелектрики): призначення, класифікація, основні характеристики, властивості та застосування у виробництві радіоелектронної апаратури (РЕА).
Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка з основами промислової електроніки»

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на   
лабораторно-практичні 
роботи

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Основи електростатики
	2
	

	3
	Постійний струм та кола постійного струму
	8
	2

	4
	Електромагнетизм
	2
	

	5
	Змінний струм та кола змінного струму
	5
	2

	6
	Трансформатори 
	2
	

	   7
	Електричні та радіотехнічні 
вимірювання. 
Вимірювання напруги, струму, опору
	4
	

	
	Всього годин:
	24
	4


Тема 1. Вступ

Стисла  характеристика і зміст предмета “Електротехніка з основами
промислової електроніки”. Зв’язок цього предмета з іншими предметами
(математика, фізика, хімія). Значення електротехнічної підготовки для
кваліфікованих робітників різноманітних професій.
Тема 2. Основи електростатики
Фізика електричних явищ. Електричне поле. Конденсатори. Силові лінії
електричного поля. Потенціал, різниця потенціалів, напруга, одиниця
вимірювання електричної напруги.
Тема 3. Постійний струм та кола постійного струму

Струм та сила струму. Одиниця вимірювання сили струму. Поняття електричного опору. Одиниці вимірювання електричного опору.

Теплова дія струму. Закони Ома для дільниці кола і Джоуля-Ленца. Нагрівання проводів. Максимально допустимий та номінальний струм у проводі.

Джерела постійного струму, їх електрорушійна сила, внутрішній опір, напруга на затискачах, зображення на схемах.

Кола постійного струму: паралельне, послідовне та змішане з’єднання елементів. 

Лабораторно-практична робота:

1. Дослідження кіл з послідовним, паралельним та змішаним
 з’єднанням – 2год.

Тема 4. Електромагнетизм

Простіші магнітні поля: магнітне поле провідника зі струмом, соленоїда та постійного магніту.

Основні характеристики магнітного поля: напруга, магнітна індукція, магнітний потік, магнітна проникність. Парамагнітні, діамагнітні та феромагнітні матеріали. Намагнічування тіл. Електромагніти.

Тема  5. Змінний струм та кола змінного струму

Синусоїдальний змінний струм. Отримання змінного струму. Графічне зображення змінного струму. Період і частота. Коло змінного струму з активним опором. 

Лабораторно-практична робота:

1. Перевірка закону Ома при послідовному з’єднанні активних опорів – 2год.

Тема 6. Трансформатори

Будова та принцип дії трансформаторів. Коефіцієнт трансформації. 

 Автотрансформатори, будова, принцип дії, основні характеристики автотрансформаторів та область їх  застосування.

Тема 7. Електричні та радіотехнічні вимірювання.  Вимірювання напруги, струму, опору
 Класифікація електровимірювальних приладів. Будова та принцип роботи вимірювальних приладів магнітоелектричної, електромагнітної, цифрової  систем. Чутливість приладів.

Вимірювання струму, напруги та опору. Схеми включення амперметра та вольтметра. 

Типова навчальна програма з предмета
“Елементна база радіоелектронної апаратури  (РЕА)”
	№

теми
	Тема
	 Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Основні поняття про 
електрорадіоелементи
	2
	

	2.
	Резистори
	2
	

	3.
	Конденсатори
	2
	1

	4.
	Катушки індуктивності
	2
	

	5.
	Трансформатори
	2
	 

	6.
	Вироби установочні
	2
	3

	
	Всього годин:
	12
	4


               Тема 1. Основні поняття про електрорадіоелементи
Огляд та характеристика елементної бази РЕА. Розвиток елементної бази. Перспективи та тенденції розвитку елементної бази РЕА.

              Тема  2. Резистори
 Призначення резисторів, їх типи, основні параметри, маркування, умовні позначення на схемах, способи установки в апаратуру.

              Тема  3. Конденсатори                                                                                                               

 Призначення конденсаторів, їх типи, основні параметри, маркування, умовні позначення на схемах, способи установки в апаратуру.

            Лабораторно-практична робота:
1. Вимірювання опору резисторів та ємності конденсаторів.                                                                                                                    

               Тема  4. Катушки індуктивності 

Призначення катушок індуктивності, їх типи, основні параметри, умовні позначення на схемах, маркування, способи установки в апаратуру.

             Тема 5.Трансформатори
Призначення трансформаторів, їх типи, основні параметри, маркування, умовні позначення на схемах, способи установки в апаратуру.

             Тема  6. Вироби установочні
Комутаційні вироби, роз’єми, контрольні гнізда, тримачі запобіжників, клеми, елементи індикації, їх призначення, маркування, способи установки в апаратуру.

              Лабораторно-практична робота:
1. Вивчення маркування установочних виробів – 3 год.
Типова навчальна програма з предмета
«Допуски та технічні вимірювання»
	№ теми
	Тема


	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Вступ
	2
	

	2.
	Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні 
	4
	

	3.
	Допуски та посадки гладких 
циліндричних поверхонь
	6
	

	4.
	Шорсткість поверхонь
	2
	


	5.
	Метрологія і технічні 
вимірювання
	2
	

	6.
	Засоби вимірювання лінійних розмірів
	4
	1



	7.
	Допуски кутів і конусів. Засоби вимірювання кутів та гладких конусів
	2
	

	8.
	Допуски і посадки різьбових з’єднань
	2
	

	Всього годин:
	24
	1


Тема 1. Вступ

Основні поняття про взаємозамінність, її види і точність виготовлення продукції.

            Поняття про стандартизацію, нормалізацію, системи допусків, посадок як основи взаємозамінності в машинобудуванні.

Тема 2. Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні 

Допуски та посадки. Поняття про розміри: номінальний розмір, похибка розміру, дійсний розмір, граничні відхилення (нижнє, верхнє). Допуск розміру. Умова дійсності розміру.

Поле допуску. Схема розташування полів допуску.

Розподіл дійсних допусків. Похибка обробки деталей та похибка вимірювань.

Позначення номінальних розмірів і граничних відхилень розмірів на кресленнях. Таблиці допусків, правила їх застосування.

Зазори та натяги. З’єднання деталей із зазором та натягом.

Посадки. Визначення допуску розміру та допуску посадки. Перехідна посадка.

Позначення посадок на кресленнях.

Вправи: 

1. Підрахунок зазорів та натягів.
Тема 3. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
Поняття про систему допусків та посадок. Система ЄСДП. Основне відхилення. 

Система отвору та система валу. Точність обробки. Одиниці допуску. Квалітети в ЄСДП. Посадки переважного застосування. Приклади застосування різноманітних посадок у залежності від умов роботи деталей спряження. 

Таблиці граничних відхилень розмірів у системі ЄСДП. Користування таблицями.
Тема 4. Шорсткість поверхонь

Параметри шорсткості поверхонь. Позначення шорсткості на кресленнях.

Тема 5. Метрологія і технічні вимірювання

Поняття про метрологію як науку про вимірювання, про методи і засоби їх виконання.

Види вимірювань: пряме і непряме, контактне та безконтактне вимірювання.

Основні метрологічні характеристики засобів вимірювання: інтервал поділу шкали, ціна поділу, діапазон вимірювання. Прилади для лінійних і кутових вимірювань. Призначення вимірювальних інструментів, правила користування.

Тема 6. Засоби вимірювання лінійних розмірів

Міри та їх роль у забезпеченні єдності вимірювань в машинобудуванні. Плоскопаралельні кінцеві міри   довжини, їх призначення. Класи точності та розряди кінцевих мір. Блоки з кінцевих мір довжини.

Лінійки лекальні. Перевірні плити. Вимірювання відхилень методами «напросвіт», «на фарбу». Щупи.

Універсальні засоби для вимірювання лінійних розмірів. Штангенциркуль. Штангенглибиномір (0,1 і 0,05мм).

Устрій ноніуса. Прийоми вимірювання. Штангенрейсмус. 

Калібри гладкі і калібри контролю довжини, виступів та уступів.

Лабораторно-практична робота:
1.Вимірювання розмірів та відхилень штангенінструментами.
Тема 7. Допуски кутів і конусів. Засоби вимірювання кутів та гладких конусів

Допуски кутів і конусів. Одиниці вимірювання кутів. Нормальні кути. Таблиця ступенів точності кутових розмірів.

Інструментальні конуси. Кутові міри та рівні. Кутники та їх типи.
Тема 8. Допуски і посадки різьбових з’єднань

Загальні відомості про різьбові з’єднання. Компенсація кроку та профілю різьби. Основні параметри метричної різьби. Ступені точності різьби. Позначення різьби на кресленнях. Калібри для контролю різьби болтів та гайок.
Типова навчальна програма з  предмета

“Технічне креслення”

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на 

практичні роботи

	1.
	Загальні відомості про 
оформлення  креслень
	4
	1

	2.
	Практичне застосування геометричних побудов
	3
	2

	3.
	 Прямокутні  та 
аксонометричні  проекції
	6
	1

	4.
	Перерізи і розрізи
	4
	2

	5.
	Робочі креслення деталей
	3
	1

	6.
	Складальні креслення
	3
	1

	7.
	Схеми 
	1
	

	
	Всього годин:
	24
	8


 Тема 1. Загальні відомості про робочі креслення деталей


Правила оформлення креслень. Поняття про єдину систему конструкторської документації (ЄСКД). Формати креслення. Рамка креслення. Основний напис. Лінії креслення. Масштаби. Основні відомості про розміри на кресленнях і вимоги до їх зображення. Поняття про три основні види і їх розташування на кресленні.
Практична робота: 

1. Виконання креслення геометричних фігур з урахуванням вимог до ліній і нанесення розмірів.

Тема 2. Практичне застосування геометричних побудов

         Поділ відрізків на рівні частини. Поділ кола на рівні частини за допомогою таблиці хорд. Спряження. Застосування спряжень при кресленні і розмічуванні контурів деталей. Спряження двох пересічних прямих дугою кола заданого радіусу. Спряження дуги кола  і відрізка прямої лінії. Спряження двох дуг дугою заданого радіусу.

Практичні роботи: 

1. Поділ кола на рівні частини. 

2. Виконання креслень нескладних деталей, що вимагають спряження їх контурів.
Тема 3. Прямокутні та аксонометричні проекції

        Прямокутні проекції. Прямокутне проеціювання, як основний спосіб зображення, що застосовується в техніці. Площини проекцій. Комплексне креслення. 
Утворення аксонометричних проекцій. Положення осей та порядок побудови  ізометричної та фронтальної диметричної проекції.
Практична робота: 

1. Побудова третьої проекції нескладної деталі за двома заданими.

Тема 4. Перерізи і розрізи

Перерізи. Призначення, класифікація перерізів, правила їх виконання та позначення. Розрізи. Призначення розрізів. Загальні відомості про розрізи. Відмінність розрізу від перерізу. Класифікація розрізів. Позначення та розташування простих повних розрізів на кресленні. Графічні позначення матеріалів в перерізі.

Практичні роботи: 

1. Читання креслень нескладних деталей, що мають переріз.

2. Читання креслень нескладних деталей, на яких виконані  повні прості розрізи.

Тема 5. Робочі креслення деталей
Зміст робочих креслень. Основні вимоги щодо робочих креслень деталей. Зображення конструктивних елементів деталей. Поняття про шорсткість поверхонь. Правила позначення шорсткості поверхонь  на кресленнях. 

Різьба. Зображення і позначення різьби на стержні та в отворі. Позначення стандартних різьб на кресленнях. Різьбове з’єднання. З’єднання за допомогою болтів, гвинтів, шпильок. Умовності та спрощення при зображенні різьбових з’єднань. 

Практична робота: 

1. Читання креслень, що мають різьбові з’єднання.
Тема 6. Складальні креслення

Загальні відомості про складальні креслення. Зміст, зображення складних креслень, номери позицій і їх нанесення на складальних кресленнях. Специфікація: форма, правила заповнення. Послідовність читання складальних креслень.

Практична робота: 

1. Читання складальних креслень простих вузлів, агрегатів, устаткування.

 Тема 7. Схеми
Основні відомості про схеми. Класифікація схем. Умовні графічні позначення на схемах. Правила виконання схем. Порядок їх читання.

Типова навчальна програма з предмета

«Спецтехнологія»

	№

теми
	Тема
	 Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Вступ
	2
	

	2.
	Ієрархічні рівні радіоелектронної
 апаратури           ( РЕА)
	2
	

	3.
	Технічна документація (загальні 
відомості)
	4
	

	4.
	Основи слюсарної справи
	24
	6

	5.
	Технологія складальних робіт 
(складання найпростіших вузлів та виробів). Інструменти та обладнання для виконання складальних робіт
	36
	8

	6.
	Класифікація РЕА за категоріями, 
класами та групами
	2
	

	7.
	Типи виробництва
	2
	

	
	Всього годин:
	72
	14


Тема 1. Вступ

Специфіка професії. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою та програмами теоретичного і виробничого навчання професії. Тенденції розвитку галузі. Види слюсарно-складальних робіт. Організація праці 
слюсаря-складальника. Організація робочого місця слюсаря-складальника.
Тема 2. Ієрархічні  рівні  РЕА

         Функціонально-вузловий принцип конструювання. Модулі-основа побудови РЕА. Заготовка, деталь,  модулі першого (складальний вузол), другого (блок) та третього (моноблок, пульт, прилад, шафа) рівнів.                                                                                                                               

          Тема 3. Технічна документація (загальні відомості)

           Технічна документація – основа виробництва. Конструкторська та технологічна документація. Креслення деталі, складальне креслення, специфікація.

Використання технічної документації при виконанні слюсарно-складальних робіт.
         Тема 4. Основи слюсарної справи
4.1. Організація робочого місця слюсаря

 Устаткування слюсарних майстерень: слюсарний верстат, слюсарні лещата, стільцеві  поворотні лещата, лещата з пневматичним приводом, ручні слюсарні лещата. Загальні вимоги щодо організації робочого місця слюсаря. Режим праці. Безпечні умови праці слюсаря. Протипожежні заходи.

           4.2. Площинне розмічання

 Загальні поняття. Основні визначення видів розмічання: площинне та просторове. Пристрої та інструменти для площинного розмічання. Підготовка до розмічання. Технологія площинного розмічання: нанесення розмічальних рисок, знаходження центрів кіл, розмічання кутів та уклонів, розмічання за зразком та шаблоном; загострення та заправка інструментів для розмічання;  визначення дефектів площинного розмічання.

4.3. Рубання металу

 Загальні відомості про рубання металу. Інструменти та пристрої. Технологія рубання: вибір маси молотка, вибір типу удару. Рубання листової сталі на рівні губок лещат, за розмічальними рисками, вирубання заготовок з листового металу; рубання штабового металу; рубання кольорових металів. Загострення інструментів. Технологія механізованого рубання.

4.4. Випрямляння та рихтування металу

 Загальні відомості про випрямляння та рихтування, інструменти та пристрої. Технологія випрямляння металу: правка листового та штабового металу; рихтування загартованих деталей;  випрямляння пруткового матеріалу, валів  за допомогою ручного преса; правка труб.
4.5. Згинання металу

 Загальні відомості про згинання металу; інструменти і пристрої. Технологія згинання деталей: згинання деталей з листового та штабового металу з застосуванням простих пристроїв для згинання; згинання штабового металу на ребро, згинання кромок листової сталі в лещатах, на плиті та з застосуванням пристроїв, згинання кілець з проволоки та обичайок з штабового металу; механізація згинальних робіт: три- і чотирироликовий верстат; згинання труб в пристроях та з наповнювачем, розвальцьовування труб; навивання гвинтових та спіральних пружин; визначення дефектів.

4.6. Різання металу

 Загальні відомості про різання металу. Інструменти і пристрої. Технологія різання: різання ручними ножицями і ножівкою: різання сортового металу, листового прокату в лещатах та за рисками; розрізання труб  із закріпленням в трубозатискувачі та з накладними губками в лещатах; відрізання штабового металу від листа за рисками з поворотом полотна ножівки; різання труб труборізом і роликовими ножицями; різання листового металу ручними та важільними ножицями; різання пружинної сталі абразивним кругом. Дефекти при різанні.

4.7. Обпилювання металу за 12-14-м квалітетами

 Загальні відомості про обпилювання металу. Напилки: види та основні елементи насічки; класифікація напилків; рукоятки напилків; догляд за напилками та їх вибір. Технологія обпилювання: широких плоских поверхонь; широких та вузьких поверхонь з перевіркою за допомогою перевірної лінійки; відкритих і закритих плоских поверхонь, спряжених під кутом 90( , під гострим і тупим кутом; паралельних плоских поверхонь, поверхонь   циліндричних стержнів та фасок на них;  угнутих і опуклих  (криволінійних) поверхонь, поверхонь із перемінним радіусом кривизни, контроль  за шаблонами;  визначення дефектів. Технологія механізації обпилювальних робіт. Дефекти при обпилюванні.

4.8. Свердління отворів 

 Загальні відомості про свердління отворів. Свердла: види; загострення спіральних свердел. Технологія ручного та механізованого свердління: пристрої для встановлення та кріплення механізованого інструмента. Свердлильні верстати: управління свердлильним верстатом; вибір охолодження і змащення  при свердлінні; свердління на свердлильному верстаті наскрізних  отворів за розміткою; свердління  глухих отворів при застосуванні упорів, мірних лінійок і т.п.; розсвердлювання отворів; свердління ручними дрилями та механізованими ручними інструментами. Дефекти при свердлінні.

4.9. Нарізування різьби

 Основні поняття про різьбу. Елементи різьби. Профілі різьби. Інструменти для нарізання різьби. Технологія нарізання внутрішньої і зовнішньої різьби; нарізання правої та лівої зовнішньої різьби на болтах, шпильках та трубах; накатування зовнішньої різьби вручну;  кріплення круглої плашки у спеціальному воротку; нарізання різьби клупом з розсувними плашками; контроль зовнішньої  різьби по різьбовим калібрам; нарізання внутрішньої різьби; підготовка отворів під нарізання різьби мітчиком; особливості нарізання різьби мітчиком в наскрізних і глухих отворах; контроль різьбових отворів за різьбовими калібрами.  Визначення дефектів.
Лабораторно - практичні роботи:

          1. Рубання металу – 1год.
          2. Розмітка центрів, свердління отворів – 2год.
          3.Зенкування, зенкерування, розгортання отворів – 2год.
          4. Нарізання різьби – 1год.
         Тема 5. Технологія складальних робіт
           5. 1. Загальні відомості 

            Визначення процесу складання, складальна операція, вузлове та загальне складання, вимоги до складових частин, використання технічної документації при виконанні складальних робіт, робоче місце слюсаря – складальника РЕА та приладів, інструменти та обладнання для виконання складальних робіт.
            5. 2. Роз’ємні з’єднання

             Різьбові, штифтові, багнетні з’єднання. Деталі для з’єднання: болти, гвинти, гайки, шайби,  шпильки. Захист  з’єднань від саморозгвинчування.

            5. 3. Паяння  
            Визначення процесу паяння, види паяння: капілярне, дифузійне та контактно-реактивне паяння. Паяння зануренням та хвилею, нагрітим газом, плазмовим та електропаяльником. Джерела нагрівання при паянні. Паяння міді, заліза, алюмінію, тугоплавких металів. Припої та флюси. Типи паяльних з’єднань.   Контроль якості паяльних з’єднань.
            5. 4. Клепання  
            Визначення процесу клепання. Види заклепок: суцільні, трубчаті, напівтрубчаті та спеціальні. Холодне та гаряче клепання. Пристрої для виконання клепальних з’єднань. Способи виконання клепальних з’єднань. 

            5. 5. Склеювання  
            Визначення процесу склеювання. Підготовка поверхонь, нанесення клею, склеювання деталей під тиском. 
Лабораторно-практичні роботи: 

1. Установка друкованої плати з електрорадіоелементами в блок  -     4 год.

2. Установка роз’ємів, вимикачів, тримачів запобіжників або інших установочних елементів на корпус приладів, блоків – 4 год.

 Тема 6. Класифікація РЕА за категоріями, класами та групами
               Апаратура  наземна, морська, бортова; стаціонарна, переносна, рухома; багаторазового, одноразового застосування та змішана; періодичного та безперервного застосування.

                  Тема 7. Типи виробництва

     Одиничне, серійне та масове виробництво. Дослідні зразки.

 Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія: 8290.1 

Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 2 розряд

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання
	144

	1.
	Охорона праці, протипожежна безпека в майстернях. Екскурсія на підприємство
	6

	2.
	Слюсарні роботи
	48

	3.
	Складання радіоелектронного обладнання
	60

	4.
	Комплексні роботи
	30

	
	II. Виробнича практика
	273

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки.
 Ознайомлення з підприємством
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря-складальника
радіоелектронної апаратури та приладів 2-го розряду
	266

	    
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Разом:
	417


І.1. Виробниче навчання в слюсарних майстернях 

Тема 1. Охорона праці, протипожежна безпека. Екскурсія на підприємство
Роль слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів у виробничому процесі. Ознайомлення учнів з роботами за кваліфікаційною характеристикою, слюсарною майстернею, устаткуванням робочих місць, порядком отримання та здавання інструмента і пристроїв. Інструктаж з охорони праці в навчальних майстернях і на окремому робочому місці. Попередження травматизму: огородження робочого місця, заземлення устаткування, робота справним інструментом, користування захисними окулярами і т.д. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Протипожежні заходи. Правила використання нагрівальних приладів та інструментів. Правила вимкнення електромережі. Запобіжні заходи при використанні легкозаймистих речовин та газів. Правила поведінки учнів при пожежі: виклик пожежної охорони; користування найпростішими протипожежними засобами; використання вогнегасників. Правила поведінки учнів під час екскурсії. Охорона праці на підприємстві.
            Тема 2. Слюсарні  роботи

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології, інструменти та пристосування. Площинне розмічання, просторове розмічання. Розпилювання та припасування. Притирка та доводка. Площинне розмічання
Вправи. Ознайомлення з інструментами та пристроями для площинного розмічання, підготовка їх до роботи. Підготовка деталей до площинного розмічання. Нанесення розмічальних рисок, знаходження центрів отворів, розмічання кутів та нахилів, розмічання за зразком та шаблоном, визначення дефектів  розмічання.                                   

 Просторове розмічання
Вправи. Ознайомлення з інструментами та пристроями для просторового розмічання, підготовка їх до роботи. Підготовка деталей до просторового розмічання. Нанесення розмічальних рисок, знаходження центрів отворів, розмічання кутів та нахилів, розмічання за зразком та шаблоном з використанням різних прийомів, визначення дефектів розмічання. 
 Рубання металу
Вправи. Ознайомлення з інструментами для рубання металу, підготовка їх до роботи. Вибір маси молотка.       Вивчення ударів: кистьового, ліктьового та плечового. Рубання листової сталі на рівні губок лещат, за розмічальними рисками, вирубування заготовок з листового металу;рубання штабового металу; рубання кольорових металів. Рубання металу механізованим способом.
 Правка та рихтування металу
Вправи. Ознайомлення з інструментами для правки та рихтування металу. Правка листового металу. Правка  штабового металу. Рихтування загартованих деталей. Правка пруткового матеріалу, валів за допомогою пресу. Правка труб.
 Гнуття  металу
Вправи. Ознайомлення з інструментами та обладнанням для гнуття металу. 
Гнуття листового та штабового металу з застосуванням простих пристроїв для гнуття. Згинання штабового металу на ребро. Згинання кромок листової сталі в лещатах, на плиті. Згинання кілець з проволоки та обичайок з штабового металу. Згинання металу на три-та чотирироликових верстатах. Згинання труб у пристроях та з наповнювачем. Навивання гвинтових та спіральних пружин. Виявлення дефектів гнуття.
 Різання металу
 Вправи. Ознайомлення з інструментами та устаткуванням для різання металу, підготовка їх до роботи. Різання ручними ножицями та ножівкою: сортового металу, листового прокату в лещатах та за рисками; розрізання труб  із закріпленням в трубозатискувачі та з накладними губками в лещатах; відрізання штабового металу від листа за рисками з поворотом полотна ножівки. 
Різання листового металу важільними ножицями; різання абразивним кругом.
Виявлення дефектів різання.

Обпилювання металу за 12 – 14 квалітетами

Вправи. Ознайомлення з інструментами та устаткуванням  для обпилювання металу, підготовка їх до роботи. Вибір напилків. Обпилювання  плоских поверхонь з перевіркою за допомогою перевірної лінійки; відкритих і закритих плоских поверхонь, спряжених під кутом  90(, під гострим та тупим кутом, паралельних плоских поверхонь, циліндричних поверхонь та фасок на них; угнутих та випуклих криволінійних поверхонь, поверхонь зі змінним радіусом кривизни за шаблонами. Обпилювання механізованим способом. Визначення якості обпилювання.
Виконання отворів

Вправи. Ознайомлення з інструментами та устаткуванням для виконання отворів, підготовка їх до роботи. Вибір та заточування свердла,  знаходження центру отвору, кернування, свердління на свердлильному станку, та з використанням  електропневмо- або ручного дриля. Зенкування, перевірка якості виконання роботи.
 Нарізання різьби
 Вправи. Ознайомлення з інструментами для нарізання різьби, підготовка їх до роботи. Підбір діаметра свердла під заданий розмір різьби в отворі. Підбір діаметра стержня під заданий розмір різьби на валу. Вибір метчика, нарізання різьби в отворі, вибір плашки, нарізання різьби на валу. Перевірка якості виконання роботи.

 Тема 3. Складання радіоелектронного обладнання
Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона праці,  вивчення конструкторсько – технологічної документації, підбір інструментів та пристосування , процес складання, контроль якості виконаних робіт.
 Складання простих вузлів з числом деталей до 10
Вправи. Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією на складальний вузол. Підбір деталей та вузлів для складання відповідно до специфікації складального вузла. 

Встановлення на плати:  радіаторів, конструктивних елементів, великогабаритних електрорадіоелементів, що потребують механічного кріплення до плати, установочних елементів та ін. за допомогою гвинтів, гайок.
Встановлення  в блок:  плат, вузлів, окремих деталей, установочних елементів за допомогою  гвинтів, гайок. Встановлення деталей на плати, в блоки за допомогою заклепок.                   
Запресування контактів у контактні деталі на ручних та механічних пресах.
Встановлення   та розвальцювання втулок, заклепок.
Паяння заземляючих деталей до металевих конструктивних елементів.
Склеювання металевих та неметалевих деталей.
Тема 4. Комплексні роботи
 Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією на складальний вузол. Підбір деталей та вузлів для складання. Виконання робіт по складанню простих вузлів з числом деталей до 10 та блоків з числом вузлів до5 відповідно до вимог кваліфікаційної характеристики слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 2-го розряду. 

Точність виконання розмірів за 12-14-м квалітетами точності Єдиної системи допусків і посадок.
ІІ.  Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-складальника.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві.        Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 2-го розряду
Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 2-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з дотриманням норм безпеки праці.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:
1. Блоки, вузли та вироби прості, з числом деталей до 10. Встановлення та     кріплення плат, окремих деталей,  загальне складання.
 2. Вводи антенні - встановлення та кріплення.
 3. Вилки штепсельні, вимикачі, розетки - складання

 4. Гайки,  гвинти,  різьбові  оправки   -   встановлення   та закріплення,  захист від саморозгвинчування.
     5. Електрорадіоелементи - заготовлення, формування вручну.

     6.Гучномовці - встановлення та кріплення.

     7. Коробки телефонні розподільні - складання.

     8. Косинці,  скоби,  планки,  тримачі  -   встановлення   та розвальцювання втулок, заклепок.

     9. Роз’єми, контрольні гнізда, клеми, елементи індикації – установка на панелі, шасі.
    10. Панелі,   плати,   колодки   гетинаксові,   текстолітові, склотекстолітові  тощо  -  встановлення  контактних   пелюсток   з розвальцюванням  пустотілих  заклепок вручну та  на пресі  з  попереднім розсвердлюванням отворів.

    11. Прокладки  гумові  та  з  інших  матеріалів  - пробивання пазів, отворів.

.  12. Трансформатори   всіх   видів   -   набивання    залізом, установлення   магнітопроводу   та   кріплення  пакета  шпильками, обоймою,  косинцями,  стяжками,  установлення  та  закріплення  на панелі.

    13.Радіатори блоків живлення – встановлення транзисторів, діодів та інших електрорадіоелементів.

    14. Шини живлення – складання.
    15. Шафи   -   встановлення   обшиття  з  нарізанням  різьби, підганяння простих деталей на одиничних зразках.

     16. Радіатори – встановлення та закріплення на плату, в блок.

     17. Великогабаритні електрорадіоелементи – встановлення та закріплення на плату, в блок.
     18. Планки з написами – приклеювання до плат, блоків.

     19. Заземлюючі пелюстки – паяння до конструктивних деталей.

     20. Зовнішні накопичувачі HDD, CD,DVD персональних комп’ютерів (ПК) – встановлення в системний блок.
     21. Відеокарти, мережні карти, TV – тюнери, плати модемів – встановлення в системний блок ПК.

     22. Комп’ютерний маніпулятор “ миша” – складання.
Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 8290.1
 Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 2 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	   1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання з основних 
прийомів виконання робіт   
розбирання та складання простих вузлів    устаткування під прямим керівництвом у структурованому середовищі, відтворює на рівні 
розпізнавання окремі елементи  
навчального матеріалу. Знання 
потребують постійного 
корегування та підтримки.
	    1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні  навички і 
здатний виконувати прості 
завдання з розбирання, 
складання і випробування 
простих вузлів устаткування під керівництвом у   
структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.    Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Без присвоєння кваліфікації .

	    2
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання з основних прийомів виконання  розбирання і складання простих вузлів і механізмів устаткування під прямим 
керівництвом у структурованому середовищі, відтворює на рівні 
розпізнавання окремі 
фрагменти  навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки. 
	    2
	Учень (слухач) має незначні базові загальні  навички і 
здатний виконувати прості 
завдання з розбирання, 
складання і випробування 
простих вузлів і механізмів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації.

	   3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання з основних 
прийомів виконання  розбирання і 
складання простих вузлів і 
механізмів устаткування під 
прямим керівництвом у 
структурованому середовищі, 
відтворює на рівні розпізнавання  фрагменти  навчального матеріалу. Знання потребують постійного 
корегування та підтримки. 
	    3
	Учень (слухач) має базові 
незначні загальні  навички і здатний виконувати прості 
завдання з розбирання, 
складання і випробування 
простих вузлів і механізмів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.  Без присвоєння кваліфікації.

	    4
	Учень (слухач) має  обмежений 
обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному 
конкретними і загальними за 
характером, на рівні 
запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти 
навчального матеріалу:

· основні прийоми робіт з 
розбирання і складання простих вузлів і механізмів устаткування;

· призначення і правила 
використання слюсарного

інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети   і параметри 
шорсткості.
Відчуває значні труднощі при 
аналізі та  порівнянні. Недостатньо усвідомлено користується 
технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	     4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання і 
випробування простих вузлів   устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує 
навички під керівництвом у 
контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Не може 
пояснити зміст технологічного процесу та прийомів 
самоконтролю і методів 
контролю за якістю.  Слюсарна обробка деталей і вузлів 
відповідає  12-14 квалітетам. Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого 
удосконалення через досвід 
роботи або навчання. 

	    5


	Учень (слухач) має  обмежений 
обсяг знань і  більш широкі 
компетенції,  на рівні 
запам’ятовування  без розуміння відтворює основні положення 
навчального матеріалу:

· основні прийоми робіт з 
розбирання і складання простих вузлів  устаткування;

· призначення і правила 
використання слюсарного інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості.
Може частково обґрунтувати і 
проаналізувати свою відповідь. 
Недостатньо усвідомлено 
користується технічною і 
конструкторсько-технологічною документацією. 
	    5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання і 
випробування простих вузлів і механізмів устаткування, які є в основному конкретними і      загальними за характером. 
Застосовує навички під 
керівництвом у 
контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Слюсарна 
обробка деталей і вузлів 
відповідає  12-14 квалітетам.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого 
удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	    6


	Учень (слухач) має  обмежений 
обсяг знань і  більш широкі 
компетенції, без достатнього 
розуміння відтворює основний 
навчальний матеріал:

· основні прийоми робіт з 
розбирання і складання простих вузлів устаткування;

· призначення і правила 
використання слюсарного 
інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри шорсткості.
Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. Користується окремими  видами технічної і 
конструкторсько-технологічної документації. 
	    6
	Учень (слухач) має   
обмежений обсяг  навичок і більш широкі компетенції з розбирання і випробування простих вузлів  устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. 
Застосовує навички під 
керівництвом у 
контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.  Слюсарна обробка деталей і вузлів 
відповідає  12-14 квалітетам. Самостійно проводить роботи промивання, чищення та 
змащення деталей. 
Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого
 удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	    7
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,   самостійно, з розумінням відтворює суть основних положень 
навчального матеріалу:

· основні прийоми робіт з 
розбирання, ремонту і складання простих вузлів і механізмів 
устаткування ;

· призначення і правила   
використання слюсарного 
інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;
· допуски і посадки;
· квалітети і параметри 
шорсткості.
Його відповідь в цілому правильна, але містить неточності і 
недостатньо обґрунтована. 
Користується довідковою 
інформацією, технічною і       
 конструкторсько - технологічною документацією. 


	    7
	Учень (слухач) має   широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання з  
розбирання і випробування простих вузлів під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  12-14 квалітетам.  Застосовує     основні прийоми самоконтролю 
виробничих дій  та методи контролю за якістю роботи.  В 
цілому результат роботи 
відповідає якісним і кількісним показникам даного рівня 
кваліфікації. Дотримується правил безпеки праці. 

	    8
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання, 
самостійно, з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу:

· основні прийоми робіт з 
розбирання і складання простих вузлів і механізмів устаткування;
· призначення і правила 
використання слюсарного 
інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості.
Його відповідь в цілому вірна, 
логічна і достатньо обґрунтована. Усвідомлено користується 
довідковою інформацією,
 технічною і конструкторсько-технологічною   документацією.

	    8
	 Учень (слухач) має широкі загальні  і конкретні практичні знання, визначається здатність виконувати завдання з  розбирання і випробування простих вузлів під керівництвом. 
Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному 
аспекті роботи чи навчанні. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  12-14 
квалітетам. Застосовує      
основні прийоми 
самоконтролю виробничих дій  та методи контролю за якістю роботи.  Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці. 

	     9
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  володіє основним навчальним матеріалом  в достатній мірі:

· основні прийоми робіт з 
розбирання, ремонту і складання простих вузлів і механізмів 
устаткування;

· призначення і правила 
використання слюсарного 
інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості.
Аналізує, порівнює інформацію, 

робить висновки. Свідомо 
користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Може розробляти окремі її види. 


	    9
	Учень (слухач) має широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання з  
розбирання і випробування простих вузлів під 
керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має 
обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  
12-14 квалітетам. Застосовує      основні прийоми 
самоконтролю виробничих дій  та методи контролю за якістю роботи.  Результати роботи
 відповідають якісним і кількісним показникам. Дотримується норм витрат матеріалів і правил безпеки праці. 



	   10
	Учень (слухач) має  значні
 конкретні теоретичні знання:  

· основні прийоми робіт з 
розбирання, ремонту і складання простих вузлів устаткування;

· призначення і правила 
використання слюсарного 
інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних      матеріалів;

· квалітети і параметри 
жорсткості;

· допуски і посадки.
Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, 
технічної і 
конструкторсько-технологічної 
документації.  Проявляє 
пізнавально-творчий інтерес до 
обраної професії, нової техніки і сучасних технологій.
	   10
	Учень (слухач) має значні 
конкретні практичні навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні 
знання, навички та компетенції  і вирішувати проблеми 
незалежно. Здатен до 
самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.  Самостійно,  
правильно, впевнено виконує прийоми слюсарної обробки деталей за 12-14 квалітетами, а також технологічні операції ремонту, складання і 
випробування простих вузлів устаткування  в межах 
встановлених норм часу з використанням технічної і 
конструкторсько-технологічної документації. Застосовує 
основні прийоми 
самоконтролю виробничих дій  та методи контролю за якістю роботи.  Результат роботи в цілому відповідає якісним і 
кількісним показникам. 
Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці. 

	    11


	Учень (слухач) має  значні 
конкретні теоретичні знання:  

- основні прийоми робіт з  розбирання і складання простих вузлів і механізмів устаткування;

· призначення і правила 
використання слюсарного 
інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості.
Уміє самостійно  знаходити і 
застосовувати джерела інформації,  оцінювати отриману інформацію; аргументовано робить висновки; вірно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної 
документації. Виявляє 
пізнавально-творчий інтерес до 
обраної професії, нової техніки і технології.
	   11
	Учень (слухач) має   значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні 
знання, навички компетенції і вирішувати проблеми 
незалежно. Здатен до 
самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.  Правильно, 
впевнено виконує  прийоми слюсарної обробки деталей за 12-14 квалітетами, а також  технологічні операції з ремонту, складання і випробування простих вузлів устаткування з використанням технічної і конструкторсько-технологічної документації. Вміє самостійно розробляти окремі її види та вибирати оптимальний варіант виконання роботи. 
Дотримується нормативів витрат матеріалів. Застосовує прийоми самоконтролю та 
контролю за якістю роботи.  
Результат роботи повністю відповідає кваліфікаційному рівню. Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.
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	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання:  

· основні прийоми робіт з 
розбирання, ремонту складання простих вузлів устаткування;

· призначення і правила 
використання слюсарного 
інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості.
Відповідь  повна, вірна, логічна, містить аналіз,  систематизацію,  узагальнення навчального 
матеріалу з використанням 
додаткової інформації. Вміє 
самостійно  знаходити, 
користуватися та оцінювати
 інформацію. Виконує 
аргументовані висновки. Вірно і свідомо використовує всі види 
довідкової, технічної і 
конструкторсько-технологічної 
документації в межах навчальної програми. Проявляє 
пізнавально-творчий інтерес до 
обраної професії, нової техніки і технології.
	   12
	Учень (слухач) має   значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички компетенції і 
вирішувати проблеми 
незалежно. Здатен до 
самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. Володіє системними професійним знаннями в 
повному обсязі. Самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми слюсарної обробки деталей, а також технологічні операції з  складання і 
випробування простих вузлів устаткування з використанням технічної і конструкторсько-технологічної документації. Вміє самостійно розробляти окремі її види та вибирати 
оптимальний варіант 
виконання роботи. Знаходить шляхи зменшення витрат 
матеріалів та інших ресурсів, що не впливають на якість. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  12-14 
квалітетам. Результат роботи відповідає кваліфікаційному рівню або може бути кращим від нього. Забезпечує високий рівень організації праці і робочого місця. Зразково  
дотримується  правил безпеки праці. 


Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Інструменти:
	
	
	

	1
	Електропаяльник до 40 Вт, 36В
	15
	
	

	2
	Паяльні ванни 
	
	1
	

	3
	Паяльні насадки
	
	5 комплектів
	

	4
	Пінцет
	15
	
	

	5
	Ніж монтажний
	15
	
	

	6
	Плоскогубці з ізольованими ручками 
	15
	
	

	7
	Гумовий килимок
	15
	
	

	8
	Круглогубці
	15
	
	

	9
	Бокорізи
	15
	
	

	10
	Захисні окуляри
	15
	
	

	11
	Діелектричні рукавиці
	
	1
	

	12
	Петля розмагнічування
	
	1
	

	13
	Штангенциркуль 250мм
	15
	
	

	14
	Мікрометр 0...25мм
	15
	
	

	15
	Лінійка пластикова 350мм
	15
	
	

	16
	Викрутки з ізольованими 
ручками: з плоским лезом 5,4,3,2 мм ,з хрестоподібним наконечником, діелектрична для настроювання
	15
	
	

	17
	Ключі гайкові, комплектів (комплект х5, х6, х8, х10, х12, х14)
	15
	
	

	18
	Щипці для зачистки кінців проводів.
	15
	
	

	19
	Напилок трикутний
	15
	
	

	20
	Молоток
	15
	
	

	  21
	Свердла різні, комплектів
	
	5
	

	22
	Комплект інструментів для нарізання різьби
	
	5
	

	23
	Зубила
	15
	
	

	24
	Тиски слюсарні
	15
	
	

	25
	Дриль
	
	5
	

	26
	Кернери
	15
	
	

	27
	Ножиці по металу
	
	5
	

	28
	Набір радіомонтажний
	15
	
	

	29
	Набір для шліфування та 
доводки слюсарних виробів
	
	5
	

	30
	Електрогвинтоверти
	15
	
	

	31
	Електроножиці ручні
	5
	
	

	32
	Верстат свердлильний
	5
	
	

	33
	Машини шліфувальні ручні
	5
	
	

	34
	Паяльна станція
	1
	
	

	35
	Ультразвукова ванна
	1
	
	

	
	Обладнання:
	
	
	

	1
	Робочі місця для слюсарних робіт
	15
	
	

	2
	Робочі місця для 
складальних  робіт
	15
	
	

	3
	Робочі місця для 
електромонтажних робіт
	
	2
	

	4
	Шафа для зберігання
 інструменту
	
	2
	

	5
	Антистатичні браслети
	15
	
	

	   6
	Перевірочна плита
	
	1
	

	
	           Прилади і пристрої:
	
	
	

	1
	Ампервольтомметр 
стрілочний Ц4353, 
або подібний
	
	5
	

	2
	Мультиметр М830, 
або подібний
	15
	
	

	3
	Блок живлення лабораторний
	15
	
	

	4
	Каси для радіодеталей, 
гвинтів, гайок, шайб
	15
	
	

	5
	Освітлювальна лампа зі 
збільшувальним склом
	15
	
	

	6
	Осцилограф С1-73, або подібний
	
	1
	

	7
	Вузли системних блоків 
персонального комп’ютера, комплектів
	
	5
	

	8
	Вузли моніторів, комплектів
	
	5
	

	9
	Вузли оргтехніки, 
комплектів
	
	5
	

	10
	Вводи антенні
	15
	
	

	11
	Вилки штепсельні, роз’єми                              
	15
	
	

	12
	Вузли та блоки ЕОМ (прості)
	15
	
	

	13
	Гайки, гвинти, різьбові 
оправки (набір)
	15
	
	

	14
	Гнізда штепсельні до 
ізоляційних панелей
	15
	
	

	15
	Комплект деталей вузлів РЕА з числом деталей до 10.
	15
	
	

	16
	Електрорадіоелементи 
(набір)
	15
	
	

	17
	Комплект деталей каркасів катушок, трансформаторів
	15
	
	

	18
	Кінескопи
	
	5
	

	19
	Гучномовці
	
	5
	

	20
	Вироби установочні: 
вимикачі, контрольні гнізда, тримачі запобіжників, роз’єми, перемикачі
	15шт.
кожного виду
	
	

	21
	Комплект контактів та контактних пружин
	15
	
	

	22
	Комплект деталей коробок телефонних розподільних
	15
	
	

	23
	Набір косинців, скоб, планок, тримачів, втулок, заклепок, контактних пелюсток
	15
	
	

	24
	Панелі, плати, колодки 
текстолітові, тощо
	15
	
	

	25
	Прес ручний
	
	1
	

	26
	Комплект деталей 
трансформаторів 
	
	5
	

	27
	Телевізори
	
	5
	

	28
	Радіоприймачі
	
	5
	

	29
	Обладнання для ручного розвальцювання пістонів, заклепок, втулок, пелюсток та інше
	
	5
	

	30
	Комплект деталей блоків РЕА та приладів
	
	5
	

	31
	Шестерні, втулки,
 установочні кільця, штифти, (комплект)
	
	5
	

	32
	Шафи, обшиття, (комплект)
	
	1
	

	33

	Щитки ввідні
	
	1
	


Міністерство освіти і науки України

Міністерство праці та соціальної політики України
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Професія - Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів
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Видання офіційне

Київ

2011
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

Професія – 8290.1

            Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація - 3 розряд

Кваліфікаційні вимоги

    
 Повинен знати:    будову,    призначення   та   принцип   дії устаткування,  універсальних   та   спеціальних   пристроїв,   які використовує  у  роботі,  контрольно-вимірювальних інструментів та приладів середньої складності та точності;  призначення та принцип дії  вузлів,  блоків,  апаратів,  приладів,  які складає;  правила заточування спеціальних різальних інструментів, основні правила та передові  заходи виконання слюсарно-складальних,  розмічальних та інших  механо-складальних  робіт  середньої  складності;  допуски, посадки,  квалітети  та  параметри  шорсткості;  основи  знань  та маркування  матеріалів,  які  обробляє  та  застосовує   під   час складання; загальні знання з електро- і радіотехніки.

Повинен уміти: cкладати   та   виконувати   механічне регулювання вузлів та блоків радіоелектронної апаратури, приладів, механізмів та апаратури провідного зв'язку середньої складності  з слюсарним  обробленням,  підганянням та доведенням деталей у межах 11-12 квалітетів (4-5 класів точності). З'єднувати деталі заклепками, гвинтами   (з  розмічанням  та  свердлінням  отворів)  та  паяти  з додержанням  вимог  креслення.  Випробовувати  блоки   апаратури   на вібростендах  та  на  герметичність  згідно  з технічними умовами. Перевіряти складені  вузли,  механізми  та  апарати  відповідно  до технічних умов, та усувати виявлені дефекти. 
  4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:
а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б) додержуватися норм технологічного процесу;
в) не допускати браку в роботі;
г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці та 
навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);  
є) знати основи інформаційних технологій.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти                                                                 

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – "Слюсар-складальник  радіоелектронної апаратури та приладів" 2-го розряду:

            - за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах І, ІІ та ІІІ атестаційних рівнів – без вимог до стажу роботи;

            - за умови підвищення кваліфікації, стаж роботи за професією "Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів" 2-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Виробництво апаратури для радіо, телебачення та зв’язку.

7. Специфічні вимоги

7.1. Вік: по закінченню навчання - не менше 18 років.
7.2. Стать:  чоловіча, жіноча.
7.3. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план
Професія - 8290.1 
Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів 

Кваліфікація - 3 розряд 

Загальний фонд навчального часу - 665  годин.
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна  
підготовка
	33
	2

	1.1.
	Основи правових знань
	11
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки та підприємництва
	11
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	11
	2

	2.
	Професійно-теоретична 
підготовка
	187
	25

	2.1.
	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Електроматеріалознавство
	22
	

	2.3.
	Допуски та технічні 
вимірювання
	22
	2

	2.4.
	Електротехніка з основами електроніки
	22
	3

	2.5.
	Елементна база РЕА
	18
	2

	2.6.
	Технічне креслення
	22
	6

	2.7.
	Спецтехнологія
	66
	8

	3.
	Професійно-практична 
підготовка
	372
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	162
	

	3.2.
	Виробнича практика
	210
	

	4.
	Консультації
	35
	

	5.
	Резерв часу
	31
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу 

(без п.4)
	630
	23


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих   робітників за професією  “Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів”
1. Кабінети: 

· основ правових знань

· основ галузевої економіки та підприємництва 

· технічного обслуговування та ремонту радіоелектронної апаратури 

· охорони праці

· матеріалознавства 

· допусків і посадок та технічних вимірювань

· читання креслення 

· електротехніки з основами  електроніки

2. Лабораторії:

- матеріалознавства 

- електротехніки з основами електроніки

- інформаційних технологій  

 3. Майстерні:

· слюсарна

· складальна   
           Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

           - допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

           - індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця.

- предмет „Інформаційні технології” вивчається за згодою підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

“Основи правових знань”

	№

теми
	Тема
	Кількість годин 

	
	
	Всього 
	З них на 
лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні положення трудового законодавства


	2
	

	2.
	Трудовий договір
	1
	

	3.
	Державне соціальне страхування
	1
	

	4.
	Робочий час і час відпочинку Нормування та оплата праці
	2
	

	5.
	Трудова дисципліна
	1
	

	6.
	Трудовий колектив Колективний договір
	2
	

	7.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність


	1
	

	8
	Злочин і покарання


	1
	

	
	Всього годин:
	11
	


Тема 1. Загальні положення трудового законодавства

Законодавство України про трудові відносини. Основні трудові права та обов'язки громадян України, їх рівність. Регулювання трудових відносин.

Тема 2. Трудовий договір

Сторони та зміст трудового, договору. Строки трудового договору. Випробування при прийомі на роботу. Умови припинення трудового договору. Обов'язки власника (уповноваженого ним органу) при прийнятті працівників на роботу та звільнення їх з роботи. Трудові книжки.

Тема 3. Державне соціальне страхування

Державне соціальне страхування. Види забезпечення по соціальному страхуванню. Забезпечення допомогою   по  тимчасовій   непрацездатності.   Соціальне  страхування   від  нещасних   випадків   та професійних захворювань. 

Тема 4. Робочий час і час відпочинку Нормування та оплата праці

Норма тривалості робочого часу. Скорочена тривалість робочого часу. П'ятиденний і шестиденний робочі тижні. Неповний робочий час. Робота у вихідні, передсвяткові та святкові дні. Робота змінами. Надурочні роботи. 

Перерви для відпочинку та харчування. Вихідні дні. Святкові та неробочі дні. Щорічні основні та додаткові відпустки. Відпустки без збереження заробітної плати. 

Норми праці: введення, заміна та перегляд, термін дії. Порядок визначення розцінок при відрядній оплаті праці. Встановлення нормованих завдань при погодинній оплаті праці.

Заробітна плата. Мінімальна заробітна плата. Тарифна система оплати праці. Оплата праці за виконання тяжких робіт, за роботи в небезпечних та шкідливих умовах праці, при виконанні робіт різної кваліфікації тощо. 

Строки виплати заробітної плати. Строки розрахунку при звільненні. Відповідальність власника (уповноваженого ним органу) за затримку розрахунку при звільненні. 

Тема 5. Трудова дисципліна

Забезпечення трудової дисципліни.   Обов'язки працівників.  Правила внутрішнього трудового розпорядку. Заохочення за успіхи в роботі та стягнення за порушення трудової дисципліни. Порядок та строки застосування дисциплінарних стягнень. 

Тема 6. Трудовий колектив Колективний договір

Трудовий колектив підприємства.  Формування колективу,  бригади. Взаємна відповідальність власника чи уповноваженого ним органу і бригади. 

Сфера укладення колективних договорів та сторони колективного договору. Зміст колективного договору.
Тема.7 Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності.

Адміністративна відповідальність неповнолітніх. Адміністративна відповідальність за господарські правопорушення.

Тема 8. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.

Поняття та підстави кримінальної відповідальності. Кримінальна відповідальність неповнолітніх. Обставини, що виключають суспільну небезпеку та протиправність діяння. Необхідна оборона. Затримання злочинця. Крайня необхідність.

Співучасть у злочині. Поняття кримінального покарання. Доцільність, справедливість покарання, як один із засобів боротьби із злочинністю.

Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Типова навчальна програма з  предмета

“Основи галузевої економіки та підприємництва”
	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно-практичні
 роботи

	1.
	Організація виробництва на підприємствах промисловості
	5
	

	2.
	Кадри підприємства і продуктивність праці
	6
	

	
	Всього 
	11
	


Тема 1. Організація виробництва на підприємствах промисловості

Поняття виробничої програми і особливості її формування. 

Поняття номенклатури, асортименту,  їх види. 

Показники виробничої програми, їх значення. 

Обґрунтування виробничої програми ресурсами та виробничими потужностями. 

Формування собівартості продукції. 

Тема 2. Кадри підприємства і продуктивність праці

Продуктивність праці, показники та методи її вимірювання. 

Організація і нормування праці на підприємстві.

Трудовий потенціал підприємства: розрахунок чисельності працюючих, показників руху робочої сили, виробітку на одного працюючого і відсоток виконання норми виробітку.

Забезпечення зайнятості населення.

Типова навчальна програма з  предмета

“Інформаційні технології”

	№
теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні
 роботи

	1
	Інформація та інформаційні технології
	3
	

	2
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	4
	1

	3
	Мережні системи та сервіси
	4
	1

	
	Всього
	11
	2


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Зміст інформаційних технологій як складової частини інформатики. Суспільство і інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу – інформатизація.

Вплив інформаційних технологій на розвиток галузевої промисловості та виробництва. Джерела і етапи розвитку інформаційної технології галузі. Інформаційний кризи і інформаційні ресурси. Особливості нових інформаційних технологій в галузі.

Використання інформаційних і комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва. Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, фермою, теплицею, робото технічним комплексом, гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.

Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології 

Основні напрямки застосування обчислювальної техніки в галузі. Галузеве програмне забезпечення. Прикладне програмне забезпечення професійного спрямування відповідно до спеціалізації професійно-технічного навчального закладу.

Практична роботи:

1. Ознайомлення з програмними продуктами професійного спрямування.Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Тема 3. Мережні системи та сервіси 

Проблеми обміну інформацією. Передача інформації на відстань і безпека каналів зв’язку. Принципи і методи обміну інформацією між різними відомствами.

Практична робота:

1.Робота з тематичними пошуковими каталогами та пошуковими машинами. Вивчення основних принципів їх роботи.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист. 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.
Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні слюсарно-складальних робіт. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання слюсарно-складальних робіт. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета

“Електроматеріалознавство”
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Тема 1. Основні характеристики  та властивості електротехнічних матеріалів
Електротехнічні матеріали (провідникові, електроізоляційні, напівпровідникові, магнітні, електровугільні та допоміжні).

Застосування електротехнічних матеріалів в електричних машинах, апаратах, установках та лініях електропостачання. Вимоги різних областей техніки до якостей електротехнічних матеріалів. 

Нові електротехнічні матеріали в електротехніці.

1.1  Електричні властивості
Електропровідність, питомий електричний опір, питома електрична провідність.
1.2   Механічні властивості
Твердість, пружність, в`язкість, пластичність, крихкість, міцність, втома, витривалість, повзучість.

1.3. Фізико – хімічні властивості
 Колір, теплопровідність, теплоємність, теплове розширення, температура плавлення, густина, корозійна стійкість.
Тема 2. Провідникових матеріалів

Будова металевих провідникових матеріалів. Структура сплавів. Характеристика сплавів за числом компонентів, їх складу та відсотковому взаємозв’язку.  (Поняття про діаграму стану сплавів). Поведінка металів в електричних та магнітних колах. 
Механічні властивості металів:  пружна та пластична деформація (поняття про діаграму розтягування  пластичних матеріалів), межа міцності (відносне подовження), (відносне звуження), межа витривалості  матеріалу. (Поняття про способи випробування). 

Електричні якості матеріалів, електропроникливість та її залежність від температури, механічного навантаження, ступенів деформації; питомий електричний опір та провідність матеріалів.

Класифікація провідникових матеріалів: провідники з малим питомим опором, провідники з великим питомим опором.

Тема 3. Напівпровідникові матеріали
Електричні явища та основні характеристики провідникових матеріалів.

Поняття про електронну провідність, власну та домішкову провідності, діркова провідність, донорні та акцепторні домішки, поняття про р-n перехід та його властивості.

Поняття про вольтамперну характеристику напівпровідників, залежність їх від температури. 

Тема 4. Діелектричні матеріали
Класифікація діелектричних матеріалів.

Електричні властивості діелектриків: поляризація, електропровідність, пробій діелектриків.

Механічні властивості: пружність, міцність, в`язкість.

Теплові властивості: нагрівостійкість, теплопровідність, теплове розширення холодостійкість.

Вологоємнісні властивості: вологостійкість, гігроскопічність, водопоглинання, вологопроникність.

Фізико-хімічні властивості: кислотне число, розчинність, хімостійкість, світлостійкість, радіаційна стійкість.
Тема 5. Магнітних матеріали
Вимоги до магнітних матеріалів, основні властивості і характеристики: початкова і максимальна магнітна проникність, індукція насичення, залишкова магнітна індукція, коерцитивна сила, призначення, застосування. Втрати на перемагнічування і на вихрові струми. Вплив хімічного складу і механічних обробок на магнітні властивості. Класифікація магнітних матеріалів.
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Тема 1. Основні метрологічні поняття, терміни та визначення

Вступ. Основні поняття з метрології. Метрологічна термінологія.

Класифікація вимірювань та методи вимірювань. Похибки вимірювань, класи точності приладів. Система одиниць вимірювань SI. 

Тема 2. Класифікація електрорадіовимірювальних приладів. Системи вимірювальних приладів

Електрорадіовимірювальні прилади магнітоелектричної, електро​магнітної, електродинамічної, електростатичної систем. Застосування електромеханічних вимірювальних приладів. 

Тема 3. Електронні вимірювальні прилади

Класифікація, позначення та маркування електронних вимірювальних приладів. Будова електронних вимірювальних приладів, їх характеристики. Переваги та недоліки електронних приладів у порівнянні з електромеханічними. Застосування електронних вимірювальних приладів.

Тема 4. Електронні осцилографи

Призначення електронного осцилографа. Види електронних осцилографів. Режими роботи осцилографа. Характеристики, за якими підбираються осцилографи та робота з ними.

Лабораторно-практична робота:
1. Вимірювання параметрів електричних сигналів за допомогою електронного осцилографа – 2год.

Типова  навчальна програма з предмета

 «Електротехніка з основами електроніки»

	№ теми


	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно – практичні роботи

	1.
	Активний, реактивний та повний опір. Закон Ома для
 повного кола.
	2
	

	2.
	Енергозабезпечення робочого місця слюсаря – складальника РЕА
	4
	1

	   3.
	Електрообладнання робочого місця слюсаря – складальника РЕА
	4
	1

	4.
	Станки та інструменти з 
електроприводом
	12
	1

	              Всього годин
	22
	3


Тема 1.Активний, реактивний та повний опір. Закон Ома для повного кола

           Поняття повного опору дільниці кола. Опір повного кола. Закон Ома для повного кола.

Тема 2. Енергозабезпечення робочого місця слюсаря –
складальника РЕА

          Загальні відомості про енергозабезпечення робочого місця. Трифазна мережа змінного струму. Однофазна мережа змінного струму напругою 220В. Однофазна мережа змінного струму напругою 36В. Області використання названих мереж.

Лабораторно-практична робота:
1. Вимірювання напруги в електромережі.

Тема 3. Електрообладнання робочого місця слюсаря – складальника РЕА.

          Загальні відомості про електрообладнання робочого місця. Роз’єми, що використовуються для під’єднання електрообладнання до електромережі. Розподільчі щитки.  Запобіжники, захисні автомати, пускачі. Енергозбереження при комплектуванні робочого місця слюсаря-складальника РЕА.

Лабораторно-практична робота:
1. Визначення характеристик електрообладнання по маркуванню на ньому.

          Тема 4. Станки та інструменти з електроприводом

          Станки: свердлильний, токарний, заточувальний  – будова та принцип дії. Ручні дрилі, паяльники. Енергозбереження при користуванні електрообладнанням та електроінструментами.

Лабораторно-практична робота:
1. Визначення характеристик електроінструментів по їх паспортах та маркуванню на них.

Типова  навчальна програма з предмета

«Елементна база радіоелектронної апаратури (РЕА)»

	№теми


	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно – практичні роботи

	1.
	Напівпровідникові ЕРЕ
	2
	

	2
	Діоди
	4
	1

	3.
	Транзистори
	4
	1

	4.
	Тиристори
	2
	

	5.
	Мікросхеми
	6
	

	              Всього годин
	18
	2


            Тема 1. Напівпровідникові ЕРЕ

 Огляд та характеристика напівпровідникових ЕРЕ.  Розвиток елементної бази. Перспективи та тенденції розвитку напівпровідникових ЕРЕ.
              Тема 2. Діоди
 Призначення діодів, їх типи, види, основні параметри, умовні позначення на схемах, способи установки в апаратуру.

Лабораторно – практична робота:
1. Визначення характеристик діодів по маркуванню на них.

              Тема 3. Транзистори

 Призначення транзисторів, їх типи, види, основні параметри, умовні позначення на схемах, способи установки в апаратуру.

Лабораторно – практична робота:
1. Визначення характеристик транзисторів по маркуванню на них.

Тема 4. Тиристори
              Призначення тиристорів, їх типи, основні параметри, умовні позначення на схемах, способи установки в апаратуру.

            Тема 5. Мікросхеми
                 Призначення мікросхем, їх типи, основні параметри, умовні позначення на схемах, способи установки в апаратуру.

Типова навчальна програма з  предмета
“Технічне креслення”

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Електрорадіотехнічні схеми  й умовні позначення на них
	2
	

	2.
	Правила виконання та читання 
електричних схем
	3
	

	3.
	Читання робочих креслень деталей, складальних креслень вузлів середньої складності.
	17
	6

	
	Всього годин:
	22
	6


Тема 1. Електрорадіотехнічні схеми  й умовні позначення на них

Виконання та читання елктрорадіотехнічних схем. Загальні відомості про креслення та схеми електрорадіотехнічних пристроїв. 

Інформація про оформлення схем. Формати. Основний напис. Лінії креслень. Текстова інформація. 

Умовні літерно-цифрові позначення на електричних схемах вищого рівня, конструктивне позначення елемента схеми, електричного контакту, адресне позначення.

Умовні графічні позначення на електричних схемах. Графічні позначення загального застосування. Позначення резисторів. Позначення конденсаторів. Позначення котушок індуктивності, дроселів, трансформаторів. Позначення комутаційних пристроїв. Позначення електровакуумних приладів. Позначення напівпровідникових приладів. Позначення акустичних приладів. Позначення п’єзоелектричних приладів. Позначення електровимірювальних приладів. Позначення джерел живлення. Позначення запобіжників. Позначення електричних машин. Позначення ліній електричного зв’язку. 

Тема 2. Правила виконання та читання електричних схем

Основні правила виконання електричних схем. Загальні підходи при виконанні схем. Правила виконання структурних і функціональних схем. Правила виконання принципових схем. Правила виконання схем з’єднань. Правила виконання схем під’єднання, монтажних схем і схем інших типів. Правила читання електричних схем.

Тема 3. Читання робочих креслень деталей, складальних креслень

Робочі креслення деталей, читання збірних креслень. Поняття про вигляди знизу, ззаду, справа, розташування їх на кресленнях. Вибір раціонального положення деталі по відношенню до фронтальної площини проекцій при виконанні креслення. 

Додаткові вигляди. Місцеві вигляди. Виносні елементи: призначення, розташування, зображення і позначення. Компонування зображень на нові креслення.

Мінімізація числа зображень, необхідних для передачі форми деталі, в результаті введення на кресленнях умовностей, що дозволяють скоротити число зображень. 

Основні умовності і спрощення зображень деталей на кресленнях.

Різьба. Зображення і позначення різьби на стержні і в отворі. 

Зображення різьби в розрізі. Позначення метричної різьби. Позначення іншої стандартної різьби. Різьбові з’єднання. З’єднання заклепками. Характерні типи заклепок. Умовні зображення заклепкових швів. 

З’єднання паянням і склеюванням. Умовні зображення паяних з’єднань. Умовні позначення клеєних з’єднань. Параметри конструктивних елементів паяних швів, умовності при позначенні швів паяних та клеєних з’єднань. 

Поняття про групові і базові  конструкторські документи. Групові креслення стандартних деталей; користування ними. 

Загальні відомості про складальні креслення. Зміст складальних креслень; зображення на складальних кресленнях; номери позицій і їх нанесення на складальних кресленнях.

Специфікація. Зміст, зв’язок з номерами позицій, що нанесені на креслення.

Розрізи на складальних кресленнях; правила виконання штриховки суміжних деталей в перерізах. Правило, по якому суцільні деталі показуються на складних кресленнях не розрізаними, якщо при розрізі січна площина направлена по їх осі або вздовж довгого ребра.

Нанесення довідкових та інших розмірів на складальних кресленнях.

Основні відомості про кінематичні схеми. Види і типи. Загальні вимоги до їх виконання. Умовні графічні позначення для кінематичних схем. Основні правила читання кінематичних схем. 

Читання кінематичних схем.

Лабораторно – практичні роботи:
1. Читання креслень – 3год.

2. Виконання  креслення  простої деталі – 3год.

Типова навчальна програма з предмета
“Спецтехнологія”

	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	 Організація процесу виробництва. Виробничий і технологічний процеси та їх елементи
	2
	

	2.
	Технічна документація
	12
	4

	3.
	Технологія складальних робіт
	42
	4

	4.
	Внутрішньоблоковий та міжблоковий монтаж
	10
	

	
	Всього годин:
	66
	8


Тема 1. Організація процесу виробництва радіоелектронної апаратури. Виробничий і технологічний процеси та їх елементи

 Технологічна підготовка виробництва. Виробничий і технологічний процеси та їх елементи. Операція, установлення, позиція, перехід, прохід, прийом.  
Тема 2. Технічна документація

Види технічної документації. Технічна документація, що використовується під час складання. Складальне креслення, специфікація, карта технологічного процесу: порядок використання при виконанні складальних робіт.

Лабораторно-практична робота:
1. Робота з технічною документацією – 4год.

 Тема 3. Технологія складальних робіт

Загальні відомості про складальні процеси. Технологічна організація складання. Комплектування деталей для складання. Визначення послідовності складання. Підбір інструментів, необхідних для складання. Виконання складальних операцій. Захист від саморозгвинчування. Фарбування виробів і консервація. Контроль якості виконаної роботи. Оформлення документів. Здавання готових виробів. 

Лабораторно-практична робота:
          1. Робота з технологічною документацією – 4год. 
Тема 4.  Внутрішньоблоковий та міжблоковий монтаж

Стрічкові проводи і кабелі. Технологія об’ємного монтажу. Джгутовий (шаблонний)   монтаж. Нерознімні електричні  з’єднання. Прийоми закріплення  проводів і кабелів.

Типова навчальна програма
з виробничого навчання

Професія: 8290.1 

Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 3 розряд
	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання
	162

	1.
	Вступне заняття
	6

	2.
	Слюсарні роботи
	24

	3.
	Слюсарно-складальні роботи
	90

	4.
	Комплексні роботи
	42

	
	II. Виробнича практика
	210

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря-складальника 3-го розряду
	203

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Разом:
	372


І. Виробниче навчання

Тема 1. Вступне заняття
Охорона праці в навчальних майстернях і на окремому робочому місці.
Ознайомлення з роботами за кваліфікаційною характеристикою слюсаря-складальника 3 розряду. 

Тема 2. Слюсарні роботи

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, безпека праці.

Вправи: виконання різьбових з'єднань; виконання з'єднань заклепками та гвинтами; кріплення вузлів, блоків, трансформаторів та комутаційної апаратури; склеювання деталей та окремих елементів виробів; паяння листового матеріалу. 
Перевірка якості і здача виконаних робіт.
Тема 3. Слюсарно-складальні роботи
Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології, інструменти та пристосування.

Вправи: ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією на складальний вузол; підбір деталей та вузлів для складання; виконання складальних робіт, встановлення в каркас, підганяння за місцем та шаблонами блоків і вузлів радіоелектронної апаратури та пристроїв; встановлення транзисторів, діодів та інших електрорадіоелементів на радіаторах блоків живлення; складання у корпус вузлів радіоелектронної апаратури;  складання, встановлення та закріплення з підганянням за місцем передніх панелей радіоелектронної апаратури; встановлення, кріплення з підганянням відносно передньої панелі кінескопів кольорового зображення; встановлення та кріплення на кінескоп відхильних систем; складання та регулювання вентиляторів; складання з тренуванням та регулюванням зазору та тиску контактних груп;  укладання та кріплення проводів та кабелів.  

Перевірка якості і здача виконаних робіт.
Тема 4. Комплексні роботи
Інструктаж з охорони праці. Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією на складальний вузол. Підбір деталей та вузлів для складання. Складання  вузлів і виробів з числом деталей більше 10 або з числом вузлів до 5, при складанні яких використовуються вивчені слюсарні операції. Точність виконання розмірів за 11-12-м квалітетами точності Єдиної системи допусків і посадок.
II. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з               підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-складальника.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-складальника 3-го розряду
Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів3-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з дотриманням норм охорони праці.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

     1. Блоки,   вузли РЕА з числом деталей більше 10 або з числом вузлів до 
         5 - складання,   встановлення  в  каркас, підганяння за місцем.

     2. Вентилятори односторонні - складання, регулювання.      

     3. Системні блоки ПК – складання.
     4. Кінескопи  кольорового    зображення    - встановлення, кріплення з    підганянням відносно передньої панелі.

     5. Пакети ротора,  статора та магнітопроводу – складання.

     6. Панелі передні приймачів,  телевізорів або іншої апаратури -  складання,   встановлення та закріплення з підганянням за місцем.

     7. Блоки живлення ПК – складання.

     8. Клавіатура ПК - складання .

     9. Установки пересувні – встановлення (з підганянням за місцем) устаткування в  кузовах  (вирізання вікон   та   прорізів  у  обшивці),  кріплення  кронштейнів,  рам, каркасів,  укладання та кріплення проводів та кабелів.

      10. Системи відхильні - встановлення на кінескоп, кріплення.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 8290.1 

Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 3 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	   1
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт   розбирання,  складання  і 
випробування середньої складності вузлів,  
устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи  навчального 
матеріалу. Знання 
потребують постійного 
корегування та підтримки.
	    1
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з  розбирання, складання і випробування середньої складності вузлів  
устаткування під 
керівництвом у структурованому середовищі. 
Навички навчання 
потребують структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації.

	    2
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт   розбирання,  складання  і 
випробування середньої складності вузлів  
устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи  навчального 
матеріалу. Знання 
потребують постійного 
корегування та підтримки.
	    2
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з  розбирання, складання і випробування середньої складності вузлів  
устаткування під 
керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують 
структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації.

	   3
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт   розбирання,  складання  і випробування середньої 
складності вузлів  
устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи  навчального 
матеріалу. Знання 
потребують постійного 
корегування та підтримки.
	    3
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з  розбирання, складання і випробування середньої складності вузлів  
устаткування під 
керівництвом у 
структурованому 
середовищі. Навички 
навчання потребують 
структурованої підтримки.   Без присвоєння 
кваліфікації.

	    4
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального 
матеріалу:

· будову устаткування 
середньої складності;

· призначення і взаємодію основних вузлів 
устаткування;

· технологічну 
послідовність розбирання, складання аппаратури 
середньої складності;

· технічні умови на
 випробування, регулювання та приймання вузлів;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· будову універсальних пристосувань і середньої складності 
контрольно-вимірювального інструменту;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри
 шорсткості;

· з'єднання деталей    з 
 розмічанням  та  
свердлінням  отворів  

·  паяння  з додержанням  вимог  креслення.

Відчуває значні труднощі при аналізі та  порівнянні. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною 
документацією. 
	     4
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання, ремонту і 
випробування вузлів 
устаткування середньої складності; виконанні    
такелажних   робіт  та 

виготовленні пристосувань середньої складності, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під 
керівництвом у 
контрольованому 
середовищі. Несе часткову відповідальність за своє
 навчання.  Не може пояснити зміст технологічного    процесу    та    прийомів 

самоконтролю і методів 
контролю за   якістю.   
Результат   роботи 

відповідає мінімальним діючим якісним і 
кількісним показникам. Кваліфікація  
присвоюється, але    
потребує     подальшого 

удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	    5


	Учень (слухач) має  
обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні 
запам’ятовування  без 
розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу:

· будову устаткування 
середньої складності;

· призначення і взаємодію основних вузлів 
устаткування;

· технологічну 
послідовність розбирання, складання апаратури 
середньої складності;

· технічні умови на 
випробування, регулювання та приймання вузлів;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· будову універсальних пристосувань і середньої складності контрольно-вимірювального 
інструменту;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості;

· з'єднання деталей    з 
 розмічанням  та  
свердлінням  отворів;  

·  паяння  з додержанням  вимог  креслення.

Може частково обґрунтувати і проаналізувати    свою    відповідь. 

Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною 
документацією. 
	    5
	Учень (слухач) має   обмежений обсяг  навичок і більш широкі компетенції з розбирання і випробування    вузлів    устаткування 

середньої складності; 
виконанні такелажних робіт та виготовленні 
пристосувань середньої складності, які є в 
основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під 
керівництвом у 
контрольованому 
середовищі. Несе часткову відповідальність за своє 
навчання. Слюсарна 
обробка деталей і вузлів  відповідає  11-12 
квалітетам.    Результат   роботи

 відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників. Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або 
навчання. 

	    6


	Учень (слухач) має  
обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному 
конкретними і загальними за характером, на 
рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального 
матеріалу:

· будову устаткування 
середньої складності;

- призначення і взаємодію основних вузлів 
устаткування;

· технологічну 
послідовність розбирання, складання апаратури 
середньої складності;

· технічні умови на випробування, регулювання та приймання вузлів;

· основні властивості оброблюваних матеріалів;

· будову універсальних пристосувань і середньої складності 
контрольно-вимірювального інструменту;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри шорсткості;

· з'єднання деталей    з  розмічанням  та  свердлінням  отворів;  

·  паяння  з додержанням  вимог  креслення.

Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. 
Користується окремими  
видами технічної і 
конструкторсько-технологічної документації. 
	    6
	Учень (слухач) має   
обмежений обсяг  навичок і більш широкі компетенції з розбирання і випробування    вузлів   устаткування 

середньої складності, при виконанні такелажних робіт та виготовленні 
пристосувань середньої складності ,які є в 
основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під 
керівництвом у 
контрольованому 
середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.

Неусвідомлено застосовує прийоми   контролю   за   якістю   та самоконтролю    виконання

 технологічного процесу. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  11-12 
квалітетам.  Самостійно проводить роботи 
промивання, чищення та змащення деталей.  
Результат роботи відповідає низькому рівню діючих 
якісних і кількісних 
показників. Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або 
навчання. 

	    7
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з 
розумінням відтворює 
основні положення 
навчального матеріалу:

· будову устаткування 
середньої складності;

· призначення і взаємодію основних вузлів 
устаткування;

· технологічну 
послідовність розбирання, складання апаратури 
середньої складності;

· технічні умови на 
випробування, регулювання та приймання вузлів;

· основні властивості оброблюваних матеріалів;

· будову універсальних пристосувань і середньої складності 
контрольно-вимірювального інструменту;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості;

· з'єднання деталей    з 
 розмічанням  та  
свердлінням  отворів; 

·  паяння  з додержанням  вимог  креслення.

Відповідь в цілому вірна, 
логічна і достатньо 
обґрунтована. Усвідомлено користується довідковою
 інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною 
документацію. 
	    7
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні 
практичні  знання,
 визначається здатністю
 виконувати завдання з  розбирання і випробування вузлів устаткування 
середньої складності, 
виготовленні пристосувань середньої складності для перевірки під 
керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті 
роботи чи навчання. 
Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  11-12 квалітетам. Організовує 
робоче місце, планує і 
виконує виробниче 
завдання  з незначним 
відхиленням від 
установлених норм часу. Достатньо усвідомлено 
користується технічною і конструкторсько-технологічною 
документацією. Застосовує основні прийоми 
самоконтролю виробничих дій  та методи контролю за якістю роботи.   В цілому результат роботи відповідає якісним і кількісним
показникам даного рівня кваліфікації. Дотримується правил безпеки праці. 

	    8
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з 
розумінням відтворює
 основні положення           навчального матеріалу:

· будову устаткування    середньої складності;

· призначення і взаємодію основних вузлів           устаткування;

· технологічну 

послідовність розбирання, складання апаратури 
середньої  складності;

· технічні умови на 
випробування, регулювання та приймання вузлів;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· будову універсальних пристосувань і середньої складності контрольно-вимірювального 
інструменту;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри
шорсткості;

· з'єднання деталей    з  
розмічанням  та  свердлінням  отворів;  

·  паяння  з додержанням  вимог  креслення.

Відповідь в цілому вірна, 
логічна і достатньо 
обґрунтована. Усвідомлено користується довідковою 
інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною 
документацію. 
	    8
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні 
практичні  знання, 
визначається здатністю 
виконувати завдання з  
розбирання і випробування вузлів устаткування 
середньої складності,      виготовленні пристосувань середньої складності для перевірки під                    керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті 
роботи чи навчання. 
Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  11-12 квалітетам. Організовує 
робоче місце, планує і 
виконує виробниче завдання  з незначним 
відхиленням від
 установлених норм часу. Достатньо усвідомлено 
користується технічною і конструкторсько-технологічною 
документацією. Застосовує основні прийоми
 самоконтролю виробничих дій  та методи контролю за якістю роботи.   В цілому результат роботи відповідає якісним і кількісним
 показникам даного рівня 
кваліфікації. Дотримується правил безпеки праці. 

	     9
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з 
розумінням відтворює 
основні положення навчального матеріалу:

· будову устаткування 
середньої складності;

· призначення і взаємодію основних вузлів 
устаткування;

· технологічну 
послідовність розбирання, складання апаратури 
середньої складності;

· технічні умови на 
випробування, регулювання та приймання вузлів;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· будову універсальних пристосувань і середньої складності контрольно-вимірювального 
інструменту;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості;

· з'єднання деталей    з 
 розмічанням  та  
свердлінням  отворів;  

·  паяння  з додержанням  вимог  креслення.

Аналізує, порівнює інформацію, робить висновки. Свідомо 
користується довідковою
інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною 
документацією.
	    9
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні
 практичні  знання, визначається здатністю виконувати 
завдання з  розбирання і випробування вузлів 
устаткування середньої складності, виготовленні пристосувань середньої складності для перевірки під керівництвом. 
Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у 
конкретному аспекті роботи чи навчання. Слюсарна 
обробка деталей і вузлів відповідає  11-12 
квалітетам. Організовує
 робоче місце, планує і 
виконує виробниче завдання  з незначним 
відхиленням від 
установлених норм часу. Усвідомлено користується технічною і

конструкторсько-технологічною 
документацією. Може 
розробляти окремі її види. Правильно застосовує 
основні прийоми 
самоконтролю виробничих дій  та методи контролю за якістю роботи.   Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам. 
Дотримується норм витрат  матеріалів і правил безпеки праці. 



	   10
	· Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання:  будову 
устаткування середньої 
складності;

· призначення і взаємодію основних вузлів 
устаткування;

· технологічну 
послідовність розбирання, складання апаратури середньої складності;

· технічні умови на 
випробування, регулювання та приймання вузлів;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· будову універсальних пристосувань і середньої складності контрольно-вимірювального 
інструменту;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості;

· з'єднання деталей    з 
розмічанням  та  свердлінням  отворів;  

·  паяння  з додержанням  вимог  креслення.

Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і 
систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації.  Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і 
сучасних технологій.
	   10
	Учень   (слухач)   має   значні конкретні практичні  навички, визначається 
також здатність 
застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при 
навчанні і має практичний досвід у роботі як у 
простих, так і виняткових 
ситуаціях. Слюсарна 
обробка деталей і вузлів відповідає  11-12 
квалітетам.  Результат 
роботи в цілому відповідає якісним і кількісним 
показникам. Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил 
безпеки праці. 

	    11


	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання:  

· основні прийоми робіт з  розбирання і складання 
простих вузлів і механізмів устаткування;

· призначення і правила використання слюсарного 
інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри 
шорсткості.

Уміє самостійно  знаходити і застосовувати джерела інформації,  оцінювати отриману інформацію; аргументовано робить висновки; вірно і 
свідомо застосовує всі види довідкової інформації, 
технічної і конструкторсько-технологічної документації. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.
	   11
	Учень    (слухач)    має    значні конкретні практичні  навички, визначається 
також здатність 
застосовувати спеціальні знання, навички та 
компетенції і вирішувати проблеми незалежно. 
Здатен до самокерування при навчанні і має 
практичний досвід у роботі як у простих, так і 
виняткових ситуаціях.   Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  11-12 квалітетам.   Результат 
роботи відповідає 
кваліфікаційному рівню. Забезпечує високий рівень організації праці та 
дотримання правил безпеки праці. 

	   12


	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання:  

· основні прийоми робіт з розбирання, ремонту 
складання простих вузлів устаткування;

· призначення і правила 
використання слюсарного інструменту;

· основні властивості 
оброблюваних матеріалів;

· допуски і посадки;

· квалітети і параметри

шорсткості.

Відповідь  повна, вірна, 
логічна, містить аналіз, 
 систематизацію,  
узагальнення навчального матеріалу з використанням додаткової інформації. Вміє самостійно  знаходити, 
користуватися та оцінювати інформацію. Виконує 
аргументовані висновки. 
Вірно і свідомо використовує всі види    довідкової,    
технічної   і 

конструкторско-технологічної документації в межах навчальної програми. Проявляє пізнавально-творчий інтерес  до обраної професії, нової техніки і 
технології.
	   12
	Учень (слухач) має   значні конкретні практичні  
навички, визначається 
також здатність 
застосовувати спеціальні знання, навички та 
компетенції і вирішувати проблеми незалежно. 
Здатен до самокерування при навчанні і має 
практичний досвід у роботі як у простих, так і 
виняткових ситуаціях.    
Результат роботи відповідає кваліфікаційному рівню або може бути кращим від 
нього. Слюсарна обробка деталей відповідає 11-12 квалітетам.  Зразково  
дотримується  правил 
безпеки праці. 


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб
	Примітка

	
	
	Для 
індивідуального користування
	Для
 групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Інструменти:
	
	
	

	1
	Електропаяльник до 40 Вт.
	15
	
	

	2
	Паяльна ванна
	
	1
	

	3
	Паяльні насадки
	
	5 
комплектів
	

	4
	Пінцет
	15
	
	

	5
	Ніж монтажний
	15
	
	

	6
	Плоскогубці з 
ізольованими ручками 
	15
	
	

	7
	Гумовий килимок
	15
	
	

	8
	Круглогубці
	15
	
	

	9
	Бокорізи
	15
	
	

	10
	Захисні окуляри
	15
	
	

	11
	Діелектричні рукавиці
	15
	
	

	12
	Петля розмагнічування
	
	2
	

	13
	Штангенциркуль 250мм
	15
	
	

	14
	Мікрометр 0...25мм
	15
	
	

	15
	Лінійка пластикова 350мм
	15
	
	

	16
	Викрутки з ізольованими
 ручками:

- з плоским лезом 5,4,3,2 мм 

- з хрестоподібним
 наконечником

· діелектрична для
 настроювання
	15
	
	

	17
	Ключі гайкові, комплектів (комплект:х5, х6, х8, х10, х12, х14)
	
	5
 комплектів
	

	18
	Щипці для зйому ізоляції
	15
	
	

	19
	Щипці для зачистки
 кінцівок, проводів
	15
	
	

	20
	Напилок трикутний
	15
	
	

	21
	Молоток
	15
	
	

	22
	Свердла різні
	
	5 
комплектів
	

	23
	Комплект інструментів для нарізання різьб
	
	5
 комплектів
	

	24
	Зубила 
	
	5
	

	25
	Тиски слюсарні
	
	5
	

	26
	Дриль 
	
	5
	

	27
	Кернери 
	
	5
	

	28
	Ножиці по металу
	
	5
	

	29
	Прес ручний
	
	1
	

	29
	Набір радіомонтажний
	15
	
	

	30
	Набір для шліфування та 
доводки слюсарних 
виробів
	
	5
	

	31
	Електрогвинтоверти
	15
	
	

	32
	Електроножиці ручні
	5
	
	

	33
	Верстат свердлильний
	5
	
	

	34
	Машини шліфувальні 
ручні
	5
	
	

	35
	Паяльна станція
	1
	
	

	36


	Ультразвукова ванна
	1
	
	

	
	Обладнання:
	
	
	

	1. 
	Робочі місця для слюсарних робіт
	15
	
	

	2. 
	Робочі місця для складальних робіт
	15
	
	

	3. 
	Робочі місця для 
електромонтажних робіт
	
	2
	

	4. 
	Антистатичні браслети
	15
	
	

	5. 
	Шафа для зберігання
 інструменту
	
	1
	

	 6.
	Перевірочна плита
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої:
	
	
	

	1. 
	Ампервольтометр стрілочний Ц4353 або подібний
	
	5
	

	2. 
	Мультиметр М830 або 
подібний
	15
	
	

	3. 
	Припой ПОС 61 або 
аналог імпортний діаметром 1 і менш міліметрів
	15
	
	

	4. 
	Каси для радіодеталей, гвинтів, гайок, шайб
	15
	
	

	5. 
	Освітлювальна лампа
	15
	
	

	6. 
	Вимірювач параметрів:

- R, L, C

- транзисторів
	
	5
	

	7. 
	Осцилограф  С1-73
 або подібний
	
	5
	

	8. 
	Вузли системного блока
	
	5
	

	9. 
	Вузли моніторів
	
	5
	

	10
	Вузли РЕА з числом деталей  більше 10, або з числом вузлів до 5
	
	5
	Типи в 
залежності від 
специфіки  регіону

	11
	Блоки РЕА з числом деталей  більше 10, або з числом вузлів до 5
	
	
	Типи в 
залежності від
 специфіки  регіону

	12
	Вентилятори односторонні
	
	         3
	Типи в 
залежності від 
специфіки  регіону

	13
	Кінескопи телевізорів 
кольорового зображення
	
	      3
	

	14
	Комплект деталей для
 кріплення кінескопів
	
	      3
	

	15
	Комплекти деталей ротора, 
статора, магнітопроводу 
двигуна
	15
	         
	

	16
	 Комплекти деталей  передніх панелей  приймачів, 
телевізорів, або іншої 
апаратури
	15
	         
	

	17
	Плати друковані 


	15
	
	Типи в 
залежності від 
специфіки  регіону

	18
	Радіатори блоків живлення з набором радіоелементів
	          15
	
	Типи в 
залежності від
специфіки  регіону

	19
	Комплекси пересувні, кузов, комплект монтажний
	          
	1
	Типи в
 залежності від 
специфіки  регіону

	20
	Системи відхильні з 
комплектом кріплення
	
	5
	


Міністерство освіти і науки України

Міністерство праці та соціальної політики України

Державний стандарт 

професійно-технічної освіти 

ДСПТО 8290.1.DL.32.00 - 2011
(позначення стандарту)

Професія - Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів
Код - 8290.1
Кваліфікація - 4 розряд

Видання офіційне

Київ 

2011
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

1. Професія - 8290.1   Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

2. Кваліфікація - 4 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: будову, кінематику, електричну схему устаткування,  яке  використовує  в  роботі,   та   способи   його налагодження; призначення, будову та принцип роботи апаратури, яку складає,   спеціальних   пристроїв   та   контрольно-вимірювальних приладів;  правила  термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;  способи та методи механічного регулювання апаратури,  яку складає;  систему допусків, посадок, квалітетів та параметрів шорсткості;  основи знань з  електро-  та  радіотехніки, металознавства.

Повинен уміти: складати  з  механічним  регулюванням складні прилади,  механізми та апаратуру провідного зв'язку, вузли та блоки радіоелектронної апаратури,  радіопристрої. Шабрувати базові поверхні  та  напрямні елементи конструкцій,  припрацьовувати різного роду зубчасті та черв'ячні зчеплення, доводити та підганяти складні деталі  у  межах  7-10 квалітетів (2-3 класів точності).  Розмічати плати, основи під установлення на них механізмів, блоків та вузлів із  забезпеченням  жорсткої  фіксації  та  правильності  взаємодії виробів,  які складає,  згідно з  технічними  умовами.  Випробовувати складені  механізми,  блоки  і  пристрої  апаратури та приладів та усувати  виявлені  в  процесі  випробувань  неточності  в   роботі.

Перевіряти  механічні  частини  зібраних  виробів  з  використанням контрольно-вимірювальних  приладів  та  інструментів.   Виготовляти складальні пристрої.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:  
а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці та навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати основи інформаційних технологій.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – "Слюсар-складальник  радіоелектронної апаратури та приладів" 3-го розряду:

- за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах II та III атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації, стаж роботи за професією "Слюсар-складальник  радіоелектронної апаратури та приладів" 3-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника 

            Виробництво апаратури для радіо, телебачення та зв’язку.
7. Специфічні вимоги

7.1. Вік:не менше 19 років

7.2. Стать: жіноча, чоловіча

7.3. Медичні обмеження

Типовий навчальний план

Професія - 8290.1 Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація - 4 розряд 

Загальний фонд навчального часу -   380  годин

	
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на     лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	35
	4

	1.1.
	Основи правових знань
	7
	

	1.1.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	10
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	18
	4

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	98
	9

	2.1.
	Охорона праці 
	15
	

	2.2.
	Електроматеріалознавство
	10
	

	2.3.
	Допуски та технічні вимірювання
	15
	7

	2.4.
	Електротехніка з основами електроніки
	10
	2

	2.5.
	Елементна база РЕА
	5
	

	2.6.
	Технічне креслення
	8
	

	2.7.
	Спецтехнологія
	35
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	193
	

	3.1.
	Виробниче навчання 
	60
	

	3.2.
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Консультації
	35
	

	5.
	Резерв часу
	12
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	
	Загальний обсяг навчального часу (без п.5)
	345
	13


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією  “Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів”
1. Кабінети: 

· основ трудового законодавства

· основ галузевої економіки та підприємництва

· інформаційних технологій

· технічного обслуговування та ремонту устаткування

· охорони праці

· допусків і посадок та технічних вимірювань

· читання креслень 

· електротехніки з основами електроніки
2. Майстерні:

· слюсарна

· складальна

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

           - допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

           - індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця.

    - предмет „Інформаційні технології” вивчається за згодою підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань »

	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Гарантії та компенсації
	2
	

	2.
	Колективний договір
	1
	

	3.
	Вирішення колективних трудових спорів 
	2
	

	
	Охорона праці на підприємстві
	2
	

	
	Всього
	7
	


Тема 1. Гарантії та компенсації

Гарантії та компенсації під час службових відрядженнь, переїздах на роботу в іншу місцевість. Гарантії для працівників, направлених для підвищення кваліфікації, на обстеження до медичного закладу. Гарантії для донорів. Інші гарантії та компенсації.
Обмеження утримань з заробітної плати.
Тема 2. Колективний договір

Колективні переговори, розробка та укладення колективного договору, його реєстрація. Термін дії колективного договору. Відповідальність сторін за виконання умов колективного договору.

Тема 3. Вирішення колективних трудових спорів

Закон України «Про порядок вирішення колективних трудових спорів (конфліктів)» та сфера його дії. Поняття колективного трудового спору (конфлікту) та його сторони. Формування вимог найманих працівників, профспілок, порядок і строки їх розгляду.

Примирювальні комісії та порядок вирішення ними трудового спору (конфлікту) Трудовий арбітраж. Обов'язки та права сторін колективного трудового спору (конфлікту).

Тема 4. Охорона праці на підприємстві

Обов’язки власника зі створення безпечних та нешкідливих умов праці. Обов’язки працівника виконувати вимоги нормативних актів з охорони праці.

Обов’язкові медичні огляди працівників.

Переведення на більш легку роботу за медичними показниками.

Типова навчальна програма з  предмета

“Основи галузевої економіки і підприємництва”

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Виробничі фонди підприємства
	5
	

	2.
	Якість та конкурентоспроможність продукції
	5
	

	
	Всього
	10
	


1.  Тема. Виробничі фонди підприємства
Оцінка основних фондів. Показники ефективного використання основних фондів. Амортизація основних фондів і методи розрахунку.
Обчислення показників використання оборотних засобів та шляхи ефективного їх використання.

2.  Тема. Якість та конкурентоспроможність продукції
Поняття якості та конкурентоспроможності продукції, необхідність її поліпшення. Показники якості продукції. Державна політика у сфері управління якістю продукції.
Типова навчальна програма з предмета

“Інформаційні технології”
	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-

практичні

роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	5
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	6
	2

	3.
	Мережні системи та сервіси
	7
	2

	
	Всього годин:
	18
	4


Тема 1. Інформація та інформаційні технології
Ієрархічні системи управління виробництвом (за напрямом професії). Ієрархія інформаційних технологій по рівням складності об’єктів інформатизації. АРМ (робочі станції, автономні РМ), мережеві інформаційно-пошукові системи, мережеві автоматизовані інформаційно-вимірювальні системи реального часу.

Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Практичні роботи:

1. Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.

2. Створення проекту (ескізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.

Тема 3. Мережні системи та сервіси 
Поняття електронної комерції, її перваги і обмеження. Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

Практичні роботи:

1. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками: створення бібліографічного каталогу за професією,

підбір інформаційних ресурсів для написання повідомлення, реферату, пошукової роботи, дослідницьких спостережень.

2. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками: підбір інформаційних ресурсів для написання повідомлення, реферату, пошукової роботи, дослідницьких спостережень.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист. 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.
Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні слюсарно-складальних робіт. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання слюсарно-складальних робіт. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета

«Електроматеріалознавство»
	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Провідникові матеріали 
	3
	

	2.
	Основні напівпровідникові матеріали
	2
	

	3.
	Основні властивості діелектриків 
	2
	

	4.
	Магнітні матеріали
	2
	

	5.
	Допоміжні та нові електротехнічні матеріали
	1
	

	
	Всього годин:
	10
	


Тема 1. Провідникові матеріали

1.1. Провідникові матеріали з малим питомим опором

Призначення, основні параметри, питомий опір, температурний коефіцієнт питомого опору. Поняття про надпровідність.

Провідникова мідь, її електричні, механічні (фізико-хімічні) властивості, марки, застосування.

Сплави на основі міді: бронза і латунь. Склад, електричні, механічні (фізико – хімічні) властивості, марки, застосування.

Провідниковий алюміній. Основні властивості, марки, застосування. Сплави алюмінію з кремнієм і цинком ( марганцем). Склад, основні властивості, застосування.

Провідникове залізо і сталь. Основні властивості, марки, застосування.

Свинець. Основні властивості, марки, застосування.

Срібло, платина. Основні властивості, марки, застосування.

Вольфрам, молібден. Основні властивості, марки, застосування.

1.2. Провідникові матеріали з великим питомим опором

Призначення, основні параметри, питомий опір, температурний коефіцієнт питомого опору, застосування.

Жаростійкі провідникові сплави: ніхроми, фероніхроми, фехралі і хромалі.  Склад, основні властивості, марки, застосування.

1.3. Електровугільні матеріали і вироби

Електровугільні матеріали – на основі природного графіту, нафтового і пакового коксу, сажі, антрациту, деревного вугілля; добавки в суміші – металеві порошки – мідь, свинець, олово; зв'язуючі пластифіцируючі речовини. Основні властивості, застосування.

Вироби з електровугільних матеріалів – електрографічні щітки. Основні характеристики, застосування.

1.4.  Провідникові вироби

Обмотувальні дроти з емалевою, волокнистою, плівковою і емалево-волокнистою ізоляцією.  Вимоги до них, основні параметри, марки, застосування.
Монтажні кабелі та проводи
Тема 2.  Основні напівпровідникові матеріали

Основні матеріали – германій, кремній, арсенід гелію, селен кристалічний, бор, карбід кремнію. Їх структура, основні характеристики, марки, застосування.
Тема 3. Основні властивості діелектриків

3.1. Газоподібні діелектрики

Призначення, основні параметри: густина, електрична міцність, теплопровідність, застосування.

Основні газоподібні діелектрики: повітря,  азот, водень, вуглекислий газ.

Електропровідність газів, поняття про іонізацію. Вольтамперна характеристика. Пробій газів на межі з твердим тілом. 
3.2. Рідкі  діелектрики

Призначення, область застосування, вимоги до них, основні властивості.(Вплив домішок і фізико-хімічних чинників на основні властивості). Основні параметри рідких діелектриків: пробивна напруга, в'язкість, температура спалаху, температура застигання, електрична міцність. Масла нафтові, ізоляційні для трансформаторів. Склад, основні параметри, марки, застосування.

Синтетичні  рідкі діелектрики. Склад, параметри, марки, застосування.

 Поняття про очищення, сушку і регенерацію масел.

3.3. Тверді  органічні  діелектрики

Основні  поняття про високополімерні матеріали, про лінійні і просторові   полімери, процеси полімеризації і поліконденсації; термореактивні і термопластичні діелектрики.

Органічні діелектрики – поліетилен, полівінілхлорид, органічне скло, капрон; поліформальдегід, поліхлорвініловий пластикат. Склад, основні параметри, марки, застосування.

Поліконденсаційні органічні діелектрики – резольні смоли,  новолачні смоли, лавсан, епоксидні смоли, поліефірні, поліамідні, фторопласт-4. Склад, основні параметри, марки, застосування.

Плівкові електроізоляційні матеріали – плівка з фторопласту-4, лавсанові плівки, поліамідні плівки.  Склад, основні параметри, марки, застосування.

Електроізоляційні лаки. Розподіл за призначенням: просочувальні, покривні, клеючі. Способи сушки лаків. Розподіл лаків за лаковою основою: смоляні, масляно- бітумні, ефірно-целюлозні. Склад, основні характеристики: в'язкість, час висихання, просочуюча здатність, водопоглинаюча здатність та ін. Застосування.

Електроізоляційні емалі: гліфталеві, епоксидні. Склад, основні параметри, застосування.

Термопластичні компаунди – просочувальні компаунди, заливальні бітумні компаунди. Склад, основні параметри, застосування.

Волоконні електроізоляційні матеріали – електроізоляційні папери і картони, стрічки, конденсаторний, телефонний папір та ін. Склад, основні параметри, застосування.

Електроізоляційні пластмаси – термопластичні, термореактивні. Склад, основні параметри, залежність властивостей від виду зв'язуючого наповнювача,  марки, застосування.

Шаруваті електроізоляційні пластмаси – гетинакс, текстоліт,  склотекстоліт. Склад, основні характеристики, застосування. Поняття про двошарові пластмаси.

Намотані електроізоляційні вироби: паперово-бакелітові трубки і циліндри, склотекстолітові і текстолітові циліндри і стержні. Склад, основні параметри, марки, застосування.

Електроізоляційні гуми. Склад, основні параметри, застосування.

3.4. Тверді неорганічні діелектрики

Природна електроізоляційна слюда, конденсаторна слюда, клейові слюдяні матеріали.  Склад, основні параметри, застосування.

Слюденітові електроізоляційні матеріали – слюденітові папери, слюденіти. Склад, основні параметри, застосування. Електрокерамічні матеріали – електротехнічний фарфор, стеатит, конденсаторна кераміка. Склад, основні параметри, застосування.

Електроізоляційне скло. Склад, основні параметри, застосування.

Мінеральні діелектрики -  азбест, азбестоцемент.  Склад, основні параметри, застосування.

Монтажні дроти – з гумовою полівінілхлоридною лавсановою, капроновою, фторопластовою ізоляцією. Основні параметри, марки, застосування.

Дроти намотувальні  і шнури – призначення, основні параметри, марки, застосування.

Кабелі з гумовою, пластмасовою і паперовою ізоляцією. Призначення, марки, застосування.

Тема 4. Магнітні матеріали

4.1.  Магнітно-м'які матеріали

Призначення, властивості, застосування.

Технічно чисте залізо і електротехнічна листова сталь. Склад, основні характеристики, марки, застосування.

Армо-залізо, карбонільне залізо. Склад, основні характеристики, марки, застосування.  Магнітно-м'які сплави: пермалої, альсифери.

4.2.  Магнітно-тверді матеріали

Призначення, властивості, застосування.

Основні магнітні сталі: вольфрамова, хромова, кобальтова. Склад, основні характеристики, марки, застосування.

Магнітно-тверді сплави. Склад, основні характеристики, марки, застосування.

4.3. Ферити

Магнітно-м'які і магнітно-тверді  ферити. Склад, основні характеристики, марки, застосування.

5. Допоміжні  матеріали
5.1. Припої  і флюси
Тверді і м'які припої. Основні характеристики, марки, застосування. Тверді припої на основі  міді і цинку; міді, срібла і цинку, припої для паяння алюмінію; легкоплавкі припої на основі олова і свинцю; олова, кадмію і свинцю; олова, цинку, кадмію. Флюси: тверді, рідкі, напіврідкі. Призначення, склад, основні характеристики, марки, застосування.

5.2. Клеї і терпкі склади

Клеї на основі синтетичних смол епоксидних бакелітових, кремнійорганічних і ін. Склад, вимоги, основні характеристики, застосування.

Терпкі склади – цементи (мастики, шпаклівки). Склад, основні характеристики, марки, застосування.

5.3. Абразивні матеріали

Призначення абразивних матеріалів, основні характеристики, властивості, маркування, застосування.

5.4. Нові електротехнічні матеріали

Матеріали для гібридно-плівкових і великокристальних інтегральних схем.
Типова навчальна програма з предмета
„Допуски та технічні вимірювання”
	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З  них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основи метрології
	2
	1

	2.
	Випробувачі напівпровідникових приладів і мікросхем
	4
	2

	3.
	Прилади для налаштування моніторів
	4
	2

	4.
	Логічні випробувачі
	5
	2

	
	Всього годин:
	15
	7


Тема 1. Основи метрології

Метрологічна служба України. Еталони електричних величин.

Засоби вимірювань, їх похибки та характеристики.

Методи вимірювання і похибки.

Класифікація вимірювань. Похибки вимірювань.
Лабораторно – практична робота: 

1. Визначення абсолютної та відносної похибок – 1 год.
Тема 2. Випробувачі напівпровідникових приладів і мікросхем

Робота з випробувачами напівпровідникових приладів. Перевірка параметрів транзисторів.

Класифікація методів випробувань мікросхем. Статичні параметри мікросхем. Динамічні параметри інтегральних мікросхем. Перевірка параметрів мікросхем на випробувачах.
Лабораторно – практична робота: 
1. Випробування МС – 2 год.

Тема 3. Прилади для налаштування моніторів

Комбіновані прилади для налаштування і ремонту моніторів. Переносні і стаціонарні прилади.  Основні технічні характеристики, методика роботи з ними.

Робота з приладами для налаштування та ремонту моніторів.
Лабораторно – практична робота: 
1. Налаштування моніторів – 2 год.
Тема 4. Логічні випробувачі

Призначення і класифікація. Основні технічні характеристики. Сфери використання логічних випробувачів.

Порядок роботи з логічними випробувачами.
Лабораторно – практична робота: 
1. Робота з логічними випробувачами – 2 год.

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка з основами електроніки»

	№

теми


	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Виробництво, розподіл та споживання електричної енергії
	3
	

	2.


	Використання електронних схем в     

системах     автоматики
	4
	2

	3.
	Напівпровідникові пристрої
	3
	

	
	Всього годин:
	10
	2


Тема 1.  Виробництво, розподіл та споживання електричної енергії

Виробництво і споживання електричної енергії  як єдиний процес. Електроенергетичні системи.

Електричні станції. Порівнювальні техніко – економічні характеристики теплових, гідравлічних, атомних  електростанцій.

Електричні мережі. Кабельні і повітряні лінії електропередач. Способи втрат потужності при передачі електричної енергії.

Електропостачання промислових та електротранспортних підприємств. Трансформаторні підстанції і розподільчі пункти. Тягові підстанції. Типи споживачів електричної енергії. Категорії споживачів, споживання. 

Тема 2. Використання електронних схем в системах автоматики 

Значення автоматики для розвитку всіх галузей народного господарства. Поняття про системи автоматичного регулювання. Контроль якості виробів за допомогою електронних пристроїв. Поняття про телеуправління. Програмне управління виробничими процесами.

Блок – схема однієї з автоматичних систем з електронним пристроєм . Поняття про електронні обчислювальні машини. Можливість використання електронних обчислювальних машин для управління технологічними процесами.
Лабораторно-практична робота:
1. Блок – схема однієї з автоматичних систем з електронним пристроєм – 2 год.
Тема 3.   Напівпровідникові пристрої

Електричні властивості напівпровідників. Електронна та діркова електропровідність. Домішковий та тепловий характер провідності.

Напівпровідниковий терморезистор, вольт-амперна й температурна характеристики.

Електронно-дірковий перехід та його властивості. Напівпровідникові діоди, вольт-амперні характеристики в прямому й зворотньому включенні.

Транзистори, основні схеми включення із загальною базою та загальним емітером. Вхідні та вихідні характеристики, коефіцієнт підсилення. Біполярні та полярні транзистори.

Тиристори, їх різновиди, особливості, параметри.

Маркування напівпровідникових приладів, область застосування.

           Складні  схеми  підключення напівпровідникових пристроїв


Типова навчальна програма з предмета
«Елементна база РЕА»

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.


	Нові електрорадіоелементи (ЕРЕ) у виробництві радіоелектронної апаратури та приладів.
	5
	

	
	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Нові електрорадіоелементи (ЕРЕ) у виробництві радіоелектронної апаратури та приладів

Характеристика новинок ЕРЕ та їх параметри.

Типова  навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.


	Читання креслень складних деталей, складальних креслень складних вузлів
	4
	

	2.
	Розробка ескізів простих деталей
	4
	

	
	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Читання робочих креслень складних деталей, складальних креслень складних вузлів

По кресленню деталі  встановити форму та геометричні розміри деталі, форму та розміри отворів, наявність різьби та її параметри, наявність гальванічного та лакофарбового покриття, тощо.

По складальному кресленню встановити перелік деталей та вузлів, необхідних для складання, способи кріплення та кріпильні деталі, способи захисту від саморозгвинчування, визначення інструментів та обладнання, необхідних для складання.
Тема 2. Розробка ескізів простих деталей

Вивчення форми деталі, вибір оптимального положення деталі, визначення достатньої кількості проекцій, виконання ескізу, виставлення розмірів.

Типова навчальна програма з предмета

“ Спецтехнологія”

	№  теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Механізація складальних робіт
	23
	

	2.
	Друкований монтаж
	8
	

	3.
	Умови експлуатації РЕА
	4
	

	
	
	
	

	
	Всього годин:
	35
	


Тема 1. Механізація складальних робіт
Механізми та пристрої для транспортування деталей та вузлів до місця складання, ручні та стаціонарні інструменти для механізації складальних робіт.  Конвеєр: особливості складальних робіт на конвеєрі, переваги та недоліки конвеєрного виробництва.

Тема 2. Друкований монтаж

Конструктивні особливості друкованих плат. Основні технологічні методи виготовлення друкованих плат. Установка електрорадіоелементів на друковані плати.
Тема 3. Умови експлуатації РЕА

Апаратура стаціонарна, мобільна бортова. Фактори, що впливають на функціонування апаратури: температура, теплові удари, вологість, розрідження повітря, пил, сонячна радіація, морський туман, мікроорганізми, комахи та гризуни.

 Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія: 8290.1 


Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 4 розряд
	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	І. Виробниче навчання
	60

	1.
	Вступне заняття
	6

	2.
	Слюсарні роботи.
	12

	3.
	Слюсарно-складальні роботи
	24

	4.
	Комплексні роботи
	18

	
	II. Виробнича практика
	133

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт 
слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 4-го розряду
	126

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Разом:
	193


I.  Виробниче навчання

Тема 1. Вступне заняття
Охорона праці в навчальних майстернях і на окремому робочому місці.
Ознайомлення з роботами за кваліфікаційною характеристикою 
слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 4 - го розряду. 

Тема 2. Слюсарні роботи
Організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології, інструменти та пристосування. Інструктаж при навчанні операціям притирання та доводки різних вузлів за 7-10-м квалітетами.

Вправи: притирання: перевірка розмірів, які будуть притиратися; вибір притиральних матеріалів в залежності від призначення та точності притирання; ручне притирання робочих поверхонь кутників, лекальних лінійок та робочих поверхонь шаблонів для криволінійних профілів; машинно-ручне притирання та доводка робочих поверхонь; контроль якості притирки і доводки; контроль оброблених поверхонь за лекалами, лекальним кутником, лінійкою; вимірювання мікрометром. 
Шабрування: вибір шаберів, видів шабрування, фарби для шабрування; підготовка плоских поверхонь під шабрування; шабрування прямолінійних паралельних і перпендикулярних поверхонь та поверхонь, що спряжені під різними кутами; шабрування криволінійних поверхонь; загострення та доведення шаберів для оброблення плоских та криволінійних поверхонь; механізація шабрування; контроль якості за числом плям; визначення дефектів. 
Тема 3. Слюсарно-складальні роботи
Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології, інструменти та пристосування, послідовність процесу. 

Вправи: Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією на складальний вузол. Підбір деталей та вузлів для складання. Складання складних вузлів апаратура на напівпровідниках. Складання блоків  з числом вузлів, які в них входять, більше десяти.

Складання виробів середньої складності, що містять до 5 блоків з використанням сучасних інструментів. Складання блоків апаратури з вивірянням та підганянням деталей. 
Тема 4. Комплексні роботи
Інструктаж з охорони праці.

Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією на складальний виріб. Підбір деталей та вузлів для складання.
Складання виробів середньої складності з виконанням просторового розмічання.  Точність виконання обробки за 7-10-м квалітетами. 
II. Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-складальника.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 4-го розряду
Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 4-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з дотриманням норм охорони праці.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:

1. Блоки, вузли РЕА з числом вузлів більше 10 - складання.

2. Апаратура середньої складності, що містить до 5 блоків - складання.

3. Антени телескопічні - складання з підганянням.

4. Монітори персональних комп’ютерів – складання. 

5. Блоки живлення з великою кількістю вузлів та електрорадіоелементів, які в них входять - складання.

6. Генератори,  осцилографи  -  складання  з  вивірянням  та підганянням деталей.

7. Кабелі плоскі - укладання, підключення, перевірка з'єднань у стояках та каркасах. 

8. Кабіни - складання з розмічанням, свердлінням отворів, нарізуванням різьби та підганянням деталей.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 8290.1 

Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 4 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт    розбирання, складання і випробування складних вузлів і механізмів устаткування під прямим керівництвом у структурованому середовищі, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріалу: основні  прийоми виконання робіт з розбирання, ремонту і складання складних вузлів.
	1
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, складання і випробування складних вузлів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації .

	2
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт    розбирання, складання і випробування складних вузлів і механізмів устаткування під прямим керівництвом у структурованому середовищі, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріалу: основні  прийоми виконання робіт з розбирання, ремонту і складання складних вузлів.
	1
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, складання і випробування складних вузлів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації .

	3
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт розбирання,  складання і випробування складних вузлів устаткування під прямим керівництвом у структурованому середовищі,  відтворює фрагменти навчального матеріалу: основні  прийоми виконання робіт з розбирання, ремонту і складання складних вузлів.
	3
	Учень (слухач) має базові загальні  навички і здатний виконувати прості завдання з  розбирання, складання і випробування складних вузлів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації .

	4
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції,  які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу:

· будову складного устаткування;

· правила регулювання складного устаткування;

· способи усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будову,  призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

·  правила  
термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способи та методи механічного регулювання апаратури,  яку складає.

Відчуває значні труднощі при аналізі та  порівнянні. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг  навичок і більш широкі компетенції з ремонту, складання і випробування складного  устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми слюсарної обробки деталей і вузлів за 7-10
 квалітетами, а також технологічні операції.  Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	5


	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції,  які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу:

· будову складного устаткування;

· правила регулювання складного устаткування;

· способи усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будову,  призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

·  правила  термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способи та методи механічного регулювання апаратури,  яку складає.

Може частково обґрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Недостатньо усвідомлено користується технічною і 
конструкторсько-технологічною документацією. 
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з складання і випробування складного  устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.  Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам.  Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників. Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	6


	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу:

· будову складного устаткування;

· правила регулювання складного устаткування;

· способи усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будову,  призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

·  правила  
· термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способи та методи механічного регулювання апаратури,  яку складає.

Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. Користується окремими  видами технічної і конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з складання і випробування складного  устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.  Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. . 

	7
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу:

· будову складного устаткування;

· правила регулювання складного устаткування;

· способи усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будову,  призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

·  правила  
· термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способи та методи механічного регулювання апаратури,  яку складає.

Відповідь в цілому правильна, але містить неточності і недостатньо обґрунтована. Користується  довідковою  інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 

	7
	Учень (слухач) має широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання  з  складання і випробування складного  устаткування, складання дефектних відомостей та виконання паяльних робіт під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.   Достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією при виконанні завдань. Результат роботи в цілому відповідає рівню діючих якісних і кількісних показників. Слюсарна обробка деталей відповідає 
7-10 квалітетам. Дотримується правил безпеки праці. 

	8
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу:

· будову складного устаткування;

· правила регулювання складного устаткування;

· способи усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будову,  призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

·  правила  термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способи та методи механічного регулювання апаратури,  яку складає.

Відповідь в цілому вірна, логічна і достатньо обґрунтована. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацію. 
	8
	Учень (слухач) має широкі загальні  і конкретні практичні знання, визначається здатність виконувати завдання з   складання і випробування складного  устаткування, складання дефектних відомостей та виконання паяльних робіт під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією при виконанні завдань.  Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає рівню діючих якісних і кількісних показників. Дотримується правил безпеки праці. 

	9
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу:

· будову складного устаткування;

· правила регулювання складного устаткування;

· способи усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будову,  призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

·  правила 
 термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способи та методи механічного регулювання апаратури,  яку складає.

Аналізує, порівнює інформацію, робить висновки. Свідомо користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	9
	Учень (слухач) має широкі загальні  і конкретні практичні   знання, визначається здатність виконувати завдання з  складання і випробування складного  устаткування, складанні дефектних відомостей та виконанні паяльних робіт під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією при виконанні завдань. Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені рівнем кваліфікації. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці.

	10
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання з:

· будови складного устаткування;

· правил регулювання складного устаткування;

· способів усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будови,  призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

· правил  
термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способів та методів 
механічного регулювання  апаратури, яку складає.

Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації.  Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і сучасних технологій.
	10
	Учень (слухач) має  значні конкретні практичні  навички з ремонту, складання і випробування складного  устаткування, складання дефектних відомостей та виконання паяльних робіт, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.   Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає діючим заданим  якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці. 

	11


	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання з:

· будови складного устаткування;

· правил регулювання складного устаткування;

· способів усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будови,  призначення і правил застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

· правил  термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способів та методів механічного регулювання апаратури,  яку складає

Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації.  Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і сучасних технологій.
	11
	Учень (слухач) має  значні конкретні практичні  навички з ремонту, складання, і випробування складного  устаткування, складання дефектних відомостей та виконання паяльних робіт, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.   Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає діючим заданим  якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці. 

	12


	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання:  

· будови складного устаткування;

· правила регулювання складного устаткування;

· способи усунення дефектів в процесі ремонту, складання і випробування складного устаткування;

· будови,  призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;

·  правила  
термооброблення  нормального  та  спеціального різального інструменту;

· способів та методи механічного регулювання апаратури,  яку складає.

Відповідь  повна, вірна, логічна, містить аналіз,  систематизацію,  узагальнення навчального матеріалу з використанням додаткової інформації. Вміє самостійно  знаходити, користуватися та оцінювати інформацію. Виконує аргументовані висновки. Вірно і свідомо використовує всі види довідкової, технічної і конструкторско-технологічної документації в межах навчальної програми. Проявляє пізнавально-творчий інтерес  до обраної професії, нової техніки і технології.
	12
	Учень (слухач) має  значні конкретні практичні  навички з ремонту, складання і випробування складного  устаткування, складання дефектних відомостей та виконання паяльних робіт, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.   Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає діючим заданим  якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці. 


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Інструменти:
	
	
	

	1. 
	Електропаяльник до 40 Вт 
	15
	
	

	2. 
	Паяльні ванни
	
	3
	

	3. 
	Паяльні насадки
	
	5 комплектів
	

	4. 
	Пінцет
	15
	
	

	5. 
	Ніж монтажний
	15
	
	

	6. 
	Плоскогубці з ізольованими ручками 
	15
	
	

	7. 
	Гумовий килимок
	15
	
	

	8. 
	Круглогубці
	15
	
	

	9. 
	Бокорізи
	15
	
	

	10. 
	Захисні окуляри
	15
	
	

	11. 
	Діелектричні рукавиці
	
	3
	

	12. 
	Петля розмагнічування
	
	3
	

	13. 
	Штангенциркуль 250мм
	15
	
	

	14. 
	Мікрометр 0...25мм
	15
	
	

	15. 
	Лінійка пластикова 350мм
	15
	
	

	16. 
	Викрутки з ізольованими ручками: (з плоским лезом

5,4,3,2мм; з хрестоподіб-

ним  наконечником,
діелектрична для настро-

ювання), комплектів
	15
	
	

	17. 
	Ключі гайкові, комплектів (комплект:х5, х6, х8, х10, х12, х14)
	
	5 комплектів
	

	18. 
	Щипці для зйому ізоляції
	15
	
	

	19. 
	Щипці для зачистки кінцівок, проводів
	15
	
	

	20. 
	Напилок трикутний
	15
	
	

	21. 
	Молоток
	15
	
	

	22.


	Свердла різні
	
	5 комплектів
	

	23.
	Комплект інструментів для нарізання різьб
	
	5 комплектів
	

	24.
	Зубила 
	
	5
	

	25.
	Тиски слюсарні
	
	5
	

	26.
	Дриль 
	
	5
	

	27.
	Кернери 
	
	5
	

	28.
	Ножиці по металу
	
	5
	

	29.
	Набір радіомонтажний
	15
	
	

	30.
	Набір для шліфування та доводки слюсарних виробів
	
	5
	

	31
	Електрогвинтоверти
	15
	
	

	32
	Електроножиці ручні
	5
	
	

	33
	Верстат свердлильний
	5
	
	

	34
	Машини шліфувальні ручні
	5
	
	

	35
	Паяльна станція
	1
	
	

	36


	Ультразвукова ванна
	1
	
	

	
	Обладнання:
	
	
	

	6. 
	Робочі місця для слюсарних робіт
	15
	
	

	7. 
	Робочі місця для слюсарно-складальних робіт
	15
	
	

	8. 
	Робочі місця для електромонтажних робіт
	
	2
	

	9. 
	Антистатичні браслети
	15
	
	

	10. 
	Перевірочна плита
	
	1
	

	11. 
	Шафа для зберігання інструменту
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої:
	
	
	

	1.
	Ампервольтометр стрілочний Ц4353 або подібний
	
	5
	

	2.
	Мультиметр М830 або подібний
	15
	
	

	3.
	Блок живлення лабораторний
	15
	
	

	4.
	Припой ПОС 61 або аналог імпортний діаметром 1 і менше міліметрів

	15
	
	

	5.
	Каси для радіодеталей, гвинтів, гайок, шайб…
	15
	
	

	6.
	Освітлювальна лампа
	15
	
	

	7.
	Вимірювач параметрів:

- R, L, C

- транзисторів
	
	5
	

	8.
	Осцилограф  С1-73
 або подібний
	
	5
	Типи по вибору

ПТНЗ

	9.
	Вузли системного блоку
	
	5
	Типи по вибору ПТНЗ

	10.
	Вузли моніторів
	
	5
	Типи по вибору ПТНЗ

	11.
	Вузли РЕА
	
	5
	Типи по вибору ПТНЗ

	12.
	Антени телескопічні
	15
	
	

	13.
	Складні вузли апаратури на напівпровідниках
	
	5
	

	14.
	Кабелі плоскі
	15
	
	

	15.
	Кабіни
	
	1
	

	16.
	Прес ручний
	
	1
	

	17.
	Телевізори
	
	3
	

	18.
	Трансформатори силові, вихідні, тороїдальні, кодові, звукові високовольтні
	
	По 3шт.

кожного типу
	


Міністерство освіти і науки України
Міністерство праці та соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8290.1.DL.32.00 - 2011
(позначення стандарту)

Професія - Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Код - 8290.1
Кваліфікація - 5 розряд

Видання офіційне

Київ

2011
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

1. Професія - 8290.1   Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів 

2. Кваліфікація - 5 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: будову, принцип дії, кінематичні та електричні схеми устаткування, яке використовує в роботі; будову, принцип дії та  призначення  апаратури,  яку  складає;  способи  перевірки  на точність  різних  моделей,  механізмів,   приладів,   станцій   та апаратури;  передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей, складання приладів та пристроїв;   способи  механічного  регулювання  особливо  складних механізмів,  приладів;   способи   визначення   послідовності   та оброблення,  які  пов'язані  з  виконанням  особливо  складних  та відповідальних робіт;  будову,  принцип дії,  призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів,  правила користування ними;  технологічні властивості різних  матеріалів та сплавів, які використовує в роботі; основи електро- та радіотехніки.

Повинен уміти: складати  з  механічним  регулюванням особливо   складні   вузли,   прилади,  пристрої  радіоелектронної апаратури та апаратури  провідного  зв'язку,  які  складаються  із декількох   складових   одиниць,   механізмів,  що  знаходяться  у взаємодії  з  загальною  кінематичною  та  електричною  схемою   з підганянням  та  доведенням  деталей  у межах 7-го квалітету (2-го класу  точності),  складати  пристрої  за  складними  кінематичними схемами з ексцентрированими механізмами, електромагнітами. Складати з механічним регулюванням,  доведенням та підгонкою, дослідні  та експериментальні  зразки  апаратури.  Складати,  обкатувати та регулювати особливо  складні  зчеплення з   конічними,   циліндричними   та черв'ячними зубчастими колесами. Виконувати необхідні розрахунки, які пов'язані   зі   слюсарно-складальними   роботами   по   складанню радіоелектронної апаратури та приладів.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен: 
а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)
додержуватись норм технологічного процесу;

в)
не допускати браку в роботі;

г)
знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці та навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є)
знати основи інформаційних технологій.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – "Слюсар-складальник  радіоелектронної апаратури та приладів" 4-го розряду:

- за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах III атестаційного рівня без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації, стаж роботи за професією "Слюсар-складальник  радіоелектронної апаратури та приладів" 4-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника 

Виробництво  апаратури для радіо, телебачення та зв’язку. 

7. Специфічні вимоги
7.1. Вік: не менше 20  років

7.2. Стать: жіноча, чоловіча

7.3. Медичні обмеження 
Типовий навчальний план
Професія – 8290.1 

Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів 

Кваліфікація - 5 розряд 

Загальний фонд навчального часу – 455  годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	20
	2

	1.1.
	Основи правових знань
	6
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки та підприємництва
	8
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	6
	2

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	115
	6

	2.1.
	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Електроматеріалознавство
	6
	

	2.3.
	Основи цифрової техніки
	24
	6

	2.4.
	Елементна база РЕА
	6
	

	2.4.
	Технічне креслення
	20
	

	2.5.
	Спецтехнологія 
	44
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	270
	

	3.1.
	Виробниче навчання 
	102
	

	3.2.
	Виробнича практика
	168
	

	4.
	Консультації
	35
	

	5.
	Резерв часу

	8
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу 

(без п. 4)
	420
	             8


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих   робітників за професією “Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів ”

2. Кабінети: 

· основ галузевої економіки та підприємництва

· охорони праці

· технічного креслення 

· електроматеріалознавства

· електротехніки та основ електроніки

2.  Майстерні:

· слюсарна

· складальна

            Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

           - допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

           - індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця.

       - предмет „Інформаційні технології” вивчається за згодою підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань »

	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Загальні положення трудового права України
	1
	

	2.
	Нагляд та контроль за дотриманням законодавства про працю
	1
	

	3.
	Гарантії та компенсації
	1
	

	4
	Вирішення колективних трудових спорів
	1
	

	5
	Зміни в трудовому законодавстві України
	2
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Загальні положення трудового права України

Законодавство України про трудові відносини. Основні трудові права та обов'язки громадян України, їх рівність. Регулювання трудових відносин.

Тема 2. Нагляд та контроль за дотриманням законодавства про працю

Нагляд та контроль за дотриманням законодавства про працю. Державний нагляд за охороною праці. Відповідальність за дотримання законодавства про працю.

Тема 3. Гарантії та компенсації

Переведення на іншу роботу. Зміна існуючих умов праці. Тимчасове переведення на іншу роботу. Відсторонення від роботи.

Тема 4. Вирішення колективних трудових спорів

Страйк як крайній засіб вирішення колективного спору (конфлікту). Право на страйк. Рішення про оголошення страйку. Керівництво страйком. Визнання страйку незаконним. Випадки заборони проведення страйку. Гарантії працівникам під час страйку. Наслідки участі працівників у страйку.

Тема 5. Зміни в трудовому законодавстві України

Зміни в трудовому законодавстві України.

Типова навчальна програма з предмета

“Основи галузевої економіки і підприємництва”
	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Мотивація і оплата праці
	4
	

	2.
	Процес ціноутворення
	4
	

	
	Всього
	8
	


Тема 1. Мотивація і оплата праці

Методика розрахунку заробітної плати при погодинній та відрядній формі оплати праці. Розподіл заробітку в умовах колективної оплати праці.

Організація преміювання персоналу підприємства.
Тема 2. Процес ціноутворення
Економічний зміст і функції цін. Мета ціноутворення та види цін. Методи ціноутворення в умовах ринку. Модифікація цін.

Типова навчальна програма з предмета

“Інформаційні технології”
	№

теми
	Тема


	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-

практичні

роботи

	1.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології.
	3
	1

	2.
	Мережні системи та сервіси
	3
	1

	
	Всього годин:
	6
	2


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості.

Практична робота:

1. Вивчення нових  можливостей прикладних програм професійного спрямування (за напрямом професії). Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).
Тема 2. Мережні системи та сервіси
Інтернет-технології. Взаємодія комп’ютерів в локальних і глобальних мережах.

Основні принципи мереженої взаємодії комп’ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи організації інформаційних мереж підприємства, установи з використанням Інтернет технологій.

Інфраструктура електронної комерції. Електронні платежі. 

Інформаційні технології та реклама в електронній комерції. Методи реклами в Інтернет. Стратегії реклами в Інтернет: активна, пасивна, інтерактивні.

Практична робота:

1. Створення мультимедійного каталогу новинок товарів та послуг галузевого спрямування на основі знайденої інформації в мережі Інтернет.

Типова навчальна програма з предмета 

«Охорона праці» 
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист. 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.
Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.
Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні слюсарно-складальних робіт. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання  слюсарно-складальних робіт. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова  навчальна програма з предмета

«Електроматеріалознавство»
	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Сучасні радіоелектронні 

матеріали
	6
	

	
	 Всього годин
	6
	


1 .Сучасні радіоелектронні матеріали
Матеріали для напівпровідникових інтегральних мікросхем. Шліфувальні абразивні порошки, шліфувальні і полірувальні пасти.

Матеріали для напилювання зливків, пластин і кристалів. Розділення напівпровідникових пластин на кристали.

Матеріали для гібридно – плівкових і багатокристальних великих інтегральних схем. Тонкоплівкові інтегральні схеми, товстоплівкові мікросхеми, багатокристальні великі інтегральні схеми (БВІС).

Матеріали для пристроїв з печатним монтажем.
Типова навчальна програма з предмета 
”Основи цифрової техніки”
	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-

практичні роботи

	1. 
	Лінійні та нелінійні елементи імпульсних та цифрових пристроїв
	5
	2

	2. 
	Функціональні вузли цифрових імпульсних пристроїв
	8
	2

	3. 
	Мікропроцесорні системи
	11
	2

	
	Всього годин:
	24
	6


Тема 1. Лінійні та нелінійні елементи імпульсних та цифрових пристроїв

Сигнали імпульсних та цифрових пристроїв. Формуючі пристрої. Цифрові мікросхеми.

Лабораторно-практична робота:
1. Дослідження лінійних і нелінійних елементів - 2 год.

Тема 2. Функціональні вузли цифрових імпульсних пристроїв

Розподільники та комутатори. Цифрові компоненти. Цифрово-аналогові та аналого-цифрові перетворювачі.
Лабораторно-практична робота:
1. Робота комутатора – 2 год.

Тема 3. Мікропроцесорні системи

Мікропроцесорні системи та контролери. Реальна мікропроцесорна система на базі контролера керування. 
Лабораторно-практична робота:
1. Робота контролера - 2 год.

Типова навчальна програма з предмета

“Елементна база РЕА”

	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.


	Нові електрорадіоелементи (ЕРЕ) у виробництві радіоелектронної апаратури та приладів
	    6
	

	
	Всього годин:
	   6
	


Тема 1. Нові електрорадіоелементи (ЕРЕ) у виробництві радіоелектронної апаратури та приладів

Характеристика новинок ЕРЕ та їх параметри.

Типова навчальна програма з предмета

 „Технічне креслення"
	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Читання креслень складних виробів та блоків 
	10
	

	2. 
	Розробка ескізів деталей середньої складності
	10
	

	Всього  
	20
	


Тема 1. Читання креслень складних виробів та блоків

Поняття про креслення загального виду, ремонтні складальні і групові складальні креслення. Умовності та спрощення, встановлені державними стандартами для складальних креслень. Особливості креслень загальних видів. Характерні розміри на кресленнях загальних видів. Зображення на складальних кресленнях різних деталей. Специфікація – зміст та зв'язок зі складальним кресленням.

Тема 2. Розробка ескізів деталей середньої складності

Ескізи. Складання ескізів деталей. Порядок і правила вимірювань при складанні ескізів. Вибір основної проекції. Мінімізація кількості проекцій. Виставлення розмірів. Розробка специфікації.

Типова навчальна програма з предмета

“Спецтехнологія”

	№

теми
	 Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Етапи розробки РЕА
	2
	

	2.
	Конструкторська і технологічна документація
	6
	

	3.
	Основи конструювання і технології виготовлення РЕА
	14
	

	4.
	Випробування РЕА
	8
	

	5.
	Нові напрями в розробці РЕА
	4
	

	6.
	Основні відомості про автоматику і автоматизацію виробничих процесів 
	10
	

	
	Всього годин:
	44
	


Тема 1. Етапи розробки РЕА 

Вступ до предмета. Основні напрями і найважливіші проблеми конструювання: розробка наукових основ й методології, спрямованих на ресурсозберігаючу технологію та екологічно чисте виробництво, максимальне використання автоматизації, мікромініатюризація, застосування цифрових принципів побудови РЕА, досягнення технологічності і дизайн. Основні етапи розробки РЕА: технічні пропозиції, ескізний проект, технічний проект, робоча конструкторська документація, дослідний зразок (дослідна партія), серійне виробництво, їх характеристика.

Тема 2. Конструкторська і технологічна документація 
Поняття стандартизації і нормалізації. Основна мета стандартизації – створення умов для підвищення споживчих параметрів РЕА при мінімальних матеріальних затратах на її випуск. Види стандартів. Конструкторська документація (схеми, креслення, інструкції, програма та методика випробувань, експлуатаційні документи)- зміст і правила виконання. Маршрутна карта, поопераційна карта, технологічні інструкції, технічні умови (ТУ) – види і застосування. Значення правильно підібраного і достатнього за об'ємом графічного  матеріалу, в першу чергу схем. Правила виконання схем. Умовні графічні позначення (УГП) на схемах. Основа проектування РЕА – розробка принципової схеми і вибір номінальних значень та допусків на параметри елементів РЕА. Загальні питання конструювання РЕА. Традиційний метод проектування і метод математичного моделювання – їх характеристика.
Тема 3. Основи конструювання і технології виготовлення радіоелектронної апаратури ( РЕА)

 Конструювання РЕА. Застосування ЕОМ у процесі конструювання. Системи автоматичного проектування (САПР). Виконання конструкторської документації. Особливості процесу виробництва РЕА.
Тема 4. Випробування РЕА 

Випробування РЕА як заключний етап виробництва апаратури. Умови і фактори, що впливають на параметри надійності та працездатності апаратури. Види випробувань РЕА. Методики контролю і випробувань. Обладнання та вимірювальні засоби для випробувань РЕА.
Тема 5. Нові напрями в розробці РЕА 

Нові напрями в розробці РЕА. Використання ЕОМ та цифрових методів обробки сигналів. Застосування мікропроцесорів при створенні зразків побутової РЕА. Автоматизація електронного настроювання і регулювання. 
Тема 6.  Основні відомості про автоматику і автоматизацію виробничих процесів
Поняття про технологічний процес. Ручне та автоматичне (автоматизоване) керування. Поняття про систему автоматичного керування. Автоматизовані виробничі комплекси. Роботизація. Автоматизація окремих виробничих операцій та технологічного процесу в цілому -  АСУ ТП.

Типова навчальна програма

з виробничого навчання
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І. Виробниче навчання

Тема 1. Вступне заняття
Охорона праці в навчальних майстернях і на окремому робочому місці.
Ознайомлення з роботами за кваліфікаційною характеристикою слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 5-го розряду. 

Тема 2. Слюсарні роботи
Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона 
праці, сучасні технології, інструменти та пристосування. 

Вправи: просторове розмічання складних деталей: вибір бази, нанесення розмічальних ліній за місцем; раціональні прийоми розмічання; розмічання за допомогою координатно-розмічальних пристроїв; дефекти розмічання.

Доводка вузьких поверхонь, пакета деталей, конічних поверхонь, різьбових деталей, деталей з твердих сплавів за 6-7-м квалітетами; притирання конічних поверхонь за 6-7-м квалітетами; механізація доводочних і притиральних робіт; контроль якості доводки; дефекти притирання і доводки.

Тема 3. Слюсарно-складальні роботи

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології, інструменти та пристосування. 

Вправи: Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією. Підбір деталей та вузлів для складання. Складання стояків апаратури  високої складності, складання, перевірка за механічними параметрами із застосуванням контрольно-вимірювальних приладів особливо складних блоків. Складання установки для проведення кліматичних випробувань. Складання з виставлянням за калібрами блоків, контактних роз’ємів та напрямних; встановлення дверей, панелей керування великогабаритних, особливо складних виробів. Складання дослідних зразків апаратури.

Тема 4. Комплексні роботи

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології, інструменти та пристосування. 

Вправи: Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією. Підбір деталей та вузлів для складання. Складання дослідних зразків з підганянням деталей, регулюванням та випробуванням спеціальної радіоапаратури.  Шабрування базових поверхонь, герметизація з наступною перевіркою на герметичність, перевірка опору ізоляції шин електроживлення.

II. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-ремонтника. 

Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-складальника  радіоелектронної апаратури та приладів 5-го розряду
Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів  5-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з дотриманням норм охорони праці.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:
     1. Апаратура високої складності, що містить 5 і більше блоків – складання.

     2. Апаратура друкувальна типу лазерного або струменевого принтера -  складання, відлагодження, регулювання.
     3. Блоки  особливо  складні,  які  вміщують  вакуумні вузли - складання в умовах малосерійного виробництва.

     4. Датчики точні  кутові  -  повне  складання  з  підганянням деталей та вузлів, перевірка опору ізоляції.

     5. Радіоапаратура спеціальна - складання дослідних зразків з підганянням деталей, регулюванням та випробуванням.

     6. Редуктори  нахилу  (азимутні) - складання та перевірка за механічними параметрами.

     7. Стояки апаратури  будь-якої складності - складання.

     8. Установка  для  проведення  кліматичних   випробувань   - складання.

     9. Шафи  апаратури особливо  складні. Складання з виставлянням за калібрами блоків, контактних роз’ємів та напрямних;  встановлення  дверей,  панелей керування.
Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 8290.1 

Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 5 розряд

	Бали
	Знає
	Ба
л
и
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт розбирання, складання і випробування особливо складного устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.   
	1
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, складання і випробування особливо складного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт   розбирання, складання і випробування особливо складного устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі фрагменти  навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.   
	2
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з   розбирання, складання і випробування особливо складного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації. 

	3
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт розбирання, складання і випробування особливо складного устаткування, відтворює фрагменти  навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.   
	3
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з   розбирання,  складання і випробування особливо складного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації. 

	4
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу:

· конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей.

Відчуває значні труднощі при аналізі та порівнянні. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	4
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі.  Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам. Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	5
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером,  на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу:

· конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей.

Може частково обґрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	5
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з  складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування , які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Виконує основні прийоми ремонтних операцій та слюсарної обробки за 6-7 квалітетами.   Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером,  без достатнього розуміння  відтворює основний навчальний матеріал:

· конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей.

Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. Користується окремими  видами технічної і конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з  складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування , які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі.  Слюсарна обробка відповідає   6-7 квалітетам. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	7
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,   самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу:

· - конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей

Відповідь в цілому правильна, але містить неточності і недостатньо обґрунтована Користується  довідковою  інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	7
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання з   складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 

Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам.  
В цілому результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам даного рівня кваліфікації. Дотримується правил безпеки праці. 

	8
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу:

· конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей.

Відповідь в цілому вірна, логічна і достатньо обґрунтована. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	8
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання з   складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.  При виконані завдань достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією.  Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам. В цілому результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам даного рівня кваліфікації. Дотримується правил безпеки праці. 

	9
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,   володіє основним навчальним матеріалом  в достатній мірі, знає:

· конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей.

Аналізує, порівнює інформацію, 

робить висновки. Свідомо користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 


	9
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання з   складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам. Дотримується норм витрат матеріалів і правил безпеки праці. 

	10
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання, знає:  

· конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей.

Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації.  Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.
	10
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички  та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. При виконанні ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування володіє професійними знаннями обсягом, передбаченим навчальною програмою. Виконує прийоми і технологічні операції в межах встановлених норм часу. Дотримується нормативів витрат матеріалів й інших ресурсів.  Слюсарна обробка деталей і  вузлів відповідає 6-7 квалітетам.  Результати роботи в цілому відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам. Раціонально використовує робоче місце та   дотримується правил безпеки праці. 

	11
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання, знає:  

· конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей.

Уміє самостійно  знаходити і застосовувати джерела інформації,  оцінювати отриману інформацію; аргументовано робить висновки; вірно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації.  Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технологій.
	11
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички  та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.  При виконанні ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування  володіє  професійними знаннями в повному обсязі. Самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам. Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам, забезпечує високий рівень організації праці та   дотримання правил безпеки праці. 



	12
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання, знає:  

· конструктивні особливості особливо складного устаткування;

· технічні умови на ремонт, складання, випробування, регулювання, правильність встановлення особливо складного устаткування;

· технологічний процес ремонту, складання, монтування особливо складного устаткування;

· призначення особливо складних  та високочастотних контрольно-вимірювальних інструментів та приладів;

· передові  методи  механічного та слюсарного оброблення особливо складних та відповідальних деталей.

Відповідь  повна, вірна, логічна, містить аналіз,  систематизацію,  узагальнення навчального матеріалу з використанням додаткової інформації. Вміє самостійно  знаходити, користуватися та оцінювати інформацію. Виконує аргументовані висновки. Вірно і свідомо використовує всі види довідкової, технічної і конструкторсько-технологічної документації в межах навчальної програми. Проявляє пізнавально-творчий інтерес  до обраної професії, нової техніки і  сучасних технологій.
	12
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички  та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.  При виконанні ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування  володіє системними професійними знаннями в повному обсязі та бездоганно виконує всі прийоми і технологічні операції. Повністю виконує або перевиконує норми часу.  Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам. Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам або можуть бути кращими за них.  Забезпечує високий рівень організації праці і робочого місця, зразково   дотримується  правил безпеки праці. 


Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу 
з 15  осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового
користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Інструменти:
	
	
	

	22. 
	Електропаяльник до 40 Вт 
	15
	
	

	23. 
	Паяльні ванни
	15
	
	

	24. 
	Паяльні насадки
	
	5 комплектів
	

	25. 
	Пінцет
	15
	
	

	26. 
	Ніж монтажний
	15
	
	

	27. 
	Плоскогубці з ізольованими ручками 
	15
	
	

	28. 
	Гумовий килимок
	15
	
	

	29. 
	Круглогубці
	15
	
	

	30. 
	Бокорізи
	15
	
	

	31. 
	Захисні окуляри
	15
	
	

	32. 
	Діелектричні рукавиці
	15
	
	

	33. 
	Петля розмагнічування
	
	5
	

	34. 
	Штангенциркуль 250мм
	15
	
	

	35. 
	Мікрометр 0...25мм
	15
	
	

	36. 
	Лінійка пластикова 350мм
	15
	
	

	37. 
	Викрутки з ізольованими ручками (з плоским лезом 5,4,3,2мм ,з хрестоподібним наконечником,діелектрична для настроювання)

	15
	
	

	38. 
	Ключі гайкові, (комплект:х5, х6, х8, х10, х12, х14)
	
	5 комплектів
	

	39. 
	Щипці для зйому ізоляції
	15
	
	

	40. 
	Щипці для зачистки кінцівок, проводів
	15
	
	

	41. 
	Напилок трикутний
	15
	
	

	42. 
	Молоток
	15
	
	

	43. 
	Свердла різні
	
	5 комплектів
	

	44. 
	Комплект інструментів для нарізання різьб
	
	5 комплектів
	

	45. 
	Зубила 
	
	5
	

	46. 
	Тиски слюсарні
	
	5
	

	47. 
	Дриль 
	
	5
	

	48. 
	Кернери 
	
	5
	

	49. 
	Ножиці по металу
	
	5
	

	50. 
	Набір радіомонтажний
	15
	
	

	51. 
	Набір для шліфування та доводки слюсарних виробів
	
	5
	

	31
	Електрогвинтоверти
	15
	
	

	32
	Електроножиці ручні
	5
	
	

	33
	Верстат свердлильний
	5
	
	

	34
	Машини шліфувальні ручні
	5
	
	

	35
	Паяльна станція
	1
	
	

	36
	Ультразвукова ванна
	1
	
	

	
	Обладнання:
	
	
	

	12. 
	Робочі місця для складальних робіт
	15
	
	

	13. 
	Робочі місця для радіомонтажних робіт
	
	2
	

	14. 
	Антистатичні браслети
	15
	
	

	15. 
	Шафа для зберігання інструменту
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої:
	
	
	

	10. 
	Ампервольтометр стрілочний Ц4353 
або подібний
	
	5
	

	11. 
	Мультиметр М830
 або подібний
	15
	
	

	12. 
	Блок живлення лабораторний
	
	5
	

	13. 
	Припой ПОС 61 або аналогічний діаметром 1 і менше міліметрів
	15
	
	

	14. 
	Каси для радіодеталей, гвинтів, гайок, шайб…
	15
	
	

	15. 
	Освітлювальна лампа
	15
	
	

	16. 
	Вимірювач параметрів:

- R, L, C

- транзисторів
	
	2
	

	17. 
	Осцилограф  С1-73 
або подібний
	
	5
	

	18. 
	Вузли системного блоку
	
	5
	

	19. 
	Вузли моніторів
	
	5
	

	20. 
	Вузли оргтехніки
	
	5
	

	12
	Вузли РЕА
	
	5
	

	13
	Автотрансформатори
	
	            5
	

	14
	Апаратура реєструюча та букводрукувальна
	
	3   
	

	15
	Апаратура особливо складна
	
	            1
	

	16
	Блоки особливо складні, які вміщують вакуумні вузли
	
	3
	

	17
	Датчики точні кутові
	     15
	        
	

	18
	Пульти, блоки, стояки спеціального призначення особливої складності
	
	По 1шт. кожного типу     
	

	19
	Редуктори нахилу (азимутні)
	         
	5
	

	20
	Клавіатура
	
	5
	

	21
	Стояки апаратури будь-якої складності
	      
	1
	

	22
	Установка для проведення кліматичних випробувань
	        
	1
	

	23
	Шафи апаратури особливо складні
	
	2
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Професія - Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів
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Кваліфікація - 6 розряд

Видання офіційне

Київ

2011
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

1. Професія - 8290.1 Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів

2. Кваліфікація - 6 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги 

Повинен знати: 

конструкцію, кінематику, принцип дії та методи налагодження  особливо  складного  устаткування,  яке  обслуговує; електричні,  монтажні та  кінематичні  схеми,  принцип  роботи  та призначення   апаратури   та   приладів,   які   складає;  будову, призначення   та   умови   застосування   особливо   складних   та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів; методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт.

Повинен уміти: 

складати дослідні та експериментальні взірці пристроїв   радіоелектронної   апаратури   з   наступним регулюванням,  настроюванням  та   випробуванням   їх   механічної частини.   Складати,  регулювати  та  випробовувати  зчеплення  будь-якої складності  з  підганянням  деталей.  Виконувати   найбільш   складні слюсарні  операції  в  межах 5-6 квалітетів (1-го класу точності). Перевіряти правильність складання  дослідних  та  експериментальних виробів з урахуванням вимог технічних умов.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:  
а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці та навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати основи інформаційних технологій.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – "Слюсар-складальник  радіоелектронної апаратури та приладів" 5-го розряду:

- за умови підвищення кваліфікації, стаж роботи за професією "Слюсар-складальник  радіоелектронної апаратури та приладів 5-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника
Виробництво апаратури для радіо, телебачення та зв’язку.
.
7. Специфічні вимоги

7.1. Вік: не менше 21 рік

7.2. Стать: жіноча, чоловіча

7.3. Медичні обмеження 

Типовий навчальний план

Професія - 8290.1 
Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація - 6 розряд 

Загальний фонд навчального часу –315  години
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	14
	

	1.1.
	Основи правових знань
	4
	

	1.1.
	Основи галузевої економіки та підприємництва
	10
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	81
	10

	2.1.
	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Основи радіоелектроніки та цифрової техніки
	20
	6

	2.3.
	Технічне креслення
	10
	1

	2.4.
	Спецтехнологія
	36
	3

	3.
	Професійно-практична підготовка
	158
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	60
	

	3.2.
	Виробнича практика
	98
	

	4.
	Консультації
	35
	

	5.
	Резерв часу
	20
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу (без п. 4)
	280
	10


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих  робітників
за професією “Слюсар – складальник радіоелектронної апаратури та приладів”

3. Кабінети: 

· основ галузевої економіки та підприємництва

- інформаційних технологій

· охорони праці

· технічного креслення 

         - електротехніки та основ електроніки
      2. Майстерні:

· слюсарна
· складальна
            Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

           - допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

   - індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця.
- предмет „Інформаційні технології” вивчається за згодою підприємств-замовників кадрів.

                                                Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальні положення трудового законодавства. Трудовий договір
	1
	

	2
	Правове регулювання робочого часу і часу відпочинку. Трудова дисципліна. Матеріальна відповідальність
	2
	

	3
	Державне соціальне страхування. Соціальні гарантії і соціальний захист працівників
	1
	

	
	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Загальні положення трудового права України. Трудовий договір

Законодавство України про трудові відносини. Основні трудові права та обов'язки громадян України, їх рівність. Регулювання трудових відносин.

Сторони та зміст трудового договору. Строки трудового договору. Випробування при прийомі на роботу. Умови припинення трудового договору. Обов'язки власника (уповноваженого ним органу) при прийнятті працівників на роботу та звільненні їх з роботи. Трудові книжки. Порядок звільнення працівників. Гарантії та пільги звільненим працівникам.

Тема 2. Правове регулювання робочого часу і часу відпочинку. Трудова дисципліна. Матеріальна відповідальність 

Норма тривалості робочого часу. Скорочена тривалість робочого часу. П'ятиденний і шестиденний робочі тижні. Неповний робочий час. Робота у вихідні, передсвяткові та святкові дні. Робота змінами. Надурочні роботи.

Перерви для відпочинку та харчування. Вихідні дні. Святкові та неробочі дні. Щорічні основні та додаткові відпустки. Відпустки без збереження заробітної плати.

Забезпечення трудової дисципліни. Обов'язки працівників. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Заохочення за успіхи в роботі та стягнення за порушення трудової дисципліни. Порядок та терміни застосування дисциплінарних стягнень.

Підстави та умови матеріальної відповідальності працівників. Обмежена, повна та кратна матеріальна відповідальність. Колективна (бригадна) матеріальна відповідальність. Порядок відшкодування шкоди, завданої працівником підприємству, установі, організації.

Тема 3. Державне соціальне страхування. Соціальні гарантії і соціальний    захист працівників
Державне соціальне страхування. Види забезпечення по соціальному страхуванню. Забезпечення допомогою по тимчасовій непрацездатності. Соціальне страхування від нещасних випадків та професійних захворювань.

Типова навчальна програма з предмета

„Основи галузевої економіки та підприємництва”
	№ 

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Основи організації управління виробництвом
	4
	

	2
	Бізнес-планування на підприємстві
	4
	

	3
	Інвестиції
	2
	

	
	Всього
	10
	


1.  Тема. Основи організації управління виробництвом
Поняття та необхідність управління. Суть управлінської діяльності. Інструменти управління. Сучасні принципи управління: чіткий розподіл праці, дотримання дисципліни і порядку, повноваження і відповідальність, використання мотивації високопродуктивної праці.
Організаційні структури управління підприємством, її переваги. Шляхи удосконалення управління виробництвом.
2.  Тема. Бізнес - планування на підприємстві
Бізнес - планування в сучасних умовах ринку. Підготовка та розробка бізнес -плану, зміст і структура.
Методика складання бізнес - плану підприємницької діяльності.
3.  Тема. Інвестиції
Поняття інвестицій, їх склад, структура. Види і характеристика інвестицій.
Типова навчальна програма з предмета 

«Охорона праці» 
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.
Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.
Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні слюсарно-складальних робіт. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання  слюсарно-складальних робіт. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета 
”Основи радіоелектроніки та цифрової техніки”
	№ 

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Типові вузли обчислювальної техніки
	6
	2

	2
	Будова і робота керуючих автоматів
	6
	2

	3
	Процесори і мікропроцесори
	8
	2

	
	Всього годин:
	20
	6


Тема 1. Типові вузли обчислювальної  техніки
Типові комбінаційні та бістабільні вузли. Регістри, лічильники імпульсів. Принципи побудови запам’ятовуючих пристроїв, принципи організації арифметико – логічних пристроїв, блоки живлення.

Лабораторна робота:

1. Дослідження роботи паралельно-послідовного регістра – 2 год.

Тема 2. Будова і робота керуючих автоматів 

Структурна та функціональна схеми мікропрограмного автомата, його будова та робота.

Лабораторна робота:

1. Дослідження роботи програмного автомата – 2 год.

Тема 3. Процесори і мікропроцесори 

Елементи архітектури, принципи організації мікропроцесорів. Структура однокристального мікропроцесора. Програмістська модель мікропроцесора.

Лабораторна робота:

1. Дослідження роботи мікропроцесора – 2 год.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»

	№ 

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно- практичну роботу

	1
	Читання робочих креслень деталей, складальних креслень і схем
	10
	1

	
	Всього годин:
	10
	1


Тема 1. Читання  робочих  креслень деталей, складальних  креслень і схем

Робочі креслення деталей. Читання збірних креслень.
Розрізи на складальних кресленнях, правила виконання штриховки  суміжних деталей в перерізах. 

Нанесення довідкових та інших розмірів на складальних кресленнях.

Креслення схем. Призначення і класифікація схем. Умовні позначення на схемах освітлювального  електроустаткування. Основні поняття про монтажні схеми.

Основні відомості про кінематичні схеми. Схеми. Види і типи. Загальні  вимоги до їх виконання. Умовні графічні позначення для кінематичних схем. Основні правила читання кінематичних схем. 

Електричні схеми середньої складності. Способи маркування стальних і пластмасових труб та кабелів.

Лабораторно – практична робота

1. Схема монтажу пристроїв захисного заземлення.

Типова навчальна програма з предмета

“ Спецтехнологія ”
	№ 

 теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Основні поняття якості та надійності 
	12
	3

	2
	Види несправностей та відмов
	6
	

	3 
	Основи автоматизації та механізації виробництва РЕА
	18
	

	
	Всього годин:
	36
	3


Тема 1.  Основні поняття якості та надійності 

Вступ до предмета. Надійність, як основний показник якості РЕА. Основні поняття і визначення надійності. Показники надійності і способи їх визначення: безвідмовність (вірогідність безвідмовної роботи, інтенсивність відмов), ремонтопридатність, здатність до зберігання, довговічність. Якість виробу як сукупність його властивостей, що визначають ступінь придатності виробу для виконання функцій за призначенням. Параметри якості радіотелевізійної апаратури, їх кількісні показники та визначення. Якість зображення телевізійного приймача та її оцінка. Способи визначення показників якості зображення телевізійного приймача. 

Контроль за якістю монтажу РЕА. Способи контролю різного виду монтажу.

Лабораторно-практична робота:
1. Вивчення правил і порядку обчислення показників надійності РЕА.

Тема 2. Види несправностей та відмов 
Поняття про несправності. Працездатність апаратури як відповідність основних параметрів нормам технічних параметрів. Втрата апаратурою працездатності. Визначення відмови. Класифікація відмов РЕА. Незалежна і залежна відмови. Раптова і поступова відмови та їх значення для розрахунку показників надійності. Методика виявлення несправностей радіотелевізійної та іншої побутової РЕА. Особливість підрахунку показників надійності апаратури в залежності від характеру відмов. Поняття про повні, часткові відмови та збої в роботі РЕА. Способи ліквідації несправностей.

Тема 3. Основи автоматизації та механізації виробництва РЕА

Загальні відомості про автоматизацію та механізацію виробництва радіоелектронної апаратури та приладів. Конструкція промислових роботів. Загальні поняття і терміни. Гнучкі виробничі системи.
Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія: 8290.1 

Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 6 розряд
	№

з/п
	Тема
	Кількість

годин

	
	І. Виробниче навчання
	60

	1.
	Складання складного унікального та експериментального радіоелектронного устаткування
	30

	2.
	Складання експериментального та унікального    устаткування підприємства-замовника робітників
	30

	
	II. Виробнича практика
	98

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки Ознайомлення з підприємством
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря-складальника 
6-го розряду
Кваліфікаційна пробна робота
	91

	
	Разом:
	158


І. Виробниче навчання
Тема 1. Cкладання складного, унікального та експериментального радіоелектронного устаткування
Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології, інструменти та пристосування. Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією. Підбір деталей та вузлів для складання. Cкладання з регулюванням, узгодженням виробів найвищої складності,   проведенням   випробувань   та   оформленням  протоколів випробувань. 

Тема 2. Складання експериментального та унікального устаткування підприємства-замовника робітників

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології, інструменти та пристосування. Ознайомлення з конструкторською та технологічною документацією. Підбір деталей та вузлів для складання. Виконання   найбільш   складних слюсарних  операцій  в  межах 5-6 квалітетів (1-го класу точності), перевірка правильності складання  дослідних  та  експериментальних виробів з урахуванням вимог технічних умов.

II. Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-ремонтника.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури  та приладів 6-го розряду
Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-складальника радіоелектронної апаратури та приладів 6-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з дотриманням норм охорони праці.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:
     1. Апаратура   радіоелектронна   особливо   складна,  різного призначення - складання з регулюванням,  узгодженням систем,   проведенням   випробувань   та   оформленням  протоколів випробувань.

     2. Дослідні зразки апаратури - складання,  механічне регулювання з доведенням та підганянням деталей.

     3. Електродвигуни  -  повне  складання  з  необхідним підганянням та доведенням деталей та вузлів, обкатування, остаточне здавання.

     4. Камери   генераторні,  частотоміри  -  повне  складання  з необхідним підганянням,  доведенням деталей  та  вузлів  дослідних взірців.

     5. Ротори  -   складання   з   механічним   регулюванням   та підганянням.

     6. Системи відхильні  (передавальні)  для  камер  кольорового телебачення  - повне складання з підганянням деталей,  юстирування (експериментальні та дослідні зразки).

 Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 8290.1 

Слюсар-складальник радіоелектронної апаратури та приладів

Кваліфікація: 6 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Слухач має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт з розбирання і складання будь-якої складності великогабаритного устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.
	1
	Слухач має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання,  складання і випробування особливо складного і великогабаритного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Слухач має базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт з розбирання і складання будь-якої складності великогабаритного устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.
	2
	Слухач має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, складання і випробування особливо складного і великогабаритного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Слухач має базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт з розбирання і складання будь-якої складності великогабаритного устаткування,  відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.
	3
	Слухач має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, складання і випробування особливо складного і великогабаритного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Слухач має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером. На рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу:

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип  роботи  та призначення апаратури та приладів;
· методи розрахунків, які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення   та   умови   застосування   особливо   складних   та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Відчуває значні труднощі при аналізі та  порівнянні. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	4
	Слухач має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з  складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного і великогабаритного устаткування , які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.  Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам. Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	5
	Слухач має обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером. На рівні запам’ятовування без розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу:

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного і  устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип роботи  та призначення апаратури та   приладів;

· методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення та умови   застосування особливо складних та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Може частково обґрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	5
	Слухач має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного і великогабаритного устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.  Слюсарна обробка деталей і вузлів  відповідає 5-6 квалітетам.  Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників. Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.  

	6
	Слухач має обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал:

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип роботи та призначення апаратури та приладів;

· методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення та умови застосування особливо складних та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. Користується окремими  видами технічної і конструкторсько-технологічної документації.

	6
	Слухач має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з складання, монтування, перевірки на точність,  випробування особливо складного і великогабаритного устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. 

Слюсарна обробка деталей і вузлів  відповідає 5-6 квалітетам. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників. Кваліфікація  присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Слухач має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно, з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу:

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип  роботи  та призначення  апаратури  та   приладів;

· методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення   та   умови   застосування   особливо   складних   та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Відповідь в цілому правильна, але містить неточності і недостатньо обґрунтована. Користується  довідковою  інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	7
	Слухач має  широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання з   складання, монтування, перевірки на точність,  випробування особливо складного і великогабаритного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.  З розумінням відтворює основні професійні знання та правильно виконує основні прийоми і технологічні операції. Слюсарна обробка деталей і вузлів  відповідає 5-6 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам, що  передбачені запланованим рівнем кваліфікації. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці.

	8
	Слухач має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно, з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу:

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип  роботи  та призначення   апаратури   та   приладів;

· методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення   та   умови   застосування   особливо   складних   та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Відповідь в цілому вірна, логічна і достатньо обґрунтована. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацію.
	8
	Слухач має  широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання з  складання, монтування, перевірки на точність,  випробування особливо складного і великогабаритного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів  відповідає 5-6 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам, що  передбачені запланованим рівнем кваліфікації. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці. 

	9
	Слухач має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  володіє основним навчальним матеріалом  в достатній мірі, знає:

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип  роботи  та призначення   апаратури   та   приладів;

· методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення   та   умови   застосування   особливо   складних   та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Аналізує, порівнює інформацію.

Робить висновки. Усвідомлено

користується довідковою

інформацією, технічною і

конструкторсько-

технологічною документацією.

Знає основи менеджменту.


	9
	Слухач має  широкі загальні  і конкретні практичні  знання, визначається здатність виконувати завдання з  складання, монтування, перевірки на точність,  випробування особливо складного і велико габаритного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів  відповідає 5-6 квалітетам.    Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені  рівнем кваліфікації. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці.

Уміє керувати людьми.

	10
	Слухач має  значні конкретні теоретичні знання, знає:  

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип  роботи  та призначення   апаратури   та   приладів;

· методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення   та   умови   застосування   особливо   складних   та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації. Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технологій.

Знає основи менеджменту.
	10
	Слухач має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. При виконанні складання, монтування, перевірки на точність,  випробування особливо складного і великогабаритного устаткування  володіє професійними знаннями, обсягом, передбаченим навчальною програмою.  Слюсарна обробка деталей і вузлів  відповідає 5-6 квалітетам. Результати роботи в цілому відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та   дотримується правил безпеки праці. 

Уміє керувати людьми.

	11
	Слухач має  значні конкретні теоретичні знання, знає:  

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип  роботи  та призначення   апаратури   та   приладів;

· методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення   та   умови   застосування   особливо   складних   та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Уміє самостійно  знаходити і застосовувати джерела інформації,  оцінювати отриману інформацію, аргументовано робить висновки; вірно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації.
Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технологій.

Знає основи менеджменту.
	11
	Слухач має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. При виконанні ремонту, складання, монтування, перевірки на точність,  випробування особливо складного і великогабаритного устаткування  володіє  професійними знаннями в повному обсязі. Слюсарна обробка деталей і вузлів  відповідає 5-6 квалітетам.   Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам, забезпечує високий рівень організації праці та   дотримання правил безпеки праці. 
Уміє керувати людьми.

	12
	Слухач має  значні конкретні теоретичні знання, знає:  

· конструктивні особливості особливо складного і великогабаритного устаткування;

· методи складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування з  підганянням  деталей;

· принцип  роботи  та призначення   апаратури   та   приладів;

· методи розрахунків,  які пов'язані з виконанням  експериментальних та дослідних робіт;

· призначення   та   умови   застосування   особливо   складних   та високоточних  контрольно-вимірювальних  інструментів  та приладів.

Відповідь  повна, вірна, логічна, містить аналіз,  систематизацію,  узагальнення навчального матеріалу з використанням додаткової інформації. Вміє самостійно  знаходити, користуватися та оцінювати інформацію. Вико- нує аргументовані висновки. Вірно і свідомо використовує всі види довідкової, технічної і конструкторсько-технологіч ної документації в межах нав- чальної програми. Проявляє пізнавально-творчий інтерес  до обраної професії, нової техніки і  сучасних технологій. Знає основи менеджменту.


	12
	Слухач має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. При виконанні ремонту, складання, монтування, перевірки на точність,  випробування особливо складного і великогабаритного устаткування випускник володіє  системними професійними знаннями в повному обсязі. Слюсарна обробка деталей і вузлів  відповідає 5-6 квалітетам.   Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам, або можуть бути кращими за них.  Забезпечує високий рівень організації праці і робочого місця, зразково   дотримується  правил безпеки праці. 

Уміє керувати людьми.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Інструменти:
	
	
	

	52. 
	Електропаяльник до 40 Вт 
	15
	
	

	53. 
	Паяльні ванни
	15
	
	

	54. 
	Паяльні насадки
	
	5 комплектів
	

	55. 
	Пінцет
	15
	
	

	56. 
	Ніж монтажний
	15
	
	

	57. 
	Плоскогубці з ізольованими ручками 
	15
	
	

	58. 
	Гумовий килимок
	15
	
	

	59. 
	Круглогубці
	15
	
	

	60. 
	Бокорізи
	15
	
	

	61. 
	Захисні окуляри
	15
	
	

	62. 
	Діелектричні рукавиці
	15
	
	

	63. 
	Петля розмагнічування
	
	5
	

	64. 
	Штангенциркуль 250мм
	15
	
	

	65. 
	Мікрометр 0...25мм
	15
	
	

	66. 
	Лінійка пластикова 350мм
	15
	
	

	67. 
	Викрутки з ізольованими ручками: з плоским лезом 5,4,3,2 мм ,з хрестоподібним наконечником, діелектрична для настроювання
	15
	
	

	68. 
	Ключі гайкові, комплектів (комплект:х5, х6, х8, х10, х12, х14)
	
	5 комплектів
	

	69. 
	Щипці для зйому ізоляції
	15
	
	

	70. 
	Щипці для зачистки кінцівок, проводів
	15
	
	

	71. 
	Напилок трикутний
	15
	
	

	72. 
	Молоток
	15
	
	

	73. 
	Свердла різні
	
	5 комплектів
	

	74. 
	Комплект інструментів для нарізання різьб
	
	5 комплектів
	

	75. 
	Зубила 
	
	5
	

	76. 
	Тиски слюсарні
	
	5
	

	77. 
	Дриль 
	
	5
	

	78. 
	Кернери 
	
	5
	

	79. 
	Ножиці по металу
	
	5
	

	80. 
	Набір радіомонтажний
	15
	
	

	81. 
	Набір для шліфування та доводки слюсарних виробів
	
	5
	

	31
	Електрогвинтоверти
	15
	
	

	32
	Електроножиці ручні
	5
	
	

	33
	Верстат свердлильний
	5
	
	

	34
	Машини шліфувальні ручні
	5
	
	

	35
	Паяльна станція
	1
	
	

	36
	Ультразвукова ванна
	1
	
	

	
	Обладнання:
	
	
	

	16. 
	Робочі місця для складальних робіт
	15
	
	

	17. 
	Робочі місця для радіомонтажних робіт
	
	2
	

	18. 
	Шафа для зберігання інструменту
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої:
	
	
	

	21. 
	Ампервольтомметр стрілочний Ц4353 або подібний
	
	5
	

	22. 
	Мультиметр М830 або подібний
	15
	
	

	23. 
	Вимірювач частотних характеристик Х1-7Б або подібний
	
	5
	

	24. 
	Блок живлення лабораторний
	15
	
	

	25. 
	Припой ПОС 61 або 
аналогічний діаметром 1 і менше міліметрів
	15
	
	

	26. 
	Каси для радіодеталей, гвинтів, гайок, шайб…
	15
	
	

	27. 
	Освітлювальна лампа
	15
	
	

	28. 
	Вимірювач параметрів:

- R, L, C

- транзисторів
	
	5
	

	29. 
	Вимірювач частотних характеристик Х1-7Б або подібний
	
	5
	

	30. 
	Осцилограф  С1-73 або подібний
	
	5
	Типи за  вибором навчаль-ного закладу


	31. 
	Вузли системного блоку
	
	5
	Типи за вибором  навчально-го закладу

	32. 
	Вузли моніторів
	
	5
	Типи за вибором навчально-го закладу

	33. 
	Вузли оргтехніки
	
	5
	Типи за вибором навчально-го закладу

	18
	Вузли РЕА
	
	5 
	Типи за вибором  навчально-го закладу
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