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Загальні положення щодо реалізації ДСПТО
      Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії Зварник пластмас 1-2, 3, 4 розрядів розроблено відповідно  до статті 32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» і постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 р.  N 1135 «Про затвердження Державного стандарту професійно-технічної освіти» та  є обов’язковим для виконання всіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.
У ПТНЗ першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання складає 194 години для 1-2 розряду, 190 годин – для 3 розряду; 197 годин – для 4 розряду.

У ПТНЗ другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, якої набуває учень, що визначається робочим  навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50 % за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності в слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені строки навчання можуть бути продовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» тощо).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики професії Зварник пластмас (Выпуск 27, Раздел «Производство полимерных строительных материалов и изделий» Единого тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих, утвержденным  Государственным комитетом СССР по труду и социальным вопросам и ВЦСПС от 17.07.1985 № 227/15-89), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містить вимоги до рівня знань, умінь і навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь і навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пунктом 7 «Загальних положень» (Випуск 1. «Професії працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності») Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29 грудня 2004 року № 336.
Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, на навчально-виробничих дільницях та/або безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Обсяг навчального часу на обов'язкову компоненту змісту професійно-технічної освіти не може перевищувати 80 % загального фонду навчального часу, відповідно варіативний компонент – від 20 %.

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно із законодавством.

Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники  організують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об'єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційної атестації.

Під час прийому на перепідготовку або підвищення кваліфікації робітників професійно-технічним навчальним закладом здійснюється вхідний контроль знань, умінь та навичок у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із заінтересованими центральними органами виконавчої влади.

Після завершення навчання кожен учень (слухач) повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик, критеріїв оцінювання.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом.
Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації. 

Зразки диплома кваліфікованого робітника та свідоцтва про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації затверджені постановою Кабінету Міністрів України від 09 серпня 2001 року № 979 «Про затвердження зразків документів про професійно-технічну освіту».

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
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Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: 8232 Зварник пластмас

2. Кваліфікація: зварник пластмас 1-го розряду
3. Кваліфікаційні вимоги 
Повинен знати: прийоми зварювання; фізико-хімічні властивості зварюваних пластмас; будову зварювального пристрою; температурний режим зварювання; правила укладання матеріалу під зварювання.
Повинен уміти:  виконувати  трьохстороннє зварювання пластикату (мішки з пластикату  різних розмірів) за допомогою електропраски,  а також під час зварювання  за  торцями  пластмасових деталей, які мають  форму тіл обертання, методом тертя; готувати  заготовки   і пристосування до зварювання (установлення  розмірів, косинців, затискання   шарів  заготовки в спеціальних пристроях); вести процес зварювання; виконувати  знімання виробів; розбирати та складати пристрої.

4. Кваліфікація: зварник пластмас 2-го розряду 
5. Кваліфікаційні вимоги 
Повинен знати: прийоми зварювання; фізико-хімічні властивості зварюваних пластмас; будову зварювального пристрою або принцип роботи зварювального устаткування; температурний режим зварювання; технічні умови на готову продукцію.

Повинен уміти:  виконувати  зварювання виробів нескладної конфігурації з різних пластмас за допомогою зварювальних пальників та іншого зварювального устаткування, а також блінтові тиснення простих друкарських виробів з пластмас на високочастотних зварювальних машинах різних конструкцій або виготовлення підсилювальних стрічок на верстаті за допомогою зварювання гарячим повітрям двох поліетиленових смуг, між якими зафіксовано розташування скло ниток або віскозних ниток; готувати  заготовки   та  пристрої  до зварювання (установлення  розмірів, косинців, затискання   шарів  заготовки в спеціальних пристроях); вести процес зварювання; виконувати  знімання виробів, маркування, пакування, здавання їх на склад; розбирати та складати пристрої.

6. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

раціонально організовувати та ефективно використовувати робоче місце;

дотримуватись норм технологічного процесу;

не допускати браку в роботі;

знати і виконувати вимоги нормативних актів з охорони праці й навколишнього середовища, дотримуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

використовувати в разі необхідності засоби попередження й усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

знати інформаційні технології в обсязі, що є необхідним для виконання професійних обов’язків;

володіти обсягом знань з правових питань галузі, основ ведення підприємницької діяльності, державної реєстрації суб’єктів підприємницької діяльності та трудового законодавства в межах професійної діяльності.

7. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб
7.1. При вступі на навчання

Повна або базова загальна середня освіта. 

7.2. Після закінчення навчання

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта, або навчання на виробництві, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Зварник пластмас  2-го розряду; без вимог до стажу роботи.

8. Сфера професійного використання випускника 
Переробна промисловість. Виробництво пластмасових виробів. (КВЕД–2010, секція – С, розділ – 22.21).

9. Специфічні вимоги
9.1. Вік: прийняття на роботу здійснюється після закінчення строку навчання відповідно до законодавства. 
9.2. Стать: чоловіча, жіноча (обмеження отримання професії за статевою приналежністю визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених наказом МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

9.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

Професія –  8232 Зварник пластмас      

Кваліфікація –   1-2 розряд

Загальний фонд навчального часу – 198 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	35
	2

	1.1
	Основи правових знань
	4
	-

	1.2
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	-

	1.3
	Інформаційні технології
	4
	2

	1.4
	Правила дорожнього руху
	8
	-

	1.5
	Резерв часу
	15
	-

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	62
	2

	2.1
	Електротехніка 
	6
	2

	2.2
	Охорона праці
	30
	-

	2.3
	Матеріалознавство 
	4
	-

	2.4
	Спеціальна технологія
	16
	-

	2.5
	Читання креслень
	6
	-

	3.
	Професійно-практична підготовка
	90
	-

	3.1.
	Виробниче навчання
	48
	-

	3.2.
	Виробнича практика
	42
	-

	4.
	Консультації
	4
	-

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна)  кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	-

	6.
	Загальний обсяг навчального часу
 ( без п.4 ):
	194
	4


Перелік кабінетів,  лабораторій,  майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією Зварник пластмас

Кабінети

1. Загальнопрофесійної  підготовки

2. Спецтехнології

3. Читання креслень

4. Охорони праці

Майстерні

1. Зварювання пластмас

Лабораторії 

1. Обладнання та пристосування зварювання пластмас

Примітка:

для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників: 

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання; 

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху» вивчаються за згодою підприємств-замовників кадрів.
Типова навчальна програма з предмета 

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право – соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2.
	Конституційні основи України
	1
	

	3.
	Злочин і покарання
	1
	

	4.
	Правова охорона природи. Охорона природи – невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Право – соціальна цінність, складова частина загальнолюдської  культури. Поняття та ознаки правової держави

Право у житті кожного з нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права – його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.

Тема 2. Конституційні основи України
Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.

Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.

Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України – глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.

Кабінет Міністрів України – вищий орган у системі органів виконавчої влади.

Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.

Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.

Тема 3. Злочин і покарання
Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.

Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Тема 4. Правова охорона природи. Охорона природи – невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України

Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма
з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Галузева структура промисловості України
	1
	

	2. 
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	1
	

	3. 
	Кадри підприємства
	1
	

	4. 
	Організація і оплата праці
	1
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Галузева структура промисловості України

Поняття та класифікація галузей промисловості України. Роль зварювання пластмас в промисловості, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування промисловості в Україні.

Тема 2. Підприємство як суб’єкт господарювання

Закон України «Про підприємства». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств.

Тема 3. Кадри підприємства

Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно-кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Роль професійно-технічного навчання у підготовці робітничих кадрів.

Тема 4. Організація і оплата праці

Організація трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння
Типова навчальна програма з предмета 

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні 

роботи

	1. 
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	1
	

	2. 
	Мережні системи та сервіси
	3
	2

	Всього годин:
	4
	2


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. Текстовий процесор.

Таблиці в текстовому документі. Вставка в текстовому документі графічних зображень.

 Розробка фірмового стилю.

 Мультимедійні технології.

Тема 2. Мережні системи та сервіси

 Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.

 Основні мережні сервіси. Браузери.

 Служби миттєвого обміну повідомлення. Форуми. Чати.  

Лабораторно-практична робота
                1.Створення публікацій «Інновації в професії».

Типова навчальна програма з предмета

 «Правила дорожнього руху»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2. 
	Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
	1
	

	3. 
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	

	4. 
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5. 
	Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6. 
	Особливі умови руху
	1
	

	7. 
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків
	1
	

	8. 
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо – транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.
Тема 2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів

Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. 

Розподіл транспортних і пішохідних потоків. Тротуар. Пішохідна доріжка. Організована колона. «Знак»: «Пішохідний перехід». Груповий рух людей дорогою. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим  маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, які  причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного  транспорту

Значення світлофорів і жестів регулювальника. Як очікувати автобус, тролейбус, трамвай, автомобіль-таксі. Посадка та висадка пасажирів під час зупинки транспорту.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів. Документи водія. Обов’язки водія.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух зазначених транспортних засобів і прогін тварин  забороняється. Заборони водію. Вимоги до водія велосипеда, гужового транспорту, погоничів тварин. Заборони водію велосипеда забороняється. Заборони водію гужового транспорту. Заборони погоничам тварин.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху керуючими  велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.
Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі  організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки .

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Сигнали світлофора. Сигнали, що регулюють рух світлофорів. Вертикальні світлофори. Значення світлофорів.

Сигнали регулювальника (особи, уповноважені регулювати дорожній рух): руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5. Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів

Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подання світлових сигналів або рукою. Небезпечні  наслідки порушення правил подавання  попереджувальних сигналів.

Попереджувальні сигнали. Швидкість руху. Дистанція. Обгін. Безпека пішоходів і пасажирів.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину  шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда на дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Початок руху, маневрування. Обгін. Зупинка та стоянка. Рух по швидкісних дорогах. Рух по гірських дорогах. Рух і стоянка в темний час доби. Буксирування.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків

Визначення і термінове призначення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. 

Основні правила першої долікарської допомоги потерпілим. Надання першої допомоги при різних видах травм. Транспортування потерпілих при ДТП.

Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху

Соціально-економічні  і правові наслідки ДТП і порушення ПДР.

Поняття і види адміністративних порушень. 

Кримінальна відповідальність. 

Відповідальність за нанесення матеріальної та природо-екологічної шкоди.

 Засоби адміністративного покарання. 

 Дисциплінарна відповідальність. 

 Суспільний вплив. 

 Громадянська відповідальність
Типова навчальна програма

з предмета «Електротехніка»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Основні поняття про електричне коло. Електричні кола постійного струму
	3
	2

	2. 
	Електричні кола змінного струму
	1
	

	3. 
	Основні поняття про електротехнічні перетворювачі
	1
	

	4. 
	Електронні прилади і пристрої. Електричні вимірювання
	1
	

	Всього годин:
	6
	2


Тема 1. Основні поняття про електричне коло. Електричні кола постійного струму

Визначення електричного кола. Джерела і споживачі електричної енергії. Елементи електричного кола. Ланки, відгалуження і контур кола. Основний закон електричного кола. Правила Кірхгофа.

Схематичне зображення електричного кола. Визначення і означення елементів електричних схем; види їх з’єднань.

Параметри кіл постійного струму. Резистори в колі постійного струму, їх вольтамперні характеристики.

Типи резисторів і способи їх з’єднань. Розрахунок простого кола постійного струму (з одним джерелом струму).

Перетворення кіл з різними видами з’єднань елементів. Міст постійного струму.

Лабораторно-практична робота

1. Дослідження кіл з послідовним, паралельним і змішаним з’єднанням резисторів.

Тема 2. Електричні кола змінного струму

Кола змінного струму. Активний і реактивний опір; тимчасові і векторні діаграми струмів і напруг. Послідовне і паралельне з’єднання  елементів. Поняття про повний опір і провідність. Міст змінного струму.

Активна, реактивна і повна потужність в колі змінного струму. Коефіцієнт потужності і способи його підвищення.

Резонанс напруг і струмів в колі змінного струму.

Трифазні електричні кола. Загальні поняття і визначення. Одержання струмів і напруг в трифазній системі.

З’єднання обмоток зіркою і трикутником.

Тема 3. Основні поняття про електротехнічні перетворювачі

Електротехнічні пристрої як перетворювачі електричної енергії в теплову, хімічну, світову і механічну.

Перетворення струму і напруги.

Перетворення струму і напруги в частоту та часовий інтервал.

Аналого-цифрові перетворювачі.

Тема 4. Електронні прилади і пристрої. Електричні вимірювання

Призначення і класифікація електронних приладів і пристроїв. Основні способи керування електричними явищами у вакуумі, газах і твердих тілах. Принцип дії і області застосування електровакуумних та іонних (газорозрядних) приладів.

Види і методи електричних вимірювань. Класифікація електровимірювальних приладів.

Похибки вимірювань та клас точності.

Вимірювання струму та напруги амперметром та вольтметром.

Вимірювання потужності і енергії.

Вимірювання параметрів електричних кіл: опорів, ємкості, індуктивності, добротності, частоти.

Вимірювання неелектричних величин електровимірювальними засобами.

Типова навчальна програма

з предмета «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	8
	

	3.
	Основи пожежної безпеки
	4
	

	4.
	Основи електробезпеки
	4
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	4
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	6
	

	Всього годин:
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «Охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України «Про охорону праці», Кодекс законів про працю, Закон України «Про пожежну безпеку». «Основи законодавства України про охорону здоров’я».

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. Галузеві стандарти.

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.

Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов’язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Професійні захворювання і отруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.

Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров’я, пов’язаним з виконанням трудових обов’язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії зварник пластмас. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання. Загальні вимоги забезпечення безпечних умов праці при обслуговуванні та ремонті контрольно-вимірювальних приладів.

Обов’язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії. Перелік робіт з підвищеною небезпекою та тих, які потребують професійного добору, організація безпеки праці на таких роботах.

Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях, лабораторіях навчальних закладів. Засоби колективного захисту працівників.

Огороджувальні пристрої. Вимоги техніки безпеки при роботі з контрольно-вимірювальними приладами в лабораторіях та виробничих майстернях.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі, наявність пожежонебезпечних речовин, які використовуються у роботі.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Особливості гасіння пожежі на виробничих об’єктах.

Тема 4. Основи електробезпеки

Види електрики: промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск зварника пластмас до роботи на обладнанні. Колективні та індивідуальні засоби захисту при виконанні зварювальних робіт. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Занулення та захисне заземлення, їх призначення.

Захист від статичної електрики при виконанні робіт. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробничої санітарії

Поняття про виробничу санітарію. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, електромагнітне випромінювання, лазерне випромінювання, високочастотне випромінювання.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією зварник пластмас. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працюючих за професією.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року.

Тема 6. Надання першої медичної допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої долікарської допомоги. 

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість дій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах, сонячних ударах, знепритомненнях, обмороженнях.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу, кінцівок.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом, послідовність дій.

Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма

з предмета «Матеріалознавство»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості
	1
	

	2.
	Полімерні матеріали
	1
	

	3.
	Термопласти та реактопласти
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Загальні відомості
Високомолекулярні сполуки. Низькомолекулярні органічні сполуки, смоли. Суміші. 

Речовини. Прості та складні речовини. Матеріали. Молекулярна маса та молекулярно-масовий розподіл.

Полімери та їх властивості. Класифікація полімерів на основі механічних властивостей.

Тема 2. Полімерні матеріали

Полімерні матеріали конструкційного призначення. Основні види: еластомери (каучуки, гуми, термоеластопласти), еластичні маси (термопласти, термореактопласти), хімічні волокна (штучні та синтетичні).
Термопластики: поліетилен, полівінілхлорид, полістирол та ін.

Основні інгредієнти полімерних сумішей: наповнювачі, пластифікатори, барвники, модифікатори, технологічні добавки.

Тема 3. Термопласти та реактопласти 

Наповнення полімерного матеріалу. Види наповнювачів. Пінопласти.

Термопластичні полімери. Способи зміни структури термопластів: термообробка, орієнтування, введення модифікаторів. Полімерні суміші.

Реактопласти. Смоли. Олігомери. Каталізатори. Ініціатори. Регулювання структури термопластів.

Волокнисті та порошкові наповнювачі, армуючи матеріали.

Типова навчальна програма

з предмета «Спеціальна технологія»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Основні відомості про виробництво й організацію робочого місця зварника пластмас
	2
	

	3.
	Технологія зварювання пластмас
	7
	

	4.
	Обладнання для зварювання пластмас
	6
	

	Всього годин:
	16
	


Тема 1. Вступ

Перспективи розвитку галузі на сучасному етапі та її роль в утворенні матеріально-технічної бази підприємства. Значення професійного навчання робітників для впровадження у виробництво досягнень науки і техніки та підвищення ефективності загального виробництва.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою зварника пластмас 1-го або 2-го розряду, програмою теоретичного і виробничого курсу навчання, графіком занять.

Тема 2. Основні відомості про виробництво й організацію робочого місця зварника пластмас

Загальні відомості про розвиток підприємства. Призначення основних і допоміжних цехів і служб; технологічний зв’язок між ними. Характеристика асортименту продукції; вимоги до її якості.

Організація виробничого процесу в даному цеху та на складі устаткування. Стислі відомості про механізацію й автоматизацію технологічних операцій.

Структура керівництва цехом та його дільницями.

Робоче місце зварника пластмас, його раціональна організація.

Оснащення робочого місця інструментом, пристроями; порядок їх розміщення та збереження. Правила приймання і здавання зміни. Технічне обслуговування робочого місця.

Правила внутрішнього трудового розпорядку в цеху та на підприємстві.

Тема 3. Технологія зварювання пластмас

Способи зварювання пластмас: нагрітим газом, нагрітим інструментом, роликом, нагрітим клиновим інструментом, дротовим нагрівачем, стикове зварювання з присадним матеріалом та без нього, термоімпульсне, високочастотне, ультразвукове, світлове, екструзійне, зварювання тертям та оплавленням. 

Технологія зварювання нагрітим газом, область використання. Технологія зварювання нагрітим інструментом, область використання. Поняття прямого і непрямого нагрівання. Стикове зварювання з присадним матеріалом та без нього. Технологія зварювання фітингів і муфт. Термоконтактне зварювання, технологія і область використання. Технологія високочастотного зварювання та зварювання тертям. Технологія зварювання оплавленням. Технологія ультразвукового зварювання. Світлове і екструзійне зварювання, технологія і область використання. Технологія зварювання розплавленим дротом. Комбіноване зварювання нагрітим газом та нагрітим клиновим інструментом. Зварювання з використанням гарячого і холодного повітря. Високопродуктивні способи зварювання.

Ручне, механізоване й автоматизоване зварювання пластмас. 

Тема 4.  Обладнання для зварювання пластмас

Класифікація контактно-зварних машин та пристроїв. Полози для ручного зварювання плівок. Кліщі для зварювання коротких швів, їх переваги. Ручні пристрої та переносні напівавтомати для термоконтактного зварювання полімерних плівок. Технічні характеристики ручного ролика ВНИИСТ-3, ручного полоза УСИ-1, кліщів типу КС. Напівавтомати для зварювання плівок. Технічні характеристики напівавтоматів ПСП-11, ПСП-15, ПСП-16. Технічні характеристики настільної установки МПС-17н. Зварювальні машини М6-АП-2С з педальним приводом для герметичної упаковки різних виробів. Автомати М6-АБО для зварювання обкладинок, М6-ФУГ для упаковки продуктів. Установки МПС-15, МПС-17. Технічні характеристики машин для термоконтактного зварювання полімерних плівок: М6-АП-2С, МПС-5М,       МПС-15, МПС-17, УСПП-2, ПС-100 консольний, ПС-4 консольний, ПС-300 консольний, ПС-400 портальний, ПС-12 портальний, ОСП-4, ОСП-5, ОСП-7. Будова машин для контактного зварювання. Правила експлуатації цих машин. Основні несправності в їх роботі та способи усунення.

Переносні преси для зварювання поздовжніх швів.

Характеристики, будова, принцип роботи, основні несправності в роботі, способи їх усунення в контактно-зварювальних установках МПС-8, МСФ, стані ЕКБ ЖБ.

Стрічкові нагрівачі, їх переваги, область застосування та будова.

Будова, технічні характеристики, принцип роботи, основні несправності в роботі та способи їх усунення для трубозварювального устаткування: трубозварювальних кліщів, комплектного зварювального пристрою СА-119, пристроїв СА-59, УСП-69, УСП-5, 3721А, УМСТ-09, УСКП-6. Зварювальні установки конструкції ВНИИСТ для зварювання труб діаметром до 300 мм та до 600 мм. Спеціалізовані контактно-зварювальні установки: ручні зварювальні пристрої і пристрої, переносні установки для зварювання труб діаметром до   300 мм; установки пересувні на колісному ході, напівстаціонарні та стаціонарні контактно-зварювальні установки, що переносить трубоукладач, для зварювання труб діаметром 800 мм та більше. Відмінність установок за видом приводу (важільний, гідравлічний, пневматичний), за типом нагрівання зварювального інструменту (електричний, газовий). Центратори.

Типова навчальна програма

з предмета «Читання креслень»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Геометричні побудови в кресленні. Види проекцій
	2
	

	2.
	Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення
	1
	

	3.
	Читання зображення простих деталей та позначення зварних швів на кресленнях 
	2
	

	4.
	Складальне креслення, його призначення
	1
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Геометричні побудови в кресленні. Види проекцій

Елементи геометрії в контурах плоских деталей. Прийоми геометричних побудов в кресленні і під час розмічання.

Прямокутні проекції. Прямокутне проектування як основний спосіб зображення, що використовується в техніці й на виробництві. Комплексне креслення. Розміри. Масштаби. Шорсткість поверхонь.

Тема 2. Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення

Поняття про перерізи. Правила позначення перерізів. Графічне позначення матеріалів в перерізах.

Поняття про розрізи. Місцеві розрізи, їх призначення. З’єднання половини виду і половини розрізу.
Тема 3. Читання зображення простих деталей та позначення зварних швів на кресленнях
Читання умовностей і спрощень, що використовуються на кресленнях деталей для скорочення кількості зображень.

Читання розмірів на кресленнях.

Позначення зварних швів на кресленнях. Типи позначень зварних з’єднань.

Тема 4. Складальне креслення, його призначення 

Основні відомості про складальне креслення. Умовності і спрощення зображень на складальних кресленнях. Зображення нероз’ємних з’єднань (заклепкових, зварних і клейових). Розміри на складальних кресленнях.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія:  8232 Зварник пластмас  

Кваліфікація:  1-2 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І. Виробниче навчання

	1.
	Вступне заняття. Основи безпеки праці й пожежної безпеки в навчальних майстернях
	6

	2.
	Обслуговування устаткування для зварювання пластмас
	42

	
	Всього годин:
	48

	ІІ. Виробнича практика

	  1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	  2.
	Самостійне виконання робіт з професії Зварник пластмас    1-2 розрядів у відповідності з кваліфікаційною характеристикою
	35

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	42

	
	Разом:
	90


І. ВИРОБНИЧЕ НАВЧАННЯ

Тема 1.  Вступне заняття. Основи безпеки праці й пожежної безпеки в навчальних майстернях 

Навчально-виробничі і виховні задачі виробничого навчання по технологічному циклу виробництва зварювання пластмас. Сфера застосування набутих за курс навчання знань, умінь та навичок. Структура, економічна характеристика виробництва. Організація виробничого навчання учнів за розділом технологічного циклу зварювального виробництва.

Попередження травматизму в навчальних майстернях. Інструктаж з охорони праці на робочому місці. Ознайомлення з інструкцією з охорони праці.

Вивчення правил попередження і гасіння пожеж, а також правил поведінки в вогненебезпечних місцях та при пожежах.

Тема 2. Обслуговування устаткування для зварювання пластмас

Інструктаж із безпеки праці та безпечного виконання робіт під час ознайомлення з технологічним процесом зварювання пластмас.

Вправи:

Перевірка роботи окремих вузлів зварювального устаткування. Визначення основних неполадок у роботі устаткування для зварювання пластмас та способів їх усунення.

Повузловий ремонт устаткування. Ремонт і обслуговування устаткування на підприємстві. Участь разом з робітниками більш високої кваліфікації у ремонті окремих видів устаткування.

Зварювання пластмас різними способами: нагрітим газом, нагрітим інструментом; роликом, нагрітим клиновим інструментом, дротовим нагрівачем, стикове зварювання з присадним матеріалом та без нього, термоімпульсне, високочастотне, ультразвукове, світлове, екструзійне, зварювання тертям та оплавленням. 
Виконання робіт з тристороннього зварювання пластикату (мішки з пластикату різних розмірів) за допомогою електропраски, а також під час зварювання за торцями пластмасових деталей, які мають форму тіл обертання, методом тертя.

Здійснення підготовки заготовок та пристроїв до зварювання (установлення розмірів, косинців, затискання шарів заготовки в спеціальних пристроях).

Вибір та  обслуговування устаткування та пристроїв для зварювання пластмас. Виявлення причин браку та їх усунення.

Знімання виробів.

Придбання навичок розбирання і складання пристроїв.

Профілактичний огляд та дрібний поточний ремонт устаткування, виявлення і усунення усіх недоліків у роботі устаткування та пристроїв для зварювання пластмас.

Відпрацювання  навичок  зварювання при різних режимах за допомогою різного устаткування.

Підготовка заготовок та пристроїв для зварювання.

Випробовування зразків на  якість зварювання.
ІІ. ВИРОБНИЧА ПРАКТИКА

Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на виробництві 

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з обладнанням і технологічним процесом зварювання пластмас на підприємстві, організацією праці на виробництві, організацією планування і контролю якості робіт на виробничій ділянці, на робочому місці. Ознайомлення з правилами внутрішнього розпорядку, виробничої санітарії і гігієни. Інструктаж з безпеки праці безпосередньо на робочому місці.

Тема 2.  Самостійне виконання робіт з професії «Зварник пластмас»    1-2 розрядів у відповідності з кваліфікаційною характеристикою
Самостійне виконання робіт з професії «Зварник пластмас» 1-2-го розрядів у відповідності з кваліфікаційною характеристикою. 

Вивчення і застосування передових високопродуктивних і безпечних прийомів і методів праці, а також інструментів, пристосувань, що використовуються новаторами виробництва.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо  з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

    Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

1. Зварювання пластмас різними способами: нагрітим газом, нагрітим інструментом; роликом, нагрітим клиновим інструментом, дротовим нагрівачем, стикове зварювання з присадним матеріалом та без нього, термоімпульсне, високочастотне, ультразвукове, світлове, екструзійне, зварювання тертям та оплавленням. 

2. Виконання робіт з тристороннього зварювання пластикату (мішки з пластикату різних розмірів) за допомогою електропраски, а також під час зварювання за торцями пластмасових деталей, які мають форму тіл обертання, методом тертя.

3. Зварювання фітингів і муфт.

4. Зварювання виробів нескладної конфігурації з різних пластмас за допомогою зварювальних пальників та іншого зварювального устаткування, а також блінтові тиснення простих друкарських виробів з пластмас на високочастотних зварювальних машинах різних конструкцій або виготовлення підсилювальних стрічок на верстаті за допомогою зварювання гарячим повітрям двох поліетиленових смуг, між якими зафіксовано розташування скло ниток або віскозних ниток.

5. Підготовка  заготовок   і пристосування до зварювання (установлення  розмірів, косинців, затискання   шарів  заготовки в спеціальних пристроях). 

6. Виконання  знімання виробів. 

7. Виконувати маркування, пакування, здавання виробів на склад.

8. Розбирання  та складання пристроїв.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників
Професія:  8232 Зварник пластмас  

Кваліфікація: 1-2  розряд

ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Прийоми зварювання. 

2. Фізико-хімічні властивості зварюваних пластмас.

3. Будову зварювального пристрою або принцип роботи зварювального устаткування.

4. Температурний режим зварювання.

5. Правила укладання матеріалу під зварювання, технічні умови на готову продукцію.

ВМІЄ:

1. Організовувати робоче місце.

2. Виконувати  трьохстороннє зварювання пластикату (мішки з пластикату  різних розмірів) за допомогою електропраски,  а також під час зварювання  за  торцями  пластмасових деталей, які мають  форму тіл обертання, методом тертя.

3. Виконувати  зварювання виробів нескладної конфігурації з різних пластмас за допомогою зварювальних пальників та іншого зварювального устаткування, а також блінтові тиснення простих друкарських виробів з пластмас на високочастотних зварювальних машинах різних конструкцій або виготовлення підсилювальних стрічок на верстаті за допомогою зварювання гарячим повітрям двох поліетиленових смуг, між якими зафіксовано розташування скло ниток або віскозних ниток.

4. Готувати  заготовки   і пристосування до зварювання (установлення  розмірів, косинців, затискання   шарів  заготовки в спеціальних пристроях). 

5. Вести процес зварювання. 

6. Виконувати  знімання виробів. 

7. Маркування, пакування, здавання їх на склад; розбирати та складати пристрої.

Перелік основних обов’язкових засобів навчання

Професія:  8232 Зварник пластмас  

Кваліфікація: 1-2  розряд

	№ з/п
	Назва
	Кількість на групу

15 осіб

	
	
	Для індивіду-ального 

навчання
	Для групового

навчання

	Обладнання

	1. 
	Зварювальний апарат  для безперервного зварювання полімерних плівок і тканин
	1
	8

	2. 
	Установка для  зварювання ультразвуком 
	1
	8

	3. 
	Установки для високочастотного зварювання
	1
	4

	4. 
	Трубозварювальні кліщі  КС
	1
	15

	5. 
	Машина для контактного зварювання полімерних плівок 
	1
	4

	Інструменти

	1. 
	Верстат для підготовки кромок
	1
	8

	2. 
	Засоби захисту зварника
	1
	15

	3. 
	Позиціонер (для фіксації і вирівнювання труб)
	1
	8

	4. 
	Центратор
	1
	8

	5. 
	Труборіз
	1
	15

	6. 
	Ножиці для відрізання труб
	1
	15

	7. 
	Ручний скребок (для зняття оксидного шару)
	1
	15


	8. 
	Притискач
	1
	15

	9. 
	Універсальний шаблон
	1
	15

	10. 
	Лупа оптична (збільшення до 10 разів)
	1
	15

	11. 
	Пилки
	1
	15

	12. 
	Контрольні прилади
	1
	15

	13. 
	Штангенциркуль
	1
	15

	Прилади і пристрої

	1. 
	Витяжна установка
	
	1

	2. 
	Приточна установка
	
	1
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Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти
ДСПТО 8232  С.22.21 - 2016                                                                                                                                                   (позначення стандарту)

Професія: Зварник пластмас
Код: 8232
Кваліфікація: зварник пластмас  3-го  розряду 

Видання офіційне

Київ – 2016

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: 8232 Зварник пластмас

2. Кваліфікація: зварник пластмас 3-го розряду
3. Кваліфікаційні вимоги 
Повинен знати: режими зварювання пластмас залежно від матеріалу та виду робіт; основи електротехніки; прийоми регулювання зварювального устаткування.

Повинен уміти:  виконувати  зварювання плівок із вініпласту, пластикату, сополімерів на базі поліхлорвінілу та поліамідів у безперервну стрічку з одночасним намотуванням в рулони на високочастотних зварювальних машинах різних конструкцій; виконувати зварювання плівок, виробів з поліетилену, полістиролу та ін., а також зварювання великогабаритних виробів із цих плівок на машинах контактного зварювання різних конструкцій; виконувати блінтові тиснення виробів з пластикату на високочастотних зварювальних машинах; зварювати вироби складної конфігурації з різних плівок і листів зварювальними пальниками; зварювати кожгалантерейні вироби з пластикату  на зварювальному агрегаті струмами високої частоти; виконувати ультразвукове зварювання плівок та листів з різних пластмас; раціонально розфарбувати плівкові  матеріали; розкатувати  зварювальний  шов; робити просікання ручок у поліетиленових пакетах; підрізання кінців плівки на шві ножицями або ножем; готувати     та встановлювати  пристрої  до зварювання; обслуговувати зварювальне устаткування.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

раціонально організовувати та ефективно використовувати робоче місце;
дотримуватись норм технологічного процесу;
не допускати браку в роботі;
знати і виконувати вимоги нормативних актів з охорони праці й навколишнього середовища, дотримуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
використовувати в разі необхідності засоби попередження й усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);
знати інформаційні технології в обсязі, що є необхідним для виконання професійних обов’язків;
володіти обсягом знань з правових питань галузі, основ ведення підприємницької діяльності, державної реєстрації суб’єктів підприємницької діяльності та трудового законодавства в межах професійної діяльності.
5. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб
5.1. При продовженні професійно-технічної освіти

Повна або базова загальна середня освіта.

5.2. При підвищенні кваліфікації

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Зварник пластмас  2-го розряду; стаж роботи за професією не менше 1 року.
5.3. Після закінчення навчання

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією 
Зварник пластмас  3-го розряду; без вимог до стажу роботи.

6. Сфера професійного використання випускника 
Переробна промисловість. Виробництво пластмасових виробів. (КВЕД–2010, секція – С, розділ – 22.21).

7. Специфічні вимоги
7.1. Вік: прийняття на роботу здійснюється після закінчення строку навчання відповідно до законодавства. 
7.2. Стать: чоловіча, жіноча (обмеження отримання професії за статевою приналежністю визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених наказом МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

Професія –  8232  Зварник пластмас      


Кваліфікація –   3 розряд

Загальний фонд навчального часу – 197 годин

	№

з/п

 
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-

практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	27
	1

	1.1.
	Основи правових знань
	4
	

	1.2
	Основи  галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.3
	Інформаційні технології
	4
	1

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	77
	

	2.1
	Електротехніка 
	6
	

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3.
	Матеріалознавство 
	8
	

	2.4.
	Спеціальна технологія
	36
	

	2.5.
	Читання креслень
	6
	

	2.6.
	Технічна механіка
	6
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	79
	

	3.1
	Виробниче навчання
	30
	

	3.2.
	Виробнича практика
	49
	

	4.
	Консультації
	7
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	190
	1


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією Зварник пластмас

Кабінети

1. Загальнопрофесійної  підготовки

2. Спецтехнології

3. Читання креслень

4. Охорони праці

Майстерні

1. Зварювання пластмас

Лабораторії 

1. Обладнання та пристосування зварювання пластмас

Примітка:

для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників: 

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання; 

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

предмети «Інформаційні технології»  вивчаються за згодою підприємств-замовників кадрів.
Типова навчальна програма з предмета
«Основи  правових  знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	1
	

	2.
	Захист господарських прав та інтересів
	1
	

	3.
	Основи трудового законодавства
	1
	

	4.
	Адміністративна і дисциплінарна відповідальність
	1
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у промисловості
Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість. Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства і його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств. Договірна дисципліна у промисловості.

Тема 2. Захист господарських прав та інтересів

Загальні положення. Урегулювання господарських спорів. Порушення справ у господарському суді. Подання позову. Вирішення господарських спорів.

Тема 3. Основи трудового законодавства

Право громадян України на працю. Конституція України про права і свободи людини. Кодекс законів про працю. Законодавство про працю.

Трудовий договір: його зміст, порядок укладання, форми, строки. Контракт і трудова угода. Підстави для припинення трудового договору. Пільги для деяких категорій працівників.

Правове регулювання робочого часу і часу відпочинку. Щорічна відпустка: її тривалість, порядок і умови надання і перенесення.

Соціальні гарантії та соціальний захист працівників. Закони України «Про колективні договори і угоди», «Про охорону праці», «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків на виробництві та професійних захворювань, які спричинили втрату працездатності» та інші нормативно-правові акти. 

Колективний договір. Індивідуальні трудові угоди. Нагляд і контроль за додержанням законодавства про працю, державний нагляд, громадський контроль.

Тема 4. Адміністративна і дисциплінарна відповідальність

Роль адміністративного права у врегулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності. 

Типова навчальна програма з предмета

 «Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємство як організаційна основа бізнесу. Планування підприємницької діяльності
	1
	

	2
	Інноваційна діяльність підприємства
	1
	

	3.
	Основи маркетингової діяльності
	1
	

	4.
	Фінанси та облік на підприємстві. Фінансова база підприємства. Системи обслуговування бізнесу
	1
	

	
	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Підприємство як організаційна основа бізнесу. Планування підприємницької діяльності

Підприємство в системі ринкових відносин. Функції підприємства.

Види підприємств. Критерії класифікації підприємств. Приватні, колективні і державні підприємства. Акціонерні підприємства, малі, середні та великі підприємства.

Вибір стратегії підприємства. Визначення мети і завдання підприємства.

Корпоративна стратегія  підприємства.

Розробка і обґрунтування виробничої програми підприємства.

Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура  бізнес-плану підприємства.  Фінансова база підприємства.

Витрати виробництва. Постійні і змінні витрати виробництва. 

Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції. Групування витрат, що формують собівартість продукції. Калькуляції собівартості продукції за статтями витрат. Джерело знищення собівартості. 

Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни.

Прибуток підприємства. Валовий, балансовий та чистий прибуток. Методи розрахунку прибутку.

Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності.

Тема 2. Інноваційна діяльність підприємства

Інновації, їх місце в діяльності сучасного підприємства.

Науково-технічний  прогрес, його форми. Основні напрямки сучасного науково-технічного прогресу.

Науково – технічна революція, її особливості та напрямки.

Показники рівня науково-технічного прогресу.

Поняття ефективності заходів щодо впровадження науково-технічного прогресу, економічний ефект заходів науково-технічного прогресу.

 Вартісна оцінка витрат на впровадження досягнень науково-технічного прогресу і результатів реалізації заходів науково-технічного прогресу.

Тема 3.  Основи маркетингової діяльності

Сутність, принципи та функції маркетингу, його види. Принципи маркетингу та менеджменту, механізми соціального регулювання ринкової економіки. Види маркетингової діяльності. Реклама та її роль в умовах ринкової економіки. 

Тема 4. Фінанси та облік на підприємстві. Фінансова база підприємства. Система обслуговування бізнесу

Облік виконаних робіт, наданих послуг та виробленої продукції, грошових потоків. Необхідність обліку. Організація обліку.

Кредити. Види кредитів. Кредитна заборгованість.

Оренда. Лізинг. Орендна плата.

Страхування майна, виробничої діяльності.

Система обслуговування бізнесу. Використання ЕОМ у бізнесі. Програми для офісу.

Інтернет, комп’ютерні мережі. Консалтингові фірми. Юридичні консультації. Господарчі суди. Аудиторські фірми. Служби зайнятості та агенції з працевлаштування.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології 
	1
	

	2.
	Комп’ютерні телекомунікації та комп’ютерні мережі
	3
	1

	Всього годин:
	4
	1


Тема 1.  Інформація та інформаційні технології

Поняття про інформаційні технології. 

Тема 2. Комп’ютерні телекомунікації та комп’ютерні мережі

Основи мережевих систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні та глобальні мережі.

Загальні відомості про Інтернет, електронну пошту  та телеконференції.

Основні мережні сервіси. Браузери.

Лабораторно-практична робота
1. Використання браузерів для пошуку інформації в мережі Інтернет (за напрямом галузі, професії).

Типова навчальна програма

з предмета «Електротехніка» 

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електричні кола постійного струму
	1
	

	2.
	Електричні кола змінного струму
	1
	

	3.
	Електричні машини постійного струму
	2
	

	4.
	Електричні машини змінного струму
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Електричні кола постійного струму

Закон Ома для повного кола постійного струму.

Джерела постійного струму.

Теплова дія струму, розрахунок втрати потужності в лінії.

Тема 2. Електричні кола змінного струму 

Закон Ома для кола змінного струму.

Поняття про розрахунок складних (із декількома джерелами живлення) кіл змінного струму. Визначення струмів, напруг і потужностей ділянок кола.

Тема 3. Електричні машини постійного струму
Комутація в електричних машинах постійного струму. Електромагнітний момент машини постійного струму. Коефіцієнт корисної дії машин постійного струму.

Тема 4. Електричні машини змінного струму

Перетворення в асинхронному двигуні. Механічні характеристики асинхронного двигуна. Перетворення енергії у синхронних та асинхронних машинах.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№   з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці  
	2
	

	2
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Зварник пластмас». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
	5
	

	3
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист 
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	2
	

	5
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	2
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках 
	2
	

	
	Всього годин: 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони  праці

Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

Зміни та доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Конституції України, Закону України «Про охорону праці», Кодексу законів про працю України, Закону України «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», Основ законодавства України про охорону здоров’я, Закону України «Про пожежну безпеку», Закону України «Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку», Закону «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Закону України «Про колективні договори і угоди». 

Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці. 

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників. 

Основні завдання системи стандартів безпеки праці зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників. Порядок забезпечення працівників причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, методико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь. 

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією 
«Зварник пластмас». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
Порядок допуску до роботи робітників, навчання безпечних методів праці і перевірки знань. Допуски до виконання робіт, які мають додаткові вимоги з безпеки праці.

Загальні правила поведінки працівників на території підприємства у виробничих та допоміжних приміщеннях. 

Прилади контролю стану умов і безпеки праці на робочому місці зварника пластмас.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів зварника пластмас: спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту при проведенні різних видів робіт. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов під час ремонту і обслуговування зварювального  устаткування. 

Безпека праці при виконанні всіх видів робіт за професією Зварник пластмас.

Безпека праці під час роботи з машинами та електрообладнанням, що застосовується при виконанні робіт зварника пластмас.

Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці при виконанні робіт за професією Зварник пластмас.

Запобігання виникнення аварій техногенного характеру в галузі. План евакуації із навчальних майстерень у разі аварії.

Вимоги безпеки праці  до  навчально-виробничих приміщень в тому числі і до тих де здійснюється підготовка кваліфікованих робітників з професії Зварник пластмас.

Психологія безпеки праці в переробній галузі. Організація роботи з охорони праці при виконанні робіт по зварюванню пластмас.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація. 

Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. 

Організація пожежної охорони в галузі. 

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища. 

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій. 

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпечності. 

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки. 

Тема 4. Основи електробезпеки
Особливості ураження електричним струмом. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму. 

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом. 

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. 

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
Поняття про гігієну праці. Основні гігієнічні особливості праці за професією Зварник пластмас. 

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. 

Правила експлуатації освітлення. 

Санітарно-побутове забезпечення працівників. 

Щорічні медичні огляди працюючих неповнолітніх, осіб віком до 21 року. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. 

Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вух тощо. 

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування. 
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Тема 1. Загальні відомості

Загальні відомості про будову, властивості та отримання полімерів. Лінійні, розгалужені та просторовосшиті полімери. Поведінка полімерних матеріалів під час нагрівання. Термопластичні і термореактивні полімерні матеріали.

Структура і основні властивості полімерів.

Молекулярна маса полімерів. Аморфна і кришталева структура полімерів.

Одержання основних видів високомолекулярних сполук. Полімеризація та поліконденсація. Основні типи і закономірності процесів полімеризації. Ланцюгові реакції. Полімеризація у блоці, у розчинниках, емульсіях. Закономірності реакції поліконденсації.

Тема 2. Полімери

Поліконденсанційні полімери. Фенолформальдегідні смоли. Новолачні смоли. Резольні смоли. Сечовино-формальдегідні смоли. Меламіноформальдегідні смоли. Поліефіри. Поліаміди. Поліуретани. Кремнійорганічні високомолекулярні сполуки. Епоксидні смоли. Полікарбонати. Властивості й область застосування смол.

Високомолекулярні сполуки полімеризаційного типу. Полімери на основі ненасичених вуглеводнів. Поліетилен. Поліпропілен. Поліізобутилен. Полістирол. Основні властивості та область застосування смол.

Полімери на основі галагенопохідних ненасичених вуглеводнів. Полівінілхлорид. Політетрафтороетилен. Властивості і застосування.

Полімери похідних акрилової та метакрилової кислоти. Поліакрилонітрил. Бутадієннітрильні каучуки. Поліакрилати та поліметилакрилати. Способи отримання, властивості й область використання.

Тема 3. Основні методи перероблення технічних полімерів у вироби 

Залежність методів перероблення від структури та властивостей полімеру. Методи перероблення термореактивних і термопластичних полімерних матеріалів. Штампування листових полімерних матеріалів та плівок. Лиття під тиском. Трансферне лиття. Екструзія полімерних матеріалів. Накладення полімерних матеріалів на підложки. Отримання плівок та листів з полімерних матеріалів каландровим методом. Вакуумформування  і пневматичне формування листових термопластичних полімерних матеріалів. Виготовлення плівок методом  поливання. 

Тема 4. Основні властивості та область використання технічних полімерних матеріалів

Застосування і властивості технічних полімерів поліконденсаційного типу (прес-порошків, прес-мас, шпаристих пластиків, склопластиків, високоміцних поліефірів та ін.). Застосування і властивості технічних полімерів полімеризаційного типу (поліолефіни, поліетилен, поліпропілен, поліізобутилен та ін.). Застосування полімерів природного походження та їх похідних (целюлоза, крохмаль, білки).
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Тема 1. Вступ

Значення галузі для господарства України. Перспективи розвитку галузі та підприємства. 

Значення підвищення кваліфікації та культурно-технічного рівня робітників для утворення матеріально-технічної бази підприємства.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою і програмами підвищення кваліфікації на 3-й розряд.

Соціально-економічне та господарче значення професії. Ступені професійного та соціального становлення робітника. Навчально-виховні завдання та структура курсу.

Значення трудової і технологічної дисципліни, культури  праці робітника.

Тема 2. Технологія зварювання пластмас. Фактори процесу зварювання

Призначення і механізми процесу зварювання. Послідовність операцій. Активація поверхонь, що підлягають зварюванню. Явища, попередні та супровідні процесу нагрівання. Взаємодія активованих зварюваних поверхонь при контакті один з другим. Зміна міцності зварних з’єднань залежно від температури та часу зварювання полістиролу, поліметилметакрилата. Мікрофотографії зрізів зварних швів, отриманих під час термоконтактного зварювання труб і плівок з поліетилену. Коефіцієнт дифузії. Швидкість зсуву в різних ділянках поверхонь, що контактують. Міцність зварних швів.

Зварювання термопластів та реологічні властивості їх розплавів. Температурний інтервал  в’язкотекучого стану полімеру. Особливості в’язкої течії в полімерах. Енергія активації в’язкої течії. Деформація в’язкої течії. В’язкість розплаву. Молекулярна маса промислових полімерів. Температура текучості і розкладу деяких термопластичних полімерів. Оптимальне значення температури зварювання та зварного тиску. Швидкість зсуву розплаву під час зварювання. Залежність оптимального значення температури присадки від величини зварного тиску при контактно -  екструзійному зварюванні різних полімерів. Залежність відносної міцності зварних з’єднань при розриві від показника текучості розплаву для плівки Ф-4М, Ф-4МБ. Вплив показника текучості розплаву Ф-4МБ на оптимальну температуру зварювання. Поздовжні зрізи найбільш небезпечних видів зварних швів при термоконтактному зварюванні плівки Ф-4МБ. Прискорення процесу дифузійного зварювання за рахунок попередньої пластифікації поверхонь, що з’єднуються розчинниками або розчинами відповідних полімерів. Значення мінімальної температури зварювання для усіх плівок. Зниження температури плавлення поліетилену за рахунок введення парафіну. Погіршення контакту поліетиленових плівок після перебування їх під шаром води, короткочасного впливу на них сонячної радіації.

Міцність зварних з’єднань.

Тема 3. Види з’єднань

Напруга електричних зварювальних апаратів та їх споживана потужність. Вимоги, що пред’являють до стиснутого повітря. З’єднання у стик. З’єднання внапусток. Таврове з’єднання. Хрестоподібне з’єднання. Косий стик. Кутове з’єднання. Багатостикове  з’єднання. Типи швів: стиковий шов без скосу кромок. У-подібний шов. Х - подібний шов. Односторонній У-подібний шов. К-подібний шов. Шов таврового з’єднання. Інші типи швів: таврове з’єднання К-подібним швом, потрійний стик, кутовий шов, фланцеве з’єднання.

Тема 4. Устаткування для зварювання струмом високої частоти та ультразвуком

Основні вузли установки для зварювання струмами високої частоти. Високочастотні генератори. Механізми приводу плит високочастотних пресів. Екрани і пульти керування високочастотної установки. Лампові генератори з самозбудженням струму.

Установка ЛСП 1-4М для зварювання виробів з полівінілхлоридної плівки. Будова, принцип роботи, основні несправності в роботі і способи їх усунення.

Високочастотна зварювальна установка ВЧДЗ-1,6/27 з генератором ВЧГ1-1,6/27. Будова, принцип роботи, основні несправності в роботі та способи їх усунення. Анодний випрямляч генератора ВЧГ 1-1,6/27.

Розмірний ряд установок для зварювання термопластів (робоча частота 27, 12 МГц).

Зварювальна установка ВЧД 1-2,5. Будова та принцип роботи.

Технічні характеристики, будова, принцип роботи, основні несправності в роботі, способи їх усунення для високочастотних установок, розроблених ВНИИ ТВЧ ім. В.П.Вологдина: ВЧД 3-1,6/27, ВЧД 2-3/27, ВЧД 6-4/27, ВЧД 9-4/27, ВЧД 10-4/27, ВЧД 6-10/27, ВЧД 7-10/27.

Багатопозиційні установки: ВЧД 1-2,5 для зварювання плащів з тканини “болонья”, ВЧД 6-4/27, ВЧД 1-4/27. Блок керування і стабілізації анодної випрямленої напруги. Маслостанція живлення гідросистеми преса. Кулісні механізми. Циклова продуктивність установок. Зварювальний прес ПВ 41-4, ламповий генератор установки ВЧД 2-4/27. Будова і принцип роботи зварювальної установки ВЧД 6-10/27 з двома зв’язаними двоповерховими завантажувальними столами. Установка ВЧД 7-10/27 для зварювання рулонного матеріалу шириною 1м. Технічна характеристика, будова і принцип роботи високочастотних установок для зварювання пластмас, що випускає завод  “Промышленная электроника” (Болгарія): УЗП 100, УЗП 101, УЗП 250, УЗП 600, УЗП 1000, УЗП 2500, УЗП 4000, УЗП 6000А, УЗП 12000. Зварювальна установка ЧД 6-25/27.

Зварювальне  устаткування для зварювання ультразвуком. Джерела живлення – ультразвукові генератори. Електромеханічна коливальна система (зварювальний вузол). Перетворювачі, їх будова та принцип роботи. Матеріали для виготовлення перетворювачів. Трансформатор пружних коливань. Хвилеводи циліндричні (ступінчасті), експоненціальні, катенадальні і конічні з точковою, ножовою (прямокутною), контурною, клиновидною робочою (випромінюючою) поверхнею. Контурні хвилеводи з діаметром робочого торця до 120 мм. Ножеві хвилеводи з довжиною робочої частини до 300 мм. Хвилеводи із змінюваним напрямком коливань. Оптимальне значення коефіцієнта підсилення. Матеріали для виготовлення хвилеводів і трансформаторів пружних коливань. Способи з’єднання трансформаторів пружних коливань з магнітострикційними металевими перетворювачами. Активні і пасивні опори ультразвукових зварювальних машин. Півхвильові й чвертьхвильові активні опори. Найбільш ефективні пасивні опори.

Технічні характеристики, будова, принцип роботи, основні несправності в роботі, способи їх усунення в стаціонарних машинах для безперервного (шовного) зварювання  полімерних  плівок і тканин: УПШ-12, УПШ-19, УЗП-3, УЗП-4, УЗП-6 (УСШ), АУСК-1,5.

Технічні характеристики, принцип роботи, будова, основні несправності в роботі, способи їх усунення в стаціонарних машинах для ультразвукового пресового зварювання полімерних матеріалів: МТУ-0,4 (напівавтомат), МТУ-1,5-3У4 (напівавтомат), УП-20 (напівавтомат), УПК-15М (напівавтомат), АУС-1,5 (автомат), УПТ-14 (автомат). Генератори стаціонарних машин для ультразвукового пресового зварювання полімерних матеріалів.

Технічні характеристики, будова, принцип роботи, основні несправності в роботі і способи усунення в переносних установках для ультразвукового зварювання  полімерних  матеріалів:  РУСУ-28,  РУСУ-50, РУСУ-50-3, УСКР-5М, ПУС-2.

Тема 5. Контроль якості зварних з’єднань

Руйнівні методи контролю. Підготовка зразків за допомогою циркулярних або стрічкових пилок. Вирубування зразків фігурним ножем. Педальний прес з ножем, який обігрівається. Максимальна і мінімальна температура ножа. Визначення границі міцності зварних з’єднань під час випробування на одновісний розтяг. 

Визначення величини ударної в’язкості зварних з’єднань. Визначення границі міцності зварних швів поперечних стиків труб. Визначення відносного подовження зварного з’єднання поперечного стику. 

Дротовий перетворювач переміщень для запису кривих деформацій під час випробування плівок на розрив. Багатогранний самописний мікроампер-мілівольтметр. Форма й розміри зразків для вимірювання міцності зварного з’єднання з армованих плівок. Тривалі випробування статичним і динамічним навантаженням. Стенди для випробування зразків. Випробування зварних зразків з м’яких пластиків. Установки УКСП-1 та УКСП-2 для випробування зразків. Визначення газопроникності зварного з’єднання. Визначення твердості зварного з’єднання.

Неруйнівні методи контролю. Мінімальні розміри поверхневих тріщин, що виявляють. Візуальний контроль за допомогою оптичних засобів. Перископічний дефектоскоп ПД-60. 

Капілярні методи неруйнівного контролю. Яскравісна капілярна дефектоскопія. Визначення герметичності зварних швів замкнених порожнистих зварних конструкцій з пластмас. Люмінесцентна дефектоскопія. Галоїдні течієшукачі. Електричні методи контролю наскрізних дефектів. Електроіскрова дефектоскопія. Електролітичний контроль. Контроль ультразвуком. Контроль тіньовим методом. Ехоімпульсний метод контролю. Призматичні шукальні головки. Радіаційні методи контролю. Рентгенівські апарати, які використовують для контролю зварних з’єднань з пластмас. Контроль зварних з’єднань з пластмас. Контроль зварних з’єднань за допомогою ізотопів. Гамма-дефектоскоп. Ксерографічний метод. Рентгеноконтроль з використанням електронно-оптичних перетворювачів. Застосування телевізійних радіаційно-інтроскопічних установок, мікроскопів.

Тема 6. Будова та обслуговування контрольно-вимірювальних приладів

Загальні відомості про метрологічну службу підприємства. Основні методи вимірювання температури, тиску рідини і газу, напруги сили струму, напору газу та рідини, електричного опору.

Будова і принцип роботи амперметрів і вольтметрів різних систем. Неполадки в роботі та їх усунення. Правила експлуатації амперметрів і вольтметрів.

Будова і принцип роботи термометрів опору, рідинних, манометричних та електроконтактних. Неполадки в роботі та їх усунення. Правила експлуатації. Принцип дії термопари. Види термопар. Температурні границі, їх застосування. Матеріали для термопар, захисні кожухи. Розташування термопар в устаткуванні.

Будова і принцип роботи мілівольтметра і міліамперметра. Будова самописних приладів. Розшифрування температурних кривих. Способи усунення неполадок. Правила експлуатації приладів.

Будова і принцип роботи пірометрів випромінювання. Способи усунення неполадок. Правила експлуатації пірометрів.

Будова і принцип роботи потенціометрів для регулювання величини напруги. Способи усунення неполадок.

Будова і принцип роботи електронного регулювального мілівольтметра (типу МРШПр-5У) та електронного автоматичного потенціометра ЕПД.

Будова і принцип роботи манометрів. Способи усунення неполадок. Правила експлуатації манометрів.

Контрольно-вимірювальна апаратура. Стрілкові показуючи прилади. Автоматичні електронні прилади для контролю і вимірювання технологічних параметрів.

Поняття про структуру автоматичних ліній та їх компонування. Принцип будови автоматичних ліній. Повна автоматизація виробничих процесів. Ефективність упровадження механізації, автоматизації, комплексної механізації й автоматизації виробництва.
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	2
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Тема 1. Геометричні побудови в кресленні. Види проекцій

Основи побудови креслень. Поняття про деталі і креслення деталі. Поняття про способи з’єднання деталей. Єдина система конструкторської документації (ЄСКД) – правила виконання і оформлення креслень.

Тема 2. Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення

Розчленування деталі на прості елементи, виділення простих геометричних тіл як один з перших ступенів читання креслення деталі. Читання форми деталі за зображеннями, що містять розрізи і перерізи, призначення розрізів і перерізів. Різниця між розрізами і перерізами.

Тема 3. Читання зображень простих деталей

Головне зображення і його розташування на кресленні. Головне зображення як джерело найбільшої інформації. Кількість зображень і розмірів на кресленні. Читання форми елементів деталі. Читання проекцій основних геометричних тіл. Правила нанесення виносних і розмірних чисел. Розгляд правил і умовностей нанесення розмірів.

Тема 4. Складальне креслення, його призначення

Дві основні групи розмірів на складальних кресленнях: виконавчі і довідкові.

Особливості читання креслень нероз’ємних з’єднань. Зварні з’єднання. Умовне графічне позначення зварних швів.

Типова навчальна програма

з предмета  «Технічна механіка»
	№
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	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Предмет і основні поняття технічної механіки
	3
	

	2.
	Передачі, їх види і призначення
	3
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Тема 1. Предмет і основні поняття технічної механіки

Предмет і основні поняття технічної механіки. Статика, її основні положення. Уявлення про силу. Види і системи сил. Умовна рівновага точки.

Рух, його види. Шлях, прискорення, швидкість. Поступовий і обертальний рух тіл. Кутова та лінійна швидкість.

Робота, потужність, енергія; одиниці вимірювання. Коефіцієнт корисної дії машини. Поняття енергії. Кінетична і потенційна енергія. Закон збереження енергії.

Прості механізми: важелі, блоки, поліспасти, похила площина; їх призначення, область застосування.

Тертя, його види. Тертя спокою, ковзання, кочення; коефіцієнт тертя. Роль тертя в техніці.

Загальні уявлення про деформації і напруги. Фактори, які впливають на міцність деталей.

З'єднання, їх призначення, класифікація (роз’ємні, нероз’ємні), основні види (нарізні, зварні, гвинтові, шпонкові, шліцьові, клейові тощо).
Тема 2.  Передачі, їх види і призначення

Передачі, їх види і призначення. Стисла характеристика механічних, гідравлічних, пневматичних та електричних передач. Класифікація передач залежно від принципу дії, способу з'єднання ланок тощо. Фрикційні передачі. Зубчасті передачі, типи зубців. Редуктори, їх призначення, типи й область застосування.

Ланцюгові передачі, їх переваги та недоліки. Типи приводних ланцюгів та їх основні елементи. Крок ланцюга. Способи натягування ланцюга.

Пасові передачі, їх переваги і недоліки. Підшипники, їх призначення. Класифікація підшипників залежно від роду тертя та спрямування навантаження, яке сприймається. Маркування підшипників кочення.   Матеріал вкладишів і мащення підшипників ковзання.

Мастильні пристрої, їх конструкції, основні типи. Порівнювальна характеристика різних способів мащення і мастильних пристроїв, області їх раціонального застосування.

Ущільнювальні пристрої: контактні, безконтактні, комбіновані. Їх будова, принцип роботи, переваги і недоліки, область застосування.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія:  8232  Зварник пластмас

Кваліфікація: 3 розряд
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	24
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	42
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	49
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	79


І. ВИРОБНИЧЕ НАВЧАННЯ
Тема 1. Вступне заняття. Основи безпеки праці й пожежної безпеки в навчальних майстернях 

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою за професією Зварник пластмас 3-го розряду, програмою професійно-практичної підготовки.

Організаційні та технічні заходи щодо забезпечення безпеки виконання робіт зі зварювання пластмас.

Ознайомлення з інструкцією з безпеки праці, пожежної й електробезпеки в навчальних майстернях.

Поводження в надзвичайних ситуаціях. Вплив технології виконання робіт, переробки  та збереження окремих матеріалів на екологію й охорону навколишнього середовища.

Тема 2. Комплексне освоєння робіт зварника пластмас 3-го розряду

Інструктаж із безпеки праці та безпечного виконання робіт під час комплексного освоєння робіт зварника пластмас. 

Вправи:

Виконання робіт з контактного зварювання оплавленням. Оплавлення кромки. Видалення або переміщення із зони контакту зварювального (нагрівального) інструменту. Змикання (осадка) зварюваних деталей прикладанням тиску та витримування під тиском. Вибір температури нагрівання. Облік усіх технологічних особливостей нагрівання й охолодження. Визначення температури на оплавлених поверхнях. Визначення тривалості нагрівання. Регулювання прогину на оплавлених кромках. Регулювання тиску придавлення інструменту під час оплавлення. Інтенсифікація розкладання полімеру при контакті з нагрівальним інструментом різними способами. Видаляння прошарку (газовий, окиснений та деструйований шари) з метою отримання бездефектного стику.

Усунення дефектів при контактному зварюванні пластмас. Перевірка міцності зварних з’єднань. Регулювання міцності зварних з’єднань за допомогою підвищення часу зварювання і температури торців деталей, які оплавляються. Збільшення міцності з побільшанням тиску осаду.

Виконання робіт з контактного зварювання плівок проплавленням. Зварювання наскрізним одно- та двостороннім прогріванням в тривалому або імпульсному режимі. З’єднання армованої та неармованої плівки. З’єднання дубльованих плівок та армованих складного суміщення. Регулювання температури у шві при двосторонньому підведенні теплоти. Напускові з’єднання армованої та неармованої плівок. Зварювання  армованих  та неармованих плівок з накладками, рантове (Т-подібне) зварювання. Визначення міцності при розшаровуванні зварного напустка.  Зварювання  неармованих  плівок  товщиною  до 150 мм при односторонньому підведенні теплоти. Підтримання робочого тиску і часу витримки.

Виконання робіт з контактного зварювання пластмас на усіх видах устаткування для контактного зварювання: ручними і переносними напівавтоматами, механізованими головками, стаціонарними машинами і пристроями. Усунення неполадок у роботі устаткування для контактного зварювання.

Зварювання поверхнево-армованих плівок під час виготовлення рукавів або герметизуючих покрить для труб із склопластику або азбоцементу. Підбір оптимальних режимів зварювання поперечних швів.

Зварювання фторлонових плівок. Зварювання за допомогою малоінерційних нагрівників. Підтримання температурного режиму.    Ступінчасте регулювання потужності, регулювання тиску. Зварювання складних пересічних швів. Забезпечення найбільш рівномірного розподілу тиску та зменшення імовірності непроварів.  Зварювання з прокладкою. Промазування розчинниками поверхонь плівок, які зварюють. Високочастотне зварювання плівки Ф-26. Визначення міцності зварних з’єднань. Вибір оптимальних параметрів режиму термоконтактного зварювання плівок з різних плавких фторлонів. Отримання зварних швів під час зварювання армованих фторлонових плівок. Зварювання армованих матеріалів, які отримані методом напресування на армуючий шар.

Проведення робіт із зварювання газовим теплоносієм з присадним дротиком. Зварювання швів стикових  з’єднань  деталей  товщиною  до  4 мм без підготовки кромок. Зменшення жолоблення матеріалу під час зварювання Х - подібним швом. Зварювання кутових і таврових з’єднань. Зварювання односторонніх швів. Зварювання з’єднань внапуск. Багаторядне зварювання. Підтримання основних параметрів режиму зварювання пластмас газовим теплоносієм. Зварювання з використанням одинарних або спарених присадних дротиків круглого перерізу. Зварювання без присадки. Зварювання плівок газовим теплоносієм з присадного матеріалу. Визначення міцності зварних з’єднань.

Виконання робіт із зварювання газовим теплоносієм на усіх видах устаткування. Усунення неполадок у роботі устаткування.

Проведення робіт із зварювання присадкою, що екструдується. Безконтактне екструзійне зварювання. Зварювання литтям під тиском. Виконання робіт із зварювання присадкою, що екструдується, на усіх видах устаткування. Усунення неполадок в роботі устаткування.

Проведення робіт із зварювання в електричному полі високої частоти пресовим, шовним і точковим методами. Виконання робіт при різних режимах зварювання. Керування режимом зварювання за рахунок зміни напруги на робочому конденсаторі, часу зварювання і тиску. Протирання кромок розчинником, нанесення пластифікатора.

Високочастотне зварювання напусковим швом кроковим способом рукавів, шлангів з м’якої стрічки. Зварювання поперечних стиків труб. Зварювання термопластів з малими діелектричними витратами. Зварювання надчастотами. Зварювання феромагнітними інгредієнтами. Проведення робіт із зварювання в електричному полі високої частоти на різних видах устаткування для високочастотного і надвисокочастотного зварювання.

Проведення робіт із зварювання ультразвуком у ближньому полі (контактне) або у дальньому полі (дистанційне або передаточне). Зварювання з фіксованим зазором. Пресове і безпресове зварювання. Підтримання основних параметрів режиму ультразвукового зварювання. Ультразвукове зварювання ковзним інструментом для з’єднання орієнтовних полімерних плівок. Визначення міцності зварних з’єднань. Оброблення кромок поверхонь, які зварюють різними способами. Фіксація деталей в процесі зварювання. Проведення робіт із зварювання ультразвуком на різних видах устаткування. Усунення неполадок у роботі устаткування для ультразвукового зварювання.

Проведення робіт із зварювання тертям. Нагрівання деталей, осадка. Підтримання основних параметрів режиму зварювання тертям: тиску, осадки, швидкості обертання, швидкості і величини оплавлення і проплавлення. Підготовка до зварювання тертям деталей різних конфігурацій та розмірів. Зварювання деталей великих діаметрів. Проведення робіт із зварювання тертям на різних видах устаткування.

Виконання робіт із зварювання вібротертям. Підтримування режимів зварювання. Проведення робіт із зварювання вібротертям на різних видах устаткування. Усунення неполадок в роботі устаткування для зварювання вібротертям.

Виконання робіт із зварювання випромінюванням. Підтримання режимів зварювання. Проведення робіт із зварювання випромінюванням на різних видах устаткування. Усунення неполадок у роботі устаткування для зварювання випромінюванням.

Виконання робіт із налагоджування устаткування для зварювання пластмас.

Профілактичний огляд і поточний ремонт устаткування, яке обслуговується, виявлення та усунення усіх неполадок, що виникають під час зварювання пластмас. Ведення необхідної документації на дільниці в цеху, яка обслуговується.

ІІ. ВИРОБНИЧА ПРАКТИКА

Тема  1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з устаткуванням і технологічним процесом зварювання пластмас на підприємстві, організацією праці на виробництві, організацією планування і контролю якості робіт на виробничій ділянці, на робочому місці. Ознайомлення з правилами внутрішнього розпорядку, виробничої санітарії і гігієни. Інструктаж з безпеки праці безпосередньо на робочому місці.

Тема  2. Самостійне виконання робіт з професії Зварник пластмас 3-го розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою
Самостійне виконання робіт з професії «Зварник пластмас» 3-го розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою. Вивчення і застосування передових високопродуктивних і безпечних прийомів і методів праці, а також інструментів, пристосувань, що використовуються новаторами виробництва.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо  з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.


Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт: 

1. Зварювання плівок із вініпласту, пластикату, сополімерів на базі поліхлорвінілу та поліамідів у безперервну стрічку з одночасним намотуванням в рулони на високочастотних зварювальних машинах різних конструкцій.

2. Зварювання плівок, виробів з поліетилену, полістиролу та ін., а також зварювання великогабаритних виробів із цих плівок на машинах контактного зварювання різних конструкцій.

3. Виконання  блінтових  тиснень  виробів з пластикату на високочастотних зварювальних машинах.

4. Зварювання виробів складної конфігурації з різних плівок і листів зварювальними пальниками.

5. Зварювання кожгалантерейних  виробів з пластикату  на зварювальному агрегаті струмами високої частоти.

6. Ультразвукове зварювання плівок та листів з різних пластмас.

7. Розкатування зварного  шва.

8. Просікання ручок у поліетиленових пакетах.

9.  Підрізання кінців плівки на шві ножицями або ножем. 

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія:  8232 Зварник пластмас

Кваліфікація: 3 розряд

ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Режими зварювання пластмас залежно від матеріалу та виду робіт.

2. Основи електротехніки.

3. Прийоми регулювання зварювального устаткування.

ВМІЄ:
10. Організовувати робоче місце.

11. Виконувати  зварювання плівок із вініпласту, пластикату, сополімерів на базі поліхлорвінілу та поліамідів у безперервну стрічку з одночасним намотуванням в рулони на високочастотних зварювальних машинах різних конструкцій.

12. Виконувати зварювання плівок, виробів з поліетилену, полістиролу та ін., а також зварювання великогабаритних виробів із цих плівок на машинах контактного зварювання різних конструкцій.

13. Виконувати блінтові тиснення виробів з пластикату на високочастотних зварювальних машинах.

14. Зварювати вироби складної конфігурації з різних плівок і листів зварювальними пальниками.

15. Зварювати кожгалантерейні вироби з пластикату  на зварювальному агрегаті струмами високої частоти.

16. Виконувати ультразвукове зварювання плівок та листів з різних пластмас; раціонально розфарбувати плівкові  матеріали. 

17. Розкатувати зварювальний  шов.

18. Робити просікання ручок у поліетиленових пакетах.

19.  Робити підрізання кінців плівки на шві ножицями або ножем. 

20.  Готувати     та встановлювати  пристрої  до зварювання; обслуговувати зварювальне устаткування.

Перелік основних обов’язкових засобів навчання

Професія:  8232 Зварник пластмас

Кваліфікація: 3 розряд

	№ з/п
	Назва
	Кількість на групу

15 осіб

	
	
	Для індивіду-ального 

навчання
	Для групового

навчання

	Обладнання

	1. 
	Зварювальний апарат  для безперервного зварювання полімерних плівок і тканин
	1
	8

	2. 
	Установка для  зварювання ультразвуком 
	1
	8

	3. 
	Установки для високочастотного зварювання
	1
	4

	4. 
	Трубозварювальні кліщі  КС
	1
	8

	5. 
	Машина для контактного зварювання полімерних плівок 
	1
	4

	Інструменти

	1. 
	Верстат для підготовки кромок
	1
	8

	2. 
	Засоби захисту зварника
	1
	15

	3. 
	Позиціонер (для фіксації і вирівнювання труб)
	1
	8

	4. 
	Центратор
	1
	8

	5. 
	Труборіз
	1
	15

	6. 
	Ножиці для відрізання труб
	1
	15

	7. 
	Ручний скребок (для зняття оксидного шару)
	1
	15

	8. 
	Притискач
	1
	15

	9. 
	Універсальний шаблон
	1
	15

	10. 
	Лупа оптична (збільшення до 10 разів)
	1
	15

	11. 
	Пилки
	1
	15

	12. 
	Контрольні прилади
	1
	15

	13. 
	Штангенциркуль
	1
	15

	Прилади і пристрої

	1. 
	Витяжна установка
	
	1

	2. 
	Приточна установка
	
	1
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Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти
ДСПТО 8232  С.22.21 - 2016                                                                                                                                                   (позначення стандарту)

Професія: Зварник пластмас
Код: 8232
Кваліфікація: зварник пластмас  4-го  розряду 

Видання офіційне

Київ – 2016

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1.Професія: 8232 Зварник пластмас

2.Кваліфікація: зварник пластмас  4-го розряду
3.Кваліфікаційні вимоги 
Повинен знати: технологію зварювання різних пластмас; принципову будову зварювального устаткування; основи електротехніки; фізико-хімічні властивості різних пластмас; технічні вимоги до зварювальних виробів або конструкцій.
Повинен уміти:  виконувати  зварювання стикових, кутових й таврових швів у складних великогабаритних конструкціях із вініпласту, поліетилену, поліметилакрилату, поліамідів та сополімерів зварювальними пальниками різних конструкцій; виконувати зварювання царг на зварювальних пресах струмами високої частоти; підготовлювати зварні шви; виконувати обкладку пластмасами з наступним зварюванням швів на різному зварювальному устаткуванні різних металоконструкцій, ванн, трубопроводів; робити попередню прихватку пластмас клеями; перевіряти якість одержаного шва.

4.Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

раціонально організовувати та ефективно використовувати робоче місце;
дотримуватись норм технологічного процесу;
не допускати браку в роботі;
знати і виконувати вимоги нормативних актів з охорони праці й навколишнього середовища, дотримуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
використовувати в разі необхідності засоби попередження й усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);
знати інформаційні технології в обсязі, що є необхідним для виконання професійних обов’язків;
володіти обсягом знань з правових питань галузі, основ ведення підприємницької діяльності, державної реєстрації суб’єктів підприємницької діяльності та трудового законодавства в межах професійної діяльності.
5. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб
5.1. При продовженні професійно-технічної освіти

Повна або базова загальна середня освіта.

5.2. При підвищенні кваліфікації

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Зварник пластмас  3-го розряду; стаж роботи за професією не менше 1 року.
5.3. Після закінчення навчання

Базова або повна загальна середня освіта, професійно-технічна освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією 
Зварник пластмас  4-го розряду; без вимог до стажу роботи.

6. Сфера професійного використання випускника 
Переробна промисловість. Виробництво пластмасових виробів. (КВЕД–2010, секція – С, розділ – 22.21).

7. Специфічні вимоги
7.1. Вік: прийняття на роботу здійснюється після закінчення строку навчання відповідно до законодавства. 
7.2. Стать: чоловіча, жіноча (обмеження отримання професії за статевою приналежністю визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених наказом МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

7.3. Медичні обмеження

Типовий навчальний план

Професія –  8232 Зварник пластмас      


Кваліфікація –   4 розряд

Загальний фонд навчального часу – 204 години
	№

з/п


	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-

практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	27
	2

	1.1.
	Основи правових знань
	4
	

	1.2
	Основи  галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.3
	Інформаційні технології
	4
	2

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	77
	2

	2.1
	Електротехніка 
	6
	2

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3.
	Матеріалознавство 
	6
	

	2.4.
	Спеціальна технологія
	38
	

	2.5.
	Читання креслень
	6
	

	2.6.
	Технічна механіка та гідравліка
	6
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	86
	

	3.1
	Виробниче навчання
	30
	

	3.2.
	Виробнича практика
	56
	

	4.
	Консультації
	7
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	197
	4


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією Зварник пластмас

Кабінети

1. Загальнопрофесійної  підготовки

2. Спецтехнології

3. Читання креслень

4. Охорони праці

Майстерні

1. Зварювання пластмас

Лабораторії 

1. Обладнання та пристосування зварювання пластмас

Примітка:

для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників: 

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання; 

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

предмети «Інформаційні технології»  вивчаються за згодою підприємств-замовників кадрів.
Типова навчальна програма з предмета 

«Основи правових знань»»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	2
	Господарство і право
	3
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Цивільне право і відносини, що ним регулюються
Поняття цивільного права України. Цивільне  законодавство.   Цивільні правовідносини та  їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин. Право власності. Захист права власності. Поняття, зміст і принципи приватизації.

Тема 2. Господарство і право

Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.

Підприємництво в Україні. Законодавство про підприємницьку діяльність. Поняття підприємництва. Обмеження в здійсненні підприємницької діяльності. Державна реєстрація підприємництва. Припинення підприємницької діяльності.

Відповідальність у господарських відносинах. Види відповідальності за порушення господарського законодавства.

Правове регулювання неспроможності, банкрутства суб'єктів підприємницької діяльності. Правове регулювання окремих галузей господарства. Правове регулювання промисловості. Правове регулювання   господарських   відносин   на підприємствах з виробництва пластмасових виробів.

Відпрацювання навичок, пов’язаних із діловим спілкуванням.

Типова навчальна програма з предмета

 «Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

 роботи

	1
	Управління в ринковій економіці
	1
	

	2
	Неспроможність (банкрутство) підприємств виробництва пластмасових виробів
	1
	

	3
	Податкова система та податкова політика держави
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Управління в ринковій економіці

Основи менеджменту. Зміст управлінської діяльності. Функції управління. Формування організаційної структури підприємства переробної галузі. Бізнес-план та основні вимоги до його складання.

Тема 2. Неспроможність (банкрутство) підприємств виробництва пластмасових виробів

Поняття та ознаки банкрутства переробної промисловості. Поняття активу й пасиву організації. Ліквідація підприємства.

Тема 3. Податкова система та податкова політика держави 

Податкова система та податкова політика держави, її регулюючі функції. Класифікація податків. Механізм оподаткування. Законодавча база податкової системи України.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Системи управління на основі комп’ютерних технологій
	2
	1

	2.
	Сучасні інформаційні технології
	2
	1

	
	Всього годин:
	4
	2


Тема 1. Системи управління на основі комп’ютерних технологій
Засоби представлення інформації. Види управління: ручне, автоматизоване, автоматичне. Структура і визначення різних систем управління автоматизованим виробництвом. Ієрархічні системи управління виробництвом. 

Лабораторно-практична робота

1.Складання алгоритму управління автоматизованим обладнанням.

Тема 2. Сучасні інформаційні технології

Обробка графічних та відео зображень за допомогою персонального комп’ютера. Растрові та векторні зображення. Професійні пакети обробки зображень. Сучасний стан розвитку інформаційних технологій та їх перспективи. 

Лабораторно-практична робота

 1.Створення проектів з допомогою графічних редакторів.

Типова навчальна програма

з предмета «Електротехніка» 
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електричні кола постійного струму
	1
	

	2.
	Електричні кола змінного струму
	1
	

	3.
	Електричні вимірювання
	2
	2

	4.
	Електричні машини
	2
	

	Всього годин:
	6
	2


Тема 1. Електричні кола постійного струму

Поняття про електричні кола постійного струму з нелінійними елементами, вольт-амперні характеристики нелінійних елементів електричних кіл.

Типи нелінійних елементів.

Тема 2. Електричні кола змінного струму

Амплітудні та діючі значення струму та напруги.

Поняття про електричні кола змінного струму з нелінійними елементами.

Тема 3. Електричні вимірювання

Вимірювання параметрів електричного кола (опору, індуктивності, ємності).

Лабораторно-практична робота
1. Вимірювання опору за допомогою амперметра і вольтметра.

Тема 4. Електричні машини

Однофазні і трифазні синхронні генератори. Характеристика холостого ходу і зовнішня характеристика генератора.

Самозбудження генераторів постійного струму. Зовнішня і регулювальна характеристика генераторів із незалежним, паралельним і змішаним збудженням.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Зварник пластмас». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	
	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Соціальне страхування від нещасних випадків на виробництві та професійних захворювань.

Закон України «Про загальнообов’язкове соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності».

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Зварник пластмас». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.

Вивчення змін, доповнень до нормативних актів з охорони праці в галузі. Загальні правила поведінки працівників на території підприємств де виконуються зварювальні роботи,  виробничих та допоміжних приміщеннях переробної галузі.

Вимоги безпеки під час переміщення вантажів на підприємстві. Прилади контролю стану умов і безпеки праці на робочому місці зварника пластмас.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів зварника пластмас: спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту при проведенні різних видів зварювальних робіт.  Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов на підприємствах де виконуються роботи по зварюванню пластмас. 

Безпека праці при виконанні всіх видів робіт за професією Зварник пластмас.

Безпека праці під час роботи з машинами та електрообладнанням, що застосовується при виконанні зварювання пластмасових виробів.

Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці при виконанні робіт за професією Зварник пластмас.

Запобігання виникнення аварій техногенного характеру в переробній галузі. План евакуації із навчальних майстерень та  виробничих приміщень  у разі аварії.

Вимоги безпеки праці  до  навчально-виробничих приміщень в тому числі і до тих  де  здійснюється підготовка кваліфікованих робітників з професії Зварник пластмас.

Психологія безпеки праці в переробній  галузі. Організація роботи з охорони праці при виконанні робіт по зварюванню пластмас.

        Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Основні вимоги до шляхів евакуації.

Вогнегасильні  речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, ковдри, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: поже​жні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Вимоги пожежної безпеки  на дільниці робіт.

Особливості гасіння пожежі на підприємствах.

Організація пожежної охорони.

Інструктаж із пожежної безпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Допуск до роботи з електрикою й електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Запобіжні написи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. 

Основні причини електротравматизму.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробнича санітарія. Медичні огляди

Основні шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація) на майданчиках переробної галузі, гранично допустимі рівні, вплив на працівників.

Вимоги до освітлення робочого місця. Типи освітлення. Правила експлуатації освітлення.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Медична аптечка. Місце її знаходження. Її склад.

Правила надання допомоги при пораненнях.

Типова навчальна програма з предмета

 «Матеріалознавство»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Пластмаси
	1
	

	2.
	Пластифікація і пластифікатори
	1
	

	3.
	Сплави і пластмаси, які отримують поліконденсацією і ступінчастою полімеризацією
	2
	

	4.
	Поліефіри
	2
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Пластмаси

Властивості і застосування пластмас. Класифікація пластмас. Основні поняття хімії високомолекулярних сполук. Властивості і отримання високополімерів. Структура макромолекул. Кристалічність полімерів. Деструкція полімерів. Функціональність молекул.

Методи отримання високомолекулярних сполук. Полімеризація ступінчаста і ланцюгова. Радикальна полімеризація. Іонна полімеризація. Методи полімеризації. Сополімерізація. Поліконденсація.

Тема 2. Пластифікація і пластифікатори

Різні види деформації тіл. Пластифікатори та їх вплив на властивості полімерів.

Полімери ненасичених вуглеводнів. Поліетилен. Властивості й отримання поліетилену. Полімеризація етилену на високому, середньому та низькому тиску. Властивості поліетилену. Застосування поліетилену і методи його перероблення. 

Стирол і полістирол. Властивості стиролу та його отримання. Полімеризація стиролу. Властивості полістиролу. 

Полімери галоїдованих ненасичених вуглеводнів. Полівінілхлоридні пластмаси. Властивості і застосування полівінілхлориду. Пластифікатори у виробництві пластикату. Виробництво кабельного пластикату. Пластикатна плівка. Текстовініл. Полівінілхлоридний пінопласт. Вініпласт. Вініліти. Перхлорвініл. Хлористий вініліден та його полімери.

Тема 3. Сплави і пластмаси, які отримують поліконденсацією і ступінчастою полімеризацією 

Фенопласти. Фенольна сировина. Альдегіди. Утворення резольних смол. Виробництво смол. Смоли на основі резорцину, фурфуролу, деревини і лігніну.

Пресувальні феноло-альдегідні матеріали. Компоненти прес-матеріалів. Методи отримання прес-порошків. Властивості прес-порошків та прес-виробів.

Амінопласти. Аниліно -формальдегідні смоли. Сировина для амінопластів. Механізм поліконденсації; властивості сечовинних смол. Виробництво сечовинних прес-порошків. Амінопласти на основі тиосечовини і меламіну. Шпаристі матеріали на основі амінопластів. Основні властивості виробів з сечовинних та меламінних преспорошків.

Аниліно-формальдегідні смоли.

Тема 4. Поліефіри

Механізм отримання поліефірів. Сировина для поліефірних смол.

Насичені поліефіри. Виробництво гліколевих та гліфталевих смол. Поліетилентерефталат. Ненасичені поліефіри. Полікарбонати.

Епоксидні смоли. Характеристика епоксидних смол різних марок. Властивості епоксидних смол.

Армовані пластмаси. Сотопласти. Поліаміди. Поліуретани. Сировина. Механізм утворення поліамідів. Виробництво поліамідів. Властивості і перероблення поліамідів. Поліуретани. Пенополіуретани. Властивості поліамідів та поліуретанів.

Елементограничні полімери. Кремнійорганічні полімери, технологія отримання. Властивості й отримання полісилоксанів.
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Тема 1. Вступ

Значення галузі для господарства України; перспективи розвитку галузі. Значення підвищення кваліфікації і культурно-технічного рівня робітників для утворення матеріально-технічної бази підприємства.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою та програмами підвищення кваліфікації на 4-й розряд. Соціально-економічне і господарче значення професії. Ступені професійного і соціального становлення робітника. Навчально-виховні завдання і структура курсу. 

Тема 2. Устаткування для зварювання газовим теплоносієм та присадкою, що екструдується

Пальники з нагріванням газоспалювальними сумішами непрямої дії   ГГК-1 та прямої дії ГГП-1. Газові пальники прямої дії з електричним нагріванням газової струмини типу ГЕП-1-67. Технічні характеристики пальників ГГК-1,ГГП-1, ГЕП-1-67. Інші конструкції пальників. Пальники, в яких зовнішній корпус та рукоятка охолоджуються холодним повітрям. Пальник з нагрівником, який представляє з себе стовп з вугільних шайб. Технічні характеристики усіх пальників. Автомат «Пчелка» для зварювання нагрітим газом з присадним дротиком полівінілхлоридного лінолеуму. Машина СПК-М для безперервного зварювання великогабаритних полотнищ поліетиленової плівки. Технічна характеристика напівавтоматів і машин для зварювання термопластів газовим теплоносієм: ПГП-1, «Пчелка», МСП-5М, СПК-М. Будова, принцип роботи, основні неполадки в роботі устаткування та способи їх усунення.

Зварювальне устаткування для зварювання термопластів присадкою, що екструдується: напівавтомати ПСП-3, ПСП-4 з шнековими пістолетами-екструдерами. Напівавтомати ПСП-5 с РЕСУ-500 з пістолетами-екструдерами прямоструминного типу. Зварювальний напівавтомат       ПСП-3Е. Технічні характеристики напівавтоматів для зварювання термопластів екструдованою присадкою. Напівавтоматичні установки спеціального типу. Карусельний стенд УСА-1 для зварювання чохлів лужних акумуляторів з поліетилену високого і низького тиску.

Будова, принцип роботи, основні неполадки у роботі устаткування та способи їх усунення.

Тема 3. Устаткування для спеціальних видів зварювання

Устаткування для зварювання тертям обертання. Верстати типу МСТ. Універсальні металообробні верстати (токарні, свердлувальні та ін.). Типова спеціалізована установка ЦПС-840 для зварювання пластмасових труб або суцільних деталей круглої форми діаметром 75-225 мм посереднім методом за допомогою обертових дисків. Матеріал для дисків. Установка на одноосьовому шасі. Механізм приводу вставки. Міцність зварного з’єднання, який отримують на цій установці.

Устаткування для зварювання вібротертям. Будова, принцип роботи, основні несправності в роботі устаткування та способи їх усунення. Установки для зварювання термопластів вібротертям при прямолінійних або криволінійних коливаннях зварювальних деталей відносно один одного. Міцність зварних з’єднань, отриманих під час зварювання на вищевказаному устаткуванні. Зварювальна установка - 1.

Устаткування для зварювання випромінюванням. Джерела ІЧ-випромінювання: силитові стрижні і нагрівники з хромистої сталі. Спосіб виготовлення силитових випромінювачів. Стрижневі кварцові лампи. ІЧ-випромінювачі з прямокутними та фігурними нагрівальними елементами. Основні тепловипромінюючі елементи плоских прямокутних ІЧ-випромінювачів. Плоскі випромінювачі прямокутної форми. Характеристика кільцевих ІЧ-випромінювачів із сталі 12Х18Н10Т для зварювання труб. Устаткування для зварювання пластмасових труб діаметром до 100 мм ІЧ-випромінювачем. Характеристика установок для зварювання труб ІЧ-випромінювачем. Ручний пристрій “Пилад” для одностороннього зварювання лінолеуму з пластифікованого полівінілхлориду. Пристрої для ручного зварювання концентрованими світловими променями.

Устаткування для зварювання променем лазера. Лазерні установки, їх технічні характеристики, принцип роботи, будова, основні несправності в роботі та способи їх усунення.

Тема 4.  Зварювання  поліетиленових  трубопроводів

Технічні дані. 

Властивості поліетилену, що використовується для виробництва труб та деталей: щільність, температура навколишнього середовища, при якій відбувається зварювання поліетиленових трубопроводів з урахуванням експлуатаційних характеристик зварювального обладнання, опір розтягування, опір подовження, поздовжнє розширення, релаксація, дифузійна проникливість, теплоізоляційні властивості, опірність хімічному впливу.

Вибір труб та галузь використання поліетиленових труб: водопровідні труби, газопровідні труби, каналізаційні труби та фасонні частини до них.

З’єднувальні деталі (фітинги) для газопроводів, водопровідних труб, каналізаційних труб: з’єднувальні деталі із закладними нагрівальними елементами, арматура для врізки під тиском, поліетиленові крани, патрубки-накладки.

Транспортування, зберігання труб та з’єднувальних деталей.
Виробництво поліетиленових труб.
Нормативна та технологічна документація, яка використовується при зварюванні газопровідних труб, водопровідних труб, каналізаційних труб.

Способи з’єднання поліетиленових трубопроводів: роз’ємні з’єднання, компресійні фітинги, нероз’ємні з’єднання. 

Види зварювання: зварювання за допомогою деталей з закладними нагрівачами, зварювання встик, зварювання в розтруб, екструзійне зварювання. 

Терморезисторне зварювання із застосуванням деталей з закладними нагрівальними елементами. Випадки, при яких використовують терморезисторне зварювання. Порядок з’єднання труб муфтою із закладними нагрівальними елементами. Послідовність приварювання сідельних відводів.  Характеристика режимів зварювання фітингів з закладними нагрівачами. Зварювальна техніка при терморезисторному зварюванні поліетиленових труб.

Зварювання встик. Випадки, при яких використовують зварювання встик. Технологічний процес. Зварювальна техніка для зварювання труб встик. З’єднування поліетиленових труб зі сталевими. Звільнення газопроводу від ґрунтової присипки по довжині вварювання трубної вставки встик.  

Зварювання в розтруб. Випадки, при яких використовують зварювання в розтруб. Технологічний процес. Зварювальна техніка для зварювання труб в розтруб.

Екструзійне зварювання. Випадки, при яких використовують екструзій не зварювання. Технологічний процес. Зварювальна техніка при екструзійному зварюванні. 

Підготовчі роботи перед зварюванням з’єднувальними деталями.

Маркування зварних стиків.

Основні заходи при контролюванні якості.

Технічні вимоги до контролю якості зварювальних з’єднань поліетиленових труб.

Перелік спеціальних методів контролювання:

Контролювання зовнішнього вигляду, проведення пневматичного та гідравлічного випробування, ультразвукового контролю, випробування на сплющування, відрив, зрушення, статичний вигин випробування при постійному внутрішньому тиску, випробування на тривале розтягнення, на стійкість до удару.

Порядок оформлення контрольних зразків зварних з’єднань.

Правила проведення монтажних робіт.

Прокладання газопроводів, водопроводів та каналізаційних труб з поліетилену у вузькій будівельній смузі. Укладання поліетиленових труб з краю траншеї із застосуванням траверс.

Використання індустріальних сучасних технологій, заснованих на поєднанні робіт із риття траншей і укладання газопроводів, водопроводів та каналізаційних труб.

Врізання в поліетиленові трубопроводи. Врізання сідлоподібним відгалуженням. Врізання за допомогою передавлювання. Врізання за допомогою спеціального перекриваючого пристрою. Врізання за допомогою балотування.

Приймання газопроводів, водопроводів та каналізаційних труб з поліетилену. Документація. 

Порядок атестації зварювальників водопроводів, газопроводів та каналізаційних труб  з поліетилену.

Тема 5. Механізація й автоматизація робіт із зварювання

Основні поняття і визначення: часткова механізація й автоматизація, комплексна механізація й автоматизація та повна автоматизація виробництва. П’ять ступенів механізації й автоматизації виробництва: механізовано-ручне, механізоване, комплексно-механізоване, комплексно-автоматизоване і автоматизоване. Короткі відомості про розвиток механізації й автоматизації у машинобудуванні. Комплексна механізація й автоматизація виробництва – головний напрямок розвитку технічного прогресу.

Об’єкти і технічні засоби механізації. Внутрішньоцеховий транспорт. Застосування універсальних транспортних засобів періодичної та безперервної дії. Технічні засоби механізації заготівельних, основних технологічних і складальних цехів.

Елементи автоматичних пристроїв. Класифікація елементів автоматичних пристроїв. Задавальні пристрої. Сприймаючі (чутливі) елементи і механізми керування режимів роботи. Виконавчі механізми автоматичних пристроїв.

Системи автоматичних пристроїв: автоматичного контролю, слідкувальні та копіювальні, програмного керування і контролю.

Системи автоматичного керування технологічним устаткуванням для зварювання пластмас.

Загальні принципи керування. Види автоматичного керування. Автоматичні регулятори. Класифікація. Пневматичні, гідравлічні, електричні та електронні регулятори.

Вимірювальні пристрої. Виконавчі пристрої.

Типова навчальна програма

з предмета «Читання креслень»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Геометричні побудови в кресленні. Види проекцій
	1
	

	2.
	Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення
	1
	

	3.
	Читання креслень складних деталей
	2
	

	4.
	Складальне креслення, його призначення
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Геометричні побудови в кресленні. Види проекцій

Комплексне креслення і проекційний зв’язок між зображеннями. Основні властивості проекцій, одержаних по способу прямокутного паралельного проектування. Аналіз проекцій точок, ліній, площин, простих криволінійних поверхонь та ін. Читання ліній креслення на зображених деталях. Читання записів масштабів креслення. Визначення за кресленнями деталі, її форми, розмірів, матеріалу і технічних вимог до виготовлення і контролю деталей.

Тема 2. Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення

Особливі складні розрізи: ламані, ступінчасті, розгорнуті. 

Особливості використання методу розрізів. Форма деталі як фактор, що обумовлює вибір оптимального розрізу.

Тема 3. Читання креслень складних деталей

Технологічне обґрунтування призначення розмірів із можливим технологічним процесом. Деякі рекомендації з нанесення розмірів радіусів або діаметрів, конусність, ухил.

 Читання основного напису на кресленнях. Відомості про системи позначення на кресленнях. Читання технічних вимог. Форми основних написів за стандартом і правилами їх заповнення.

Читання позначень матеріалів. Вибір матеріалу за його умовним позначенням на кресленні в основному написі. Типова структура позначення матеріалу на кресленні і методика розшифрування позначення матеріалу.

Читання на кресленнях показників властивостей матеріалів.

Тема 4. Складальне креслення, його призначення

Креслення зварних складальних одиниць. Типові зварні складальні одиниці.

Діючі Державні стандарти на зварні з’єднання. Розробка зварних вузлів із позначенням зварних швів.

Особливості читання зварних складальних одиниць: розбір зображень; читання розмірів і позначень шорсткості поверхні.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічна механіка і гідравліка»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основні фізичні явища.
	1
	

	2.
	Властивості речовин та теплові явища
	2
	

	3.
	Відомості про деталі машин
	3
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1.  Основні фізичні явища

Основні фізичні явища. Три стани речовин. Фізичні величини та їх вимірювання. Вимірювання довжини, об’єму, ваги. Поняття про густину твердих, рідких та газоподібних тіл. Одиниці вимірювання. 

Тема 2.  Властивості речовин та теплові явища

Основні властивості твердих і рідких тіл.

Основні властивості газоподібних тіл. Зрідженість газів. Передача тиску газами. Вимірювання вмісту газів у газових сумішах.

Теплові явища. Температура і способи її вимірювання. Розширення тіл під час нагрівання. Поняття про теплопровідність, випаровування та конденсацію.

Тема 3.  Відомості про деталі машин

Відомості про деталі машин. Роз’ємні і нероз’ємні з’єднання. Шпонки клинові, призматичні та напрямні. Щіпці, штифти, шпильки і болти. Засоби проти самовідгвинчування гайок. Контрольні шпильки.

Призначення осей і валів. Підшипники ковзання і кочення, їх принципова будова. Призначення і принцип дії муфт, гальм (стрічкових і колодкових).

Передачі: фрикційна, пасова, зубчаста, черв’ячна і ланцюгова; область застосування.

Гідравлічні та пневматичні пристрої. Гідростатичні машини. Основні співвідношення, які визначають їх роботу. Вимірювання тиску витрат та швидкості рідин. Масла, що застосовуються в гідросистемах. Стисливість масел.

Трубопроводи й ущільнення. Елементи гідравлічної апаратури і систем. Повітропроводи, магістральні і місцеві масловідокремлювачі, вентилі, реле тиску, манометри.

Пневматичні силові приводи: поршньові, діафрагмені та ін. Апаратура керування. Пневматичні та пневмогідравлічні пристрої. Рух рідин, пари й газу по трубопроводах. Тиск рідини, пари й газу в замкнених посудинах і трубопроводах. Опір тиску рідини, пари й газу у трубопроводах. Утворення необхідного тиску у трубопроводах. Утворення герметичності у системах трубопроводів – необхідна умова для руху рідини, пари й газу. Шляхи підвищення герметичності трубопроводів, фасонних частин і арматури. Гідравлічні випробування трубопроводів. Пневмовипробування.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія:  8232 Зварник пластмас

Кваліфікація: 4 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І. Виробниче навчання

	1.
	Вступне заняття. Основи безпеки праці й пожежної безпеки в навчальних майстернях
	    6

	2.
	Освоєння прийомів і навичок робіт, що виконує зварник пластмас 4-го розряду
	     24

	
	Всього годин:
	30

	ІІ. Виробнича практика

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	8

	2.
	Самостійне виконання робіт з професії Зварник пластмас  4-го  розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою
	48

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	56

	
	Разом:
	86


І. ВИРОБНИЧЕ НАВЧАННЯ
Тема 1. Вступне заняття. Основи безпеки праці й пожежної безпеки в навчальних майстернях 

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою за професією Зварник пластмас 4-го розряду, програмою професійно-практичної підготовки.

Організаційні та технічні заходи щодо забезпечення безпеки виконання робіт зварника пластмас.

Ознайомлення з інструкцією з безпеки праці, пожежної й електробезпеки в навчальних майстернях.

Поводження в надзвичайних ситуаціях. Вплив технології виконання робіт, переробки  та збереження окремих матеріалів на екологію й охорону навколишнього середовища.

Тема 2. Освоєння прийомів і навичок робіт, що виконує зварник пластмас 4-го розряду

Інструктаж із безпеки праці та безпечного виконання робіт під час освоєння прийомів і навичок зварника пластмас 4-го розряду. 

Вправи:

Експлуатація устаткування для зварювання листів і труб з фторолону. Відпрацювання навичок роботи з пальниками з нагрівання газоспалювальними сумішами (газополумневі) посередньої дії ГГК-1 та прямої дії ГГП-1. Робота газовими пальниками прямої дії з електричним нагріванням газової струмини ГЕП-1-67.

Виконання робіт на напівавтоматах і машинах для зварювання термопластів газовим теплоносієм ПГП-1, “Пчелка”, МСП-5М, СПК-М. Зварювання чохлів на карусельному стенді УСА-1. Відпрацювання прийомів робіт на напівавтоматах ПСП-3,ПСП-4,   ПСП-5, РЕСУ-500,ПСП-39.

Виконання робіт на устаткуванні для зварювання тертям обертання верстатів типу МСТ та універсальній установці ЦПС-840. Виконання робіт на інших установках для спеціальних видів зварювання.

Набуття навичок експлуатації установок для зварювання випромінюванням.

ІІ. ВИРОБНИЧА ПРАКТИКА
Тема  1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з устаткуванням і технологічним процесом зварювання пластмас на підприємстві, організацією праці на виробництві, організацією планування і контролю якості робіт на виробничій ділянці, на робочому місці. Ознайомлення з правилами внутрішнього розпорядку, виробничої санітарії і гігієни. Інструктаж з безпеки праці безпосередньо на робочому місці.

Тема  2. Самостійне виконання робіт з професії Зварник пластмас 4-го розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою 

Самостійне виконання робіт з професії Зварник пластмас 4-го розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою. Вивчення і застосування передових високопродуктивних і безпечних прийомів і методів праці, а також інструментів, пристосувань, що використовуються новаторами виробництва.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо  з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.


Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт: 

1. Зварювання стикових, кутових й таврових швів у складних великогабаритних конструкціях із вініпласту, поліетилену, поліметилакрилату, поліамідів та сополімерів зварювальними пальниками різних конструкцій. 

2. Зварювання царг на зварювальних пресах струмами високої частоти. 

3. Обкладання пластмасами з наступним зварюванням швів на різному зварювальному устаткуванні різних металоконструкцій, ванн, трубопроводів.

4. Прихватка пластмас клеями.

5. Зварювання  пальниками з нагрівання газоспалювальними сумішами (газополумневі) посередньої та прямої дії.

6. Зварювання газовими пальниками з електричним нагріванням.

7. Виконання робіт на напівавтоматах і машинах для зварювання термопластів газовим теплоносієм.

8. Виконання робіт на устаткуванні для зварювання тертям.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 8232 Зварник пластмас

Кваліфікація: 4 розряд

ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Технологію зварювання різних пластмас.

2. Принципову будову зварювального устаткування. 

3. Основи електротехніки.

4. Фізико-хімічні властивості різних пластмас. 

5. Технічні вимоги до зварювальних виробів або конструкцій.
ВМІЄ:
1. Організовувати робоче місце.

2. Виконувати  зварювання стикових, кутових й таврових швів у складних великогабаритних конструкціях із вініпласту, поліетилену, поліметилакрилату, поліамідів та сополімерів зварювальними пальниками різних конструкцій. 

3. Виконувати зварювання царг на зварювальних пресах струмами високої частоти. 

4. Підготовлювати зварні шви.

5. Виконувати обкладку пластмасами з наступним зварюванням швів на різному зварювальному устаткуванні різних металоконструкцій, ванн, трубопроводів.

6. Робити попередню прихватку пластмас клеями; перевіряти якість одержаного шва.

Перелік основних обов’язкових засобів навчання

Професія: 8232 Зварник пластмас

Кваліфікація: 4 розряд

	№ з/п
	Назва
	Кількість на групу

15 осіб

	
	
	Для індивіду-ального 

навчання
	Для групового

навчання

	Обладнання

	1. 
	Зварювальний апарат  для безперервного зварювання полімерних плівок і тканин
	1
	8

	2. 
	Установка для  зварювання ультразвуком 
	1
	8

	3. 
	Зварювальний напівавтомат
	1
	4

	4. 
	Установки для високочастотного зварювання
	1
	4

	5. 
	Трубозварювальні кліщі  КС
	1
	8

	6. 
	Машина для контактного зварювання полімерних плівок 
	1
	4

	7. 
	Апарат для терморезисторного зварювання 
	1
	15

	8. 
	Апарат для стикового зварювання
	1
	15

	Інструменти

	1. 
	Верстат для підготовки кромок
	1
	8

	2. 
	Засоби захисту зварника
	1
	15

	3. 
	Позиціонер (для фіксації і вирівнювання труб)
	1
	8

	4. 
	Центратор
	1
	8

	5. 
	Труборіз
	1
	15

	6. 
	Ножиці для відрізання труб
	1
	15

	7. 
	Ручний скребок (для зняття оксидного шару)
	1
	15

	8. 
	Притискач
	1
	15

	9. 
	Універсальний шаблон
	1
	15

	10. 
	Лупа оптична (збільшення до 10 разів)
	1
	15

	11. 
	Пилки
	1
	15

	12. 
	Контрольні прилади
	1
	15

	13. 
	Штангенциркуль
	1
	15

	Прилади і пристрої

	1. 
	Витяжна установка
	
	1

	2. 
	Приточна установка
	
	1


Список літератури

1. Закон України «Про дорожній рух» від 30.06.1993.

2. Законодавство України про охорону праці (збірник нормативних документів).

3. Безрук Л., Кораб Н. Взгляд «изнутри» на кинетику процесса сварки полимеров/ «Инженерные сети из полимерных материалов». – 2003. -№2(4)
4. Бобров В.Я. Основи ринкової економіки і підприємництва: Підручник. – К.: Вища школа, 2003 – 719с

5. Васильчук М.В. Дуброва Н.І., Збірник нормативних документів з безпеки життєдіяльності. Київ «Основа», 2004р.
6. Винокурова Л.Є., Васильчук М.В., Гаман М.В. Основи охорони праці: Навчальний посібник для ПТНЗ. – К.: Факт, 2005 – 344с.

7. Вінокурова Л.Е., Васильчук М.В., Гаман Н.В. Основи охорони праці. К.: Вікторія, 2001.

8. Гуржій А.М., Сільвестров А.М., Поворознюк Н.І. Електротехніка з основами промислової електроніки. Підручник. – К.: Форум, 2002 – 382 с.

9. Гурій А.М., Поворознюк Н. І, Самсонов В.В. Інформатика та інформаційні технології. -  Х.: Компанія СМІТ, 2003.

10. Гурский А., Гохфельд В., Шестопал А. Разработка и изготовление соединительных деталей для терморезисторной сварки полиэтиленовых труб при строительстве и ремонте газопроводов/ «Инженерные сети из полимерных материалов». – 2003.-№3(5).

11. ДСТУ  Б.В.2.7.-73-98. Труби поліетиленові для подачі горючих газів. Технічні умови.-К.:Укрархбудінформ, 1998. – 41с. Чинні з 01.01.99.

12. Енергетична стратегія України. Погляд громадськості. – К.: Енергетика та електрифікація, 2003. – 260 с.

13. Енциклопедія полімерів. Комісаров Г.В. – М.: Радянська енциклопедія, 1977. -3, с.371-383.

14. Китаєв В.Є. Електротехніка з основами промислової електроніки. Навчальний посібник. – К.: Будівельник, 1994 – 240с. 
15. Конституція України. – К.: Офіційне видання Верховної Ради, 1996.

16. Ливадний Ф. Зварювальні роботи. – М.:Аделант, 2004.

17. Основи економіки та підприємництва”. В. Я. Бобров (українською мовою), 2003р.

18. Основи охорони праці. –  К.: Основа, 2003 Ткачук К.Н., Халімовський М.О. та інші

19. Петюх В.М. Основи ринкової економіки, К.: Урожай, 1985р.

20. Сімейний кодекс України.

21. Цивільний кодекс України, Х., «Одісей».

22. Цивільно-правовий кодекс України, Х., «Одісей»

ЗМІСТ

	№ з/п
	Назва документа
	Сторінки

	1
	Загальні положення
	

	2
	Державний стандарт професійно-технічної освіти за професією Зварник пластмас 1-2 розрядів
	

	2.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу
	

	2.2
	Типовий навчальний план
	

	2.3
	Типова навчальна програма «Основи правових знань»
	

	2.4
	Типова навчальна програма «Основи галузевої економіки і підприємства»
	

	2.5
	Типова навчальна програма «Інформаційні технології»
	

	2.6
	Типова навчальна програма «Правила дорожнього руху»
	

	2.7
	Типова навчальна програма «Електротехніка»
	

	2.8
	Типова навчальна програма «Охорона праці»
	

	2.9
	Типова навчальна програма «Матеріалознавство»
	

	2.10
	Типова навчальна програма «Спеціальна технологія»
	

	2.11
	Типова навчальна програма «Читання креслень»
	

	2.12
	Типова навчальна програма з виробничого навчання
	

	2.13
	Критерії кваліфікаційної атестації випускників
	

	2.14
	Перелік основних обов’язкових засобів навчання 
	

	3
	Державний стандарт професійно-технічної освіти за професією Зварник пластмас 3 розряду
	

	3.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу
	

	3.2
	Типовий навчальний план
	

	3.3
	Типова навчальна програма «Основи правових знань»
	

	3.4
	Типова навчальна програма «Основи галузевої економіки і підприємства»
	

	3.5
	Типова навчальна програма «Інформаційні технології»
	

	3.6
	Типова навчальна програма «Електротехніка
	

	3.7
	Типова навчальна програма «Охорона праці»
	

	3.8
	Типова навчальна програма «Матеріалознавство»
	

	3.9
	Типова навчальна програма «Спеціальна технологія»
	

	3.10
	Типова навчальна програма «Читання креслень»
	

	3.11
	Типова навчальна програма «Технічна механіка»
	

	3.12
	Типова навчальна програма з виробничого навчання
	

	3.13
	Критерії кваліфікаційної атестації випускників
	

	3.14
	Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	

	4
	Державний стандарт професійно-технічної освіти за професією Зварник пластмас 4 розряду
	

	4.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу
	

	4.2
	Типовий навчальний план
	

	4.3
	Типова навчальна програма «Основи правових знань»
	

	4.4
	Типова навчальна програма «Основи галузевої економіки і підприємства»
	

	4.5
	Типова навчальна програма «Інформаційні технології»
	

	4.6
	Типова навчальна програма «Електротехніка»
	

	4.7
	Типова навчальна програма «Охорона праці»
	

	4.8
	Типова навчальна програма « Матеріалознавство»
	

	4.9
	Типова навчальна програма «Спеціальна технологія»
	

	4.10
	Типова навчальна програма «Читання креслень»
	

	4.11
	Типова навчальна програма «Технічна механіка і гідравліка»
	

	4.12
	Типова навчальна програма з виробничого навчання
	

	4.13
	Критерії кваліфікаційної атестації випускників
	

	4.14
	Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	

	5
	Список літератури
	


Авторський колектив

	Сергєєва Т.М. 

Назарець З.О.

Назарова Т.С.
	заступник директора Приватного акціонерного товариства «Учбово-курсовий комбінат», керівник творчої групи (за згодою).

завідуюча  лабораторією професійної підготовки Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Харківській області,  заступник керівника творчої групи.

методист  Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Харківській області.



	 Ткаченко Є.А. 

Лашков В.М.
	методист Приватного акціонерного товариства «Учбово-курсовий комбінат», член творчої групи (за згодою).

виконроб зі зварювання пластмас ТОВ «Індиго-ГРУПП», член творчої групи (за згодою).



	Науковий консультант

Тріщ  Р.М.


	професор, доктор технічних наук, завідувач  кафедри  Охорони праці, стандартизації  та сертифікації Української інженерно-педагогічної академії .

	Рецензенти
	

	Кондаков О.Ю.

Тишкевич П.А.


	директор ТОВ «Індиго-ГРУПП», член творчої групи (за згодою).

заступник директора з навчально-виробничої роботи Державного навчального закладу «Харківський професійний монтажно-будівельний ліцей». 



	Калін М.А.
	Кандидат технічних наук, доцент Сфери наукових інтересів: зварювальні матеріали, зварювання чавуну і кольорових матеріалів
.

	Літературний редактор
	

	Горєнкова О.І.

 
	методист Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Харківській області.




	Технічний редактор
	

	Давидова Ю.В.


	методист Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Харківській області.




Керівники проекту

Кучинський Микола Сигізмундович – директор департаменту професійної освіти.

Паржницький Віктор Валентинович –   начальник відділу професійної освіти і тренінгів Інституту модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Багмут Ольга Миколаївна – завідувач сектору прогнозування потреб у  професійних навичках відділу професійної освіти і тренінгів Інституту модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.
	Шнюкова Ірина Вадимівна
	науковий співробітник відділу професійної освіти і тренінгів Інституту модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.



	Русланова Тетяна Олександрівна
	директор Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Харківській області.


Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту надсилати за адресою:

 03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського, 36

Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Телефон: (044) 248-41-16

PAGE  
2

