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Загальні положення

Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії Плакувальник полімерних матеріалів на метал 5, 6-го розрядів розроблено відповідно до Конституції України, Законів України «Про освіту», «Про професійно-технічну освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про зайнятість населення», «Про організації роботодавців, їх об'єднання, права і гарантії їх діяльності», Постанови Кабінету Міністрів України від 23 листопада 2011 року № 1341 «Про затвердження Національної рамки кваліфікацій» та інших нормативно-правових документів і є обов'язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.
Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:

титульні сторінки;
загальні положення; 

освітньо-кваліфікаційні  характеристики (далі – ОКХ) випускника за відповідними рівнями кваліфікації; 

типовий навчальний план професійної підготовки; 

типові програми базового блоку та навчальних модулів;

  вимоги до результатів навчання.

Первинна професійна підготовка з професії Плакувальник полімерних матеріалів на метал 5-го розряду може здійснюватися  в професійно-технічних навчальних закладах третього атестаційного рівня за умови інтеграції даної професії на основі технологічно-суміжних  професій відповідно до державних стандартів професійно-технічної освіти цих професій та нормативно-правової бази.  Тривалість первинної професійної підготовки на 5-й розряд встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.
Підвищення кваліфікації (професійна підготовка/перепідготовка на виробництві) здійснюється за стандартами з професії Плакувальник полімерних матеріалів 5, 6-го розрядів. При організації підвищення кваліфікації або підготовки/перепідготовки на виробництві термін професійного навчання, на підставі вхідного контролю, може бути скорочений до 50%.
Вхідний контроль знань, умінь та навичок здійснюється професійно-технічним навчальним закладом у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із заінтересованими центральними органами виконавчої влади.

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника містять вимоги до знань, умінь та навичок та складені на основі:
Випуску 40 «Чорна металургія» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 18 січня 2002 року № 28; 
досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі;

потреб роботодавців.
У освітньо-кваліфікаційних характеристиках випускника враховані положення галузевого професійного стандарту «Плакувальник полімерних матеріалів на метал» відносно вимог до знань, умінь і навичок випускників професійно-технічних навчальних закладів, визначених роботодавцями,  і які слугують основою для формування кваліфікацій у співвідношенні з рівнями національної рамки кваліфікацій.
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника охоплює сукупність необхідних загальних та професійних компетентностей (компетентність/компетентності – здатність особи до виконання певного виду діяльності, що виражається через знання, розуміння, уміння, цінності, інші особисті якості).

Типовий навчальний план професійної підготовки включає розподіл навчального навантаження між загально-професійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою, резерв часу, консультації, державну атестацію. У типовому навчальному плані визначено загальну кількість годин для оволодіння кваліфікацією відповідного рівня, розподіл годин між базовим блоком та навчальними модулями (навчальний модуль – логічно завершена складова ДСПТО, що містить навчальний матеріал, необхідний для досягнення загальних, професійних компетентностей, та належить до певного рівня кваліфікації).

Перелік навчальних предметів визначається навчальним закладом спільно з роботодавцями.

Типовим навчальним планом передбачено тижневе навантаження учнів (слухачів) не більше 36 годин.

Під час виробничої практики можливе навантаження учнів (слухачів) до 40 годин на тиждень, в залежності від віку.

Типові (робочі) навчальні програми визначають зміст та погодинний розподіл предметів, що забезпечують формування професійних і загальних компетентностей.

Професійні (професійні базові, професійні профільні) та загальні компетентності формуються в процесі загальнопрофесійної, професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки.

Професійні базові компетентності (базові знання й уміння) визначаються професійно-технічним навчальним закладом за погодженням з роботодавцями. Оволодіння базовим блоком є передумовою опанування навчальними модулями. Якщо навчання здійснюється неперервно на декілька кваліфікаційних розрядів, то базовий навчальний блок вивчається один раз – перед оволодінням навчальним матеріалом навчальних модулів. 
Типові (робочі) навчальні програми розробляються навчальним закладом спільно з підприємствами-замовниками робітничих кадрів та погоджуються з регіональними органами освіти.
Вимоги до результатів навчання визначаються за завданнями та обов’язками освітньої кваліфікаційної характеристики. За результатами оволодіння кожним рівнем кваліфікації – проводиться кваліфікаційна атестація, що включає перевірку теоретичних знань (шляхом тестування тощо) та практичних умінь шляхом виконання кваліфікаційної пробної роботи і визначається двома параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє».

Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинної нормативно-правової бази.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, навчальних полігонах, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.
Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники організують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів) та безпосередньо приймають участь у кваліфікаційній атестації.

Після завершення навчання кожний учень, слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у даній галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після навчання й перевірки знань з охорони праці. Навчання з охорони праці проводиться згідно з вимогами чинного Закону України «Про охорону праці».

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються навчальним закладом разом з роботодавцями і базуються на компетентнісному підході відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційної характеристики та погоджуються з регіональними органами освіти.
Кваліфікаційна атестація забезпечується шляхом організації та проведення контролю знань, умінь і навичок учнів (слухачів) з навчальних предметів в тому числі шляхом тестування та професійно-практичної підготовки, тобто аналіз та оцінювання результатів навчання, що формують компетентність випускника. 
Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» відповідного розряду можливе за умови освоєння учнем, слухачем усіх компетентностей.
Випускнику професійно-технічного навчального закладу, який успішно пройшов кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду (категорії) і видається диплом державного зразка.
Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду (категорії) і видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та яким за результатами проміжної (поетапної) кваліфікаційної атестації присвоюється відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації.
Сфера професійної діяльності

КВЕД ДК 009:2010.

Переробна промисловість. Металургійне виробництво. Виробництво труб, порожнистих профілів і фітингів зі сталі.

Специфічні вимоги

Вік: прийняття на роботу здійснюється відповідно до законодавства.

Стать: чоловіча (обмеження отримання професії по статевій приналежності визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

Медичні обмеження.

Примітка

Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту просимо надсилати за адресою:

03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського,36, 

Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України, відділ професійної освіти і тренінгів.

Телефон: (044) 248-91-16.

Базовий навчальний блок та професійні базові компетентності

	Код компетентності
	Найменування  професійної базової компетентності
	Розряд

	
	
	5
	6

	БК.1
	Розуміння основ трудового законодавства
	+
	

	БК.2
	Розуміння основ галузевої економіки та підприємництва
	+
	

	БК.3
	Знання діючої на підприємстві системи менеджменту якості в рамках своїх посадових обов'язків
	+
	+

	БК.4
	Розуміння і освоєння основ електротехніки
	+
	+

	БК.5
	Знання основ бережливого виробництва 
	+
	+

	БК.6
	Розуміння основ матеріалознавства
	+
	

	БК.7
	Розуміння основних положень з охорони праці,промислової та пожежної безпеки, виробничої санітарії,  систем сигналізації й блокування
	+
	+

	БК.8
	Дії співробітників при виникненні аварій
	+
	+


Зміст професійних базових компетентностей

	Код компетентностей
	Професійні базові компетентності
	Зміст компетентностей

	БК.1
	Розуміння основ трудового законодавства
	-
Знати:
законодавчо-нормативні документи України, які регулюють трудові відносини в Україні; 
основні права і свободи громадян, закріплені в Конституції України, що визначають принципи правового регулювання трудових відносин

	БК.2
	Розуміння основ галузевої економіки та підприємництва
	Знати:
загальні основи суспільного виробництва;
загальні основи економіки;
основи формування собівартості продукції;
фактори, що впливають на собівартість

	БК.3
	Знання діючої на підприємстві системи менеджменту якості в рамках своїх посадових обов'язків
	Знати:
загальні  положення Системи менеджменту, розробленої на основі вимог міжнародних стандартів;
складові  Системи менеджменту;
цілі та політики підприємства;
основи енергоменеджменту

	БК. 4
	Розуміння і освоєння основ електротехніки
	Знати:
основи електротехніки;
методи захисту від короткого замкнення;
правила електробезпеки під час обслуговування електроустановок в обсязі кваліфікаційної групи II

	БК.5
	Знання основ бережливого виробництва
	Знати:
основи бережливого виробництва;
правила поводження та догляду за основним та допоміжним обладнанням згідно з інструментами бережливого виробництва;
основи організації робочого місця згідно з положенням бережливого виробництва
Уміти:
застосовувати  інструменти бережливого виробництва на  підприємстві;
раціонально застосовувати робочий час;
виконувати завдання в області підвищення продуктивності праці

	БК.6
	Розуміння основ матеріалознавства
	Знати:
класифікацію металів за хімічним складом;
класифікацію та хімічний склад покривних матеріалів; 
структуру та властивості полімерних матеріалів;
фізико-механічні властивості полімерних матеріалів;
види термічної обробки сталі
Уміти:
визначати вплив нагрівання і охолодження на структуру та властивості сталі та покривних матеріалів

	БК.7
	Розуміння основних положень з охорони праці, промислової та пожежної безпеки, виробничої санітарії, систем сигналізації й блокування
	Знати:
вимоги нормативних актів про охорону праці, з пожежної безпеки, виробничої санітарії і навколишнього середовища;
вимоги інструкцій підприємства з охорони праці та пожежної безпеки; 
практичні способи застосування засобів пожежної безпеки;
вимоги охорони праці до організації робочого місця; 
правила надання долікарської (першої) допомоги;
місця знаходження  засобів надання долікарської медичної допомоги;
умови безпечного поводження з хімічними речовинами;
порядок проведення аналізу безпечного ведення робіт;
значення знаків безпеки;

знаки сигналізації;
систему блокування
Уміти:
визначати необхідні засоби індивідуального та колективного захисту, їх справність, правильно їх застосовувати;
застосовувати первинні засоби пожежогасіння;
утримувати в чистоті робоче місце;
користуватись системою сигналізації;
контролювати справність аварійних блокувань, засобів сигналізації;

організовувати безпечну експлуатацію та ремонт закріпленого обладнання, безпечно вести роботу;

аналізувати порушення технології виробництва, охорони праці;
взаємодіяти з персоналом з метою виконання вимог охорони праці,нормативно-правових актів, промислової та пожежної безпеки, виробничої санітарії;

надавати першу долікарську медичну допомогу


	БК.8
	Дії співробітників при виникненні аварій
	Знати:
порядок ліквідації ситуацій, що загрожують життю і здоров’ю працівників або навколишньому середовищу; 
принцип дій аварійних блокувань, сигналізації і зв’язку;
порядок аварійної зупинки устаткування;
порядок дій у разі виникнення аварійної ситуації
Уміти:
аварійно відключати обладнання;

ліквідувати ситуації, що загрожують життю і здоров’ю працівників або навколишньому середовищу;

оперативно реагувати при виникненні аварійної ситуації


Перелік навчальних модулів та професійних профільних (спеціальних) компетентностей

	Код навчального модуля
	Код професійної профільної компетентності
	Найменування компетентності та навчального модуля

(або однакова назва для компетентності та модуля)

	ППММ – 5.1
	Приймання і здавання зміни

	
	ППММ – 5.1.1
	Приймання і здавання технологічної лінії перед початком і після закінчення робочої зміни

	ППММ – 5.2
	Передпускова підготовка технологічного обладнання до експлуатації

	
	ППММ – 5.2.1
	Передпускова підготовка технологічного обладнання до роботи

	ППММ – 5.3
	Ведення технологічного процесу нанесення покриття

	
	ППММ – 5.3.1
	Нанесення покривних матеріалів на зовнішню поверхню труб 

	
	ППММ – 5.3.2
	Нанесення покривних матеріалів на внутрішню поверхню труб 

	ППММ – 5.4
	Ремонт дефектних ділянок зовнішнього та внутрішнього покриття труб

	
	ППММ – 5.4.1
	Ремонт дефектних ділянок зовнішнього та внутрішнього покриття труб за допомогою спеціальних приладів 

	ППММ – 5.5
	Видалення некондиційного покриття

	
	ППММ – 5.5.1
	Видалення некондиційного покриття

	ППММ – 5.6
	Участь у ремонті та налагодженні устаткування технологічної лінії

	
	ППММ – 5.6.1
	Участь у ремонті та налагодженні технологічної  лінії  з нанесення зовнішнього та внутрішнього покриття 

	ППММ – 5.7
	Профілактичні заходи з обслуговування обладнання

	
	ППММ – 5.7.1
	Виявлення та попередження відхилень у роботі устаткування при поточній експлуатації

	ППММ – 6.1
	Підготовка технологічного обладнання до роботи

	
	ППММ – 6.1.1
	Налагодження агрегату лінії покриття

	ППММ – 6.2
	Контроль та регулювання параметрів роботи технологічного обладнання

	
	ППММ – 6.2.1
	Контроль та регулювання параметрів роботи технологічного обладнання дільниць зовнішнього та внутрішнього покриття 

	ППММ – 6.3
	Складний ремонт дефектних ділянок зовнішнього та внутрішнього покриття труб

	
	ППММ – 6.3.1
	Складний ремонт дефектних ділянок покриття труб

	ППММ – 6.4
	Ремонт і налагодження технологічної лінії

	
	ППММ – 6.4.1
	Участь у ремонті та налагодження устаткування агрегату та приймання після ремонту


Загальні компетентності

Здатність відповідально ставитись до посадових обов'язків.

Оперативність в прийнятті правильних рішень у позаштатних ситуаціях під час роботи.

Знання професійної термінології.

Здатність діяти в нестандартних ситуаціях.

Здатність працювати в команді.

Дотримання професійної етики.

Запобігання конфліктних ситуацій.

Здатність швидкої адаптації до нових вимог.
Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8223.C.24.20 - 2016
(позначення стандарту)

Професія:
Плакувальник полімерних матеріалів на метал

Код: 8223

Кваліфікація: плакувальник полімерних матеріалів на метал 

5-го розряду
Видання офіційне

Київ - 2016 

І. Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: Плакувальник полімерних матеріалів на метал

2. Кваліфікація: плакувальник полімерних матеріалів на метал 

   5-го розряду
3. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов'язки. Веде технологічний процес нанесення на сталеві штаби та труби клею, полімерної плівки, пластизолю, лакофарбних матеріалів та інших полімерних матеріалів на безперервних агрегатах виробництва металопласту і на лінії антикорозійного покриття труб під керівництвом плакувальника вищої кваліфікації. Підбирає матеріали за якістю та складом; вимірює та доводить клей до потрібної в'язкості шляхом додання органічних розчинників, подає їх в дозованій кількості до агрегатів. Керує з пультів механізмами плакувальної машини, дисковими ножицями з обрізання кромки плівки, приводом конвеєра печей оплавлення та сушіння, тиснильною машиною, вентилятором установки охолодження штаби. Керує роботою розмотувача плівки у разі заміни шпулів і зварювальної машини під час зварювання кінців рулонів плівки. Забезпечує синхронну роботу усіх агрегатів лінії. 

Регулює проміжки між валками клейової машини та швидкість обертання валкових груп по відношенню до швидкості подавання штаби металу. Вибирає та підтримує необхідний тиск між валками в плакувальній кліті. Забезпечує суцільне покриття і задану товщину шару нанесення полімерних матеріалів. Захищає кінцеві ділянки труб. Стежить за температурою поверхні труби в різних зонах агрегату. Робить перевалку валків та налагоджує устаткування. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, бере участь в його ремонті. 

Повинен знати: технологічний процес нанесення полімерних матеріалів на сталеву штабу і труби та методи регулювання параметрів процесу; будову та правила технічної експлуатації устаткування, що обслуговується; склад, фізичні та хімічні властивості клею, полімерної плівки, розчинників і вимоги до них; фізико-хімічні властивості металопласту; методи визначення якості клею, полімерної плівки та розчинників; вимоги державних стандартів до якості поверхні штаби і труби перед плакуванням; правила поводження з газами, електричним током, хімічними, вибухонебезпечними та токсичними речовинами; слюсарну справу. 

Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за технологічно суміжною професією 4 розряду не менше 1 року.

4. Приклади робіт
1. Контроль товщини та суцільності поліетиленового покриття та визначення їх відповідності до нормативної документації.

2. Технічне обслуговування обладнання по нанесенню праймерного покриття.

3. Візуальний контроль зон нагріву екструдерів, наявності води в системі охолодження та визначення відповідності фактичних параметрів до нормативної документації, забезпечення необхідного рівня наповнення матеріалами силосу сушки поліетилену.
4. Нескладний ремонт дефектних ділянок покриття.
5. Виготовлення хроматного розчину.
6. Обслуговування хроматної установки.
7. Регулювання роботи хроматної установки.
8. Нанесення покривних/лакофарбних матеріалів на внутрішню поверхню труби під керівництвом плакувальника вищої кваліфікації.
9. Технічне обслуговування устаткування внутрішнього покриття.
10. Зачистка зон біля шва і фасок труб від залишків покриття.

11. Видалення некондиційного покриття.

12. Видалення полімерної маси при переході труб. 

5. Порівняльна таблиця завдань та обов’язків кваліфікаційної характеристики та професійних профільних (спеціальних) компетентностей

	Код

компетент

ності
	Найменування компетентності
	Завдання та обов'язки  згідно з ДКХП, розряд 5

	ППММ – 5.1.1
	Приймання і здавання технологічної лінії перед початком і після закінчення робочої зміни
	

	ППММ – 5.2.1
	Передпускова підготовка технологічного обладнання до роботи
	Підбирає матеріали за якістю та складом; вимірює та доводить клей до потрібної в'язкості шляхом додавання органічних розчинників, подає їх в дозованій кількості до агрегатів

	ППММ – 5.3.1
	Нанесення покривних матеріалів на зовнішню поверхню труб 


	Веде технологічний процес нанесення на сталеві штаби та труби клею, полімерної плівки, пластизолю, лакофарбних матеріалів та інших полімерних матеріалів на безперервних агрегатах виробництва металопласту і на лінії антикорозійного покриття труб під керівництвом плакувальника вищої кваліфікації.
Керує з пультів механізмами плакувальної машини, дисковими ножицями з обрізання кромки плівки, приводом конвеєра печей оплавлення та сушіння, тиснильною машиною, вентилятором установки охолодження штаби. Керує роботою розмотувача плівки у разі заміни шпулів і зварювальної машини під час зварювання кінців рулонів плівки. Забезпечує синхронну роботу усіх агрегатів лінії.
Регулює проміжки між валками клейової машини та швидкість обертання валкових груп по відношенню до швидкості подавання штаби металу. Вибирає та підтримує необхідний тиск між валками в плакувальній кліті. Забезпечує суцільне покриття і задану товщину шару нанесення полімерних матеріалів. Захищає кінцеві ділянки труб. Стежить за температурою поверхні труби в різних зонах агрегату

	ППММ – 5.3.2
	Нанесення покривних матеріалів на внутрішню поверхню труб 
	

	ППММ – 5.4.1
	Ремонт дефектних ділянок зовнішнього та внутрішнього покриття труб за допомогою спеціальних приладів 
	

	ППММ – 5.5.1
	Видалення некондиційного покриття
	

	ППММ – 5.6.1
	Участь у ремонті та налагодженні технологічної лінії  з нанесення зовнішнього та внутрішнього покриття
	Робить перевалку валків та налагоджує устаткування.  Бере участь у ремонті устаткування

	ППММ – 5.7.1
	Виявлення та попередження відхилень у роботі устаткування при поточній експлуатації
	Виявляє та усуває несправності в роботі  устаткування, що обслуговується


6. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією. Плакувальник полімерних матеріалів на метал 5-го розряду
6.1. При продовженні професійно-технічної освіти на основі технологічно-суміжної професії 4-го розряду

Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Освітньо-кваліфікаційний рівень за технологічно суміжною професією робітника 4 розряду.
6.2. При підвищенні кваліфікації  (професійна підготовка на виробництві)
Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Стаж роботи за технологічно суміжною професією робітника 4 розряду не менше 1 року.

6.3. Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта або професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Плакувальник полімерних матеріалів на метал 5-го розряду.
9. Професійні профільні (спеціальні) компетентності

	Код
	Професійні профільні компетентності
	Зміст компетентностей

	ППММ – 5.1.1
	Приймання і здавання технологічної лінії перед початком і після закінчення робочої зміни
	Знати:
правила внутрішнього трудового розпорядку на підприємстві;
порядок приймання-здавання зміни;
виробниче завдання;

стандартну робочу процедуру;

схеми розташування обладнання;

технічне оснащення робочого місця плакувальника полімерних матеріалів на метал;
наявність та місцезнаходження запасних змінних технологічних деталей, інструментів і пристосувань;

принципи роботи обладнання;

будову та правила технічної експлуатації устаткування, що обслуговується
Уміти:
застосовувати нормативну документацію з обладнання;

виконувати порядок приймання-здавання зміни;

обслуговувати робоче місце плакувальника полімерних матеріалів на метал;
користуватися інструментом і пристосуваннями;

застосовувати правила технічної експлуатації устаткування

	ППММ – 5.2.1
	Передпускова підготовка технологічного обладнання до роботи

	Знати:
принципи роботи технологічного обладнання;

методи визначення, склад, фізичні та хімічні властивості клею, полімерних матеріалів, розчинників і вимоги до них;

режими нанесення зовнішнього та внутрішнього покриття;

наявність та місцезнаходження запасних змінних технологічних деталей і допоміжних матеріалів;

правила підготовки виробництва;

технологію приготування концентрованого хроматного розчину;
фізико-хімічні властивості металопласту; 
методи визначення якості клею, полімерної плівки та розчинників;
марки покривних матеріалів та їх характеристики;
вимоги державних стандартів до якості поверхні штаби і труби перед плакуванням;
правила поводження з газами, електричним током, хімічними, вибухонебезпечними та токсичними речовинами
Уміти:
приймати участь у підготовці обладнання до роботи під керівництвом плакувальника полімерних матеріалів вищої кваліфікації;

підбирати матеріали за якістю та складом;

вимірювати та доводити клей до потрібної в'язкості шляхом додавання органічних розчинників;

подавати матеріали та клей в дозованій кількості до агрегатів;
визначати потребу в товарно-матеріальних цінностях на одну зміну

	ППММ – 5.3.1
	Нанесення покривних матеріалів на зовнішню поверхню труб
	Знати:
нормативну та технологічну документацію з нанесення полімерного покриття на зовнішню поверхню труб;

правила відбору проб;

режими нанесення зовнішнього покриття;

технологічний процес нанесення полімерних матеріалів на сталеву штабу і труби
Уміти:
вести технологічний процес нанесення зовнішнього покриття труб;

вести технологічний процес нанесення на сталеві штаби та труби клею, полімерної плівки, пластизолю, лакофарбних матеріалів та інших полімерних матеріалів на безперервних агрегатах виробництва металопласту і на лінії антикорозійного покриття труб під керівництвом плакувальника вищої кваліфікації;
проводити відбір проб покривних матеріалів;

робити необхідні вимірювання контрольованих показників;
користуватись та налагоджувати вимірювальний інструмент;
визначати дотримання режимів нанесення покриття;

керувати з пультів механізмами плакувальної машини, дисковими ножицями з обрізання кромки плівки, приводом конвеєра печей оплавлення та сушіння, тиснильною машиною, вентилятором установки охолодження штаби;
керувати роботою розмотувача плівки у разі заміни шпулів і зварювальної машини під час зварювання кінців рулонів плівки;
забезпечувати синхронну роботу усіх агрегатів лінії;
регулювати проміжки між валками клейової машини та швидкість обертання валкових груп по відношенню до швидкості подавання штаби металу;
вибирати та підтримувати необхідний тиск між валками в плакувальній кліті;
забезпечувати суцільне покриття і задану товщину шару нанесення полімерних матеріалів;
захищати кінцеві ділянки труб;
стежити за температурою поверхні труби в різних зонах агрегату

	ППММ – 5.3.2
	Нанесення покривних матеріалів на внутрішню поверхню труб 
	Знати:
нормативну та технологічну документацію з нанесення полімерного покриття на внутрішню поверхню труб;

режими нанесення внутрішнього покриття;

правила нанесення покриття на зразки-супутники для випробувань
Уміти:
вести технологічний процес нанесення внутрішнього покриття труб та визначати дотримання режимів нанесення покриття;

робити необхідні вимірювання контрольованих показників;
користуватись та налагоджувати вимірювальний інструмент

	ППММ – 5.4.1
	Ремонт дефектних ділянок зовнішнього та внутрішнього покриття труб за допомогою спеціальних приладів 
	Знати:
наявність та місцезнаходження запасних змінних технологічних деталей, інструментів і пристосувань;

інструмент та прилади для виконання ремонтних робіт;

технологію ремонту дефектних ділянок зовнішнього та внутрішнього покриття труб;

марки ремонтних матеріалів
Уміти:
оцінювати знос змінного технологічного інструменту;
користуватись приладами для виконання ремонту дефектних ділянок покриття (заточувальні, шліфувальні машинки тощо)

	ППММ – 5.5.1
	Видалення некондиційного покриття
	Знати:
технологічну документацію з видалення некондиційного покриття;

наявність та місцезнаходження запасних змінних технологічних інструментів і пристосувань
Уміти:
вести процес видалення некондиційного покриття;
оцінювати знос змінного технологічного інструменту для ремонту некондиції покриття

	ППММ – 5.6.1
	Участь у ремонті та налагодженні технологічної лінії з нанесення зовнішнього та внутрішнього покриття
	Знати:
принципи роботи обладнання;

правила і прийоми демонтажу та монтажу вузлів устаткування;

правила ремонту і складання хроматного ролика;

принципи дії обладнання з виготовлення концентрованого розчину хромату;
слюсарну справу та види слюсарних робіт
Уміти:
використовувати інструмент та прилади для виконання слюсарних робіт;

усувати дрібну несправність обладнання;

виконувати перевалку валків та налагоджувати устаткування під керівництвом плакувальника вищої кваліфікації;
брати участь у ремонті устаткування

	ППММ – 5.7.1
	Виявлення та попередження відхилень у роботі устаткування при поточній експлуатації
	Знати:
конструкцію вузлів і механізмів технологічного обладнання;

нормативну та технологічну документацію з ремонту обладнання;

порядок експлуатації та обслуговування обладнання;

регламент технічного огляду обладнання;

місцезнаходження запасних змінних технологічних деталей, інструментів і вантажозахоплювальних пристроїв
Уміти:
проводити технічне обслуговування основних механізмів технологічного обладнання;

контролювати стан технологічного обладнання;

своєчасно виявляти та усувати несправності в роботі  устаткування, що обслуговується


II. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 8223Плакувальник полімерних матеріалів 
на метал
Кваліфікація: плакувальник полімерних матеріалів на метал 5-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 445 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Базовий блок
	Модуль

ППММ – 5.1
	Модуль

ППММ – 5.2
	Модуль

ППММ – 5.3
	Модуль

ППММ – 5.4
	Модуль

ППММ – 5.5
	Модуль

ППММ – 5.6
	Модуль

ППММ – 5.7

	1
	Загально-професійна підготовка
	40
	40
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	88
	-
	16
	16
	16
	16
	8
	8
	8

	3
	Професійно-практична підготовка 
	294
	24
	24
	32
	54
	48
	40
	40
	32

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	5
	Консультації
	16
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	429
	64
	40
	48
	70
	64
	48
	48
	40


Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8223.C.24.20 - 2016
(позначення стандарту)

Професія:
Плакувальник полімерних матеріалів на метал

Код: 8223

Кваліфікація: плакувальник полімерних матеріалів на метал 

6-го розряду
Видання офіційне

Київ - 2016 

І. Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: Плакувальник полімерних матеріалів на метал

2. Кваліфікація: плакувальник полімерних матеріалів на метал 

6-го розряду
3. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов'язки. Веде технологічний процес нанесення на сталеві штаби та труби полімерних матеріалів на безперервних агрегатах виробництва металопласту і на лінії антикорозійного покриття труб. Керує підготовкою та налагодженням усіх вузлів агрегату перед пуском. Пускає та зупиняє агрегат. Регулює швидкість роботи усіх технологічних вузлів та забезпечує синхронність їх роботи. Забезпечує якість усіх операцій технологічного процесу та необхідного запасу плівки, металу, розчинників та інших матеріалів. Контролює якість нанесення покриття. Веде технологічний журнал роботи агрегату. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування. Бере участь в ремонті устаткування агрегату та прийманні його після ремонту.

Повинен знати: конструктивні особливості устаткування, що обслуговується; правила пуску, регулювання та зупинки агрегату лінії; схему арматури та комунікацій; фізико-хімічні основи виробництва металопласту; склад і властивості розчинів для підготовки поверхні штабів та труб, полімерної плівки, клею, розчинників та інших матеріалів; вимоги державних стандартів до якості металопласту; методи запобігання браку на окремих стадіях технологічного процесу. 


Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією плакувальника полімерних матеріалів на метал 5 розряду не менше 1 року.

4. Приклади робіт
1. Контроль режимів нанесення покриття та їх коригування при необхідності.
2. Налаштування плоскощільової голівки.

3. Ремонт зовнішнього покриття.
4. Ремонт внутрішнього покриття.
5. Приймання та налаштування устаткування агрегату після ремонту.
6. Налаштування та корегування параметрів роботи екструдерного агрегату/праймерної установки/індукційної печі.
7. Виконувати позиціонування труб.
8. Проводити запуск та зупинку праймерної установки/екструдерного агрегату/ індукційної печі.
9. Виконувати налаштування шагу  труб в процесі нанесення зовнішнього покриття.
10.  Виконувати налаштування устаткування внутрішнього покриття.
11.  Виконувати ремонт та налагодження устаткування внутрішнього покриття.

12.  Проводити запуск та зупинку устаткування внутрішнього покриття.

5. Порівняльна таблиця завдань та обов’язків кваліфікаційної характеристики та професійних профільних (спеціальних) компетентностей

	Код

компетент

ності
	Найменування компетентності
	Завдання та обов'язки  згідно з ДКХП, розряд 6

	ППММ – 6.1.1
	Налагодження агрегату лінії покриття
	Керує підготовкою та налагодженням усіх вузлів агрегату перед пуском

	ППММ – 6.2.1
	Контроль та регулювання параметрів роботи технологічного обладнання дільниць зовнішнього та внутрішнього покриття
	Пускає та зупиняє агрегат.
Регулює швидкість роботи усіх технологічних вузлів та забезпечує синхронність їх роботи. Забезпечує якість усіх операцій технологічного процесу та необхідного запасу плівки, металу, розчинників та інших матеріалів. 
Веде технологічний процес нанесення на сталеві штаби та труби полімерних матеріалів на безперервних агрегатах виробництва металопласту і на лінії антикорозійного покриття труб. Контролює якість нанесення покриття. Веде технологічний журнал роботи агрегату

	ППММ – 6.3.1
	Складний ремонт дефектних ділянок покриття труб
	

	ППММ – 6.4.1
	Участь у ремонті та налагодження устаткування агрегату та приймання після ремонту
	Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування. Бере участь в ремонті устаткування агрегату та прийманні його після ремонту


6. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Плакувальник полімерних матеріалів на метал 6-го розряду

6.1. При підвищенні кваліфікації (професійна підготовка на виробництві)
Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Освітньо-кваліфікаційний рівень Плакувальник полімерних матеріалів на метал 5 розряду. Стаж роботи за професією не менше 1 року.

6.2. Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта або професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Плакувальник полімерних матеріалів на метал 6-го розряду.
9. Професійні профільні (спеціальні) компетентності

	Код
	Професійні профільні компетентності
	Зміст компетентностей

	ППММ – 6.1.1
	Налагодження агрегату лінії покриття 
	Знати:
конструктивні особливості устаткування, що обслуговується;

правила пуску, регулювання та зупинки агрегату лінії; 

схему арматури та комунікацій;
фізико-хімічні основи виробництва металопласту;

склад і властивості розчинів для підготовки поверхні штабів та труб, полімерної плівки, клею, розчинників та інших матеріалів;

вимоги державних стандартів до якості металопласту
Уміти:

налаштовувати параметри роботи технологічного обладнання;
регулювати та зупиняти агрегат лінії покриття;
керувати підготовкою та налагодженням усіх вузлів агрегату перед пуском

	ППММ – 6.2.1
	Контроль та регулювання параметрів роботи технологічного обладнання дільниць зовнішнього та внутрішнього покриття
	Знати:
принципи роботи технологічного обладнання з нанесення полімерного покриття;

правила відбору проб і зразків;

режими регулювання нанесення зовнішнього та внутрішнього покриття;

методи регулювання параметрів технологічного процесу;

методи запобігання браку на окремих стадіях технологічного процесу та можливість усунення браку в технологічному циклі;
погрішність режимів нанесення покриття;
методи контролю показників якості покриття
Уміти:
вести технологічний процес нанесення полімерних матеріалів;

вести технологічний процес нанесення на сталеві штаби та труби полімерних матеріалів на безперервних агрегатах виробництва металопласту і на лінії антикорозійного покриття труб;
пускати та зупиняти агрегат;
регулювати швидкість роботи усіх технологічних вузлів та забезпечує синхронність їх роботи;
забезпечувати якість усіх операцій технологічного процесу та необхідного запасу плівки, металу, розчинників та інших матеріалів;
визначати відповідність фактичних технологічних режимів нанесення  покриття необхідним параметрам;

здійснювати контроль та регулювання технологічних параметрів роботи обладнання для випуску продукції відповідної якості;

контролювати якість нанесення покриття;
усувати відхилення в технологічному циклі;
вести технологічний журнал роботи агрегату

	ППММ – 6.3.1
	Складний ремонт дефектних ділянок покриття труб
	Знати:
наявність та місцезнаходження матеріалів які використовують для ремонтних робіт;

особливості  технології ремонту дефектних ділянок зовнішнього та внутрішнього покриття труб.

Уміти:
проводити ремонт дефектних ділянок покриття труб;
здійснювати остаточну обробку труб;
оцінювати знос змінного технологічного інструменту;

забезпечувати планомірну роботу лінії


	ППММ – 6.4.1
	Участь у ремонті та налагодження устаткування агрегату та приймання після ремонту
	Знати:
нормативну та технологічну документацію з ведення технологічного процесу та ремонту обладнання;

правила і прийоми демонтажу та монтажу вузлів устаткування;

особливості  ремонту і збирання хроматного ролика;

технологію введення в експлуатацію та подальшого обслуговування заточувальних машинок;

принципи дії  та налагодження обладнання з нанесення епоксидного покриття;

принципи дії та налагодження установок сталеструменевої обробки труб
Уміти:
виявляти та усувати несправності в роботі устаткування;
здійснювати  налагоджувальні  та ремонтні роботи;
здійснювати розбирання та збирання обладнання з метою ремонту в межах своєї компетенції;

усувати несправність хроматної установки;
брати участь в ремонті устаткування агрегату та прийманні його після ремонту


II. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 8223 Плакувальник полімерних матеріалів 

на метал
Кваліфікація: плакувальник полімерних матеріалів

на метал 6-го розряду

Загальний фонд навчального часу – 297 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Базовий блок
	Модуль

ППММ – 6.1
	Модуль

ППММ – 6.2
	Модуль

ППММ – 6.3
	Модуль

ППММ – 6.4

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	24
	24
	-
	-
	-
	-

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	58
	-
	16
	18
	12
	12

	3
	Професійно-практична підготовка 
	192
	12
	40
	52
	48
	40

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	-
	-
	-
	-
	-

	5
	Консультації
	16
	-
	-
	-
	-
	-

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	-
	-
	-
	-
	-

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	281
	36
	56
	70
	60
	52


Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. Користав.

	1
	Обладнання
	
	

	1.1
	Установка з нанесення лакофарбних матеріалів 
	-
	1

	1.2
	Індукційна піч
	-
	1

	1.3
	Праймерна установка
	-
	1

	1.4
	Хроматна установка
	-
	1

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм  для захисту від загальних виробничих забруднень та механічних впливів з вогнестійких тканин і матеріалів
	1
	-

	2.2
	Чоботи шкіряні з жорстким підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці бавовняні комбіновані зі спилка 
	1
	-

	2.4
	Рукавиці від підвищених температур
	1
	-

	2.5
	Рукавиці з повним полімерним покриттям 
	1
	-

	2.6
	Напівмаска зі змінними фільтрами
	1
	-

	2.7
	Каска захисна з інерційним регулюванням
	1
	-

	2.8
	Захисні окуляри закриті
	1
	-

	2.9
	Окуляри відкриті (прозора лінза)
	1
	-

	2.10
	Протишумові вкладиші
	1
	-

	2.11
	Респіратор з клапаном видиху  (2 клас захисту до 12 ГДК)
	1
	-

	2.12
	Чоботи шкіряні з високими берцями для захисту від низьких температур
	1
	-

	2.13
	Костюм  для захисту від низьких температур, загальних виробничих забруднень та механічних впливів з вогнестійких тканин і матеріалів
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Пирометр Fluke-456
	1
	1

	4.2
	Щупи 0,1 мм-1,0 мм
	1
	1

	4.3
	Профілометр 
	1
	1

	4.4
	Термоіндикаторні олівці
	1
	1

	4.5
	Товщиномер 
	1
	1

	4.6
	Ключі рожкові, накидні
	1
	1

	5
	Технічні засоби навчання
	
	

	5.1
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	5.2
	Екран
	-
	1

	6
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	7
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	8
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1
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