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Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту з професії «Оператор технологічних установок», замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою:

03035, м. Києва, вул.Урицького, 36.

Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України.

Телефони: (044) 248-91-13

Заступник директора, начальник відділення змісту професійно-технічної освіти Ковтуненко Ніна Олексіївна

*Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України
                                               Професія: 

Оператор технологічних установок
Загальні положення

Державний стандарт професійно-технічної  освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Оператор технологічних установок»  2-8 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 р. № 1135 та ст.32 Закону України „Про професійно-технічну освіту” (103/98-ВР) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують)  підготовку (підвищення кваліфікації) робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:

освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

типовий навчальний план ; 

типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовим навчальним планом;

критерії кваліфікаційної атестації випускників;

перелік основних обов’язкових засобів навчання;

список рекомендованої літератури.

У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 2 розряд складає 593 година, на 3 розряд - 370 годин, на 4 розряд - 366 годин, на 5 розряд - 314 годин, на 6 розряд – 314 годин,  на 7 розряд – 235 годин, на 8 розряд - 235 годин.

У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50 % за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії. 

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо. 

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» та ін.).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики професії «Оператор технологічних установок» (Випуск 21 «Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля. Обслуговування магістральних трубопроводів» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства палива і енергетики України від 22.12.99 р. № 15 - 4315), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пп.7, 9  «Загальних положень» Випуск 1 «Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної  політики України від 29.12.2004р. № 336.
Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно з діючою нормативною базою.

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є: 

академічна година, тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36  академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів. 

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Після завершення навчання кожний учень, слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями  відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною системою оцінювання навчальних досягнень учнів, слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня „кваліфікований робітник ” відповідного розряду можливе за умови отримання учнем, слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації. 

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього  атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень „кваліфікований робітник ”, видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

<Особам, ><які ><достроково ><випускаються ><з ><професійно-технічного ><навчального ><закладу ><та ><за ><результатами ><проміжної ><кваліфікаційної ><атестації ><їм ><присвоєна ><відповідна ><робітнича ><кваліфікація, ><видається ><свідоцтво ><про ><присвоєння ><(підвищення) ><робітничої ><кваліфікації ><державного ><зразка.

[image: image5.png]



Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти
ДСПТО 8155.DF.23.00 -2011










            (позначення стандарту)
Професія: 

Оператор технологічних установок
Код: 



8155
Кваліфікація: 

2 розряд
Видання офіційне

Київ

2011
Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1. Професія – 8155  Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 2 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:

улаштування обладнання, арматури і комунікацій, що обслуговуються; призначення контрольно-вимірювальних приладів; фізико-хімічні властивості сировини і  продуктів, які виробляються на підприємстві; правила затарування та оформлення продукції; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.

    Повинен уміти: 
обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції та опалення під керівництвом оператора вищої кваліфікації; перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафіни, бітуми та інші аналогічні продукти; проводити заміри мірників; відбирати проби; завантажувати і розвантажувати каталізатори; чистити апаратуру і печі.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Повна загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля
7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

1. Професія – 8155  Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 2 розряд

3. Загальний фонд навчального часу - 623 години
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	84
	8

	1.1
	Основи правових знань
	17
	

	1.2
	Інформаційні технології
	17
	8

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.4
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5
	Резерв часу
	25
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	281
	6

	2.1
	Технологія переробки нафти та нафтопродуктів
	90
	

	2.2
	Обладнання та апарати технологічного процесу
	45
	

	2.3
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та  автоматики
	60
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	30
	

	2.5
	Автоматизація виробництва
	15
	

	2.6
	Охорона праці
	30
	

	2.7
	Читання креслень
	11
	6

	3
	Професійно-практична підготовка
	221
	

	3.1
	Виробниче навчання
	102
	

	
	- у майстернях
	48
	

	
	- на виробництві
	54
	

	3.2
	Виробнича практика
	119
	

	4
	Консультації
	30
	

	5


	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	593
	14


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки

кваліфікованих робітників за професією «Оператор технологічних установок»

1. Кабінети:

· Технології переробки нафти та нафтопродуктів 

· Обладнання та апаратів технологічного процесу 

· Електротехніки 

· Креслення

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

·        Хімічні

    3. Майстерні:

·       Слюсарної справи 

·       Операторів технологічних установок 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
 « Основи правових знань »

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них

на ЛПР

	1
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2
	Конституційні основи України
	5
	

	3
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4
	Господарство і право
	1
	

	5
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	2
	

	6
	Праця, закон і ми
	2
	


	7
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8
	Злочин і покарання
	2
	

	9
	Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	                                                                 Всього годин
	17
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загально-людської культури. Поняття та ознаки правової держави
Право у житті кожного з нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права - його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.
Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.
Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.
Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.
Кабінет Міністрів України - вищий орган у системі органів виконавчої влади.
Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.
Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.

Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються
Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.
Тема 4. Господарство і право
Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.
Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.
Тема 6. Праця, закон і ми
Трудовий договір. Право громадян України на працю.
Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.
Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
       Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.
Тема 8. Злочин і покарання
Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.
Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.
Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета
« Інформаційні технології »

	№

з/п


	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Інформація та інформаційні технології
	1
	

	2
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	8
	4

	3
	Мережні системи та сервіси
	8
	4

	
	                                                         Всього годин
	17
	8


Тема 1. Інформація та інформаційні технології


Поняття про інформацію та інформаційні технології.

Тема  2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Програми створення текстових та графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. Розробка фірмового стилю.

Лабораторно-практична робота:

1. Програми для створення текстових документів: MS Word, Publisher. Візуальний стиль оформлення та подання інформації.

2. Програми для створення графічних документів: Розробка фірмового стилю. Мультимедійні технології. Види і типи презентацій. Power Point.

3. Створення презентацій. Тема: "Заклад, де я навчаюсь".

4. Створення презентацій. Тема: "Моя майбутня професія"

Тема 3. Мережні системи та сервіси
Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.

Загальні відомості про Internet, електронну пошту та телеконференції.

Основні мережні сервіси. Браузери.

Лабораторно-практична робота:

1. Пошук інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

2. Пошук статистичної інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

3. Створення публікації "Інновації в професії".

4. Використання електронної пошти. Реєстрація на поштовому сервері.

Типова навчальна програма з предмета
 «Основи галузевої економіки  та підприємництва»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Основи галузевої структури економіки України
	2
	

	2
	Підприємство як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	2
	

	3
	Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості
	3
	

	4
	Кадри підприємств і продуктивність праці
	3
	

	5
	Якість продукції та її показники
	2
	

	6
	Оплата праці
	2
	

	7
	Основи підприємництва
	3
	

	
	                                                                   Всього годин
	17
	


Тема 1. Основи галузевої структури економіки України

Поняття галузевої економіки. Структура галузевої економіки України. Чинники формування структури галузевої економіки.

Тема 2. Підприємство як форма діяльності в умовах ринкової економіки

Поняття підприємства. Основи правового забезпечення діяльності підприємства. Види підприємств.

Тема 3. Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості

Показники виробничої діяльності підприємств нафтопереробної промисловості: витрати, доходи, прибуток.

Тема 4. Кадри підприємств і продуктивність праці

Кадри як фактор виробництва, їх склад і структура. Поняття ринку праці. Поняття продуктивності праці та її основних показників.

Тема 5.  Якість продукції та її показники

Поняття якості продукції, основні показники якості.

Тема 6. Оплата праці

Заробітна плата, її економічний зміст та значення.

Тема 7. Основи підприємництва

Підприємництво як ресурс галузевої економіки. Мета та умови підприємницької діяльності.
Типова навчальна програма з предмета
 «Правила дорожнього руху »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Загальні положення, терміни та визначення
	1
	

	2
	Обов’язки та права пішоходів  і пасажирів
	1
	

	3
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин
	1
	

	4
	Регулювання дорожнього руху 
	1
	

	5
	 Рух транспорту й безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6
	Особливі умови руху
	1
	

	7
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод
	1
	

	8
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	                                                            Всього годин
	8
	


Тема 1. Загальні положення, терміни та визначення

Загальні положення, терміни та визначення Закону України “Про дорожній рух”. Правила дорожнього руху  як правова основа дорожнього руху.


Закон України “Про дорожній рух” про порядок навчання  різних груп населення.


Аналіз дорожньо-транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.


Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.


Порядок уведення обмежень  у дорожньому русі,  відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.


Терміни та визначення, що містять Правила дорожнього руху.

Тема 2. Обов’язки та права пішоходів і пасажирів

Порядок руху пішоходів  у населених пунктах.


Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які  пересуваються в інвалідних колясках без двигуна,  керують велосипедом, мопедом та  мотоциклом,  везуть санки, візок тощо.


Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості.  Груповий рух людей дорогою. Пішохідний перехід. Порядок переходу  проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при  наближенні транспортного засобу  з увімкненим проблисковим  маячком  і спеціальним звуковим сигналом.


Дії пішоходів, які причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках  маршрутного транспорту.

Правила посадки і висадки.


Правила і обов’язки  пасажирів при  користуванні транспортними засобами.


Дії пасажирів у разі дорожньо-транспортної пригоди.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин.  Технічний стан і обладнання  транспортних засобів.


Розміщення транспортних засобів на  проїжджій частині дороги.


Правила користування велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух зазначених транспортних засобів і прогін тварин,  забороняється.

Небезпечні наслідки  порушення вимог до руху  велосипедів, мопедів, гужового транспорту і прогону тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення  в загальній системі організації дорожнього руху, їх класифікація.


Дорожня розмітка та її значення  в загальній  системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки.


Дорожнє обладнання як  допоміжний засіб  забезпечення регулювання дорожнього руху  на небезпечних ділянках доріг.


Типи світлофорів. Значення сигналів  світлофора. Світлофори, що регулюють рух пішоходів.


Значення сигналів регулювальника. Руки витягнуті в сторони, опущені;  права рука зігнута перед  грудьми; права рука витягнута вперед;  рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами  світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5. Рух транспорту й безпека пішоходів і пасажирів 

Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів. 


Взаємна увага – умова безпеки руху.


Види і призначення  попереджувальних сигналів, правила їх подачі. Небезпечні наслідки порушення правил подавання попереджувальних сигналів.


Швидкість руху, дистанція та інтервал.


Поняття про шлях гальмування. Фактори, які впливають на  величину шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів  при буксируванні транспортних засобів.


Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда.


Початкове навчання керування транспортними засобами. Навчальна їзда на дорогах.


Рух  у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху у житловій зоні.


Автомагістралі  і автобани, їх основні ознаки.


Рух  по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах  і крутих спусках.

Тема 7.  Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод

Визначення і термінове припинення дії фактора травмування, звільнення потерпілого  із пошкодженого транспортного засобу.  Надання першої медичної допомоги. Правила і способи перенесення потерпілого. Правила і способи транспортування потерпілого на різних видах транспорту.

Тема 8. Відповідальність за порушення Правил дорожнього руху

Соціально-економічні та правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття  і види адміністративних порушень. Кримінальна  відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної  та природоекологічної  шкоди.
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Тема 1. Вступ

          Значення нафтопереробної і нафтохімічної промисловості.

Професійно-технічні училища і їх роль в підготовці кваліфікованих робітників.

          Особливості професії оператора технологічних установок.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою.

           Задачі предмету, його загальний зміст, зв’язок з іншими предметами.

Тема 2. Типи технологічних процесів

           Поняття про періодичні і неперервні процеси, про технологічні схеми виробництва з відкритими ланцюгами і циклічні.

Процеси з різним характером переміщення реагуючих мас: прямоток, противоток.

          Високотемпературні процеси.

          Процеси, що проходять при високих тисках. Застосування тиску в нафтопереробній і нафтохімічній промисловості.

Тема 3. Сировина. Хімічний склад і фізичні властивості нафти і нафтопродуктів

         Нафта, як сировина для переробки.

         Хімічний і груповий вуглеводневий склад нафти.

         Фракційний склад нафти.

         Парафінові вуглеводні.

         Нафтенові і ароматичні вуглеводні. Вуглеводні змішаної будови.

         Кисневі, сірчані і азотні сполуки.

         Основні фізико – хімічні властивості нафти нафтопродуктів.

         Основні теплові властивості вуглеводнів і нафтових фракцій.

Тема 4. Важливі вимоги до палив і мастил

         Основні групи нафтопродуктів. Палива, їх класифікація.

         Карбюраторні палива: авіаційні бензини, автомобільні бензини.

         Основні показники якості карбюраторних палив, фракційний склад, хімічна стабільність.

         Поняття про детонацію, октанове число, сортність палив.

         Залежність антидетонаційних властивостей від хімічного складу палив.

         Поняття про антидетонатори.

         Показники, що характеризують якість дизельних палив.

         Характеристика котельних палив. Показники якості.

         Гас (керосин). Характеристика, показники якості.

         Мастила. Асортимент масел. Застосування. Основні показники якості.

          Тема 5. Гідравлічні процеси

          Класифікація процесів нафтохімічної промисловості, їх основні виробничі показники.

       Вимоги до хімічних апаратів.

       Основні конструктивні матеріали.

Тема 6. Гідромеханічні процеси

        Рідкі однорідні системи: суспензії, емульсії.

        Відстоювання під дією сили тяготіння.

        Фільтрування рідин. Фільтруючі перегородки, вимоги до них.

        Розділення систем в полі відцентрованої сили.             

        Перемішування в рідких системах. Способи перемішування.

Тема 7. Теплові процеси

          Призначення теплових процесів. Основні способи передачі тепла: теплопровідністю, випромінюванням і конвекцією. Коефіцієнт теплопередачі.

          Нагрівачі і охолоджуючі агенти. Нагрів насиченою водяною парою, гарячою водою, паливними газами, високотемпературними носіями. Охолодження водою, повітрям.

 Оборотна вода, її охолодження в градирнях.

Тема 8. Основні теорії масообмінних процесів

         Рушійна сила масообмін них процесів. Поняття про дифузію.

         Типові масообміні процеси.

 Абсорбція. Характеристика і призначення процесу абсорбції. Вплив температури і тиску на розчинність газів в рідинах. Насадкові абсорбери. Типи, характеристика насадок. Режим роботи насадкових абсорберів.

  Адсорбція. Характеристика процесу, його застосування. Промислові адсорбенти, структура, характеристика. Апарати для ведення процесу адсорбції.

   Екстракція. Принцип вибору екстрагентів. Типи екстракторів.

Тема 9. Перегонка і ректифікація

           Поняття про просту перегонку. Перегонка при атмосферному тиску під вакуумом. Перегонка водяною парою.

       Ректифікація бінарної суміші. 

       Види зрошування і засоби підводу тепла вниз колони.

       Ректифікація багатокомпонентних сумішей. 

       Ректифікація під вакуумом. 

Тема 10. Загальні закономірності по хімічній технології

          Використання закону збереження маси і енергії в технології. Загальні принципи складання балансів (на прикладі базового підприємства).

         Техніко-економічні показники процесів.

         Класифікація хімічних реакцій в технології.

         Закономірності управління і оптимізації реакціями.

Тема 11. Основні технологічні схеми нафтопереробних заводів

Основні схеми переробки нафти : по паливному варіанту; по паливно-мастильному варіанту; схема з нафтохімічним виробництвом.

Типи технологічних процесів: підготовка нафти до переробки знесолення і зневоднення; первинна переробка нафти; термокаталітичні процеси - каталітичний крекінг, каталітичний риформінг, каталітичне гідроочищення. Виробництво мастил: деасфальтизація, очищення мастил фурфуролом або фенолом, депарафінізація мастил.

Типова навчальна програма з предмета
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Тема 1. Обладнання гідравлічних  процесів

Трубопроводи, їх призначення, будова, способи з’єднання труб, правила їх експлуатації.

          Трубопровідна арматура, її призначення і класифікація, особливості конструкції запірних пристроїв.

        Класифікація насосів.

        Поршневі насоси простої і подвійної дії, їх будова, особливості роботи.

        Відцентровані насоси, їх будова, робота, особливості пуску.

        Класифікація машин для стискування і зрідження газів.

        Поршневі компресори. Багатоступеневі компресори. Поняття про турбокомпресори.

        Вакуум – насоси.

        Ємності і резервуари для зберігання нафти і нафтопродуктів.

        Обладнання, встановлене на резервуарах.

        Тема 2. Обладнання гідромеханічних  процесів

        Відстійники, їх продуктивність.

        Фільтр – преси, барабанні фільтри, особливості їх конструкції і роботи.

        Циклони, їх призначення, особливості конструкції і роботи.

        Конструкція мішалок.

        Тема 3. Обладнання теплових  процесів

        Класифікація і призначення теплообмінних апаратів.

        Теплообмінники типу „труба в трубі ”, призначення, особливості конструкції.

        Кожухотрубні теплообмінники, їх призначення, особливості конструкції з плаваючою голівкою ”, підігрівачі з паровим простором.

        Мокрі і сухі конденсатори пари. Барометричні конденсатори.

        Трубні печі, їх призначення. Класифікація, будова і обладнання

        Особливості нагріву в трубних печах. Печі з безполуневими панельними пальниками.

Тема 4.  Ректифікаційні колони і тарілки

        Ректифікаційні колони і тарілки для процесу ректифікації. 

        Складні колони.  Вакуумна колона.
Типова навчальна програма з предмета
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	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Загальні відомості про контрольно-вимірювальні прилади та автоматику
	4
	

	3
	Вимірювальні перетворювачі та їх елементи
	3
	

	4
	Прилади для вимірювання тиску
	12
	

	5
	Прилади для вимірювання кількості і витрат
	14
	

	6
	Прилади для вимірювання рівня
	12
	

	7
	Прилади для вимірювання температури
	14
	

	
	                                                             Всього годин
	60
	


 Тема 1. Вступ

 Задачі і структура курсу. Професійно-технічний ліцей, його роль в підготовці кваліфікованих робітників.

           Ознайомлення з кваліфікованими характеристиками і програмами навчання по професії.

           Поняття про трудову і технічну дисципліну.

          Тема 2. Загальні відомості про контрольно-вимірювальні прилади та           автоматику. Основи управління

       Поняття технологічного процесу і технологічного режиму. Вимоги до них.

       Автоматичний контроль. Класифікація систем автоматичного контролю технологічних параметрів по призначенню, по виду використаної енергії. Основи автоматичного контролю. Простий і складний вимірювальні ланцюги.

         Класифікація контрольно-вимірювальних приладів по різним ознакам.

        Основи вимірювання

        Основні метрологічні поняття.

        Поняття про вимірювання технологічних параметрів і про контрольно-вимірювальні прилади. Види вимірювань. Системи одиниць вимірювання.

     Похибки і клас точності приладів. Похибки вимірювань.

     Вимірювання задач на розрахунок ціни поділки і похибки приладів.

     Державна система приладів (ДСП), її особливості. Основні уніфіковані сигнали.

     Система «Старт» зібрана на елементах У С Е П П А, її особливості.

     Елементи систем контрольно-вимірювальних приладів та автоматики побудовані на мікроелектронних схемах.

       Єдині позначення вимірювальних величин. Умовні зображення приладів і пристроїв на схемах автоматизації виробничих процесів. Технічна документація.

          Тема 3. Вимірювальні перетворювачі та їх елементи

            Механічні елементарні перетворювачі. Блочний принцип побудови вимірювальних перетворювачів з уніфікованих елементів, механічні елементарні перетворювачі: шток, важіль, пружина.

           Електричні елементарні перетворювачі. Реостат, неврівноважений міст, магнітоелектричні перетворювачі, трансформаторний перетворювач, реверсивний електродвигун.


Пневматичні елементарні перетворювачі. Основні закони пневматики. Пневматичні резистори. Пневматичні елементарні перетворювачі: мембрана, трубчата пружина, сильфон, сопло-заслонка.


Проміжні перетворювачі. Перетворювачі: сили в тиск стисненого повітря і струм; струму в тиск стисненого повітря і навпаки; ЕРС термопари електричного опору і взаємної індуктивності в струм.


Вимірювальні прилади. Технічні, лабораторні та зразкові; самозаписуючі та інтегруючі прилади. Прилади для виміру тиску стисненого повітря, постійна напруга, постійний струм, електричний опір, 

взаємоіндуктивність.  

          Тема 4. Прилади для вимірювання тиску

          Тиск та одиниці його вимірювання. Атмосферний, абсолютний, надмірний тиск, вакуум.

          Класифікація приладів для вимірювання тиску.

Манометри з одновитковою трубчастою пружиною, їх будова і робота.

Основні типи манометрів.

Пневматичні датчики типу ДСП, їх призначення, будова, принцип дії, робота, типи датчиків.

          Пневматичні вторинні прилади типу ПВ, їх призначення, будова, робота.

          Перетворювачі типу «Сапфір» для вимірювання тиску. Сутність  тензорезисторного ефекту. Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві, прилади типу «Метран», «Хоневел».

        Тема 5. Прилади для вимірювання кількості і витрат

        Кількість і витрата. Одиниці вимірювання, методи, типи приладів.

        Вимірювання витрати методом змінного перепаду тиску. Розрахункові формули.         Нормальні звужуючі пристрої. Втрати тиску на діафрагмі.

       Дифманометри, їх будова, принцип дії, робота. Пневматичні – «13ДД11», «ДМПК-100». Електронні – «Сапфір-ДД». Дифманометри сильфонні «ДСС-712».

       Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві для вимірювання кількості і витрати «Метран», «Хоневел».

       Вимірювання витрати методом постійного перепаду тиску.

      Лічильники для вимірювання кількості. Вимірювання витрати за допомогою приладу «Турбоквант».

         Тема 6. Прилади для вимірювання рівня

         Призначення і класифікація приладів для вимірювання рівня. Механічні вимірювачі рівня. Лінійні рівноміри. Гідростатичні та пневматичні рівноміри.

         Вимірювання рівня за допомогою дифманометрів. Застосування  «ДМПК-100», «Сапфір-ДД», «Хоневел».

         Вимірювання рівня за допомогою приладу «Сапфір-ДУ».

         Рівноміри типу «УДУ», призначення, принцип дії, будова.

         Рівноміри типу «УБ-П», призначення, принцип дії, будова.

         Рівноміри типу «РУБ-12», призначення, принцип дії, будова.

         Сигналізатори рівня «СУ-1», «СУ-2», призначення, принцип дії, будова. Прилад розподілу фаз «Фаза-70 М».  Перепадомір    Р для сипучих матеріалів.

         Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві.

         Електронний рівномір «Мазенаіланд».

        Тема 7. Прилади для вимірювання температури

        Поняття про температуру. Одиниці вимірювання і температурні шкали.

Класифікація приладів для вимірювання температури.

        Термометри розширення, їх типи, будова, принцип дії.

        Манометричні  термометри, їх призначення, будова, принцип дії.

        Термопари (термоелектричні термометри). Їх призначення, принцип дії, будова, типи. Матеріали для виготовлення термопар.

        Схема врівноваженого моста, його основна властивість.

        Врахування температури холодних кінців термопари, компенсаційні пристрої. Компенсаційні проводи для різних типів термопар.

        Показуючий пірометричний мілівольтметр, його призначення, будова і робота.

        Принципова схема автоматичного електронного потенціометру. Призначення його основних вузлів.

        Термометри опору. Їх будова, принцип дії, призначення.

        Показуючий логометр, його будова, принцип дії і робота.

        Автоматичні електронні врівноважені мости, їх схема. Будова і робота, призначення основних вузлів.

         Інші вторинні прилади для роботи в комплекті з термопарами і  термометрами опору: А-542, А-502.

         Застосування індикаторів температури І Т-С.

Типова навчальна програма з предмета

« Електротехніка з основами промислової електроніки »

	№

з/п
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	2
	

	2
	Електричні ланцюги постійного струму
	4
	

	3
	Магнітні ланцюги
	4
	

	4
	Електричні ланцюги змінного струму
	6
	

	5
	Електронні прилади та обладнання 
	6
	

	6
	Вимірювальні прилади
	4
	

	7
	Трансформатори
	4
	


	
	                                                            Всього годин
	30
	


Тема 1. Вступ

          Коротка характеристика та зміст предмету «Електротехніка», його зв'язок з іншими предметами, значення для підготовки кваліфікованих робітників різних професій.

Тема 2. Електричні ланцюги постійного струму

          Параметри ланцюгів постійного струму. Закон Ома. Умовні позначення на електричних схемах. Послідовне, паралельне та змішане з’єднання провідників.         Правила Кіргофа. Метод контурного струму. Двополюсники. Чотириполюсники. Розрахування складних ланцюгів постійного струму. Поняття про нелінійні ланцюги, вольтамперні характеристики. Теплові процеси в ланцюгах сталого струму. 

Тема 3. Магнітні ланцюги

          Основні характеристики магнітного поля. Намагнічування тіл. Закони магнітних кіл з постійною магніторушійною силою. Взаємодія магнітних полів провідників зі струмом. Сила Ампера. Електромагнітна індукція. Самоіндукція. Взаємоіндукція. Вихрові струми. Витрати на перемагнічування (гістерезис).

Тема 4. Електричні ланцюги змінного струму

          Однофазні ланцюги змінного струму. Параметри ланцюгів змінного струму. Активний та реактивний опір, тимчасові значення та векторні діаграми струму і напруги. Трикутники опору та напруги. Повний опір ланцюгів. Активна. Реактивна. Повна потужність. Коефіцієнт потужності. Резонанс напруги. Резонанс струму. Трифазні ланцюги змінного струму. З’єднання обмоток  «зіркою» чи «трикутником». Фазні та лінійні напруги і струми. Умовні позначення, з’єднання на схемах. Включення споживачів в трифазну систему. Потужність трифазного ланцюга. 

Тема 5. Електронні прилади та обладнання
          Фізичні основи електронних приладів. Електровакуумні лампи. Електронно-променеві трубки. Газорозрядні прилади, їх будова і принцип дії. Газорозрядні джерела світла. Напівпровідникові прилади – діоди. Електронно-дірковий перехід і його властивості. Транзистори, тиристори, їх вольт-амперні характеристики. Способи включення транзисторів. Фотоелементи. Поняття про логічні схеми, тригери, інтегральні мікросхеми.

Тема 6. Вимірювальні прилади

Класифікація вимірювальних приладів. Їх умовні позначення на схемах.                    Електромагнітні, магнітоелектричні, електродинамічні, індукційні, електростатичні, електронні вимірювальні прилади. Вимірювання сили струму. Шунти. Вимірювальні мости. Вимірювальні перетворювачі механічних величин із змінними активними опорами. Індукційні вимірювальні перетворювачі. Ємнісні вимірювальні перетворювачі, теплові, електрохімічні, фотоелектричні, іонізаційні перетворювачі.

Тема 7. Трансформатори 

          Однофазні трансформатори. Їх параметри. Режими роботи трансформаторів.       Трифазні трансформатори. Автотрансформатори. Вимірювальні трансформатори.

          Будова, принцип дії трансформаторів. Магнітне поле трансформаторів. Способи з’єднання первинних  та вторинних обмоток трифазних трансформаторів. Втрати у трансформаторі. Коефіцієнт корисної дії.

Типова навчальна програма з предмета

 « Автоматизація виробництва » 
	№

з\п
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Графічне оформлення схем автоматизації
	4
	

	3
	Автоматичне регулювання основних технологічних параметрів
	6
	

	4
	Автоматизація технологічних процесів, характерних для спеціалізації  учнів
	4
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Тема 1. Вступ

Коротка історія розвитку автоматизації, кібернетики, робототехніки. Основні поняття та визначення. Автоматизація як самодіюча система виконуюча  найскладніші операції керування виробництвом. Поняття про часткову та комплексну автоматизацію.

Тема 2. Графічне оформлення схем автоматизації   

           Побудування умовних зображень параметрів тиску, витрати, температури, приладів фізико-хімічних властивостей.

 Графічне зображення первинних, вторинних приладів; зображення регуляторів, сигналізаторів, регістраторів. Зображення індикаторів та безшкальних приладів, перетворювачів. Комбіноване позначення контрольно-вимірювальних приладів відображаюче сутність приладів в цілому. Зображення технологічного устаткування на технологічних схемах: колони, реактори, компресори, повітряні холодильники, насоси, трубопроводи, двигуни та інше. Система індексного позначення приладів окремих контурів регулювання.

Тема 3. Автоматичне регулювання основних технологічних параметрів

Поняття про структурні та функціональні схеми. Спрощена схема автоматизації регулювання тиску. Розгорнута схема автоматизації регулювання тиску. Використання електронної схеми та схеми пневмоавтоматики. Спрощена схема автоматизації регулювання витрати. Розгорнута схема регулювання витрати. Витрати електронної схеми та схеми пневмоавтоматики. Спрощена схема автоматизації регулювання рівня. Розгорнута схема автоматизації регулювання рівня. Використання електронної схеми та схеми пневмоавтоматики. Спрощена схема автоматизації регулювання температури. Розгорнута схема автоматизації регулювання температури. Використання електронної схеми та схеми пневмоавтоматики. Типові контури регулювання по двом технічним параметрам.

Тема 4. Автоматизація технологічних процесів, характерних для                         спеціалізації  учнів

Гнучке автоматизоване виробництво, визначення та поняття. 

Технологічний процес, мета керування. 

Параметри контролю та керування.

Проектування систем автоматичного керування технологічного процесу. 

Структурні схеми автоматизації. 

Функціональні схеми автоматизації.

Промислові елементи автоматичних систем керування. Замкнені та розімкнені контури регулювання. Взаємозв’язок  контурів керування. Задачі та структура автоматичних систем керування технологічних процесів «АСК ТП».

Робота АСК ТП  в автоматичному режимі та при ручному керуванні.

Типова навчальна програма з предмета 

« Охорона праці »

	№
з/п

	Тема

	Кількість годин


	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	8
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	4
	

	4
	Основи електробезпеки
	4
	

	5
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	4
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	6
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці
      Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

 Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю, Закон України "Про пожежну безпеку". "Основи законодавства України про охорону здоров'я".

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. Галузеві стандарти.

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.
Тема 2. Основи безпеки праці в галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання. Загальні вимоги забезпечення безпечних умов праці при обслуговуванні та ремонтові контрольно - вимірювальних приладів.
     Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії. Перелік робіт з підвищеною небезпекою та тих, які потребують професійного добору, організація безпеки праці на таких роботах.

     Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях, лабораторіях навчальних закладів. Засоби колективного захисту працівників.

     Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

     Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі, пожежонебезпечні властивості речовин.

     Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.
     Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.
Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і важкість наслідків.
Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко - технологічних процесів.
Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.
Вимоги щодо професійного підбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

      Електрика промислова, статична і атмосферна.
      Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробничої санітарії

      Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, нормування шкідливих речовин, захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.
Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року.

Тема 6. Надання першої медичної допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
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Тема 1.  Вступ до курсу креслення

Роль креслень у техніці і на виробництві. Поняття про стандарти на креслення. ЄСКД.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення.

Нанесення розмірів і граничних відхилень на кресленнях.

Послідовність читання креслень.

Тема 2.  Практичне застосування геометричних побудов

Аналіз контурів плоских технічних деталей та виявлення їх геометричних елементів. 

Спряження, що застосовується при розмітці контурів технічних деталей.

Уклін та конусність, їх визначення, побудова за заданою величиною  та позначення на кресленнях.

Лабораторно-практична робота

1. Побудова  плоских деталей за заданими розмірами.

2. Нанесення розмірів.
Тема 3. Основи проекційної графіки

Креслення і ескізи деталей. Креслення деталей та їх призначення. Розташування проекцій на кресленні. Прямокутні проекції тіл. Позначення і надписи на кресленнях. Оформлення креслень. Послідовність у читанні креслень. 

Лабораторно-практична робота 
1. Побудова проекцій геометричних тіл.

Тема 4. Перерізи та розрізи

Розрізи. Класифікація розрізів: прості і складні (вертикальні, горизонтальні, похилі). Місцеві розрізи, їх застосування. Позначення розрізів. Поняття про складні розрізи, їх позначення.

Відмінність перерізів від розрізів. Перерізи винесені і накладені. Позначення перерізів.
Тема 5. Робочі креслення деталей та ескізи

Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір деталі.

Умовні зображення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, пружин.

Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Лабораторно-практична робота 
1. Виконання робочих креслень деталей.

Тема 6. Схеми

Загальні відомості про схеми, типи і види схем. Правила виконання схем. Їх призначення, порядок читання. 
Поняття про кінематичні схеми. 

Умовне позначення деталей і вузлів на кінематичних схемах.

Тема 7. Читання і виконання креслень з професії

Особливості креслень з професії.

Роль креслень у професії.

Лабораторно-практична робота
1. Виконання нескладних схем.
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Виробниче навчання в майстернях

Тема 1. Вступ. Безпека праці і пожежна безпека в навчальних майстернях і лабораторіях

Професійно-технічні навчальні заклади – основна школа профтехосвіти  і формування гідного поповнення робітничого класу.

          Загальні відомості про ліцей, традиції ліцею, професії, які здобуваються в ліцеї. Загальна характеристика навчального процесу. Роль виробничого навчання у підготовці кваліфікованих робітників. Демонстрування кращих робіт, виконаних учнями.

          Базове підприємство ліцею, його трудові традиції. Передовики – новатори виробництва – випускники. Роль виробничих колективів у навчанні і вихованні учнів. Ознайомлення учнів з навчальною програмою. Розподіл учнів по робочих місцях. Ознайомлення з організацією робочого місця, порядком одержання і здачі інструментів.  Ознайомлення з режимом роботи, правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях.

        Вимоги безпеки праці в навчальних майстернях і лабораторіях. Причини травматизму.

        Основні правила й Інструкції по безпеці праці, їх дотримання. Основні правила електробезпеки. Пожежна безпека. Причини пожеж в приміщеннях навчальних закладів.

         Заходи попередження пожеж. Правила користування електронагрівальними приладами, електроінструментом, відключення електромережі, заходи безпеки при користуванні пожежонебезпечними рідинами і газами. Правила поведінки учнів під час пожежі. Порядок виклику пожежної команди. Правила користування первинними засобами пожежегасіння.

         Обладнання і застосування вогнегасників і внутрішніх пожежних кранів.

        Тема 2.  Екскурсія на підприємство

          Інструктаж по безпеці парці і протипожежних заходах. Знайомство з характером роботи підприємства, розташуванням установок, обладнанням, робочими місцями.

          Знайомство учнів з їх майбутньою діяльністю в період виробничої практики і після закінчення навчального закладу. Бесіда про професію з інженерно-технічними працівниками підприємства, які будуть навчати учнів.

Узагальнення результатів екскурсії.

       Тема 3.  Слюсарні та комплексні роботи

           Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, організації робочого місця.

          Теоретичні питання слюсарної справи – назначення операцій, устрій і предназначення інструментів, обладнання і пристрої, технологія і методи виконання слюсарних робіт, способи контролю і контрольно-вимірювальний інструмент, організація робочого місця і безпека праці при виконанні робіт. 

 Вправи

           Розмітка

           Підготовка деталей до розмічування. Нанесення довільно розміщених, взаємно паралельних і взаємно перпендикулярних прямолінійних ліній, ліній під заданими кутами, нанесення кіл та їх частин. Кернення. Розмітка нескладних деталей з підрахунком розмірів від країв заготівок і від осі. Розмітка деталей за шаблонами. Заточування і заправка розміточних інструментів. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

          Рубка, правка, гнуття

          Відпрацювання правильності у поставі корпусу і ніг при рубанні. Відпрацювання прийомів в утриманні молотка і зубила, в рухах при зап’ястному, ліктьовому і плечовому ударах. Рубка листової сталі по рівню губ тисків, по розміточнх лініях. Вирубування на плиті заготівок різних окреслень із листової сталі. Заточування інструменту. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

   Різка

         Установлення полотна в рамці ножівки. Відпрацювання правильності у поставі корпусу при утриманні слюсарної ножівки і руханні нею. Різання листової сталі, різання труб. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

         Обпилювання

         Відпрацювання правильності у постави корпусу і ніг при обпилюванні, тримання терпуга. Обпилювання плоских поверхонь, з’єднаних під внутрішнім і зовнішнім кутом 90˚. Перевірка кутів косинцем, шаблоном і простим кутоміром. Вимірювання деталей лінійкою і штангенциркулем. Обпилювання паралельних плоских поверхонь. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

Свердління, зенкування і розгортання

          Управління свердлильним верстаком в його налагодженні при установленні лещат, на сталі, в залежності від довжини свердла і глибини свердління.

          Свердління на верстаку, наскрізних отворів по розмітці і кондуктору. Свердління глухих отворів з застосуванням оковів та інших пристосувань. Свердління ручними дрелями.

          Свердління з застосуванням механізованих ручних інструментів. Заправка ріжучих елементів свердел. Зенкування отворів під головки витків і заклепок.

          Підбір розгорток в залежності від призначення оброблюваного отвору.

          Розгортання циліндричних наскрізних отворів вручну. 

Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

          Нарізання різьби

          Нарізання зовнішньої різьби, нарізання внутрішньої різьби. Нарізання різьби мітчиками в наскрізних і глухих отворах. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

          Виконання нероздільних з’єднань
 
Виконання нероздільних з’єднань. Вибір свердел по діаметру заклепок. Свердління і зенкування отворів під заклепки. З’єднання деталей однорядним і дворядним заклепочним швом, внакид, накладками. Перевірка якості виконання заклепочних сполучень. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

          Вправи

          Виготовлення різноманітних простих деталей і виробів, при обробці яких застосовуються вивчені слюсарні операції. Виконання робіт за кресленнями та інструкційно – технологічними картами. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

Тема 4. Навчання в хімічній лабораторії навчального закладу. Заходи   безпеки при зберіганні ядовитих речовин. Робота з кислотами, лугами

          Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, організації робочого місця.
          Застережні заходи при зберіганні отруйних легкозаймистих і вибухонебезпечних речовин при роботі з кислотами і лугами, з шкідливими вогненебезпечними і легкими речовинами.

          Надання першої допомоги при нещасних випадках.

          Навчання техніці лабораторних робіт. Загальне знайомство з обладнанням хімічної лабораторії, призначеним для виконання кількісного, якісного та інших аналізів.

          Правила і прийоми роботи з пальниками та іншими нагріваючими приладами. Навчання відбору середніх проб. Правила і прийоми відбору середньої проби досліджуваного матеріалу.

          Навчити визначати щільність. Практичне знайомство з різноманітними приладами для визначення відносної щільності. Аналіз нафти і нафтопродуктів.

          Вправи
          Визначення щільності нафтопродуктів ареометром і пікнометром. Правила виважування щільності. Дотримання правил поведінки з віскозиметром.

          Визначення температури спалаху нафтопродуктів у відкритому і закритому тиглі. Прилади. Правила безпеки праці. 

          Визначення корозії бензину випробуванням на мідній пластинці. Вивчення порядку проведення аналізу, правил визначення корозійної стійкості бензину, властивостей безпеки праці при проведенні аналізу. Визначення температури, розм’якшення бітуму, знайомство з приладом тиску, кільце і шар. Підготовка приладу до роботи, підготовка проби до аналізу. Визначення моменту проходження шару через кільце. Безпека праці при проведенні роботи. Визначення пенетрацї, дуктильнсоті.

Виробниче навчання на виробництві

          Тема 1. Знайомство з підприємством

          Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, організації робочого місця.

          Детальне знайомство з установками і обладнанням підприємства.

          Тема 2. Способи обслуговування типового обладнання

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, організації робочого місця.
          Обслуговування типового обладнання і допоміжного, гідромеханічного, механічного, теплового, масообмінного, хімічних реакторів. Показ розміщення типового обладнання на технологічних установках.

           Знайомство з призначенням обладнання, матеріалами, які застосовуються в залежності від середовищ, температури, тиску.

           Навчання способом розпізнавання трубопровідних ліній різного призначення, схеми розміщення типового обладнання.

           Навчання послідовності і способом періодичного огляду типового обладнання і апретури, правилами запуску, зупинки, чистки і ремонту.

           Знайомство з будовою обладнання, їх типами та інструкціями по обслуговуванню. Демонстрація і пояснення основних прийомів обслуговування типових процесів і апаратури. Неполадки в роботі обладнання, пошуки причин, попередження і усунення неполадок. Правила безпеки праці.

Вправи

           Виконання налагоджувальних і регулювальних робіт, самоконтроль роботи, яка виконується.

           Практичне освоєння способів обслуговування обладнання і апаратів.

           Складання алгоритмів дій операторів по обслуговуванню типового обладнання.

           Виконання дій по алгоритму, дотримання правил безпеки праці.

          Тема 3. Робота на електрознесолюючій установці (ЕЛЗУ)

          Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, організації робочого місця. Ознайомлення з технологічною схемою електрообезсолюючої установки. Ознайомлення з призначенням, будовою і режимом роботи кожного апарату установки.

           Можливі аварійні ситуації на установці і необхідні дії при цьому. Заходи в діагнозуванні поломки обладнання.

           Участь в роботі по захисту і зупинці деяких апаратів, вузлів і установки в цілому. Вивчення показників технологічного режиму. Навчання регулювання режиму. Вивчення можливих порушень режиму і необхідні заходи по їх попередженню і їх ліквідації. Приготування і дозування деемульгаторів, лугу, води.

           Ознайомлення з розміщенням приладів на щитку КВП. Спостереження за контрольно-вимірювальними і електровимірювальними приладами. Знімання показників з приладів, записування їх у вахтовому журналі.

           Спостереження за якістю сировини і обезсоленої нафти, реагентів, що використовуються.

           Дотримання правил і порядку підготовки до ремонту.

          Тема 4. Робота на атмосферно-вакуумній установці (АВТ)

         Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, організації робочого місця по обслуговуванню, контролю технологічного процесу на АВТ.

         Ознайомлення з технологічною схемою установки, дистилятами, що виробляються.

         Ознайомлення з технологічною картою установки. Спостереження за роботою сировинного насоса, регулювання його продуктивності і тиску. Контроль за якістю і кількістю нафти, що поступає і за якістю і кількістю вироблених нафтопродуктів. Спостереження за режимом. Очищення теплообмінників. Обслуговування трубчатої печі. Запалювання форсунок; регулювання процесу горіння. Контроль за процесом згоряння палива за характером полум’я і показниками газоаналізатора. Навчання по обслуговуванню форсунок, що працюють на нафтовому газі, за порядком переведення форсунок з рідкого палива на газ. Контролювання температурного режиму печі. Регулювання температури.

         Контроль роботи паропідігрівника. Навчання по обслуговуванню ректифікаційних колон. Контролювання температури входу сировини. Спостереження за рівнем мазуту в колоні і правильністю роботи регулятора рівня. Регулювання входу пари в низ колони і в підпарну секцію. Участь в регулюванні режиму підпарних колон і якості відвідних дистиляторів, в подачі зрошування в атмосферну колону. Відбір проб для аналізу, виявлення причин відключення якості продуктів від місцевих норм. Спостереження за рівнем води і його регулювання в водовідокремлювачі. Контролювання температури входу дистиляторів, мазуту, гудрону в холодильники і води, яка відходить.

          Вправи
         Обслуговування вакуумної колони. Відкачка дистиляторів, включення, виключення трубопроводів, запуск насосів, регулювання роботи і обслуговування їх.

         Ознайомлення з барометричним конденсатором і ежектором, замірами, температурі вакууму, вакуумними насосами (включення і виключення), переключення їх з обслуговуванням. 

          Тема 5. Робота на установках каталітичного крекінгу

          Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, організації робочого місця.

          Установка каталітичного крекінгу.

          Ознайомлення з технологічною схемою, планом розміщення обладнання і комунікацією, технологічною картою установки.

          Навчання по обслуговуванню нагрівально-фракційного блоку установки; регулюванню температури і рівня у ректифікаційній колоні, по обслуговуванню відпарних колон; теплообмінників, трубчатих печей; регулювання температури сировини і димових газів. Ознайомлення з основними точками контролю температури і тиску в печі. Ознайомлення з контрольно-вимірювальними приладами і розміщення їх на щитку КВП і на робочому місці. Обслуговування реактивного блоку. Ознайомлення з його будовою і принципом роботи. Регулювання температури і тиску в реакторі, регулювання подачи пару і кількості каталізатора в реакторі.

           Ознайомлення з будовою і принципами роботи регенератора. Навчити регулювати температуру по окремих секціях. Фіксація технологічного режиму регенератора. Обслуговування пневмотранспорту. Фіксація технологічного режиму повітряно-нагрівних печей, процесу запалювання форсунок, регулювання температури і подачі повітря. Ведення вахтових журналів на робочих місцях. Участь в запуску і зупинці окремих апаратів, вузлів чи установки в цілому, ведення технологічного режиму.

           Ознайомлення з основними порушеннями технологічного режиму, їх попередження і ліквідація.

  Вправи

            Контроль якості сировини, готової продукції, реагентів, каталізатора. Проведення аналізів по контролю їх якості. Визначення матеріального балансу установки (фактичного і заданого).

            Робота з технічною документацією, яка використовується на підприємстві, довідниковою і іншою технічною літературою.

            Навчання між операційному контролю і самоконтролю за роботою, що виконується.

Виробнича практика

          Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт по професії «Оператор технологічних установок» 2-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

          Тема 2. Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 2-гокваліфікацйного розряду

Обслуговування апаратів, насосів, систем вентиляцій та опалення під керівництвом оператора вищої кваліфікації; перекачування, розливання і затарювання мастила, масла, парафіну, бітуму та інші аналогічні продукти; проведення замірів мірників; відбирання проби; завантажування та розвантажування каталізаторів; очищення апаратуру та печі.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:

1. Обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції та опалення під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

2. Перекачувати, розливати і затарювати мастила, масла, парафіни, бітуми та інші аналогічні продукти; 

3. Проводити заміри мірників;

4.  Відбирати проби; 

5. Завантажувати та розвантажувати каталізатори; 

6. Чистити апаратуру і печі.

КРИТЕРІЇ КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ АТЕСТАЦІЇ ВИПУСКНИКІВ

Професія: 8155 Оператор технологічних установок

Кваліфікація  2 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) знає:

 - будову та улаштування арматури, обладнання, яке обслуговує;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;

- фізико-хімічні властивості сировини і продуктів, які виробляються;

-норми використання матеріалів, інструментів і електроенергії;

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правила безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- прийоми рубки та нарізання металу.
Без присвоєння кваліфікації.
	1
	Учень (слухач) уміє :

- виконати прості операції

пов’язані з будовою і улаштуванням технологічного обладнання, арматури;

- улаштувати робоче місце; 

-планувати виробничі діі у прийомах праці та технологічних операціях; 

-виконувати прості вправи розмітки, рубки металів;

-  дотримуватись вимог норма-тивних актів з питань охорони праці, правил безпеки, вироб-ничої санітарії та пожежної безпеки. 

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) знає:

-будову і принципи дії апаратів, насосів, системи вентиляції;

- призначення та умови використання контрольно-вимірювальних приладів; 

- загальні поняття про різьби, прорізання зовнішніх різьб.

Без присвоєння кваліфікації.
	2
	Учень (слухач) уміє у структурованому середовищі:

- виконати прості операції, фраг-менти навчально-виробничих завдань пов’язаних з обслугову-ванням апаратів, насосів, систем  вентиляції;

- улаштувати робоче місце;

- дотримуватись вимог норматив-них актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- підготувати інструменти і матеріал для нарізання різьб на болтах та шпильках.

Без присвоєння кваліфікації.



	3
	Учень (слухач) у структурова-ному середовищі знає:

-як  відтворити фрагменти навчального матеріалу пов’язано-го з будовою та принципом дії технологічних апаратів, насосів; 

- принцип дії простих КВП;

- як виконати вправи прийомів розмітки, частину практичних завдань; 

- загальні поняття про нероз’ємне з’єднання, шабрування, перевірку площини лінійкою.

Без присвоєння кваліфікації.


	3
	Учень (слухач) уміє:

-планувати та виконувати дії, пов’язані з з обслуговуванням технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- користуватися технологічною картою;

- записати позначення технологічних параметрів;

- виконати свердління наскрізних отворів за розміткою і в конфігу-рації. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) знає:

-  достатню частину матеріалу; 

- алгоритм відтворення дії технологічних параметрів;

- виконання за інструкціями практичних завдань; 

- використання технічної та конструкторсько-технологічної документації;

- інструкцію виконання розмітки контурів деталей з врахуванням розмірів від кромки заготовки;

- загальні поняття про правку металу, правку сталевого прута на плиті, перевірку в плиті.
	4
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати навчально-виробничі завдання з використанням технічної, конст-рукторсько-технологічної доку-ментації, пов’язаної з регулюван-ням технологічних параметрів;

-обслуговувати технологічні апа-рати, насоси, системи вентиляції під керівництвом;

-відбирати проби; 

-заміряти мірники; 

-виконувати вимоги норматив-них актів про охорону праці і нав-колишнього середовища; 

-дотримуватись правил безпечного поводження з устат-куванням;

-користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- рахувати розміри від кромки заготовки, 

- виконує правку полосової сталі, круглого прута на плиті.

	5
	Учень (слухач) знає без достатнього розуміння :

- визначення понять про обс-луговування апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- принцип роботи приладів і механізмів, простих спеціальних регулювальних установок;

- деякі види нескладного устаткування;

- електричні, механічні, теплові та фізико-хімічні харак-теристики;

-алгоритм розмітки контурів деталей з урахуванням розмірів від кромки заготовки;

-прийоми різки з полосової, квадратної, круглої та кутової сталі слюсарною ножівкою; 

- інструкцію виконання різки металу ручними ножицями, обпилювання під кутом; 

- методику користування трикутником, шаблоном, кутоміром.
	5
	Учень (слухач)  уміє :

-виконати більшість прийомів і технологічних операцій з обслуговування технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції;

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- виконувати вправи з ведення технологічного режиму в техно-логічних апаратах; 

- дотримуватися норм безпечного ведення робіт;

- обчислити розмір від кромки заготовки;

- виконати різку металу ножівкою і ручними ножицями, опилювання під різними кутами;

- користуватися трикутником, шаблоном, кутоміром. 

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння знає:

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з принципами дії, будовою та призначенням технологічного обладнання;

- схеми простих регулювальних установок, КВП;

- будову устаткування, що обслуговує;  

- будову арматури і комунікацій; 

- норми використання ма-теріалів, інструментів і електроенергії; 

- лабораторні якості продукту;

- алгоритм виконання розмітки контурів деталей з вирахуванням розмірів від кромки заготовки; 

- прийоми свердління глухих отворів з використанням упорів, мірних лінійок, ромбів, зенкування отворів головки; 

- способи нарізання різьб у глухих і внутрішніх отворах;

-  загальне поняття про клепку деталей.
	6
	Учень (слухач) під контролем уміє:

- організувати робоче місце; 

- виконати навчально-виробниче завдання із застосуванням техні-чної та конструкторсько-тех-нологічної документації пов’яза-не з регулюванням технологіч-ного процесу в апаратах;

- обчислити розміри від кромки заготовки;

- виконати свердління глухих отворів;

- користуватися упорами мірних лінійок;

- зенкувати отвори під головки гвинтів та заклепок; 

- нарізати різьби; 

- клепати деталі вручну.

	7
	Учень (слухач) знає:

- суть основних положень навчального матеріалу пов’язаного з будовою, при-значенням та принципом роботи технологічного обладнання, насо-сів, системи вентиляції, схем простих регулювальних устано-вок, основних властивостей про-дукта; 

- алгоритм виконання нескладних, але і не типових практичних завдань з періодичною консультативною допомогою;

- частково, як проаналізувати навчальний матеріал; 

- інструкції використання окремих видів технічної і конструкторсько-технологічної документації; 

- методику знаходження в технологічній карті параметрів технологгічного контролю; 

- розмітку по шаблонам;

- шабрування криволінійних поверхонь; 

- поняття про притирку.
	7
	Учень (слухач) уміє:

- виконати правильно не складні, не типові прийоми ведення технологічного режиму в апаратах із застосуванням приладів КВП;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи; 

- дотримуватися правил безпеки праці;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними; 

- здійснювати шабрування криволінійних поверхонь, підготовку і притирку плоских поверхонь.

	8
	Учень (слухач) знає:

- будову і принцип роботи технологічного устаткування, насосів, системи вентиляції та призначення приладів КВП, схеми простих регулювальних установок достатньо повно; 

- основні поняття про допуски, посадки і квалітети (кл.точності);

- алгоритм використання довідкової інформації, технологічної та конструкторсько-технічної доку-ментації;

- основні поняття про гнучкість полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках; 

- прийоми різки труб, обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних фасок, користування штангенциркулем.
	8
	Учень (слухач) уміє:

- вільно застосовувати вивчений матеріал у практиці; 

- аналізувати і робити висновки;

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл.точності);

- обслуговувати під частковим контролем апарати, насоси, системи вентиляції; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- додержуватися норм техноло-гічного процесу;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю виробничих дій;

 - виконати роботу, яка відповідає якісним і кількісним показникам, передбаченим плановим рівнем кваліфікації;

- виконати гнуття полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках;

- виконати різку труб слюсарною ножівкою;

- обпилювати паралельні поверхні, циліндричні стержні і фаски на них;

- вимірювати деталі штангенциркулем.



	9
	Учень (слухач) знає: 

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, призначенням і принципом роботи  апаратів, насосів, системи вентиляції, з технологічними схемами простих регулювальних установок, з основними властивостями продукту, з вимірюванням технологічних параметрів приладами КВП;

- норми технологічного процесу; 

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- норми використання матеріалів і електроенергії; 

- достатньо обґрунтовані відповіді на питання;

- логічний розв’язок виробничої ситуації ;

- теоретично розмітку за шаблонами, нарізання різьб на трубах;

- загальні поняття про нахльосне з’єднання.
	9
	Учень (слухач) уміє:

-самостійно організувати робоче місце; 

-планувати та виконувати не типове навчально-виробниче завдання, пов’язане з слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точ-ності) із застосуванням слюсарного інструменту;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем; 

- дотримуватися вимог норма-тивних актів про охорону праці і навколишнього середовища, пра-вил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними;

- виконує клепку деталей.

	10
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб.
	10
	Учень (слухач) уміє:

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

-завантажувати та вивантажувати каталізатори;

- додержувати норми техноло-гічного процесу; 

- попереджувати  відмову технологічних систем і виник-нення браку;

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правила безпечного поводження з устаткуванням, механізмами;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту;

- додержувати норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- виконувати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку, обрубку кромок під зварювання, перевірки лінійкою, гнуття труб;

- використовувати засоби для правки і гнуття. 



	11
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб;

- способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- засобами колективного та індивідуального захисту;

- вихід із стандартних і не стандартних ситуацій; 

-  інструкції користування радіусоміром і  шаблоном.


	11
	Учень (слухач) уміє:

-виконати, не потребуя допомоги, у повному обсязі навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності);

-обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції в межах кваліфікаційного рівня; 

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

-додержуватися норм технологічного процесу; 

- застосовувати способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту;

- якісно виконати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку; 

- використовувати засоби для правки і гнуття, обрубки кромок під зварювання;

- виконати обпилювання криволі-нійних поверхонь;

-користуватися при перевірці радіусоміром і  шаблоном; 

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності;

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.

	12
	Учень (слухач) знає:

 - навчальний матеріал в повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- як користуватися всіма видами інформації та конструкторсько-технологічною документацією, що передбачено програмою;

- як виконати більш складні завдання;

- найбільш доцільні та продуктивні способи роботи і сучасні методи організації праці;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;  

-як творчо і правильно застосувати всі види конструкторсько-технологічної документації в межах програми;

- логічні, повні, правильні, відповіді на питання;

- визначає кислотне число, в’язкість, плотність;

- просторову розмітку;

- правила заточки інструменту, використання засобів для правки та гнуття металу, правила гнуття труб;

- улаштування обладнання, арматури і комунікацій, що обслуговуються; 

- фізико-хімічні властивості сировини і  продуктів, які виробляються на підприємстві; 

- правила затаровування та оформлення продукції; 

- інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; 

- властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.


	12
	Учень (слухач) уміє:

- виконати у повному обсязі, не потребуя допомоги, навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності);

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції та опалення під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- проводити заміри мірників; 

- відбирати проби; 

-завантажувати та розван-тажувати каталізатори; 

- чистити апаратуру та печі;

-додержуватися норм технологічного процесу; 

- застосовувати способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- якісно виконати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку; 

- використовувати засоби для правки і гнуття, обрубки кромок під зварювання;

- виконати обпилювання криволі-нійних поверхонь; 

-користуватися при перевірці радіусоміром і  шаблоном; 

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності; 

- рецензувати відповіді інших учнів (слухачів);

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
          Професія -  8155    Оператор технологічних установок

          Кваліфікація – 2 розряд                                     
	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індиві-дуального користу-вання
	Для групового користу-вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2
	Розмічальна плита
	15
	
	

	3
	Слюсарні лещата
	
	1
	

	4
	Свердлильний верстат
	15
	
	

	5
	Термошафа (термостат)
	
	1
	

	6
	Витяжна хімічна шафа ШНЖ
	
	1
	

	7
	Токарний верстат
	
	5
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1
	Креслярка
	
	4
	

	2
	Керн
	15
	
	

	3
	Лінійка металева
	15
	
	

	4
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	5
	Кутник
	15
	
	

	6
	Розмічальний молоток
	15
	
	

	7
	Зубило 
	15
	
	

	8
	Крейцмейсель.
	15
	
	

	9
	Слюсарний молоток 
	15
	
	

	10
	Плоскогубці
	15
	
	

	11
	Круглогубці
	15
	
	

	12
	Ручні ножиці
	15
	
	

	13
	Ручні ножівки
	
	1
	

	14
	Напилки 
	15
	
	

	15
	Перевірні лінійки
	15
	
	

	16
	Шаблони
	15
	
	

	17
	Ручна електрична дриль
	15
	
	

	18
	Набір свердл 
	15
	
	

	19
	Зенкер 
	15
	
	

	20
	Плашкотримачі
	15
	
	

	21
	 Плашка 
	15
	
	


НАВЧАННЯ В ХІМІЧНІЙ ЛАБОРАТОРІЇ 

	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індиві-дуального користу-вання
	Для групового користу-вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Автотрансформатор  лабораторний (ЛАТР)
	
	2
	

	2
	Центрифуга
	
	3
	

	3
	Сушильна шафа
	
	5
	

	4
	Муфельна піч
	
	2
	

	5
	Шафа для зберігання реактивів.
	
	1
	

	6
	Шафа для зберігання хім. посуду
	
	1
	

	7
	Шафа витяжна
	
	1
	

	8
	Терези (технохімічні)
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої.
	
	
	

	1
	Прилад для визначення темпера-тури плавлення
	
	В асорт.
	

	2
	Термометри, барометри, ареометр-ри, манометри, пікнометри та ін
	
	В асорт.
	

	3
	Шкали стандартні, фільтри
	
	В асорт.
	

	4
	Візкозіметри (ВЗ-4) Освальда, Зінкевича, Енглера)
	
	В асорт.
	

	
	Хімічний посуд.
	
	
	

	1
	Скляний (загального, спеціально-го призначення та мірний)
	
	В асорт.
	

	2
	Фарфоровий
	
	В асорт.
	

	3
	Металевий
	
	В асорт.
	

	4
	Хімічні реактиви і матеріали
	
	
	

	
	Типове обладнання технологічних установок.
	
	
	

	
	Обладнання.
	
	
	

	1
	Теплообмінники з плаваючою голівкою, кожухотрубні, труба в трубі, ре бойлери
	
	
	

	2
	Холодильники, конденсатори
	
	
	

	3
	Трубчаті печі
	
	
	

	4
	 Ректифікаційні колони
	
	
	

	5
	Реактор каталітичного крекінгу
	
	
	

	6
	Реактор каталітичного риформінгу
	
	
	

	7
	Реактор гідроочистки
	
	
	

	8
	Реактор регенератор
	
	
	

	9
	Ємкості
	
	
	

	10
	Резервуари
	
	
	

	11
	Сепаратори
	
	
	

	12
	Електродегідратори
	
	
	

	13
	Центробіжні насоси
	
	
	

	14
	Поршневі насоси
	
	
	

	15
	Трубопроводи і трупровідна арматура
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники.
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні парці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установ-ки
	
	
	

	4
	Технологічна карта установки
	
	
	

	
	Прилади КВП і А
	
	
	

	1
	Манометри
	
	
	

	2
	Термопара
	
	
	

	3
	Рівнеміри
	
	
	

	4
	Сигналізатори рівня
	
	
	

	5
	Газоаналізатори
	
	
	

	6
	Регулятори прямої дії
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники.
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні праці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установ-ки
	
	
	

	4
	Технологічна карта установки
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Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1. Професія – 8155  Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 3 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: 

технологічні процеси, схеми, карти установок, що обслуговуються; правила регулювання технологічного процесу, улаштування обладнання, що обслуговується, призначення та принцип роботи контрольно-вимірювальних приладів; фізико-хімічні властивості сировини, реагентів, продуктів, що виготовляються на підприємстві, матеріалів, які застосовуються; основи слюсарної справи; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.

    Повинен уміти: 

здійснювати ведення технологічного процесу на установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланців і вугілля відповідно до робочих інструкцій під керівництвом оператора вищої кваліфікації. Обслуговувати апарати, вентилятори, котли - утілізатори або пароперегрівачі, колчеданні сепаратори, катерні, тунельні печі, газогенератори та інше аналогічне обладнання на технологічних установках. Проводити  переключення з працюючого обладнання на резервне. Замінювати луг. Здійснювати дренування води з апаратів. Регулювати подавання реагентів, палива, пари, води, електроенергії на дільницю, яка обслуговується; регулювати подавання сировини на дроблення і помел, ступені помелу. Здійснювати ведення процесу горіння в топці сушильної печі або печі-млина. Контролювати якість, облік витрат сировини, реагентів і кількість продукції, що виробляється. Навантажувати і розвантажувати кокс з вагонів силосів - нагромаджувачів. Прибирати кокс поблизу стрічкових конвеєрів, класифікаторів, живильників, залізничних шляхів. Брати участь у ремонті технологічної установки.
4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Оператор технологічних установок»  2-го розряду: 

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах І, ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Оператор технологічних установок» 2-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження

Типовий навчальний план

1. Професія – 8155   Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 3 розряд

3. Загальний фонд навчального часу - 400 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	45
	2

	1.1
	Основи правових знань
	10
	

	1.2
	Інформаційні технології
	10
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	10
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	148
	4

	2.1
	Технологія переробки нафти та нафтопродуктів
	42
	

	2.2
	Обладнання та апарати технологічного процесу
	36
	

	2.3
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та  автоматики
	18
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	18
	

	2.5
	Автоматизація виробництва
	12
	

	2.6
	Охорона праці
	15
	

	2.7
	Читання креслень
	7
	4

	3
	Професійно-практична підготовка
	170
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві :
	72
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4
	Консультації
	30
	

	5


	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	370
	6


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Оператор технологічних установок»

1. Кабінети:

· Технології переробки нафти та нафтопродуктів 

· Обладнання та апаратів технологічного процесу 

· Електротехніки 

· Креслення

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

·        Хімічні

    3. Майстерні:

·       Слюсарної справи 

·       Операторів технологічних установок 

*Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин



	
	
	Всього
	 З них на ЛПР

	1


	Положення КЗПП
 (Кодекс законів про працю) 

Основні трудові права працівників
	1
	

	2
	Колективний договір. Трудовий договір
	1
	

	3
	Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки
	2
	

	4
	Заробітна плата.

Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці
	2
	

	5
	Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням
	2
	

	6
	Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення
	2
	

	
	                                                 Всього годин 
	10
	


Тема 1. Положення Кодексу законів про працю. Основні трудові права   працівників
          Правові засади і гарантії громадян України згідно Кодексу законів про працю України. Умови праці. 
          Право громадян на працю. Умови з боку держави для ефективної зайнятості населення. Рівність трудових прав громадян України. 

Тема 2. Колективний договір. Трудовий договір

           Регулювання виробничих, трудових і соціально-економічних відносин, узгодження інтересів трудящих, власників та уповноважених ними органів. Сфера укладення колективних договір. Сторони колективного договору. 

          Гарантії, строки дії трудового договору. Укладення трудового договору. Його реєстрація. Випробування при прийомі на роботу. Права та обов’язки працівника та роботодавця. Переведення на іншу роботу. Зміна істотних умов праці. 

Тема 3. Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки

          Трудові функції працівника відповідно трудового договору і закону про працю. Норма тривалості робочого часу. Скорочена тривалість робочого часу.     

Перерва для відпочинку і харчування. Вихідні дні. Вихідні дні на підприємствах, в  установах, організаціях, пов’язаних з обслуговуванням населення. Тривалість щотижневого безперервного відпочинку.

         Щорічні відпустки. Не включення днів тимчасової непрацездатності до щорічних відпусток. Порядок і умови надання щорічних відпусток..

Тема 4. Заробітна плата. Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці

          Закон України «Про оплату праці». Мінімальна заробітна плата. Індексація заробітної плати. Тарифна система оплати праці. Оплата праці на підприємствах, в установах, організаціях. Оплата праці службовців. Система оплати праці. 

          Дотримання  працівником трудової і технологічної дисципліни. Обов’язки працівників. Забезпечення трудової дисципліни. Обов’язки власника та уповноваженого органу. 
          Закон України «Про охорону праці». Збірник правових документів «Законодавство України про охорону праці». Додержання вимог щодо охорони праці на проектуванні, будівництві та реконструкції підприємств, об’єктивів і засобів виробництва. 

Тема 5. Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням

          Конституція України Р.ІІ. Права, свободи та обов’язки громадян України. Права неповнолітніх у трудових правовідносинах. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. 

          Індивідуальне, бригадне, курсове або інше виробниче навчання за рахунок підприємств, організацій, установ. Створення необхідних умов для поєднання роботи з навчання. Заохочення працівників, які поєднують роботу з навчанням. Надання роботи у відповідності з набутою кваліфікацією.

Тема 6. Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення

          Конституція України. Закон України «Про професійні спілки, їх права та гарантії діяльності». Право громадян об’єднання у професійні спілки. Право працівників брати участь в управлінні підприємствами, установами, організаціями. 

          Закон України «Про збір на загальнообов’язкове державне  пенсійне страхування». Закон України «Про загальнообов’язкове  державне пенсійне страхування». 

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з\п
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	САПР – основа інтенсифікації проектування
	4
	

	2
	Використання графічних редакторів для 

проектних робіт
	6
	2

	
	                                                            Всього годин
	10
	2


Тема 1. САПР – основа інтенсифікації проектування

              Основні поняття та призначення САПР.

           Інформаційне, програмне, технічне забезпечення САПР.
Тема 2. Використання графічних редакторів для проектних робіт

Графічний редактор схем, креслень.

Графічний редактор схем: P – CAD, A – CAD, КОМПАС – 3D.

Головне меню програм. Настройка конфігурації. Технології обробки графічної інформації.

Лабораторно-практична робота:
  1. Побудова основних об’єктів по кресленню.

             2. Створення електронних схем.
Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Галузева структура економіки України
	1
	

	2
	Підприємство як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	2
	

	3
	Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості. Ефективність використання виробничих фондів
	2
	

	4
	Кадри підприємств і продуктивність праці. Оплата праці
	2
	

	5
	Якість продукції та її показники
	1
	

	6
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	2
	

	
	 Всього годин
	10
	


Тема 1. Галузева структура економіки України

     Головні компоненти галузевої структури: виробничий та невиробничий. 

          Поняття та класифікація галузей економіки України. Особливості формування галузевої економіки в регіоні.

Тема 2. Підприємство як форма діяльності в умовах ринкової економіки

          Функції і принципи економічної діяльності підприємства. Класифікація підприємств України. Правова основа діяльності підприємства.

Тема 3. Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості. Ефективність використання виробничих фондів

          Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості. Фактори впливу на виробничу діяльність. Рентабельність як показник ефективності виробничої діяльності. Поняття основних та оборотних фондів підприємства.

Тема 4. Кадри підприємств і продуктивність праці. Оплата праці

          Класифікація персоналу підприємства. Фактори формування складу персоналу підприємства. Показники продуктивності праці підприємства та методи її обчислення. Форми та системи оплати праці на підприємствах нафтопереробної промисловості. Державна політика оплати праці.

Тема 5. Якість продукції та її показники

Якість продукції підприємств нафтопереробної промисловості, необхідність її поліпшення. Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. Сертифікація продукції.

Тема 6. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки 

Організаційно-правові форми підприємницької діяльності в Україні. Підприємницька діяльність в регіоні.

Типова навчальна програма з предмета
« Технологія переробки нафти та нафтопродуктів »

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Підготовка нафти до переробки, призначення, сутність процесу, схема
	4
	

	2
	Первинна переробка нафти, призначення, сутність процесу, схема
	6
	

	3
	Основи хіміко-технологічних  процесів переробки нафти
	4
	

	4
	Термокаталітичні процеси переробки нафти, призначення, сутність процесів, технологічні схеми
	10
	

	5
	Виробництво мастил; процеси, їх призначення, сутність процесу, технологічні схеми
	10
	

	6
	Переробка нафтових газів, призначення, сутність процесу, технологічні схеми
	2
	

	7
	Виробництво елементарної сірки
	2
	

	8
	Виробництво бітуму
	2
	

	9
	Промислова каналізація і водозабезпечення підприємств
	2
	

	
	                                                      Всього годин
	42
	


Тема 1. Підготовка нафти до переробки, призначення, сутність  

            процесу, схема
         Вміст у нафті води, солей і механічних домішок і їх вплив на умови переробки нафти.

         Підготовка нафти до переробки. Зневоджування і знесолювання нафти.

         Установка ЕЛЗУ (ЭЛОУ).
Тема 2. Первинна переробка нафти, призначення, сутність процесу, схема
        Сутність процесу ректифікації для розділення нафти. Типи колон і тарілок для проведення процесу ректифікації. Значення вакууму і водяної пари для процесу ректифікації. Принципові схеми ректифікації. Способи оптимізації технологічного режиму.

       Принципова технологічна схема атмосферно – вакуумної трубчатки (АВТ). Опис технологічного процесу установки АВТ. Нормальна експлуатація установки АВТ. 
Тема 3. Основи хіміко-технологічних  процесів переробки нафти

          Класифікація хімічних реакцій в технологічних процесах. Особливості фізико-хімічних властивостей реакцій в технологічних процесах.

          Загальні умови вибору оптимальних параметрів вторинних процесів.

          Призначення і класифікація каталізаторів, що застосовуються при хімічних процесах переробки нафти. Класифікація реакторів.
Тема 4. Термокаталітичні процеси переробки нафтових фракцій

         Термічний крекінг. Конструктивні особливості промислових установок термічного крекінгу. Продукти термічного крекінгу. Вплив різних факторів на процес термічного крекінгу.

          Каталітичний крекінг. Вибір сировини і основні продукти каталітичного крекінгу. Особливості хімізму каталітичного крекінгу, основні реакції процесу.

          Основні фактори промислового процесу. Вибір оптимальних параметрів каталітичного крекінгу. Промислові види каталізаторів, типи установок каталітичного крекінгу.

          Каталітичне гідроочищення.

          Умови і призначення процесу. Основні фактори, хімізм процесу гідроочищення. Схема процесу. 

          Каталітичний риформінг.

          Призначення процесу. Умови каталітичного риформінгу. Вибір сировини і каталізатора. Якість продуктів.

          Параметри процесу каталітичного риформінгу: класифікація реакцій платформінгу. Оптимальні параметри, схема реакторного блоку, особливості обладнання.
Тема 5. Виробництво мастил. Процеси, їх призначення, сутність процесу, технологічні схеми

         Основи технології виробництва нафтових мастил. Застосування селективних розчинників. Приготування товарних сортів мастил. Деасфальтизація залишкових продуктів переробки нафти (деасфальтизація гудрону пропаном).

         Призначення процесу і основні фактори. Деасфальтизатори.

         Селективне очищення масляних дистиляторів і деасфальтизатів (очищення мастил фенолом і фурфуролом).

         Призначення процесу. Основні фактори і умови процесу. Екстрактори.

         Депарафінація рафінадів.

         Призначення і сутність процесу. Основні умови і фактори процесу.

         Особливості основних апаратів і обладнання.
Тема 6. Переробка нафтових газів, призначення, сутність процесу,  технологічні схеми

        Джерела одержання, склад і призначення нафтових газів.

        Загальні відомості про фізичні методи розділення газових сумішей.

        Принципова схема газо – фракційних установок ГФУ.
        
Тема 7. Виробництво елементарної сірки

        Загальні методи одержання елементарної сірки.

        Схема і особливості ведення процесу.
Тема 8. Виробництво бітуму

        Застосування бітумів. Загальні методи одержання і принципова схема одержання бітумів. Особливості ведення процесу.
Тема 9. Промислова каналізація і водозабезпечення підприємств

          Промислове водозабезпечення та його види. Оборотна система водозабезпечення, її призначення і сутність. Охолодження води в градирнях.

         Господарсько – питна вода.

         Протипожежна подача води. Промислова каналізація і стічні води. Способи очищення стічних вод: механічний, фізико-хімічний і біологічний.

Типова навчальна програма з предмета

«Обладнання та апарати технологічного процесу»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Підготовка нафти до переробки, основні апарати
	6
	

	2
	Первинна переробка нафти, основні апарати
	6
	

	3
	Термокаталітичні процеси переробки нафтових фракцій, їх основні апарати
	8
	

	4
	Виробництво мастил, технологічне обладнання процесів
	10
	

	5
	Переробка нафтових газів, основні апарати
	6
	

	
	                                                         Всього годин
	36
	


Тема 1. Підготовка нафти до переробки, основні апарати

          Установка ЕЛЗУ. Електродегідратори.

Тема 2. Первинна переробка нафти, основні апарати
Установка АВТ.  Ректифікаційні колони.

Тема 3. Термокаталітичні процеси переробки нафтових фракцій, їх основні апарати

          Промислові установки каталітичного крекінгу. Основні апарати і обладнання. Варіанти реакторного блоку. Різне розміщення реактора і регенератора. Реактор і регенератор каталітичного крекінгу з пилевидним каталізатором.

Реактор гідроочищення, особливості його конструкції і роботи. Основне обладнання установки.

          Експлуатація установки платформінгу. Регулювання і контроль основних параметрів процесу. Правила техніки безпеки при експлуатації установки.

Тема 4. Виробництво мастил, технологічне обладнання процесів

         Деасфальтизатори. Призначення процесу і основні фактори. 

         Екстрактори. Призначення процесу. Основні фактори і умови процесу.

         Кристалізатори – особливості конструкції і роботи.

         Барабанний вакуум – фільтр – особливості роботи і конструкції.

Тема 5. Переробка нафтових газів, основні апарати

        Принципова схема газо – фракційних установок ГФУ. Обладнання установки.

Типова навчальна програма з предмета 

«Технологія конструювання і обслуговування 

контрольно-вимірювальних приладів та автоматики»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Автоматичні регулятори й системи автоматичного регулювання
	3
	

	2
	Пристрої автоматичного регулювання
	4
	

	3
	Нові прилади та засоби автоматизації, що застосовують на базовому підприємстві
	3
	

	4
	Прилади фізико-хімічного аналізу нафтопродуктів
	8
	

	
	                                                    Всього годин
	18
	


Тема 1. Автоматичні  регулятори і системи автоматичного регулювання

           Сутність автоматичного регулювання окремих параметрів.
           Структурна схема систем автоматичного регулювання.

           Основні ознаки класифікації регуляторів.

           Логічні пристрої: вимірювач – регістратор, компаратор, регулятор.

           Регулятори системи «Старт». Елементи У С Е П П А. Закони регулювання.

Тема 2. Пристрої автоматичного регулювання

           2.1. Виконавчі механізми 

           Поворотно – регулюючі заслонки, клапани сталеві «НЗ» та «НО» з мембранно-виконавчим механізмом М И М. Запорно – регулюючі, регулюючі та запорні клапани, призначення, будова та робота.

           Електропневматичні позиціонери, призначення, будова та робота. Редуктори тиску, призначення, будова та робота.

            2.2. Перетворювачі

Пневматичний інтрегруючий прилад. Автоматичний компенсатор.        Перетворювачі електричні. Вимірювальні перетворювачі. Бар’єри  іскробезпеки. Призначення, будова, робота.

           Тема 3.Нові прилади і засоби автоматизації, що застосовують на        

            підприємстві 

            Перетворювачі фірми «Мікротерм». Електронні прилади контролю і реєстрації. Прилади для реєстрування. Блоки перетворення сигналів. Станція керування аналоговим регулятором. Щитові регулятори. Контролери керуючі мікропроцесорні.

           Тема 4. Прилади фізико-хімічного аналізу нафтопродуктів

            Класифікація аналізаторів якості. Фізико-хімічні якості нафтопродуктів.

            Електричні газоаналізатори, їх будова, принцип дії, робота. Магнітні газоаналізатори, їх будова, принцип дії, робота.

            Сучасні газоаналізатори для визначення газової суміши О2 та СО2 у відсотках. Аналізатори вологості повітря. рН-метри. Поняття про водневий показник рН, методи вимірювання. Аналізатори кольорової прозорості нафтопродуктів.

            Використання хроматографії для аналізу газів. Схема хромотографа. Призначення, будова, основні блоки. Детектори, що застосовують у хромотрафах. Принцип їх дії, особливості роботи

            Сигналізатори вибухонебезпечної концентрації типу ЩИТ – 2. принцип дії датчиків термохімічних ДТХ. 

           Аналізатори температури спалаху нафтопродуктів. Вимірювання в’язкості нафтопродуктів. Вимірювання густини нафтопродуктів.

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка з основами промислової електроніки»


	№

з\п 
	Тема 
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Трансформатори
	4
	

	2
	Електричні машини
	4
	

	3
	Електричні апарати
	4
	

	4
	Електричні станції. Мережі електропостачання
	2
	

	5
	Електропривід та автоматика
	4
	

	
	Всього годин
	18
	


 Тема 1. Трансформатори

 Однофазні трансформатори. Їх параметри. Режими роботи трансформаторів. Трифазні трансформатори. Автотрансформатори. Вимірювальні трансформатори.

           Будова, принцип дії трансформаторів. Магнітне поле трансформаторів. Способи з’єднання первинних  та вторинних обмоток трифазних трансформаторів. Втрати у трансформаторі. Коефіцієнт корисної дії.

          Тема 2. Електричні машини

          Перетворення електричної та механічної енергії в електричних машинах.

          Принцип оборотності. Принцип дії асинхронного двигуна. Вивчення пуску в роботу А.Д.Реверсування. робочі характеристики асинхронного двигуна. Синхронні машини. Вивчення пуску в роботу СД. Генератори сталого струму. Двигуни сталого струму. Електричні машини, як інформаційні датчики.

  Будова, принцип дії двигунів. Електромагнітні процеси в обмотках. Коефіцієнт корисної дії. Особливості застосування різних типів електричних машин.

 Тема 3. Електричні апарати

Апаратура ручного керування. Апаратура автоматичного керування.

Класифікація, призначення. Вимикачі та відокремлювані. Реле захисту і керування. Рубильники. Пакетні вимикачі. Запобіжники. Низьковольтні автоматичні вимикачі. Контактори. Призначення і принцип роботи електричних апаратів. Особливості застосування апаратів різного типу для захисту, комутації, керування.

          Тема 4. Електричні станції. Мережі електропостачання

          Виробництва та споживання електричної енергії. Кабельні та повітряні лінії електропередачі. Типи проводів та кабелів, що застосовуються. Засоби зниження збитків потужності при передаванні електричної енергії. Розподілення електроенергії між споживачами. Основні категорії споживачів. Наслідки для виробництва при збої роботи мережі електропостачання.
          Тема 5. Електропривід та автоматика

          Класифікація електроприводу. Види електропроводу та їх застосування. Електропроводи з кроковими двигунами. Системи автоматичного керування. Контроль якості виробів за допомогою електричних  вимірювальних приладів. Поняття про телекерування. Функціональне призначення елементів електропривода. Вибір електродвигунів при застосуванні різних типів електроприводу промислових роботів маніпуляторів.

Типова навчальна програма з предмета

«Автоматизація виробництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Сигналізація  
	4
	

	2
	Захист
	2
	

	3
	Блокування
	6
	

	
	Всього годин
	12
	


Тема 1. Сигналізація 

Поняття  про сигналізацію. Контрольна, попереджувальна, технологічна, аварійна сигналізація. Прилади та пристрої сигналізації. Електричне обладнання: реле, кнопки, перемикачі, магнітні пускачі, сірени, гудки, лампи сигнальні та інше. Їх конструкція, призначення, принцип дії, умовні позначення. Типові схеми сигналізації. 

Інші схеми характерні для даного виробництва.

          Тема 2. Захист

          Поняття  про захист.

          Тема 3. Блокування 

Поняття  про блокування. Параметри блокування колон, насосів, компресорів, печей. Параметри блокування технологічних установок.

Типова навчальна програма з предмета 

« Охорона праці »

	№
з/п

	Тема

	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	5
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	2
	

	5
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	2
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	
	                                                                Всього годин
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеного небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Кодекс законів України про працю. Закон України "Про охорону праці", "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання", які спричинили втрату працездатності, "Про пожежну безпеку", "Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку", " Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", "Основи законодавства України про охорону здоров'я".
Основні завдання системи стандартів безпеки праці. Галузеві стандарти.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі
Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання. Правила контролю за безпечними умовами праці.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії. План евакуації з приміщень у випадку аварії.

Вимоги безпеки праці у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях, захист від шуму, захист від пилу, захист від газу, захист від вібрації.

Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

     Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів. Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози. Правила роботи на електронно - обчислювальних машинах і персональних комп'ютерах.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії

Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.
Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Основи проекційного креслення 
	1
	1

	2
	Перерізи та розрізи 
	1
	1

	3
	Робоче креслення деталей та ескізи 
	2
	1

	4
	Складальні креслення
	1
	

	5
	Схеми
	2
	1

	
	                Всього годин
	7
	4


Тема 1. Основи проекційного креслення

           Види аксонометричних проекцій. Прямокутна ізометрична проекція. Фронтальна симетрична проекція. Загальні відомості. Технічне малювання.
      Лабораторно-практична робота 

     1. Розбір креслення деталі, визначення її форми.
Тема 2. Перерізи та розрізи

          Перерізи, правила їх виконання і позначення. Розрізи. Прості повні розрізи. Горизонтальний, вертикальний, похилі. Складні розрізи: ступінчасті, ламані.

З’єднання половини виду з половиною розрізу.

Правила виконання та позначення розрізів на кресленнях.

Умовності та спрощення на кресленнях деталей.

Лабораторно-практична робота 

1. Читання та виконання креслень із розрізами та перерізами.

Тема 3. Робоче креслення деталей та ескізи

Вимоги до робочих креслень. Нанесення розмірів та текстова частина робочого креслення.  Різьбові з’єднання. Зубчасті колеса та зубчасті передачі. Позначення на кресленнях допусків форми та розташування поверхонь: неплощинності, непаралельності, неперпендикулярності; класи точності та шорсткості поверхонь. Умовні позначення на кресленнях за ЄСКД допусків, посадок, граничних відхилень, квалітетів точності, термічної і хіміко-термічної обробки, видів покриттів і матеріалів виготовлення. Послідовність виконання ескізів.

Лабораторно-практична робота 

1. Читання робочих креслень деталей. Виконання ескізів деталей.

Тема 4. Складальні креслення

Загальні відомості про складальні креслення: зміст, специфікація, нанесення розмірів, розрізів  і позначення посадок. Розрізи на складальних кресленнях. Послідовність читання складальних креслень. Елементи складального креслення.
Тема 5. Схеми

Загальні відомості про креслення схеми. Поняття про гідравлічні, пневматичні і електричні схеми. Умовні позначення на схемах.

Лабораторно-практична робота

1. Виконання технологічних схем з професії.
Типова навчальна програма
з виробничого навчання

Професія – 8155    Оператор технологічних установок
Кваліфікація – 3 розряд

	№

з\п
	Тема
	Кількість

годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	72

	1
	Робота на установці гідроочистки
	12

	2
	Робота на установках риформінгу (платформінгу) 
	12

	3
	Робота на установці селективної очистки дистилятних масляних фракцій
	12

	4
	Робота на установці деасфальтизації гудрону і селективної очистки залишкової масляної фракції
	18

	5
	Робота на установці депарафінізації масел
	18

	
	Виробнича практика
	98

	1
	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	7

	2
	Самостійне виконання робіт оператора технологічних установках складністю 3-го кваліфікаційного розряду
	91

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин
	170


Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Робота на установці гідроочистки
Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця.

Вправи

Регулювання технологічного процесу в реакторах гідроочистки, в теплообмінниках, холодильниках, рибойлерах в трубчатих печах. Ректифікаційних колонах, сепараторах.

Тема 2. Робота на установках риформінгу (платформінгу)

Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця.

Вправи

Регулювання технологічного процесу в реакторах риформінгу Р-2, Р-3, Р-4, 4-А, сепараторах багатокамерних трубчатих печах в стабілізаційній колоні, теплообмінниках, холодильниках, холодильниках-конденсаторах. 

Тема 3. Робота на установці селективної очистки дистилятних масляних фракцій
Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця.

Вправи

Регулювання технологічного процесу в деаераторах, ректифікаційних колонах, в колонах регенерації розчинника з рафінадного розчину екстрактного розчину, у відпарних колонах, трубчатих печах.

Тема 4. Робота на установці деасфальтизації гудрону і селективної очистки залишкової масляної фракції 

Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця.

Вправи

Регулювання технологічного процесу в деасфальтизаторах, в контакторах в колонах регенерації розчинника з масляної фракції, з асфальту, в трубчатих печах безполум’яного горіння.

Тема 5. Робота на установці депарафінізації масел

Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця.

Вправи

Регулювання технологічного процесу в холодильниках кристалізаторах в вакуумних фільтрах, в теплообмінниках, в ємностях. Слідкувати за роботою насосів, компресорів.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці, охорона праці при роботі з селективними розчинниками. Ознайомлення з видами робіт по професії «Оператор технологічних установок» 3 розряду.

Тема 2. Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 3-го кваліфікаційного розряду.
Здійснення ведення технологічного процесу на установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, і вугілля відповідно до робочих інструкцій під керівництвом оператора вищої кваліфікації. Обслуговування апаратів, вентиляторів, котлів-утилізаторів або пароперегрівачів, колчеданів препараторів, катернів, тунельних печей, газогенераторів та інших аналогічних обладнаннях на технологічних установках. Проведення переключення з працюючого обладнання на резервне. Замінювання луг. Здійснення дренування води з апаратів. Регулювання подачі реагентів, палива, пари, води, електроенергії на дільницю, яка обслуговується; регулювання подачі сировини на дроблення і помел, ступені помелу. Здійснення ведення процесу горіння в топці вугільної печі або печі-млина. Контролювання якість, облік витрат сировини, реагентів і кількість продукції, що виробляється. Навантажування і розвантажування коксу з вагонів силосів - нагромаджувачів. Прибирання коксу поблизу стрічкових конвеєрів, класифікаторів, живильників, залізничних шляхів. Виконання  ремонту технологічної установки.
Примітка.  Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього  устаткування та матеріалів, умов виробництва за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:

           1. Здійснювати ведення технологічного процесу на установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, і вугілля відповідно до робочих інструкцій під керівництвом оператора вищої кваліфікації.

2. Обслуговувати апарати, вентилятори, котли-утілізатори або пароперегрівачі, колчеданні препаратори, катерні, тунельні печі, газогенератори та інше аналогічне обладнання на технологічних установках.

3. Проводити  переключення з працюючого обладнання на резервне;

4. Замінювати луг;

5. Здійснювати дренування води з апаратів;

6. Регулювати подавання реагентів, палива, пари, води, електроенергії на дільницю, яка обслуговується; 

7. Регулювати подавання сировини на дроблення і помел, ступені помелу;

8. Здійснювати ведення процесу горіння в топці вугільної печі або печі-млина;

9. Контролювати якість, облік витрат сировини, реагентів і кількість продукції, що виробляється;

10. Навантажувати і розвантажувати кокс з вагонів силосів – нагромаджувачів;

11. Прибирати кокс поблизу стрічкових конвеєрів, класифікаторів, живильників, залізничних шляхів;

12. Брати участь у ремонті технологічної установки.

 Апарати 

1. Ректифікаційні колони.

2. Реактори риформінгу, гідроочистки.

3. Реактори каталітичного крекінгу.

4. Регенератори.

5. Абсорбери.

6. Сепаратори.

7. Теплообмінники, холодильники, холодильники-конденсатори.

8. Електродегідратори.

9. Ємності.

10. Трубчаті печі.

  Обладнання 

1. Насоси.

2. Компресори.

3. Димососи.

4. Вентилятори.

   Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика

1. Манометри.

2. Термопари.

3. Сапфіри.

4. Метрани.

5. Термометри опору.

6. Регулюючі клапани НО НЗ.

7. Системи АСУ.
КРИТЕРІЇ КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ АТЕСТАЦІЇ ВИПУСКНИКІВ

Професія: 8155    Оператор технологічних установок

Кваліфікація  3 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) знає:

 - будову та улаштування арматури, обладнання, яке обслуговує;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;

- фізико-хімічні властивості сировини і продуктів, які виробляються;

- норми використання матеріалів, інструментів і електроенергії;

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правила безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- прийоми рубки та нарізання металу.
Без присвоєння кваліфікації.
	1
	Учень (слухач) уміє :

- виконати прості операції

пов’язані з будовою і улаштуванням технологічного обладнання, арматури;

- улаштувати робоче місце; 

- планувати виробничі дії у прийомах праці та технологічних операціях; 

- виконувати прості вправи розмітки, рубки металів;

-  дотримуватись вимог норма-тивних актів з питань охорони праці, правил безпеки, вироб-ничої санітарії та пожежної безпеки. 

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) знає:

- будову і принципи дії апаратів, насосів, системи вентиляції,

- призначення та умови використання контрольно-вимірювальних приладів 

- загальні поняття про різьби, прорізання зовнішніх різьб.

Без присвоєння кваліфікації.
	2
	Учень (слухач) уміє:

- виконати прості операції, фраг-менти навчально-виробничих завдань пов’язаних з обслугову-ванням апаратів, насосів, систем  вентиляції;

- улаштувати робоче місце;

- дотримуватись вимог норматив-них актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- підготувати інструменти і матеріал для нарізання різьб на болтах та шпильках.

Без присвоєння кваліфікації.



	3
	Учень (слухач) знає:

- як  відтворити фрагменти навчального матеріалу пов’язано-го з будовою та принципом дії технологічних апаратів, насосів; 

- принцип дії простих КВП;

- як виконати вправи прийомів розмітки, частину практичних завдань; 

- загальні поняття про нероз’ємне з’єднання, шабрування, перевірку площини лінійкою.

Без присвоєння кваліфікації.


	3
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати дії, пов’язані з  обслуговуванням технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- користуватися технологічною картою;

- записати позначення технологічних параметрів;

- виконати свердління наскрізних отворів за розміткою і в конфігу-рації. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) знає:

-  достатню частину матеріалу; 

- алгоритм відтворення дії технологічних параметрів;

- виконання за інструкціями практичних завдань, 

- використання технічної та конструкторсько-технологічної документації, 

- інструкцію виконання розмітки контурів деталей з врахуванням розмірів від кромки заготовки;

- загальні поняття про правку металу, правку сталевого прута на плиті, перевірку в плиті.
	4
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати навчально-виробничі завдання; з використанням технічної, конст-рукторсько-технологічної доку-ментації пов’язаної з регулюван-ням технологічних параметрів;

- обслуговувати технологічні апа-рати, насоси, системи вентиляції під керівництвом;

- відбирати проби; 

- заміряти мірники; 

- виконувати вимоги норматив-них актів про охорону праці і нав-колишнього середовища; 

- дотримуватись правил безпечного поводження з устат-куванням;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- рахувати розміри від кромки заготовки; 

- виконує правку полосової сталі, круглого прута на плиті.

	5
	Учень (слухач) знає без достатнього розуміння :

- визначення понять про обс-луговування апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- принцип роботи приладів і механізмів, простих спеціальних регулювальних установок;

- деякі види нескладного устаткування;

- електричні, механічні, теплові та фізико-хімічні харак-теристики;

- алгоритм розмітки контурів деталей з урахуванням розмірів від кромки заготовки;

- прийоми різки з полосової, квадратної, круглої та кутової сталі слюсарною ножівкою;

- інструкцію виконання різки металу ручними ножицями, обпилювання під кутом; 

- методику користування трикутником, шаблоном, кутоміром.
	5
	Учень (слухач)  уміє :

- виконати більшість прийомів і технологічних операцій з обслуговування технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції;

- заміряти мірники;

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- виконувати вправи з ведення технологічного режиму в техно-логічних апаратах; 

- дотримуватися норм безпечного ведення робіт;

- обчислити розмір від кромки заготовки;

- виконати різку металу ножівкою і ручними ножицями, опилювання під різними кутами; 

- користуватися трикутником, шаблоном, кутоміром. 

	6
	Учень (слухач) знає:

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з принципами дії, будовою та призначенням технологічного обладнання;

- схеми простих регулювальних установок, КВП;

- будову устаткування, що обслуговує;  

- будову арматури і комунікацій, 

- норми використання ма-теріалів, інструментів і електроенергії; 

- лабораторні якості продукту;

- алгоритм виконання розмітки контурів деталей з вирахуванням розмірів від кромки заготовки; 

- прийоми свердління глухих отворів з використанням упорів, мірних лінійок, ромбів, зенкування отворів головки; 

- способи нарізання різьб у глухих і внутрішніх отворах;

-  загальне поняття про клепку деталей.
	6
	Учень (слухач) під контролем уміє:

- організувати робоче місце; 

- виконати навчально-виробниче завдання із застосуванням техні-чної та конструкторсько-тех-нологічної документації пов’яза-не з регулюванням технологіч-ного процесу в апаратах;

- обчислити розміри від кромки заготовки;

- виконати свердління глухих отворів;

- користуватися упорами мірних лінійок;

- зенкувати отвори під головки гвинтів та заклепок; 

- нарізати різьби; 

- клепати деталі вручну.

	7
	Учень (слухач) знає:

- суть основних положень навчального матеріалу пов’язаного з будовою, при-значенням та принципом роботи технологічного обладнання, насо-сів, системи вентиляції, схем простих регулювальних устано-вок, основних властивостей про-дукта; 

- алгоритм виконання нескладних, але і не типових практичних завдань з періодичною консультативною допомогою;

- частково, як проаналізувати навчальний матеріал; 

- інструкції використання окремих видів технічної і конструкторсько-технологічної документації; 

- методику знаходження в технологічній карті параметрів технологічного контролю; 

- розмітку по шаблонам;

- шабрування криволінійних поверхонь; 

- поняття про притирку.
	7
	Учень (слухач) уміє:

- виконати правильно не складні, не типові прийоми ведення технологічного режиму в апаратах із застосуванням приладів КВП;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи; 

- дотримуватися правил безпеки праці;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними; 

- здійснювати шабрування криволінійних поверхонь, підготовку і притирку плоских поверхонь.

	8
	Учень (слухач) знає:

- будову і принцип роботи технологічного устаткування, насосів, системи вентиляції та призначення приладів КВП, схеми простих регулювальних установок достатньо повно; 

- основні поняття про допуски, посадки і квалітети (кл.точності);

- алгоритм використання довідкової інформації, технологічної та конструкторсько-технічної доку-ментації;

- основні поняття про гнучкість полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках; 

- прийоми різки труб, обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних фасок, користування штангенциркулем.
	8
	Учень (слухач) уміє:

- вільно застосовувати вивчений матеріал у практиці; 

- аналізувати і робити висновки;

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл.точності);

- обслуговувати під частковим контролем апарати, насоси, системи вентиляції; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- додержуватися норм технологічного процесу;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю виробничих дій;

 - виконати роботу, яка відповідає якісним і кількісним показникам, передбаченим плановим рівнем кваліфікації;

- виконати гнуття полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках;

- виконати різку труб слюсарною ножівкою;

- обпилювати паралельні поверхні, циліндричні стержні і фаски на них;

- вимірювати деталі штангенциркулем.

	9
	Учень (слухач) знає: 

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, призначенням і принципом роботи та апаратів, насосів, системи вентиляції, з технологічними схемами простих регулювальних установок, з основними властивостями продукту, з вимірюванням технологічних параметрів приладами КВП;

- норми технологічного процесу; 

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- норми використання матеріалів і електроенергії; 

- достатньо обґрунтовані відповіді на питання;

- логічний розв’язок виробничої ситуації ;

- теоретично розмітку за шаблонами, нарізання різьб на трубах;

- загальні поняття про нахльосне з’єднання.
	9
	Учень (слухач) уміє:

- самостійно організувати робоче місце; 

- планувати та виконувати не типове навчально-виробниче завдання, пов’язане з слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем; 

- дотримуватися вимог норма-тивних актів про охорону праці і навколишнього середовища, пра-вил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними;

- виконує клепку деталей.

	10
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб.
	10
	Учень (слухач) уміє:

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти;

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержувати норми технологічного процесу;

- попереджувати  відмову технологічних систем і виник-нення браку;

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правила безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержувати норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- виконувати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку, обрубку кромок під зварювання, перевірки лінійкою, гнуття труб;

- використовувати засоби для правки і гнуття.



	11
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб;

- способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- засобами колективного та індивідуального захисту;

- вихід із стандартних і не стандартних ситуацій; 

-  інструкції користування радіусоміром і  шаблоном.


	11
	Учень (слухач) уміє:

-виконати, не потребуя допомоги, у повному обсязі навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності), 

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти. 

- здійснювати ведення технологічного процесу на установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, і вугілля відповідно до робочих інструкцій під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- обслуговувати апарати, вентилятори, котли-утілізатори або пароперегрівачі, колчеданні препаратори, катерні, тунельні печі, газогенератори та інше аналогічне обладнання на технологічних установках;

- проводити  переключення з працюючого обладнання на резервне; 

- замінювати луг; 

- здійснювати дренування води з апаратів; 

- регулювати подавання реагентів, палива, пари, води, електроенергії на дільницю, яка обслуговується; 

- регулювати подавання сировини на дроблення і помел, ступені помелу; 

- якісно виконати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку; 

- використовувати засоби для правки і гнуття, обрубки кромок під зварювання;

- виконати обпилювання криволі-нійних поверхонь; 

- користуватися при перевірці радіусоміром і  шаблоном;

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності;

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.

	12
	Учень (слухач) знає:

- технологічні процеси, схеми, карти установок, що обслуговуються; 

- правила регулювання технологічного процесу;

- влаштування обладнання, що обслуговується, призначення та принцип роботи контрольно-вимірювальних приладів; 

-фізико-хімічні властивості сировини, реагентів, продуктів, що виготовляються на підприємстві, матеріалів, які застосовуються; 

- основи слюсарної справи; 

- інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; 

- властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.


	12
	Учень (слухач) уміє:

- здійснювати ведення технологічного процесу на установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, і вугілля відповідно до робочих інструкцій під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- обслуговувати апарати, вентилятори, котли-утілізатори або пароперегрівачі, колчеданні препаратори, катерні, тунельні печі, газогенератори та інше аналогічне обладнання на технологічних установках;

- проводити  переключення з працюючого обладнання на резервне; 

- замінювати луг; 

- здійснювати дренування води з апаратів; 

- регулювати подавання реагентів, палива, пари, води, електроенергії на дільницю, яка обслуговується; 

- регулювати подавання сировини на дроблення і помел, ступені помелу; 

- здійснювати ведення процесу горіння в топці вугільної печі або печі-млина; 

- контролювати якість, облік витрат сировини, реагентів і кількість продукції, що виробляється; 

- навантажувати і розвантажувати кокс з вагонів силосів – нагромаджувачів; 

- прибирати кокс поблизу стрічкових конвеєрів, класифікаторів, живильників, залізничних шляхів;

- брати участь у ремонті технологічної установки.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

          Професія -  8155    Оператор технологічних установок

          Кваліфікація – 2 розряд                                     
	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індиві-дуального користу-вання
	Для групового користу-вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2
	Розмічальна плита
	15
	
	

	3
	Слюсарні лещата
	
	1
	

	4
	Свердлильний верстат
	15
	
	

	5
	Термошафа (термостат)
	
	1
	

	6
	Витяжна хімічна шафа ШНЖ
	
	1
	

	7
	Токарний верстат
	
	5
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1
	Креслярка
	
	4
	

	2
	Керн
	15
	
	

	3
	Лінійка металева
	15
	
	

	4
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	5
	Кутник
	15
	
	

	6
	Розмічальний молоток
	15
	
	

	7
	Зубило 
	15
	
	

	8
	Крейцмейсель.
	15
	
	

	9
	Слюсарний молоток 
	15
	
	

	10
	Плоскогубці
	15
	
	

	11
	Круглогубці
	15
	
	

	12
	Ручні ножиці
	15
	
	

	13
	Ручні ножівки
	
	1
	

	14
	Напилки 
	15
	
	

	15
	Перевірні лінійки
	15
	
	

	16
	Шаблони
	15
	
	

	17
	Ручна електрична дриль
	15
	
	

	18
	Набір свердл 
	15
	
	

	19
	Зенкер 
	15
	
	

	20
	Плашкотримачі
	15
	
	

	21
	 Плашка 
	15
	
	


НАВЧАННЯ В ХІМІЧНІЙ ЛАБОРАТОРІЇ 

	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індиві-дуального користу-вання
	Для групового користу-вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Автотрансформатор  лабораторний (ЛАТР)
	
	2
	

	2
	Центрифуга
	
	3
	

	3
	Сушильна шафа
	
	5
	

	4
	Муфельна піч
	
	2
	

	5
	Шафа для зберігання реактивів.
	
	1
	

	6
	Шафа для зберігання хім. посуду
	
	1
	

	7
	Шафа витяжна
	
	1
	

	8
	Терези (технохімічні)
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої.
	
	
	

	1
	Прилад для визначення темпера-тури плавлення
	
	В асорт.
	

	2
	Термометри, барометри, ареометр-ри, манометри, пікнометри та ін
	
	В асорт.
	

	3
	Шкали стандартні, фільтри
	
	В асорт.
	

	4
	Візкозіметри (ВЗ-4) Освальда, Зінкевича, Енглера)
	
	В асорт.
	

	
	Хімічний посуд.
	
	
	

	1
	Скляний (загального, спеціально-го призначення та мірний)
	
	В асорт.
	

	2
	Фарфоровий
	
	В асорт.
	

	3
	Металевий
	
	В асорт.
	

	4
	Хімічні реактиви і матеріали
	
	
	

	
	Типове обладнання технологічних установок.
	
	
	

	
	Обладнання.
	
	
	

	1
	Теплообмінники з плаваючою голівкою, кожухотрубні, труба в трубі, ре бойлери
	
	
	

	2
	Холодильники, конденсатори
	
	
	

	3
	Трубчаті печі
	
	
	

	4
	 Ректифікаційні колони
	
	
	

	5
	Реактор каталітичного крекінгу
	
	
	

	6
	Реактор каталітичного риформінгу
	
	
	

	7
	Реактор гідроочистки
	
	
	

	8
	Реактор регенератор
	
	
	

	9
	Ємкості
	
	
	

	10
	Резервуари
	
	
	

	11
	Сепаратори
	
	
	

	12
	Електродегідратори
	
	
	

	13
	Центробіжні насоси
	
	
	

	14
	Поршневі насоси
	
	
	

	15
	Трубопроводи і трупровідна арматура
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники.
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	


	2
	Інструкції по охороні парці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установ-ки
	
	
	

	4
	Технологічна карта установки
	
	
	

	
	Прилади КВП і А
	
	
	

	1
	Манометри
	
	
	

	2
	Термопара
	
	
	

	3
	Рівнеміри
	
	
	

	4
	Сигналізатори рівня
	
	
	

	5
	Газоаналізатори
	
	
	

	6
	Регулятори прямої дії
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники.
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні праці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установ-ки
	
	
	

	4
	Технологічна карта установки
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Код: 
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Кваліфікація: 

4 розряд
Видання офіційне

Київ

2011
Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1. Професія – 8155  Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 4 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:

технологічні процеси, схеми і карти установок, що обслуговуються; улаштування технологічного обладнання, контрольно-вимірювальних приладів, трубопроводів, арматури; чинники, які впливають на хід процесу та якість продукції; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються  під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками. 
    Повинен уміти:
здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою обладнання на установках ІІІ категоріях з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій. Здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою окремих блоків на установках І та ІІ категорії під керівництвом оператора вищої кваліфікації. Проводити регулювання продуктивності блока, установки, відділення. Запобігати і усувати відхилення процесу від заданого режиму. Здійснювати контроль за виходом і якістю продукції, витратами реагентів, енергоресурсів. Здійснювати пуск та зупинку опалювальної системи камерних і тунельних печей та регулювати їх гідравлічний режим; обслуговувати стрічкові конвеєри, здійснювати просіювання, класифікацію нафтового коксу за фракційним складом під керівництвом оператора вищої кваліфікації на установках уповільненого коксування. Обслуговувати прилади контролю та автоматики, заготовляти картограми, замінювати їх, заливати пера чорнилами, перевіряти прилади на «0». Стежити за станом кладки опалювальної системи. Здійснювати пуск, зупинку установки та виводити її на режим. Готувати окремі апарати і установки в цілому до ремонту. Брати участь у ремонті технологічних установок.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Оператор технологічних установок»  3-го розряду: 

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах  ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Оператор технологічних установок» 3-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

1. Професія – 8155  Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 4 розряд

3. Загальний фонд навчального часу - 396 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	35
	2

	1.1
	Основи правових знань
	7
	

	1.2
	Інформаційні технології
	6
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	7
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	154
	13

	2.1
	Технологія переробки нафти та нафтопродуктів
	42
	

	2.2
	Обладнання та апарати технологічного процесу
	36
	

	2.3
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та  автоматики
	18
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	18
	6

	2.5
	Автоматизація виробництва
	12
	

	2.6
	Охорона праці
	15
	

	2.7
	Читання креслень
	13
	7

	3
	Професійно-практична підготовка
	170
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	72
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4
	Консультації
	30
	

	5


	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	366
	15


         Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки кваліфікованих робітників за професією 

«Оператор технологічних установок»

1. Кабінети:

· Технології переробки нафти та нафтопродуктів 

· Обладнання та апаратів технологічного процесу 

· Електротехніки 

· Креслення

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

·        Хімічні

    3. Майстерні:

·       Слюсарної справи 

·       Операторів технологічних установок 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1


	Положення КЗПП
 (Кодекс законів про працю) 

Основні трудові права працівників
	1
	

	2
	Колективний договір. Трудовий договір
	1
	

	3
	Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки
	1
	

	4
	Заробітна плата.

Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці.
	2
	

	5
	Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням
	1
	

	6
	Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення
	1
	

	
	Всього годин 
	7
	


Тема 1. Положення Кодексу законів про працю. Основні трудові права працівників
Охорона трудових прав працівників. Трудовий колектив. Трудова дисципліна. Роль профспілок у трудових взаємовідносинах. Пенсійне забезпечення працівників.

Регулювання трудових відносин. Законодавство України про працю. Гарантії забезпечення права громадян на працю. Недійсність умов договорів про працю, які погіршують становище працівників. Додаткові трудові і соціально-побутові пільги.

Тема 2. Колективний договір. Трудовий договір

Зміст колективного договору, відповідальність за його виконання. Строк чинності колективного договору. Поширення колективного договору на всіх працівників. Контроль за виконанням колективного договору.

Підстави припинення трудового договору. Розірвання трудового договору з ініціативи власних або уповноважених ним органу за попередньою згодою виробничого органу первинної профспілкової організації. Вихідна допомога. Відсторонення від роботи. Трудові книжки. Видача довідки про роботу та заробітну плату.

Тема 3. Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки

Тривалість роботи напередодні святкових, неробочих і вихідних днів. Тривалість роботи в нічний час. Заборона роботи в  нічний
 час. Неповний робочий час. Робота за змінами. Заборона залучення до надурочних робіт. Граничні норми застосування надурочних робіт.

Заборона роботи у вихідні дні. Винятковий порядок застосування такої роботи. Компенсація за роботу у вихідні дні. Святкові і неробочі дні.

Відпустки без збереження заробітної плати. Відкликання з відпустки. Перенесення щорічної відпустки. Грошова компенсація за невикористані щорічні відпустки
Тема 4. Заробітна плата. Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці

Оплата роботи у святкові та не робочі дні. Строк виплати заробітної плати. Відповідальність за затримку розрахунку при звільненні.

Заохочення в роботі. Порядок застосування заохочень. Стягнення за порушення трудової дисципліни. Порядок застосування дисциплінарних ставень. Оскарження та зняття дисциплінарного стягнення. Передача  питання про порушення трудової дисципліни на  розгляд трудового колективу або його органу.

Обов’язки власника або уповноваженого ним органу щодо полегшення і оздоровлення умов праці працівників. Обов’язок працівника виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці. Застосування праці інвалідів. Відшкодування шкоди в разі ушкодження здоров’я працівника. Відшкодування власником або уповноваженим ним органом моральної шкоди.

Тема 5. Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням

Роботи, на яких забороняється застосування праці осіб молодше вісімнадцяти років. Норми виробітку для молодих працівників. Відпустки працівникам віком до вісімнадцяти років. Обмеження звільнення працівників молодше вісімнадцяти років.

Пільги для працівників, які навчаються в середніх і професійно-технічних закладах освіти. Додаткова відпустка у зв’язку з навчанням у середніх навчальних закладах. Пільги працівникам, які навчаються у вищих закладах освіти. Обмеження надурочних робіт для працівників, які навчаються.

Тема 6. Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення

Первинні профспілкові організації на підприємствах, в установах, організаціях. Гарантії діяльності профспілок. Обов’язки власника або уповноваженого ним органу надавати інформацію на запити профспілок.
Страховий стаж працівника. Пенсія по віку. Пенсія по інвалідності. Пенсія в зв’язку з втратою годувальника. Накопичувальні пенсії. Контроль за додержанням законодавства про пенсійне забезпечення.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з\п
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1


	Основи язика гіпертекстової розмітки 

документів
	3
	2

	2
	Інтерактивні презентації
	3
	

	
	Всього годин
	6
	2


Тема 1. Основи язика гіпертекстової розмітки документів

WEB – сайти і WEB – сторінки.

Вступ до мови  HTML, ознайомлення з  PHP.
 Лабораторно-практична робота
 1. Робота з видами шрифтів на мові розмітки HTML.

      2. Робота з довідником основних команд мови HTML.
      Комп’ютерні презентації з використанням мультимедіа технологій.

      Розробка презентації.

Тема 2. Інтерактивні презентації
Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Функції та правовий статус підприємця
	1
	

	2
	Організаційно-правові засади підприємницької діяльності
	2
	

	3
	Державна підтримка розвитку підприємства та підприємницької діяльності
	1
	

	4
	Ефективність використання виробничих фондів
	1
	

	5
	Ціноутворення на підприємстві
	1
	

	6
	Особливості податкової політики у нафтопереробній промисловості
	1
	

	
	Всього годин
	7
	


Тема 1. Функції та правовий статус підприємця

Підприємець як основна фігура ринкової економіки. Основні функції підприємця. Ділові якості підприємця. Права, обов’язки та відповідальність підприємця. 

Тема 2.Організаційно-правові засади підприємницької діяльності

Форми діяльності та умови державної реєстрації бізнесу. Правове регулювання підприємницької діяльності.

Тема 3. Державна підтримка розвитку підприємства та підприємницької діяльності

          Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Антимонопольна політика держави.

Тема 4. Ефективність використання виробничих фондів

          Показники використання основних і оборотних фондів підприємства. Знос і амортизація основних фондів підприємства. 

Тема 5. Ціноутворення на підприємстві

          Поняття та функції ціни. Види цін. Цінова політика підприємства.

Тема 6. Особливості податкової політики у нафтопереробній промисловості

          Характеристика податкової системи України. Особливості оподаткування підприємств у нафтопереробній промисловості.

Типова навчальна програма з предмета

« Технологія переробки нафти та нафтопродуктів »

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Підготовка нафти до переробки і регулювання режиму на установці
	4
	

	2
	Первинна переробка нафти і регулювання режиму установки АВТ
	4
	

	3
	Термокаталітичні процеси переробки нафти, регулювання параметрів режиму
	6
	

	4
	Виробництво мастил,  регулювання параметрів на установках
	6
	

	5
	Переробка нафтових газів, регулювання режиму
	4
	

	6
	Відомості по автоматизації виробництва
	6
	

	7
	Перспективи розвитку галузі
	4
	

	8
	Охорона навколишнього середовища
	4
	

	9
	Стандартизація і контроль якості продукції
	4
	

	
	Всього годин
	42
	


Тема 1. Підготовка нафти до переробки і регулювання режиму на установці
Установка ЕЛЗУ (ЭЛОУ), вплив різних факторів на хід процесу і регулювання режиму на установці.

Тема 2. Первинна переробка нафти і регулювання режиму установки АВТ

Установка АВТ. Нормальна експлуатація установки АВТ. Вплив факторів на хід процесу. Регулювання режиму на установці.

Тема 3. Термокаталітичні процеси переробки нафти, регулювання параметрів режиму
          Каталітичний крекінг. Вимоги до процесу. Вплив факторів.

          Каталітичне гідроочищення. Вимоги до процесу. Вплив факторів.

          Каталітичний риформінг. Вимоги до процесу. Вплив факторів.
          Експлуатація установки платформінгу. Вимоги до процесу. Вплив факторів.

Тема 4. Виробництво мастил,  регулювання параметрів на установках


Деасфальтизація залишкових продуктів переробки нафти (деасфальтизація гудрону пропаном). Фактори процесу. Їх вплив на хід процесу. Регулювання режиму на установці.

         Селективне очищення масляних дистиляторів і деасфальтизатів (очищення мастил фенолом і фурфуролом).

         Депарафінація рафінатів.

Тема 5. Переробка нафтових газів, регулювання режиму

Газо – фракційна установка ГФУ. Вплив факторів на хід процесу. Регулювання режиму на установці.

Тема 6. Відомості по автоматизації виробництва

Поняття про автоматизацію технологічних процесів.

       Особливості автоматизації технологічних процесів на нафтопереробному заводі.

        Призначення основних величин і умовні зображення приладів в схемах автоматизації виробництва.

        Автоматичне регулювання окремих параметрів.

        Обв’язка вимірювальними приладами окремого технологічного апарату.

Тема 7. Перспективи розвитку галузі
Тенденції розвитку сучасної техніки і прогресивної технології.

Модернізація і переобладнання установок нафтопереробної промисловості згідно вимог до підвищення якості нафтопродуктів.

Застосування нових конструкційних матеріалів при виготовленні апаратів і обладнання з метою економії витратенергоресурсів, води та інших реагентів.
Тема 8. Охорона навколишнього середовища
Основні джерела забруднення навколишнього середовища нафтопереробним підприємством.

Залежність забруднення навколишнього середовища від стану обладнання всього заводського господарства (резервуари і естакади товарно-сировинного господарства; технологічні установки, викиди через запобіжні клапани, градирні системи зворотнього водозабезпечення, факельна система; очищення стічних вод).

Основні міри по захисту навколишнього середовища.
Тема 9. Стандартизація і контроль якості продукції

          Стандартизація, її роль в підвищенні якості продукції. Задачі стандартизації. 

         Категорії стандартів і об’єкти стандартизації. Види стандартів і їх характеристика. Порядок затвердження і впровадження стандартів. 

         Відповідальність підприємства за випуск продукції, що не відповідає стандартам ТУ.

         Єдина система технологічної документації.

         Система управління якістю. Форми і методи контролю якості. Оцінювання рівня якості продукції. Планування підвищення якості продукції. Організація технічного контролю на базовому підприємстві.

Типова навчальна програма з предмета

«Обладнання та апарати технологічного процесу»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Підготовка нафти до переробки, основні апарати і регулювання режиму в них.
	3
	

	2
	Первинна переробка нафти, основні апарати і регулювання режиму в них.
	6
	

	3
	Термокаталітичні процеси переробки нафти: основне обладнання і апарати, регулювання параметрів режиму.
	12
	

	4
	Виробництво мастил: основне обладнання і апарати процесів, регулювання параметрів в них.
	12
	

	5
	Переробка нафтових газів, регулювання режиму.
	3
	

	
	Всього годин
	36
	


Тема 1. Підготовка нафти до переробки, основні апарати і регулювання режиму в них
         Основне обладнання установки. Електродегідратори.

         Контроль за веденням процесу і регулювання основних параметрів режиму в апаратах.

Тема 2. Первинна переробка нафти, основні апарати і регулювання режиму в них

Принципи регулювання технологічних параметрів при ректифікації. Апарати і режим установки АВТ. Зупинка і пуск трубної установки. Техніко – економічні показники установки. Техніка безпеки при експлуатації установки.
Тема 3. Термокаталітичні процеси переробки нафти: основне обладнання і апарати, регулювання параметрів режиму
          Реактор і регенератор каталітичного крекінгу з пильовим каталізатором.

          Контроль і регулювання основних параметрів в апаратах.
          Реактор гідроочищення, особливості його конструкції і роботи.

          Регулювання і контроль основних параметрів реактора.

          Експлуатація установки платформінгу.

Регулювання і контроль основних параметрів в реакторах риформінгу.
Тема 4. Виробництво мастил: основне обладнання і апарати процесів, регулювання параметрів в них.


Деасфальтизація залишкових продуктів переробки нафти (деасфальтизація гудрону пропаном).

         Основні апарати і обладнання, контроль і регулювання основних параметрів деасфольтизаторів.

         Селективне очищення масляних дистиляторів і деасфальтизатів (очищення мастил фенолом і фурфуролом).

         Основні апарати і обладнання. Комбінативний процес деасфальтизації і селективного очищення (застосування парних розчинників). Режим роботи екстракторів.

         Депарафінація рафінатів.

         Кристалізатори – особливості і регулювання режиму.

         Барабанний вакуум – фільтр – особливості і регулювання режиму.

         Контроль і регулювання основних параметрів процесу установки депарафінізації мастил.

Тема 5. Переробка нафтових газів, регулювання режиму.

Газо – фракційна установка ГФУ.

        Особливості експлуатації установки і загальні методи регулювання основних параметрів процесу.

Типова навчальна програма з предмета
«Технологія конструювання і обслуговування 

контрольно-вимірювальних приладів та  автоматики»

	№

   з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Технологія ремонту та обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	14
	

	2
	Перспективи розвитку галузі
	4
	

	
	Всього годин
	18
	


Тема 1. Технологія ремонту та обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики (КВПіА)

Загальні відомості

          Технічне обслуговування та періодичність проведення робіт ТО. Текучий ремонт. Проведення робіт. Повірка КВП і А. Технічна документація.

Первинні перетворювачі

         Несправності пневматичних перетворювачів тиску і способи їх усунення. Несправності дифманометрів, методи їх виявлення і усунення.

Несправності приладів типу «Сапфір». Способи їх усунення.

Методи виявлення несправностей і їх усунення в рівномірах і датчиках рівня. 

Правила ремонту термопар і термометрів опору. Методика виявлення і усунення несправностей аналізаторів якості.

           Вторинні прилади. Регулятори
           Методи виявлення і усунення несправностей вторинних приладів вимірювання температури. Методи виявлення і усунення несправностей  електронних вторинних приладів.

          Правила ремонту, настроювання і перевірки регулюючих блоків пневматичних регуляторів.

         Правила перевірки електронного устаткування. Виявлення та усунення недоліків.

Несправності регулюючого клапану, методика їх виявлення і усунення.

Тема 2. Перспективи розвитку галузі

          Використання новітніх технологій провідних інноваційних фірм.

Сучасна автоматизована система управління. Використання контролерів для отримання взаємозв’язків «лінії КВП і А – інформаційно-обчислювальна техніка». Промисловий зв'язок для систем автоматизації. Лінії зв’язку інформаційно-комутаційних систем.

Типова навчальна програма з предмета

 « Електротехніка з основами промислової електроніки »


	№

з/п 
	Тема 
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на ЛПР

	1
	Електричні машини
	4
	

	2
	Електричні апарати
	4
	

	3
	Електричні станції. Мережі електропостачання
	2
	

	4
	Електропривід та автоматика
	8
	6

	
	Всього годин
	18
	6


Тема 1. Електричні машини

          Перетворення електричної та механічної енергії в електричних машинах.

Принцип оборотності. Принцип дії асинхронного двигуна. Вивчення пуску в роботу А.Д.Реверсування. робочі характеристики асинхронного двигуна. Синхронні машини. Вивчення пуску в роботу СД. Генератори сталого струму. Двигуни сталого струму. Електричні машини, як інформаційні датчики.

       Будова, принцип дії двигунів. Електромагнітні процеси в обмотках. Коефіцієнт корисної дії. Особливості застосування різних типів електричних машин.

Тема 2. Електричні апарати

          Апаратура ручного керування. Апаратура автоматичного керування.

Класифікація, призначення. Вимикачі та відокремлювані. Реле захисту і керування. Рубильники. Пакетні вимикачі. Запобіжники. Низьковольтні автоматичні вимикачі. Контактори. Призначення і принцип роботи електричних апаратів. Особливості застосування апаратів різного типу для захисту, комутації, керування.

Тема 3. Електричні станції. Мережі електропостачання

          Виробництва та споживання електричної енергії. Кабельні та повітряні лінії електропередачі. Типи проводів та кабелів, що застосовуються. Засоби зниження збитків потужності при передаванні електричної енергії. Розподілення електроенергії між споживачами. Основні категорії споживачів. Наслідки для виробництва при збої роботи мережі електропостачання.

Тема 4. Електропривід та автоматика

          Класифікація електроприводу. Види електропроводу та їх застосування. Електропроводи з кроковими двигунами. Системи автоматичного керування. Контроль якості виробів за допомогою електричних  вимірювальних приладів. Поняття про телекерування. Функціональне призначення елементів електропривода. Вибір електродвигунів при застосуванні різних типів електроприводу промислових роботів маніпуляторів.

          Лабораторно-практична робота 
          1. Використання метода амперметра – вольтметра, ватметра. 

          2. Вивчення роботи та конструкції електронно-променевої трубки. Показати практичне застосування сили Лоренса. Показати вплив на електронний промінь відхиляючої системи осцилографа та зовнішнього магнітного поля. Показати вплив зміни частоти на світловій сигнал.

          3.Вимірювання електричного опору матеріалів. Дослідження роботи омметра та мегомметра. Межа застосування даних приладів.

4. Визначення електричного опору різних електротехнічних матеріалів з відомим опором. Складання порівняльних характеристик. 

5. Визначення електричного опору матеріалу – зразка з відомим опором. Визначення похибки вимірювання.

Типова навчальна програма з предмета

 «Автоматизація виробництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Автоматизація технологічних процесів на базі

 мікропроцесорної техніки 
	4
	

	2
	Класифікація комп’ютерних мереж
	4
	

	3
	Охорона праці при виконанні робіт з автоматичними системами керування
	4
	

	
	Всього годин
	12
	


Тема 1. Автоматизація технологічних процесів на базі мікропроцесорної техніки 

       Перетворення аналогових сигналів в цифровий код. Інформаційне забезпечення автоматичних систем керування, подання інформації у двійному коді. Персональній комп’ютер як засіб реєстрації та управління технологічним процесом. Візуалізація технологічного процесу. Функції персонального комп’ютера в автоматичних системах керування. ПК (персональний комп’ютер) як засіб програмування. ПК як засіб візуального процесу. ПК як засіб ручного керування. ПК як засіб діагностики автоматичних систем керування. Поняття про мережі нижнього рівня (обробка сигналів).Поняття про мережі середнього рівня (візуалізація тех. процесу). Поняття про мережі верхнього рівня (автоматичне керування). 

Тема 2. Класифікація комп’ютерних мереж 


Поняття про реальні та штучні мережі (псевдо мережі). Головні ознаки класифікації комп’ютерних мереж, територіальна належність, відомча належність, швидкість передачі інформації, тип середовища передачі, топологія, організація взаємодії комп’ютерів.


Поняття про локальні, регіональні та глобальні мережі. «Корпоративні мережі» побудовані на різних технічних програмах та інформаційних принципах. 


Використання коаксіальних провідників, оптоволоконних провідників та провідників витою парою. Передача інформації по радіоканалам та в інфрачервоному діапазоні. 


Технології використання сервера: технологія файл – сервера і архітектура клієнт – сервера.

Тема 3. Охорона праці при виконанні робіт з автоматичними системами керування 


Вибухонебезпека приладів автоматики. Вимоги безпеки при виконанні робіт. Вимоги безпеки в аварійних ситуаціях. Вимоги безпеки праці при експлуатації електронно – обчислювальних машин (ЕОМ). Шкідливі фактори, які впливають на користувачів ЕОМ. Вимоги до робітничого персоналу. Організація робочого місця.

Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Робочі креслення деталей та ескізи
	4
	2

	2
	Складальні креслення
	5
	3

	3
	Схеми
	1
	

	4
	Читання креслень з професії
	3
	2

	            Всього годин
	13
	7


Тема 1.Робочі креслення деталей і ескізи

Нанесення розмірів і граничних відхилень. Позначення  шорсткості поверхонь. Зображення і позначення різьби.

Табличні креслення на різьбі. Стандарти на болти і гайки, гвинти. Позначення типів різьби за стандартами.

Зображення зубчастих коліс. Поняття про елементи зуба. Умовне зображення на кресленні циліндричного та конічного зубчастих коліс, черв’ячного колеса і черв’яків, храпового колеса та рейки. Графічне зображення пружин. Написи на кресленнях із зображенням пружин. Поняття про табличні креслення на пружини.

Нумерація робочих креслень (знеособлена і предметна).

Лабораторно-практична робота
1. Зображення і позначення різьби.

Тема 2. Складальні креслення
Зображення на складальних кресленнях різних видів. Зображення складальної одиниці(необхідні розрізи та перерізи). Номери позицій складових частин  виробу. Установочні та приєднувальні розміри.

Лабораторно-практична робота
1. Виконання складального креслення складальної одиниці на форматі А4.
Тема 3.Схеми

Класифікація схем. Поняття про комбіновані схеми.Правила виконання структурних, функціональних схем та схем з’єднання та підмикання. Умовні зображення на технологічних схемах.
Тема 4. Читання креслень з професії

Читання технологічних схем з професії.

 Лабораторно-практична робота 

1. Виконання  технологічних схем з професії.

Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія – 8155   Оператор технологічних установок

Кваліфікація – 4 розряд

	№№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	72

	1
	Виробниче навчання на штатному робочому місці оператора технологічних установок на установках гідроочистки і риформінгу (платформінгу)
	36

	2
	Виробниче навчання на штатному робочому місці оператора технологічних установок на установках маслоблоку
	36

	
	Виробнича практика
	98

	1
	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	7

	2
	Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 4-го кваліфікаційного розряду
	91

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин 
	170


Виробниче навчання на виробництві
Тема 1.  Виробниче навчання на штатному робочому місці оператора технологічних установок на установках гідро очистки і риформінгу (платформінгу)
         Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця.  Удосконалення знань правил безпеки праці, протипожежної безпеки при обслуговуванні установки, посадової інструкції оператора, технологічної схеми установки, розташування обладнання, трубопроводів, арматури, насосів. Вивчення технологічної карти установки.

         Вправи

         Регулювання технологічного процесу в печах, колонах, реакторах, екстракторах, деаераторах, теплообмінниках, холодильниках.

          Підготовка апаратів до включення в роботу, відключення, підготовка їх до ремонту.

          Підготовка установки до пуску, пуск установки, блока.

          Нормальна зупинка установки.

          Можливі аварійні ситуації на установці і план ліквідування аварій. Заповнення режимного листка, вахтового журналу, підрахування матеріального балансу за зміну, добу, місяць.
Тема 2. Виробниче навчання на штатному робочому місці оператора технологічних установок на установках маслоблоку

         Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця.  Удосконалення знань правил безпеки праці, протипожежної безпеки при обслуговуванні установки, посадової інструкції оператора, технологічної схеми установки, розташування обладнання, трубопроводів, арматури, насосів. Вивчення технологічної карти установки.

         Вправи
         Регулювання технологічного процесу в печах, колонах, реакторах, екстракторах, деаераторах, теплообмінниках, холодильниках.

          Підготовка апаратів до включення в роботу, відключення, підготовка їх до ремонту.

          Підготовка установки до пуску, пуск установки, блока.

          Нормальна зупинка установки.

          Можливі аварійні ситуації на установці і план ліквідування аварій. Заповнення режимного листка, вахтового журналу, підрахування матеріального балансу за зміну, добу, місяць.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт по професії «Оператор технологічних установок» 4-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 4-го кваліфікаційного розряду 

Самостійне введення технологічного процесу на установці, блоці.

   Здійснення ведення технологічного процесу та стеження за роботою обладнання на установках ІІІ категорій з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій. Здійснення ведення технологічного процесу та стеження за роботою окремих блоків на установках І та ІІ категорій під керівництвом оператора вищої кваліфікації. Проведення регулювання продуктивності блока, установки, відділення. Запобігання і усування відхилення процесу від заданого режиму. Здійснення контролю за виходом і якістю продукції, витратами реагентів, енергоресурсів. Здійснення пуску та зупинки опалювальної системи камерних і тунельних печей та регулювання їх гідравлічного режиму; обслуговування стрічкових конвеєрів, здійснення просіювання, класифікацію нафтового коксу за фракційним складом під керівництвом оператора вищої кваліфікації на установках уповільненого коксування. Обслуговування приладів контролю та автоматики, заготовлення картограми, заміна їх, залив пера чорнилами, перевірка приладів на «0». Стеження за станом кладки опалювальної системи. Підготовка окремих апаратів і установки в цілому до ремонту. 
Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:
1. Мілівольтметри – середній ремонт, перевірка і здавання після випробування.

2. Основа реле – складання за шаблоном.

3. Прилади – встановлення на механічний нуль.

4. Приціли, біноклі, підзорні труби – ремонтування і юстирування.

5. Перетворювачі п’єзоакустичні датчики, електромагнітні – середній ремонт.

6. Провідники мідні для опорів – заготовлення.

7. Термометри опору мідні та пластинові – складування та тарифування. 

8. Регулятори, розподільники і великі реле – ремонтування.

9. Термопари контактні – складання і регулювання.

10. Хомутки складної конфігурації – виготовлення.

КРИТЕРІЇ КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ АТЕСТАЦІЇ ВИПУСКНИКІВ

Професія: 8155 Оператор технологічних установок

Кваліфікація  4 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) знає:

 - будову та улаштування арматури, обладнання, яке обслуговує;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;

- фізико-хімічні властивості сировини і продуктів, які виробляються;

- норми використання матеріалів, інструментів і електроенергії;

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правила безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- прийоми рубки та нарізання металу.
Без присвоєння кваліфікації.
	1
	Учень (слухач) уміє :

- виконувати прості операції

пов’язані з будовою і улаштуванням технологічного обладнання, арматури;

- улаштувати робоче місце; 

- планувати виробничі дії у прийомах праці та технологічних операціях; 

- виконувати прості вправи розмітки, рубки металів;

-  дотримуватись вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки. 

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) знає:

- будову і принципи дії апаратів, насосів, системи вентиляції;

- призначення та умови використання контрольно-вимірювальних приладів; 

- загальні поняття про різьби, прорізання зовнішніх різьб.

Без присвоєння кваліфікації.
	2
	Учень (слухач) уміє:

- виконати прості операції, фраг-менти навчально-виробничих завдань пов’язаних з обслугову-ванням апаратів, насосів, систем  вентиляції;

- улаштувати робоче місце;

- дотримуватись вимог норматив-них актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки.

- підготувати інструменти і матеріал для нарізання різьб на болтах та шпильках.

Без присвоєння кваліфікації.



	3
	Учень (слухач) знає:

- як  відтворити фрагменти навчального матеріалу пов’язано-го з будовою та принципом дії технологічних апаратів, насосів; 

- принцип дії простих КВП;

- як виконати вправи прийомів розмітки, частину практичних завдань; 

- загальні поняття про нероз’ємне з’єднання, шабрування, перевірку площини лінійкою.

Без присвоєння кваліфікації.


	3
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати дії, пов’язані з  обслуговуванням технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- користуватися технологічною картою;

- записати позначення технологічних параметрів;

- виконати свердління наскрізних отворів за розміткою і в конфігу-рації. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) знає:

-  достатню частину матеріалу; 

- алгоритм відтворення дії технологічних параметрів;

- виконання за інструкціями практичних завдань; 

- використання технічної та конструкторсько-технологічної документації; 

- інструкцію виконання розмітки контурів деталей з врахуванням розмірів від кромки заготовки;

- загальні поняття про правку металу, правку сталевого прута на плиті, перевірку в плиті.
	4
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати навчально-виробничі завдання; з використанням технічної, конст-рукторсько-технологічної доку-ментації пов’язаної з регулюван-ням технологічних параметрів;

- обслуговувати технологічні апа-рати, насоси, системи вентиляції під керівництвом;

- відбирати проби; 

- заміряти мірники; 

- виконувати вимоги норматив-них актів про охорону праці і нав-колишнього середовища; 

- дотримуватись правил безпечного поводження з устат-куванням;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- рахувати розміри від кромки заготовки; 

- виконувати правку полосової сталі, круглого прута на плиті.

	5
	Учень (слухач) знає без достатнього розуміння :

- визначення понять про обс-луговування апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- принцип роботи приладів і механізмів, простих спеціальних регулювальних установок;

- деякі види нескладного устаткування;

- електричні, механічні, теплові та фізико-хімічні харак-теристики;

- алгоритм розмітки контурів деталей з урахуванням розмірів від кромки заготовки;

- прийоми різки з полосової, квадратної, круглої та кутової сталі слюсарною ножівкою; 

- інструкцію виконання різки металу ручними ножицями, обпилювання під кутом;

- методику користування трикутником, шаблоном, кутоміром.
	5
	Учень (слухач)  уміє :

- виконувати більшість прийомів і технологічних операцій з обслуговування технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції,

- заміряти мірники, 

- відбирати проби, 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- виконувати вправи з ведення технологічного режиму в техно-логічних апаратах; 

- дотримуватися норм безпечного ведення робіт;

- обчислювати розмір від кромки заготовки;

- виконувати різку металу ножівкою і ручними ножицями, опилювання під різними кутами; 

- користуватися трикутником, шаблоном, кутоміром. 

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння знає:

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з принципами дії, будовою та призначенням технологічного обладнання;

- схеми простих регулювальних установок, КВП;

- будову устаткування, що обслуговує;  

- будову арматури і комунікацій;

- норми використання ма-теріалів, інструментів і електроенергії; 

- лабораторні якості продукту;

- алгоритм виконання розмітки контурів деталей з вирахуванням розмірів від кромки заготовки; 

- прийоми свердління глухих отворів з використанням упорів, мірних лінійок, ромбів, зенкування отворів головки; 

- способи нарізання різьб у глухих і внутрішніх отворах;

-  загальне поняття про клепку деталей.
	6
	Учень (слухач) під контролем уміє:

- організувати робоче місце; 

- виконувати навчально-виробниче завдання із застосуванням техні-чної та конструкторсько-тех-нологічної документації пов’яза-не з регулюванням технологіч-ного процесу в апаратах;

- обчислювати розміри від кромки заготовки;

- виконувати свердління глухих отворів;

- користуватися упорами мірних лінійок;

- зенкувати отвори під головки гвинтів та заклепок; 

- нарізати різьби; 

- клепати деталі вручну.

	7
	Учень (слухач) знає:

- суть основних положень навчального матеріалу пов’язаного з будовою, при-значенням та принципом роботи технологічного обладнання, насо-сів, системи вентиляції, схем простих регулювальних устано-вок, основних властивостей про-дукта; 

- алгоритм виконання нескладних, але і не типових практичних завдань з періодичною консультативною допомогою;

- частково, як проаналізувати навчальний матеріал; 

- інструкції використання окремих видів технічної і конструкторсько-технологічної документації; 

- методику знаходження в технологічній карті параметрів технологічного контролю; 

- розмітку по шаблонам;

- шабрування криволінійних поверхонь; 

- поняття про притирку.
	7
	Учень (слухач) уміє:

- виконати правильно не складні, не типові прийоми ведення технологічного режиму в апаратах із застосуванням приладів КВП;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи; 

- дотримуватися правил безпеки праці;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними; 

- здійснювати шабрування криволінійних поверхонь, підготовку і притирку плоских поверхонь.

	8
	Учень (слухач) знає:

- будову і принцип роботи технологічного устаткування, насосів, системи вентиляції та призначення приладів КВП, схеми простих регулювальних установок достатньо повно; 

- основні поняття про допуски, посадки і квалітети (кл.точності);

- алгоритм використання довідкової інформації, технологічної та конструкторсько-технічної доку-ментації;

- основні поняття про гнучкість полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках; 

- прийоми різки труб, обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних фасок, користування штангенциркулем.
	8
	Учень (слухач) уміє:

- вільно застосовувати вивчений матеріал у практиці; 

- аналізувати і робити висновки;

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл.точності);

- обслуговувати під частковим контролем апарати, насоси, системи вентиляції; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- додержуватися норм техноло-гічного процесу;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю виробничих дій;

 - виконувати роботу, яка відповідає якісним і кількісним показникам, передбаченим плановим рівнем кваліфікації;

- виконати гнуття полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках;

- виконати різку труб слюсарною ножівкою;

- обпилювати паралельні поверхні, циліндричні стержні і фаски на них;

- вимірювати деталі штангенциркулем.

	9
	Учень (слухач) знає: 

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, призначенням і принципом роботи та апаратів, насосів, системи вентиляції, з технологічними схемами простих регулювальних установок, з основними властивостями продукту, з вимірюванням технологічних параметрів приладами КВП;

- норми технологічного процесу; 

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- норми використання матеріалів і електроенергії; 

- достатньо обґрунтовані відповіді на питання;

- логічний розв’язок виробничої ситуації;

- теоретично розмітку за шаблонами, нарізання різьб на трубах;

- загальні поняття про нахльосне з’єднання.
	9
	Учень (слухач) уміє:

- самостійно організувати робоче місце; 

- планувати та виконувати не типове навчально-виробниче завдання, пов’язаним з слюсарною обробкою деталей за 

12-14-м квалітетами (5-7 кл. точ-ності) із застосуванням слюсар-ного інструменту;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем; 

- дотримуватися вимог норма-тивних актів про охорону праці і навколишнього середовища, пра-вил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними;

- виконувати клепку деталей.

	10
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб.
	10
	Учень (слухач) уміє:

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом оператора вищої кваліфікації;

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержувати норми техноло-гічного процесу; 

- попереджувати  відмову технологічних систем і виникнення браку;

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правила безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту;

- додержувати норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- виконувати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку, обрубку кромок під зварювання, перевірки лінійкою, гнуття труб;

- використовувати засоби для правки і гнуття, 



	11
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб;

- способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- засобами колективного та індивідуального захисту;

- вихід із стандартних і не стандартних ситуацій; 

-  інструкції користування радіусоміром і  шаблоном.


	11
	Учень (слухач) уміє:

-виконати, не потребуя допомоги, у повному обсязі навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції в межах кваліфікаційного рівня;

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержуватися норм технологічного процесу; 

- застосовувати способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку;

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- якісно виконати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку; 

- використовувати засоби для правки і гнуття, обрубки кромок під зварювання;

- виконати обпилювання криволі-нійних поверхонь;

- користуватися при перевірці радіусоміром і  шаблоном;

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності;

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно

	12
	Учень (слухач) знає:

 - навчальний матеріал в повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- як користуватися всіма видами інформації та конструкторсько-технологічною документацією, що передбачено програмою;

- як виконати більш складні завдання;

- найбільш доцільні та продуктивні способи роботи і сучасні методи організації праці;

- призначення контрольно-вимірю-вальних приладів;  

- як творчо і правильно застосувати всі види конструкторсько-технологічної документації в межах програми;

- логічні, повні, правильні, відповіді на питання;

- визначає кислотне число, в’язкість, плотність;

- просторову розмітку;

- правила заточки інструменту, використання засобів для правки та гнуття металу, правила гнуття труб;

- улаштування обладнання, арматури і комунікацій, що обслуговуються; 

- фізико-хімічні властивості сировини і  продуктів, які виробляються на підприємстві; 

- правила затаровування та оформлення продукції; 

- інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; 

- властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.


	12
	Учень (слухач) уміє:

- виконати у повному обсязі, не потребуя допомоги, навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою обладнання на установках ІІІ категорії з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій;

 - здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою окремих блоків на установках І та ІІ категорії під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- проводити регулювання продуктивності блока, установки, відділення; 

- запобігати і усувати відхилення процесу від заданого режиму; 

- здійснювати контроль за виходом і якістю продукції, витратами реагентів, енергоресурсів;

- здійснювати пуск та зупинку опалювальної системи камерних і тунельних печей та регулювати їх гідравлічний режим; 

- обслуговувати стрічкові конвеєри, здійснювати просіювання, класифікацію нафтового коксу за фракційним складом під керівництвом оператора вищої кваліфікації на установках уповільненого коксування;

 - обслуговувати прилади контролю та автоматики, заготовляти картограми, замінювати їх, заливати пера чорнилами, перевіряти прилади на «0»; 

- стежити за станом кладки опалювальної системи; 

- здійснювати пуск, зупинку установки та виводити її на режим;

- готувати окремі апарати і установки в цілому до ремонту; 

- брати участь у ремонті технологічних установок;

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності; 

- рецензувати відповіді інших учнів (слухачів);

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
          Професія -  8155    Оператор технологічних установок

          Кваліфікація – 4 розряд                                     
	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індиві-дуального користу-вання
	Для групового користу-вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2
	Розмічальна плита
	15
	
	

	3
	Слюсарні лещата
	
	1
	

	4
	Свердлильний верстат
	15
	
	

	5
	Термошафа (термостат)
	
	1
	

	6
	Витяжна хімічна шафа ШНЖ
	
	1
	

	7
	Токарний верстат
	
	5
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1
	Креслярка
	
	4
	

	2
	Керн
	15
	
	

	3
	Лінійка металева
	15
	
	

	4
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	5
	Кутник
	15
	
	

	6
	Розмічальний молоток
	15
	
	

	7
	Зубило 
	15
	
	

	8
	Крейцмейсель.
	15
	
	

	9
	Слюсарний молоток 
	15
	
	

	10
	Плоскогубці
	15
	
	

	11
	Круглогубці
	15
	
	

	12
	Ручні ножиці
	15
	
	

	13
	Ручні ножівки
	
	1
	

	14
	Напилки 
	15
	
	

	15
	Перевірні лінійки
	15
	
	

	16
	Шаблони
	15
	
	

	17
	Ручна електрична дриль
	15
	
	

	18
	Набір свердл 
	15
	
	

	19
	Зенкер 
	15
	
	

	20
	Плашкотримачі
	15
	
	

	21
	 Плашка 
	15
	
	


НАВЧАННЯ В ХІМІЧНІЙ ЛАБОРАТОРІЇ 

	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індиві-дуального користу-вання
	Для групового користу-вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Автотрансформатор  лабораторний (ЛАТР)
	
	2
	

	2
	Центрифуга
	
	3
	

	3
	Сушильна шафа
	
	5
	

	4
	Муфельна піч
	
	2
	

	5
	Шафа для зберігання реактивів.
	
	1
	

	6
	Шафа для зберігання хім. посуду
	
	1
	

	7
	Шафа витяжна
	
	1
	

	8
	Терези (технохімічні)
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої.
	
	
	

	1
	Прилад для визначення темпера-тури плавлення
	
	В асорт.
	

	2
	Термометри, барометри, ареометр-ри, манометри, пікнометри та ін
	
	В асорт.
	

	3
	Шкали стандартні, фільтри
	
	В асорт.
	

	4
	Візкозіметри (ВЗ-4) Освальда, Зінкевича, Енглера)
	
	В асорт.
	

	
	Хімічний посуд.
	
	
	

	1
	Скляний (загального, спеціально-го призначення та мірний)
	
	В асорт.
	

	2
	Фарфоровий
	
	В асорт.
	

	3
	Металевий
	
	В асорт.
	

	4
	Хімічні реактиви і матеріали
	
	
	

	
	Типове обладнання технологічних установок.
	
	
	

	
	Обладнання.
	
	
	

	1
	Теплообмінники з плаваючою голівкою, кожухотрубні, труба в трубі, ре бойлери
	
	
	

	2
	Холодильники, конденсатори
	
	
	

	3
	Трубчаті печі
	
	
	

	4
	 Ректифікаційні колони
	
	
	

	5
	Реактор каталітичного крекінгу
	
	
	

	6
	Реактор каталітичного риформінгу
	
	
	

	7
	Реактор гідроочистки
	
	
	

	8
	Реактор регенератор
	
	
	

	9
	Ємкості
	
	
	

	10
	Резервуари
	
	
	

	11
	Сепаратори
	
	
	

	12
	Електродегідратори
	
	
	

	13
	Центробіжні насоси
	
	
	

	14
	Поршневі насоси
	
	
	

	15
	Трубопроводи і трупровідна арматура
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники.
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні парці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установ-ки
	
	
	

	4
	Технологічна карта установки
	
	
	

	
	Прилади КВП і А
	
	
	

	1
	Манометри
	
	
	

	2
	Термопара
	
	
	

	3
	Рівнеміри
	
	
	

	4
	Сигналізатори рівня
	
	
	

	5
	Газоаналізатори
	
	
	

	6
	Регулятори прямої дії
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники.
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні праці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установ-ки
	
	
	

	4
	Технологічна карта установки
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            (позначення стандарту)

Професія: 

Оператор технологічних установок
Код: 



8155
Кваліфікація: 

5 розряд
Видання офіційне

Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1. Професія:

8155  Оператор технологічних установок
2. Кваліфікація: 
5 розряд 
3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: технологічні процеси, схеми і карти установок, що обслуговуються; улаштування обладнання; фізико-хімічні властивості сировини, реагентів і продуктів, які виробляються на підприємстві; Держстандарти на сировину і продукти; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.

Повинен уміти: здійснювати ведення технологічного процесу і стежити за роботою обладнання на установках ІІ категорії з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій. Здійснювати ведення технологічного процесу на установках І категорії під керівництвом оператора вищої кваліфікації. Контролювати дотримання технологічного режиму, якість сировини і продуктів, які виробляються, за показаннями контрольно-вимірювальних приладів та результатами аналізів. Контролювати облік витрат сировини, продукції, реагентів, каталізаторів, паливно-енергетичних ресурсів. Запобігати та усувати відхилення процесу від заданого режиму. Заповнювати журнал приймання і здавання чергування (зміни).

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці; 

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати  вимоги нормативних актів про охорону праці й  навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо); 

е) знати основи інформаційних технологій;

  є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Оператор технологічних установок»  4-го розряду: 

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Оператор технологічних установок» 4-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

1. Професія – 8155  Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 5 розряд

3. Загальний фонд навчального часу - 326 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	39
	3

	1.1
	Основи правових знань
	8
	

	1.2
	Інформаційні технології
	8
	3

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	91
	4

	2.1
	Технологія переробки нафти та нафтопродуктів
	24
	

	2.2
	Обладнання та апарати технологічного процесу
	18
	

	2.3
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	12
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	16
	2

	2.5
	Охорона праці
	15
	

	2.6
	Читання креслень
	6
	2

	3
	Професійно-практична підготовка
	177
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	72
	

	3.2
	Виробнича практика
	105
	

	4
	Консультації
	12
	

	5


	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	314
	7


         Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки за професією 

«Оператор технологічних установок»

1. Кабінети:

· Технології переробки нафти та нафтопродуктів 

· Обладнання та апаратів технологічного процесу 

· Електротехніки 

· Креслення

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

·        Хімічні

    3. Майстерні:

·       Слюсарної справи 

·       Операторів технологічних установок 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них 

на ЛПР

	1
	Закон України  "Про підприємництво в Україні"
	2
	

	2
	Основи трудового законодавства. Правові основи ПТО
	3
	

	3
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	3
	

	
	Всього годин
	8
	


Тема 1. Закон України  "Про підприємництво в Україні"


Підприємництво та його види. Майно підприємства. Господарська, економічна і соціальна діяльність підприємства. Порядок реорганізації та ліквідації.

Тема 2. Основи трудового законодавства. Правові основи ПТО


Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.


Відповідальність підприємства за шкоду заподіяну працівникові.


Особливий соціальний захист учнів професійно-технічних навчальних закладів.

          Тема 3. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Зміни та доповнення до законодавчих та нормативно-правових актів.

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.

Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства та його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств.

Договори. Договірна дисципліна у промисловості.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Інформація та інформаційні технології
	3
	

	2
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	2

	3
	Мережні системи та сервіси
	2
	1

	
	Всього годин
	8
	3


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Зміст інформаційних технологій як складової частини інформатики. Суспільство і інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу – інформатизація.

Вплив інформаційних технологій на розвиток галузевої промисловості та виробництва.

Джерела та етапи розвитку інформаційної технології в галузі. Інформаційний кризи і інформаційні ресурси. Особливості нових інформаційних технологій в галузі. 

Використання інформаційних і комп’ютерних технологій  для автоматизації виробництва. 

Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, фермою, теплицею, робото-технічним  комплексом, гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.

 Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

       Основні напрямки застосування обчислювальної техніки в галузі. Галузеве програмне забезпечення.

       Прикладне програмне забезпечення професійного спрямування відповідно до спеціалізації професійно-технічного  навчального закладу.

Лабораторно-практична робота:

1. Ознайомлення з програмними продуктами професійного спрямування.

2. Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Тема 3. Мережні системи та сервісу

      Проблеми обміну інформацією. Передача інформації на відстань і безпека каналів зв’язків. Принципи і методи обміну інформацією між різними відомствами.

Лабораторно-практична робота:

1. Робота з тематичними пошуковими каталогами та пошуковими машинами. Вивчення основних принципів їхньої роботи.

Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Інноваційна діяльність підприємства
	2
	

	2
	Комерційна діяльність підприємств
	6
	

	
	Всього годин
	8
	


Тема 1. Інноваційна діяльність підприємства

Інновації, їх місце в діяльності сучасного підприємства. 

Науково-технічний прогрес, його форми. Основні напрямки сучасного НТП.

Науково-технічна революція, її особливості та напрямки.

Показники рівня НТП. Поняття ефективності заходів по впровадженню НТП, економічний ефект заходів НТП. Вартісна оцінка витрати на впровадження досягнень НТП і результатів реалізації заходів НТП.

Тема 2. Комерційна діяльність підприємств

Маркетинг у підприємницькій діяльності галузі. Сутність маркетингу, його головна мета. Види маркетингової діяльності. Вивчення ринку.

Сегментація ринку. Товарна політика маркетингу. Вивчення конкурента.

Канали просування товарів до споживача.

Кредити. Види кредитів.

Страхування майна, виробничої діяльності.

Гуртова і роздрібна торгівля. Фірмові магазини. Реклама товарів. Види реклами.      Сервісне обслуговування. Гарантія якості.

Типова навчальна програма з предмета

« Технологія переробки нафти та нафтопродуктів »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Фізико-хімічні властивості сировини
	3
	

	3
	Основні параметри процесу
	5
	

	4
	Технологічні схеми установок
	7
	

	5
	Ведення технологічного процесу
	6
	

	6
	Лабораторний контроль роботи установок
	2
	

	
	Всього годин
	24
	


Тема 1. Вступ
Права і обов’язки оператора технологічних установок. Робоче місце оператора технологічних установок 5-го розряду.

Тема 2. Фізико-хімічні властивості сировини
Характеристика фізико-хімічних властивостей вихідних продуктів: питома вага, густина, молекулярна маса, в’язкість, температура кипіння, концентрація, розчинність, теплоємність.

Тема 3. Основні параметри процесу

Технологічний регламент технологічних установок.

Основні технологічні параметри процесу (температура, тиск, концентрація, об’ємна швидкість).

Тема 4. Технологічні схеми установок

Технологічні схеми установок переробки нафти.

Системи паропостачання, водопостачання, промканалізації, постачання установок стисненим повітрям.

          Схема дренажу апаратів.

Тема 5. Ведення технологічного процесу
Дотримання нормального технологічного режиму установок.

Порядок здійснення координації роботи операторів технологічної установки нижчого розряду для забезпечення ритмічної роботи установки.

Методика проведення розрахунків, передбачених технологією. Порядок усунення відхилень від технологічного режиму і заходи з їх запобігання. Правила переходу на резервне устаткування.

Особливості експлуатації устаткування у зимовий час.

Порядок обліку вихідних компонентів і одержаних продуктів. Втрати продуктів. Боротьба з втратами продуктів. Ведення режимного листа та вахтового журналу. 

Правила приймання і здавання зміни.

Тема 6. Лабораторний контроль роботи установок

Значення лабораторного контролю у виробництві.

Державна система стандартизації. Стандарти і ТУ на сировину, матеріали, на готову продукцію.
Типова навчальна програма з предмета

«Обладнання та апарати технологічного процесу»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	2
	

	2
	Технологічне обладнання та устаткування
	8
	

	3
	Обслуговування і експлуатація апаратів та обладнання технологічних установок
	4
	

	4
	Підготовка обладнання та апаратів при пуску і зупинці технологічних установок
	4
	

	
	Всього годин
	18
	


Тема 1. Вступ

Перспективи розвитку нафтопереробної промисловості.

Забезпечення якості продукції.

Забезпечення надійної та безперебійної експлуатації технологічного обладнання.

Тема 2. Технологічне обладнання та устаткування

Устаткування, що входить в технологічну схему установок: теплообмінники, трубні печі, насоси, електродегідратори, ректифікаційні колони.

Технічна характеристика кожного апарату.

Призначення, будова і принцип дії апаратів.

Трубопроводи і запірна арматура (засувки, вентилі, крани). Її призначення, будова.

Тема 3. Обслуговування і експлуатація апаратів та обладнання технологічних установок

Можливі неполадки у роботі устаткування і заходи їх запобігання.

Обслуговування устаткування, що входить у технологічні установки.

Особливості експлуатації устаткування у зимовий час.

Тема 4. Підготовка обладнання та апаратів при пуску і зупинці технологічних установок

  Порядок підготовки обладнання та апаратів до пуску. Продування, опресування апаратів і трубопроводів.

Виведення установки на нормальний технологічний режим.

Звільнення апаратів від продуктів.

Підготовка устаткування до ремонту.
Типова навчальна програма з предмета
«Технологія конструювання і обслуговування 

контрольно-вимірювальних приладів та  автоматики»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1.
	Призначення контрольно-вимірювальних приладів
	4
	

	2.
	Автоматичні регулятори
	4
	

	3.
	Дистанційне керування клапанами
	4
	

	
	Всього годин
	12
	


Тема 1. Призначення контрольно-вимірювальних приладів

Призначення контрольно-вимірювальних приладів; поділ на показуючі, реєструвальні і регулювальні.

Тема 2. Автоматичні регулятори

Правила користування перемикаючими пристроями, перехід з автоматичного на ручне регулювання і навпаки.

Тема 3. Дистанційне керування клапанами. 

Правила вмикання і вимикання регулювальних клапанів.

Типова навчальна програма з предмета

 « Електротехніка з основами промислової електроніки »


	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Електрична енергія, її особливості та область застосування
	6
	

	2
	Робота та потужність електричного струму
	4
	2

	3
	Засоби з'єднання окремих фаз джерел і приймачів
	4
	

	4
	Електровимірювальні прилади
	2
	

	
	Всього годин
	16
	2


Тема 1. Електрична енергія, її особливості та область застосування

Перевага електричної енергії порівняно з іншими видами енергії (механічної, хімічної, теплової). Роль електротехніки у розвитку автоматизованих систем керування виробничими процесами. Електричні ланцюги постійного струму. Електрорушійна сила джерела електричної енергії.

Сила струму, напруга, опір провідників; одиниці їх вимірювання. Закон Ома.

З'єднання провідників: послідовне, паралельне, змішане. Закони Кірхгофа.

Тема 2. Робота та потужність електричного струму
 Основні уявлення про змінний струм; його отримання.

Однофазні електричні ланцюги. Принцип дії генератора змінного струму.

Трифазні ланцюги електричного струму. Визначення трифазного ланцюга.

Області застосування трифазних пристроїв. Отримання е.р.с. трифазного генератора.

        Лабораторно-практична робота 
       1.  Вимірювання потужності в колах постійного струму.

       2. Розрахунок баланса потужності. Складання порівняльної характеристики.

 Тема 3. Засоби з'єднання окремих фаз джерел і приймачів

З'єднання трикутником. Симетричне навантаження. Несиметричне навантаження. Потужність трифазного ланцюга.

З'єднання зіркою. Симетричне навантаження. Несиметричне навантаження. Призначення нейтрального проводу.

   Тема 4. Електровимірювальні прилади

   Класифікація та вимоги, які до них ставляться.

   Похибка електровимірювальних приладів.

Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування.
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Тема 1. Призначення та роль креслень у техніці

Вимоги виробництва до креслення деталей. Уявлення про Єдину Систему конструкторської документації (ЄСКД).

Головне зображення та його розташування на кресленні. Кількість зображень. Формати та масштаби.

Тема 2. Розміри на кресленнях

Правила нанесення виносних, розмірних ліній та розмірних чисел.       Розподіл розмірів на кресленнях.

 Позначення нарізок.

 Тема 3. Основні написи на кресленнях 

Позначення матеріалів, шорсткості поверхні деталей, граничних відхилень від номінальних розмірів та інше.

        Лабораторно-практична робота 
1. Розрізи та перерізи, їх призначення, види, зображення та позначення.

2. Перерізи накладені та винесені. Штрихування у розрізах та перерізах. Лінії обриву.
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Виробниче навчання на виробництві
Тема 1.  Інструктаж з питань охорони праці

Інструктаж з питань охорони праці на підприємстві.

Вивчення правил безпеки праці та технологічних інструкцій оператора технологічних установок 5-го розряду.

Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці оператора технологічних установок 5-го розряду.

Тема 2. Вивчення технологічної схеми установки

Інструктаж з питань охорони праці.

Вивчення технологічної схеми установки ІІ категорії. Вивчення схем трубопроводів, розташування арматури, схем комунікацій. Вивчення виробничих інструкцій.

Тема 3. Навчання прийомів обслуговування контрольно-вимірювальних приладів

           Інструктаж з питань охорони праці. 

Ознайомлення з  призначенням  і  принциповою будовою контрольно-вимірювальних  приладів,  установлених  на  установці ІІ категорії.   Ознайомлення з будовою   щита   контрольно-вимірювальних   приладів,   з розташуванням приладів на щиті та засобами автоматизації.

Навчання правил обслуговування приладів. Запис показань приладів у змінний журнал. Участь у регулюванні режиму роботи установки за показаннями приладів.

Тема 4. Навчання прийомів ведення технологічного процесу, пуску і   зупинення установки

Інструктаж з питань охорони праці.

Навчання   прийомів   ведення  технологічного   процесу  на установках ІІ категорії відповідно до технологічного регламенту і робочої інструкції.

Набуття навичок ведення контролю і .регулювання параметрів процесу за

показаннями контрольно-вимірювальних приладів і результатами аналізів. Освоєння правил керування процесом з дистанційного пульту.   
   Навчання прийомів переходу з автоматичного керування на ручне і навпаки. Навчання проведення розрахунків, що передбачені технологією. Навчання здійснення контролю та координування роботи блоків і відділень установки ІІ категорії.

Вправи
Навчання практичного керівництва операторами нижчої кваліфікації.

Ознайомлення з правилами підготування установки ІІ категорії до пуску. Навчання правил приймання пари, води, електроенергії, стисненого повітря, азоту, сировини, реагентів, завантаженні каталізатора тощо.

Ознайомлення з порядком пуску установки. Заповнення та опресування окремих трубопроводів і апаратів. Налагоджування холодної та гарячої циркуляції. Виведення установки на нормальний технологічний режим. Параметри, які його характеризують.

Навчання порядку проведення операцій при нормальному зупиненні установки. Порядок зупинення подачі сировини, реагентів і звільнення апаратів від продуктів. Черговість операцій з виключення окремих вузлів установки. Навчання прийомів звільнення апаратів від продуктів.

Тема 5. Освоєння методів контролю якості сировини і готової продукції

Інструктаж з питань охорони праці.

Ознайомлення з графіком відбирання проб. Освоєння правил відбирання проб. Правила безпеки праці під час відбирання проб.

Ознайомлення з основними показниками якості продукції на установці. Стандарти виробництва, стандарти на сировину і готову продукцію. Освоєння методики проведення аналізів, передбачених технологією.

Ознайомлення з вимогами до якості очищення стічних вод, з гранично допустимими концентраціями продуктів у стічних водах.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт по професії «Оператор технологічних установок» 5-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 5-го кваліфікаційного розряду 

Самостійне введення технологічного процесу на установці, блоці.

Здійснення ведення технологічного процесу та стеження за роботою обладнання на установках ІІ категорій з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій. Здійснення ведення технологічного процесу та стеження за роботою окремих блоків на установках І категорії під керівництвом оператора вищої кваліфікації. Проведення регулювання продуктивності блока, установки, відділення. Запобігання і усування відхилення процесу від заданого режиму. Здійснення обліку витрат сировини, продукції, реагентів, каталізаторів, паливно- енергетичних ресурсів. Запобігання та усунення відхилення процесу від заданого режиму. Заповнення журналу приймання і здавання чергування (зміни).
Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1. Технологічна схема установки ІІ категорії.

2. Технологічна карта установки ІІ категорії
3. Основні апарати, технічна характеристика, регулювання технологічного процесу в них.
4. Регулювання технологічного процесу в апаратах згідно технологічної карти.
5. Нормальна зупинка установки ІІ категорії , аварійна  зупинка установки.
6. Підготовка установки ІІ категорії до пуску.
7. Пуск установки ІІ категорії , вивід на технологічний режим.
8. Матеріальний баланс на зміну, добу, місяць, рік.
КРИТЕРІЇ КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ АТЕСТАЦІЇ ВИПУСКНИКІВ

Професія: 8155  Оператор технологічних установок

Кваліфікація  5 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) знає:

 - будову та улаштування арматури, обладнання, яке обслуговує;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;

- фізико-хімічні властивості сировини і продуктів, які виробляються;

- норми використання матеріалів, інструментів і електроенергії;

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правила безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- прийоми рубки та нарізання металу.
Без присвоєння кваліфікації.
	1
	Учень (слухач) уміє :

- виконати прості операції

пов’язані з будовою і улаштуванням технологічного обладнання, арматури;

- улаштувати робоче місце; 

- планувати виробничі дії у прийомах праці та технологічних операціях; 

- виконувати прості вправи розмітки, рубки металів;

-  дотримуватись вимог норма-тивних актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки. 

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) знає:

- будову і принципи дії апаратів, насосів, системи вентиляції;

- призначення та умови використання контрольно-вимірювальних приладів; 

- загальні поняття про різьби, прорізання зовнішніх різьб.

Без присвоєння кваліфікації.
	2
	Учень (слухач) уміє:

- виконати прості операції, фраг-менти навчально-виробничих завдань пов’язаних з обслугову-ванням апаратів, насосів, систем  вентиляції;

- улаштувати робоче місце;

- дотримуватись вимог норматив-них актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- підготувати інструменти і матеріал для нарізання різьб на болтах та шпильках.

Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) знає:

- як  відтворити фрагменти навчального матеріалу пов’язаного з будовою та принципом дії технологічних апаратів, насосів; 

- принцип дії простих КВП;

- як виконати вправи прийомів розмітки, частину практичних завдань; 

- загальні поняття про нероз’ємне з’єднання, шабрування, перевірку площини лінійкою.

Без присвоєння кваліфікації.


	3
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати дії, пов’язані з обслуговуванням технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- користуватися технологічною картою;

- записати позначення технологіч-них параметрів;

- виконати свердління наскрізних отворів за розміткою і в конфігурації. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) знає:

-  достатню частину матеріалу; 

- алгоритм відтворення дії технологічних параметрів;

- виконання за інструкціями практичних завдань;

- використання технічної та конструкторсько-технологічної документації;

- інструкцію виконання розмітки контурів деталей з врахуванням розмірів від кромки заготовки;

- загальні поняття про правку металу, правку сталевого прута на плиті, перевірку в плиті.
	4
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати навчально-виробничі завдання; з використанням технічної, конст-рукторсько-технологічної доку-ментації пов’язаної з регулюванням технологічних параметрів;

- обслуговувати технологічні апа-рати, насоси, системи вентиляції під керівництвом;

- відбирати проби; 

- заміряти мірники; 

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і нав-колишнього середовища; 

- дотримуватись правил безпечного поводження з устаткуванням;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- рахувати розміри від кромки заготовки;

- виконує правку полосової сталі, круглого прута на плиті.

	5
	Учень (слухач) знає без достатнього розуміння :

- визначення понять про обс-луговування апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- принцип роботи приладів і механізмів, простих спеціальних регулювальних установок;

- деякі види нескладного устаткування;

- електричні, механічні, теплові та фізико-хімічні харак-теристики;

- алгоритм розмітки контурів деталей з урахуванням розмірів від кромки заготовки;

- прийоми різки з полосової, квадратної, круглої та кутової сталі слюсарною ножівкою; 

- інструкцію виконання різки металу ручними ножицями, обпилювання під кутом;

- методику користування трикутником, шаблоном, кутоміром.
	5
	Учень (слухач)  уміє :

- виконати більшість прийомів і технологічних операцій з обслуговування технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції;

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- виконувати вправи з ведення технологічного режиму в техно-логічних апаратах;

- дотримуватися норм безпечного ведення робіт;

- обчислити розмір від кромки заготовки;

- виконати різку металу ножівкою і ручними ножицями, опилювання під різними кутами; 

- користуватися трикутником, шаблоном, кутоміром. 

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння знає:

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з принципами дії, будовою та призначенням технологічного обладнання;

- схеми простих регулювальних установок, КВП;

- будову устаткування, що обслуговує;  

- будову арматури і комунікацій;

 - норми використання ма-теріалів, інструментів і електроенергії; 

- лабораторні якості продукту;

- алгоритм виконання розмітки контурів деталей з вирахуванням розмірів від кромки заготовки; 

- прийоми свердління глухих отворів з використанням упорів, мірних лінійок, ромбів, зенкування отворів головки; 

- способи нарізання різьб у глухих і внутрішніх отворах;

-  загальне поняття про клепку деталей.
	6
	Учень (слухач) під контролем уміє:

- організувати робоче місце; 

- виконати навчально-виробниче завдання із застосуванням технічної та конструкторсько-технологічної документації пов’язане з регулюванням технологічного процесу в апаратах;

- обчислити розміри від кромки заготовки;

- виконати свердління глухих отворів;

- користуватися упорами мірних лінійок;

- зенкувати отвори під головки гвинтів та заклепок; 

- нарізати різьби; 

- клепати деталі вручну.

	7
	Учень (слухач) знає:

- суть основних положень навчального матеріалу пов’язаного з будовою, при-значенням та принципом роботи технологічного обладнання, насосів, системи вентиляції, схем простих регулювальних установок, основних властивостей про-дукта; 

- алгоритм виконання нескладних, але і не типових практичних завдань з періодичною консультативною допомогою;

- частково, як проаналізувати навчальний матеріал; 

- інструкції використання окремих видів технічної і конструкторсько-технологічної документації; 

- методику знаходження в технологічній карті параметрів технологгічного контролю; 

- розмітку по шаблонам;

- шабрування криволінійних поверхонь; 

- поняття про притирку.
	7
	Учень (слухач) уміє:

- виконати правильно не складні, не типові прийоми ведення технологічного режиму в апаратах із застосуванням приладів КВП;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи; 

- дотримуватися правил безпеки праці;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними; 

- здійснювати шабрування криволінійних поверхонь, підготовку і притирку плоских поверхонь.

	8
	Учень (слухач) знає:

- будову і принцип роботи технологічного устаткування, насосів, системи вентиляції та призначення приладів КВП, схеми простих регулювальних установок достатньо повно; 

- основні поняття про допуски, посадки і квалітети (кл.точності);

- алгоритм використання довідкової інформації, технологічної та конструкторсько-технічної документації;

- основні поняття про гнучкість полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках; 

- прийоми різки труб, обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних фасок, користування штангенциркулем.
	8
	Учень (слухач) уміє:

- вільно застосовувати вивчений матеріал у практиці; 

- аналізувати і робити висновки.

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл.точності);

- обслуговувати під частковим контролем апарати, насоси, системи вентиляції; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- додержуватися норм техноло-гічного процесу;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю виробничих дій;

 - виконати роботу, яка відповідає якісним і кількісним показникам, передбаченим плановим рівнем кваліфікації;

- виконати гнуття полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках;

- виконати різку труб слюсарною ножівкою;

- обпилювати паралельні поверхні, циліндричні стержні і фаски на них;

- вимірювати деталі штангенциркулем.

	9
	Учень (слухач) знає: 

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, призначенням і принципом роботи та апаратів, насосів, системи вентиляції, з технологічними схемами простих регулювальних установок, з основними властивостями продукту, з вимірюванням технологічних параметрів приладами КВП;

- норми технологічного процесу; 

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- норми використання матеріалів і електроенергії; 

- достатньо обґрунтовані відповіді на питання;

- логічний розв’язок виробничої ситуації;

- теоретично розмітку за шаблонами, нарізання різьб на трубах;

- загальні поняття про 

нахльосне з’єднання.
	9
	Учень (слухач) уміє:

- самостійно організувати робоче місце; 

- планувати та виконувати не типове навчально-виробниче завдання, пов’язаним з слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем; 

- дотримуватися вимог норма-тивних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними;

- виконувати клепку деталей.

	10
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб.
	10
	Учень (слухач) уміє:

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержувати норми технологічного процесу; 

- попереджувати  відмову технологічних систем і виникнення браку;

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правила безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержувати норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- виконувати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку, обрубку кромок під зварювання, перевірки лінійкою, гнуття труб;

- використовувати засоби для правки і гнуття.

	11
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб;

- способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- засобами колективного та індивідуального захисту;

- вихід із стандартних і не стандартних ситуацій; 

-  інструкції користування радіусоміром і  шаблоном.


	11
	Учень (слухач) уміє:

- виконати, не потребуя допомоги, у повному обсязі навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції в межах кваліфікаційного рівня; 

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти;

- заміряти мірники;

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержуватися норм технологічного процесу; 

- застосовувати способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку;

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- якісно виконати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку; 

- використовувати засоби для правки і гнуття, обрубки кромок під зварювання;

- виконати обпилювання криволі-нійних поверхонь; 

- користуватися при перевірці радіусоміром і  шаблоном; 

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності;

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.



	12
	Учень (слухач) знає:

 - навчальний матеріал в повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- як користуватися всіма видами інформації та конструкторсько-технологічною документацією, що передбачено програмою;

- як виконати більш складні завдання;

- найбільш доцільні та продуктивні способи роботи і сучасні методи організації праці;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;  

- як творчо і правильно застосувати всі види конструкторсько-технологічної документації в межах програми;

- логічні, повні, правильні, відповіді на питання;

- технологічні процеси, схеми і карти установок, улаштування обладнання;

- визначає кислотне число, в’язкість, плотність;

- просторову розмітку;

- правила заточки інструменту, використання засобів для правки та гнуття металу, правила гнуття труб;

- улаштування обладнання, арматури і комунікацій, що обслуговуються; 

- фізико-хімічні властивості сировини і  продуктів, які виробляються на підприємстві;

- Держстандарти на сировину і продукти; 

- правила затаровування та оформлення продукції; 

- інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; 

- властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.


	12
	Учень (слухач) уміє:

- виконати у повному обсязі, не потребуя допомоги, навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою обладнання на установках ІІ категорії з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій;

 - здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою окремих блоків на установках І категорії під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- проводити регулювання продуктивності блока, установки, відділення; 

- запобігати і усувати відхилення процесу від заданого режиму; 

- здійснювати контроль за виходом і якістю продукції, витратами реагентів, енергоресурсів;

- здійснювати пуск та зупинку опалювальної системи камерних і тунельних печей та регулювати їх гідравлічний режим; 

- здійснювати контроль за обліком сировини, продукції;

 - обслуговувати прилади контролю та автоматики;

- заповнювати журнал приймання і здавання чергування (зміни);

- стежити за станом кладки опалювальної системи; 

- здійснювати пуск, зупинку установки та виводити її на режим;

- готувати апарати і установки в цілому до ремонту; 

- брати участь у ремонті технологічних установок;

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності; 

- рецензувати відповіді інших учнів (слухачів);

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

          Професія -  8155 Оператор технологічних установок

          Кваліфікація – 5  розряд            
	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2
	Розмічальна плита
	15
	
	

	3
	Слюсарні лещата
	
	1
	

	4
	Свердлильний верстат
	15
	
	

	5
	Термошафа (термостат)
	
	1
	

	6
	Витяжна хімічна шафа ШНЖ
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1
	Креслярка
	
	4
	

	2
	Керн
	15
	
	

	3
	Розмічальний циркуль
	15
	
	

	4
	Лінійка металева
	15
	
	

	5
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	6
	Кутник
	15
	
	

	7
	Розмічальний молоток
	15
	
	

	8
	Зубило
	15
	
	

	9
	Плоскогубці
	15
	
	

	10
	Круглогубці
	15
	
	

	11
	Ручні ножиці
	15
	
	

	12
	Ручні ножівки
	
	1
	

	13
	Набір напилків 
	             15
	
	

	14
	Кутомір
	15
	
	

	15
	Шаблони
	15
	
	

	16
	Ручна дриль
	15
	
	

	17
	Ручна електрична дриль
	15
	
	

	18
	Набір сверл
	15
	
	

	19
	Набір зенкерів 
	15
	
	

	20
	Набір зенківок 40 мм
	15
	
	

	21
	Набір мітчиків 
	45
	
	

	22
	Плашкотримачі
	15
	
	

	23
	Набір плашок 
	15
	
	


	НАВЧАННЯ В ХІМІЧНІЙ ЛАБОРАТОРІЇ 

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Автотрансформатор  лабораторний (ЛАТР)
	
	2
	

	2
	Центрифуга
	
	3
	

	3
	Сушильна шафа
	
	5
	

	4
	Нагрівальні прилади
	
	В асортим.
	

	5
	Баня водяна
	
	В асортим.
	

	6
	Баня піщана
	
	В асортим.
	

	7
	Шафа для зберігання реактивів
	
	1
	

	8
	Шафа для зберігання хім. посуду
	
	1
	

	9
	Шафа витяжна
	
	1
	

	10
	Дошка для сушіння хімічного посуду
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої.
	
	
	

	1
	Прилад для визначення темпера-тури плавлення
	
	В асорт.
	

	2
	Термометри, барометри, ареометр-ри, манометри, пікнометри та ін
	
	В асорт.
	

	3
	Лійка для гарячого фільтрування
	
	В асорт.
	

	4
	Прилад для визначення температури спалаху, займистості,самозаймистості
	
	В асорт.
	

	5
	Прилад для визначення фракційного складу нафтопродуктів
	
	В асорт.
	

	6
	Прилад для визначення коррозійної стійкості
	
	В асорт.
	

	7
	Візкозіметри (ВЗ-4) Освальда, Зінкевича, Енглера)
	
	В асорт.
	

	8
	Прилад для визначення умовної в’язкості
	
	В асорт.
	

	9
	Прилад для визначення кінематичної в’язкості
	
	2
	

	
	Прилади КВП і А, обслуговування
	
	
	

	1
	Автоматичний контроль
	
	
	

	2
	Система перетворюючих елемен-тів з магнітною компенсацією
	
	
	

	3
	Система передачі показників з пневматичним та електричним вихідним сигналом
	
	
	

	4
	САПФІР 22-Єх-М-ДИ 
	
	
	

	5
	Пружинні манометри
	
	
	

	6
	САПФІР різних модифікацій
	
	
	

	7
	МЕТРАНи різних модифікацій
	
	
	

	8
	Термопара
	
	
	

	9
	Регулюючі клапани
	
	
	

	10
	Сигналізатори
	
	
	

	11
	Програмні регулятори
	
	
	

	12
	Автоматичні системи регулювання
	
	
	

	
	Самостійне ведення технологічного процесу на установках ЕЛОУ, АВТ, каталітичного крекінгу, каталітичного риформінгу (платформінгу), гідроочистки, депарафінування масел, селективної очистки масел, деасфальтизації масел.

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Теплообмінники з плаваючою голівкою, кожухотрубні, труба в трубі, ре бойлери
	
	
	

	2
	Холодильники, холодильники -конденсатори
	
	
	

	3
	Трубчаті печі
	
	
	

	4
	 Ректифікаційні колони
	
	
	

	5
	Колони з тарілками насадочного типу
	
	
	

	6
	Колони контактори
	
	
	

	7
	Абсорбери
	
	
	

	8
	Десорбери
	
	
	

	  9
	Реактор-генератор  каталітичного крекінгу
	
	
	

	10
	Реактор каталітичного риформінгу
	
	
	

	11
	Реактор гідроочистки
	
	
	

	12
	Ємкості
	
	
	

	13
	Сепаратори
	
	
	

	14
	Електродегідратори
	
	
	

	15
	Центробіжні насоси
	
	
	

	16
	Поршневі насоси
	
	
	

	17
	Трубопроводи і трупровідна арматура
	
	
	

	18
	Вакуум – фільтри
	
	
	

	19
	Кристалізатори
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні праці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установки
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            (позначення стандарту)
Професія: 

Оператор технологічних установок
Код: 



8155
Кваліфікація: 

6 розряд
Видання офіційне

Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

5. Професія:

8155  Оператор технологічних установок
6. Кваліфікація: 
6 розряд 
7. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: технологічні процеси, схеми і карти установок, які обслуговуються; кінематичні та електричні схеми технологічного обладнання; принципіальні схеми основних установок заводу та їх взаємозв’язок; технологію виробництва; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.  

Повинен уміти: здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою обладнання на установках І категорії з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій. Керувати роботами з ліквідації відхилень технологічного процесу від заданого режиму та аварій.

8. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
 раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Оператор технологічних установок»  5-го розряду: 

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Оператор технологічних установок» 5-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги
7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

 Професія – 8155  Оператор технологічних установок

 Кваліфікація – 6 розряд

 Загальний фонд навчального часу - 326 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	39
	5

	1.1
	Основи правових знань
	8
	

	1.2
	Інформаційні технології
	8
	5

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	91
	4

	2.1
	Технологія переробки нафти та нафтопродуктів
	24
	

	2.2
	Обладнання та апарати технологічного процесу
	18
	

	2.3
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	12
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	16
	2

	2.5
	Охорона праці
	15
	

	2.6
	Читання креслень
	6
	2

	3
	Професійно-практична підготовка
	177
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	72
	

	3.2
	Виробнича практика
	105
	

	4
	Консультації
	12
	

	5


	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	314
	9


         Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки за професією 

«Оператор технологічних установок»

1. Кабінети:

· Технології переробки нафти та нафтопродуктів 

· Обладнання та апаратів технологічного процесу 

· Електротехніки 

· Креслення

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

·        Хімічні

    3. Майстерні:

·       Слюсарної справи 

·       Операторів технологічних установок 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правове регулювання відносин власності в економіці України
	4
	

	2
	Господарсько-правова відповідальність
	4
	

	
	 Всього годин
	8
	


Тема 1. Правове регулювання відносин власності в економіці України

Поняття та форми власності в економіці України. Право власності. Суб’єкти права власності. Право державної власності. Право приватної власності. Правовий режим майна державних підприємств. Особливості правового режиму майна  державних бюджетних установ.
Тема 2. Господарсько-правова відповідальність

Поняття відповідальності у господарському праві. Функції відповідальності: стимулююча, штрафна, компенсаційна, інформаційна.

Види відповідальності: відшкодування збитків, штрафні санкції, штраф, неустойка, пеня, оперативно-господарські  санкції, конфіскація, планово-госпрозрахункові санкції, господарсько-організаційні санкції. Підстави відповідальності.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Інформація та інформаційні технології
	1
	

	2
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	4
	3

	3
	Мережні системи та сервіси
	3
	2

	
	Всього годин
	8
	5



Тема 1. Інформація та інформаційні технології.


Ієрархічні системи управління виробництвом (за напрямом професії). Ієрархія інформаційних технологій за рівнями складності об’єктів інформатизації: АРМ (робочі станції автономні РМ), мережеві інформаційно-пошукові системи, мережеві автоматизовані інформаційно-вимірювальні системи реального часу.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології.

      Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

      Лабораторно-практична робота 

1. Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.

2. Створення проекту (екскізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.

Тема 3. Мережні системи та сервіси.

Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження.

Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

       Лабораторно-практична робота

     1. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками:

         -   створення бібліографічного каталогу за професією;

     2. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками:

- підбір інформаційних ресурсів для написання повідомлення, реферату, пошукової роботи, дослідницьких спостережень.

Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	       Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Основи підприємницької діяльності в галузі
	4
	

	2
	Основи організації управління виробництвом в галузі
	3
	

	3
	Система обслуговування бізнесу
	1
	

	
	Всього годин
	8
	


Тема 1.     Основи підприємницької діяльності в галузі

Процес створення підприємства в галузі. Вибір сфери підприємницької діяльності. Способи входження в бізнес. Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура. Джерела залучення коштів. Складання установчих документів. Державна реєстрація субєктів підприємницької діяльності.

Тема 2. Основи організації управління виробництвом в галузі

Поняття та необхідність управління. Суть управлінської діяльності. Інструменти управління. Сучасні принципи управління: чіткий розподіл праці, додержання дисципліни і порядку, повноваження і відповідальність, використання мотивації високопродуктивної праці.

Організаційні структури управління підприємством, її переваги. Шляхи удосконалення управління виробництвом.

Тема 3. Система обслуговування бізнесу

Система обслуговування бізнесу. Використання ЕОМ у бізнесі. Програми для офісу. Інтернет, комп’ютерні мережі. Консалтингові фірми. Юридичні консультації. Арбітражні суди. Аудиторські фірми. Служби зайнятості та агенції з працевлаштування.

Типова навчальна програма з предмета

« Технологія переробки нафти та нафтопродуктів »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	2
	

	2
	Основні параметри процесу та їх вплив на якість одержаних продуктів
	5
	

	3
	Технологічні схеми установок і їх зв'язок між собою
	5
	

	4
	Пуск і зупинення установки
	5
	

	5
	Аварійне зупинення установки
	5
	

	6
	Лабораторний контроль роботи установки
	2
	

	
	Всього годин
	24
	


Тема 1. Вступ

Права і обов’язки оператора технологічних установок 6-го розряду і його роль у забезпеченні безперебійної роботи устаткування, що обслуговується. Робоче місце оператора 6-го розряду.

Тема 2. Основні параметри процесу та їх вплив на якість одержаних продуктів

Залежність якості одержаних продуктів від змінення параметрів.

Вибирання оптимального технологічного режиму.

Тема 3. Технологічні схеми установок і їх зв'язок між собою

Зв'язок установки із загальнозаводськими комунікаціями.

Технологічні схеми суміжних установок. Зв'язок установки з суміжними установами.

Тема 4. Пуск і зупинення установки

Порядок підготовки установки до пуску. Приймання на установку електроенергії, пари, води, стисненого повітря, азоту, сировини, реагентів, завантаження каталізатора.

Виведення установки на нормальний технологічний режим.

Нормальне зупинення установки, черговість операцій при нормальному зупиненні. Припинення подавання компонентів. Звільнення апаратів від продуктів.

Тема 5. Аварійне зупинення установки

Аварійне зупинення установки, причини, що його викликають (припинення подачі пари, води, повітря, електроенергії, сировини, реагентів, порушення герметичності обладнання тощо).

Правила ліквідації аварійної ситуації.

Тема 6. Лабораторний контроль роботи установки

Правила безпеки під час відбирання проб. Основні аналізи для визначення продуктів. Методика проведення аналізів.
Типова навчальна програма з предмета

«Обладнання та апарати технологічного процесу»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	2
	

	2
	Апаратне оформлення технологічних процесів
	8
	

	3
	Підготовка апаратів і обладнання до ремонту
	4
	

	4
	Аварійне зупинення технологічних установок
	4
	

	
	Всього годин
	18
	


Тема 1. Вступ

Удосконалення діючого технологічного устаткування. Застосування нових матеріалів, підвищуючи спрацьованість устаткування.

 Освоєння і впровадження нової техніки, прогресивної технології, раціональної організації та підвищення продуктивності.

Тема 2. Апаратне оформлення технологічних процесів

Електроустаткування, його види і виконання. Причини корозії апаратів і устаткування. Заходи запобігання корозії.

Реактори хімічних процесів. Технічна характеристика апаратів. Призначення, будова і принцип дії реакторів.

Деасфальтизатори, екстрактори, кристалізатори. Їх призначення, будова, принцип дії.

Тема 3. Підготовка апаратів і обладнання до ремонту

Можливі неполадки у роботі устаткування і заходи запобігання.

Підготовка устаткування до ремонту: звільнення апаратів від продуктів, пропарювання, продування азотом, повітрям).

Оформлення документації, що дозволяє роботу всередині апаратів.

Система планово-попереджувального ремонту устаткування.

Види планових ремонтів. Міжремонтне обслуговування.

Тема 4. Аварійне зупинення технологічних установок

Аварійні ситуації на технологічних установках.

Аварійне зупинення технологічних установок.

Правила ліквідації аварійної ситуації.

Типова навчальна програма з предмета
«Технологія конструювання і обслуговування 

контрольно-вимірювальних приладів та  автоматики»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Прилади для вимірювання і регулювання температури
	4
	

	2
	Призначення і будова мілівольтметрів, термометрів опору
	4
	

	3
	Прилади для вимірювання тиску
	4
	

	
	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Прилади для вимірювання і регулювання температури

Прилади, що застосовуються у відділенні для вимірювання і регулювання температури. Елетропневматичні потенціометри, їх будова і принцип дії. Термоелектродні матеріали, типи термопар. Місця розташування приладів для вимірювання температури.

Тема 2. Призначення і будова мілівольтметрів, термометрів опору

Призначення і будова мілівольтметрів, термометрів опору

 Схема автоматичного регулювання температури.

Тема 3. Прилади для вимірювання тиску

Прилади, що застосовуються для вимірювання тиску. Манометри, їх будова та призначення. Реєструвальні манометри, їх відміна від показувальних.

Типова навчальна програма з предмета

 « Електротехніка з основами промислової електроніки »


	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Трансформатори: призначення, будова та принцип роботи
	4
	

	2
	Асинхронні машини
	2
	2

	3
	Синхронні машини, їх будова та застосування
	2
	

	4
	Керування електродвигунами (ручне, автоматичне)
	4
	

	5
	Поняття про електроніку як науку
	4
	

	
	Всього годин:
	16
	2


Тема 1. Трансформатори: призначення, будова та принцип роботи

Первинна та вторинна обмотки. Трансформатори первинної та вторинної обмотки. Режим холостого ходу та короткого замикання. Втрати енергії та коефіцієнт корисної дії трансформатора.

Трифазні трансформатори: конструкція, застосування.

Автотрансформатори: будова, принцип дії, застосування.

 Вимірювальні трансформатори (трансформатори струму та напруги), їх застосування.

  Машини постійного струму: будова, принцип дії, застосування. Стислі відомості про обмотки якоря. Схеми включення обмоток збудження.       Електродвигуни з незалежним збудженням, паралельного, послідовного та змішаного збудження. Пуск двигунів постійного струму. Регулювання швидкості обертання двигунів. Гальмові режими роботи двигунів.

Тема 2. Асинхронні машини

 Будова та режим роботи асинхронного двигуна трифазного струму.

Механічні характеристики асинхронного двигуна. Пуск асинхронних двигунів. Регулювання швидкості обертання, реверсування та гальмування асинхронних двигунів.

Лабораторно-практична робота
1. Вивчення нереверсивного пуску асинхронного двигуна з короткозамкненим ротором.

2. Визначення межи застосування плавких запобіжників, електромагнітних пускачів, кнопкових  станцій, рубильників. Їх функції, позначення на електричних схемах. Обожнення елементів електротехнічного обладнання з елементами на електричних принципових схемах.
Тема 3. Синхронні машини, їх будова та застосування

Робота синхронних машин у режимі генератора та двигуна. Засоби пуску синхронного двигуна.

Тема 4. Керування електродвигунами (ручне, автоматичне)

Захист електродвигунів від перевантаження та перегрівання.

Відомості про апаратуру керування електродвигунами. Рубильники, перемикачі, вимикачі, реостати, контролери, контактори, магнітні пускачі та ін., призначення, принцип роботи, застосування.

Електричні схеми, їх класифікація. Умовні позначення, прийняті у схемах.

Тема 5. Поняття про електроніку як науку

Електронні та інші прилади. Класифікація електронних та інших приладів. Термоелектродний катод. Електронно-променеві трубки. Фотоелементи. Напівпровідникові підсилювачі.

Генератори, фотореле, електричний осцилятор.

Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
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Тема 1. Види креслень

 Робочі, складальні та інші. Послідовність читання креслень деталей. Ескіз, його призначення, порядок виконання, відмінність від креслень.

Позначення покриттів, термічної та інших видів обробки.

Тема 2. Спрощені та умовні зображення деталей

Умовні зображення зубчастих коліс, пружин, валів та ін.

Тема 3. Схеми, їх види та класифікація

 Уявлення про кінематичні, гідравлічні, пневматичні та монтажні схеми; умовні позначання на них.

Лабораторно-практична робота
1. Виконання кінематичних, гідравлічних, пневматичних та монтажних схем.
Типова навчальна програма
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Виробниче навчання на виробництві
Тема 1.  Інструктаж з питань охорони праці

Інструктаж з питань охорони праці на підприємстві.

Вивчення правил безпеки праці та технологічних інструкцій оператора технологічних установок 6-го розряду.

Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці оператора технологічних установок 6-го розряду.

Тема 2. Вивчення технологічної схеми установки

Інструктаж з питань охорони праці.

Вивчення технологічної схеми установки І категорії. Вивчення схем трубопроводів, розташування арматури, схем комунікацій. Вивчення виробничих інструкцій.

Тема 3. Навчання прийомів обслуговування контрольно-вимірювальних приладів

 Інструктаж з питань охорони праці. 

Ознайомлення з  призначенням  і  принциповою будовою контрольно-вимірювальних  приладів,  установлених  на  установці І категорії.   Ознайомлення з будовою   щита   контрольно-вимірювальних   приладів,   з розташуванням приладів на щиті та засобами автоматизації.

Навчання правил обслуговування приладів. Запис показань приладів у змінний журнал. Участь у регулюванні режиму роботи установки за показаннями приладів.

Тема 4. Навчання прийомів ведення технологічного процесу, пуску і зупинення установки

Інструктаж з питань охорони праці.

Навчання   прийомів   ведення  технологічного   процесу  на установках І категорії відповідно до технологічного регламенту і робочої інструкції.

Набуття навичок ведення контролю і .регулювання параметрів процесу за

показаннями контрольно-вимірювальних приладів і результатами аналізів. Освоєння правил керування процесом з дистанційного пульту.   
   Навчання прийомів переходу з автоматичного керування на ручне і навпаки. Навчання проведення розрахунків, що передбачені технологією. Навчання здійснення контролю та координування роботи блоків і відділень установки І категорії.

Вправи
Навчання практичного керівництва операторами нижчої кваліфікації.

Ознайомлення з правилами підготування установки І категорії до пуску. Навчання правил приймання пари, води, електроенергії, стисненого повітря, азоту, сировини, реагентів, завантаженні каталізатора тощо.

Ознайомлення з порядком пуску установки. Заповнення та опресування окремих трубопроводів і апаратів. Налагоджування холодної та гарячої циркуляції. Виведення установки на нормальний технологічний режим. Параметри, які його характеризують.

Навчання порядку проведення операцій при нормальному зупиненні установки. Порядок зупинення подачі сировини, реагентів і звільнення апаратів від продуктів. Черговість операцій з виключення окремих вузлів установки. Навчання прийомів звільнення апаратів від продуктів.

Тема 5. Освоєння методів контролю якості сировини і готової продукції

Інструктаж з питань охорони праці.

Ознайомлення з графіком відбирання проб. Освоєння правил відбирання проб. Правила безпеки праці під час відбирання проб.

Ознайомлення з основними показниками якості продукції на установці. Стандарти виробництва, стандарти на сировину і готову продукцію. Освоєння методики проведення аналізів, передбачених технологією.

Ознайомлення з вимогами до якості очищення стічних вод, з гранично допустимими концентраціями продуктів у стічних водах.

Вправи
Освоєння правил відбирання проб. Правила безпеки праці під час відбирання проб.

Освоєння методики проведення аналізів, передбачених технологією.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт по професії «Оператор технологічних установок» 6-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 6-го кваліфікаційного розряду 

Самостійне введення технологічного процесу на установці, блоці.

Здійснення ведення технологічного процесу та стеження за роботою обладнання на установках І категорій з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій. Керування роботами з ліквідації відхилень технологічного процесу від заданого режиму.
Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1.  Технологічна схема установки І категорії.

2.  Технологічна карта установки І категорії
3.  Основні апарати, технічна характеристика, регулювання технологічного процесу в них.
4.  Регулювання технологічного процесу в апаратах згідно технологічної карти.
5. Нормальна зупинка установки І категорії , аварійна  зупинка установки.
6. Підготовка установки І категорії до пуску.
7. Пуск установки І категорії , вивід на технологічний режим.
8.  Матеріальний баланс на зміну, добу, місяць, рік.
КРИТЕРІЇ КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ АТЕСТАЦІЇ ВИПУСКНИКІВ

Професія: 8155  Оператор технологічних установок

Кваліфікація  6 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) знає:

 - будову та улаштування арматури, обладнання, яке обслуговує;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;

- фізико-хімічні властивості сировини і продуктів, які виробляються;

- норми використання матеріалів, інструментів і електроенергії;

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правила безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- прийоми рубки та нарізання металу.
Без присвоєння кваліфікації.
	1
	Учень (слухач) уміє :

- виконати прості операції

пов’язані з будовою і улаштуванням технологічного обладнання, арматури;

- улаштувати робоче місце; 

- планувати виробничі дії у прийомах праці та технологічних операціях; 

- виконувати прості вправи розмітки, рубки металів;

-  дотримуватись вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки. 

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) знає:

- будову і принципи дії апаратів, насосів, системи вентиляції;

- призначення та умови використання контрольно-вимірювальних приладів; 

- загальні поняття про різьби, прорізання зовнішніх різьб.

Без присвоєння кваліфікації.
	2
	Учень (слухач) уміє:

- виконати прості операції, фраг-менти навчально-виробничих завдань пов’язаних з обслуговуванням апаратів, насосів, систем  вентиляції;

- улаштувати робоче місце;

- дотримуватись вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- підготувати інструменти і матеріал для нарізання різьб на болтах та шпильках.

Без присвоєння кваліфікації.



	3
	Учень (слухач) знає:

- як  відтворити фрагменти навчального матеріалу пов’язаного з будовою та принципом дії технологічних апаратів, насосів; 

- принцип дії простих КВП;

- як виконати вправи прийомів розмітки, частину практичних завдань; 

- загальні поняття про нероз’ємне з’єднання, шабрування, перевірку площини лінійкою.

Без присвоєння кваліфікації.


	3
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати дії, пов’язані з обслуговуванням технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- користуватися технологічною картою;

- записати позначення технологічних параметрів;

- виконати свердління наскрізних отворів за розміткою і в конфігу-рації. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) знає:

-  достатню частину матеріалу; 

- алгоритм відтворення дії технологічних параметрів;

- виконання за інструкціями практичних завдань;

- використання технічної та конструкторсько-технологічної документації; 

- інструкцію виконання розмітки контурів деталей з врахуванням розмірів від кромки заготовки;

- загальні поняття про правку металу, правку сталевого прута на плиті, перевірку в плиті.
	4
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати навчально-виробничі завдання; з використанням технічної, конструкторсько-технологічної документації пов’язаної з регулюванням технологічних параметрів;

- обслуговувати технологічні апа-рати, насоси, системи вентиляції під керівництвом;

- відбирати проби; 

- заміряти мірники; 

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і нав-колишнього середовища; 

- дотримуватись правил безпечного поводження з устаткуванням;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- рахувати розміри від кромки заготовки; 

- виконувати правку полосової сталі, круглого прута на плиті.

	5
	Учень (слухач) знає без достатнього розуміння :

- визначення понять про обс-луговування апаратів, насосів, системи вентиляції;

- принцип роботи приладів і механізмів, простих спеціальних регулювальних установок;

- деякі види нескладного устаткування;

- електричні, механічні, теплові та фізико-хімічні характеристики;

- алгоритм розмітки контурів деталей з урахуванням розмірів від кромки заготовки;

- прийоми різки з полосової, квадратної, круглої та кутової сталі слюсарною ножівкою; 

- інструкцію виконання різки металу ручними ножицями, обпилювання під кутом; 

- методику користування трикутником, шаблоном, кутоміром.
	5
	Учень (слухач)  уміє :

- виконати більшість прийомів і технологічних операцій з обслуговування технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції;

- заміряти мірники;

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- виконувати вправи з ведення технологічного режиму в техно-логічних апаратах; 

- дотримуватися норм безпечного ведення робіт;

- обчислити розмір від кромки заготовки;

- виконати різку металу ножівкою і ручними ножицями, опилювання під різними кутами;

- користуватися трикутником, шаблоном, кутоміром. 

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння знає:

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з принципами дії, будовою та призначенням технологічного обладнання;

- схеми простих регулювальних установок, КВП;

- будову устаткування, що обслуговує;  

- будову арматури і комунікацій;

 - норми використання ма-теріалів, інструментів і електроенергії; 

- лабораторні якості продукту;

- алгоритм виконання розмітки контурів деталей з вирахуванням розмірів від кромки заготовки; 

- прийоми свердління глухих отворів з використанням упорів, мірних лінійок, ромбів, зенкування отворів головки; 

- способи нарізання різьб у глухих і внутрішніх отворах;

-  загальне поняття про клепку деталей.
	6
	Учень (слухач) під контролем уміє:

- організувати робоче місце; 

- виконати навчально-виробниче завдання із застосуванням технічної та конструкторсько-технологічної документації пов’язане з регулюванням технологічного процесу в апаратах;

- обчислити розміри від кромки заготовки;

- виконати свердління глухих отворів;

- користуватися упорами мірних лінійок;

- зенкувати отвори під головки гвинтів та заклепок; 

- нарізати різьби; 

- клепати деталі вручну.

	7
	Учень (слухач) знає:

- суть основних положень навчального матеріалу пов’язаного з будовою, при-значенням та принципом роботи технологічного обладнання, насосів, системи вентиляції, схем простих регулювальних установок, основних властивостей про-дукта; 

- алгоритм виконання нескладних, але і не типових практичних завдань з періодичною консультативною допомогою;

- частково, як проаналізувати навчальний матеріал; 

- інструкції використання окремих видів технічної і конструкторсько-технологічної документації; 

- методику знаходження в технологічній карті параметрів технологгічного контролю; 

- розмітку по шаблонам;

- шабрування криволінійних поверхонь; 

- поняття про притирку.
	7
	Учень (слухач) уміє:

- виконати правильно не складні, не типові прийоми ведення технологічного режиму в апаратах із застосуванням приладів КВП;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи; 

- дотримуватися правил безпеки праці;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними; 

- здійснювати шабрування криволінійних поверхонь, підготовку і притирку плоских поверхонь.

	8
	Учень (слухач) знає:

- будову і принцип роботи технологічного устаткування, насосів, системи вентиляції та призначення приладів КВП, схеми простих регулювальних установок достатньо повно; 

- основні поняття про допуски, посадки і квалітети (кл.точності);

- алгоритм використання довідкової інформації, технологічної та конструкторсько-технічної документації;

- основні поняття про гнучкість полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках; 

- прийоми різки труб, обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних фасок, користування штангенциркулем.
	8
	Учень (слухач) уміє:

- вільно застосовувати вивчений матеріал у практиці; 

- аналізувати і робити висновки;

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл.точності);

- обслуговувати під частковим контролем апарати, насоси, системи вентиляції; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- додержуватися норм технологічного процесу;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю виробничих дій;

 - виконати роботу, яка відповідає якісним і кількісним показникам, передбаченим плановим рівнем кваліфікації;

- виконати гнуття полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках;

- виконати різку труб слюсарною ножівкою;

- обпилювати паралельні поверхоні, циліндричні стержні і фаски на них;

- вимірювати деталі штангенциркулем.

	9
	Учень (слухач) знає: 

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, призначенням і принципом роботи та апаратів, насосів, системи вентиляції, з технологічними схемами простих регулювальних установок, з основними властивостями продукту, з вимірюванням технологічних параметрів приладами КВП;

- норми технологічного процесу; 

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- норми використання матеріалів і електроенергії; 

- достатньо обґрунтовані відповіді на питання;

- логічний розв’язок виробничої ситуації ;

- теоретично розмітку за шаблонами, нарізання різьб на трубах;

- загальні поняття про 

нахльосне з’єднання.
	9
	Учень (слухач) уміє:

- самостійно організувати робоче місце; 

- планувати та виконувати не типове навчально-виробниче завдання, пов’язаним з слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точ-ності) із застосуванням слюсарного інструменту;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем; 

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними;

- виконує клепку деталей.

	10
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб.
	10
	Учень (слухач) уміє:

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності);

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом оператора вищої кваліфікації;

- перекачувати, розливати і затаровувати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержувати норми техноло-гічного процесу; 

- попереджувати  відмову технологічних систем і виникнення браку;

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правила безпечного поводження з устаткуванням, механізмами;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту;

- додержувати норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- виконувати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку, обрубку кромок під зварювання, перевірки лінійкою, гнуття труб;

- використовувати засоби для правки і гнуття, 



	11
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб;

- способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- засобами колективного та індивідуального захисту;

- вихід із стандартних і не стандартних ситуацій; 

-  інструкції користування радіусоміром і  шаблоном.


	11
	Учень (слухач) уміє:

- виконати, не потребуя допомоги, у повному обсязі навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції в межах кваліфікаційного рівня; 

- перекачувати, розливати і затарювати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержуватися норм технологічного процесу; 

- застосовувати способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- якісно виконати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку; 

- використовувати засоби для правки і гнуття, обрубки кромок під зварювання;

- виконати обпилювання криволі-нійних поверхонь;

- користуватися при перевірці радіусоміром і  шаблоном; 

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності;

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно

	12
	Учень (слухач) знає

 - навчальний матеріал в повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- як користуватися всіма видами інформації та конструкторсько-технологічною документацією, що передбачено програмою;

- як виконати більш складні завдання;

- найбільш доцільні та продуктивні способи роботи і сучасні методи організації праці;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;  

- як творчо і правильно застосувати всі види конструкторсько-технологічної документації в межах програми;

- логічні, повні, правильні, відповіді на питання;

- технологічні процеси, схеми і карти установок, улаштування обладнання;

- визначає кислотне число, в’язкість, плотність;

- просторову розмітку;

- правила заточки інструменту, використання засобів для правки та гнуття металу, правила гнуття труб;

- улаштування обладнання, арматури і комунікацій, що обслуговуються; 

- фізико-хімічні властивості сировини і  продуктів, які виробляються на підприємстві;

- Держстандарти на сировину і продукти; 

- правила затарування та оформлення продукції; 

- інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; 

- властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.


	12
	Учень (слухач) уміє:

- виконати у повному обсязі, не потребуя допомоги, навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою обладнання на установках І категорії з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій;

 - здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою окремих блоків на установках вищої категорії під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- запобігати і усувати відхилення процесу від заданого режиму; 

- здійснювати контроль за виходом і якістю продукції, витратами реагентів, енергоресурсів;

- здійснювати контроль за обліком сировини, продукції;

 - обслуговувати прилади контролю та автоматики;

- заповнювати журнал приймання і здавання чергування (зміни);

- здійснювати пуск, зупинку установки та виводити її на режим;

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності; 

- рецензувати відповіді інших учнів (слухачів);

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

          Професія -  8155 Оператор технологічних установок

          Кваліфікація – 6  розряд            
	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2
	Розмічальна плита
	15
	
	

	3
	Слюсарні лещата
	
	1
	

	4
	Свердлильний верстат
	15
	
	

	5
	Термошафа (термостат)
	
	1
	

	6
	Витяжна хімічна шафа ШНЖ
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1
	Креслярка
	
	4
	

	2
	Керн
	15
	
	

	3
	Розмічальний циркуль
	15
	
	

	4
	Лінійка металева
	15
	
	

	5
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	6
	Кутник
	15
	
	

	7
	Розмічальний молоток
	15
	
	

	8
	Зубило
	15
	
	

	9
	Плоскогубці
	15
	
	

	10
	Круглогубці
	15
	
	

	11
	Ручні ножиці
	15
	
	

	12
	Ручні ножівки
	
	1
	

	13
	Набір напилків 
	             15
	
	

	14
	Кутомір
	15
	
	

	15
	Шаблони
	15
	
	

	16
	Ручна дриль
	15
	
	

	17
	Ручна електрична дриль
	15
	
	

	18
	Набір сверл
	15
	
	

	19
	Набір зенкерів 
	15
	
	

	20
	Набір зенківок 40 мм
	15
	
	

	21
	Набір мітчиків 
	45
	
	

	22
	Плашкотримачі
	15
	
	

	23
	Набір плашок 
	15
	
	


	НАВЧАННЯ В ХІМІЧНІЙ ЛАБОРАТОРІЇ 

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Автотрансформатор  лабораторний (ЛАТР)
	
	2
	

	2
	Центрифуга
	
	3
	

	3
	Сушильна шафа
	
	5
	

	4
	Нагрівальні прилади
	
	В асортим.
	

	5
	Баня водяна
	
	В асортим.
	

	6
	Баня піщана
	
	В асортим.
	

	7
	Шафа для зберігання реактивів
	
	1
	

	8
	Шафа для зберігання хім. посуду
	
	1
	

	9
	Шафа витяжна
	
	1
	

	10
	Дошка для сушіння хімічного посуду
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої.
	
	
	

	1
	Прилад для визначення темпера-тури плавлення
	
	В асорт.
	

	2
	Термометри, барометри, ареометр-ри, манометри, пікнометри та ін
	
	В асорт.
	

	3
	Лійка для гарячого фільтрування
	
	В асорт.
	

	4
	Прилад для визначення температури спалаху, займистості,самозаймистості
	
	В асорт.
	

	5
	Прилад для визначення фракційного складу нафтопродуктів
	
	В асорт.
	

	6
	Прилад для визначення коррозійної стійкості
	
	В асорт.
	

	7
	Візкозіметри (ВЗ-4) Освальда, Зінкевича, Енглера)
	
	В асорт.
	

	8
	Прилад для визначення умовної в’язкості
	
	В асорт.
	

	9
	Прилад для визначення кінематичної в’язкості
	
	2
	

	
	Прилади КВП і А, обслуговування
	
	
	

	1
	Автоматичний контроль
	
	
	

	2
	Система перетворюючих елемен-тів з магнітною компенсацією
	
	
	

	3
	Система передачі показників з пневматичним та електричним вихідним сигналом
	
	
	

	4
	САПФІР 22-Єх-М-ДИ 
	
	
	

	5
	Пружинні манометри
	
	
	

	6
	САПФІР різних модифікацій
	
	
	

	7
	МЕТРАНи різних модифікацій
	
	
	

	8
	Термопара
	
	
	

	9
	Регулюючі клапани
	
	
	

	10
	Сигналізатори
	
	
	

	11
	Програмні регулятори
	
	
	

	12
	Автоматичні системи регулювання
	
	
	

	
	Самостійне ведення технологічного процесу на установках ЕЛОУ, АВТ, каталітичного крекінгу, каталітичного риформінгу (платформінгу), гідроочистки, депарафінування масел, селективної очистки масел, деасфальтизації масел.

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Теплообмінники з плаваючою голівкою, кожухотрубні, труба в трубі, ре бойлери
	
	
	

	2
	Холодильники, холодильники -конденсатори
	
	
	

	3
	Трубчаті печі
	
	
	

	4
	 Ректифікаційні колони
	
	
	

	5
	Колони з тарілками насадочного типу
	
	
	

	6
	Колони контактори
	
	
	

	7
	Абсорбери
	
	
	

	8
	Десорбери
	
	
	

	  9
	Реактор-генератор  каталітичного крекінгу
	
	
	

	10
	Реактор каталітичного риформінгу
	
	
	

	11
	Реактор гідроочистки
	
	
	

	12
	Ємкості
	
	
	

	13
	Сепаратори
	
	
	

	14
	Електродегідратори
	
	
	

	15
	Центробіжні насоси
	
	
	

	16
	Поршневі насоси
	
	
	

	17
	Трубопроводи і трупровідна арматура
	
	
	

	18
	Вакуум – фільтри
	
	
	

	19
	Кристалізатори
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні праці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установки
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Професія: 
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Код: 



8155
Кваліфікація: 

7 розряд
Видання офіційне

Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

9. Професія:

8155  Оператор технологічних установок
10. Кваліфікація: 
7 розряд 
11. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: технологічний процес; схеми і карти технологічних комплексів (установок), що обслуговуються; принципові схеми улаштування пультів керування; методи систематизації та обробки даних за допущеними відхиленнями технологічного процесу та способи їх усунення; методику навчання персоналу комплексів (укстановок); інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.

Повинен уміти: вести технологічний процес на установках вищої категорії; технологічних комплексах, комбінованих і великотоннажних установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу відповідно до робочих інструкцій. Стежити за роботою обладнання і регулювати технологічний режим за показаннями контрольно-вимірювальних приладів з пульту керування. Забезпечувати синхронність роботи всіх технологічних блоків і відділень (установок). Контролювати дотримання параметрів технологічного процесу, виявляти, аналізувати допущені відхилення від заданих режимів та керувати роботою з їх своєчасної ліквідації. Забезпечувати правильне і своєчасне оформлення первинної документації з ведення технологічного процесу. Керувати роботою операторів нижчої кваліфікації.

12. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Оператор технологічних установок»  6-го розряду: 

за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Оператор технологічних установок» 6-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника
Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги
7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
1. Професія – 8155  Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 7 розряд

3. Загальний фонд навчального часу – 241 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	27
	2

	1.1
	Основи правових знань
	4
	

	1.2
	Інформаційні технології
	4
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	41
	

	2.1
	Технологія переробки нафти та нафтопродуктів
	20
	

	2.2
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	6
	

	2.3
	Охорона праці
	15
	

	3
	Професійно-практична підготовка
	160
	

	3.1
	Виробниче навчання на підприємстві
	48
	

	3.2
	Виробнича практика
	112
	

	4
	Консультації
	6
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	235
	2


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки за професією «Оператор технологічних установок»

1. Кабінети:

· Технології переробки нафти та нафтопродуктів 

· Обладнання та апаратів технологічного процесу 

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

·        Хімічні

    3. Майстерні:

·       Слюсарної справи 

·       Операторів технологічних установок 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Закон України  "Про підприємництво в Україні"
	1
	

	2
	Основи трудового законодавства. 
	1
	

	3
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	2
	

	
	Всього годин
	4
	


Тема 1. Закон України  "Про підприємництво в Україні"


Підприємництво та його види. Майно підприємства. Господарська, економічна і соціальна діяльність підприємства. Порядок реорганізації та ліквідації.

Тема 2. Основи трудового законодавства 


Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.


Відповідальність підприємства за шкоду заподіяну працівникові.

Тема 3. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Зміни та доповнення до законодавчих та нормативно-правових актів.

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.

Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства та його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств.

Договори. Договірна дисципліна у промисловості.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	2
	1

	2
	Мережні системи та сервіси
	2
	1

	
	Всього годин
	4
	2


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

      Лабораторно-практична робота
 1. Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.

2. Створення проекту (екскізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.

Тема 2. Мережні системи та сервіси

Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження.

Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

      Лабораторно-практична робота
 1. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками:

· створення бібліографічного каталогу за професією.

2. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками:

- підбір інформаційних ресурсів для написання повідомлення, реферату, пошукової роботи, дослідницьких спостережень.

Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Ризики у підприємницькій діяльності
	2
	

	2
	Державна підтримка та сприяння розвитку підприємництва
	2
	

	
	Всього годин
	4
	


Тема 1. Ризики у підприємницькій діяльності

Причини та сутність підприємницького ризику. Види ризику. Управління ризиками у підприємницькій діяльності.

Тема 2. Державна підтримка та сприяння розвитку підприємництва

Сутність та методи державного регулювання підприємництва. Державна політика підтримки підприємництва.

Типова навчальна програма з предмета

« Технологія переробки нафти та нафтопродуктів »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Склад нафти і фізико-хімічні властивості нафти і нафтопродуктів
	3
	

	3
	Технологічний режим установок 
	3
	

	4
	Апаратурне оформлення установок
	4
	

	5
	Ведення технологічного процесу
	2
	

	6
	Контрольно-вимірювальні прилади і автоматика
	6
	

	7
	Лабораторний контроль роботи установки
	1
	

	
	Всього годин
	20
	


Тема 1. Вступ

Значення нафтопереробної промисловості у господарстві держави.

Значення професійного навчання робітників для вирішення завдань освоєння і впровадження нової техніки, прогресивної технології, раціональної організації та підвищення продуктивності.

Тема 2. Склад нафти і фізико-хімічні властивості нафти і нафтопродуктів

Фракційний і хімічний склад нафти.

Фізико-хімічні властивості нафти і нафтопродуктів.

Електричні і оптичні властивості нафтопродуктів.

Тема 3. Технологічний режим установок

Технологічний регламент.

Залежність технологічного процесу від змінення технологічних параметрів.

Оптимальний технологічний режим.

Тема 4. Апаратурне оформлення установок

Устаткування, що входить у технологічну схему установки: насоси, теплообмінні апарати, ємкості, ректифікаційні колони, реактори, трубчасті печі та інше.

Запобіжні клапани і запірна апаратура.

Тема 5. Ведення технологічного процесу

Ведення нормального технологічного режиму. Відхилення від технологічного регламенту і шляхи їх усунення. Особливості експлуатації установки в зимовий час. 

Правила приймання і здавання вахт. Облік сировини і одержання продуктів. Ведення режимного листа.

Тема 6. Контрольно-вимірювальні прилади і автоматика

Автоматичний контроль і автоматизація виробництва.

Класифікація систем автоматичного контролю (місцеві, дистанційні).

Прилади для вимірювання тиску, їх класифікація.

Прилади для вимірювання витрати і кількості рідин, газів. Класифікація їх за методами вимірювання.

Прилади для вимірювання температури. Класифікація їх за фізичними явищами, що відбуваються у речовинах при вимірюванні температури.

Прилади для вимірювання рівня. Методи вимірювання рівня.

Тема 7. Лабораторний контроль роботи установки

Стандарти підприємства, ТУ на сировину та готову продукцію.

Стічні води. Вимоги до якості стічних вод. Гранично допустимі концентрації продуктів у стічних водах.
Типова навчальна програма з предмета
«Технологія конструювання і обслуговування 

контрольно-вимірювальних приладів та  автоматики»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Регулятори тиску, їх будова та принцип дії
	3
	

	2
	Прилади для обліку витрати рідин, пари, газу
	3
	

	
	Всього годин
	6
	


Тема 1. Регулятори тиску, їх будова та принцип дії
      Місця розташування приладів для вимірювання тиску. Схема регулювання тиску.

Тема 2. Прилади для обліку витрати рідин, пари, газу

Будова приладів, що застосовуються для обліку витрати рідин, пари, газу.      Основні типи витратомірів, принцип їх дії.

Схема регулювання витрат рідини. Місця розташування приладів для вимірювання витрати. Прилади для вимірювання, контролю та регулювання рівня рідини. Основні типи рівнемірів. Будова і принцип їх дії. Схеми регулювання рівня.

Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма

з виробничого навчання
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Виробниче навчання на виробництві
Тема 1.  Інструктаж з питань охорони праці

Інструктаж з питань охорони праці на підприємстві.

Вивчення правил безпеки праці та технологічних інструкцій оператора технологічних установок 7-го розряду.

Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці оператора технологічних установок 7-го розряду.

Тема 1.2. Освоєння операцій, що виконує оператор технологічних установок 7-го розряду

Інструктаж з питань охорони праці.

 Спостерігання за роботою обладнання.

Вправи
Ведення   технологічного   процесу   на   установках   вищої категорії. 

Регулювання технологічного режиму. Забезпечування синхронності роботи усіх технологічних блоків і відділень (установок).

Правильне і своєчасне оформлення первинної документації з ведення технологічного процесу.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт по професії «Оператор технологічних установок» 7-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 7-го кваліфікаційного розряду

 Самостійне ведення технологічного процесу на установках вищої категорії; технологічних комплексах, комбінованих і великотоннажних установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу відповідно до робочих інструкцій. Стеження за роботою обладнання і регулювання технологічного режиму за показаннями контрольно-вимірювальних приладів з пульту керування. Забезпечення синхронності роботи всіх технологічних блоків і відділень (установок). Здійснення контролю дотримання параметрів технологічного процесу, виявлення, аналізування допущених відхилень від заданих режимів та керування роботою з їх своєчасної ліквідації. Забезпечення правильного і своєчасного оформлення первинної документації з ведення технологічного процесу. Керування роботою операторів нижчої кваліфікації.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1. Технологічна схема установки вищої категорії.

2. Технологічна карта установки вищої категорії
3. Основні апарати, технічна характеристика, регулювання технологічного процесу в них.
4. Регулювання технологічного процесу в апаратах згідно технологічної карти.
5. Нормальна зупинка установки вищої категорії , аварійна  зупинка установки.
6. Підготовка установки вищої категорії до пуску.
7. Пуск установки вищої категорії , вивід на технологічний режим.
8. Матеріальний баланс на зміну, добу, місяць, рік.
КРИТЕРІЇ КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ АТЕСТАЦІЇ ВИПУСКНИКІВ

Професія: 8155  Оператор технологічних установок

Кваліфікація  7 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) знає:

 - будову та улаштування арматури, обладнання, яке обслуговує;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;

- фізико-хімічні властивості сировини і продуктів, які виробляються;

- норми використання матеріалів, інструментів і електроенергії;

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правила безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- прийоми рубки та нарізання металу.
Без присвоєння кваліфікації.
	1
	Учень (слухач) уміє :

- виконати прості операції

пов’язані з будовою і улаштуванням технологічного обладнання, арматури;

- улаштувати робоче місце; 

- планувати виробничі дії у прийомах праці та технологічних операціях; 

- виконувати прості вправи розмітки, рубки металів;

-  дотримуватись вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки. 

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) знає:

- будову і принципи дії апаратів, насосів, системи вентиляції;

- призначення та умови використання контрольно-вимірювальних приладів; 

- загальні поняття про різьби, прорізання зовнішніх різьб.

Без присвоєння кваліфікації.
	2
	Учень (слухач) уміє:

- виконати прості операції, фраг-менти навчально-виробничих завдань пов’язаних з обслуговуванням апаратів, насосів, систем  вентиляції;

- улаштувати робоче місце;

- дотримуватись вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- підготувати інструменти і матеріал для нарізання різьб на болтах та шпильках.

Без присвоєння кваліфікації.



	3
	Учень (слухач) знає:

- як  відтворити фрагменти навчального матеріалу пов’язаного з будовою та принципом дії технологічних апаратів, насосів; 

- принцип дії простих КВП;

- як виконати вправи прийомів розмітки, частину практичних завдань; 

- загальні поняття про нероз’ємне з’єднання, шабрування, перевірку площини лінійкою.

Без присвоєння кваліфікації.


	3
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати дії, пов’язані з  обслуговуванням технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- користуватися технологічною картою;

- записати позначення технологічних параметрів;

- виконати свердління наскрізних отворів за розміткою і в конфігу-рації. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) знає:

-  достатню частину матеріалу; 

- алгоритм відтворення дії технологічних параметрів;

- виконання за інструкціями практичних завдань;

- використання технічної та конструкторсько-технологічної документації; 

- інструкцію виконання розмітки контурів деталей з врахуванням розмірів від кромки заготовки;

- загальні поняття про правку металу, правку сталевого прута на плиті, перевірку в плиті.
	4
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати навчально-виробничі завдання; з використанням технічної, конструкторсько-технологічної документації пов’язаної з регулюванням технологічних параметрів;

-обслуговувати технологічні апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом;

- відбирати проби; 

- заміряти мірники; 

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і нав-колишнього середовища; 

-дотримуватись правил безпечного поводження з устаткуванням;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- рахувати розміри від кромки заготовки;

- виконує правку полосової сталі, круглого прута на плиті.

	5
	Учень (слухач) знає без достатнього розуміння :

- визначення понять про обс-луговування апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- принцип роботи приладів і механізмів, простих спеціальних регулювальних установок;

- деякі види нескладного устаткування;

- електричні, механічні, теплові та фізико-хімічні харак-теристики;

- алгоритм розмітки контурів деталей з урахуванням розмірів від кромки заготовки;

- прийоми різки з полосової, квадратної, круглої та кутової сталі слюсарною ножівкою; 

- інструкцію виконання різки металу ручними ножицями, обпилювання під кутом; 

- методику користування трикутником, шаблоном, кутоміром.
	5
	Учень (слухач)  уміє :

- виконати більшість прийомів і технологічних операцій з обслуговування технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції;

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- виконувати вправи з ведення технологічного режиму в техно-логічних апаратах; 

- дотримуватися норм безпечного ведення робіт;

- обчислити розмір від кромки заготовки;

- виконати різку металу ножівкою і ручними ножицями, опилювання під різними кутами;

- користуватися трикутником, шаблоном, кутоміром. 

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння знає:

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з принципами дії, будовою та призначенням технологічного обладнання;

- схеми простих регулювальних установок, КВП;

- будову устаткування, що обслуговує;  

- будову арматури і комунікацій;

 - норми використання ма-теріалів, інструментів і електроенергії; 

- лабораторні якості продукту;

- алгоритм виконання розмітки контурів деталей з вирахуванням розмірів від кромки заготовки; 

- прийоми свердління глухих отворів з використанням упорів, мірних лінійок, ромбів, зенкування отворів головки; 

- способи нарізання різьб у глухих і внутрішніх отворах;

-  загальне поняття про клепку деталей.
	6
	Учень (слухач) під контролем уміє:

- організувати робоче місце; 

- виконати навчально-виробниче завдання із застосуванням техні-чної та конструкторсько-технологічної документації пов’язане з регулюванням технологічного процесу в апаратах;

- обчислити розміри від кромки заготовки;

- виконати свердління глухих отворів;

- користуватися упорами мірних лінійок;

- зенкувати отвори під головки гвинтів та заклепок; 

- нарізати різьби; 

- клепати деталі вручну.

	7
	Учень (слухач) знає:

- суть основних положень навчального матеріалу пов’язаного з будовою, при-значенням та принципом роботи технологічного обладнання, насосів, системи вентиляції, схем простих регулювальних установок, основних властивостей про-дукта; 

- алгоритм виконання нескладних, але і не типових практичних завдань з періодичною консультативною допомогою;

- частково, як проаналізувати навчальний матеріал; 

- інструкції використання окремих видів технічної і конструкторсько-технологічної документації; 

- методику знаходження в технологічній карті параметрів технологгічного контролю; 

- розмітку по шаблонам;

- шабрування криволінійних поверхонь; 

- поняття про притирку.
	7
	Учень (слухач) уміє:

- виконати правильно не складні, не типові прийоми ведення технологічного режиму в апаратах із застосуванням приладів КВП;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи; 

- дотримуватися правил безпеки праці;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними; 

- здійснювати шабрування криволінійних поверхонь, підготовку і притирку плоских поверхонь.

	8
	Учень (слухач) знає:

- будову і принцип роботи технологічного устаткування, насосів, системи вентиляції та призначення приладів КВП, схеми простих регулювальних установок достатньо повно; 

- основні поняття про допуски, посадки і квалітети (кл.точності);

- алгоритм використання довідкової інформації, технологічної та конструкторсько-технічної документації;

- основні поняття про гнучкість полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках; 

- прийоми різки труб, обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних фасок, користування штангенциркулем.
	8
	Учень (слухач) уміє:

- вільно застосовувати вивчений матеріал у практиці; 

- аналізувати і робити висновки;

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл.точності);

- обслуговувати під частковим контролем апарати, насоси, системи вентиляції; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- додержуватися норм техноло-гічного процесу;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю виробничих дій;

 - виконати роботу, яка відповідає якісним і кількісним показникам, передбаченим плановим рівнем кваліфікації;

- виконати гнуття полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках;

- виконати різку труб слюсарною ножівкою;

- обпилювати паралельні поверхоні, циліндричні стержні і фаски на них;

- вимірювати деталі штангенциркулем.

	9
	Учень (слухач) знає: 

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, призначенням і принципом роботи та апаратів, насосів, системи вентиляції, з технологічними схемами простих регулювальних установок, з основними властивостями продукту, з вимірюванням технологічних параметрів приладами КВП;

- норми технологічного процесу; 

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- норми використання матеріалів і електроенергії; 

- достатньо обґрунтовані відповіді на питання;

- логічний розв’язок виробничої ситуації ;

- теоретично розмітку за шаблонами, нарізання різьб на трубах;

- загальні поняття про на хльосне з’єднання.
	9
	Учень (слухач) уміє:

- самостійно організувати робоче місце; 

- планувати та виконувати не типове навчально-виробниче завдання, пов’язаним з слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точ-ності) із застосуванням слюсарного інструменту;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем; 

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними;

- виконує клепку деталей.

	10
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб.
	10
	Учень (слухач) уміє:

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- перекачувати, розливати і затарювати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти;

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержувати норми техноло-гічного процесу; 

- попереджувати  відмову технологічних систем і виникнення браку;

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правила безпечного поводження з устаткуванням, механізмами;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- виконувати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку, обрубку кромок під зварювання, перевірки лінійкою, гнуття труб;

- використовувати засоби для правки і гнуття. 



	11
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб;

- способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- засобами колективного та індивідуального захисту;

- вихід із стандартних і не стандартних ситуацій; 

-  інструкції користування радіусоміром і  шаблоном.


	11
	Учень (слухач) уміє:

- виконати, не потребуя допомоги, у повному обсязі навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності);

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції в межах кваліфікаційного рівня; 

- перекачувати, розливати і затарювати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержуватися норм технологічного процесу;

- застосовувати способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- якісно виконати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку; 

- використовувати засоби для правки і гнуття, обрубки кромок під зварювання;

- виконати обпилювання криволі-нійних поверхонь; 

- користуватися при перевірці радіусоміром і  шаблоном;

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності;

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.

	12
	Учень (слухач) знає

 - навчальний матеріал в повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- як користуватися всіма видами інформації та конструкторсько-технологічною документацією, що передбачено програмою;

- як виконати більш складні завдання;

- найбільш доцільні та продуктивні способи роботи і сучасні методи організації праці;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;  

- як творчо і правильно застосувати всі види конструкторсько-технологічної документації в межах програми;

- логічні, повні, правильні, відповіді на питання;

- технологічні процеси, схеми і карти установок, улаштування обладнання;

- визначає кислотне число, в’язкість, плотність;

- просторову розмітку;

- правила заточки інструменту, використання засобів для правки та гнуття металу, правила гнуття труб;

- улаштування обладнання, арматури і комунікацій, що обслуговуються; 

- фізико-хімічні властивості сировини і  продуктів, які виробляються на підприємстві;

- Держстандарти на сировину і продукти; 

- правила затарування та оформлення продукції; 

- інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; 

- властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.


	12
	Учень (слухач) уміє:

- виконати у повному обсязі, не потребуя допомоги, навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою обладнання на установках вищої категорії; технологічних комплексах з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій;

 - здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою окремих блоків на комбінованих та великотоннажних установках під керівництвом оператора вищої кваліфікації; 

- запобігати і усувати відхилення процесу від заданого режиму; 

- здійснювати контроль за дотриманням параметрів техноллогічного процесу, виявляти , аналізувати допущені відхилення від заданих режимів та керувати роботою з їх своєчасної ліквідації;

- здійснювати контроль за обліком сировини, продукції;

 - обслуговувати прилади контролю та автоматики;

- стежити за роботою обладнання і регулювати технологічний режим за показаннями контрольно-вимірювальних приладів з пульту керування;

- забезпечувати синхронність роботи всіх технологічних блоків і відділень (установок);

- забезпечувати правильне і своєчасне оформлення документації з ведення технологічного процесу;

- керувати роботою операторів нижчої кваліфікації;

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності; 

- рецензувати відповіді інших учнів (слухачів);

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

          Професія -  8155 Оператор технологічних установок

          Кваліфікація –  7 розряд            
	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2
	Розмічальна плита
	15
	
	

	3
	Слюсарні лещата
	
	1
	

	4
	Свердлильний верстат
	15
	
	

	5
	Термошафа (термостат)
	
	1
	

	6
	Витяжна хімічна шафа ШНЖ
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1
	Креслярка
	
	4
	

	2
	Керн
	15
	
	

	3
	Розмічальний циркуль
	15
	
	

	4
	Лінійка металева
	15
	
	

	5
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	6
	Кутник
	15
	
	

	7
	Розмічальний молоток
	15
	
	

	8
	Зубило
	15
	
	

	9
	Плоскогубці
	15
	
	

	10
	Круглогубці
	15
	
	

	11
	Ручні ножиці
	15
	
	

	12
	Ручні ножівки
	
	1
	

	13
	Набір напилків 
	             15
	
	

	14
	Кутомір
	15
	
	

	15
	Шаблони
	15
	
	

	16
	Ручна дриль
	15
	
	

	17
	Ручна електрична дриль
	15
	
	

	18
	Набір сверл
	15
	
	

	19
	Набір зенкерів 
	15
	
	

	20
	Набір зенківок 40 мм
	15
	
	

	21
	Набір мітчиків 
	45
	
	

	22
	Плашкотримачі
	15
	
	

	23
	Набір плашок 
	15
	
	


	НАВЧАННЯ В ХІМІЧНІЙ ЛАБОРАТОРІЇ 

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Автотрансформатор  лабораторний (ЛАТР)
	
	2
	

	2
	Центрифуга
	
	3
	

	3
	Сушильна шафа
	
	5
	

	4
	Нагрівальні прилади
	
	В асортим.
	

	5
	Баня водяна
	
	В асортим.
	

	6
	Баня піщана
	
	В асортим.
	

	7
	Шафа для зберігання реактивів
	
	1
	

	8
	Шафа для зберігання хім. посуду
	
	1
	

	9
	Шафа витяжна
	
	1
	

	10
	Дошка для сушіння хімічного посуду
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої.
	
	
	

	1
	Прилад для визначення темпера-тури плавлення
	
	В асорт.
	

	2
	Термометри, барометри, ареометр-ри, манометри, пікнометри та ін
	
	В асорт.
	

	3
	Лійка для гарячого фільтрування
	
	В асорт.
	

	4
	Прилад для визначення температури спалаху, займистості,самозаймистості
	
	В асорт.
	

	5
	Прилад для визначення фракційного складу нафтопродуктів
	
	В асорт.
	

	6
	Прилад для визначення коррозійної стійкості
	
	В асорт.
	

	7
	Візкозіметри (ВЗ-4) Освальда, Зінкевича, Енглера)
	
	В асорт.
	

	8
	Прилад для визначення умовної в’язкості
	
	В асорт.
	

	9
	Прилад для визначення кінематичної в’язкості
	
	2
	

	
	Прилади КВП і А, обслуговування
	
	
	

	1
	Автоматичний контроль
	
	
	

	2
	Система перетворюючих елемен-тів з магнітною компенсацією
	
	
	

	3
	Система передачі показників з пневматичним та електричним вихідним сигналом
	
	
	

	4
	САПФІР 22-Єх-М-ДИ 
	
	
	

	5
	Пружинні манометри
	
	
	

	6
	САПФІР різних модифікацій
	
	
	

	7
	МЕТРАНи різних модифікацій
	
	
	

	8
	Термопара
	
	
	

	9
	Регулюючі клапани
	
	
	

	10
	Сигналізатори
	
	
	

	11
	Програмні регулятори
	
	
	

	12
	Автоматичні системи регулювання
	
	
	

	
	Самостійне ведення технологічного процесу на установках ЕЛОУ, АВТ, каталітичного крекінгу, каталітичного риформінгу (платформінгу), гідроочистки, депарафінування масел, селективної очистки масел, деасфальтизації масел.

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Теплообмінники з плаваючою голівкою, кожухотрубні, труба в трубі, ре бойлери
	
	
	

	2
	Холодильники, холодильники -конденсатори
	
	
	

	3
	Трубчаті печі
	
	
	

	4
	 Ректифікаційні колони
	
	
	

	5
	Колони з тарілками насадочного типу
	
	
	

	6
	Колони контактори
	
	
	

	7
	Абсорбери
	
	
	

	8
	Десорбери
	
	
	

	  9
	Реактор-генератор  каталітичного крекінгу
	
	
	

	10
	Реактор каталітичного риформінгу
	
	
	

	11
	Реактор гідроочистки
	
	
	

	12
	Ємкості
	
	
	

	13
	Сепаратори
	
	
	

	14
	Електродегідратори
	
	
	

	15
	Центробіжні насоси
	
	
	

	16
	Поршневі насоси
	
	
	

	17
	Трубопроводи і трупровідна арматура
	
	
	

	18
	Вакуум – фільтри
	
	
	

	19
	Кристалізатори
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні праці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установки
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Кваліфікація: 

8 розряд
Видання офіційне

Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

13. Професія:

8155  Оператор технологічних установок
14. Кваліфікація: 
8 розряд 
15. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: технологічний процес; схеми і карти технологічних комплексів (установок), що обслуговуються; принципові схеми улаштування пультів керування; методи систематизації та обробки даних за допущеними відхиленнями технологічного процесу та способи їх усунення; методику навчання персоналу комплексів (укстановок); інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.

Повинен уміти: вести технологічний процес на установках вищої категорії; технологічних комплексах, комбінованих і великотоннажних установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу відповідно до робочих інструкцій. Стежити за роботою обладнання і регулювати технологічний режим за показаннями контрольно-вимірювальних приладів з пульту керування. Забезпечувати синхронність роботи всіх технологічних блоків і відділень (установок). Контролювати дотримання параметрів технологічного процесу, виявляти, аналізувати допущені відхилення від заданих режимів та керувати роботою з їх своєчасної ліквідації. Забезпечувати правильне і своєчасне оформлення первинної документації з ведення технологічного процесу. Керувати роботою операторів нижчої кваліфікації.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Оператор технологічних установок»  7-го розряду: 

- за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Оператор технологічних установок» 7-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

1. Професія – 8155  Оператор технологічних установок

2. Кваліфікація – 8 розряд

3. Загальний фонд навчального часу – 241 година
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	27
	2

	1.1
	Основи правових знань
	4
	

	1.2
	Інформаційні технології
	4
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	41
	

	2.1
	Технологія переробки нафти та нафтопродуктів
	20
	

	2.2
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	6
	

	2.3
	Охорона праці
	15
	

	3
	Професійно-практична підготовка
	160
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	48
	

	3.2
	Виробнича практика
	112
	

	4
	Консультації
	6
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	235
	2


  Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки за професією 

«Оператор технологічних установок»

1. Кабінети:

· Технології переробки нафти та нафтопродуктів 

· Обладнання та апаратів технологічного процесу 

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

·        Хімічні

    3. Майстерні:

·       Слюсарної справи 

·       Операторів технологічних установок 
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правове регулювання прав робітника (національний та міжнародний аспекти)
	2
	

	2
	Регулювання правових відносин у сфері державного управління
	1
	

	3
	Правове регулювання зовнішньоекономічних проблем
	1
	

	
	Всього годин
	4
	


Тема 1. Правове регулювання прав робітника (національний та міжнародний аспекти)

Декларації, конвенції та Національні програми про права дітей, молоді.

Основні напрямки державної та міжнародної молодіжної політики.

Тема 2. Регулювання правових відносин у сфері державного управління

Адміністративне право, адміністративне законодавство.

Адміністративний примус і його види. Заходи адміністративного запобігання, заходи фізичного впливу, застосування спеціальних засобів.

Адміністративна відповідальність.


Тема 3. Правове регулювання зовнішньоекономічних проблем

Об’єктивна необхідність інтеграції України до світового господарства і розвитку її міжнародних відносин. Чинники інтеграції України у світове господарство.

Напрями адаптації України до міжнародного поділу праці.

Завдання зовнішньоекономічної політики України на найближчу перспективу.
Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	2

	2
	Мережні системи та сервіси
	1
	

	
	Всього годин
	4
	2


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Лабораторно-практична робота
1. Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.

2. Створення проекту (екскізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.

Тема 2. Мережні системи та сервіси

Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження.

Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Ринкова економіка та ринкова інфраструктура
	2
	

	2
	Оцінка результатів національного виробництва
	2
	

	
	Всього годин
	4
	


Тема 1. Ринкова економіка та ринкова інфраструктура

Попит, пропозиція і ринкова ціна. Ринкова рівновага. Види ринків, ринкова інфраструктура. Конкуренція і її види.
Тема 2. Оцінка результатів національного виробництва

Суть та типи відтворення.

Валовий національний продукт (ВНП). Національний дохід та його розподіл. Економічне зростання, його фактори і типи. Показники обчислення валового національного продукту (ВНП), валового внутрішнього продукту (ВВП).

Типова навчальна програма з предмета

« Технологія переробки нафти та нафтопродуктів »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Модернізація технологічних установок – основа підвищення ефективності виробництва
	2
	

	2
	Апарати і обладнання установки
	4
	

	3
	Пуск установки і зупинка 
	3
	

	4
	Аварійне зупинення  установки
	3
	

	5
	Автоматичний контроль і автоматичне регулювання
	6
	

	6
	Лабораторний контроль роботи установки
	2
	

	
	Всього годин
	20
	


Тема 1. Модернізація технологічних установок – основа підвищення ефективності виробництва

Модернізація технологічних процесів – основні заходи, що направлені на підвищення ефективності виробництва.

Основні напрямки модернізації технологічних установок. Укрупнення установок і комбінування процесів зниження витрат усіх видів енергії, палив, вживання води, витрат газів і нафтопродуктів.

Удосконалення каталізаторів і засобів їх регенерації. Удосконалення техніки і технологій підготування сировини до перероблення. Вибір оптимального технологічного режиму.

Тема 2. Апарати і обладнання установки

Призначення, будова і принцип дії обладнання, що входить у технологічну схему установки. Технологічна характеристика кожного апарату.

Неполадки в роботі устаткування і заходи запобігання їм та їх усунення.

Причини корозії апаратів і обладнання на установці. Заходи із запобігання корозії.

Тема 3. Пуск установки і зупинка

Підготовка установки до пуску. Підготовка насосів і їх прогрівання. Заповнення і обпресування окремих трубопроводів і апаратів.

Налагодження холодної і гарячої циркуляції. Виведення установки на нормальний технологічний режим. Параметри, що його характеризують.

Порядок нормального зупинення установки, черговість операцій з виключення окремих вузлів установки. Звільнення апаратів від продуктів. Підготовка устаткування до ремонту.

Оформлення документації, що дозволяє роботу в середині апаратів. Оформлення дозволу на виконання вогневих робіт на установці.

Тема 4. Аварійне зупинення  установки

Аварійне зупинення  установки. Причини, що її викликають (припинення подачі сировини, пари, води, повітря, електроенергії, порушення герметичності устаткування, підвищена загазованість, пожежонебезпечність).

Правила ліквідації аварійних ситуацій.

Тема 5.  Автоматичний контроль і автоматичне регулювання

Прилади для вимірювання густини, в’язкості і вологості.

Прилади визначення складу і показників якості газів і рідин.

Схеми автоматичного контролю і регулювання. Умовні позначення контрольованих речовин і приладів у схемах автоматичного контролю. 

Регулятори.

Розташування вторинних приладів систем дистанційного контролю на щитах керування.

Тема 6. Лабораторний контроль роботи установки

Графік відбирання проб. Контрольні точки відбирання проб на установці. Правила відбирання проб із апаратів, що працюють під тиском.

Основні аналізи для визначення якості сировини і одержаних продуктів.

Типова навчальна програма з предмета
«Технологія конструювання і обслуговування 

контрольно-вимірювальних приладів та  автоматики»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Аналізатори якості на установці
	3
	

	2
	Автоматизовані системи керування
	3
	

	
	Всього годин
	6
	


Тема 1. Аналізатори якості на установці
Аналізатори якості на установці, їх призначення й особливості. Оброблення діаграм і показань приладів. Хроматографія. Типи хроматографів. Розрахунок діаграм.

Тема 2. Автоматизовані системи керування

Автоматизовані системи керування та їх впровадження у виробництво.

          Прилади для вимірювання густини, в’язкості і вологості.

Прилади визначення складу і показників якості газів і рідин.

Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія – 8155 Оператор технологічних установок

Кваліфікація – 8 розряд

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	48

	1
	Інструктаж з питань охорони праці
	6

	2
	Освоєння операцій, що виконує оператор технологічних установок 8-го розряду
	42

	
	Виробнича практика
	112

	1
	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	7

	2
	Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 8-го кваліфікаційного розряду
	105

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин
	160


Виробниче навчання на виробництві
Тема 1.  Інструктаж з питань охорони праці

Інструктаж з питань охорони праці на підприємстві.

Вивчення правил безпеки праці та технологічних інструкцій оператора технологічних установок 8-го розряду.

Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці оператора технологічних установок 8-го розряду.

Тема 1.2. Освоєння операцій, що виконує оператор технологічних установок 8-го розряду

Інструктаж з питань охорони праці.

 Спостерігання за роботою обладнання.

Вправи

Ведення   технологічного   процесу   на   установках   вищої категорії. 

Регулювання технологічного режиму. Забезпечування синхронності роботи усіх технологічних блоків і відділень (установок).

Правильне і своєчасне оформлення первинної документації з ведення технологічного процесу.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт по професії «Оператор технологічних установок» 8-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт оператора технологічних установок складністю 8-го кваліфікаційного розряду
 Самостійне ведення технологічного процесу на установках вищої категорії; технологічних комплексах, комбінованих і великотоннажних установках з переробки нафти, нафтопродуктів, газу відповідно до робочих інструкцій. Стеження за роботою обладнання і регулювання технологічного режиму за показаннями контрольно-вимірювальних приладів з пульту керування. Забезпечення синхронності роботи всіх технологічних блоків і відділень (установок). Здійснення контролю дотримання параметрів технологічного процесу, виявлення, аналізування допущених відхилень від заданих режимів та керування роботою з їх своєчасної ліквідації. Забезпечення правильного і своєчасного оформлення первинної документації з ведення технологічного процесу. Керування роботою операторів нижчої кваліфікації.
Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1.Технологічна схема установки вищої категорії.

2.  Технологічна карта установки вищої категорії
3. Основні апарати, технічна характеристика, регулювання технологічного процесу в них.
4. Регулювання технологічного процесу в апаратах згідно технологічної карти.
5. Нормальна зупинка установки вищої категорії , аварійна  зупинка установки.
6. Підготовка установки вищої категорії до пуску.
7. Пуск установки вищої категорії , вивід на технологічний режим.
8. Матеріальний баланс на зміну, добу, місяць, рік.
КРИТЕРІЇ КВАЛІФІКАЦІЙНОЇ АТЕСТАЦІЇ ВИПУСКНИКІВ

Професія: 8155  Оператор технологічних установок

Кваліфікація  8 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) знає:

 - будову та улаштування арматури, обладнання, яке обслуговує;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;

- фізико-хімічні властивості сировини і продуктів, які виробляються;

- норми використання матеріалів, інструментів і електроенергії;

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правила безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- прийоми рубки та нарізання металу.
Без присвоєння кваліфікації.
	1
	Учень (слухач) уміє :

- виконати прості операції

пов’язані з будовою і улаштуванням технологічного обладнання, арматури;

- улаштувати робоче місце; 

- планувати виробничі дії у прийомах праці та технологічних операціях; 

- виконувати прості вправи розмітки, рубки металів;

-  дотримуватись вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки. 

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) знає:

- будову і принципи дії апаратів, насосів, системи вентиляції;

- призначення та умови використання контрольно-вимірювальних приладів; 

- загальні поняття про різьби, прорізання зовнішніх різьб.

Без присвоєння кваліфікації.
	2
	Учень (слухач) уміє:

- виконати прості операції, фраг-менти навчально-виробничих завдань пов’язаних з обслуговуванням апаратів, насосів, систем  вентиляції;

- улаштувати робоче місце;

- дотримуватись вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- підготувати інструменти і матеріал для нарізання різьб на болтах та шпильках.

Без присвоєння кваліфікації.



	3
	Учень (слухач) знає:

- як  відтворити фрагменти навчального матеріалу пов’язано-го з будовою та принципом дії технологічних апаратів, насосів; 

- принцип дії простих КВП;

- як виконати вправи прийомів розмітки, частину практичних завдань; 

- загальні поняття про нероз’ємне з’єднання, шабрування, перевірку площини лінійкою.

Без присвоєння кваліфікації.


	3
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати дії, пов’язані з  обслуговуванням технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- користуватися технологічною картою;

- записати позначення технологіч-них параметрів;

- виконати свердління наскрізних отворів за розміткою і в конфігу-рації. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) знає:

-  достатню частину матеріалу; 

- алгоритм відтворення дії технологічних параметрів;

- виконання за інструкціями практичних завдань; 

- використання технічної та конструкторсько-технологічної документації; 

- інструкцію виконання розмітки контурів деталей з врахуванням розмірів від кромки заготовки;

- загальні поняття про правку металу, правку сталевого прута на плиті, перевірку в плиті.
	4
	Учень (слухач) уміє:

- планувати та виконувати навчально-виробничі завдання; з використанням технічної, конструкторсько-технологічної документації пов’язаної з регулюванням технологічних параметрів;

- обслуговувати технологічні апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом;

- відбирати проби; 

- заміряти мірники; 

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і нав-колишнього середовища; 

- дотримуватись правил безпечного поводження з устаткуванням;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- рахувати розміри від кромки заготовки, 

- виконує правку полосової сталі, круглого прута на плиті.

	5
	Учень (слухач) знає без достатнього розуміння :

- визначення понять про обс-луговування апаратів, насосів, системи вентиляції; 

- принцип роботи приладів і механізмів, простих спеціальних регулювальних установок;

- деякі види нескладного устаткування;

- електричні, механічні, теплові та фізико-хімічні характеристики;

- алгоритм розмітки контурів деталей з урахуванням розмірів від кромки заготовки;

- прийоми різки з полосової, квадратної, круглої та кутової сталі слюсарною ножівкою; 

- інструкцію виконання різки металу ручними ножицями, обпилювання під кутом; 

- методику користування трикутником, шаблоном, кутоміром.
	5
	Учень (слухач)  уміє :

- виконати більшість прийомів і технологічних операцій з обслуговування технологічних апаратів, насосів, системи вентиляції;

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- виконувати вправи з ведення технологічного режиму в техно-логічних апаратах;

- дотримуватися норм безпечного ведення робіт;

- обчислити розмір від кромки заготовки;

- виконати різку металу ножівкою і ручними ножицями, опилювання під різними кутами;

- користуватися трикутником, шаблоном, кутоміром. 

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння знає:

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з принципами дії, будовою та призначенням технологічного обладнання;

- схеми простих регулювальних установок, КВП;

- будову устаткування, що обслуговує;  

- будову арматури і комунікацій;

 - норми використання ма-теріалів, інструментів і електроенергії; 

- лабораторні якості продукту;

- алгоритм виконання розмітки контурів деталей з вирахуванням розмірів від кромки заготовки; 

- прийоми свердління глухих отворів з використанням упорів, мірних лінійок, ромбів, зенкування отворів головки; 

- способи нарізання різьб у глухих і внутрішніх отворах;

-  загальне поняття про клепку деталей.
	6
	Учень (слухач) під контролем уміє:

- організувати робоче місце; 

- виконати навчально-виробниче завдання із застосуванням технічної та конструкторсько-технологічної документації пов’язане з регулюванням технологічного процесу в апаратах;

- обчислити розміри від кромки заготовки;

- виконати свердління глухих отворів;

- користуватися упорами мірних лінійок;

- зенкувати отвори під головки гвинтів та заклепок; 

- нарізати різьби; 

- клепати деталі вручну.

	7
	Учень (слухач) знає:

- суть основних положень навчального матеріалу пов’язаного з будовою, при-значенням та принципом роботи технологічного обладнання, насо-сів, системи вентиляції, схем простих регулювальних установок, основних властивостей про-дукта; 

- алгоритм виконання нескладних, але і не типових практичних завдань з періодичною консультативною допомогою;

- частково, як проаналізувати навчальний матеріал; 

- інструкції використання окремих видів технічної і конструкторсько-технологічної документації; 

- методику знаходження в технологічній карті параметрів технологгічного контролю; 

- розмітку по шаблонам;

- шабрування криволінійних поверхонь; 

- поняття про притирку.
	7
	Учень (слухач) уміє:

- виконати правильно не складні, не типові прийоми ведення технологічного режиму в апаратах із застосуванням приладів КВП;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи; 

- дотримуватися правил безпеки праці;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними; 

- здійснювати шабрування криволінійних поверхонь, підготовку і притирку плоских поверхонь.

	8
	Учень (слухач) знає:

- будову і принцип роботи технологічного устаткування, насосів, системи вентиляції та призначення приладів КВП, схеми простих регулювальних установок достатньо повно; 

- основні поняття про допуски, посадки і квалітети (кл.точності);

- алгоритм використання довідкової інформації, технологічної та конструкторсько-технічної документації;

- основні поняття про гнучкість полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках; 

- прийоми різки труб, обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних фасок, користування штангенциркулем.
	8
	Учень (слухач) уміє:

- вільно застосовувати вивчений матеріал у практиці; 

- аналізувати і робити висновки;

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл.точності);

- обслуговувати під частковим контролем апарати, насоси, системи вентиляції; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- додержуватися норм техноло-гічного процесу;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю виробничих дій;

 - виконати роботу, яка відповідає якісним і кількісним показникам, передбаченим плановим рівнем кваліфікації;

- виконати гнуття полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках;

- виконати різку труб слюсарною ножівкою;

- обпилювати паралельні поверхоні, циліндричні стержні і фаски на них;

- вимірювати деталі штангенциркулем.

	9
	Учень (слухач) знає: 

- основний навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, призначенням і принципом роботи та апаратів, насосів, системи вентиляції, з технологічними схемами простих регулювальних установок, з основними властивостями продукту, з вимірюванням технологічних параметрів приладами КВП;

- норми технологічного процесу; 

- вимоги нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки;

- норми використання матеріалів і електроенергії; 

- достатньо обґрунтовані відповіді на питання;

- логічний розв’язок виробничої ситуації ;

- теоретично розмітку за шаблонами, нарізання різьб на трубах;

- загальні поняття про на хльосне з’єднання.
	9
	Учень (слухач) уміє:

- самостійно організувати робоче місце; 

- планувати та виконувати не типове навчально-виробниче завдання, пов’язаним з слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точ-ності) із застосуванням слюсарного інструменту;

- користуватися достатньо усвідомлено технічною, конструкторсько-технологічною документацією;

- сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем; 

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

- застосовувати основні прийоми самоконтролю за якістю роботи;

- працювати з шаблонами і розмічати контури заготовок за ними;

- виконує клепку деталей.

	10
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб.
	10
	Учень (слухач) уміє:

- виконувати слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності);

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції під керівництвом оператора вищої кваліфікації;

- перекачувати, розливати і затарювати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти; 

- заміряти мірники; 

- відбирати проби; 

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержувати норми техноло-гічного процесу; 

- попереджувати  відмову технологічних систем і виникнення браку,

- виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правила безпечного поводження з устаткуванням, механізмами;

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту; 

- виконувати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку, обрубку кромок під зварювання, перевірки лінійкою, гнуття труб;

- використовувати засоби для правки і гнуття. 



	11
	Учень (слухач) знає: 

- навчальний матеріал у повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- методику використання інформації різних  видів та конструкторсько-технологічної документації, що передбачено програмою;

 - як виконати більш складні завдання;

- як визначати температуру розм’якшення, температуру спалаху пару; 

- основні поняття про просторову розмітку;

- правила заточки інструменту; 

- як виконувати правку та гнуття металу, правила гнуття труб;

- способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку; 

- засобами колективного та індивідуального захисту;

- вихід із стандартних і не стандартних ситуацій; 

-  інструкції користування радіусоміром і  шаблоном.


	11
	Учень (слухач) уміє:

- виконати, не потребуя допомоги, у повному обсязі навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- обслуговувати апарати, насоси, системи вентиляції в межах кваліфікаційного рівня; 

- перекачувати, розливати і затарювати мастила, масла, парафін, бітум та інші аналогічні продукти;

- заміряти мірники; 

- відбирати проби;

- завантажувати та вивантажувати каталізатори; 

- додержуватися норм технологічного процесу; 

- застосовувати способи і прийоми попередження відмов технологічних систем і виникнення браку;

- дотримуватися вимог нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, правил безпечного поводження з устаткуванням, механізмами; 

- користуватися засобами колективного та індивідуального захисту;

- якісно виконати заточку і заправку інструменту, просторову розмітку; 

- використовувати засоби для правки і гнуття, обрубки кромок під зварювання;

- виконати обпилювання криволі-нійних поверхонь; 

- користуватися при перевірці радіусоміром і  шаблоном; 

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності;

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.

	12
	Учень (слухач) знає

 - навчальний матеріал в повному обсязі та здатен його правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань;

- як користуватися всіма видами інформації та конструкторсько-технологічною документацією, що передбачено програмою;

- як виконати більш складні завдання;

- найбільш доцільні та продуктивні способи роботи і сучасні методи організації праці;

- призначення контрольно-вимірювальних приладів;  

- як творчо і правильно застосувати всі види конструкторсько-технологічної документації в межах програми;

- логічні, повні, правильні, відповіді на питання;

- технологічні процеси, схеми і карти установок, улаштування обладнання;

- визначає кислотне число, в’язкість, плотність;

- просторову розмітку;

- правила заточки інструменту, використання засобів для правки та гнуття металу, правила гнуття труб;

- улаштування обладнання, арматури і комунікацій, що обслуговуються; 

- фізико-хімічні властивості сировини і  продуктів, які виробляються на підприємстві;

- Держстандарти на сировину іпродукти; 

- правила затарування та оформлення продукції; 

- інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт; 

- властивості шкідливих, небезпечних і отруйних речовин, які застосовуються під час виконання робіт, що пов’язані з професійними обов’язками.


	12
	Учень (слухач) уміє:

- виконати у повному обсязі, не потребуя допомоги, навчально-виробничі завдання пов’язані зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); 

- здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою обладнання на установках вищої категорії, які оснащені розподільними системами керування; технологічних комплексах з переробки нафти, нафтопродуктів, газу, сланцю і вугілля відповідно до робочих інструкцій;

 - здійснювати ведення технологічного процесу та стежити за роботою окремих блоків на комбінованих та великотоннажних установках; 

- запобігати і усувати відхилення процесу від заданого режиму; 

- здійснювати контроль за дотриманням параметрів техноллогічного процесу, виявляти , аналізувати допущені відхилення від заданих режимів та керувати роботою з їх своєчасної ліквідації;

- здійснювати контроль за обліком сировини, продукції;

 - обслуговувати прилади контролю та автоматики;

- стежити за роботою обладнання і регулювати технологічний режим за показаннями контрольно-вимірювальних приладів з пульту керування;

- забезпечувати синхронність роботи всіх технологічних блоків і відділень (установок);

- забезпечувати правильне і своєчасне оформлення документації з ведення технологічного процесу;

- керувати роботою операторів нижчої кваліфікації;

- вести себе рівним з рівними;

- самостійно розвивати свої кваліфікаційні здібності; 

- рецензувати відповіді інших учнів (слухачів);

- найти вихід із стандартних і не стандартних ситуацій самостійно.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

          Професія -  8155 Оператор технологічних установок

          Кваліфікація – 8  розряд            
	№№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	При-мітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2
	Розмічальна плита
	15
	
	

	3
	Слюсарні лещата
	
	1
	

	4
	Свердлильний верстат
	15
	
	

	5
	Термошафа (термостат)
	
	1
	

	6
	Витяжна хімічна шафа ШНЖ
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1
	Креслярка
	
	4
	

	2
	Керн
	15
	
	

	3
	Розмічальний циркуль
	15
	
	

	4
	Лінійка металева
	15
	
	

	5
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	6
	Кутник
	15
	
	

	7
	Розмічальний молоток
	15
	
	

	8
	Зубило
	15
	
	

	9
	Плоскогубці
	15
	
	

	10
	Круглогубці
	15
	
	

	11
	Ручні ножиці
	15
	
	

	12
	Ручні ножівки
	
	1
	

	13
	Набір напилків 
	             15
	
	

	14
	Кутомір
	15
	
	

	15
	Шаблони
	15
	
	

	16
	Ручна дриль
	15
	
	

	17
	Ручна електрична дриль
	15
	
	

	18
	Набір сверл
	15
	
	

	19
	Набір зенкерів 
	15
	
	

	20
	Набір зенківок 40 мм
	15
	
	

	21
	Набір мітчиків 
	45
	
	

	22
	Плашкотримачі
	15
	
	

	23
	Набір плашок 
	15
	
	


	НАВЧАННЯ В ХІМІЧНІЙ ЛАБОРАТОРІЇ 

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Автотрансформатор  лабораторний (ЛАТР)
	
	2
	

	2
	Центрифуга
	
	3
	

	3
	Сушильна шафа
	
	5
	

	4
	Нагрівальні прилади
	
	В асортим.
	

	5
	Баня водяна
	
	В асортим.
	

	6
	Баня піщана
	
	В асортим.
	

	7
	Шафа для зберігання реактивів
	
	1
	

	8
	Шафа для зберігання хім. посуду
	
	1
	

	9
	Шафа витяжна
	
	1
	

	10
	Дошка для сушіння хімічного посуду
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої.
	
	
	

	1
	Прилад для визначення темпера-тури плавлення
	
	В асорт.
	

	2
	Термометри, барометри, ареометр-ри, манометри, пікнометри та ін
	
	В асорт.
	

	3
	Лійка для гарячого фільтрування
	
	В асорт.
	

	4
	Прилад для визначення температури спалаху, займистості,самозаймистості
	
	В асорт.
	

	5
	Прилад для визначення фракційного складу нафтопродуктів
	
	В асорт.
	

	6
	Прилад для визначення коррозійної стійкості
	
	В асорт.
	

	7
	Візкозіметри (ВЗ-4) Освальда, Зінкевича, Енглера)
	
	В асорт.
	

	8
	Прилад для визначення умовної в’язкості
	
	В асорт.
	

	9
	Прилад для визначення кінематичної в’язкості
	
	2
	

	
	Прилади КВП і А, обслуговування
	
	
	

	1
	Автоматичний контроль
	
	
	

	2
	Система перетворюючих елемен-тів з магнітною компенсацією
	
	
	

	3
	Система передачі показників з пневматичним та електричним вихідним сигналом
	
	
	

	4
	САПФІР 22-Єх-М-ДИ 
	
	
	

	5
	Пружинні манометри
	
	
	

	6
	САПФІР різних модифікацій
	
	
	

	7
	МЕТРАНи різних модифікацій
	
	
	

	8
	Термопара
	
	
	

	9
	Регулюючі клапани
	
	
	

	10
	Сигналізатори
	
	
	

	11
	Програмні регулятори
	
	
	

	12
	Автоматичні системи регулювання
	
	
	

	
	Самостійне ведення технологічного процесу на установках ЕЛОУ, АВТ, каталітичного крекінгу, каталітичного риформінгу (платформінгу), гідроочистки, депарафінування масел, селективної очистки масел, деасфальтизації масел.

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Теплообмінники з плаваючою голівкою, кожухотрубні, труба в трубі, ре бойлери
	
	
	

	2
	Холодильники, холодильники -конденсатори
	
	
	

	3
	Трубчаті печі
	
	
	

	4
	 Ректифікаційні колони
	
	
	

	5
	Колони з тарілками насадочного типу
	
	
	

	6
	Колони контактори
	
	
	

	7
	Абсорбери
	
	
	

	8
	Десорбери
	
	
	

	  9
	Реактор-генератор  каталітичного крекінгу
	
	
	

	10
	Реактор каталітичного риформінгу
	
	
	

	11
	Реактор гідроочистки
	
	
	

	12
	Ємкості
	
	
	

	13
	Сепаратори
	
	
	

	14
	Електродегідратори
	
	
	

	15
	Центробіжні насоси
	
	
	

	16
	Поршневі насоси
	
	
	

	17
	Трубопроводи і трупровідна арматура
	
	
	

	18
	Вакуум – фільтри
	
	
	

	19
	Кристалізатори
	
	
	

	
	Навчально-наочні посібники
	
	
	

	1
	Стенди
	
	
	

	2
	Інструкції по охороні праці
	
	
	

	3
	Технологічний регламент установки
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17. Типове положення про службу охорони праці (наказ Держнаглядоохоронпраці України від 15.11.2004р. № 255)
ЗМІСТ

1. Пояснювальна записка

2. Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу на:

2 розряд

3 розряд

4 розряд

5 розряд

6 розряд

7 розряд

8 розряд

3. Типовий навчальний план до кожного розряду

4. Типові навчальні програми з предметів, виробничого навчання і  виробничої практики, передбачених типовим навчальним планом

5. Критерії кваліфікаційної атестації випускників до кожного розряду

6. Перелік основних обов’язкових засобів навчання для здобуття професії до кожного розряду

       7. Список рекомендованої літератури
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