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Загальні положення щодо реалізації ДСПТО
Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Слюсар-монтажник судновий» 1-6 розрядів  розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 16 листопада 2011 року № 1238 «Про утворення міжвідомчої робочої групи з питань розроблення та впровадження державних  стандартів  професійно-технічної  освіти» та статті 32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» та є обов’язковим для виконання всіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

У ПТНЗ першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 1-2 розряд складає 592 години,  на 3-й розряд - 574 години, на 4-й розряд – 437 годин, на 5-й розряд – 278 годин, на 6-й розряд – 204 години.
У ПТНЗ  другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, якої набуває учень, що визначається робочим  навчальним планом. 

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності в слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені строки навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» тощо).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики складені на основі кваліфікаційної характеристики професії «Слюсар-монтажник судновий» (Випуск 56 «Будування та ремонт суден» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 11 серпня 1998 р. № 288), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містить  вимоги до рівня знань, умінь і навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь і навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пунктами 7, 8 «Загальних положень» (Випуск 1. «Професії працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності») Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29 грудня  2004року №336.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчально-виробничих дільницях та/або безпосередньо на робочих місцях підприємств.
Обсяг навчального часу на обов’язкову компоненту змісту професійно-технічної освіти не може перевищувати 80% загального фонду навчального часу, відповідно варіативний компонент – до 20%.
Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно із законодавством.


Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники організують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційної атестації.


Під час прийому на перепідготовку або підвищення кваліфікації робітників професійно-технічним навчальним закладом здійснюється вхідний контроль знань, умінь та навичок у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із заінтересованими центральними органами виконавчої влади.

Після завершення навчання кожний учень (слухач) повинен уміти   самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, установленими у відповідній галузі.


До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.


Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик, критеріїв оцінювання.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього  атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом. 

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації. 

Зразки  диплома кваліфікованого робітника та свідоцтва про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації затверджені постановою Кабінету Міністрів       України від 09 серпня 2001 року № 979 «Про затвердження зразків документів про професійно-технічну освіту».

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
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професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія – 7233 Слюсар – монтажник судновий
2. Кваліфікація – 1 розряд 
3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: найменування і розміщення основних районів судна; найменування механізмів, пристроїв, трубопроводів, арматури і деталей, що надходять до монтажу; типи з'єднань трубопроводів; основні вимоги, щодо  виконання слюсарних операцій під час обробки невідповідальних деталей для прокладок, призначення та умови застосування найбільш поширених простих пристроїв, слюсарного та вимірювального інструменту, призначення і правила поводження із консервувальними матеріалами. 

Повинен уміти: Виконувати слюсарні операції під час демонтажу допоміжних механізмів, електроустаткування, теплообмінних апаратів, арматури, трубопроводів. Очищувати та промивати деталі машин і механізмів. Обробляти деталі у вільний розмір ручним слюсарним інструментом. Виготовляти заготовки для прокладок із різноманітних матеріалів. Виконувати роботи з підготовлення до монтажу допоміжних механізмів, трубопроводів, арматури під керівництвом слюсаря-монтажника суднового більш високої кваліфікації. 

4. Кваліфікація –2 розряд 

5. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:

призначення та послідовність демонтажу, розбирання і збирання допоміжних механізмів, пристроїв, трубопроводів і арматури; квалітети і параметри шорсткості; правила та способи користування пневматичним і електрифікованим інструментом; основні марки сталей і сплавів, що застосовуються в суднобудуванні та судноремонті; правила слюсарної обробки деталей і складання простих вузлів; способи та правила з'єднання трубопроводів з механізмами, цистернами, відсіками; способи розконсервування та консервування деталей і вузлів, марки та призначення консервувальних матеріалів; правила користування пристроями та контрольно-вимірювальними інструментами; правила читання нескладних креслень.

Повинен уміти:

Виконувати слюсарні операції під час розбирання та складання невідповідальних вузлів, не центрованих допоміжних і палубних (без приводу) 
механізмів, теплообмінних апаратів. Виготовляти панелі, кожухи, кронштейни, одинарні підвіски, дужки, технологічні заглушки з листового та профільного матеріалу із застосуванням устаткування. Зачищати опорні поверхні фундаментів, стільців, приваришів, уваришів за допомогою пневматичних та електричних машин, слюсарного інструменту. Заточувати різальний інструмент, що застосовує, (крім свердел). Виконувати демонтаж електроустаткування потужністю до 50 кВт, арматури і трубопроводів усіх систем, що не підлягають відбудові. Виконувати гідравлічні іспити арматури, труб і устаткування у цеху тиском до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2). Здійснювати розконсервування, промивання, знежирення і зовнішнє консервування допоміжних механізмів, устаткування і трубопроводів (крім спеціальних систем; гідравліки, повітря високого тиску, головного і допоміжного пару). Виконувати теплове різання, електроприхватку, пневматичне рубання на конструкціях з вуглецевих, низьколегованих і легованих сталей в нижньому положенні під час установлення і монтажу деталей та вузлів. Виконувати роботи під час розбирання, ремонту, складання та монтажу не центрованих допоміжних механізмів, електроустаткування, агрегатів, теплообмінних апаратів, трубопроводів, арматури і демонтаж дизелів суднових, турбін, валопроводів, пристроїв, спеціальних систем і трубопроводів під керівництвом слюсаря-монтажника суднового більш високої кваліфікації.

6. Загальнопрофесійні вимоги
Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

        г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо)

є) знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці.
7. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуся в системі професійно-технічної освіти

Базова або неповна базова загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.

8. Сфера професійного використання випускника 

Будування та ремонт суден.

9. Специфічні вимоги

9.1. Вік: не менше 16 років.

9.2. Стать: чоловіча.

9.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
                                          Професія: 7233 Слюсар-монтажник судновий
        Кваліфікація: 1-2 розряд 

                                          Загальний фонд навчального часу: 622 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	74
	4

	1.1.
	Основи правових знань
	17
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва 
	17
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	17
	4

	1.4.
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5.
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	215
	33

	2.1.
	Охорона праці
	30
	

	2.2.
	Матеріалознавство
	17
	4

	2.3
	Електротехніка 
	23
	2


	2.4.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	17
	2

	2.5.
	Технічне креслення
	23
	7

	2.6.
	Загальна зварка
	12
	4

	2.7.
	Загальний устрій судна
	17
	

	2.8.
	Спецтехнологія
	76
	14

	3.
	Професійно-практична підготовка
	296
	

	3.1.
	Виробниче навчання 
	156
	

	3.2.
	Виробнича практика
	140
	

	4.
	Консультації
	30
	

	5.
	Державна кваліфікаційна 

атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4):
	592
	37


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Слюсар – монтажник судновий» 1-2 розряду
1. Кабінети: 
        -    спецтехнології та загального устрою судна
· Інформаційних технологій

· Охорони праці
· технічного креслення,допусків, посадок та технічних вимірювань
2. Лабораторії:

· електротехніки та матеріалознавства

· допусків, посадок та технічних вимірювань

3. Майстерні:

· слюсарна
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета 

«Основи правових знань»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1. 1
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2. 2
	Конституційні основи України
	5
	

	3. 3
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4. 4
	Господарство і право
	1
	

	5. 5
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	2
	

	6. 6
	Праця, закон і ми
	2
	

	7. 7
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8. 8
	Злочин і покарання
	2
	

	9. 9
	Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	Всього годин:
	     17
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загально-людської культури. Поняття та ознаки правової держави
Право у житті кожного з нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права - його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.
Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.
Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.
Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.
Кабінет Міністрів України - вищий орган у системі органів виконавчої влади. Правосуддя. Конституційний суд України. 
Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.
Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються

Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.
Тема 4. Господарство і право

Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.
Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських  спорів

Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.

Тема 6. Праця, закон і ми
Трудовий договір. Право громадян України на працю.
Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.
Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.
Тема 8. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.
Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.
Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища. Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета 

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	1
	

	2. 
	Галузева структура промисловості України
	2
	

	3. 
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в суднобуівний галузі 
	2
	

	4. 
	Організація виробництва на підприємствах суднобуівний галузі
	3
	

	5. 
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	3
	

	6. 
	Кадри підприємства 
	2
	

	7. 
	Продуктивність праці
	1
	

	8. 
	Організація оплати праці
	3
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
Мета і зміст курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва». Необхідність вивчення курсу майбутніми кваліфікованими конкурентноспроможними на ринку праці робітниками.

Тема 2. Галузева структура промисловості України

Галузева структура економіки, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості Україні.

Тема 3. Науково-технічний прогрес економічного зростання в суднобуівний галузі
Науково-технічний прогрес (НТП). НТП в промисловості. Основні напрями науково-технічної політики в галузі. Технологічна революція. Гуманізація виробництва і мотивація праці 

Тема 4. Організація виробництва на підприємствах суднобуівній галузі .

Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.

Тема 5. Підприємство як суб’єкт господарювання

Закон України «Про підприємства». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств.

Тема6. Кадри підприємства

Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу  підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно – кваліфікаційного складу кадрів підприємства. 

Тема 7. Продуктивність праці

Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці, її обчислення.

Тема 8. Організація оплати праці

Організація трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.
Типова навчальна програма з предмета 

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	2
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	7
	2

	3.
	Мережні системи та сервіси
	8
	2

	Всього годин:
	17
	4


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Поняття про інформацію та інформаційні технології.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. 

Розробка фірмового стилю.
Мультимедійні технології.
Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. 

PowerPoint.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Створення презентацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».
2. Створення презентацій. Тема: «Моя майбутня професія».

Тема 3. Мережні системи та сервіси

Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.
Загальні відомості про Іntеrnеt, електронну пошту та телеконференції.
Основні мережні сервіси. Браузери.
Лабораторно-практичні роботи:
1. Пошук статистичної інформації в мережі Іntеrnеt (за напрямом професії).

2. Створення публікації «Інновації в професії».
Типова навчальна програма з предмета 

«Правила дорожнього руху»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2. 
	Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
	1
	

	3. 
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	

	4. 
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5. 
	Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6. 
	Особливі умови руху
	1
	

	7. 
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків
	1
	

	8. 
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо – транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.

Тема 2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. 

Розподіл транспортних і пішохідних потоків. Тротуар. Пішохідна доріжка. Організована колона. «Знак»: «Пішохідний перехід». Груповий рух людей дорогою. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим  маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, які  причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного  транспорту

Значення світлофорів і жестів регулювальника. Як очікувати автобус, тролейбус, трамвай, автомобіль-таксі. Посадка та висадка пасажирів під час  зупинки транспорту.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів. Документи водія. Обов’язки водія.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування  велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух  зазначених транспортних засобів і прогін тварин  забороняється. Заборони водію. Вимоги до водія велосипеда, гужового транспорту, погоничів тварин. Заборони водію велосипеда забороняється. Заборони водію гужового транспорту. Заборони погоничам тварин.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху керуючими  велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі  організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки .

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання  дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Сигнали світлофора. Сигнали, що регулюють рух світлофорів. Вертикальні світлофори. Значення світлофорів.

Сигнали регулювальника (особи, уповноважені регулювати дорожній рух): руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5. Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подання світлових сигналів або рукою. Небезпечні  наслідки порушення правил подавання  попереджувальних сигналів.

Попереджувальні сигнали. Швидкість руху. Дистанція. Обгін. Безпека пішоходів і пасажирів.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину  шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда на  дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Початок руху, маневрування. Обгін. Зупинка та стоянка. Рух по швидкісних дорогах. Рух по гірських дорогах. Рух і стоянка в темний час доби. Буксирування.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків

Визначення і термінове призначення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. 

Основні правила першої долікарської допомоги потерпілим. Надання першої допомоги при різних видах травм. Транспортування потерпілих при ДТП.

Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху

Соціально – економічні  і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види  адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природо - екологічної шкоди.

Засоби адміністративного покарання. Дисциплінарна відповідальність. Суспільний вплив. Громадянська відповідальність.
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.


Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.
Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці в суднобудівній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Організація роботи з охорони праці.
Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для яких потрібні спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Захист працюючих від шкідливих і небезпечних виробничих чинників.

Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Загальні правила поведінки працівників на території підприємства у виробничих та допоміжних приміщеннях. 

Вимог безпеки до устаткування, пристосувань, інструменту. Вимоги до організації робочого місця слюсаря-монтажника суднового

Безпека праці під час експлуатації механічного пневматичного і електричного інструменту.

Вимоги безпеки праці при виконанні робіт на верстатному устаткуванні.

Загальні вимоги безпеки при виконанні суднових монтажних робіт. Вимоги безпеки праці в цеху, на дільниці робіт.

Вимоги безпеки при виконанні робіт на висоті.
Вимог безпеки при виконанні навантажувально-розвантажувальних і такелажних робіт. 

Вимоги безпеки праці при експлуатації машин. Зони безпеки та їх огородження. Засоби індивідуального та колективного захисту.
Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту за слюсара-монтажника суднового. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин. 
Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація. Протипожежний режим.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, само загоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важко займисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини, авто - та мотопомпи, спец установки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі  на судах, що будуються.
Організація пожежної охорони у галузі суднобудування.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці слюсара-монтажника суднового. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працівників. Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживлення. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.
Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно-практичні 

роботи

	1. 
	Загальні відомості про матеріали
	2
	1

	2. 
	Основні поняття про 

залізовуглецеві сплави
	7
	2

	3. 
	Основні поняття про кольорові метали і сплави
	8
	1

	
	Всього годин:
	17
	4


Тема 1. Загальні відомості про матеріали

Завдання предмета. Відомості з історії розвитку матеріалознавства. Роль вітчизняних учених в розвитку матеріалознавства, машинобудуванні.

Зміст предмету, його роль у формуванні  професійних  знань та умінь. Взаємозв’язок з загальноосвітніми, спеціальними предметами та виробничим навчанням.

Значення матеріалів для виробництва. Основні поняття про метали,  неметали та сплави. Їх основні  прикмети та відмінності. Класифікація металів і сплавів. Застосування. 
Основні марки сталей і сплавів, що застосовуються в суднобудуванні та судноремонті.
Властивості матеріалів: металів, неметалів та сплавів. Механічні  властивості: міцність, твердість, ударна в’язкість, пластичність. Їх значення. Корозія металів, способи захисту.

Лабораторно-практична робота:

1. Визначення твердості металів та сплавів по методу Бринелля

Тема 2. Основні поняття про залізовуглецеві сплави

Сталь. Склад сталі, її застосування. Класифікація  сталі за хімічним складом. Вуглецеві та леговані сталі, їх хімічний склад та застосування.

Маркування сталей різного призначення. Використання сталей на виробництві.

 Лабораторно-практична робота:

1. Визначення марок сталей за умовними позначеннями.

Тема 3. Основні поняття про кольорові  метали і сплави

Значення кольорових металів у виробництві. Основні властивості міді,  маркування, застосування.

Сплави міді: латунь, бронза. Маркування, застосування.

Алюміній, його властивості, застосування. Сплави на основі алюмінію, застосування. 

Благородні метали: срібло, золото, їх основні властивості, застосування.

Тугоплавкі та термостійкі метали та сплави, властивості та застосування.
Марки та призначення консервувальних матеріалів.
Лабораторно-практична робота:

1. Аналіз мікроструктури кольорових металів та сплавів

Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні 

роботи

	1. 
	Значення електротехнічної підготовки для кваліфікованих робітників
	1
	

	2. 
	Основи електростатики
	2
	

	3. 
	Електричні ланцюги постійного струму
	7
	1

	4. 
	Електромагнетизм
	6
	

	5. 
	Змінний струм та кола змінного струму
	7
	1

	
	Всього годин:
	23
	2


Тема 1. Значення електротехнічної підготовки для кваліфікованих робітників
Стисла характеристика і зміст предмета «Електротехніка». Значення електротехнічної підготовки для кваліфікованих робітників різноманітних професій.

Тема 2. Основи електростатики

Фізика електричних явищ. Електричне поле. Конденсатори. Силові лінії електричного поля. Потенціал, різниця потенціалів, напруга, одиниця вимірювання електричної напруги.

Тема 3. Електричні ланцюги постійного струму

Струм та сила струму. Одиниця вимірювання сили струму. Поняття електричного опору. Одиниці вимірювання електричного опору.

Теплова дія струму. Закони Ома та Джоуля-Ленца для дільниці кола. Нагрівання проводів. Максимально допустимий та номінальний струм у проводі.

Джерела постійного струму, їх електрорушійна сила, внутрішній опір, напруга на затискачах, зображення на схемах.

Кола постійного струму: паралельне, послідовне та змішане з’єднання елементів. 

Лабораторно-практична робота:

1. Дослідження кіл з послідовним, паралельним та змішаним з’єднанням 

Тема 4. Електромагнетизм

Простіші магнітні поля: магнітне поле провідника зі струмом, соленоїда та постійного магніту.

Основні характеристики магнітного поля: напруга, магнітна індукція, магнітний потік, магнітна проникність. Парамагнітні, діамагнітні та феромагнітні матеріали. Намагнічування тіл. Електромагніти.
Тема 5. Змінний струм та кола змінного струму

Синусоїдальний змінний струм. Отримання змінного струму. Графічне зображення змінного струму. Період і частота. Коло змінного струму з активним опором. 

Лабораторно-практична робота:

1. Перевірка закону Ома при послідовному з’єднанні активних опорів.

Типова навчальна програма з предмета
«Допуски, посадки та технічні вимірювання»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно-практичні 

роботи

	1. 
	Основні відомості про взаємозамінності та її види.
	1
	

	2. 
	Основні відомості про розміри і  з’єднання  в машинобудуванні
	8
	1

	3. 
	Допуски і посадки гладких циліндричних і плоских сполучень
	8
	1

	Всього годин:
	17
	2


 Тема 1. Основні відомості про взаємозамінності та її види. 

Основні відомості про взаємозамінності та її види. Уніфікація, нормалізація та стандартизація у машинобудуванні. Системи конструкторської і технологічної документації.
Тема 2. Основні відомості про розміри і з’єднання в машинобудуванні
Поняття про неминучість виникнення похибки при виготовленні деталей та складання машин. Види похибок: похибки розмірів, похибки форми поверхні, похибки розташування поверхні, шорсткість поверхні. Поняття про якість продукції в машинобудуванні.

Номінальний розмір. Похибки розміру. Дійсний розмір. Дійсне відхилення. Граничні розміри. Граничні відхилення. Допуск розміру. Поле допуску. Схема розташування полів допусків. Умови придатності розміру деталей.

Основні відомості про розподіл дійсних розмірів виготовлених деталей в межах поля допуску, похибок обробки і похибок вимірювання як щодо розподілу випадкових величин.

Позначення номінальних розмірів і граничних відхилень розмірів на кресленнях. Спряжувані розміри і неспряжувані. Узагальнені поняття «отвір» - для внутрішніх поверхонь і «вал» - для зовнішніх поверхонь. З'єднання двох деталей з зазором або з натягом. Посадка. Схема розташування полів допусків сполучених деталей. Найбільший і найменший зазор і натяг. Допуск посадки.

Типи посадок: посадки з гарантованим натягом і гарантованим зазором, перехідні посадки. Приклади застосування окремих посадок. Позначення посадок на кресленнях.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Підрахунок значень граничних розмірів і допуску розміру на виготовлення за даними креслення. Визначення придатності заданого дійсного розміру.
2. Визначення характеру сполучення (типу посадки) за даними креслення сполучуваних деталей. Підрахунок найбільшого та найменшого зазору або натягу.

Тема 3. Допуски і посадки гладких циліндричних і плоских сполучень

Поняття про систему допусків і посадок. Точність обробки. Одиниця допуску та величина допуску. Квалітети.

Поля допусків отворів і валів і їх позначення на кресленнях. Застосування посадок різних груп полів допусків одного квалітету і різних квалітетів (комбіновані посадки).

Приклади застосування різних посадок в залежності від умов роботи деталей сполучення. Позначення посадок на кресленнях.

Таблиця граничних відхилень розмірів в системі. Користування таблицями.

Посадки підшипників кочення на вали і в отвори корпусів. Види навантаження кілець підшипників і залежність від їх характеру сполучення з деталями машин. Вимоги до елементів деталей машин, спряжувані з підшипниками ковзання.

Граничне відхилення розмірів з не зазначеними допусками (вільні розміри).

Лабораторно-практичні роботи:

1. Знаходження величин граничних відхилень розмірів в довідкових таблицях з позначення поля допуску на кресленні.
2. Визначення характеру сполучення з позначення посадки на кресленні;

3. Вибір посадки за заданим умовам роботи сполучення.
Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-
практичні роботи

	1. 
	Основні відомості про розміри на кресленнях і вимоги до їх зображення.
	3
	1

	2. 
	Практичне виконання геометричних обводів
	5
	2

	3. 
	Аксонометричні і прямокутні проекції
	6
	1

	4. 
	Перерізи і розрізи
	4
	2

	5. 
	Робочі креслення деталей
	5
	1

	
	Всього годин:
	23
	7


Тема 1. Основні відомості про розміри на кресленнях і вимоги до їх зображення.
Правила оформлення креслень. Поняття про єдину систему конструкторської документації (ЄСКД). Формати креслення. Рамка креслення. Основний напис. Лінії креслення. Масштаби. Основні відомості про розміри на кресленнях і вимоги до їх зображення. Поняття про три основні види і їх розташування на кресленні.
Практична робота:
1. Виконання креслення геометричних фігур з урахуванням вимог до ліній і нанесення розмірів.

Тема 2. Практичне виконання геометричних обводів
Поділ відрізків на рівні частини. Поділ кола на рівні частини за допомогою таблиці хорд. Спряження. Застосування спряжень при кресленні і розмічуванні контурів деталей. Спряження двох пересічних прямих дугою кола заданого радіусу. Спряження дуги кола  і відрізка прямої лінії. Спряження двох дуг дугою заданого радіусу.

Практичні роботи :
1. Поділ кола на рівні частини. 

2. Виконання креслень нескладних деталей, що вимагають спряження їх контурів.
Тема 3. Аксонометричні та прямокутні проекції

Прямокутні проекції. Прямокутне проєціювання, як основний засіб зображення, що застосується в техніці. Площини проекцій. Комплексне креслення. 
Утворення аксонометричних проекцій. Положення осей та порядок побудови  ізометричної та фронтальної диометричної проекції.
Практична робота:
1. Побудова третьої проекції нескладної деталі за двома заданими.

Тема 4. Перерізи і розрізи

Перерізи. Призначення, класифікація перерізів, правила їх виконання та позначення. Розрізи. Призначення розрізів. Загальні відомості про розрізи. Відмінність розрізу від перерізу. Класифікація розрізів. Позначення та розташування простих повних розрізів на кресленні. Графічні позначення матеріалів в перерізі.

Практичні роботи:
1. Читання креслень нескладних деталей, що мають переріз.

2. Читання креслень нескладних деталей, на яких виконані  повні прості розрізи.

Тема 5. Робочі креслення деталей

Поняття про виріб і підрозділ його на складові частини. Зміст робочих креслень. Основні вимоги до робочих креслень. Основні види креслень, що використовуються в сучасному виробництві. Розташування їх на кресленні.

Вибір раціонального положення деталі по відношенню до фронтальної площини при виконанні креслення. Додаткові та місцеві види. Виносні елементи: призначення, зображення і позначення. Компонування зображень на полі креслення. Умовності і спрощення зображень деталей на кресленнях. Нанесення розмірів, повторення правил нанесення лінійних і кутових розмірів. Спрощення при нанесенні розмірів.

Нанесення розмірів з урахуванням способів обробки деталей і зручності з контролю. Нанесення розмірів від базових поверхонь. Координатний, комбінований і лінійний методи нанесення розмірів. Угруповання розмірів.

Нанесення розмірів з граничними відхиленнями. Позначення конусності і ухилу. Технічні вимоги. Правила нанесення і читання позначень шорсткості поверхонь на кресленнях. Нанесення на кресленнях позначень покриттів, термічної та інших видів обробки.

Запис на кресленнях матеріалів деталей і його положення. Зміст і правила викладу технічних вимог на робочих кресленнях деталей. Позначення на кресленнях допусків форми і розташування поверхонь.

Різьблення. Класифікація різьблення. Зображення і позначення різьб на кресленнях. Типи різьб. Основні параметри різьби. Позначення стандартної різьблення на кресленнях. Правила виконання кріпильних різьбових деталей (болтів, гвинтів, гайок, шпильок та ін.).

Практична робота:
1. Читання креслень, що мають різьбові з’єднання.
Типова навчальна програма з предмета

«Загальна зварка»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-

практичні
роботи

	1.
	Загальні відомості про зварювання
	
2
	

	2.
	Зварні з'єднання і шви
	3
	

	3.
	Обладнання зварювального поста
	4
	2

	4.
	Деформації і напруження при зварюванні
	3
	2

	
	Всього годин:
	12
	4


Тема 1. Загальні відомості про зварювання
Загальні відомості про зварювання.  Сутність і класифікація процесів 
зварювання. Коротка характеристика дугового зварювання.
Тема 2. Зварні з'єднання і шви
  Види зварних з'єднань. Класифікація зварних швів. Умовні 
позначення швів  зварних з'єднань.
Тема 3. Обладнання зварювального поста
Зварювальний пост, аксесуари і інструмент зварника.  Пристрій 
зварювального трансформатора і випрямляча. Пристрій зварювального 
перетворювача. Обслуговування джерел живлення дуги.
Лабораторно-практична робота:

1. Вивчення зовнішньої вольт-амперної характеристики трансформатора 

Тема 4. Деформації і напруження при зварюванні
Сили, деформації, напруження і зв'язок між ними. Виникнення 
напруги при зварюванні. Основні заходи щодо зменшення деформацій і 
напружень при зварюванні.
           Лабораторно-практичні роботи:

1. Рівномірне нагрівання і охолодження вільного стержня.
2. Рівномірне нагрівання і охолодження стержня, закріпленого 
між двома нерухомими стінками.

Типова навчальна програма з предмета

«Загальний устрій судна»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на 

лабораторно-

практичні 
роботи

	1.
	Архітектурно-конструктивні типи суден
	3
	

	2.
	Класифікація суднових приміщень
	8
	

	3.
	Загальне розташування судна
	6
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Архітектурно-конструктивні типи суден

Зовнішня форма корпусу судна. Типові форми країв. Седловатість і кілеватість судна. Розташування надбудов. Розташування машино-котельного відділення по довжині судна.
Тема 2. Класифікація суднових приміщень

Приміщення основного корпусу судна. Найбільш важливі відсіки основного корпусу судна. Схема суднових приміщень на суховантажне судно. Надбудови. Спеціальні та службові приміщення. Житлові та громадські приміщення. Приміщення побутового обслуговування, харчоблоку та медичного призначення. Відсіки і цистерни.
Тема 3. Загальне розташування судна

Креслення загального розташування судна. Розташування суднових приміщень у корпусі. Розташування суднових приміщень в надбудовах і рубках. Планування та обладнання суднових приміщень. Ізоляція, зашивання і обробка суднових приміщень. Палубні покриття.
Найменування механізмів, пристроїв, трубопроводів, арматури і деталей, що надходять до монтажу.
Типова навчальна програма з предмета

«Спецтехнологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Місце і роль слюсаря - монтажника в процесі суднобудування і судноремонту
	3
	

	2.
	Основи слюсарної справи
	23
	4

	3.
	Основні відомості про деталі машин. Допуски і технічні вимірювання
	18
	4

	4.
	Такелажні роботи
	12
	2

	5.
	Системи і трубопроводи
	20
	4

	
	Всього годин:
	76
	14


Тема 1. Місце і роль слюсаря - монтажника в процесі суднобудування і судноремонту
Сучасне цивільне суднобудування і судноремонт. Місце і роль слюсаря - монтажника в процесі суднобудування і судноремонту. Гарне оволодіння професією - старт в гідне життя.

Тема 2. Основи слюсарної справи
Розмітка. Її види, прийоми виконання, інструменти. Рубка. Призначення операції при монтажі систем і трубопроводів. Гнучка. Види гнучкі в залежності від матеріалу і призначення виробу. Інструменти. Схеми визначення довжини заготовок. Різка листового металу. Інструменти. Різка труб. Інструменти і верстати. Обпилювання. Точність обробки. Класифікація напилків. Надфілі, рашпілі. Технологія обпилювання. Розпилювання і припасування. Свердління. Види свердел. Параметри свердла. Матеріал виготовлення. Вибір раціонального режиму свердління. Зенкування. Зенкер. Розгортання. Технологічний процес розгортання, прийоми виконання операції. Конструкція і види розгорток. Нарізування різьби. Основні елементи різьблення. Мітчик і плашка. Етапи нарізування різьби при установці механізмів і на трубах і стержнях. Шабрування. Притирання. Шліфування і полірування.
Правила користування пристроями та контрольно-вимірювальними інструментами.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Розробка схеми визначення довжини заготовок. 

2. Складання таблиць класифікації напилків. 

3. Визначення раціонального вибору свердління.
Тема 3. Основні відомості про деталі машин. Допуски і технічні вимірювання
Основні відомості про деталі машин і механізми.
Деталь. Класифікація деталей, види з'єднання деталей і призначення. Працездатність і якість деталей машин. Механізм. Визначення. Класифікація. Область застосування. Поняття кінематичної пари. Спрощена конструктивна і кінематична схеми двигуна. Машина. Поняття передачі. Фрикційні передачі. Область застосування фрикційних передач. Переваги і недоліки. Ремінні передачі. Область застосування пасових передач. Переваги і недоліки. Поняття взаємозамінності. Поняття «розміру» і «поверхні». Поняття «допуску». Квалітет. Поля допусків в суднобудуванні, одиниці допуску. Посадка. Поняття «отвори». Посадки з зазором. Посадки з натягом. Перехідні посадки. Позначення посадок. Шорсткість поверхні.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Розбір схеми роботи механізмів залежно від їх призначення.

2. Розробка схеми для палубних механізмів і допоміжних механізмів.
3. Побудова діаграми залежності надійності та довговічності механізмів від умов з експлуатації.

Тема 4. Такелажні роботи
Такелаж. Основні типи такелажного обладнання. Стоячий і бігучий такелаж. Класифікація канатів. Переваги і недоліки. Маркування канатів. Умови зберігання і експлуатації. Класифікація сталевих канатів. Оснащення і інструмент, застосовувані при такелажних роботах. Вантажопідйомні механізми. Талі. Конструкція талів, область застосування. Тельфери. Лебідки та домкрати. Крани. Вибір обладнання для такелажних робіт. Правила експлуатації. Техніка безпеки при вантажно-розвантажувальних роботах.

Лабораторно-практична робота:

1. Розробка заходів безпеки при роботі з талями.

Тема 5. Системи і трубопроводи

Загальні відомості про системи і трубопроводи. Загальний склад суднової системи. Класифікація суднових систем за призначенням. Склад і призначення трюмних і баластних систем. Пожежні системи. Системи водопостачання. Системи мікроклімату і охолодження суднового устаткування. Системи гідравліки та стисненого повітря. Системи суднових енергетичних установок. Парові системи. Паливна і масляна системи. Система водяного охолодження. Повітряно-газові системи. Конструктивні елементи трубопроводу. Класифікація трубопроводів. Види труб, що використовуються в суднобудуванні. Дорожні з'єднання, деталі кріплення та фасонні частини. Арматура і контрольно-вимірювальні прилади.
Лабораторно-практична робота:

1. Розробка процесу збирання та розбирання колійної арматури щодо ремонту трубопроводу (система на вибір) при ремонті в цеху і на борту судна.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7233.1  Слюсар-монтажник судновий
    Кваліфікація: 1-2 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання в майстерні
	

	1.
	Роль виробничого навчання в підготовці кваліфікованих робітників.
	3

	2.
	Безпека праці  та пожежна безпека в навчальних майстернях
	3

	3.
	Екскурсія на підприємство
	6

	4.
	Слюсарні роботи
	72

	5.
	Складальні роботи 
	66

	
	Перевірочні роботи
	6

	
	Всього годин:
	156

	
	II. Виробнича практика
	

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 1-2-го розряду
	133

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	140

	
	
Разом:
	296


І. Виробниче навчання в майстерні
Тема 1. Роль виробничого навчання в підготовці кваліфікованих робітників.
Роль виробничого навчання в підготовці кваліфікованих робітників. Ознайомлення учнів з навчальною майстернею. Розподіл учнів по робочих місцях.

Ознайомлення учнів з організацією робочого місця, порядок отримання та здачі інструменту. Ознайомлення з режимом роботи і правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях.

Тема 2. Безпека праці  та пожежна безпека в навчальних майстернях
Вимоги безпеки праці в навчальних майстернях і на робочих місцях. Причини травматизму. Види травм. Заходи запобігання травматизму. Основні правила і інструкції по безпеці праці, їх виконання. Основні правила електробезпеки, їх виконання.

Пожежна безпека. Причини пожеж в приміщеннях навчальних закладів. Заходи запобігання пожежам. Правила користування електронагрівальними приладами і електроінструментом; відключення електромережі; запобіжні засоби при користуванні пожежними рідинами і газами. Правила поведінки що вчаться при пожежі. Порядок виклику пожежної команди. Правила користування первинними засобами пожежогасінні. Пристрій і вживання вогнегасників і внутрішніх пожежних кранів.
Тема 3. Екскурсія на підприємство 

Ознайомлення з характером роботи суднобудівельного підприємства. Розташування цехів, устаткування, робочих місць. Ознайомлення учнів з їх майбутньою діяльністю в період виробничої практики і після ознайомлення училища. Бесіда з робітниками і інженерно-технічними працівниками підприємства про професію, якій виучуватиметься що вчиться

Тема 4. Слюсарні роботи 
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 
Вправи:

Площинна розмітка. 
Підготовка деталей до розмітки.

Нанесення довільно розташованих, взаємно паралельних і взаємно перпендикулярних прямолінійних рісок під заданими кутами.
Побудова замкнутих контурів, утворених відрізками прямих ліній, кіл і кривих радіусів. 
Розмітка осьових ліній. Керніння.

Розмітка контурів деталей з відміткою розмірів від кромки заготівки і від основних ліній. 
Розмітка контурів деталей по шаблонах. Заточування, заправка розмічальних інструментів. 
Вирубування.
Правильна постановка корпусу і ніг при вирубуванні. 
Тримання  молотка і зубила, в русі при кистьовому, ліктьовому і плечовому ударах. 
Вирубування листової сталі по рівню губок лещат, по розмічальних ризиках.

Вирубка прямолінійних пазів на широкій поверхні чавунних деталей (плитка) по розмічальних ризиках за допомогою крейцмейселя. 
Прорубування канавок за допомогою канавочника. 
Вирубка заготовок різних контурів з листової сталі на плитках.
Обрубування кромок під зварку. 
Обрубування виступів і нерівностей на поверхні відмінних деталей або зварювальних конструкцій із застосуванням механізованого інструменту. 
Заточування інструменту.

Правка і гнучка. 
Правка листової сталі на плиті. 
Правка круглого сталевого прутка на плиті і із застосуванням призм. 
Перевірка по лінійці і на плиті. 
Правка смугової сталі. 
Правка за допомогою ручного преса. 
Правка труб і сортової сталі куточка.

Гнучка смуговій сталі під заданий куточок. 
Гнучка сталевого сортового прокату на ручному пресі із застосуванням простих згинальних пристосувань. 
Гнучка смуговій сталі на ребрі. 
Гнучка кромок листової сталі уручну і із застосуванням пристосувань. 
Гнучка кілець з дроту і листової сталі. 
Гнучка труб в пристосуваннях і з наповнювачем. 
Навивка гвинтових і спіральних пружин.

Різання.
Установка полотна в рамці ножівки. 
Постановка корпусу, тримання слюсарної ножівки і рухів нею. 
Установка, кріплення і розрізання смугової, квадратної, круглої сталі і труб в лещатах по ризиках. 
Розрізання кутової сталі по ризиках. 
Відрізання по ризиках смуг від аркуша з поворотом полотна ножівки. Різання труборізом. 
Різання пружинної сталі абразивними кругами.

Обпилювання. 
Тримання напилка, правильна постановка корпусу і ніг при обпилюванні. Балансування напилком при обпилюванні широких плоских поверхонь.

Обпилювання широких і вузьких плоских поверхонь з перевіркою плоскості лекальною лінійкою. 
Обпилювання плоских поверхонь, зв'язаних під зовнішнім і внутрішнім кутами 90°. 
Обпилювання плоских поверхонь, зв'язаних під гострим і тупим зовнішнім і внутрішнім кутами.

Перевірка плоскості лекальною лінійкою.
Перевірка кутів косинцем, шаблоном і простим кутоміром. 
Обпилювання паралельної плоскості деталі, циліндрових стрижнів і фасок на них.

Обпилювання криволінійних опуклих і увігнутих поверхонь. 
Перевірка радіусоміром і шаблоном. 
Обпилювання деталей різних профілів із застосуванням кондукторних пристосувань. 
Обпилювання і зачистка різних поверхонь із застосуванням механізованих інструментів.

Комплексні роботи. Виготовлення різних деталей, при обробці яких приймається розмітка, вирубування, правка, гнучка, різання і обпилювання. Виготовлення ведеться по кресленнях, конструкційно-технологічних картах і зразках. Точність розмірів в межах 13-11 квалітетів (5-4-го класів). Шорсткість в межах 4-го класу.

Свердління.
Управління свердлувальним верстатом і його накладкою (при установці заготівки в лещатах і на столі) залежно від довжини свердла, глибини свердління і тому подібне. 

Свердління крізних отворів по розмітці, кондукторові, похилих шаблонам. 
Свердління глухих отворів із застосуванням упоромірних лінійок, лімбів і так далі 
Розсвердлювання отворів. 
Свердління ручними дрилями. 
Свердління із застосуванням механізованих інструментів. 
Заправка ріжучих елементів свердла.

Підбір зенкувань і зенкерів залежно від призначення отворів і точності їх обробки. 
Зенкування і зенкерування крізних циліндрових отворів, отворів під голівки гвинтів і заклепок, а також поглиблення для шарнірних з'єднань.

Вибір жорстких і регульованих розгорток залежно від призначення оброблюваного отвору. 
Розрахунок припуску на розгортання. 
Розгортання циліндрових крізних отворів, а також глухих отворів уручну і на верстаті. 
Розгортання конічних отворів під штифти.

Обробка різьбових поверхонь. 
Ознайомлення з різьбонарізальним і різьбо канатним інструментом (круглими плашками, клупами з розсувними плашками, нерозкриваючими різьбовими голівками, мітчиками), прогін їх по готовій нарізці.

Нарізування зовнішніх правих і лівих різьб на болтах, шпильках і трубах. 
Підготовка отвору для нарізування різьблення мітчиками. 
Нарізування різьблення в крізних і глухих отворах.

Нарізування різьблення на деталях (прогонка різьбовий пари), що сполучаються. 
Нарізування різьблення із застосуванням механізованих інструментів. Контроль різьбових деталей. 
Просторова розмітка. 
Ознайомлення з кресленнями. 
Визначення розмічальних баз і розмірів. 
Перевірка придатності заготівки формою і основним розмірам. 
Підготовка заготовок до розмітки. 
Визначення послідовності розмітки.

Установка і вивіряння деталей на плиті із застосуванням клинів, підкладок, призм, домкратів, розмічальних ящиків і універсальних розмічальних інструментів; розмітка осьових ліній суцільних і порожнистих деталей, побудова контурів від цих осьових; керніння; розмітка пазів канавок шпон, вікон на валах; розмітка поверхонь деталей без перекантовки. 

Розмітка деталей, що мають необроблені і оброблені базові поверхні, з перекантовкою. 
Розмітка складних відливань із застосуванням розмічальних пристосувань. 
Заточування розмічальних інструментів. 
Розпилювання і припасувала. 
Висвердлювання і вирубка отворів і отворів по розмітці. 
Розпилювання отворів і отворів з прямолінійними сторонами по розмітці.

Обробка за допомогою свердлувальних машин, напилків, що обертаються, шліфувальних кругів і інших пристосувань і механізованих інструментів. 
Обробка отворів складних профілів і контурів напилками і із застосуванням механізованих інструментів і різних пристосувань (кондукторів, розпилювальних рамок і т.п.).

Перевірка форми і розмірів універсальними інструментами по шаблонах і вкладишах,  мікрометром. 
Шабрення.
Підготовка  плоских поверхонь під шабрення.  
Вибір приладдя пристосувань, інструментів і допоміжних матеріалів для шабревочних робіт.

Шабрення плоских поверхонь, шабрення плоских  паралельних і перпендикулярних поверхонь, зв'язаних під різними кутами. 
Шабрення криволінійних поверхонь. 
Заточування і заправка шаберів для обробки плоских і криволінійних поверхонь. 
Шабрення із застосуванням механізованих інструментів.

Притирання. 
Перевірка розмірів деталей, що підлягають притиранню. 
Підготовка притиральних матеріалів залежно від призначення і точності притирання. 
Насичення притирів абразивами. 
Ручне притирання робочих поверхонь косинців, лекальних лінійок, поверхонь шаблонів для криволінійних профілів.

Машино-ручне притирання робочих поверхонь шаблонів і тому подібне Машинне притирання клапанів і клапанних гнізд, а також кранів з конічною пробкою, контроль оброблених деталей по лекалах, лекальних косинцях, лінійках, вимір мікрометром.

Комплексні роботи. Слюсарна обробка і виготовлення різних деталей (одиничні і невеликими партіями). Виконання робіт по робочих кресленнях і технологічних картах з самостійним налаштуванням свердлувальних верстатів і вживаних різних механізованих інструментів.

Точність основних розмірів при обробці напилками в межах 11-го квалітету (4-го класу). Шорсткість в межах 5-6-го класів. Підбір виробів для обробки повинен якнайповніше забезпечувати вживання різних видів робіт, як за змістом оброблювальних операцій, так і по їх поєднанню. 

Тема 5. Складальні роботи
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:

Зборка роз'ємних з'єднань. 

Виконання різних з'єднань за допомогою гвинтів, болтів, гайок, шпильок, шпонок. 
Затягування болтів в груповому з'єднанні. 
Стопоріння різьбових з'єднань. 
Зборка з'єднань шпон і шпилястих. 
Клепка. 
Підготовка матеріалів до клепки. 
З'єднання деталей клепкою. 
Освоєння прийомів клепки за допомогою пневматичних і електровібраційних молотків. 
Контроль якості клепки.

Лудіння і паяння. 
Підготовка деталей до лудіння. 
Лудіння поверхонь. 
Підготовка деталей, припоїв і флюсів до паяння. 
Паяння м'якими і твердими припаями простим паяльником і електропаяльником. 
Паяння паяльною лампою. 
Контроль якості лудіння і паяння. 
З'єднання за допомогою пластичних деформацій. 
Закріплення деталей за допомогою деформації частини металу.
Склеювання. 
ідготовка склеюваних поверхонь.
Склеювання деталей і окремих частин виробу. 
Контроль якості склеювання. 
Зборка деталей з'єднань, що обертаються. 
Зборка направляючих пристроїв з тертям ковзання, з нерухомим валом  і підшипником  (втулкою), що обертається, з нерухомою втулкою і обертовим валом. Зборка напрямних для обертального руху з тертям гойдання.

Зборка механізмів передачі обертання. 
Зборка зубчастих і черв'ячних передач. 
Установка шпонок на вали, посадка шестерень, установка валів в зборі. 
Зборка фрикційних передач. 

Перевірка якості зборки.
II. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-монтажника суднового.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 1-2-го розряду

Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-монтажника суднового складністю 1-2-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з використанням сучасних технологій та дотриманням норм безпеки праці,  виробітку і часу.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням регіонального компоненту, сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 7233  Слюсар – монтажник судновий
                               Кваліфікація: 1-2 розряд

Знає, розуміє:
1. Найменування і розміщення основних районів судна. 
2. Найменування механізмів, пристроїв, трубопроводів, арматури і деталей, що надходять до монтажу. 
3. Типи з'єднань трубопроводів. 
4. Основні вимоги, щодо виконання слюсарних операцій під час обробки невідповідальних деталей для прокладок, призначення та умови застосування найбільш поширених простих пристроїв, слюсарного та вимірювального інструменту, призначення і правила поводження із консервувальними матеріалами.
5. Призначення та послідовність демонтажу допоміжних механізмів, пристроїв, трубопроводів і арматури.

6. Розбирання і збирання допоміжних механізмів, пристроїв, трубопроводів і арматури.

7. Квалітети і параметри шорсткості.

8. Правила та способи користування пневматичним і електрифікованим інструментом.

9. Основні марки сталей і сплавів, що застосовуються в суднобудуванні та судноремонті.

10.  Правила слюсарної обробки деталей і складання простих вузлів.

11.  Способи та правила з'єднання трубопроводів з механізмами, цистернами, відсіками.

12.  Способи розконсервування та консервування деталей і вузлів.

13.  Марки та призначення консервувальних матеріалів.

14.  Правила користування пристроями та контрольно-вимірювальними інструментами.

15.  Правила читання нескладних креслень.
16. Величини граничних відхилень розмірів в довідкових таблицях з позначення поля допуску на кресленні.

17. Вибір посадки за заданими умовами роботи сполучення.
18. Схеми визначення довжини заготовок. 

19. Схеми роботи механізмів залежно від їх призначення.

20. Схеми палубних і допоміжних механізмів.

21. Залежність надійності та довговічності механізмів від умов з експлуатації.
22. Значення граничних розмірів і допусків розміру на виготовлення за даними креслення. 
23. Характер сполучення (типу посадки) за даними креслення сполучуваних деталей. 
24. Найбільший та найменший зазор або натяг.

25. Визначення марок сталей за умовними позначеннями.
26. Процес збирання та розбирання колійної арматури щодо ремонту будь якого трубопроводу при ремонті в цеху і на борту судна. 
Вміє:
1. Організувати робоче місце.
2. Дотримуватись вимог безпеки праці при виконанні робіт.

3. Очиати арматуру і трубопроводи будь-якого.

4. Виготовляти, маркувати, встановлювати бирки.

5. Зачищати  після механічної обробки, розконсервовувати, консервувати, обгортати папером або плівкою різні деталі.

6. Демонтувати технологічні заглушки.

7. Установлювати та знимати кожухи і тимчасові огорожі.

8. Очищати від бруду, накипу, нагару і промивати покришки, картери, блоки допоміжних і палубних механізмів.
9. Кріпити гвинтами настили (без робіт з підганяння настилів).
10. Знимати маховики, рукоятки для арматури, планки і таблички відмінні.

11. Очищати, промивати, розконсервовувати, знежирювати, консервувати склянки, патрубки, втулки палубні і перебіркові, кришки люків, сигнальні буї, засувки, резервуари.

12. Розконсервовувати, консервувати фундаменти під допоміжні механізми та обладнання.

Допоміжні механізми
13. Демонтувати механізми палубні ручні (шпилі, лебідки вантажні, шлюпкові кран-балки, в'юшки і т.д.).
14. Промивати, очищати від накипу, іржі, вилуговування вузли і деталі суднових дизелів, парових машин, турбін (кришки циліндрів, блоки, колектори, порожнини охолодження).
15. Знімати, розбирати маслопокажчики, маслопроводи примусового змащування; насоси масляні, плунжерні, шестеренні; маслянки центральної мастила, кришки лючків картеру, піддони парових машин і механізмів.
16. Монтувати насоси ручні.

17. Демонтувати обшивку допоміжних і утилізаційних котлів, механізмів, устаткування та трубопроводів.

18. Установлювати перемички заземлення.

19. Знімати пристосування віджимні (струбцини, скоби, болти, домкрати гвинтові).

20. Демонтувати установки опріснювальні, допоміжні та утилізаційні котли з трубопроводами.

21. Промивати, очищувати від накипу, іржі, вилуговування вузли й деталі суднових дизелів, парових машин, турбін (кришки циліндрів, блоки, колектори, порожнини охолодження).

22. Демонтувати, розбирати фільтри масляні, паливні, повітряні, водяні; коробки грязьові, грілки опалення, компенсатори, санітарно-технічне обладнання, шнеки горизонтальні та похилі, шківи, транспортери стрічкові (без редукторів).

Трубопроводи і системи
23. Набивати сальникі арматури.

24. Установлювати заглушки технологічні, підвіски одинарні, хвостовики, скоби, кронштейни, планки.

25. Демонтувати протектори, труби із пластмас.

26. Пижевати труби після хімічної обробки, крім спеціальних систем.

Різні роботи:
27. Демонтувати, розбирати баки витратні, паливні та резервуари.

28. Нарізати і калібрувати різьби на болти, гайки, стрижні.

29. Установлювати для зварювання по розмітці бонки, шпильки.

30. Розпаковувати ящики механізмів, агрегатів, теплообмінних апаратів, арматури, приладів.

31. Встановлювати маховики, рукоятки для арматури.

32. Виготовляти обухи тимчасові.

33. Розмічати, виготовляти, просікати отворі, встановлювати прокладки прямокутні і круглі з листового матеріалу (гума, пароніт, качка, фібра і т.п.).

34. Демонтувати та встановлювати рукава тканинні.

Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	№ 

зз/п
	Найменування
	Кількість на групу з _15_осіб
	Примітка

	
	
	Для

індивідуального
користування
	Для груповогокористування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Інструмент

	1. .
	Зенкери
	1
	15
	

	2. 
	Мітчики гайкові №1, №2  
	1
	15
	

	3. 
	Мітчики машинні №1, №2  
	1
	15
	

	4. 
	Плашки круглі (різні)
	1
	15
	

	5. 
	Полотно ножівкове для металу
	1
	15
	

	6. 
	Свердлапір'яні (різні) 
	1
	15
	

	7.
	Свердласпіральні з конічним та циліндричним хвостовиком діаметром  1 + 35 мм (різні) 
	1
	15
	

	8.
	Круг шліфувальнийармований  125 мм
	1
	2
	

	9. 
	Круг абразивнийармованийвідрізний 400 мм 
	1
	1
	

	10.
	Труборізуніверсальний
	1 
	1
	

	Інструмент для шабрення та притирки

	1.
	Притириконічні
	1
	15
	

	2.
	Шабер двосторонній
	1
	15
	

	3.
	Шабер ручний
	1
	15
	

	4.
	Шабер плоский зі вставками 
	1
	15
	

	5.
	Шабер трьохграний
	1
	15
	

	Інструмент та прилади для пайки

	1. 
	Лампа паяльна
	1
	2
	

	2. 
	Паяльник, щоперіодичнопідігрівається
	1
	2
	

	3.
	Паяльник електричний 36В
	1
	15
	

	4. 
	Трансформатор понижуючий 36В (груповий) 
	1
	2
	

	Машиниручні та механічнийінструмент

	1.
	Машина пневматичнасвердлильна (ручна) 
	1
	1
	

	2.
	Машина ручнашліфувальнаелектрична
	1
	1
	

	3.
	Ножиціважільні
	1
	15
	

	4.
	Ножиціручніелектричні
	1
	1
	

	Пристосування та допоміжнийінструмент

	1.
	Втулки перехідні для інструментуконічним хвостовиком (різні) 
	1
	1
	

	2.
	Кондуктор для свердлення
	1
	1
	

	3.
	Нагубники на тисака (м’які – комплект) 
	1
	15
	

	4.
	Патрон свердлильнийдвокулачковий
	1
	2
	

	5.
	Патрон свердлильнийтрьохкулачковий
	1
	2
	

	6.
	Плита для правлення
	1
	1
	

	7. 
	Плитаперевірочна
	1
	1
	

	8.
	Плита розміточна
	1
	1
	

	9.
	Призмаперевірочна
	1
	1
	

	10.
	Призма розміточна
	1
	1
	

	11.
	Призма розміточна для розмітки деталей під кутом   
	1
	1
	

	12.
	Стійкаіндикаторнауніверсальна
	1
	1
	

	13. 
	Тиски ручні
	1
	15
	

	14.
	Ящик розміточний
	1
	1
	

	Інвентар

	1.
	Бачок для масла 
	1
	1
	

	2.
	Маслянка
	1
	2
	

	3.
	Окуляризахисні
	1
	15
	

	4.
	Рукавички діелектричні
	1
	2
	

	5.
	Засобипротипожежні (комплект) 
	1
	1
	

	6.
	Стіл (каркас) для розміточноїплити
	1
	1
	

	7.
	Стіл (каркас) для перевірочноїплити
	1
	1
	

	8.
	Стіл(каркас) під плиту для правки 
	1
	1
	

	9.
	Шафа для спецодягу
	1
	15
	

	10.
	Щітка для чищеннянапилків
	1
	15
	

	11.
	Щітка-змітка
	1
	15
	

	12.
	Ящик з совком для стружки 
	1
	4
	

	13.
	Ящик для зберіганняобтиральногоматеріалу
	1 
	4
	

	Моделі, макети, муляжі, матеріали за необхідністю


Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України
Державний стандарт 

професійно-технічної освіти 

ДСПТО 7233DM.35.10-2013
(позначення стандарту)

Професія: Слюсар-монтажник судновий
Код: 7233
Кваліфікація: 3 розряд

Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія – 7233 Слюсар – монтажник судновий
2. Кваліфікація – 3 розряд 
3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: призначення та будову основних вузлів силових установок; основні технічні умови монтажу і здавання допоміжних механізмів з трубопроводами, які їх обслуговують, агрегатів, електроустаткування та електроапаратури; правила та способи демонтажу, розбирання, дефектування і ремонту устаткування та трубопроводів; способи припасування та складання середньої складності вузлів і деталей механізмів; інструкції з пуску та обслуговування допоміжних механізмів під час швартовних і ходових випробуваннях, способи регулювання режиму роботи; будову та призначення пневматичних машин, переносних верстатів для оброблення фундаментів і отворів; нормалі, Держстандарт; методики з ремонту, випробувань та монтажу; допуски, посадки, квалітети та параметри жорсткості; універсальні, спеціальні пристрої та контрольно-вимірювальний інструменти; правила читання середньої складності вузлових і складальних креслень; принцип дії та правила обслуговування газорізальної та електрозварювальної апаратури та устаткування.
Повинен уміти: виконувати слюсарні операції під час демонтажу, ремонту, складання та монтажу не центрованих допоміжних і палубних механізмів (без приводу та з приводом), електроапаратури, теплообмінних апаратів. Обробляти опорні поверхні фундаментів, стільців, приваришів, уваришів з точністю до 0,20 мм за допомогою пневматичних та електричних машин. Заточувати інструмент, який застосовує. Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж арматури, трубопроводів та систем (крім спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжної пари тощо) діаметром до 108 мм та тиском до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2). Виконувати гідравлічні випробування арматури, труб та устаткування в цеху тиском понад 1,5 до 10,0 МПа (понад 15 до 100 кгс/см2) і пневматичні випробування тиском до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2). Виконувати гідравлічні випробування арматури, трубопроводів та систем на судні тиском до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2) і пневматичні випробування тиском до 1,0 МПа (до 10 кгс/см2). Виконувати демонтаж електроустаткування потужністю понад 50 до 150 кВт, допоміжних та утилізаційних котлів, валопроводів, підшипників, гребних гвинтів з діаметром валопроводу до 100 мм, устаткування холодильних установок, парових машин потужністю до 225 кВт (до 300 к.с.), арматури та трубопроводів будь-якого діаметра, крім спеціальних систем. Здійснювати монтаж електроустаткування потужністю до 50 кВт. Брати участь у швартовних і ходових випробуваннях, пуску та обслуговуванні допоміжних механізмів, теплообмінних апаратів, пристроїв та усуненні дефектів у роботі механізмів, що обслуговує,які виявлені під час випробувань. Виконувати теплове різання, електроприхватку та пневматичне рубання на конструкціях з вуглецевих, низьколегованих і легованих сталей в різних просторових положеннях під час установлення та монтажу деталей і вузлів.
4. Загальнопрофесійні вимоги
Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо)

є) знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці.
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуся в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Слюсар-монтажник судновий 2-го розряду»:


за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах  І, ІІ та  ІІІ  атестаційних рівнів  без вимог до стажу роботи;


за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Слюсар-монтажник судновий» 2-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника 

Будування та ремонт суден.

7. Специфічні вимоги

7.1. Вік: не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
Професія – 7233 Слюсар-монтажник судновий 

     Кваліфікація - 3 розряд 

                                             Загальний фонд навчального часу - 604години
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна  

підготовка
	45
	2

	1.1.
	Основи правових знань
	10
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки та підприємництва
	10
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	10
	2

	1.4.
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	221
	21

	2.1.
	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Матеріалознавство
	10
	2

	2.3.
	Допуски та технічні 

вимірювання
	10
	2

	2.4.
	Електротехніка 
	35
	4

	2.5.
	Технічне та суднобудівне креслення
	25
	4

	2.6.
	Технічне машинобудування
	20
	

	2.7.
	Загальна зварка
	14
	4

	2.8.
	Загальний устрій судна
	17
	

	2.9.
	Спецтехнологія
	75
	5

	3.
	Професійно-практична підготовка
	301
	

	3.1.
	Виробниче навчання на виробництві
	126
	

	3.2.
	Виробнича практика
	175
	

	4.
	Консультації
	30
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	574
	23


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Слюсар – монтажник судновий» 3 розряду
1. Кабінети: 
        -    спецтехнології та загального устрою судна
· Інформаційних технологій

· Охорони праці
· технічного креслення,допусків, посадок та технічних вимірювань
2. Лабораторії:

· електротехніки та матеріалознавства

· допусків, посадок та технічних вимірювань

3. Майстерні:

· слюсарна
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

                           Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин 

	
	
	Всього 
	З них на 

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	4
	

	2.
	Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
	3
	

	3.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	3
	

	
	Всього годин:
	10
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.

Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства та його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємства.

Договори. Договірна дисципліна у промисловості.

Тема 2. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських суперечок

Органи що вирішують господарські суперечки. Закони, які використовуються при розв’язанні господарських суперечок. Система господарських судів. Подання позову. Вирішення господарських суперечок.
Тема 3. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права.

Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття  адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності.

Адміністративна відповідальність неповнолітніх. Адміністративна відповідальність за господарські порушення. 

Типова навчальна програма з  предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	4
	

	2.
	Виробнича діяльність підприємницьких структур. 
	3
	

	3.
	Ефективність використання виробничих фондів
	3
	

	
	Всього годин:
	10
	


Тема 1. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки


Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Закон України «Про підприємництво». Організаційно-правові форми підприємництва. Особливості підприємництва у галузі та тенденції його розвитку.

Тема 2. Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів


Виробнича діяльність підприємницьких  структур. Показники виробничої діяльності: обсяг випущеної і реалізованої продукції. Бізнес-план як інструмент виробничої діяльності. 

Тема 3. Ефективність використання виробничих фондів

Основні фонди підприємства і показники їх ефективного використання.

Поняття і класифікація виробничих фондів підприємства. Структура основних та оборотних виробничих фондів. Ефективність використання основних та оборотних виробничих фондів.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	з них на 
лабораторно
-практичні 
роботи

	1.
	Мережні системи. Глобальна мережа Internet. Електронна пошта
	6
	2

	2.
	Інформація та інформаційні технології. Використання  інформаційних та комп’ютерних технологій в суднобудівній галузі
	4
	

	Всього годин:
	10
	2


Тема 1. Мережні системи. Глобальна мережа Internet. Електронна пошта

Глобальна мережа Internet, історія її розвитку. Структура комп’ютерної мережі Internet. Адреса користувача. 

Проблеми захисту інформації в комп’ютерних мережах. Адміністрування в Internet. Перспективи розвитку глобальної мережі Internet. 

Електронна пошта, пошук інформації, адреса тощо.
Лабораторно-практична робота:

1. Створення електронної скриньки. 

2. Відправлення і перегляд електронних листів.

Тема 2. Інформація та інформаційні технології. Використання інформаційних та комп’ютерних технологій в суднобудівній галузі
Суспільство і інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу – інформатизація.

Використання інформаційних та комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва.

Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, робототехнічним комплексом, гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці в суднобудівній галузі. Організація роботи з охорони праці
	7
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин: 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміни в законодавчих актах з охорони праці.

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці.

Державний і громадський нагляд за охороною праці, відомчий контроль. Типове положення про порядок навчання та перевірку знань з питань охорони праці.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві і професійних захворювань. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Загальнообов’язкове державне соціальне. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці в суднобудівній галузі. Організація роботи з охорони праці 
Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, а також робочого місця слюсаря-монтажника суднового.

Охорона праці при роботі на підприємствах. Вимоги безпеки праці до інструменту. Захисні засоби та їх призначення.

Вимоги безпеки при виконанні робіт в замкнутих  і важкодоступних суднових приміщеннях. Обов'язки того, хто спостерігає. Безпека праці при проведенні монтажних робіт на судах, що будуються.
Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки. Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби захисту.

Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів, дільниць підприємств.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожеж. Горіння речовин і способи його припинення. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. 

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії.

Вогнегасні речовини та матеріали. Особливості гасіння пожежі на об’єктах суднобудування. Забезпечення пожежної безпеки при виконанні робіт на судах, що будуються. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму. Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Електричні травми, їх види.
Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.
Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами.
Електрозахисні засоби і правила користування ними. Заземлення електроустановок (обладнання). Захисне відключення, блокування.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Шкідливі виробничі фактори на ділянках підприємства. Основні гігієнічні особливості праці слюсара-монтажника суднового. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми. 

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Основні міри профілактики впливу небезпечних і шкідливих виробничих факторів на здоров’я робітників. Щорічні медичні огляди.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. 
Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах. 
Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.
Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні роботи

	1.
	Машинобудівні матеріали
	8
	2

	2.
	Основи технології машинобудування
	1
	

	3.
	Методи обробки поверхонь типових деталей
	1
	

	Всього годин: 
	10
	2


Тема 1. Машинобудівні матеріали

Основні властивості металів та сплавів. Металографія, її суть. Алотропічні перетворення, що протікають у металі. Діаграма стану залізовуглецевих сплавів. Структури та структурні перетворення.

Залізовуглецеві сплави. Чавуни. Відомості про хімічні, механічні, технологічні властивості чавуну. Відомості про високоміцні, леговані і антифрикційні чавуни, їх марки, застосування.

Вуглецеві, леговані сталі. Легуючі елементи, їх позначення і вплив на властивості сталей. Конструкційні сталі (вуглецеві, леговані, високолеговані та зі спеціальними властивостями); їх марки, склад, властивості.

Леговані конструкційні та інструментальні сталі: основні марки, хімічні, фізичні, механічні і технологічні властивості; сфера застосування.

Сталі із спеціальними властивостями (кислотостійкі, жаростійкі, сталі корозійностійкі, стійкі при знижених температурах, жароміцні), їх склад, область застосування.

Термічна та хіміко-термічна обробка металів та сплавів. Термічне оброблення сталей і його зв’язок з діаграмою стану «залізо вуглець». Вплив температури нагрівання і швидкості охолодження на структуру сталі. Захист від окислення сталі під час нагрівання. Гартувальні середовища. Особливості термічного оброблення інструментальних та конструкційних сталей. Поверхневе гартування.

Хіміко-термічне оброблення: цементація. Кольорові метали і сплави. Найважливіші сплави кольорових металів: на мідній, алюмінієвій, магнієвій основах.

Тверді сплави. Поняття про порошкові сплави і технологію їх одержання. Класифікація металокерамічних твердих сплавів: електротехнічні, конструкційні, інструментальні, жаростійкі. Властивості металокерамічних твердих сплавів, їх використання і маркування.

Лабораторно-практична робота: 
1. Визначення марки сталі по іскрі.

Тема 2. Основи технології машинобудування

Відомості про проектування технологічних процесів. Основні етапи проектування технологічного процесу: вибір заготовки, технологічних баз, визначення послідовності і змісту технологічних операцій, призначення і розрахунок режимів різання, визначення, вибір і замовлення нових засобів технологічного оснащення, нормування процесів, оформлення робочої документації і т.п.

Розробка типових технологічних процесів і операцій та їх економічна цілісність.

Тема 3. Методи обробки поверхонь типових деталей

Електрофізичні і електрохімічні методи обробки. Загальні відомості про зміст і технологічне використання електрофізичних та електрохімічних методів обробки деталей: електрохімічного (заточування твердосплавних інструментів, чистова обробка і маркування поверхонь деталей).

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски та технічні вимірювання»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Похибки форми й розташування поверхонь. Шорсткість поверхні
	3
	

	2.
	Основи технічних вимірювань
	4
	2

	3.
	Засоби для виміру лінійних розмірів
	3
	

	Всього годин:
	10
	2


Тема 1. Похибки форми й розташування поверхонь. Шорсткість поверхні.
Основні визначення параметрів форм і розташування поверхні. Номінальні і геометричні поверхні реальні поверхні. Номінальна і реальне розташування поверхні і осі. 

Допуски і відхилення форми. Відхилення від циліндричності і відхилення від площини.

Види відхилень циліндричних поверхонь: відхилення від округлості, овальності, огранювання; відхилення від циліндричності, бочкоподібність, сідлоподібність, конусоподібність; відхилення від прямолінійності осі. Види відхилення: плоских поверхонь. Допуски і відхилення розташування поверхонь. Відхилення від паралельності, від перпендикулярності, перетинання осей. Сумарні допуски форми й розташування поверхонь. Радіальне і торцеве биття. Повні радіальне і торцеве биття. 

Три групи допусків: допуски форми, допуски розташування , сумарні допуски форми й розташування поверхонь. Позначення на кресленнях допусків форми, допусків розташування і сумарних допусків форми й розташування поверхонь.

Поняття про допуски розташування осей отворів для кріпильних деталей. Основні відомості про методи контролю відхилень форми й розташування поверхонь.

Шорсткість поверхні. Параметри, що визначають мікрогеометрію поверхні. Позначення шорсткості на креслення . Вплив шорсткості на експлуатаційні властивості деталей.

Читання креслень з позначеннями допусків форм і розташування поверхні, допустиму величину шорсткості поверхонь; розшифровка цих позначень.

Тема 2. Основи технічних вимірювань

Поняття про метрології, як науки про вимірювання, про методи і засоби їх виконання. Одиниці вимірювання в машинобудівній метрології. Забезпечення єдності вимірювань і способи їх досягнення необхідної точності. Державна система вимірів. Основні метрологічні терміни.

Метод виміру: безпосередній і порівнянням з заходом. Вимірювання: пряме і непряме, контактна і безконтактне, по елементне і комплексне.

Відлікові пристрої: шкала, позначка шкали, розподіл шкали, покажчик.

Основні метрологічні характеристики засобів вимірювання: інтервал поділки шкали, ціна поділки шкали, діапазон показників, діапазон вимірювань, вимірювальне зусилля.

Похибка вимірювання та складові її фактори: похибка вимірювання кошти, похибка з-за відхилення температури вимірювання від нормальної, похибка настановних заходів, похибка виконавця. Величина повної (сумарної) похибки вимірювання.

Поняття про повірку вимірювальних засобів.

Лабораторно-практичні роботи: 
1. Вимірювання розмірів і відхилення форми валу. 
2. Вимірювання радіального биття валу, встановленого в центрах, за допомогою індикатору годинного типу, встановленого в штативі.

Тема 3. Засоби для виміру лінійних розмірів

Заходи і їх роль в забезпеченні єдності вимірювань в машинобудуванні. Плоскопаралельні міри довжини кінцеві і їх призначення. Класи точності і розряди кінцевих мір довжини. Набори заходів та приладдя до них. Блоки з кінцевих мір довжини. Універсальні засоби для виміру лінійних розмірів.

Штангенінструмент: штангенциркуль, штангенглибиномір, штангенрейсмус. Пристрій ноніусу штангенінструмента.

Вимірювальні головки з механічною передачею: індикатори годинного типу, індикатори важільно-зубчасті бічні і торцеві, важільно-зубчасті вимірювальні головки.

Індикатори нутроміри і глибиноміри.

Скоби з відліковим пристроєм: скоби важільні і індикаторні, скоби важільний мікрометр.

Загальні відомості про пружинних голівках (мікрометрах).

Поняття про оптичних приладів і пневматичних засобах для виміру лінійних розмірів. Оптиметри. Інтерферометри. Пневматичні довгоміри. Основні відомості про методи та засоби контролю форми й розташування поверхонь. Поняття і координатно-вимірювальних машинах.

Лінійки лекальні, лінійки з широкою вимірювальної поверхнею, перевірочні плити. Вимірювання відхилень методами «на просвіт» і «на фарбу». Щупи.

Засоби контролю і вимірювання шорсткості поверхні: зразки шорсткості, цехової профілометр. Поняття про профілографи, профілометри з цифровою індикацією.

Калібри гладкі і калібри для контролю довжин, висот і уступів. Поняття про активний контроль і автоматичних засобів вимірювання для масового виробництва. Поняття про електроконтактних і індуктивних перетворювачах.

Вибір засобу вимірювання. Основні чинники, що визначають вибір: величина допуску на виготовлення вимірюваного розміру, допустима похибка вимірювання, тип виробництва, конструкція вимірюваної деталі й номінальний розмір вимірюваного елемента деталі. Економічна ефективність засоби вимірювання. Гранична похибка вимірювання кошти.

Порядок дій при виборі засобів для виміру лінійних розмірів. Таблиця допустимих похибок вимірювання в залежності від номінального розміру і допуску розміру. Таблиця граничних похибок вимірювання в залежності від номінального розміру і допуску розміру. Таблиця граничних похибок вимірювання зовнішніх, внутрішніх розмірів і уступів конкретними вимірювальними засобами. Відлік показань по шкалах вимірювальних інструментів.
Вибір вимірювальних засобів для виміру лінійних розмірів залежно від допуску розмірів і номінального розмірів.
Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні 

роботи

	1.
	Змінний струм та кола змінного струму з активним та реактивним опором.
	6
	1

	2.
	Електричні вимірювання та електровимірювальні прилади
	6
	1

	3.
	Трансформатори
	6
	

	4.
	Електричні машини
	12
	1

	5.
	Електричні апарати
	5
	1

	
	Всього годин:
	35
	4


Тема 1. Змінний струм та кола змінного струму з активним та реактивним опором.
Синусоїдальний змінний струм. Отримання змінного струму. Графічне зображення змінного струму. Період і частота. Коло змінного струму з активним опором. 

Лабораторно-практична робота:

1. Дослідження ланцюга змінного струму з активним і індуктивним опором.
Тема 2. Електричні вимірювання та електровимірювальні прилади

Класифікація електровимірювальних приладів. Їх умовні позначення на схемах. Загальне пристрої приладів. Вимірювання струму і напруги. Схеми включення амперметра і вольтметра. Розширення меж вимірювання. Вимірювання опору. Пристрої мегомметрів.
Лабораторно-практична робота:

1. Розрахунок електричних ланцюгів змінного струму за напругою та струмом.

Тема 3. Трансформатори

Будова та принцип дії трансформаторів. Коефіцієнт трансформації. 

Автотрансформатори, будова, принцип дії, основні характеристики автотрансформаторів та область їх  застосування.

Тема 4. Електричні машини

Види електричних машин змінного струму. Генераторний і руховий регістр. Асинхронні електродвигуни. Пристрій, принцип дії. Основні види: фазний і короткозамкнений ротор. Пуск, вхід асинхронних двигунів з фазним ротором. Електромагнітні схеми двигуна постійного струму. Принцип дії.

Лабораторно-практична робота: 

1. Визначення фаз, початків і кінців 3-х фазного асинхронного двигуна.

Тема 5. Електричні апарати
Неавтоматична комутаційна і пускова апаратура. Її призначення. Класифікація. Рубильники, вимикачі. запобіжники, реостати. Реле.

Лабораторно-практична робота: 

1. Дослідження фоторезистора.
Типова навчальна програма з предмета

«Технічне та суднобудівне креслення»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-

практичні 
роботи

	1.
	Практичне застосування геометричних побудов
	2
	

	2.
	Складальні креслення
	5
	

	3.
	Креслення верфі
	10
	1

	4.
	Схеми і креслення суднових систем та електротехнічного обладнання
	4
	1

	5.
	Читання і виконання креслень за професією
	4
	2

	Всього годин:
	25
	4


Тема 1. Практичне застосування геометричних побудов
Узагальнення знань учнів з геометричних побудов. Побудова кутів заданого розміру. Розподіл відрізків і кутів на рівні частини. Поділ кола на рівні частини. Виявлення геометричних елементів в контурах деталей. 

Тема 2. Складальні креслення
Стадії розробки креслень машин і механізмів. Основні відомості про складальних кресленнях. Зображення складальних креслень, зміст складальних креслень, номери позицій і їх нанесення на складальних кресленнях. Специфікація. 
 Форма, правила заповнення, зв'язок з номерами позицій. Основна напис на специфікації.

Розрізи на складальних кресленнях, правила виконання штрихування суміжних деталей в розрізах. Нанесення розмірів на складальних кресленнях. Послідовність читання складальних креслень. Умовності і спрощення зображень на складальних кресленнях. Порядок роботи при деталювання складальних креслень. Ув'язка сполучених розмірів.

Тема 3. Креслення верфі
Теоретичний креслення судна. Побудова сітки теоретичного креслення, узгодження його видів. Умовні позначки на кресленнях верфі деталей корпусних конструкцій. Креслення загального розташування. Конструктивні креслення. Креслення корпусних конструкцій. Типові з'єднання корпусних конструкцій.
Практична робота:

1. Читання креслень.

Тема 4. Схеми і креслення суднових систем та електротехнічного обладнання
Схеми і креслення суднових систем. Креслення розташування електроустаткування. Креслення електротехнічних схем.

Практична робота:

1. Читання суднових креслень та схем.

Тема 5. Читання і виконання креслень за професією
Читання та виконання робочих креслень деталей за професією. Індивідуальні завдання з читання та виконання креслень деталей: вали, спеціальні кріпильні деталі; гвинти, втулки, гайки, упори, фланці, кільця, ручки.

Практична робота:

1. Читання креслень за професією 
Типова навчальна програма з предмета

«Технічне машинобудування»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Основи технології машинобудування
	4
	

	2.
	Методи обробки за типами технологічного устаткування
	8
	

	3.
	Обробка поверхонь суднових фундаментів
	8
	

	Всього годин: 
	20
	


 Тема 1. Основи технології машинобудування

Основні поняття і визначення. Виробничий і технологічний процеси в машинобудуванні. Елементи технологічного процесу. Види виробництва: індивідуальне, серійне, масове, їх технологічні особливості.

Заготовки деталей машин. Види заготовок: виливки, штамповки, сортовий прокат, заготовки із пластмас, металокерамічні і інші. Методи одержання виливок: в піщані і металеві форми, по виплавлюваних моделях, в оболонкових формах. Галузь застосування і дефекти виливок. Виливки із сталі, чавуну і кольорових металів. Основні операції, які використовуються при куванні і штампуванні. Методи одержання поковок: ручні і машинні. Одержання штамповок. Види штамповок: листова і об’ємна. Матеріали, що використовують для одержання заготовок обробкою тиском. Зварні заготовки. Область застосування зварювання і різання металів. Основні види зварювання, їх коротка характеристика. Устаткування. Різання, устаткування для різання. Дефекти заготовок. Вплив величини партії деталей на вибір способу одержання заготовок.

Точність обробки і шорсткість поверхні. Точність обробки деталі (точність розмірів деталі, форми, відносне розташування поверхонь, шорсткість поверхні). Похибки при механічній обробці, їх причини. Неточність верстатів, пристосувань і інструментів, жорсткість системи ВПІД (верстат, пристрій, інструмент, деталь), неоднорідність властивостей матеріалу заготовки, коливання зусиль різання, спрацювання інструментів і пристосувань, температурні деформації, похибки математичні і випадкові. Поняття про брак, умови роботи без браку. Брак виправний і невиправний. Поняття про економічну точність процесів обробки на металорізальних верстатах. Вплив шорсткості поверхні на експлуатаційні властивості машин. Методи визначення шорсткості поверхні.

Тема 2. Методи обробки за типами технологічного устаткування

Обробка на верстатах свердлильно-розточувальний групи. Верстати свердлильно-розточувальний групи і номенклатура робіт, виконуваних на них. Маршрут обробки отворів. Свердління отворів, що досягаються точність і якість поверхні, причини похибок, інструмент, контроль. Свердління глибоких отворів. Зенкування отворів: Досягаються точність і якість поверхні, інструмент, контроль. Свердління глибоких отворів. Розгортання отворів. Досягаються точність і якість поверхні, інструмент, контроль. Вибір режимів різання. Визначення основного часу.

Обробка на фрезерних верстатах. Фрезерні верстати й номенклатура на них. Особливості фрезерування. Попутне і зустрічний фрезерування. Фрези для обробки різних поверхонь. Допоміжні інструменти й пристосування, що застосовуються на фрезерних верстатах, ділильне пристосування. Обробка на фрезерних верстатах площин, скосів, шпонкових пазів, шліців, високопродуктивні методи фрезерування. Визначення основного часу.

Тема 3. Обробка поверхонь суднових фундаментів.
Переносні фрезерні верстати. Фундаменти під головні механізми кронштейни, петлі і дугові пристрої-розточувальні верстати.
         Очищення опорних поверхонь суднових фундаментів та інших поверхонь від іржі і окалини - пневматичні реверсивні щітки.
         Обробка опорних поверхонь фундаментів невеликих розмірів і розташованих у важкодоступних місцях, а також підгонку спальних клинів. Пневматичнію шліфувальні машини.

Типова навчальна програма з предмета

«Загальна зварка»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-

практичні роботи

	1.
	Техніка  ручного дугового зварювання
	5
	2

	2.
	Зварювання чавуну, кольорових металів та їх сплавів
	4
	

	3.
	Дефекти і контроль зварних швів і виробів
	5
	2

	
	Всього годин:
	14
	4


Тема 1. Техніка  ручного дугового зварювання

Підготовка металу і складання деталей під зварювання. Техніка виконання швів. Вибір режиму зварювання. Наплавлення валиків.  Зварювання в нижньому положенні, виконання вертикальних, горизонтальних і стельових швів.
Лабораторно-практична робота:

1. Визначення геометричних параметрів шва, оптимальних при різних режимах і умовах зварювання.
Тема 2. Зварювання чавуну, кольорових металів та їх сплавів.

Властивості чавуну, зварюваність. Гаряча та холодна зварка чавуну. Пайка. Зварювання міді, алюмінію та їх сплавів. Зварювання титанових і магнієвих сплавів.
Тема 3. Дефекти і контроль зварних швів і виробів.

Основні дефекти зварних швів і причини їх виникнення. Класифікація видів контролю якості зварних швів і зварних виробів. Сутність основних видів неруйнівного контролю якості зварювання. Сутність основних руйнують видів контролю якості зварних швів.
Лабораторно-практична робота:

1. Випробування щільності зварних швів і з’єднань одним із видів контролю.
Типова навчальна програма з предмета

«Загальний устрій судна»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-
практичні роботи

	1.
	Форма корпусу судна
	7
	

	2.
	З'єднання деталей корпусу судна
	5
	

	3.
	Автоматизація судових процесів
	5
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Форма корпусу судна

Основні перетину корпусу судна. Діаметральна площина, площина ватерлінії і площину модель-шпангоута. Головні розмірено судна і коефіцієнти повноти. Теоретичне креслення, як найбільш точне зображення обводів корпусу судна. Основні відомості. Стройова за шпангоутами.

Тема 2. З'єднання деталей корпусу судна

Основні види з'єднань. Типи зварних з'єднань. Види швів. Способи підготовки кромок: з відбортовкою, без скосу, з V-подібним обробленням, з U-подібним обробленням. Заклепувальні з'єднання. Типи швів, типи заклепок. Гужони. Шпильки.

Тема 3. Автоматизація суднових процесів

Загальні відомості про систему автоматизації на виробництві. Автоматизація суднових енергетичних установок. Автоматизація суднових пристроїв і систем. Автоматизація судноводіння.

Типова навчальна програма з предмета

«Спецтехнологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Технологія монтажних робіт
	24
	2

	2.
	Монтаж трубопроводів і систем
	21
	2

	3.
	Механізація і засоби технічного оснащення механомонтажного виробництва
	10
	

	4.
	Суднові парогенератори і теплообмінні апарати
	20
	1

	
	Всього годин:
	75
	5


Тема 1. Технологія монтажних робіт
Визначення типу механомонтажних робіт залежно від виду складання і формування корпусу судна. Послідовність механомонтажних робіт в процесі будови судна. Механомонтажні операції при модульно-агрегатному методі. Порядок складання і монтажу механізмів в цеху і на судні. Випробування змонтованого та встановленого на судні обладнання, механізмів. Регулювально-налагоджувальні роботи. Швартовні випробування. Ходові випробування. Ревізія механізмів та обладнання. Імітаційні випробування. Технічні умови на механічне обладнання. Маркування, інформаційний матеріал, звітна та експлуатаційна документація. Розконсервація механізмів та обладнання. Консервація механізмів та обладнання. Модульно-агрегатний метод монтажу механізмів і обладнання. Агрегатовані одиниці. Технологічний процес складання та монтажу агрегатованих одиниць. Технологічний процес монтажу механізмів. Основні показники процесу. Документація типового технологічного процесу. Компенсуючи елементи. Матеріали, застосовувані при монтажі механізмів та обладнання. Застосування компаунда і полімерних матеріалів. Клейові з'єднання при монтажі трубопроводів, застосування оливи та масел. Миючі розчини. Визначення надійності механізмів, пристроїв і систем. Комплексні складові надійності. Забезпечення надійності суднових механізмів. Забезпечення надійності суднових пристроїв і систем.

Лабораторно-практична робота:

1. Опис порядку складання і монтажу механізмів в цеху і на судні в умовах побудови судна Модульно агрегатним методом.
Тема 2. Монтаж трубопроводів і систем
Монтаж трубопроводів з різними конструктивними сполуками. Фланцеві з'єднання. Монтаж труб зі штуцерних і дротовими сполуками. Монтаж труб з муфтовими сполуками. Монтаж труб зі зварними з'єднаннями. Монтаж підвісок і приводів. Установка підвісок. Типи кріплення труб до суднових конструкцій. Етапи монтажу валикового приводу. Монтаж труб систем різного призначення. Матеріал і розміри труб. Монтаж систем головного пара. Поетапний монтаж систем забезпечення судна повітрям і азотом. Монтаж рознімних з'єднань. Монтаж труб високого тиску і систем холодоносія. Монтаж вимірювальних труб і труб системи газовідводу. Монтаж труб великого діаметру. Особливості монтажу донної і бортової арматури. Етап попередньої підготовки перед монтажем. Установка прокладок. Установка кріпильних деталей.

Лабораторно-практична робота:

1. Визначення оптимального техпроцесу монтажу паливної системи, вибір з фланцевих, штуцерних, дюрітових і фітингових з’єднань.

2. Обґрунтовування вибору матеріалу труб і прокладок.
Тема 3. Механізація і засоби технічного оснащення механомонтажного виробництва
Основні поняття і визначення. Види механізації, область застосування. Автоматизація. Види автоматичного управління. Основні елементи системи автоматичного управління. Рівні автоматизації та механізації виробничих процесів. Об'єкти і технічні засоби механізації і автоматизації. Засоби технічного оснащення для обробки фундаментів. Верстати. Засоби технологічного оснащення для переміщення механізмів та обладнання. Прилади й інструменти для перевірки площинності і центрування. Пристосування для виміру монтажних зазорів. Переносний обладнання для отримання та обробки отворів. Свердлильні верстати. Інструмент і пристосування для монтажу різьбових з'єднань. Гайковерти і гідравлічні насоси. Засоби технологічного оснащення для монтажу рухового-рульового комплексу. Розточувальні верстати. Пристрої для заведення і запресовування дейдвудної труби і гребних гвинтів. Валоповоротного пристрою. Засоби технологічного оснащення для випробувань.

Тема 4. Суднові парогенератори і теплообмінні апарати.

Загальні відомості про парогенераторах. Класифікація парогенераторів. Основні параметри парогенераторів. Схема циркуляції води у вертикальному водотрубні парогенераторі. Поперечний розріз вертикального водотрубні парогенератора. Системи забезпечення роботи парогенератора. Паливна система. Поживна і повітроподавальна система. Фільтри, турбо та електронасоси, підігрівачі палива. Арматура парогенератора. Гарнітура котла. Утилізаційні котли. Теплообмінні апарати. Класифікація, область застосування. Суднові теплообмінні апарати. Типи конденсаторів. Випарні установки. Опріснювальні установки. Маслоохолоджувачі. Підігрівники води і масла. Повітроохолоджувачі, повітронагрівачі, деаератори.

Лабораторно-практична робота:

1. Опис схеми циркуляції робочого середовища в судновий системі. Система на вибір.
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І. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці, пожежної безпеки та техніки безпеки при роботі на судні. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з безпеці праці, пожежної безпеки (проводять працівники відповідних служб підприємства). Екскурсія по цехах підприємства з метою практичного ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічними процесами виготовлення продукції. 

Ознайомлення з робочим місцем і роботою слюсаря-монтажника суднового. Ознайомлення з виробничими процесами, що відбуваються в різних цехах і основним устаткуванням підприємства.

Ознайомлення з організацією планерування праці і контролю якості продукції на виробничій ділянці, в бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з організацією робочих місць передовиків і новаторів виробництва, з роботою по раціоналізації праці на робочому місці.

Тема 2. Виконання такелажних робіт на виробництві 
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:

Стропування великогабаритних деталей, вузлів і секцій судна за допомогою тросів, захватів, траверс і ін.

Ознайомлення з правилами підйому вантажів. 
Зчалка стропів за крюк. 
В'язка кінців чалових канатів при стропуванні. 
Зав'язування петель на кінцях канатів. 
Установка затисків. 
Регулювання положення вантажів під час підйому. 
Вживання відтяжок і гальмівних канатів. Забезпечення стійкості вантажів при підйомі. 
Розстропування вантажів. 
Ознайомлення з командами і сигналізацією при переміщенні вантажів.

Вертикальні і горизонтальні переміщення вантажів різними видами підйомно-транспортного устаткування. 
Ознайомлення з інструкціями Держміськохоронпраці при такелажних роботах. 

Тема 3. Монтаж суднових систем и трубопроводів
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:

Установка приваришів під зварку, їх перевірка з обробкою після приварювання донної і забортної арматури. 
Установка і монтаж донної і забортної арматури. 
Установка і закріплення трубопроводів і систем на підвісках і опорах.

Розмітка траси, виготовлення і установка приводів арматури. 
Ознайомлення з технологічною документацією монтажу масло водоохолоджувача. 
Перевірка і пригін фундаменту, розмітка і свердління отворів. 
Установка, пригін і кріплення  масло водоохолоджувача під з'єднання трубопроводів, установка арматури і контрольних приладів. 
Монтаж водопідігрівачів.

Підготовка фундаментів, установка водяних, масляних і паливних фільтрів, під'єднання труб і установка арматури. 
Монтаж паливних і масляних сепараторів, суднових випарних і опріснювальних установок, деаераторів і інших апаратів. Установка і монтаж пристроїв і систем кондиціювання повітря.

Тема 4. Збирання та встановлення гарнітури та арматури парових котлів
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:

Збірка, установка, пригін і кріплення арматури: кранів продування і солоності, живильних клапанів, водовказівних приладів і гарнітури. 
Монтаж сепараторів.

Установка казанів утилізації. 
Монтаж механічних банників, повітряних підігрівачів, пароперегрівачів, паро охолоджувачів, арматури і трубопроводів казана. 
Участь у випробуванні котельної установки.

Тема 5. Монтаж допоміжних механізмів
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:

Участь в монтажі рульової електрогідравлічної машини. 
Встановлення масляних цистерн і насосів змінної продуктивності рульової машини.
Установка і монтаж приводу.

Встановлення обмежувача потужності, кріплення телемотора і кронштейнів приводу. 
Монтаж приводу валика рульової машини. 
Участь в установці і пригоні баллера, насадка сектора на баллер. Участь в монтажі і установці палубних механізмів: брашпилів, вантажних лебідок, шпилів, кранів і транспортерів, елеваторів, шлюпочних, буксирних автоматичних  лебідок, авто зачіпних пристроїв і іншого устаткування.

Участь в швартових і ходових випробуваннях судів і палубних допоміжних механізмів. 
Монтаж насосів і іншого устаткування машинно-котельного відділення. 
Перевірка фундаментів, пригін клинів і підкладок, свердління отворів у фундаментах. 
Остаточне кріплення насоса. Випробування насоса.

Центрування, установка і регулювання парових поршневих насосів в котельному або насосному відділеннях. 
Під'єднання трубопроводів. 
Установка арматури. 
Монтаж електроприводних механізмів машинно-котельного відділення. 
Установка і збірка компресорів і вентиляторів.
Установка повітряних балонів головного і допоміжного дизелів. 
Користування ключем з регульованим моментом, що крутить.

Тема 6. Монтаж суднових силових установок
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:

Обробка фундаментів під двигун (дизель, турбіни). 
Виготовлення і пригін прокладок і клинів. 
Участь в установці двигуна на клини, закріплення його на фундаменті.

Участь в укладанні проміжних валів двігунів внутрішнього згорання, установка передавальних шестерень і пригону підшипників. 
Зборка арматури. 
Зборка валоповоротного пристрою. 
Участь в збірці двигуна. 
Установка геометричних осей, при центруванні наполегливого підшипника. 
Зборка арматури і маслопроводів, перевірка справності змащувальних каналів, перевірка справності змащувальних каналів, перевірка системи мастила і пускової для повітря системи.

Зборка турбокомпресорів, з'єднання їх з трубопроводами. 
Перевірка паливної системи і передач до регулювальників безпеки. 
Участь в перевірці регулювальника. 
Участь в регулюванні газорозподілу в пробних пусках двигуна і в з'єднанні двигуна з проміжним валом. 
Установка і закріплення підшипників валопроводу.

Установка допоміжних механізмів двигуна. 
Участь в монтажі деталей і вузлів зубчастої передачі, центрівці фланців валів турбін і редактора, установка і пригін арматури турбін. 
Шабрення місць прилягання корпусу турбіни.
Участь у вивірянні зазорів, монтажі приводів до регулюючих органів турбіни.
Установка засобів автоматизації і участь в їх регулюванні.

Тема 7. Монтаж движетелів и валопроводу
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:
Пригін корпусу гвинтів по конусу гребного валу.

Пригін і кріплення шпонки, насадка гвинта на конус валу.

Кріплення гребного гвинта. 
Монтаж гвинтів регульованого кроку.

Монтаж крильчатих рушіїв. 
Установка і монтаж підводних крил. 
Установка направляючих пристроїв і обтічників. 
Монтаж підрулюючого пристрою. 
Установка і збірка підшипника дейдвуда.
Укладання проміжних валів по трасі валопроводу, пригін підшипників по шийках валу, центрівка ліній і валопроводу. 
З’єднання фланців валопроводу. 
Здача валової лінії після монтажу.
ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством.
Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря - монтажника суднового.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 3-го розряду

Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-монтажника суднового складністю 3-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з використанням сучасних технологій та дотриманням норм безпеки праці,  виробітку і часу.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

                                      Професія:  7233  Слюсар – монтажник судновий
                                     Кваліфікація: 3 розряд

Знає, розуміє: 
1. Призначення та будову основних вузлів силових установок.
2. Основні технічні умови монтажу і здавання допоміжних механізмів з трубопроводами, які їх обслуговують, агрегатів, електроустаткування та електроапаратури.
3. Правила та способи демонтажу, розбирання, дефектування і ремонту устаткування та трубопроводів.
4. Способи припасування та складання середньої складності вузлів і деталей механізмів.
5. Інструкції з пуску та обслуговування допоміжних механізмів під час швартовних і ходових випробуваннях, способи регулювання режиму роботи.
6. Будову та призначення пневматичних машин, переносних верстатів для оброблення фундаментів і отворів.
7. Нормалі, Держстандарт.
8. Методики з ремонту, випробувань та монтажу.
9. Допуски, посадки, квалітети та параметри жорсткості.
10. Універсальні, спеціальні пристрої та контрольно-вимірювальний інструменти.
11. Правила читання середньої складності вузлових і складальних креслень.
12. Принцип дії та правила обслуговування газорізальної та електрозварювальної апаратури та устаткування.
13. Запобігання аварійності.
14. Виробничий травматизм.
15. Професійні захворювання.
16.  Права робітників на охорону праці під час роботи на підприємстві. 
17.  Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. 
18.  Характерні причини виникнення пожеж.
19.  Вплив електричного струму на організм людини.
20.  Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
21. Як визначити марку сталі по іскрі.
22. Методи обробки поверхонь типових деталей.
23. Вимірювання розмірів і відхилення форми валу. 

24. Вимірювання радіального биття валу, встановленого в центрах, за допомогою індикатору годинного типу, встановленого в штативі.
25. Відлік показань по шкалах вимірювальних інструментів.
26. Вибір вимірювальних засобів для виміру лінійних розмірів залежно від допуску розмірів і номінального розмірів. 
27. Класифікацію електровимірювальних приладів.
28. Електромагнітні схеми двигуна постійного струму.
29. Креслення розташування електроустаткування.
30. Креслення електротехнічних схем.
31. Виробничий і технологічний процеси в машинобудуванні. 
32. Елементи технологічного процесу.
33. Методи обробки за типами технологічного устаткування.
34. З'єднання деталей корпусу суднаФорма корпусу судна.
35. Складання і монтаж механізмів в цеху і на судні в умовах побудови судна Модульно агрегатним методом (МАМ).
36.  Визначення оптимального техпроцесу монтажу паливної системи, вибір з фланцевих, штуцерних, дюрітових і фітингових з’єднань.

37.  Схеми циркуляції робочого середовища в судновий системі. 
Вміє:
1. Організувати робоче місце.
2. Дотримуватись вимог безпеки праці, пожежної безпеки, та виробничої санітарії.

Головні механізми:

3. Розбирати, демонтувати:

- апарати направляючмх  і соплових турбін;

- блоки, фундаментні рами, кришки;

- поршні з шатунами суднових дизелів діаметром циліндра до 175 мм;
- діафрагми корпусу турбін.
4. Очищати, промивати, обмазувати графітовою масою корпуси турбін
5. Установлювати кришки оглядових люків.

6. Розбирати, демонтувати:

- кришки підшипників турбін та електродвигунів;
- клапани випускні та впускні з приводами;
- механізми навісні дизелів і турбін;

- муфти реверсивні з ручним приводом;

- насоси мокроповітряні, скальчаті, навісні, пародинамо;

- приводи і клапани соплові, байпасні турбін;

- редуктори, реверс-редуктори, турбокомпресори.
7. Виконувати дефектацію, ремонт, складання, монтаж колекторів водяних (впускні, випускні) без компенсаторів; з компенсаторами – демонтаж, розбирання.

8. Знімати, установлювати кришки (днища) циліндрів або золотникових коробок, нащечіни паралелей парових машин потужністю понад 225 кВт (понад 300 к.с.).

9. Установлювати і опломбувати заглушки отворів в корпусах турбін, дизелів, механізмів і редукторів.

10. Установлювати  і знимати пристосування для підйому кришки корпусу турбі.

11.  Установлювати ексцентрики діаметром до 500 мм.

Валопроводу:

12. Покривати епоксидним складом без склотканини вали гребні якого діаметру.

13.  Демонтувати механізми зміни кроку гвинтів з діаметром валу до 100 мм.

14. Перебирати ущільнення, замінювати набивки дейдвудних сальників, перебірних при діаметрі валу до 100 мм.
Допоміжні механізми і котли:
15.  Виконувати демонтаж, розбирання рибосольних агрегатів, сітітрясних машин, сітівиборочних, редукторів, силових передач, повітряних насосів, компресорів холодильних установок діаметром циліндра до 200 мм.

16. Розбирати, дефектувати, ремонтувати, монтувати, установлювати, здавати:

- апарати вакуум-сушильні, редуктори технологічного обладнання, морозильні візки, риборізки;

- арматуру допоміжних і утилізаційних котлів;

- брашпилі, шпилі, лебідки електричні й парові;

- каретки віялоукладчиків тралових лебідок; 
- дизель-генератори діаметром циліндра до 300 мм; 

- устаткування санітарно-технічне;
- фільтри масляні, паливні, повітряні, водяні;
- коробки грязьові, грілки опалення, компенсатори;

- технологічне устаткування (голіворубочні, шкірозйомні та мийні машини; рибоборошняних, рибоконсервні і жиротопні установки; транспортери і трюмні елеватори);

- шнеки горизонтальні та похилі, транспортери стрічкові (без редукторів);

- арматуру систем вентиляції та кондиціонування повітря;

- труби із пластмас (крім тих, що монтуються в акумуляторних ямах);
17.  Обробляти амортизатори під допоміжні механізми.

18. Виконувати ремонт, складання, заміна трубок, розвальцьовування, гідравлічні випробування теплообмінних апаратів.

19. Ремонтувати гальмівни пристрої, ручні приводи, зірочки.

20.  Знімати, ремонтувати, установлювати, випробувати водопокажчик рівня.

21. Демонтувати, розбирати повітроохолоджувачі, маслоохолоджувачі, реле тиску, розподільники.

22. Виконувати розбирання, дефектація, ремонт підвісної дороги.

23. Установлювати та кріпіти кришки горловин цистерн, шпігати.

24. Розконсервовувати, консервувати:

- щогли висувних пристроїв, вали, штоки, тяги, кермові машини, турбокомпресори, шпилі, брашпилі;
- арматуру спеціальних систем і трубопроводів;
25. Механізми суднові побутового призначення (пральні машини, центрифуги, картоплечистки, тістомішалки) – демонтаж, розбирання.

26. Розмічати, виготовлювати, монтувати, здавати в дії приводи управління арматурою або обладнанням (труби, кронштейни шляхові, втулки, муфти шарнірні і т.п.).

27. Знимати з механізмів перед навантаженням і установлювати після навантаження прилади, арматуру.

28.  Монтувати і випробувати установки опріснювальні з трубопроводами
29. Розмічати трасу, установлювати, кріпіти на пластмасових судах рульовий пристрій і дистанційне керування.

30. Установлювати опори-кронштейни кріплення трубопроводів, футштока.

31. Демонтувати опори ковзання кульові, пружинні підвіски і обмежувачі.

32. Виготовляти вручну і на пресі, обпилювати, складати, установлювати підвіски багаторядні, сітки приймальні для трубопроводів будь-яких діаметрів.

33. Виконувати піживання, нарізування і калібpoване різьблення труб спеціальних систем.

Різні роботи:

34. Демонтувати балони повітря високого тиску, фреонові, пускові, вуглекислотні.

35.  Установлювати батареї акумуляторні.

36.  Несення служби в період будівництва та ремонту суден, вахта.

37. Виконувати демонтаж, розбирання гідроциліндрів приводів люкових закриттів, підйомників, аппарелей і перебіркових закриттів.

38.  Установлювати, знимати:

- домкрати гідравлічні, підшипники монтажні;
- коробки клапанні, колонки вказівні з плоскими стеклами, втулки палубні, склянки штуцерні і перебіркові, штуцери, пробки-протектори;

- панелі, бачки різні, фільтри, коробки грязьові, грілки опалення, санітарно-технічне обладнання, планки і таблички відмінні;

- щити манометрові, котушки, прилади на щити.

39. Випресовувати і запресовувати на гідравлічних, гвинтових механічних пресах за допомогою пристроїв та методом холоду Деталі (підшипники, пальці, шестірні, втулки, муфти та інші деталі) діаметром до 80 мм.

40. Перевіряти комплектності, упаковку механізмів, агрегатів, теплообмінних апаратів, арматури, приладь.

41. Виконувати обшивку ізоляції механізмів, котлів, обладнання і трубопроводів.
42.  Пригоняти, розмічати, виготовляти, просікати, установлювати прокладки дерев'яні, овальні, фігурні з будь-яких матеріалів
43. Установлювати пристосування віджимні (струбцини, скоби, балки, домкрати гвинтові).

44. Грати прийомні донної і забортної арматури діаметром до 600 мм – установка.

45. Складати, установлювати, монтувати фільтри масляні, паливні, повітряні, водяні.

46.  Пропарювати, промивати, установлювати, кріпіти цистерни, баки, обладнання масою до 300 кг з охоплюють кріпленнями.

47. Обробляти з перевіркою за калібром, урівень, під рентгенограмаграфирований і люмінесцентний контроль швів зварних.

48. Демонтувати, ремонтувати, складати та виконувати монтаж не центрованих допоміжних і палубних механізмів (без приводу та з приводом), електроапаратури, теплообмінних апаратів. 
49. Обробляти опорні поверхні фундаментів, стільців, приваришів, уваришів з точністю до 0,20 мм за допомогою пневматичних та електричних машин. 
50. Заточувати інструмент, який застосовує. 
51. Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж арматури, трубопроводів та систем (крім спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжної пари тощо) діаметром до 108 мм та тиском до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2). 
52. Виконувати гідравлічні випробування арматури, труб та устаткування в цеху тиском понад 1,5 до 10,0 МПа (понад 15 до 100 кгс/см2).
53.  Виконувати пневматичні випробування тиском до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2). 
54. Виконувати гідравлічні випробування арматури, трубопроводів та систем на судні тиском до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2) 
55. Виконувати пневматичні випробування тиском до 1,0 МПа (до 10 кгс/см2). 
56. Виконувати демонтаж електроустаткування потужністю понад 50 до 150 кВт, допоміжних та утилізаційних котлів, валопроводів, підшипників, гребних гвинтів з діаметром валопроводу до 100 мм, устаткування холодильних установок, парових машин потужністю до 225 кВт (до 300 к.с.), арматури та трубопроводів будь-якого діаметра, крім спеціальних систем. 
57. Здійснювати монтаж електроустаткування потужністю до 50 кВт.
58. Брати участь у швартовних і ходових випробуваннях, пуску та обслуговуванні допоміжних механізмів, теплообмінних апаратів, пристроїв та усуненні дефектів у роботі механізмів, що обслуговує,які виявлені під час випробувань. 
59. Виконувати теплове різання, електроприхватку та пневматичне рубання на конструкціях з вуглецевих, низьколегованих і легованих сталей в різних просторових положеннях під час установлення та монтажу деталей і вузлів.
Перелікосновнихобов’язковихзасобівнавчання

	№

з\п
	Найменування
	Кількість на групу з  15осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуальногокористування
	Для груповогокористування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Обладнання

	1. 
	Верстатзаточувальнийдвосторонній
	1
	2
	

	2. 
	Верстатнастільний, вертикально-свердлильний
	1
	2
	

	3. 
	Верстатслюсарний, одномісний з поворотнимилещатами, щорегулюються за висотою
	1
	15
	

	4. 
	Дрильручна
	1
	5
	

	5. 
	Ножиціручні, важільні
	1
	2
	

	6. 
	Труборізуніверсальний
	1
	2
	

	Інструмент

	1. 
	Кернер
	1
	15
	

	2. 
	Кутомір для вимірюваннязовнішніх та внутрішніхкутів
	1
	15
	

	3. 
	Кутник перевірочний слюсарний  із широкою основою
	1
	15
	

	4. 
	Кутник перевірочний слюсарний  плоский
	1
	15
	

	5. 
	Лінійкавимірювальнаметалева
	1
	15
	

	6. 
	Лінійкаперевірочналекальна
	1
	15
	

	7. 
	Метр складнийметалічний
	1
	2
	

	8. 
	Мікрометр
	1
	2
	

	9. 
	Рисувалка
	1
	2
	

	10. 
	Центрошукач
	1
	2
	

	11. 
	Циркуліслюсарні (різні) 
	1
	15
	

	12. 
	Шаблон для перевірки кута заточування: зубила, крейцмейселя, свердла
	
	2
	

	13. 
	Шаблони різьбові (комплект)
	1
	2
	

	14. 
	Штангенциркуль
	1
	15
	

	15. 
	Штангенциркуль розмічальний
	1
	2
	

	16. 
	Щупиплоскі (комплект)
	1
	2
	

	Інструмент для ручнихробіт (слюсарний)

	1. 
	Борідокслюсарний
	1
	15
	

	2. 
	Викрутки (комплект)
	1
	15
	

	3. 
	Воротки (різні)
	1
	15
	

	4. 
	Зубило слюсарне (різні)
	1
	15
	

	5. 
	Клейма ручнібуквені і цифрові (комплект)
	1
	2
	

	6. 
	Ключігайкові (комплект)
	1
	2
	

	7. 
	Ключігайковірозвідні
	1
	2
	

	8. 
	Крейцмейсельслюсарний
	1
	15
	

	9. 
	Круглогубці
	1
	2
	

	10. 
	Молоток дерев’яний
	1
	5
	

	11. 
	Молоток рихтувальнийзізміннимим’якими головками
	1
	5
	

	12. 
	Молоток слюсарнийстальний
	1
	15
	

	13. 
	Надфілі (різні)
	1
	15
	

	14. 
	Напилки плоскі (різні) 
	1
	15
	

	15. 
	Напилки квадратні (різні) 
	1
	15
	

	16. 
	Напилки круглі (різні)
	1
	15
	

	17. 
	Напилки тригранні (різні)
	1
	15
	

	18. 
	Ножиціручні для різанняметалу
	1
	15
	

	19. 
	Ножівкаручнаслюсарна
	1
	15
	

	20. 
	Рашпіль
	1
	15
	

	Інструмент для обробкирізанням

	1.
	Воротки різні
	1
	15
	

	2.
	Зенківкирізні
	1
	5
	

	3.
	Мітчикирізні
	1
	15
	

	4.
	Плашки різні
	1
	15
	

	5.
	Розверткирізні
	1
	5
	

	6.
	Свердла з конічними і циліндричними хвостиками 
	1
	2
	

	Прилади і пристрої

	1.
	Втулки перехідніконусні (комплект)
	1
	2
	

	2.
	Патрон свердлильний,  трикулачковий
	1
	1
	

	3.
	Плита для виправлення
	1
	1
	

	4.
	Плита для розмічання
	1
	1
	

	5.
	Плитаперевірочна
	1
	1
	

	6.
	Призма розмічувальна
	1
	2
	

	Обладнання

	1.
	Верстат вертикально-свердлувальнийнастільний
	1
	2
	

	2.
	Верстатзаточувальнийдвосторонній
	1
	1
	

	3.
	Верстатрадіально-свердлувальний
	1
	1
	

	Механічнийінструмент

	1. 
	Знімачуніверсальний (різні)
	1
	5
	

	2. 
	Електродриль
	1
	2
	

	3. 
	Ножиціручні, важільні
	1
	1
	

	4. 
	Трубогинручний
	1
	1
	

	5. 
	Дерев’яний циркуль
	1
	1
	

	6. 
	Зубила слюсарні
	1
	15
	

	7. 
	Кернер
	1
	15
	

	8. 
	Ключігайковідвобічні  (комплект)
	
	2
	

	9. 
	Ключігайковірозвідні
	1
	2
	

	10. 
	Кутникперевірочний
	1
	15
	

	11. 
	Кутомір
	1
	2
	

	12. 
	Лінійкаметалічнавимірювальна
	1
	15
	

	13. 
	Метр металічнийскладний
	1
	5
	

	14. 
	Мітчики  (комплект)
	1
	3
	

	15. 
	Молотки слюсарні
	1
	15
	

	16. 
	Надфілі (комплект)
	1
	2
	

	17. 
	Напилки драчеві (комплект)
	1
	2
	

	18. 
	Напилки лицьові (комплект)
	1
	2
	

	19. 
	Напилки бархатні (комплект)
	1
	2
	

	20. 
	Плашки (різні)
	1
	15
	

	21. 
	Рамка ножівручна з  полотном
	1
	15
	

	22. 
	Рулетка 5 м
	1
	2
	

	23. 
	Свердла (комплект)
	1
	2
	

	24. 
	Свердлатвердосплавнівід 4-16мм  (комплект)
	1
	2
	

	25. 
	Штангенциркуль
	1
	15
	

	Технічнізасобинавчання

	1.
	Відеомагнітофон
	1
	1
	

	2.
	Екран
	1
	1
	

	3.
	Кодопроектор
	1
	1
	

	6.
	Телевізор
	1
	1
	

	Інвентар

	1.
	Окуляризахисні
	1
	15
	

	3.
	Протипожежнізасоби (комплект)
	1
	1
	

	4.
	Рукавицібрезентові
	1
	15
	

	Моделі, макети, муляжі, матеріали за необхідністю


Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт 

професійно-технічної освіти 

ДСПТО 7233DM.35.10-2013
(позначення стандарту)

Професія: Слюсар-монтажник судновий
Код: 7233
Кваліфікація: 4 розряд

Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія – 7233 Слюсар – монтажник судновий

2. Кваліфікація – 4 розряд 

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: призначення, будову та принцип дії допоміжних суднових механізмів, допоміжних та утилізаційних котлів, пристроїв і приводів, взаємодію механізмів, пристроїв і трубопроводів; послідовність монтажу допоміжних механізмів, обслуговуючих трубопроводів, агрегатів, електробудустаткування, розподільних щитів і електроапаратури в умовах секційної, модульної, блокової побудови та складеного корпусу; технологію складання під зварювання трубопроводів; технічні умови на монтаж, розконсервування з розкриттям, ревізію та здавання механізмів; типи, основні параметри та технічні вимоги суднових амортизаторів; технологію монтажу валопроводів і механізмів; методи приганяння та складання складних вузлів і деталей механізмів; технічні умови на поставку; програми, методики та інструкції з швартовних та ходових випробувань механізмів, що здаються, допоміжних та утилізаційних котлів і пристроїв; читання складних вузлових і складальних креслень; універсальні та спеціальні пристрої; контрольно-вимірювальні інструменти та прилади; вплив температури навколишнього середовища на точність виконання монтажних робіт; систему допусків, посадок; квалітети та параметри шорсткості.
Повинен уміти: виконувати слюсарні операції під час ремонту, складання, монтажу не центрованих допоміжних та палубних (з приводом та без приводу) механізмів, допоміжних та утилізаційних котлів, теплообмінних апаратів і електроапаратури. Здійснювати розбирання, дефектування, ремонт, монтаж електроустаткування потужністю понад 50 до 150 кВт, валопроводів, підшипників, гребних гвинтів з діаметром валопроводу до 100 мм, устаткування холодильних установок з діаметром циліндра до 200 мм, парових машин потужністю до 225 кВт (300 к.с.), вузлів та деталей парових, електричних допоміжних та палубних механізмів, які центруються, з допусками на центрування: зміщення - 0,20 мм, злам - 0,25 мм / м. Обробляти опорні поверхні фундаментів, стільців, приваришів, уваришів, клинів, прокладок з точністю до 0,10 мм за допомогою електричних і пневматичних машин, переносних верстатів. Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж арматури, трубопроводів, систем (крім спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжної пари і т.д.) діаметром понад 108 до 258 мм тиском понад 1,5 до 10,0 МПа (понад 15 до 100 кгс/см2). Виконувати гідравлічні випробування арматури, труб і устаткування в цеху тиском понад 10,0 до 30,0 МПа (понад 100 до 300 кгс/см2) і пневматичні випробування тиском понад 1,5 до 10,0 МПа (понад 15 до 100 кгс/см2) . Виконувати гідравлічні випробування арматури, трубопроводів і систем (крім спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжної пари тощо) на судні тиском понад 1,5 до 10,0 МПа (понад 15 до 100 кгс/см2) та пневматичні випробування тиском понад 1,0 до 5,0 МПа (понад 10 до 50 кгс/см2) (крім спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжній пари тощо). Здійснювати демонтаж дизелів суднових діаметром циліндра понад 175 до 300 мм, електроустаткування потужністю понад 150 кВт, компресорів холодильних установок діаметром циліндра понад 200 мм, парових машин потужністю понад 225 кВт (понад 300 л.с.), валопроводів, підшипників, гребних гвинтів, конусних кілець, сальників при діаметрі валопроводу понад 100 до 250 мм, арматури і трубопроводів усіх діаметрів спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжної пари. Здійснювати налагодження та здавання в дії опріснювальних установок, апаратів палива, масла і палубних механізмів. Визначати координати місць установки механізмів, пристроїв, електроапаратури та арматури за розміром креслення. Забезпечувати під час проведення швартовних, ходових та комплексних випробувань, пуск та обслуговування допоміжних механізмів, пристроїв і теплообмінних апаратів, визначення механічних пошкоджень в механізмах, апаратах та усунення виявлених дефектів з наступним складанням. Виконувати на швартовних і ходових випробуваннях обов'язків старшини палубної групи. Керувати бригадою.
4. Загальнопрофесійні вимоги
Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);
є) знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці.
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуся в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Слюсар-монтажник судновий 3-го розряду»:

- за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах  ІІ, ІІІ  атестаційних  рівнів без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Слюсар-монтажник судновий» 3-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника 

Будування та ремонт суден.

7. Специфічні вимоги

7.1. Вік: не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план


Професія: 7233 Слюсар – монтажник судновий
   Кваліфікація: 4 розряд 

                                            Загальний фонд навчального часу: 457 година
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	31
	5

	1.1.
	Основи правових знань
	7
	

	1.1.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	7
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	7
	5

	1.3.
	Резерв часу
	10
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	158
	5

	2.1.
	Охорона праці 
	15
	

	2.2.
	Будова та обладнання суден
	15
	

	2.3.
	Допуски та технічні вимірювання
	10
	4

	2.4.
	Електрообладнання суден
	17
	

	2.5.
	Електротехніка з основами промислової електроніки 
	14
	

	2.6.
	Матеріалознавство
	10
	1

	2.7.
	Читання креслень
	10
	

	2.8.
	Технічне машинобудування
	12
	

	2.9.
	Спецтехнологія
	55
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	241
	

	3.1.
	Виробниче навчання 
	66
	

	3.2.
	Виробнича практика
	175
	

	4.
	Консультації
	20
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	437
	10


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Слюсар – монтажник судновий» 4 розряду
2. Кабінети: 
        -    спецтехнології та загального устрою судна
· Інформаційних технологій

· Охорони праці
· технічного креслення,допусків, посадок та технічних вимірювань
2. Лабораторії:

· електротехніки та матеріалознавства

· допусків, посадок та технічних вимірювань

3. Майстерні:

· слюсарна
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма

з предмета «Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Колективний договір. Правове регулювання охорони праці.
	3
	

	2.
	Правова охорона природи
	2
	

	3.
	Господарство і право
	2
	

	Всього годин:
	7
	


Тема 1. Колективний договір. Правове регулювання охорони праці.


Гарантії забезпечення на працю працівникам, які вивільняються. Порядок їх вивільнення.


Колективний договір, його зміст, форма і порядок укладання. Строк чинності колективного договору, умови внесення змін і доповнень. Контроль за виконанням, звіти перед трудовим колективом про виконання трудового договору.


Нормативні акти, які регулюють охорону праці. Обов’язки власника або уповноваженого ним органу з полегшення та оздоровлення умов праці працівників. Заходи щодо охорони праці та кошти, що виділяються на ці цілі.


Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, в установі, організації.


Права на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. Медичні огляди працівників.


Матеріальна відповідальність підприємств, установ і організацій за шкоду, заподіяну працівникам, ушкодженням їх здоров’я.

Тема 2. Правова охорона природи

Екологічне право та його роль у регулюванні системи «природа-людина-суспільство». Основні принципи охорони навколишнього середовища.

Екологізація усього виробничо-господарського процесу – принцип господарювання. Єдність основних прав і обов’язків підприємств щодо охорони навколишнього природного середовища, раціонального використання земель.

Охорона вод, лісів, надр землі та їх використання. Охорона тваринного світу. Охорона атмосферного повітря від забруднення.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.
Тема 3. Господарство і право
Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарський договір. Відповідальність у господарських відносинах.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Витрати та собівартість продукції, робіт та послуг. Ціна продукції
	3
	

	2.
	Фінансові результати діяльності підприємства
	2
	

	3.
	Якість продукції та економічна ефективність
	2
	

	
	Всього годин:
	7
	


Тема 1. Витрати та собівартість продукції, робіт та послуг. Ціна продукції

Витрати виробництва. Постійні і змінні витрати виробництва. Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції. Групування витрат що формують собівартість продукції. Калькуляції собівартості продукції за статтями витрат. Джерело знищення собівартості.  

Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни

Тема 2. Фінансові результати діяльності підприємства

 Прибуток підприємства. Валовий, балансовий та чистий прибуток. Методи розрахунку прибутку.

Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності

Тема 3. Якість продукції та економічна ефективність

Поняття якості продукції, необхідність її поліпшення. Показники якості.

Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. 

Шляхи забезпечення виробництва високоякісної продукції. Конкурентоспроможність продукції.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Ієрархічні системи управління виробництвом
	1
	

	2.
	Робота з прикладними програмами професійного спрямування
	3
	3

	3.
	Поняття електронної комерції
	3
	2

	
	Всього годин:
	7
	5


Тема 1. Ієрархічні системи управління виробництвом
Ієрархічні системи управління виробництвом (за напрямом професії). Ієрархія інформаційних технологій по рівням складності об'єктів інформатизації: автономні робочі станції, мережеві інформаційно-пошукові системи, мережеві автоматизовані інформаційно-вимірювальні системи реального часу.
Тема 2. Робота з прикладними програмами професійного спрямування
Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Лабораторно-практичні роботи:
1. Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.
2. Створення проекту (ескізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.
Тема 3. Поняття електронної комерції 
Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження. Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Робота  з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками: створення бібліографічного каталогу за професією.
2. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками: підбір інформаційних ресурсів для написання повідомлення, реферату, пошукової роботи, дослідницьких спостережень.
Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці в суднобудівний галузі. Організація роботи з охорони праці
	7
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин: 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміни в законодавчих актах з охорони праці. Системи стандартів безпеки праці.
Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці. 

Алкоголізм і безпека праці. Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань. 

Тема 2. Основи безпеки праці в суднобудівній галузі. Організація роботи з охорони праці 

Вимоги безпеки праці під час експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, а також безпечна організація робочого місця слюсара-монтажника суднового. 
Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи під час виконання робіт слюсара-монтажника суднового.
Робота в несприятливих метеорологічних умовах.

Вимоги безпеки при монтажу валопроводів.

Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки. 

Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби захисту. 

Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів, ділянках підприємств.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж, пожежа небезпечні властивості речовин. Горіння речовин і засоби його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті та горючі рідини.

Вогнегасні речовини та матеріали. Особливості гасіння пожежі на об’єктах суднобудування. Забезпечення пожежної безпеки при виконанні робіт на судах, що будуються. 
Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки
Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму. Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Занулення та захисне заземлення, їх призначення.
Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Електрозахисні засоби і правила користування ними. Заземлення електроустановок (обладнання). Захисне відключення, блокування.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Фізіологія праці. Основні гігієнічні особливості праці слюсара-монтажника суднового. 

Санітарно-гігієнічні вимоги до опалення, вентиляцій, кондиціювання повітря виробничих приміщень. 
Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Основні міри профілактики впливу небезпечних і шкідливих виробничих факторів на здоров’я робітників. Щорічні медичні огляди.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Послідовність, принципи та засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів, захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета

«Будова та обладнання суден»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Поняття про міцність судна
	3
	

	2.
	Основні конструктивні елементи корпусу судна
	5
	

	3.
	Суднові пристрої
	7
	

	
	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Поняття про міцність судна
Розкрити тему міцності судна через поняття деформації і напруження. Навантаження, які відчувають судном від власної маси, ваги перевезеного вантажу, запасів і тиску води. Прокреслити діаграму кривих сил, розглянути види перегинів в залежності від поведінки судна при хвилюванні.
Тема 2. Основні конструктивні елементи корпусу судна

Оболонка корпусу судна складається з горизонтальних і вертикальних пластин, підкріплених балками, які називаються перекриттями. Розрізняють Днищеве, бортове і палубне перекриття. Підкріплювальні балки проходять в двох напрямках: поздовжньому і поперечному, що і визначає систему набору корпусу судна. Конструктивні відмінності виконання стрингерів, флора, бімсів і шпангоутів в залежності від обраної форми профілю. Більше вживані профілі: таври, косинці, полосо бульб (голландський профіль), швелери та інше.
Тема 3. Суднові пристрої

Суднові пристрої служать для забезпечення необхідних експлуатаційних та навігаційних якостей судна. До основних суднових пристроїв, якими обладнують майже всі судна відносяться: рульове, якірне, швартовні, Кранцевая, шлюпкової, вантажне, буксирний, леєрне, тентове та інші, в залежності від призначення і умов експлуатації судна. Основні елементи рульового пристрою: кермо (перо і баллер), привід керма і додаткові засоби управління. До складу якірного пристрою входять якоря, якірний ланцюг, ланцюгової ящик (для її зберігання), якірні механізми (шпилі, брашпилі), якірні клюзи і стопори. Швартовні і кранцеві пристрої служать для забезпечення надійної стоянки судна біля пірсу або іншого плавучого споруди та складаються з: кнехти, клюз, лебідки, шпилі. Рятувальні засоби - це сукупність передбачених на судні засобів порятунку пасажирів та екіпажу, що включає шлюпкової пристрій, рятувальні плоти, плавучі прилади й рятувальні засоби індивідуального користування. Вантажні пристрої призначені для виконання вантажно-розвантажувальних робіт судновими засобами. Слушними речами називають металеві та пластмасові частини корпусу, а також окремі конструкції, що не входять до складу набору корпусу, але міцно пов'язані з ним і становлять частину його обладнання, необхідного для забезпечення нормальних умов експлуатації судна. До слушною речей відносять ілюмінатори, вікна, світлові люки, кришки подібних люків і горловин, двері, трапи.
Типова навчальна програма з предмета
«Допуски та технічні вимірювання»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні роботи

	1.
	Допуски і засоби вимірювання кутів і гладких конусів
	4
	2

	2.
	Допуски, посадки і засоби вимірювання метричних різьблень
	2
	

	3.
	Допуски і засоби вимірювання зубчастих коліс і зубчастих передач
	4
	2

	Всього годин:
	10
	4


Тема 1. Допуски і засоби вимірювання кутів і гладких конусів

Нормальні кути і нормальні конусності . Одиниці виміру кутів і допуски на кутові розміри в машинобудуванні. Ступеня точності кутових розмірів. Позначення допусків кутових розмірів на кресленнях.

Засоби контролю і вимірювання кутів і конусів: косинці, кутові заходи (кутові плитки), кутоміри з ноніусом, рівні машинобудівні, конусоміри для вимірювання ноніусів великих розмірів. Поняття про непрямі методи контролю і вимірювання кутів і конусів.

Лабораторно-практична робота:

1. Вимірювання кутів деталей кутомірами з ноніусом.

Тема 2. Допуски, посадки і засоби вимірювання метричних різьблень

Основні параметри метричного різьблення. Номінальні розміри і профілі різьблення. Основи взаємозамінності різьблення. Відхилення параметрів різьби і взаємозв'язок між ними. Вплив комплексу похибок параметрів різьблення на згвинчиваємість різьбових з'єднань.

Допуски і посадки метричних різьблень. Посадки метричного різьблення по середнього діаметру. Ступеня точності різьблення. Позначення на кресленнях полів допусків і ступеня точності різьблення.

Калібри для контролю різьби болтів т гайок, калібри робочі і калібри контрольні. Поля допусків. Різьбові шаблони. Мікрометри з вставками. Поняття про виміру середнього діаметра зовнішньої різьби методом трьох зволікань. Поняття про безконтактному вимірі кроку і кута профілю різьби. Інструментальний мікроскоп.

Тема 3. Допуски і засоби вимірювання зубчастих коліс і зубчастих передач

Допуски зубчастих і черв'ячних передач. Ступеня точності зубчастих коліс і передач. Бічний зазор в зубчастої передачі. Види сполучень і показники. Поняття про прилади для виміру кінематичної похибки зубчастого колеса. Поняття і показниках точності зубчастих коліс; показники кінематичної точності і показники плавності роботи колеса, показники повноти контакту зубів передачі. Поняття про ступеня точності і похибки черв'ячних передач.

Засоби вимірювання зубчастих коліс: зубомір індикаторно-мікрометричний і штангензубомір - для вимірювання товщини зуба; зубомір зміщення (тангенціальний) - для вимірювання вихідного положення контуру зубчастого колеса; біонімір - для вимірювання радіального биття зубчастого вінця; мікрометр зубомірний - для вимірювання довжини загальної нормалі колеса; міжцентромір та вимірювальні зубчасті колеса - для вимірювання комплексних показників. Крокомір - для вимірювання кроку.
Квалітети та параметри шорсткості.

Лабораторно-практична робота:

1. Розшифровка позначень допусків зубчастих коліс на кресленнях.

2. Вимірювання зубчастого циліндричного колеса кутоміром зсуву.

Типова навчальна програма з предмета
«Електрообладнання суден»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні

роботи

	1.
	Вимоги до электрообладнання суден
	3
	

	 2.
	Електричне  освітлення
	6
	

	3.
	Суднові електростанції
	4
	

	4.
	Розподільні пристрої
	7
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Вимоги до електрообладнання суден
Умови роботи суднового електроустаткування. Вимоги Регістра до суднового електроустаткування.

Тема 2. Електричне освітлення
Електричні джерела світла та їх характеристики. Типи ламп и схеми їх включення. Віді освітлювальної апаратурі. Конструкція світільників морського виконання, їх разміщення та кріплення. Суднові сигнально-відмітні вогні.
Тема 3. Суднові електростанції

Суднові єлектричні станції, загальна характеристика і класифікація. Вимоги Регістру до конструкції, розміщення та встановлення суднових єлектричних станцій.
Тема4. Розподільні пристрої
Классификация суднових розподільних пристроїв. Головний єлектрорасподільний щит, його розміщення. Вимоги Регістру до його конструкції і установці. Генераторні щити і номенклатура апаратів. Розподільні щити і номенклатура  апаратів. Система расподілення електричної енергії на суднах.
Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка з основами промислової електроники»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні 

роботи

	1.
	Електронні прилади та пристрої
	5
	

	2.
	Напівпровідникові прилади
	4
	

	3.
	Іонні прилади
	5
	

	
	Всього годин:
	14
	


Тема 1. Електронні прилади та пристрої
Двохелектродні лампи, електронні лампи (діоди), будова, принцип дії.

Анодна характеристика діода. Трьохелектродні електронні лампи (тріоди). Пристрій, принцип дії. Анодні і анодно-сіткові характеристики.
Тема 2. Напівпровідникові прилади

Напівпровідникові діоди. Пристрій, принцип дії. Вольтамперна характеристика. Транзистори. Пристрій, принцип дії. Сімейство вольтамперних характеристик.
Тема 3. Іонні прилади

Іонні прилади. Газотрони, тиратрони. Їх основні параметри, характеристики та режим роботи.
Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні роботи

	1.
	Залізовуглецеві сплави
	3
	

	2.
	Термічна та хіміко-термічна обробка
	3
	1

	3.
	Кольорові метали і їх сплави
	2
	

	4.
	Способи підвищення ефективності використання конструкційних матеріалів в галузях промисловості
	2
	

	
	Всього годин:
	10
	1


  Тема 1. Залізовуглецеві сплави

Визначення легованої сталі. Властивості: хімічні, фізичні, технологічні. Легуючі елементи: хром, нікель, вольфрам, титан, марганець та інші. Вплив легуючих елементів на властивості сталі. Взаємовідношення легуючих елементів із залізом і вуглецем. Маркування легованої сталі. 

Інструментальні леговані сталі. Класифікація інструментальних сталей. Вимоги до них. Марки та застосування.

Чавуни: структура і властивості сірого чавуну. Вплив кількості вуглецю, форми та якості металічної основи на властивості сірого чавуну.

Вплив легуючих елементів і термообробки на властивості сірого чавуну. Марки сірих чавунів, позначення, застосування.

Ковкий чавун. Загальні відомості про одержання ковкого чавуну. Марки та застосування.

Тема 2. Термічна та хіміко-термічна обробка
Призначення процесу термічної обробки. Нагрівальні пристрої та способи визначення температури нагріву при термічній обробці. Структурні перетворення у залізовуглецевих сплавах під час нагрівання та охолодження.

Характерні особливості мартеніту, сорбіту, троститу.

Види термічної обробки: відпал, нормалізація, гартування. Температура нагріву, умови охолодження.

Структура, механічні та технологічні властивості сталі після відпалу, нормалізації, гартування.

Перетворення в сталі під час відпускання. Характеристика режиму відпускання. Структура та механічні властивості вуглецевої сталі після відпуску.

Дефекти термічної обробки сталі: причини їх виникнення та заходи попередження.

Особливості термічної обробки легованих сталей і її призначення.

Хіміко-термічна обробка сталі і її призначення. Стисла характеристика хіміко-термічної обробки: цементація, азотування, ціанування, дифузійна металізація, гальванічне покриття.

Будова, механічні та технологічні властивості сталі після хіміко-термічної обробки.

Лабораторно-практична робота:

1. Аналіз діаграми стану сплавів системи залізо – цемент.

Тема 3. Кольорові метали і їх сплави

Сплави алюмінію. Алюмінієві ливарні сплави-силуміни; склад, призначення, властивості, застосування. Марки і позначення за ДЕСТ.

Алюмінієві сплави, що обробляються під тиском.

Дюралюміній. Властивості, застосування. Марки і позначення за ДЕСТ.

Магній і його властивості. Сплави магнію. Їх властивості та застосування. Марки і позначення за ДЕСТ.

Антифрикційні сплави, основні вимоги до антифрикційних сплавів. Структура антифрикційних сплавів. Антифрикційні сплави на олов’яній, свинцевій, цинковій, алюмінієвій і магнієвій основах. 

Особливості структури і властивості підшипникових сплавів: олов’яні та свинцеві бабіти; спеціальні бронзи. Позначення підшипникових сплавів за ДЕСТ.

Тема 4. Способи підвищення ефективного використання конструкційних матеріалів в галузях промисловості

Зниження матеріалоємності виробництва: зменшення маси деталей і виробу; зниження відходів металу та сплавів.

Використання більш дешевих металічних і неметалічних матеріалів. Економні витрати матеріалів. Підвищення вимог до твердості та зносостійкості деталей. Широке використання нових видів металічних матеріалів із властивостями підвищеної якості. Загальні відомості про безвідходне виробництво.
Використання сучасних матеріалів та деталей у суднобудуванні та судноремонті.
Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Складальні креслення
	3
	

	2.
	Схеми
	2
	

	3.
	Читання креслень за професією
	3
	

	Всього годин:  
	10
	


Тема 1. Складальні креслення
Позначення елементів конструкцій на кресленнях, читання креслень. Зображення на складальних кресленнях.
Тема 2. Схеми
Кінематичні, пневматичні і гідравлічні схеми. Умовні позначення. Поняття про монтажних схемах. Правила читання схем.

Тема 3. Читання креслень за професією
Читання та виконання робочих креслень деталей за професією. Індивідуальні завдання з читання та виконання креслень деталей: вали, спеціальні кріпильні деталі; гвинти, втулки, гайки, упори, фланці, кільця, ручки. 
Позначення допусків кутових розмірів на кресленнях.
Типова навчальна програма з предмета
«Технічне машинобудування»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Переміщення механізмів і обладнання.
	6
	

	2.
	Обробка отворів та збирання сполук.
	6
	

	Всього годин: 
	12
	


Тема 1. Переміщення механізмів і обладнання.
Процес  монтажу механізмів  трубопроводів  переміщення  у вертикальному і горизонтальному напрямках за допомогою домкратів, захоплень, талів та пристосувань різних конструкцій.
       Талі важільні шестерні.  Гідравлічні домкрати для горизонтального і вертикального переміщення механізмів.
Нові методи обробки.

Слюсарна обробка і складання. Види слюсарних робіт в залежності від послідовності виконання операції (підготовчі, основні, остаточні) і характеру використання (складально-ремонтні, інструментальні і налагоджувальні). Складання – заключний етап виготовлення машин. Вироби основного і допоміжного виробництва. Види виробів: деталі, складальні одиниці, комплекси, комплекти.
Методи приганяння та складання складних вузлів і деталей механізмів; технічні умови на поставку.
Тема 2. Обробка отворів та збирання сполук.
Свердління отвору в фундаментах, переносні верстати, пневматичні та електричні свердлильні машини.
Перспективи розвитку технології машинобудування. Основні поняття про перспективи розвитку технології машинобудування в Україні, регіоні та базових підприємствах.
Нові технології в машинобудуванні.
Типова навчальна програма з предмета

«Спецтехнологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Монтаж парогенераторів і теплообмінних апаратів.
	10
	

	2.
	Валопроводи і двіжетелі, їх монтаж. Судновий валопровід.
	20
	

	3.
	Ремонтні роботи.
	14
	

	4.
	Випробування суднових енергетичних установок.
	7
	

	5.
	Основні правила безпеки під час виконання слюсарно-монтажних робіт.
	4
	

	
	Всього годин:
	55
	


Тема 1. Монтаж парогенераторів і теплообмінних апаратів. 
Призначення, будова і принцип дії суднових механізмів, допоміжних і утилізації казанів. Пристрою приводів, взаємодії механізмів. Пристосування до трубопроводів. Послідовність монтажу допоміжних механізмів. Послідовність монтажу обслуговуючих трубопроводів. Технічні умови на розконсервацію з розкриттям, ревізією і здачею механізмів. Основні параметри і технічні умови суднових амортизаторів.
Тема 2. Валопроводи і двигуни, їх монтаж. Судновий валопровід. Конструктивні елементи валопроводу. Гребний, наполегливий, проміжний вали. Підшипники. Схема пристрою дейдвуда. Види пристроїв ущільнювачів валопроводу. Конструкція ущільни тільних пристроїв. Гальмівний і токос'ємний пристрої. Схеми з'єднання валів між собою. Монтаж валопроводу. Пробивка осьової лінії валопроводу. Розмітка під розточування. Запресовка труби дейдвуда. Техніка монтажу валопроводів і механізмів. Монтаж дейдвуда труби за допомогою компенсаторів. Збірка гребного валу з гвинтом. Заклад гребного валу в трубу дейдвуда. Установка наполегливого валу з наполегливим підшипником. Центрівка валопроводу на стапелі. Вирівнювання навантажень. Збірка корпусу сальника з вваришем. Установка маслораспределітельного кільця і набивання сальника. Види суднових рушіїв. Гребний гвинт. Елементи гребного гвинта. Класифікація гвинтів. Гвинт регульованого кроку і гвинт фіксованого кроку. Крильчатий судновий
Тема 3. Ремонтні роботи.
Характерний знос і можливі аварійні дефекти при роботі суднових систем. Ремонт трубопроводів. Методи пригону і збірки складальних вузлів і деталей механізмів. Розбирання, ремонт і збірка клапанів. Ремонт донно бортової арматури. Ремонт брашпиля. Дефекація барабана. 
Ремонт казанів. Заміна трубчастих дощок. Випробування. Ремонт теплообмінних апаратів. Ремонт ланок якірного ланцюга із заміною контрфорсів. Усунення руйнувань кавітацій на лопатях гребного гвинта. Особливості ремонту насосів. Ремонт з транспортуванням в цех і на місці (на судні). Ремонт гребних валів. Ремонт підшипників пристрою дейдвуда. Ремонт гребного пристрою на плаву. Типи ремонту двигунів внутрішнього згорання. Розбирання і збірка двигуна внутрішнього згорання. Ремонт коленвала. Ремонт блоку циліндрів. Дефекація рамкових і мотильових шийок. Ремонт механізму газорозподілу.

Тема 4. Випробування суднових енергетичних установок.
Схема приймально-здавальних випробувань. Технічні умови, методики і інструкції щодо швартових та ходових випробувань здавальних механізмів. Технічні умови, методики та інструкції для швартових і ходових випробувань допоміжних та утилізаційних казанів, а так само контрольні вимірювальні прибори. Ревізія суднового устаткування. Контрольні випробування суднового устаткування. Інструменти для виміру.

Тема 5. Основні правила безпеки під час виконання слюсарно-монтажних робіт.
Загальні правила безпеки під час виконання слюсарно-монтажних робіт. Загальні правила безпеки при виконанні слюсарних операцій. Правила безпеки під час виконання монтажних робіт на судні. Правила безпеки під час монтажу та іспитах систем і трубопроводів. Правила безпеки під час вантаженні, вивантаженні, і транспортировці механізмів і труб. Техніка безпеки під час використовування електроінструменту. Правила пожежної безпеки під час виконання слюсарно-монтажних робіт.
Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7233 Слюсар – монтажник судновий 

   Кваліфікація: 4 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин 

	
	І. Виробниче навчання на виробництві
	

	1.
	Інструктаж з безпеки праці, пожежної безпеки та електробезпеки 
	6

	2.
	Головні механізми 
	60

	
	Всього годин:
	66

	
	ІІ. Виробнича практика 
	

	1.
	Інструктаж з обезпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 4-го розряду
	168

	3. 
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	175

	
	Разом:
	241


І. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці, пожежної безпеки та електробезпеки

Інструктаж з безпеки праці, пожежної безпеки та електробезпеки. Причини травматизму, види травм, попередження травматизму.

Тема 2. Головні механізми
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:
Змащення, сепарація палива, складання в цеху та монтаж на судні агрегатів систем головного судового дизеля.

Зняття амортизаторів, обробка під головні механізми.

Демонтаж, розбирання, дефекація, ремонт, збирання і монтаж антівибраторів.

Дефекація турбін, ремонт, зміна ущільнень, встановлення апаратів та соплових апаратів, що направляють.

Знімання, напрацювання втулок циліндрованих судових дизелів.

Випилювання вікон.

Розбирання, дефекація, ремонт, збирання, укладання, регулювання валів розподільних діаметром до 50 мм.

Дефекація, ремонт, збирання, випробування, встановлення клапанів впускних та з приводами.

Зняття, чистка, рихтування робочих лопотів турбін.

Дефекація, ремонт, збирання, випробування на стенді очищувальних механізмів дизелів та турбін.

Регулювання, демонтаж, розбирання паливних насосів.

Збирання під розточку, демонтаж, шабрення та збирання головних і мотилевіх підшипників.

Набір лабіринтових ущільнень сальників корпусу турбін.

ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-монтажника суднового.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 4-го розряду

Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-монтажника суднового складністю 4-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з використанням сучасних технологій та дотриманням норм безпеки праці,  виробітку і часу.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

                                      Професія:  7233  Слюсар – монтажник судновий
                                     Кваліфікація: 4 розряд

Знає, розуміє:
1. Призначення, будову та принцип дії допоміжних суднових механізмів, допоміжних та утилізаційних котлів, пристроїв і приводів, взаємодію механізмів, пристроїв і трубопроводів.
2. Послідовність монтажу допоміжних механізмів, обслуговуючих трубопроводів, агрегатів, електробудустаткування, розподільних щитів і електроапаратури в умовах секційної, модульної, блокової побудови та складеного корпусу.
3. Технологію складання під зварювання трубопроводів.
4. Технічні умови на монтаж, розконсервування з розкриттям, ревізію та здавання механізмів.
5. Типи, основні параметри та технічні вимоги суднових амортизаторів.
6. Технологію монтажу валопроводів і механізмів.
7. Методи приганяння та складання складних вузлів і деталей механізмів;
8. Технічні умови на поставку.
9. Програми, методики та інструкції з швартовних та ходових випробувань механізмів, що здаються, допоміжних та утилізаційних котлів і пристроїв.
10. Читання складних вузлових і складальних креслень.
11. Універсальні та спеціальні пристрої.
12. Контрольно-вимірювальні інструменти та прилади.
13. Вплив температури навколишнього середовища на точність виконання монтажних робіт.
14. Систему допусків, посадок.
15. Квалітети та параметри шорсткості.
16. Зміни в законодавчих актах з охорони праці. 

17. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів, ділянках підприємств.

18. Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів

19. Захист від статичної електрики. 

20. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

21. Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки.

22.  Поняття про міцність судна.

23.  Вимірювання кутів деталей кутомірами з ноніусом.

24. Вимірювання зубчастого циліндричного колеса кутоміром зсуву.

25. Процес термічної обробки. 
26. Позначення допусків кутових розмірів на кресленнях.

27. Методи обробки поверхонь типових деталей
Вміє:
1. Організувати робоче місце.
2. Читати складні робочі креслення.
3. Економно витрачати матеріали, інструменти, електроенергію.
4. Дотримуватися вимог безпеки праці, пожежної, електро- безпеки та промислової санітарії.

Головні механізми
5. Складати в цеху і монтувати на судні агрегати систем головного суднового дизеля (охолодження, змащення, сепарації палива і т.п.).

6. Виконувати обробку під головні механізми і розкладка згідно з паспортними даними амортизаторів.

7. Виконувати демонтаж, розбирання, дефектацію, ремонт, заміну ущільнень, складання, монтаж, випробування, здавання:
· антивібраторів;

· апаратів направляючі і соплові, турбіни;

· блоків, фундаментні рами, кришки, поршні з шатунами дизелів суднових діаметром циліндра до 175 мм;

· валів розподільніих діаметром до 50 мм;
· клапанів впускних і випускнихі з приводами;

· колекторів з компенсаторами; 
· муфти реверсивні з ручним приводом. 
8. Виконувати зняття напрацювання, обпилювання вікон втулок циліндрових суднових дизелів.

9. Виконувати ремонт, калібрування, полірування шийок, укладання, перевірка по раскепам, циліндрах і масляним зазорам валіви колінчатіих, вкладишів, підшипників діаметром до 100 мм.

10. Пригоняти та установлювати кільця поршневі діаметром циліндра до 175 мм.

11. Знимати робочі лопаті турбін.

12. Виконувати дефектацію, ремонт, складання, випробування на стенді, установку, монтаж навісних механізмів дизелів і турбін. 

13.  Демонтувати та розбирати:

- муфти шинно-пневматичні;
- пристрої манівровки і швидкозапірки головних турбін.
14. Демонтувати та розробляти насоси паливні, регулятори.

15. Виконувати виготовлення, ремонт, складання, установка приводів соплових і байпасних клапанів турбін.

16. Складати під розточування підшипники головні і мотильові.

17. Розбирати, монтувати редуктори, реверс-редуктори, турбокомпресори.

18. Виконувати набір лабіринтових ущільнень сальників корпусу турбін.

19. Підгоняти ущільнення вугільні допоміжних турбомеханізмів.

20. Установлювати ексцентрики діаметром понад 500 мм.

Валопроводи
21. Виконувати дефектацію, ремонт, навантаження, заведення, пригін, збірку фланцевих і гідропресового сполук, насадку напівмуфт, запресовування втулок, монтаж, центрівка будь-яким способом, здачу в дії:

· валів: опорних, проміжних, гребних; 
· гвинтів гребних, дейдвудний пристрій, кронштейни, втулки мортир, сальники, обтічники гребних гвинтів, валоповоротний пристрій, гальма, датчики тахометрів при діаметрі валопроводу до 100 мм.

22. Покривати епоксидним складом із застосуванням склотканини, наповнювачів і сполучних елементів валів гребних будь- якого діаметру.

23. Виконувати розбирання, дефектацію, ремонт, складання, монтаж механізмів зміни кроку гвинтів з діаметром валу до 100 мм.

24. Виконувати пригін, шабрування вкладишів, центрування, ремонт, монтаж, перевірку масляних зазорів, здачу підшипників головних наполегливіх, опорних по діаметру шийки валу до 100 мм.

25. Перебирати ущільнення, заміну набивки сальників дейдвудніх, перебірочних при діаметрі валу понад 100 до 250 мм.

Допоміжні механізми і котли
26. Виконувати дефектацію, ремонт, складання, монтаж, здачу агрегатів рибопосольних, машин сітітрясних, сітівиборочнихі, редукторів, силових передач, повітряних насосів.

27. Демонтування апарелій універсальних, забортних, носових і внутрішніх.

28. Виконувати ремонт, складання, заміну трубок, розвальцьовування і гідравлічні випробування апаратів теплообмінних.

29. Установлювати з кріпленням до фундаменту під допоміжні механізми і обладнання амортизатори всіх типів.

30. Монтувати, регулювати, випробувати, здавати брашпилі, шпилі.

31. Виконувати дефектацію, ремонт, складання, монтаж повітроохолоджувачів, маслоохолоджувачів, реле тиску, розподільників.

32. Укладати вал вантажний і проміжний траловий лебідки діаметром до 250 мм.

33. Демонтувати, розбирати гідромотори всіх систем, гідропідйомники.

34. Монтувати дизель-генератори діаметром циліндра до 300 мм.

35. Демонтувати дизель-генератори діаметром циліндра понад 300 мм.

36. Монтувати і здавати дорогу підвісну.

37. Складати та монтувати люкові закриття.

38. Демонтувати та розбирати:

- компресори холодильних установок діаметром циліндра понад 200 мм;
- машини та устаткування кермові з приводом;

- механізми систем гідравліки і висувних пристроїв. 
39. Знимати розміри з місця, пригоняти і установлювати клинці (прокладки), прокладки сферичні, клини регульовані.

40. Виконувати демонтаж, дефектацію, ремонт, ревізію, гідравлічні випробування, монтаж котлів допоміжних, утилізаційних, сепараторів пара.

41. Монтувати, регулювати, здавати лебідки гідравлічні, електричні, електрогідравлічні (тралові, палубні, підйомні забортного трапа і т.п.).

42. Виконувати ремонт, установку, монтаж, центрування, регулювання, здавання в роботі механізми суднові побутового призначення (пральні машини, центрифуги, картоплечистки, тістомішалки і т.п.).

43. Дефектувати, ремонтувати, складати, монтувати насоси мокроповітряні, скальчаті, навісні, пародинамо. 

44. Дефектувати, ремонтувати, монтуватьи, регулювати, випробувати та здавати технологічне устаткування (голіворубочні, шкірозйомні та мийні машини; рибоборошняних, рибоконсервні і жиротопні установки, транспортери і трюмні елеватори). 
45. Приготувати, заливати, усовувати дефекти заливки пластмаси.

46. Регулювати і здавати пристрій рульовий зі штуртросів проводкою.

47. Налагоджувати, здавати в дії установки опріснювальні.

Трубопроводи і системи
48. Ремонтувати, монтувати аматуру систем вентиляції та кондиціонування повітря. 

49. Демонтувати, розбирати арматуру паливну.

50. Промивати, відбірати проби, перевіряти на частоту арматуру, трубопроводи, системи, гідроциліндри та інше обладнання, що вимагає підвищеної чистоти.

51. Розбирати, складати, перевіряти, випробувати, монтувати захлопки з гідроприводами, водогазонепроникні, прохідні, вентиляційні, заслінки дросельні вентиляційні з ущільнюючим затвором і гідроприводом.

52. Складати, установлювати, монтувати панелі трубопроводів та секції маніпуляторів. 

53. Дефектувати, ремонтувати, розмічати, збірати, монтувати, здавати в дії приводів управління арматурою або обладнанням (труби, передачі кутові зубчасті, втулки палубні кутові з зубчастою передачею, підшипники або сальники перебіркові-палубні кутові, тощо).

54. Установлювати грати прийомні донні і забортної арматури діаметром понад 600 мм.

55. Монтувати, обслуговувати системи теплотехнічного контролю.

56. Монтувати, випробувати труби із пластмас, вмонтовані в акумуляторних ямах.

Різні роботи
57. Навантажувати, розмічати місця установки, установлювати, підгоняти фундаменти, бугелі, монтувати балони повітря високого тиску, фреонові, пускові, вуглекислотні.

58. Монтувати блоки тросової проводки кормових рам, автомобільних платформ і аппарелей.

59. Монтування та здавання в дії гідроциліндрів приводу люкових закриттів підіймачів, аппарелей і перебіркових закриттів.

60. Випресовувати і запресовувати на гідравлічних, гвинтових механічних пресах за допомогою пристроїв та методом холоду деталі (підшипники, втулки, пальці, шестерні і т.п.) діаметром понад 80 до 175 мм.

61. Знімати, зачищати  і шліфувати кромки крила та закришки суден на підводних крилах.

62. Монтувати, регулювати, здавати в дії  конвеєри, транспортери багатосекційні.

63. Приготувати матеріали полімерні.

64. Пропарювати, промивати, установлювати, кріпити обладнання, цистерни, бачки масою понад 300 кг з охоплюють кріпленнями. 

65. Монтуваи і здавати Тубуси.

66. Установлювати вузли анодні,електроди порівняння та термометри опору.

67. Тарирувати цистерни зрівняльні, диферентні, заміщення.

68. Виготовляти за місцем або механізму шаблони.

69. Складати та виконувати монтаж не центрованих допоміжних та палубних (з приводом та без приводу) механізмів, допоміжних та утилізаційних котлів, теплообмінних апаратів і електроапаратури. 

70. Здійснювати розбирання, дефектування, ремонт, монтаж електроустаткування потужністю понад 50 до 150 кВт. 

71. Здійснювати розбирання, дефектування, ремонт, монтаж валопроводів, підшипників, гребних гвинтів з діаметром валопроводу до 100 мм. 

72. Здійснювати розбирання, дефектування, ремонт, монтаж устаткування холодильних установок з діаметром циліндра до 200 мм.

73. Здійснювати розбирання, дефектування, ремонт, монтаж, парових машин потужністю до 225 кВт (300 к.с.).

74. Здійснювати розбирання, дефектування, ремонт, монтаж вузлів та деталей парових, електричних допоміжних та палубних механізмів, які центруються, з допусками на центрування: зміщення-0,20 мм, злам-0,25 мм/м. 

75. Обробляти опорні поверхні фундаментів, стільців, приваришів, уваришів, клинів, прокладок з точністю до 0,10 мм за допомогою електричних і пневматичних машин, переносних верстатів. 

76. Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж арматури, трубопроводів, систем (крім спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжної пари і т.д.) діаметром понад 108 до 258 мм тиском понад 1,5 до 10,0 МПа (понад 15 до 100 кгс/см2). 

77. Виконувати гідравлічні випробування арматури, труб і устаткування в цеху тиском понад 10,0 до 30,0 МПа (понад 100 до 300 кгс/см2).

78. Виконувати пневматичні випробування тиском понад 1,5 до 10,0 МПа (понад 15 до 100 кгс/см2) . 

79. Виконувати гідравлічні випробування арматури, трубопроводів і систем (крім спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжної пари тощо) на судні тиском понад 1,5 до 10,0 МПа (понад 15 до 100 кгс/см2).

80. Виконувати пневматичні випробування тиском понад 1,0 до 5,0 МПа (понад 10 до 50 кгс/см2) (крім спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжній пари тощо). 

81. Здійснювати демонтаж дизелів суднових діаметром циліндра понад 175 до 300 мм, електроустаткування потужністю понад 150 кВт, 

82. Здійснювати демонтаж компресорів холодильних установок діаметром циліндра понад 200 мм, парових машин потужністю понад 225 кВт (понад 300 л.с.).

83. Здійснювати демонтаж валопроводів, підшипників, гребних гвинтів, конусних кілець, сальників при діаметрі валопроводу понад 100 до 250 мм, арматури і трубопроводів усіх діаметрів спеціальних систем: гідравліки, повітря високого тиску, головної та допоміжної пари. 

84. Здійснювати налагодження та здавання в дії опріснювальних установок, апаратів палива, масла і палубних механізмів.

85. Визначати координати місць установки механізмів, пристроїв, електроапаратури та арматури за розміром креслення. 

86. Забезпечувати під час проведення швартовних, ходових та комплексних випробувань, пуск та обслуговування допоміжних механізмів, пристроїв і теплообмінних апаратів, визначення механічних пошкоджень в механізмах, апаратах та усунення виявлених дефектів з наступним складанням. 

87. Виконувати на швартовних і ходових випробуваннях обов'язків старшини палубної групи. 

88. Керувати бригадою.

Перелік основних обов’язкових засобів навчання

 

	№ з\п
	Найменування
	Кількість на групу з 15осіб
	Примітка

	
	
	Для

індивідуальногокористування
	Для груповогокористування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Інструмент

	1. 
	Ударнігайковерти
	1
	 5
	 

	2. 
	Кутовігайковерти
	1
	5 
	 

	3. 
	Пневмамолоток
	1
	2 
	 

	4. 
	Болгарки 
	1
	 2
	 

	5. 
	Шурупокрути
	1
	15 
	 

	6. 
	Дрилі
	1 
	2 
	 

	7. 
	Зачиснімашини
	1
	2 
	 

	8. 
	Шліфувальні машинки 
	1
	2 
	 

	9. 
	Полірувальні машинки
	1
	2 
	 

	10. 
	Різьборізи
	1
	15 
	 

	11. 
	Клупиручні
	1
	 1
	 

	12. 
	Універсальнийсвердлильнийверстат
	1 
	 1
	 

	13. 
	Спеціальнийсвердлильнийверстат
	1 
	 1
	 

	14. 
	Таль ручна
	1
	1 
	 

	15. 
	Тельфер 
	1 
	1 
	 

	16. 
	Гідродомкрат
	1 
	2
	 

	17. 
	Стенди для випробуванняарматури
	1
	1
	 

	18. 
	Пристосування для розточуванняотворів
	1
	2
	 

	19. 
	Труборізуніверсальний
	1
	1
	 

	Інструментпопередньогопідігріву для спресовки і випресовкі

	1.
	Лампа паяльна велика 
	1
	2 
	 

	2. 
	Лампа паяльна мала 
	1
	2 
	 

	3. 
	Паяльник електричних 36В 
	1
	15 
	 

	4. 
	Трансформатор понижуючій 36В (груповий) 
	1
	2 
	 

	Машиниручні та механічнийінструмент

	1. 
	Машина пневматичнасвердлильна (ручна) 
	1 
	 1
	 

	2. 
	Машина різьбонарізнаручна
	1 
	 1
	 

	3. 
	Машина ручнасвердлильнаелектрична
	1 
	 1
	 

	4. 
	Машина ручнашліфувальнаелектрична
	1 
	1 
	 

	5. 
	Молоток рубальнийпневматичній з віброзахистом
	1 
	1 
	 

	6. 
	Шабер з пневматичнім приводом 
	1 
	 5
	 

	7. 
	Шабер з електромеханічнім приводом 
	1 
	 5
	 

	8. 
	Машина електричнатруборізна
	1 
	 1
	 

	Пристосування та допоміжнійінструмент

	1. 
	Домкрат звичайний (гвинтовий) 
	1
	2 
	 

	2. 
	Втулки перехідні для інструментуконічнім хвостовиком (Різні) 
	1
	2 
	 

	3. 
	Кондуктор для свердлення
	1 
	1
	 

	4. 
	Патрон свердлильнійдвокулачковій
	1
	 1
	 

	Інвентар

	1. 
	Бачок для масла 
	1 
	1 
	 

	2. 
	Маслянка
	1
	 5
	 

	3. 
	Окуляризахисні
	1
	 15
	 

	4. 
	Рукавички діелектричні
	1
	5 
	 

	5. 
	ЗасобиПротипожежні (комплект) 
	1 
	 1
	 

	6. 
	Теліжка столик для перевезенняприладів та заготовок 
	1 
	 1
	 

	7. 
	Шафа для зберіганняінструментуучнів
	1
	1 
	 

	8. 
	Шафа для спецодягу
	1
	 2
	 

	9. 
	Щітка для чищеннянапилків
	1
	 15
	 

	10. 
	Щітка-змітка
	1
	15 
	 

	11. 
	Ящик з совком для стружки 
	2 
	 2
	 

	12. 
	Ящик для зберіганняобтиральногоматеріалу
	2 
	 2
	 

	Технічнізасобинавчання

	1. 
	Відеомагнітофон
	 
	1 
	

	2. 
	Екран
	 
	1 
	

	3. 
	Кодопроектор
	 
	1 
	

	4. 
	Мультимедійнізасобинавчання, на шкірнунавчальнудисципліну
	 
	комплект 
	

	5. 
	Плакатниця
	 
	1 
	

	6. 
	Телевізор
	 
	1 
	

	Моделі, макети, муляжі, матеріали за необхідністю
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Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7233DM.35.10-2013
(позначення стандарту)

Професія: Слюсар-монтажник судновий
Код: 7233
Кваліфікація: 5 розряд

Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія – 7233 Слюсар – монтажник судновий
2. Кваліфікація – 5 розряд 
3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: призначення, будову та принцип дії головних суднових механізмів, парових турбін, дизелів, газотурбінних установок, валопроводів, парових котлів високого тиску, а також обслуговуючих їх допоміжних механізмів і пристроїв усіх судів, що будуються на підприємстві, способи розбирання, ремонту і складання головних парових машин; способи перевірки центрування деталей під час складання; способи встановлення і регулювання паро - та газорозподілення машин, які розмічають центрування і регулювання навісних механізмів парових машин; способи статичного балансування деталей; дефекти монтажу, центрування вузлів суднового дизеля і способи їх усунення; індикаторні діаграми; способи пригону і установки лопаток роторів турбін, різновиди, способи пригонки та установлення ущільнень турбін; принцип дії та пристрій автоматичного регулювання; технологічні процеси ремонту та монтажу парових і газових турбін; технологію укладання та центрування валопроводів, які ремонтуються та монтуються; вимоги Регістру і технічних умов до ремонту та монтажу суднових механізмів, машин; дефекти монтажу і центрування валопроводів, механізмів та їх усунення; конструкцію компресорів холодильних установок; принцип дії та будову автоматичного регулювання головних суднових установок; технологічні процеси монтажу головних механізмів; допуски на центрування головних механізмів; програми, технічні умови на постачання та інструкції з швартовних та ходових випробувань; марки палива і мастила, що застосовуються для роботи суднових дизелів, та їх характеристики; способи боротьби з креном і диферентом судна; способи розмічання, пригонки та складання складних вузлів і механізмів; правила читання особливо складних вузлових і складальних креслень.
Повинен уміти: виконувати слюсарні операцій під час розбирання, дефектування, ремонту, складання, монтажу дизелів суднових діаметром циліндра до 300 мм, електроустаткування потужністю понад 150 кВт, парових машин потужністю понад 225 кВт (понад 300 к.с.), валопроводів, підшипників, гребних гвинтів, конусних кілець, сальників з діаметром валопроводу понад 100 до 250 мм, центрованих будь-яким способом механізмів (крім оптичного), агрегатів, двигунів внутрішнього згоряння, електроустаткування з допусками на центрування:  зміщення - 0,10 мм, злам - 0,15 мм/м. Здійснювати монтаж та регулювання сильфонних компенсаторів, захлопок головної циркуляційної траси, які регулюються гідромашинами. Виконувати монтаж багатосекційної апаратури будь-якої маси з розкриттям, розбиранням секцій, наступним складанням та установленням з високою точністю і перевіркою за центральною контрольною площадкою. Виконувати монтаж та центрування фундаментної рами на стенді під агрегатне складання. Здійснювати розточування мортир та кронштейнів, запресовування та монтаж втулок з обробкою посадочних місць з діаметрі валу до 250 мм. Здійснювати монтаж, ремонт, ревізію, гідравлічні випробування головних котлів. Здійснювати дефектування, ремонт, монтаж, випробування та здавання в дії турбоціркуляційних, масляних, конденсатних, живильних, ґрунтових насосів, автономних турбогенераторів, насосів змінної продуктивності, дизель-генераторів. Обробляти опорні поверхні фундаментів, стільців, наваришів, приваришів, клинів, прокладок тощо з точністю до 0,05 мм за допомогою пневматичних та електричних машин, переносних верстатів, шабера. Виконувати гідравлічні випробування арматури, труб і устаткування у цеху тиском понад 30,0 МПа (понад 300 кгс/см2) і пневматичні випробування тиском понад 10,0 МПа (понад 100 кгс/см2). Здійснювати дефекацію, ремонт, складання, монтаж, гідравлічні випробування арматури, трубопроводів і систем будь-якого діаметра на судні тиском понад 10,0 до 30,0 МПа (понад 100 до 300 кгс/см2), крім спеціальних систем і трубопроводів. Виконувати випробування арматури, трубопроводів і систем на судні тиском понад 5,0 до 25,0 МПа (понад 50 до 250 кгс/см2). Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж, промивання, прокачування з відбором проб, випробування та здавання арматури та трубопроводів спеціальних систем, крім систем гідравліки, повітря високого тиску. Здійснювати дефектування, ремонт, складання та монтаж трубопроводів і систем з електроізолюючими втулками, кільцями, віброактивних, які знаходяться у "мертвій зоні" незалежно від призначення, діаметра, тиску. Виконувати динамічне балансування роторів турбомеханізмів, якорів, електромоторів та інших деталей масою до 1000 кг, статичне балансування деталей. Здійснювати монтаж автоматики допоміжних та утилізаційних котлів, парова пробу, регулювання та здавання в дії. Здійснювати випробування, регулювання та здавання в дії компресорів і устаткування холодильних установок діаметром циліндра до 200 мм. Здійснювати дефектування, ремонт, складання та монтаж компресорів і обладнання холодильних установок діаметром циліндра понад 200 мм. Здійснювати ремонт і монтаж автоматики систем кондиціювання повітря. Ув'язувати монтажні роботи у блок-секціях, модулях, забезпечувати узгодженість під час монтажу сполучених блок-секцій, блоків, агрегатів, модулів. Регулювати автоматику допоміжних механізмів та устаткування. Керувати пуском та експлуатацією на швартовних, ходових та комплексних випробуваннях дизельними, котельними установками з обслуговуючими механізмами, пристроями,  із забезпеченням необхідних режимів та параметрів. Виконувати обов'язки старшини (крім машинно-котельних установок) під час проведення швартовних, ходових та комплексних випробувань, керувати бригадою по монтажу механізмів, устаткування, пристроїв під час будівництва суден.
4. Загальнопрофесійні вимоги
Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці.
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуся в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – Слюсар-монтажник судновий 4-го розряду:
- за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальниху закладах ІІІ атестаційного рівня без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Слюсар-монтажник судновий» 4-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника 

Будування та ремонт суден.

7. Специфічні вимоги

7.1. Вік: не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
Професія – 7233 Слюсар – монтажник судновий 

 Кваліфікація - 5 розряд 

                                         Загальний фонд навчального часу – 288 година
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	28
	4

	1.1.
	Основи правових знань
	6
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	6
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	6
	4

	1.4.
	Резерв часу
	10
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	103
	2

	2.1.
	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Читання креслень
	6
	

	2.3.
	Електрообладнання суден
	17
	

	2.4.
	Матеріалознавство
	6
	2

	2.5.
	Допуски та технічні вимірювання 
	5
	

	2.6
	Спецтехнологія 
	54
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	140
	

	3.1.
	Виробниче навчання (на підприємстві)
	60
	

	3.2.
	Виробнича практика
	80
	

	4.
	Консультації
	10
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу 

(без п. 4)
	278
	6


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Слюсар – монтажник судновий» 5 розряду
3. Кабінети: 
        -    спецтехнології та загального устрою судна
· Інформаційних технологій

· Охорони праці
· технічного креслення,допусків, посадок та технічних вимірювань
2. Лабораторії:

· електротехніки та матеріалознавства

· допусків, посадок та технічних вимірювань

3. Майстерні:

· слюсарна
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно
 -практичні роботи

	1.
	Право громадян України на працю. Трудовий договір 
	3
	

	2.
	Правове регулювання робочого часу і часу відпочинку
	3
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Право громадян України на працю. Трудовий договір

Трудове право як самостійна галузь права. Колективний договір, його зміст та порядок укладання. Трудовий договір. Поняття, зміст,види. Підстави для припинення трудового договору. 

Тема 2. Правове регулювання робочого часу і часу відпочинку. Соціальні гарантії
Поняття і види відпочинку. Відпустки. Оплата праці. Особливості праці молоді та жінок. Дисциплінарна і матеріальна відповідальність працівників. Розгляд трудових спорів. Соціальні гарантії та соціальний захист працівників. Види пенсій.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інноваційна діяльність підприємства
	2
	

	2.
	Комерційна діяльність підприємств
	2
	

	3.
	Інвестиційна діяльність підприємств та їхня ефективність
	2
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Інноваційна діяльність підприємства 

Інновації, їх місце в діяльності сучасного підприємства.

Науково-технічний  прогрес (НТП), його форми. Основі напрямки сучасного НТП. Показники рівня НТП. Поняття ефективності заходів по впровадженню НТП, економічний ефект заходів НТП. Вартісна оцінка витрати на впровадження досягнень НТП і результатів реалізації заходів НТП

Тема 2. Комерційна діяльність підприємств


Маркетинг у підприємницькій діяльності галузі. Сутність маркетингу, його головна мета. Види маркетингової діяльності. Вивчення ринку. 

Сегментація ринку. Товарна політика маркетингу. Вивчення конкурента. 

Канали просування товарів до споживача. Кредити. Види кредитів.

Страхування майна, виробничої діяльності.

Гуртова і роздрібна торгівля. Фірмові магазини. Реклама товарів. Види реклами. Сервісне обслуговування. Гарантія якості.

Тема 3. Інвестиційна діяльність підприємств та їхня ефективність
Основні особливості інвестиційної діяльності підприємства. Класифікація видів інвестицій підприємства.
Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Знайомство з програмою ShaftMaster. 
	 4
	2

	2. 
	Мережні системи та сервіси
	2
	2

	Всього годин:  
	6
	4


Тема 1. Знайомство з програмою ShaftMaster
Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості. Знайомство з програмою ShaftMaster .
Лабораторно-практична робота:

1. Вивчення нових можливостей прикладної програми ShaftMaster розрахунку оптимальних технологічних параметрів центрування валопроводов на споруджуваних і ремонтованих судах. 
Тема 2. Мережні системи та сервіси
Інтернет-технології. Взаємодія комп’ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи мережевої взаємодії комп’ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи організації інформаційних мереж підприємства, установи з використанням Інтернет технологій.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Використання, мета пошукових машин та спеціалізованих пошукових машин. Процедури пошуку: простий пошук, розширений та спеціальний пошук (за напрямом професії). 
Типова навчальна програма з предмета 

«Охорона праці» 

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці в суднобудівний галузі. Організація роботи з охорони праці
	7
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці. Державний нагляд за охороною праці. 

Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці. 

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці в суднобудівний галузі. Організація роботи з охорони праці
Роботи з підвищеною небезпекою в суднобудуванні. Вимоги безпеки праці під час експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування. 

Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Обов’язкові правила та заходи щодо попередження 
нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії.

Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
Характерні причини виникнення пожеж. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали. Протипожежна техніка. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. 

Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Пожежна техніка для захисту об’єктів суднобудування. Особливості гасіння пожежі на судах, що будуються. Організація пожежної охорони в галузі суднобудування. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Електричні травми, їх види. Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних гігієнічних та санітарно – технічних заходів. Фізіологія праці слюсара-монтажника суднового.
Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно – побутове забезпечення працюючих.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках 
Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільні дії, швидкість, рішучість, спокій.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-
практичні 
роботи

	1.
	Робочі креслення складальних вузлів конструкцій
	1
	

	2.
	Складальні креслення та ескізи
	2
	

	3.
	Складальні схеми
	1
	

	4.
	Читання креслень за професією
	2
	

	Всього годин:  
	6
	


Тема 1. Робочі креслення складальних вузлів конструкцій
Виносні елементи, додаткові і місцеві види. Послідовність виконання ескізів. Умовні позначення зварних металоконструкцій. Типи і види зварних швів. Позначення на робочих кресленнях.

Тема 2. Складальні креслення та ескізи
Зображення шпонкових і шліцьових з'єднань. Читання складальних креслень і виконання ескізів.

Тема 3. Складальні схеми
Умовні графічні позначення елементів схем. Читання схем.

Тема 4. Читання креслень за професією
Правила читання особливо складних вузлових і складальних креслень.
Типова навчальна програма з предмета

«Електрообладнання суден»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Загальні відомості про електрообладнання суден
	3
	

	2.
	Суднова електростанція, розподіл енергії
	5
	

	3.
	Споживачі струму
	5
	

	4.
	Освещеніе та сигналізація
	4
	

	
	Всього годин: 
	17
	


Тема 1. Загальні відомості про електрообладнання суден
Склад електрообладнання судна. Відмінність морського виконання від промислового електроустаткування. Види виконання суднових електромеханізмом.

Тема 2. Судова електростанція, розподіл енергії

Види суднових електростанцій. Основні джерела електроенергії на судах. Види суднових електромереж. Головний розподільний щит. Системи розподілу електроенергії. Кабелі й дроти.

Тема 3. Споживачі струму

Основні споживачі струму на судні. Електропривод. Суднове освітлення. Прожектори. Електронавігаційними прилади. Електричні засоби зв'язку та сигналізації. Апаратура управління електродвигуном. Програмне управління електросистемою. Правила техніки електробезпеки.

Тема4. Освещеніе та сигналізація
Джерела світла. Суднове освітлення. Світлова та звукова сигналізація. Телефонія. Освещеніе та сигналізація. Освітлювальна арматура суднового освітлення.
Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на
лабораторно-практичні роботи

	1.
	Залізовуглецеві сплави 
	1
	1

	2.
	Кольорові метали і їх сплави
	1
	

	3.
	Тверді сплави і металокераміка
	1
	

	4.
	Неметалеві та палевні матеріали
	2
	

	5.
	Спеціальні способи обробки деталей
	1
	1

	Всього годин: 
	6
	2


Тема 1. Залізовуглецеві сплави
Чавуни. Хімічний склад, структура і застосування антифрикційних чавунів та легованих чавунів.

Сталі. Класифікація, властивості, застосування та хімічний склад сплавів із особливими властивостями високого електричного опору, сталей із заданим коефіцієнтом лінійного розширення, магнітні сталі і сплави, властивості благородних металів та їх сплавів.

Лабораторно-практична робота:

1. Визначення коефіцієнта лінійного розширення.

Тема 2. Кольорові метали та їх сплави
Класифікація кольорових металів та їх сплавів: важкі, легкі, благородні, рідкісні.

Магній, титан та їх сплави. Нікелеві та ніобієві сплави. Антифрикційні матеріали
Тема 3. Тверді сплави і металокераміка

Тверді сплави з покриттям із карбідів, нітридів і карбонадів титану. Багатогранні ріжучі пластинки та види цільнотвердосплавних інструментів.

Ріжуча металокераміка: оксидна (біла) і оксикарбідна (чорна). Властивості, марки, переваги і недоліки, застосування.

Тема 4. Неметалеві та палевні матеріали

Алмазні синтетичні і природні матеріали. Властивості, галузь застосування.

Синтетичні матеріали на основі кубічного нітриду бору. Властивості та застосування.
Інструмент із алмазів і композитів.

Матеріали для інструментів з геометрично невизначеною ріжучою кромкою.

Алмазні круги, бруски, порошки, пасти. Абразивні матеріали. Алмазні пасти із синтетичних і природних алмазів.
Марки палива і мастила, що застосовуються для роботи суднових дизелів, та їх характеристики.
Тема 5. Спеціальні способи обробки деталей

Електроіскрова обробка. Електроімпульсна обробка. Електроконтактна обробка. Електрохімічна обробка. Анодно-механічна обробка. Обробка ультразвуком. Електронно-променева обробка. Обробка світловим променем.

Лабораторно-практична робота:

1. Спеціальна обробка та її вплив на властивості матеріалів.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски та технічні вимірювання»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Допуски на центрування головних механізмів
	5
	

	
	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Допуски на центрування головних механізмів
Допуски на  центрування головних механізмів. 
Випробування судин, що працюють під тиском, а також випробування на глибокий вакуум. Зняття необхідних діаграм і характеристик за результатами випробування і здача машин  відділу технічного контролю. Монтаж і демонтаж випробувальних стендів. Перевірка складного унікального і прецизійного металоріжучого устаткування на точність і відповідність технічним умовам. Монтаж трубопроводів, що працюють під високим тиском повітря (газу), і спецпродуктів. Статичне і динамічне балансування деталей і вузлів складної конфігурації.

Статичне і динамічне балансування деталей і вузлів складної конфігурації. Повинен знати: конструкцію, призначення і принцип роботи збираних складних механізмів, приладів, агрегатів, верстатів і машин; технічні умови на регулювання, випробування і здачу зібраних вузлів машин і агрегатів і їх експлуатаційні дані; прийоми збірки і регулювання машин і режими випробувань; заходи запобігання деформаціям деталей; правила перевірки верстатів на точність.
Типова навчальна програма з предмета

«Спецтехнологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Монтаж та ремонт гребних гвинтів
	28
	

	2.
	Монтаж та ремонт суднових устроїв
	26
	

	
	Всього годин:
	54
	


Тема 1. Монтаж та ремонт гребних гвинтів 

Гребний гвинт. Елементи гребного гвинта. Класифікація гвинтів. Гвинт регульованого кроку і гвинт фіксованого кроку. Крильчатий судновий рушій. Водомет. Монтаж гребних гвинтів.

Тема 2. Монтаж та ремонт суднових устроїв 

Призначення, будова і принцип дії головних механізмів. 

Призначення, будова і принцип дії парових турбін. Призначення, будова і принцип дії дизелів. 
Призначення, будова і принцип дії газотурбінних установок. Призначення, будова і принцип дії парових казанів високого тиску. Призначення, будова і принцип дії обслуговуючих механізмів. 

Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія: 7233 Слюсар – монтажник судновий 

   Кваліфікація: 5 розряд 

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання на виробництві
	

	1.
	Інструктаж з безпеки праці на робочих місцях, в цехах та на об’єктах 
	6

	2.
	Головні механізми та котли
	54

	
	Всього годин:
	60

	
	II. Виробнича практика
	

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві.
	8

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 5-го розряду
	72

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	80

	
	Разом:
	140


І. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці на робочих місцях, в цехах та на об’єктах 
Інструктаж з безпеки праці, пожежобезпеки та електробезпеки. Інструктаж по виповненим роботам в цеху. 
Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Будова та застосування вогнегасників. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Електробезпека. Правила користування електронагрівальними приладами та електроінструментами. Відключення електромережі. 

Тема 2. Головні механізми та котли
Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:
Виконання слюсарних операцій під час розбирання, дефектування, ремонту, складання, монтажу дизелів суднових. 
Монтаж та регулювання сильфонних компенсаторів, захлопок головної циркуляційної траси, які регулюються гідромашинами.
Центрування фундаментної рами на стенді під агрегатне складання
дефектування, ремонт, монтаж, випробування та здавання в дії турбоціркуляційних, масляних, конденсатних, живильних, ґрунтових насосів, автономних турбогенераторів, насосів змінної продуктивності, дизель-генераторів.
Гідравлічні випробування арматури, труб і устаткування у цеху тиском понад 30,0 Мпа і пневматичні випробування тиском понад 10,0 МПа 
Монтаж автоматики допоміжних та утилізаційних котлів, парова пробу, регулювання та здавання в дії
Ремонт і монтаж автоматики систем кондиціювання повітря.
Керування пуском та експлуатацією на швартовних, ходових та комплексних випробуваннях дизельними, котельними установками з обслуговуючими механізмам.
ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-монтажника суднового.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 5-го розряду

Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-монтажника суднового складністю 5-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з використанням сучасних технологій та дотриманням норм безпеки праці,  виробітку і часу.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо, з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами – замовниками кадрів, та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота
Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія:  7233  Слюсар – монтажник судновий
                                              Кваліфікація: 5 розряд

Знає, розуміє:
1. Призначення, будову та принцип дії головних суднових механізмів, парових турбін, дизелів, газотурбінних установок, валопроводів, парових котлів високого тиску, а також обслуговуючих їх допоміжних механізмів і пристроїв усіх судів, що будуються на підприємстві.
2. Способи розбирання, ремонту і складання головних парових машин.
3. Способи перевірки центрування деталей під час складання.
4. Способи встановлення і регулювання паро - та газорозподілення машин, які розмічають центрування і регулювання навісних механізмів парових машин.
5. Способи статичного балансування деталей; дефекти монтажу, центрування вузлів суднового дизеля і способи їх усунення.
6. Індикаторні діаграми.
7. Способи пригону і установки лопаток роторів турбін, різновиди, способи пригонки та установлення ущільнень турбін.
8. Принцип дії та пристрій автоматичного регулювання.
9. Технологічні процеси ремонту та монтажу парових і газових турбін.
10. Технологію укладання та центрування валопроводів, які ремонтуються та монтуються.
11. Вимоги Регістру і технічних умов до ремонту та монтажу суднових механізмів, машин.
12. Дефекти монтажу і центрування валопроводів, механізмів та їх усунення.
13. Конструкцію компресорів холодильних установок.
14. Принцип дії та будову автоматичного регулювання головних суднових установок.
15. Технологічні процеси монтажу головних механізмів; допуски на центрування головних механізмів.
16. Програми, технічні умови на постачання та інструкції з швартовних та ходових випробувань.
17. Марки палива і мастила, що застосовуються для роботи суднових дизелів, та їх характеристики.
18. Способи боротьби з креном і диферентом судна.
19. Способи розмічання, пригонки та складання складних вузлів і механізмів.
20. Правила читання особливо складних вузлових і складальних креслень.
21. Визначення коефіцієнта лінійного розширення.

22. Допуски на центрування головних механізмів
Вміє: 
1. Організувате робоче місце.
2. Раціонально та ефективно організовувати робоче місце.

3. Додержуватися норм технологічного процесу.

4. Додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт.

5. Економно витрачати матеріали, інструменти.

6. Виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці.

7. Читати складні та особливо складні робочі креслення.

Головні механізми та котли
8. Демонтувати агрегати головних силових установок, суднових дизелів діаметром циліндра понад 350 мм.

9. Монтувати автоматику суднових дизелів, котлів турбін, парових машин.

10. Дефектувати, ремонтувати, складати, установлювати, центрувати блоки, фундаментні рами, кришки, поршні з шатунами дизелів суднових діаметром циліндра понад 175 до 300 мм; діаметром циліндра понад 300 мм -демонтаж.

11. Виконувати розбирання, ремонт, складання, монтаж, регулювання валів розподільних діаметром понад 50 до 120 мм.

12. Виконувати розбирання, дефектування, ремонт, калібрування, полірування шийок, пригін по ліжках, шабрування, пріпіловка, укладання, перевіркуа по раскепам і циліндрах, перевірку масляних зазорів валів колінчатич, вкладишів, підшипників діаметром валу понад 100 до 200 мм.

13. Пригоняти по ліжку, шабрувати вкладиши, складати, установлювати, перевіряти масляні зазори вкладишив підшипників і підшипників турбін таредукторів діаметром валу понад 100 до 250 мм.

14. Виконувати дефектація, ремонт, складання, установлення, центрування діафрагми корпусу турбін.

15. Підготовляти до прокачування, прокачувати і знимати проби дизелі судновіх головних будь-якої потужності.

16. Складати, центрувати на плиті в цеху рух поршневий. 

17. Випробувати перед установленням на судно конденсаторів головної силової установки.

18. Виконувати дефектацію, ремонт, складання, установлення, регулювання, здавання в дію клапанів соплових та байпасних.

19. Виконувати шабрування роз'ємів, центрівку половин корпусу турбіни між собою, обтиснення корпусу турбін.

20. Виконувати пригін, установку лопатів робочіх турбін.

21. Виконувати установлення, монтаж, регулювання, здавання в дію маслоохолоджувачі головних силових установок, захлопки і патрубки циркуляційної траси.

22. Монтувати головні механізми суден на повітряній подушці.

23. Виконувати дефектування, ремонт, монтаж:

- шинно-пневматичних муфт;
- роторив головних силових установок;

- турбін і головних турбозубчатих агрегатів.
24. Виконувати дефектування, ремонт, складання, регулювання, здавання редукторів, реверс-редукторів, турбокомпресорів. 

25. Виконувати випробування, усунення дефектів, здавання у дію турбогенераторів.

26. Виконувати складання, монтаж, випробування трактів вихлопних  дизелів суднових будь-якої потужності головних силових установок. 

27. Складати, установлювати, регулювати пристрої пускових і реверсивних дизелів суднових діаметром циліндра до 300 мм.

28. Складати, монтувати пристрої маневрові та швидкозапірні головних турбін.
Валопроводи
29. Демонтувати валопроводи, підшипники, гребні гвинти, конусні кільця, сальники при діаметрі валопроводу понад 250 мм.

30. Виконувати дефектування, ремонт, навантаження, заведення, пригін, складання фланцевих і гідропресового сполук, насадку напівмуфт, запресовування втулок, монтаж, центрування будь-яким способом, здавання в дію валів: опорні, проміжні, гребні, гвинти гребні, дейдвудной пристрій, втулок мортир, конусних кілець, сальників, обтічників гребних гвинтів, валоповоротних пристрів, гальма, датчиків тахометра при діаметрі валопроводу понад 100 до 250 мм.

31. Статичне балансування гвинтів гребних, колес, маховиків.

32. Виконувати  пригін за шаблоном і кроку, зачистку, шліфування лопатів гребних гвинтів.

33. Виконувати дефектування, ремонт, складання, монтаж механізмів зміни кроку гвинтів з діаметром валу понад 100 до 250 мм.

34. Шабрувати вкладиші, центрувати, ремонтувати, монтувати, перевіряти  масляни зазори, здавати підшипники головних наполегливих, опорних по діаметру шийок валу понад 100 до 250 мм.

35. Перебирати ущільнення, заміняти набивки сальників дейдвудних, переборочних при діаметрі валу понад 250 мм.

36. Виконувати дефектацію, ремонт, складання, монтаж, випробування, здавання ущільненнь "Симплекс" по діаметру гребного валу до 250 мм.

Допоміжні механізми
37. Виконувати регулювання і здавання у дію апаратів вакуум-сушильних, вентиляторів морозильних камер, прес брикетування рибного борошна, морозильні візки, редукторів технологічного устаткування тощо.

38. Виконувати дефектацію, ремонт, монтаж, перевірку у дії, здавання апаратів універсальних, забортних, носовихі і внутрішних.

39. Виконувати складання на стенді, монтажу на судні блоків зональних.

40. Укладати вал вантажний і проміжний траловий лебідки діаметром понад 250 мм.

41. Виконувати дефектування, ремонт, монтаж гідромоторів усіх систем та гідропідйомників.

42. Монтувати дизель-генератори діаметром циліндра понад З00 мм.

43. Виконувати перевірку, налагодження, здавання в дію люкових закрить.

44. Виконувати дефектування, ремонт, складання, монтаж, регулювання, налагодження, випробування, здавання:

- ліфтів та кранів суднових, конвеєрів головних з гідравлічним приводом;
- машини та устаткування кермові з приводом;

- механізмів системи гідравліки і висувних пристроїв.

45. Виконувати установлення, монтаж, перевірку механізмів та апаратури на двокаскадної амортизації.

46. Виконувати пригін, установлення шпонок призматичних, клинових.

47. Виконувати монтаж блок-секцій, вузлів, збірок і ув'язка їх між собою електрообладнання та механізми, що встановлюються на амортизаторах типу АЦКП, на амортизаційних вузлах і опорах.

48. Установлювати, монтувати електроприлади, що встановлюються з точністю 1 - 3 (хв) дуги земного меридіана до похилій площині горизонту або ДП.

Трубопроводи і системи
49. Виконувати регулювання, здавання у дію захлопок з гідроприводами, водогазонепроникні, прохідні, вентиляційні; Захлопки дросельні вентиляційні з ущільнюючим затвором і гідроприводом.

50. Виконувати дефектуваньня, ремонт, випробування, регулювання клапанів (запобіжні, редукційні) незалежно від умовного проходу і тиску, головки пускових, повітряних, вуглекислотних балонів.

51. Виконувати монтаж, регулювання, здавання клапани електромагнітних та з дублюючими приводами.

52. Виконувати установлення, монтаж, регулювання, здавання платформ амортизаційних з пружинними підвісками, опор ковзання трубопроводів головного пара.

53. Ремонт, монтаж, здавання у дію приводів з валиковим управлінням арматурою та обладнанням, пов'язаних між собою блокуванням.

Різні роботи
54. Виконувати попередня збірання на стенді, монтаж, здавання апарелей (універсальні, забортні, носові і внутрішні).

55. Виконувати підготовку до випробування, випробування балонів повітря високого тиску.

56. Виконувати випресування і запресовування на гідравлічних, гвинтових механічних пресах за допомогою пристроїв та методом холоду деталів (підшипники, втулки, пальці, шестерні) діаметром понад 175 до 300 мм.

57. Виконувати дефектування, ремонт, складання, установлення, монтаж, регулювання, здавання машинок гідравлічних, клапанів вентиляції, кінгстонів паливних і баластних, цистерн і приводів кінгстон, переборкових захлопок вентиляції з редукторами.

58. Здавати монтажне устаткування та закриття монтажних актів та посвідчень на механізми допоміжні, системи трубопроводів.

59. Виконувати дефектування, ремонт, складання, установка, регулювання, здавання у дію насосів паливних, регуляторів.

60. Складати, монтувати, здавати у дію:

· платформи автомобільні;
· підйомники гідравлічні важільні типу ПГР-40;

· труби та арматура трубопроводів газоаналізу, газовідводу, вуглекислотного, кисневого, водневого, азотного, фреонового, вакуумування, охолодження, напірно-живильного, подачі повітря до дизелів судновим, напірно-нафтового, циркуляційного, масляного, перепускного, продування головних котлів та інгібітор;

· пристрій підвісний інклінометрічних системи позиціонування плавучих бурових установках;

· пристрій телескопічний
61. Монтувати привід підйому секції автомобільних платформ, аппарелей носового закриття.

62. Монтувати систему гідроакустичну позиціонування на плавучих бурових установках.

63. Виконувати установлення, монтаж станції вуглекислотного гасіння, турбогенератори потужністю до 500 кВт, турбоприводи, головні розподільні щити.

64. Виконувати складання, монтаж, регулювання, випробування, перевірка зазорів труб (ресиверні, парові), захлопоки.

65. Монтувати пристрої на плавучих бурових установках, водолазного комплексу, якірне, для спуску датчиків волнографа і вимірювача течії.

66. Розбирати, дефектувати, ремонтувати, складати та виконувати монтаж дизелів суднових діаметром циліндра до 300 мм. 
67. Розбирати, дефектувати, ремонтувати, складати та виконувати монтаж електроустаткування потужністю понад 150 кВт.

68.  Розбирати, дефектувати, ремонтувати, складати та виконувати монтаж парових машин потужністю понад 225 кВт (понад 300 к.с.). 
69. Розбирати, дефектувати, ремонтувати, складати та виконувати монтаж валопроводів, підшипників, гребних гвинтів, конусних кілець, сальників з діаметром валопроводу понад 100 до 250 мм,
70. Розбирати, дефектувати, ремонтувати, складати та виконувати монтаж центрованих будь-яким способом механізмів (крім оптичного), агрегатів, двигунів внутрішнього згоряння та електроустаткування з допусками на центрування:  зміщення - 0,10 мм, злам - 0,15 мм/м.
71. Здійснювати монтаж та регулювання сильфонних компенсаторів та захлопок головної циркуляційної траси, які регулюються гідромашинами.
72. Виконувати монтаж багатосекційної апаратури будь-якої маси з розкриттям, розбиранням секцій, наступним складанням та установленням з високою точністю і перевіркою за центральною контрольною площадкою. 
73. Виконувати монтаж та центрування фундаментної  рами на стенді під агрегатне складання. 
74. Розточувати мортири та кронштейни.
75. Запресовувати та виконувати монтаж втулок з обробкою посадочних місць з діаметрі валу до 250 мм. 
76. Здійснювати монтаж, ремонт, ревізію, гідравлічні випробування головних котлів. 
77. Дефектувати, ремонтувати та виконувати монтаж, випробування та здавання в дію турбоціркуляційних, масляних, конденсатних, живильних, ґрунтових насосів, автономних турбогенераторів, насосів змінної продуктивності, дизель-генераторів. 
78. Обробляти опорні поверхні фундаментів, стільців, наваришів, приваришів, клинів, прокладок тощо з точністю до 0,05 мм за допомогою пневматичних та електричних машин, переносних верстатів, шабера. 
79. Виконувати гідравлічні випробування арматури, труб і устаткування у цеху тиском понад 30,0 МПа (понад 300 кгс/см2) і пневматичні випробування тиском понад 10,0 МПа (понад 100 кгс/см2). 
80. Здійснювати дефекацію, ремонт, складання, монтаж, гідравлічні випробування арматури, трубопроводів і систем будь-якого діаметра на судні тиском понад 10,0 до 30,0 МПа (понад 100 до 300 кгс/см2), крім спеціальних систем і трубопроводів.
81. Виконувати випробування арматури, трубопроводів і систем на судні тиском понад 5,0 до 25,0 МПа (понад 50 до 250 кгс/см2). 
82. Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж, промивання, прокачування з відбором проб, випробування та здавання арматури та трубопроводів спеціальних систем, крім систем гідравліки, повітря високого тиску. 
83. Здійснювати дефектування, ремонт, складання та монтаж трубопроводів і систем з електроізолюючими втулками, кільцями, віброактивних, які знаходяться у "мертвій зоні" незалежно від призначення, діаметра, тиску.
84. Виконувати динамічне балансування роторів турбомеханізмів, якорів, електромоторів та інших деталей масою до 1000 кг, статичне балансування деталей. 
85. Здійснювати монтаж автоматики допоміжних та утилізаційних котлів, парова пробу, регулювання та здавання в дію. 
86. Здійснювати випробування, регулювання та здавання в дію компресорів і устаткування холодильних установок діаметром циліндра до 200 мм.
87. Здійснювати дефектування, ремонт, складання та монтаж компресорів і обладнання холодильних установок діаметром циліндра понад 200 мм.
88. Здійснювати ремонт і монтаж автоматики систем кондиціювання повітря. 
89. Ув'язувати монтажні роботи у блок-секціях, модулях, забезпечувати узгодженість під час монтажу сполучених блок-секцій, блоків, агрегатів, модулів.
90. Регулювати автоматику допоміжних механізмів та устаткування. 
91. Керувати пуском та експлуатацією на швартовних, ходових та комплексних випробуваннях дизельними, котельними установками з обслуговуючими механізмами, пристроями,  із забезпеченням необхідних режимів та параметрів. 
92. Виконувати обов'язки старшини (крім машинно-котельних установок) під час проведення швартовних, ходових та комплексних випробувань, керувати бригадою по монтажу механізмів, устаткування, пристроїв під час будівництва суден.
Перелікосновнихобов’язковихзасобівнавчання

 

	№ з\п
	Найменування
	Кількість на групу з15 осіб
	Примітка

	
	
	Для 

індивідуальногокористування
	Для груповогокористування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Інструмент

	1. 
	Ударнігайковерти
	1
	2 
	 

	2. 
	Кутовігайковерти
	1
	 2
	 

	3. 
	Пневмамолоток

Пневмазубіла
	1

1
	2

2 
	 

	4. 
	Болгарки 
	1
	 2
	 

	5. 
	Шурупокрути
	1
	15 
	 

	6. 
	Дрилі
	1
	2 
	 

	7. 
	Зачиснімашини
	1
	2 
	 

	8. 
	Шліфувальні машинки 
	1
	2 
	 

	9. 
	Полірувальні машинки
	1
	2 
	 

	10. 
	Різьборізи
	1
	15 
	 

	11. 
	Клупиручні
	1
	1 
	 

	12. 
	Універсальнийсвердлильнийверстат
	1 
	1
	 

	13. 
	Спеціальнийсвердлильнийверстат
	1 
	1
	 

	14. 
	Таль ручна
	1
	1
	 

	15. 
	Тельфер 
	1 
	1
	 

	16. 
	Гідродомкрат
	1 
	2
	 

	17. 
	Стенди для випробуванняарматури
	1
	1
	 

	18. 
	Труборізуніверсальний
	1
	1
	 

	Інструментпопередньогопідігріву для спресовки і випресовкі

	1.
	Лампа паяльна велика 
	1
	2 
	 

	2. 
	Лампа паяльна мала 
	1
	2 
	 

	5. 
	Паяльник електричних 36В 
	1
	 15
	 

	6. 
	Трансформатор понижуючій 36В (груповий) 
	1
	2 
	 

	Машиниручні та механічнийінструмент

	1. 
	Машина пневматичнасвердлильна (ручна) 
	1 
	1
	 

	2. 
	Машина різьбонарізнаручна
	1 
	1
	 

	4. 
	Машина ручнасвердлильнаелектрична
	1 
	1
	 

	5. 
	Машина ручнашліфувальнаелектрична
	1 
	1
	 

	7. 
	Молоток рубальнийпневматичній з віброзахистом
	1 
	1
	 

	8. 
	Шабер з пневматичнім приводом 
	1 
	 5
	 

	9. 
	Шабер з електромеханічнім приводом 
	1 
	 5
	 

	10. 
	Машина електричнатруборізна
	1 
	1
	 

	Пристосування та допоміжнійінструмент

	1. 
	Вальцювання для труб 
	1
	1
	 

	2. 
	Домкрат звичайний (гвинтовий) 
	1
	2
	 

	3. 
	Втулки перехідні для інструментуконічнім хвостовиком (Різні) 
	1 
	2
	 

	4. 
	Кондуктор для свердлення
	1
	1 
	 

	5. 
	Патрон свердлильнійдвокулачковій
	1
	1 
	 

	Обладнання, прилади, пристрої та інвентар, щовикористовуються на підприємстві за необхідністю


Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт 

професійно-технічної освіти 

ДСПТО 7233DM.35.10 - 2013
(позначення стандарту)

Професія: Слюсар-монтажник судновий
Код: 7233
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Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія – 7233 Слюсар – монтажник судновий
2. Кваліфікація – 6 розряд 
3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: інструкції і методики по монтажу, експлуатації та проведення швартовних, комплексних і ходових випробувань механізмів, устаткування, що обслуговує, системи трубопроводів та автоматики; способи установлення на суднах головних дизелів суднових, турбін, головних турбозубчастих агрегатів; взаємодію у роботі всіх механізмів та систем суднової установки; способи регулювання газорозподілення дизелів суднових; найбільш раціональні процеси монтажу; технічні умови та ГСТ по монтажу головних механізмів, валопроводів і спеціальних пристроїв, особливості монтажу головних механізмів на пластинчастих, конічних амортизаторах і типу АДС; вплив вагових навантажень і температури навколишнього середовища на точність виконання монтажних робіт на судні; гранично допустимі та робочі параметри пари, води, конденсату та мастила; правила регулювання головних парових турбін, газотурбінних установок та механізмів, що обслуговують їх і забезпечують роботу при всіх режимах; правила технічних вимірів, розкриття і закриття механізмів під час ревізії; правила приймання команд за допомогою суднових засобів зв'язку і дії у разі аварійних тривог, будову, технічні характеристики та принцип дії головних гребних електродвигунів, генераторів із щитами електроруху та апаратурою керування, способи виявлення та усунення дефектів, пов'язаних з теплотехнікою, механікою і електротехнікою.
Повинен уміти: виконувати слюсарні операції під час розбирання, дефектування, ремонту, складання, монтажу дизелів суднових діаметром циліндра понад 300 мм, агрегатів головних механізмів, головних турбозубчастих агрегатів, газотурбінних установок, турбін, турбогенераторів, підйомно-щоглових та висувних пристроїв, валопроводів, підшипників, гребних гвинтів, конусних кілець, сальників при діаметрі валопроводу понад 250 мм. Здійснювати складання та регулювання на судні головних турбозубчастих агрегатів, дизелів суднових і турбін, що надходять у розібраному стані. Здійснювати центрування та монтаж головного холодильника, вихлопного патрубка, автономного турбогенератора під час складання на стенді та судні. Здійснювати центрування і монтаж допоміжних механізмів, центрованих за оптичними приладами. Виконувати встановлення та монтаж амортизаторів на другому і третьому каскадах агрегатів. Здійснювати пересадку агрегатів на домкрати та амортизатори з наступним центруванням. Здійснювати монтаж і центрування валопроводів будь-якими способами з діаметром валу понад 250 мм. Здійснювати розточування мортир та кронштейнів, запресовування та монтаж втулок з обробкою посадочних місць діаметром валу понад 250 мм. Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж, гідравлічні випробування арматури, трубопроводів та систем тиском понад 30,0 МПа (понад 300 кгс/см2) і пневматичні випробування тиском понад 25,0 МПа (понад 250 кгс/см2). Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж, промивання, прокачування з відбором проб, випробування та здавання арматури і трубопроводів повітря високого тиску та гідравліки. Здійснювати монтаж автоматики, парову пробу, регулювання, здавання в дії головних котлів. Виконувати регулювання і здавання у роботі системи автоматичного керування механізмами машинно-котельного відділення. Регулювати подання палива, паро - та газорозподільні пристрої. Здійснювати випробування, регулювання та здавання в дії компресорів і устаткування холодильних установок діаметром циліндра понад 200 мм. Виконувати динамічне балансування роторів механізмів і якорів електромоторів та інших деталей масою понад 1000 кг. Забезпечувати пуск та обслуговування на швартовних, ходових і комплексних випробуваннях механізмів машинно-котельних установок суден. Знімати необхідні заміри під час випробування механізмів, пристроїв, валопроводів та електроустаткування. Приймати, виконувати і подавати команди. Вживати необхідні заходи під час аварійних тривог. Виконувати обов'язки старшини електростанції, обов'язки старшини машинно-котельного відділення та керувати бригадою з ремонту та монтажу головних силових установок, суднових систем та валопроводів під час будівництва суден.
4. Загальнопрофесійні вимоги.
Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

  є) знати й додержуватися нормативних актів про охорону праці, виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів, а також мати відповідний  документ, що засвідчує завершену та успішну спеціальну підготовку до виконання цих робіт та своєчасну перевірку знань з охорони праці.
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуся в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень Слюсар-монтажник судновий 5-го розряду:

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Слюсар-монтажник судновий» 5-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника 

Будування та ремонт суден.
7. Специфічні вимоги

7.1. Вік:не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
Професія – 7233  Слюсар – монтажник судновий
                                      Кваліфікація – 6 розряд 

                                    Загальний фонд навчального часу – 214 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	22
	3

	1.1.
	Основи правових знань
	4
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	4
	2

	1.4.
	Резерв часу
	10
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	65
	

	2.1.
	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Електрообладнання суден
	5
	

	2.3.
	Спецтехнологія
	45
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	110
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	30
	

	3.2.
	Виробнича практика
	80
	

	4.
	Консультації
	10
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п. 4)
	204
	2


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Слюсар – монтажник судновий» 6 розряду
4. Кабінети: 
        -    спецтехнології та загального устрою судна
· Інформаційних технологій

· Охорони праці
· технічного креслення,допусків, посадок та технічних вимірювань
2. Лабораторії:

· електротехніки та матеріалознавства

· допусків, посадок та технічних вимірювань

3. Майстерні:

· слюсарна
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно – практичні

роботи

	1.
	Гарантійні і компенсаційні виплати. Пільги для робітників, які поєднують роботу з навчанням
	2
	

	2.
	Колективний договір
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Гарантійні і компенсаційні виплати. Пільги для робітників, які поєднують роботу з навчанням

Гарантійні та компенсаційні виплати. Підстави і порядок утримань із заробітної плати. Обмеження розміру утримань із заробітної плати. Відповідальність за затримку розрахунку при звільненні. Компенсація втрати частини заробітної плати у зв’язку із затриманням її виплати. Відповідальність за порушення законодавства про оплату праці. Пільги і заохочення працівників, які поєднують роботу з навчанням; порядок надання їм відпустки.
 

Тема 2. Колективний договір

Галузеві угоди між Міністерством, галузевими об’єднаннями підприємств і підприємців та відповідними профспілковими органами. Колективний договір, його зміст, форма та порядок укладання, термін чинності; порядок внесення змін та доповнень, контролю за виконанням; звіти перед трудовим колективом. 
Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємства»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основи підприємницької діяльності в  суднобудівной галузі
	1
	

	2.
	Основи організації управління виробництвом в суднобудівній галузі
	2
	

	3.
	Система обслуговування бізнесу
	1
	

	
	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Основи підприємницької діяльності в суднобудівній галузі

Процес створення підприємства в суднобудівной галузі. Вибір сфери підприємницької діяльності. Способи входження в бізнес. Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура. Джерела залучення коштів. Складання установчих документів. Державна реєстрація суб'єктів підприємницької діяльності.
Тема 2. Основи організації управління виробництвом в суднобудівній галузі
Поняття та необхідність управління. Суть управлінської діяльності. Інструменти управління. Сучасні принципи управління: чіткий розподіл праці, дотримання дисципліни і порядку, повноваження і відповідальність, мотивація до високопродуктивної праці.  

Організаційні структури управління підприємством, її переваги. Шляхи удосконалення управління суднобудівним виробництвом.
Тема 3. Система обслуговування бізнесу

Консалтингові фірми Арбітражні суди. Аудиторські фірми. Служби зайнятості та агенції з працевлаштування.
Типова навчальна програма з предмета

 «Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них
лабораторно- практичні роботи

	1.
	Впровадження інформаційно - комунікаційних технологій в суднобудівній галузі.
	4
	2

	Всього годин:
	4
	2


Тема 1.  Впровадження інформаційно-комунікаційних технологій в суднобудівній галузі. 
Основні положення розвитку інформаційних технологій. Сховища даних. WAP – технології. Цифрові технології.

Проблема впровадження сучасних технологій для суднобудівній галузі. Приклади вдалої співпраці верфей і постачальників програмного забезпечення.
         Система управління інженерними даними і життєвим циклом виробів ЛОЦМАН: PLM, САПР КОМПАС-3D, САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Лабораторно-практична робота:

1. Вивчення нових можливостей прикладних програм в суднобудівній галузі. 
Типова навчальна програма з предмета 

«Охорона праці» 

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно-практичні 

роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці в суднобудівной галузі. Організація роботи з охорони праці
	7
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці. Державний нагляд за охороною праці. 

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Професійні захворювання і професійні отруєння. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці в суднобудівной галузі. Організація роботи з охорони праці 
Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в суднобудуванні. Вимоги безпеки праці під час експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування. 

Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання. Обов’язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії.

Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини  та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади  великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки. 

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
Характерні причини виникнення пожеж. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Вогнегасильні речовини та матеріали. Протипожежна техніка. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. 

Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Пожежна техніка для захисту об’єктів суднобудування. Особливості гасіння пожежі на судах, що будуються. Організація пожежної охорони в галузі суднобудування. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Електричні травми, їх види. Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Захист від статичної електрики. 

Тема 5. Основи гігієни праці, виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних гігієнічних та санітарно – технічних заходів. Фізіологія праці слюсара-монтажника суднового.
Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно – побутове забезпечення працюючих.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета 

«Електрообладнання суден»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-практичні роботи

	1.
	Сучасні інноваційні системи в електрообладнанні суден
	1
	

	2.
	Суднова електростанція. 
	4
	

	Всього годин: 
	5
	


Тема 1. Сучасні інноваційні системи в електрообладнанні суден
Автоматизовані енергозберігаючі технології. Нові матеріали в електроізоляції.

Тема 2. Судова електростанція
Основна електростанція. Аварійна електростанція. Устрій суднової електростанції. Генератори змінного струму. Акумулятори. Перетворювачі електроенергії. Гребні електроустановки. Розподільні електрощіти.Апаратура управління.
Типова навчальна програма з предмета

«Спецтехнологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Випробування суднових енергетичних установок 
	14
	

	2.
	Монтаж головного турбозубчатого агрегату
	13
	

	3.
	Основи теплотехникі та механикі
	18
	

	
	Всього годин:
	45
	


Тема 1. Випробування суднових енергетичних установок
Схема приймально-здавальних випробувань. Технічні інструкції, методики та умови щодо швартовних та ходових випробувань здаточних механізмів, допоміжних та утилізаційних котлів та контрольно-вимірювальних приборів. Швартовні випробування. Ходові випробування. Ревізія суднового устаткування. Контрольні випробування суднового устаткування. Правила приймання команд за допомогою суднових засобів зв'язку і дії у разі аварійних тривог, будову, технічні характеристики та принцип дії головних гребних електродвигунів, генераторів із щитами електроруху та апаратурою керування.
Тема 2. Монтаж головного турбозубчатого агрегату
Способи установлення на суднах головних дизелів суднових, турбін, головних турбозубчастих агрегатів. Взаємодія у роботі всіх механізмів та систем суднової установки. Способи регулювання газорозподілення дизелів суднових. Найбільш раціональні процеси монтажу. Технічні умови та ГСТ по монтажу головних механізмів, валопроводів і спеціальних пристроїв, особливості монтажу головних механізмів на пластинчастих, конічних амортизаторах і типу АДС. Правила регулювання головних парових турбін, газотурбінних установок та механізмів, що обслуговують їх і забезпечують роботу при всіх режимах. Правила технічних вимірів, розкриття і закриття механізмів під час ревізії.
Тема 3. Основи теплотехніки та механіки 

Основні положення молекулярно-кінетичної теорії. Рух молекул газів, рідин, твердих тіл. Дифузія в газах, рідинах, твердих телах. Взаємодія молекул. 

Теплота. Одиниці вимірювання кількості теплоти. Основні способи передавання тепла: теплопровідність, конвекція, випромінювання, їх практичне значення.

Тиск і розрідження. Поняття про будову та принцип дії приладів для вимірювання тиску.

Тепловіддача. Загальні відомості про передачу тепла. Уявлення про тепловий потік. Конвенція. Теплопровідність. Вплив різних факторів на процес теплопередачі. Вплив різних факторів на процес теплопередачі.

Поняття механіки. Статика, уявлення про силу. Рух, його види. Шлях, прискорення, швидкість. Робота, потужність, енергія, закон збереження енергії.

Загальні уявлення про деформації і напруги. Фактори які впливають на міцність деталей.

Вплив вагових навантажень і температури навколишнього середовища на точність виконання монтажних робіт на судні.  Гранично допустимі та робочі параметри пари, води, конденсату та мастила.  
Способи виявлення та усунення дефектів, пов'язаних з теплотехнікою, механікою і електротехнікою.
Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія: 7233  Слюсар – монтажник судновий

                                        Кваліфікація: 6 розряд 

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання на виробництві
	

	1.
	Інструктаж з безпеки праці. 
	6

	2.
	Головні та допоміжні механізми 
	24

	
	Всього годин:
	30

	
	II. Виробнича практика
	

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення з підприємством
	8

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 6-го розряду
	72

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	80

	
	Разом:
	110


І. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці. 

Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання. Інструктаж з безпеки праці на робочих місцях. Ознайомлення з виробництвом, підприємством.
Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. 
Тема 2.  Головні та допоміжні  механізми 

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця. 

Вправи:

Регулювання, перевірка, здавання у дію (регістру) автоматики суднових дизелів, турбін, парових машин. 
Монтаж двигунів внутрішнього згорання, центрування, здавання.  
Встановлення, кріплення амортизаторів під головні механізми дизелів. 
Встановлення, збирання, центрування, перевірка блоків та фундаментів рами, нероз'ємних блоків циліндрів, притирка циліндрів, циліндрів суднових дизелів діаметром більш 300 мм.
Розбирання, дефектування, ремонт, калібровка шийок, пригонка по постелям, шабрення вкладишів, припіловка, укладання, перевірка по розкрепам та циліндрам, перевірка масляних зазорів колінчатих валів, вкладишив, підшипників діаметром валу більш 200 мм.
Рихтування, розбирання, дефектування, ремонт, збирання, укладання, регулювання розподільних валів діаметром більш 120 мм. 
Регулювання, здавання движителів крильчатих. 
Перевірка перпендикулярності осі колінчатого валу відносно осевих ліній циліндрів, укладання, перевірка, просадки колінчатого валу в підшипниках та центрівка до валопроводу парових машин потужністю більш 225 кВт, (більш 300 л. с.). 
Регулювання швидкості та частоти обертання головних турбін – перевірка, налаштування, здавання у дію. 
Редуктори – центрування шестерні по колесу редуктора, установлення маслених зазорів, укладання коліс, перевірка зачеплення, контактності. 
Статичне балансування, укладання ротору головної турбіни. 
Центрування, випробування турбіни та головних редукторів. 

Монтаж, центрування турбін та головних турбозубчатих агрегатів. 
Перевірка та встановлення аксіальних та радіальних зазорів головних турбіни. 
Регулювання, здавання у дію турбін з автоматичним блоком регулювання. 
Визначення розмірів для розточки, перевірка радіальних та осевих зазорів ущільненнь лабіринтових, кінцевмх діафрагм. 
Збирання, встановлення, регулювання пристроїв пускових та реверсивних суднових дизелів діаметром циліндру більш 300 мм.
ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря-монтажника суднового.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря-монтажника суднового складністю 6-го розряду

Самостійне виконання робіт на робочому місці слюсаря-монтажника суднового складністю 6-го розряду згідно з кваліфікаційною характеристикою з використанням сучасних технологій та дотриманням норм безпеки праці,  виробітку і часу.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

                                        Професія:  7233  Слюсар – монтажник судновий
                                     Кваліфікація: 6 розряд

Знає, розуміє:
1. Іінструкції і методики по монтажу, експлуатації та проведення швартовних, комплексних і ходових випробувань механізмів, устаткування, що обслуговує, системи трубопроводів та автоматики.

2. Способи установлення на суднах головних дизелів суднових, турбін, головних турбозубчастих агрегатів.

3. Взаємодію у роботі всіх механізмів та систем суднової установки; способи регулювання газорозподілення дизелів суднових.

4. Найбільш раціональні процеси монтажу.

5. Технічні умови та ГСТ по монтажу головних механізмів, валопроводів і спеціальних пристроїв, особливості монтажу головних механізмів на пластинчастих, конічних амортизаторах і типу АДС.

6. Вплив вагових навантажень і температури навколишнього середовища на точність виконання монтажних робіт на судні.

7. Гранично допустимі та робочі параметри пари, води, конденсату та мастила.

8. Правила регулювання головних парових турбін, газотурбінних установок та механізмів, що обслуговують їх і забезпечують роботу при всіх режимах.

9. Правила технічних вимірів, розкриття і закриття механізмів під час ревізії.

10. Правила приймання команд за допомогою суднових засобів зв'язку і дії у разі аварійних тривог.

11. Будову, технічні характеристики та принцип дії головних гребних електродвигунів, генераторів із щитами електроруху та апаратурою керування.

12. Способи виявлення та усунення дефектів, пов'язаних з теплотехнікою, механікою і електротехнікою.

13. Перелік робіт з підвищеною небезпекою.
14. Проведення інструктажів з охорони праці.
15. Стан та динаміку аварійності в світовій індустрії. 

16. Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. 
17. Правила експлуатації освітлення.

18. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

19. Способи виявлення та усунення дефектів, пов'язаних з теплотехнікою, механікою і електротехнікою.
20. Послідовність ознайомлення з кресленнями  і технологічною документацією.

21. Класифікацію позначень на кресленнях, з урахуванням способів оброблення деталей.

Вміє:
1. Раціонально та ефективно організовувати робоче місце.

2. Додержуватись норм технологічного процесу.

3. Виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці.

4. Додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт.

5. Читати складні робочі креслення.

6. Економно витрачати матеріали, інструменти, електроенергію.

Головні механізми та котли
1. Регулювати, перевіряти, здавати у дію автоматикуу дизелів суднових, головних котлів, турбін і парових машин.

2. Центрувати, монтувати агрегати головних механізмів.

3. Установлюватия, кріпити амортизатори під головні механізми.

4. Установлювати, збірати, центрувати, перевіряти блоки та фундаментні рами, нероз'ємні блоки циліндрів, колони, циліндри дизелів суднових діаметром циліндра понад 300 мм.

5. Розбирати, дефектувати, ремонтувати, калібрувати шийки, пригоняти  по ліжках, шабрувати, припілювати, укладатия, перевіряти по раскепам і циліндрах, перевіряти масляні зазори валів колінчатих, вкладишів, підшипників діаметром валу понад 200 мм.

6. Виконувати розбирання, дефектуваньня, ремонт, складання, укладання, регулювання валів розподільних діаметром понад 120 мм.

7. Регулюгувати, здавати двигуні крильчасті.

8. Регулювати, випробувати, здавати муфти шинно-пневматичні.

9. Перевіряти перпендикулярность осі колінчастого вала щодо осьових ліній циліндрів, укладати, перевіряти просадки колінчатого вала у підшипниках і центрувати до валопроводу парові машини потужністю понад 225 кВт (понад 300 к.с.).

10. Регулювати, здавати у дію головні механізми суден на повітряній подушці.

11. Перевіряти, налагоджувати, здавати у дію регулятори швидкості і частоти обертання головних турбін.

12. Центрувати шестерні по колесу редуктора, установлювати масляні зазори, укладати коліса, перевіряти зачеплення контактності редукторів головних турбозубчатих агрегатів.

13. Статичне балансування, укладати ротор головної турбіни.

14. Виконувати передремонтнє дефектування турбін і головних редукторів.

15. Монтувати, центруватия, ревізувати турбіни і головні турбозубчаті агрегати.

16. Перевірятиа та встановлюватия аксіальні та радіальні зазори головних турбін.

17. Регулювати, здавати  у дію турбомеханізми з автоматичним блоком регулювання.

18. Визначати  розміри для розточування, перевірки радіальних і осьових зазорів ущільненнь лабіринтових, кінцевих діафрагм.

19. Регулювати, здавати у дію пристроїв маневрових та швидкозапірних.

20. Складати, установлюватия, регулювати пристрої пускові і реверсивні суднових дизелів діаметром циліндра понад 300 мм.

Валопроводи

21. Дефектувати, ремонтувати, навантажувати, заведенням, пригоняти, складати фланцеві і гідравлічні з'єднання, виконувати насадку напівмуфт, запресовувати втулки, монтувати, центрувати будь-яким способом, здавати у дію вали: опорні, проміжні, гребні, гвинти гребні, дейдвудний пристрій, втулки мортир, конусні кільця, сальники, обтічники гребних гвинтів, валоповоротного пристрію, гальма, датчиків тахометру при діаметрі валопроводу понад 250 мм.

22. Виконувати дефектування, ремонт, складання, монтаж механізмів зміни кроку гвинтів з діаметром валу понад 250 мм.

23. Виконувати пригін, шабрування, ремонт, монтаж, перевірку масляних зазорів і здавання підшипників валопроводів (головні наполегливі, опорні) діаметром валу понад 250 мм.

Різні роботи
24. Виконувати випресування і запресовування на гідравлічних, гвинтових, механічних пресах за допомогою пристроїв та методом холоду деталів (підшипники, втулки, пальці, шестерні і т.п.) діаметром понад 350 мм.

25. Навантажувати, центрувати, монтувати, випробувати конденсатор головний.

26. Установлювати, центрувати макет - кондуктори під головні механізми.

27. Виконувати регулювання, налагодження і здавання у дію машин та кермові устаткування і приводів.

28. Виконувати центрування, монтаж, випробування, здавання у дію пристрої підйомно-щоглові і висувні.

29. Налагоджувати і регулювати, відновлення ювати електроізоляцію і кути атаки крильових пристроїв суден на підводних крилах.
31. Розбирати, дефектувати, ремонтувати, збирати та виконувати монтаж дизелів суднових діаметром циліндра понад 300 мм, агрегатів головних механізмів, головних турбозубчастих агрегатів, газотурбінних установок, турбін, турбогенераторів, підйомно-щоглових та висувних пристроїв, валопроводів, підшипників, гребних гвинтів, конусних кілець, сальників при діаметрі валопроводу понад 250 мм.
32. Здійснювати складання та регулювання на судні головних турбозубчастих агрегатів, дизелів суднових і турбін, що надходять у розібраному стані.
33. Здійснювати центрування та монтаж головного холодильника, вихлопного патрубка, автономного турбогенератора під час складання на стенді та судні.
34. Здійснювати центрування і монтаж допоміжних механізмів, центрованих за оптичними приладами.
35. Виконувати встановлення та монтаж амортизаторів на другому і третьому каскадах агрегатів.
36. Здійснювати пересадку агрегатів на домкрати та амортизатори з наступним центруванням. 
37. Здійснювати монтаж і центрування валопроводів будь-якими способами з діаметром валу понад 250 мм. 
38. Здійснювати розточування мортир та кронштейнів, запресовування та монтаж втулок з обробкою посадочних місць діаметром валу понад 250 мм.
39. Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж, гідравлічні випробування арматури, трубопроводів та систем тиском понад 30,0 МПа (понад 300 кгс/см2) і пневматичні випробування тиском понад 25,0 МПа (понад 250 кгс/см2). 
40. Здійснювати дефектування, ремонт, складання, монтаж, промивання, прокачування з відбором проб, випробування та здавання арматури і трубопроводів повітря високого тиску та гідравліки.
41. Здійснювати монтаж автоматики, парову пробу, регулювання, здавання в дії головних котлів. 
42. Виконувати регулювання і здавання у роботі системи автоматичного керування механізмами машинно-котельного відділення. 
43. Регулювати подання палива, паро - та газорозподільні пристрої. 
15. Здійснювати випробування, регулювання та здавання в дії компресорів і устаткування холодильних установок діаметром циліндра понад 200 мм. 
44. Виконувати динамічне балансування роторів механізмів і якорів електромоторів та інших деталей масою понад 1000 кг. 
45. Забезпечувати пуск та обслуговування на швартовних, ходових і комплексних випробуваннях механізмів машинно-котельних установок суден. 
46. Знімати необхідні заміри під час випробування механізмів, пристроїв, валопроводів та електроустаткування. 
47. Приймати, виконувати і подавати команди. 
48. Вживати необхідні заходи під час аварійних тривог. 
49.Виконувати обов'язки старшини: електростанції, машинно-котельного відділення.
50. Керувати бригадою з ремонту та монтажу головних силових установок, суднових систем та валопроводів під час будівництва суден.
Перелікосновнихобов’язковихзасобівнавчання

	№ 

з\п
	Найменування
	Кількість на групу з15 осіб
	Примітка

	
	
	Для 

індивідуальногокористування
	Для груповогокористування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Інструмент

	1. 
	Ударнігайковерти
	1
	2
	 

	2. 
	Кутовігайковерти
	1
	2
	 

	3. 
	Пневмамолоток
	1
	2
	 

	4. 
	Пневмазубіла
	1
	2
	

	5. 
	Болгарки 
	1
	2
	 

	6. 
	Шурупокрути
	1
	15
	 

	7. 
	Дрилі
	1
	2
	 

	8. 
	Зачиснімашини
	1
	2
	 

	9. 
	Шліфувальні машинки 
	1
	2
	 

	10. 
	Полірувальні машинки
	1
	2
	 

	11. 
	Різьборізи
	1
	15
	 

	12. 
	Клупиручні
	1
	1
	 

	13. 
	Універсальнийсвердлильнийверстат
	1
	1
	 

	14. 
	Спеціальнийсвердлильнийверстат
	1
	1
	 

	15. 
	Таль ручна
	1
	1
	 

	16. 
	Тельфер 
	1
	1
	 

	17. 
	Гідродомкрат
	1
	2
	 

	18. 
	Стенди для випробуванняарматури
	1
	1
	 

	19. 
	Пристосування для розточуванняотворів
	1
	1
	 

	20. 
	Труборізуніверсальний
	1
	1
	 

	Інструментпопередньогопідігріву для спресовки і випресовкі

	1.
	Лампа паяльна велика 
	1
	2 
	 

	2.
	Лампа паяльна мала 
	1 
	2 
	 

	3.
	Паяльник електричних 36В 
	1
	15 
	 

	4.
	Трансформатор понижуючій 36В (груповий) 
	1
	2 
	 

	Машиниручні та механічнийінструмент

	1.
	Машина пневматичнасвердлильна (ручна) 
	1 
	 1
	 

	2.
	Машина різьбонарізнаручна
	1 
	 1
	 

	3.
	Машина ручнасвердлильнаелектрична
	1 
	 1
	 

	5.
	Машина ручнашліфувальнаелектрична
	1 
	 1
	 

	6.
	Молоток рубальнийпневматичній з віброзахистом
	1 
	 1
	 

	7.
	Шабер з пневматичнім приводом 
	1 
	5 
	 

	8.
	Шабер з електромеханічнім приводом 
	1 
	5
	 

	9.
	Машина електричнатруборізна
	1 
	 1
	 

	Пристосування та допоміжнійінструмент

	1.
	Вальцювання для труб 
	1
	 1
	 

	2.
	Домкрат звичайний (гвинтовий) 
	1
	  2 
	 

	3.
	Втулки перехідні для інструментуконічнім хвостовиком (Різні) 
	1
	 2 
	 

	4.
	Кондуктор для свердлення
	1
	 1
	 

	5.
	Патрон свердлильнійдвокулачковій
	1
	 1
	 

	6.
	Патрон свердлильнійтрьохкулачковій
	1
	 1
	 

	Обладнання, прилади, пристрої та інвентар, щовикористовуються на підприємстві  за необхідністю


З М І С Т

   1.Розробники
2Загальні положення
3ДСПТО 7233  Слюсар – монтажник судновий 1-2 го розряду
4.Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
5.Типовий навчальний план підготовки кваліфікаційних робітників
6.Типові навчальні програми предметів 
7.Типова навчальна програма з виробничого навчання
8.Критерії кваліфікаційної атестації випускників
9.ДСПТО 7233  Слюсар – монтажник судновий 3-го розряду
10.Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
11.Типовий навчальний план підготовки кваліфікаційних робітників
12.Типова навчальна програма
13.Типова навчальна програма з виробничого навчання
14.Критерії кваліфікаційної атестації випускників
15.ДСПТО 7233  Слюсар – монтажник судновий 4-го розряду
16.Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
17.Типовий навчальний план підготовки кваліфікаційних робітників
18.Типова навчальна програма 
19.Типова навчальна програма з виробничого навчання
20.Критерії кваліфікаційної атестації випускників
21.ДСПТО 7233  Слюсар – монтажник судновий 5-го розряду
22.Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
23.Типовий навчальний план підготовки кваліфікаційних робітників
24.Типова навчальна програма 
25.Типова навчальна програма з виробничого навчання
26.Критерії кваліфікаційної атестації випускників
27.ДСПТО 7233  Слюсар – монтажник судновий 6-го розряду
28.Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
29.Типовий навчальний план підготовки кваліфікаційних робітників
30.Типова навчальна програма 
31.Типова навчальна програма з виробничого навчання
32.Критерії кваліфікаційної атестації випускникі
33.Зміст
1

