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Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7422.1.2.DD.2750 -2009
Професія: Модельник дерев’яних моделей
Код: 7422.1
Кваліфікація: 1, 2, 3, 4, 5,6 розряди
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 Шнюкова Ірина                - завідувач сектором змісту та стандартизації 
 Вадимівна                          ПТО з професій транспорту, пошти та зв’язку, 
  морського і річкового флоту рибного господарства відділу

  методичного забезпечення професійно – технічної

             освіти та державних стандартів
Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту професії «Модельник дерев’яних моделей», замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою: 

04070, м. Києв, вул. Сагайдачного, 37.

Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Телефони: (044) 239-39-35, 239-39-36
Заступник директора, начальник Відділення змісту професійно-технічної освіти Паржницький Віктор Валентинович.

[image: image3.wmf]Примітка: Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Загальні положення
Державний стандарт професійно-технічної освіти для професійної підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Модельник дерев’яних моделей» 1, 2, 3, 4, 5, 6 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 р. № 1135 та ст. 32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» (103/98 ВР) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.
Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:

· освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

· типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників;

· типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовим навчальним планом;

· критерії кваліфікаційної атестації випускників;

· перелік основних обов’язкових засобів навчання;
· список рекомендованої літератури.
У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня тривалість професійної підготовки на 1 розряд складає 420     годин, на 2 розряд - 420 годин, на 3 розряд - 560 годин, на 4 розряд - 440 годин, на 5 розряд - 385 годин, на 6 розряд - 350 годин.
У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявністю у слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» та ін.)

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі  Випуску 42 «Оброблення металу», Частина 2  «Робітники», Книга 1( «Металеве лиття», «Зварювання металу») Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 20.12.2001 року № 236, досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені п.7 «Загальних положень» Випуску 1 «Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого Міністерством праці та соціальної політики України від 29.12.2004 р.  № 336.
Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, начально-виробничих ділянках та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право, відповідно до змін у техніці, технологіях організації праці тощо, самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно з діючою нормативною базою.

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійної освіти. 

Обліковими одиницями навчального часу є:

· академічна година тривалістю 45 хвилин;

· урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

· навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

· навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

· навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня (слухача) в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.
Після завершення навчання кожний учень (слухач) повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.
До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною системою оцінювання навчальних досягнень учнів (слухачів). Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» відповідного розряду можливе за умови отримання учнем, слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації. 
Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.
Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.
Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації, присвоюється відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
Міністерство освіти і науки України
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Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника 
професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку 

кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7422.1 Модельник дерев’яних моделей
2. Кваліфікація: 1 розряд
3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: основні відомості про будову деревообробного верстата; основні заходи токарних, фрезерних робіт, робіт з заготівлі матеріалів, способи оброблення вручну і на деревообробних верстатах простих заготовок для моделей та стрижневих ящиків; загальні відомості про найбільш розповсюджені породи дерева, які застосовуються під час виготовлення моделей та їх основні дефекти; призначення і умови застосування простого різального інструменту та правила його заточування, а також простого контрольно-вимірювального інструменту і пристроїв.
Повинен уміти: виготовляти прості дерев’яні моделі, стрижневі ящики і прості шаблони під керівництвом модельника вищої кваліфікації. Виконувати найпростіші заготівельні роботи з виготовлення та ремонту моделей та стрижневих ящиків. Виконувати роботи з розпилювання, стругання, обкорування лісоматеріалів та інших операцій. Готувати клей під керівництвом модельника дерев’яних моделей вищої кваліфікації. Розмічати та виготовляти нескладні заготовки для моделей, стрижневих ящиків та шаблонів під керівництвом модельника вищої кваліфікації. Стругати площини розняття моделей та стрижневих ящиків. Виконувати і підганяти вручну окремі найпростіші частини заготовки для моделей та стрижневих ящиків. В’язати прості моделі, стрижневі ящики і шаблони.
4. Загальнопрофесійні вимоги:
Повинен:
а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)
дотримуватись норм технологічного процесу;

в)
не допускати браку в роботі;

г)
знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження та усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати  основи інформаційних технологій;

ж) дотримуватися виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів;

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Базова або повна загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.
6. Сфера професійного використання випускника:
Ливарне виробництво. Лісопильне та деревообробне виробництво.
7. Специфічні вимоги: Вік: по закінченню терміну навчання - не менше 16  років.

7.1. Стать: чоловіча.
7.2. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 1 розряд

Загальний фонд навчального часу: 440 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторна практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	32
	1

	1.1.
	Основи правових знань
	8
	

	1.2.
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	8
	1

	1.4.
	Основи галузевої економіки та підприємництва
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	138
	5

	2.1.
	Охорона праці
	30
	

	2.2.
	Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів
	     52
	4

	2.3.
	Загальна технологія ливарного виробництва
	8
	

	2.4.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	8
	

	2.5.
	Матеріалознавство
	16
	1

	2.6.
	Основи електротехніки
	8
	

	2.7.
	Технічне креслення
	16
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	229
	

	3.1.
	Виробниче навчання 
	96
	

	3.3.
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Резерв часу
	14
	

	5.
	Консультації
	20
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація або проміжна  (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовжені навчання
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу (без п. 5)
	420
	6



Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Модельник дерев’яних моделей»
Кабінети:

· Інформаційних технологій;

· Основ галузевої економіки і підприємництва;

· Технології виготовлення дерев’яних модельних комплектів;

· Загальної технології ливарного виробництва;

· Матеріалознавства;

· Технічного креслення;

· Електротехніки;

· Охорони праці
Лабораторії:
· Матеріалознавства;

· Електротехніки

Майстерні:

· Модельна.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють  професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця; .

предмет “Інформаційні технології” вивчається за згодою  підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право-соціальна цінність - складова частина 
загальнолюдської культури
	1
	

	2.
	Конституційні основи України
	1
	

	3.
	Цивільне право
	1
	

	4.
	Господарство і право
	1
	

	5.
	Захист господарчих прав та інтересів
	1
	

	6.
	Праця, закон і ми
	1
	

	7.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	1
	

	8.
	Злочин і покарання
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Право-соціальна цінність - складова частина загальнолюдської культури
Право у житті кожного з нас. Принципи права – його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність. 

Поняття правосвідомості як регулятора правомірної поведінки, чинника зміцнення правопорядку і законності.

Тема 2. Конституційні основи України
Визначення державного (конституційного) права. Поняття Конституції як Основного Закону держави. Загальні засади Основного Закону України. Україна – суверенна і незалежна, демократична, соціальна, правова держава. Державні символи України.

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність. Права осіб, які належать до національних меншин, - невід’ємна частина загальновизнаних прав людини. Гарантування громадянам України права на національно-культурні  надбання та мову.

Основні особистості, соціально-економічні, культурні та політичні права і свободи громадян України.

Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного; таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції; право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо. Соціально-економічні та культурні права і свободи громадян: право приватної власності; право на підприємницьку діяльність; право користуватися об’єктами права державної та комунальної власності; право на освіту; право на працю; право на соціальний захист у разі повної, часткової або тимчасової втрати працездатності, втрати годувальника, безробіття з незалежних від них обставин, а також у старості та  в інших випадках , передбачених законом та ін. Політичні права і свободи громадян: право брати участь в управлінні державними справами; право на свободу об’єднання у політичні партії та громадські організації тощо. Єдність прав і обов’язків громадян. Вільність і рівність усіх людей у своїй гідності і правах. Невідчужуваність і невід’ємність прав і свобод людини.

Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Основні засади виборів народних депутатів України. Поняття про референдуми, їх види. Проголошення та призначення Всеукраїнського референдуму.

Тема 3. Цивільне право
Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб’єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об’єкти цивільних правовідносин.

Право власності. Захист права власності.

Поняття, зміст і принципи приватизації.

Тема 4. Господарство і право
Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб’єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об’єднань. 

Правові основи приватизації державних підприємств. Правове становище кооперативів, господарських товариств, господарських об’єднань. Правовий режим майна господарських організацій. Зобов’язання у господарському праві. Господарський договір. Основні типи та види господарського договору. Зміст і порядок укладання господарських договорів.
Тема 5. Захист господарських прав та інтересів
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські суперечки. Закони, які використовуються при розв’язанні господарських суперечок.
Тема 6. Праця, закон і ми
Трудовий договір. Право громадян України на працю.

Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Трудова дисципліна. Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.
Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна  відповідальність
Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності.

Тема 8. Злочин і покарання
Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.

Поняття та підстави кримінальної відповідальності. Кримінальна відповідальність неповнолітніх. Обставини, що виключають суспільну небезпеку і протиправність діяння. Необхідна оборона. Затримання злочинця. Крайня необхідність.

Співучасть у злочині. Поняття кримінального покарання. Доцільність, справедливість покарання як один із засобів боротьби зі злочинністю.

Типова навчальна програма з предмета 
„Правила дорожнього руху”
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні 
роботи

	1.
	Загальні положення, терміни та визначення
	1 
	

	2.
	Обов'язки та права пішоходів і пасажирів
	1 
	

	3.
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин
	1 
	

	4.
	Регулювання дорожнього руху
	1 
	

	5.
	Рух транспорту і безпека пішоходів і пасажирів 
	1 
	

	6.
	Особливі умови руху
	1 
	

	7.
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод
	1 
	

	8.
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1 
	

	Всього годин: 
	8 
	


Тема 1. Загальні положення, терміни та визначення
Загальні положення, терміни та визначення Закону України "Про дорожній рух". Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створювати безпечні умови для усіх його учасників.
Закон України "Про дорожній рух", про порядок навчання різних груп населення Правил дорожнього руху.
Аналіз дорожньо-транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.
Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.
Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.
Терміни та визначення, що містять Правила дорожнього руху.
Тема 2. Обов’язки та права пішоходів і пасажирів
Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних візках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо.

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. Пішохідний перехід. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.
Правила користування велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух зазначених транспортних засобів і прогін тварин забороняється.
Небезпечні наслідки порушення вимог руху велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.
Тема 4. Регулювання дорожнього руху
Дорожні знаки та їх значення в загальній системі організації дорожнього руху, їх класифікація.
Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки.
Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.
Типи світлофорів. Значення сигналів світлофора. Світлофори, що регулюють рух пішоходів.
Значення сигналів регулювальника. Руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.
Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.
Тема 5. Рух транспорту і безпека пішоходів і пасажирів
Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.
Взаємна увага - умова безпеки руху.
Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подачі світлових сигналів або рукою. Небезпечні наслідки порушення, правила подавання попереджувальних сигналів.
Швидкість руху, дистанція та інтервал.
Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину шляху гальмування.
Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.
Тема 6. Особливі умови руху
Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів. Навчальна їзда. Умови, за яких дозволяється навчальна їзда.

Початкове навчання керування транспортними засобами. Навчальна їзда на дорогах.
Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів при русі в житловій зоні.
Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.
Рух по автомагістралях і автобанах.
Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.
Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод
Визначення і термінове припинення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. Надання першої медичної допомоги. Правила і способи перенесення потерпілого. Правила і способи транспортування потерпілого на різних видах транспорту.
Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
Соціально-економічні і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природоекологічної шкоди.
Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	2
	

	2.
	Мережні системи та сервіси
	6
	1

	Всього годин:
	8
	1


Тема 1. Інформація та інформаційні технології
Поняття про інформацію та інформаційні технології.
Тема 2. Мережні системи та сервіси


Комп’ютерні мережі. Основи мережних систем. Локальна та регіональна мережа.

Лабораторно – практична робота:
1. Глобальна мережа Інтернет. Знайомство з пошуком інформації в мережі Інтернет.
Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки та підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Предмет, методи і завдання економіки галузі
	1
	

	2.
	Галузева структура промисловості України
	2
	

	3.
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в галузі
	2
	

	4.
	Організація виробництва на підприємствах промисловості
	3
	

	
	                                              Всього годин:
	8
	


Тема 1. Предмет, методи і завдання економіки галузі

Мета вивчення курсу. Предмет, методи галузевої економіки. Зміст курсу і його взаємодій з іншими дисциплінами.

Тема 2. Галузева структура промисловості України

Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості Україні.

Тема 3. Науково-технічний прогрес економічного зростання в галузі

Науково-технічний прогрес (НТП), науково-технічна революція (НТР). НТП в промисловості. Основні напрями науково-технічної політики в галузі. Технологічна революція. Гуманізація виробництва. 

Тема 4. Організація виробництва на підприємствах промисловості

Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	10
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	3
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	4
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	6
	

	Всього 
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні робіт модельника дерев’яних моделей. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання робіт модельника дерев’яних моделей. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета
 „Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів”
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Вступ
	1
	

	2. 
	Основи теорії різання деревини
	6
	

	3. 
	Ручна обробка деревини
	14
	1

	4. 
	Обробка деревини на верстатах
	      15
	1

	5. 
	Основні види та способи склеювання, в’язка частин моделей, стрижневих 
ящиків
	8
	1

	6. 
	Обробка поверхонь
	6
	1

	7. 
	Новітні технології
	2
	

	Всього годин: 
	      52
	4


Тема 1. Вступ

Значення ливарного виробництва промисловості для народного господарства України.

Внесок учених у розвиток ливарного виробництва.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою і програмою навчання модельників дерев’яних моделей.

Соціально-економічне та народногосподарське значення професії, перспективи її розвитку.

Ступені професійного та соціального становлення робітника. Навчально-виховна мета та структура курсу.

Поняття про трудову та технологічну дисципліну та культуру праці робітника.
Тема 2. Основи теорії різання деревини

Сутність та призначення процесу різання. Його відмінність від інших видів механічної обробки деревини.

Основні процеси обробки деревини різанням та їх призначення.

Поняття про силу, тиск та роботу різання. Швидкість різання та подачі.

Різець і його елементи. Кути різання. Способи заточки й заправки ріжучого інструмента.

Фактори, які впливають на процес різання деревини: порода деревини, вологість, величини кута заточки ріжучого інструмента, кут різання, товщина стружки тощо.

Параметри шорсткості обробки поверхонь, їх характеристика. Способи підвищення якості обробки.

Лабораторно - практична робота:
1. Визначення  елементів різців та величини кутів різання на зразках дереворіжучих інструментів.

Тема 3. Ручна обробка деревини
Розмітка. Призначення розмітки пиломатеріалів і заготовок для моделей. Поняття про припуски при обробці. Способи розмітки деревини за зразком, кресленням та шаблоном.

Площинна та просторова розмітка і її застосування.

Інструмент, який застосовується при розмітці, його конструкція, призначення і правила користування ним.

Розмітково-контрольні плити. Їх призначення, будова і матеріали. Правила виконання розмітково-контрольних операцій на плитах. Установочні пристрої, які застосовуються,  їх будова та правила користування ними.
Поняття про технологічні розмітки, бази і порядки їх застосування при розмітці конкретних заготовок з урахуванням шорсткості в поверхні, розмірів і порід деревини.

Дані про середні норми корисного виходу заготовок при розкрої дощок залежно від породи деревини, розмірів і сорту пиломатеріалів.

Поняття про норми точної обробки заготовок залежно від їх розмірів і способів наступної обробки.

Обкорування. Призначення та особливості обкорування лісоматеріалів. 

Пиляння. Його призначення. Особливості пиляння деревини вздовж і впоперек волокна.

Ручні пилки, які застосовуються у модельному виробництві для розпилення деревини: натяжні (лучкові) пили і не натяжні (жорсткі) ножівки.

Типи пил і ножівок, їх призначення.

Ручний електрифікований інструмент, який застосовується у модельному виробництві. Пили дискові і стрічкові, їх конструкція.

Форми зубців пил для подовжнього, поперечного і змішаного розпилювання. Особливості профілю, розмірів, заточки і розведення зубців в залежності від призначення пили, властивостей і стана деревини, яка розпилюється.

Операції підготовки пилок до роботи. Інструменти для розведення і заточки пил.

Організація робочого місця і вимоги безпеки при роботі ручними і електричними пилами.
Стругання. Призначення, види і способи стругання, особливості стругання деревини вздовж, впоперек, перпендикулярно (у торець волокон). Вплив напрямків стругання на якість обробки поверхонь.

Величини кутів різання стругальних інструментів. 

Правила зборки і розборки рубанка, фуганка та інших ручних інструментів.

Будова електрифікованих рубанків і фуганків, правило їх застосування.

Правило заточки стругальних інструментів. Способи стругання.

Організація робочого місця і вимоги праці при струганні ручним і електрифікованим інструментом.

Лабораторно-практична робота:
1. Розмітка пиломатеріалів з урахуванням припусків на обробку.

Тема 4. Обробка деревини на верстатах

Основні відомості про будову деревообробних верстатів. Оброблення простих заготовок для моделей та стрижневих ящиків на деревообробних верстатах.
Пиляння. Верстати для пиляння деревини, їх типи, принцип дії, будова, призначення, правила підготовки до роботи, настройка та технологічні режими пиляння. 

Відомості про пакетний спосіб розпилювання пиломатеріалів та заготовок з використанням направляючих шаблонів.

Поняття про торцювання заготовок та виробничі способи, які забезпечують правильну та щільну стиковку площин. Способи закріплення пиломатеріалів при пилянні. Брак при пилянні, способи його попередження та усунення.

Стругання. Стругальні, фугувальні та рейсмусові верстати. Їх типи, будова, принцип дії, роботи, які на них  виконуються.

Правила настройки та експлуатації верстатів. Види браку при струганні, способи його попередження та усунення.

Способи контролю якості стругання деревини. Контрольно-вимірювальні інструменти та прилади, які використовуються.

Фрезерування. Призначення фрезерування. Характеристика робіт і види інструмента, який використовується при виконанні фрезерних робіт. Принцип їх дії, будова, технічні характеристики, використання, переваги та недоліки. Правила догляду за ними та їх експлуатація.

Класифікація фрезерних верстатів за призначенням (універсальні та спеціальні). Типові моделі універсальних фрезерних верстатів. Різновиди їх конструкцій, технічні характеристики та виробничі можливості. Роботи, які виконуються на фрезерних верстатах.

Технічні вимоги до якості обробки деревини методом фрезерування. Контроль якості обробки деревини фрезеруванням.

Види та причини браку, та способи його попередження та усунення.

Свердлення та зенкерування отворів. Типи свердлильних верстатів, принципи їх дії, будова та правила експлуатації. Види свердел, які використовуються. Операції, які виконуються на верстатах.

 Прилади та контрольно-вимірювальні інструменти, які використовуються при свердленні. Вимоги до  якості роботи. Види та причина браку, засоби їх попередження.

   Організація робочого місця та вимоги безпеки при виконанні робіт на стругальних, фрезерувальних  та свердлувальних  верстатах.

Практична робота:
1. Розбирання та наладка  інструментів для пиляння, стругання, фрезерування, свердлення та зенкування . 
Тема 5. Основні види та способи склеювання, в’язка частин моделей, стрижневих ящиків
Роз’ємні з’єднання, їх характеристика та використання в модельному виробництві при виготовленні заготовок, частин моделей та стрижневих ящиків
Склеювання. Його призначення в процесі виробництва дерев’яних моделей, стрижневих ящиків.
Види склеювання. Правила підготовки поверхонь, частин моделей та стрижневих ящиків до склеювання.

Порядок операцій при склеюванні, вибір та призначення клею, запресовка деталей, що склеюються, витримка їх після запресовки. Обладнання та пристосування, які використовуються. Принцип їх дії та будова.

Організація робочого місця та вимоги безпеки при склеюванні. Правила протипожежної безпеки. Контроль якості склеювання заготовок.

Сполучення. Сутність та призначення сполучення заготовок деревини, частин моделей та стрижневих ящиків. Види сполучення деревини шляхом з’єднання деталей на цвяхах, шурупах, нагелях, в стик з постановою на шипи, в шпунт та на шпонки. Їх характеристика, перевага та недоліки, використання в модельному виробництві. Застосування інструментів, приладів та обладнання.

Підготовчі технологічні операції та правила виконання різних засобів сполучення. Організація робочого місця та вимоги безпеки праці при склеюванні.

В’язка. Суттєвість та призначення в’язки у модельному виробництві. Види в’язки деревин: кутова, таврова, хрестова. Їх характеристики.
Способи кутової, таврової, хрестової в’язки. Їх відмінності, переваги та недоліки, які використовуються у модельному виробництві. Інструменти, пристрої та обладнання, які використовуються при в’язці деревини. Правила виконання різних способів в’язки.

Організація робочого місця та вимоги безпеки праці при виконанні операцій в’язки.

Зрощування. Сутність та визначення зрощування. Його способи. Їх характеристики, перевага, недоліки та використання в модельному виробництві.

Інструменти, прилади та обладнання, які використовуються при зрощуванні. Організація робочого місця та вимоги безпеки праці при зрощуванні.

Лабораторно-практична робота:
1. Визначення оптимальних способів з’єднання елементів дерев’яних виробів різної конфігурації.

Тема 6. Обробка поверхонь

Довбання та різання. Горизонтально-довбальні та ланцюгово-довбальні верстати. Їх призначення, будова, принцип дії, правила технічної експлуатації.

Види різального інструменту. Установка інструменту та налагодження верстатів. Технологічні операції, які виконуються на верстатах. Прилади та контрольно-вимірювальні інструменти, які використовуються при виробництві пазів.

Вимоги до якості виконання довбальних робіт. Контроль їх якості. Види та причини браку, способи його попередження.

Технічна характеристика шипорізних верстатів. Правила технічної експлуатації верстатів. Види різальних інструментів для верстатів.

Технічні операції, які виконуються на шипорізних верстатах.

Використання пристосувань на шипорізних верстатах залежно від виду операції. Контрольно-вимірювальні інструменти, які застосовуються при нарізанні шипів. Технічні вимоги до процесу нарізання шипів. Методи перевірки якості нарізання шипів.

Причини браку при нарізанні шипів. Способи їх усунення та попередження. Організація робочого місця та вимоги безпеки при роботі на довбальних та шипорізних  верстатах .

Шліфування, циклювання  та полірування. Види інструментів для виконання робіт з шліфування, циклювання  та полірування поверхонь.
Лабораторно-практична робота:
1. Визначення  шорсткості та якості обробки  поверхонь.
Тема 7. Новітні технології
Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час виконання робіт по виготовленню дерев'яних модельних комплектів     1-го розряду.
Типова навчальна програма з предмета
«Загальна технологія ливарного виробництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості про виготовлення литва
	1
	

	2.
	Технологія виготовлення ливарних форм
	3
	

	3.
	Плавка металів та сплавів
	2
	

	4.
	Заливка форм
	1
	

	5.
	Новітні технології
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Загальні відомості про виготовлення литва
Поняття про ливарну форму, її основні елементи. Виготовлення литва в ливарній піщано-глиністій формі. Види ливарних форм, їх використання.

Технологічний процес у виготовленні литва. Організація виготовлення литва в ливарному цеху. Вимоги безпеки.

Поняття про модельний комплект, формовочні матеріали, виготовлення сумішей, виготовлення форм і стержней, плавку сплавів, заливку форм, контроль якості та прийом відливок.

Види багаторазових форм і процеси з їх використанням.

Тема 2. Технологія виготовлення ливарних форм

Формовочні матеріали та суміші для виготовлення ливарних форм. 

Формовочні суміші та стрижневі суміші.

.

Стрижневі суміші для литва з чавуну і сталі. Стрижневі суміші, які вимагають теплової обробки для зміцнення. Технологічні процеси виготовлення сумішей.

Модельне устаткування. Модельний комплект (модель литва, моделі литниково-живильної системи, стрижневий ящик, модельна та сушильні плити, шаблони контролю заборочних операцій). Назва і конструкція елементів модельного комплекту від типу виробництва литва, їх габаритів і маси.

Матеріали для виготовлення модельних комплектів. Фактори, які визначають вибір матеріалу. Моделі, їх конструкція залежно від типу виробництва литва, складності їх конфігурації, потрібної точності розмірів та інших факторів.

Поняття про виготовлення металевих моделей.. Виготовлення піщаних форм. Різновиди форм за станом перед заливкою: вогкі, сухі та поверхнево-підсушені.

Особливості форм з хімічно твердіючих сумішей. Переваги і недоліки форм.

Ручна формовка, її використання. Інструмент, пристрої та опоки. Формовка в опоках за нероз’ємними та роз’ємними моделями. Формовка в ґрунті. Формовка по газифікованим моделям. Використання рідких самотвердіючих сумішів та ХТС. Сушіння і поверхневе сушіння форм.

Машинна формовка, використання устаткування, технологічний процес. Ущільнення суміші на встряхуючих, пресових та піскодувних машинах. Ущільнення піскометом. Виготовлення форм на автоматичних формовочних лініях. Опочна і безопочна формовка.
Виготовлення стержнів. Класи складності, конфігурації стержнів. Конструкції стержнів: тіло стержня, знаки, каркаси, вентиляційні канали. Ручне виготовлення за витряхними та роз’ємними ящиками. Виготовлення на піскострельних, встряхуючих і піскодувних машинах.

Тема 4. Плавка металів і сплавів
Плавка чавуна. Шихтові матеріали (металева шихта, феросплави, модифікатори, флюси).Підготовка шихтових матеріалів. Прилади вагранки. Підготовка її до плавки. Плавка чавуна у вагранці. 

Плавка сталі. Печі для виплавки. Плавка в мартенівських печах. Пальне і процес плавки. Інтенсифікація плавки киснем. Плавка в дугових та індукційних печах. та вимоги безпеки праці.

Плавка сплавів кольорових металів. Плавильні печі та електропечі. Печі опору, дугові, індукційні. Будова печей. Плавка бронзи і латуні. Шихтові матеріали та процес плавки, розкислення.
Плавка алюмінієвих сплавів.. Процес плавки. Організація робочого місця і вимоги безпеки при плавці магнієвих та інших сплавів кольорових металів.

Тема 5. Заливка форм
Типи та конструкція ливарних ковшів для розливання чавуну, сталі та сплавів кольорових металів. Поняття про заливочні машини і дозатори. Роздаточні печі, міксери, дозатори, їх призначення і будова. Контроль готовності форм до заливки. Процес заливки. Прийоми і способи заливки. Оптимальні температури рідкого чавуну, сталі, сплавів кольорових металів. Вплив маси і товщини стінки відливки. 

Тема 6. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 1-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Вступ
	2
	

	2.
	Метрологія
	2
	

	3.
	Основні відомості про розміри 
	2
	

	4.
	Універсальні засоби для вимірювання лінійних розмірів
	2
	

	
	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Вступ
Основні поняття про взаємозамінність, її види і точність виготовлення продукції.

Поняття про стандартизацію, нормалізацію, системи допусків, посадок як основи взаємозамінності в ливарному виробництві.
Тема 2. Метрологія
Поняття про метрологію як науку про вимірювання.
Основні метрологічні характеристики засобів вимірювання: інтервал поділу шкали, ціна поділу, діапазон вимірювання.
Тема 3. Основні відомості про розміри
Поняття про розміри: номінальний розмір, похибка розміру, дійсний розмір, граничні відхилення (нижнє, верхнє). Допуск розміру. Умова дійсності розміру.

Поле допуску. Схема розташування полів допуску.

Тема 4. Універсальні засоби для  вимірювання лінійних розмірів
Універсальні засоби для вимірювання лінійних розмірів. Штангенциркуль.

Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Основні відомості про деревину
	3
	

	3.
	Фізичні властивості деревини
	4
	1

	4.
	Механічні властивості деревини
	3
	

	5.
	Види клеїв
	1
	

	6.
	Ливарні сплави
	2
	

	7.
	Новітні матеріали
	2
	

	Всього годин:
	16
	1


Тема 1. Вступ
Завдання предмету. Матеріали, що використовуються в машинобудуванні та ливарному виробництві. Значення технології обробки для якісного виготовлення деталей.

Зміст предмету, його зв'язок з іншими теоретичними предметами та виробничим навчанням.

Тема 2. Основні відомості про деревину
Загальні відомості про найбільш розповсюджені породи дерева, які застосовуються під час виготовлення моделей, стрижневих ящиків.

Будова і види деревини, які використовуються у модельному виробництві.

Мікроструктура деревини, її тканини та будова.

Будова стовбура дерева, річні шари частини річного шару, залежність якості деревини від товщини пізньої частини річного шару в деревах хвойних та листяних пород.

Серцевинні промені, їх природа.
Види лісоматеріалів, які застосовуються в модельному виробництві. Застосування деревини шарових пластиків у модельному виробництві, їх характеристика.

Тема 3. Фізичні властивості деревини
Колір, блиск, запах деревини. Їх різновиди і категорії оцінки. Вологість деревини, зв’язана та вільна вологість, гігроскопічність, водопоглинання. Дані про вологість свіжезрубленої, напівсухої, провітрено–сухої та абсолютно сухої деревини. Способи визначення вологості. Методи визначення гігроскопічності.

Усихання та розбухання; короблення та розтріскування деревини. Їхня сутність, засоби попередження.
Лабораторно-практична робота:
1. Визначення вологості деревини.

Тема 4. Механічні властивості деревини
Поняття про механічні властивості деревини: міцність, пружність, пластичність, в’язкість, крихкість, твердість, зносостійкість, розколюваність. Залежність властивостей деревини від її породи, напрямку волокон, напрямку навантаження.

Поняття про опір деревини стисненню, розтяжінню,  згинанню, здвиганню, крутінню.
Тема 5. Види клеїв

Загальні відомості. Основні властивості клею. Види клеїв, які застосовуються в процесі виробництва дерев’яних моделей, стрижневих ящиків. Клеї тваринного та синтетичного походження. Полівінілацитатні клеї. Склад та властивості клею, клейкоздатність, вологостійкість, швидкість схоплювання. Виготовлення клею, контроль якості.

Тема 6. Ливарні сплави

Кристалізація сплавів в піщаних і металевих формах. Взаємозв’язок умов затвердіння сплавів, структури металевих властивостей литва. Ливарні властивості сплавів, рідкотекучість. Вплив хімічного складу на рідкотекучість і визначення рідкотекучості. Лінійна і ливарна усадка. Об’ємна усадка. Усадочні раковини і пористість.
Контроль лінійних властивостей сплавів. Чавуни. Леговані чавуни. Сфера використання чавунів. Механічні властивості для литва. Сталі. Класифікація сталей для фасонних відливів, за хімічним складом, за структурою сталі, за використанням. Сплави кольорових металів. Склад і ливарні властивості алюмінієвих ливарних сплавів, їх використання. Склад і ливарні властивості магнієвих сплавів, їх використання.

Тема 7. Новітні матеріали
Загальні відомості про деякі новітні матеріали, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 1-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета 
“Основи електротехніки"

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Основи електростатики
	5
	

	3.
	Основи електромагнетизму
	2
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Вступ
Характеристика і зміст предмету „Електротехніка з основами промислової електроніки”. Значення електротехнічної підготовки для кваліфікованих робітників різноманітних професій. Розвиток енергетики, електротехніки та електроніки.
Тема 2. Основи електростатики

Густина електричного струму. Електрична провідність. Величина опору резисторів і його залежність від температури.
Джерела постійного струму, напруга на затискачах, зображення на схемах.
Тема 3. Основи електромагнетизму

Постійні магнітні поля. Основні характеристики магнітного поля. Намагнічування тіл. Електромагніти, їх застосування. Закон повного струму. Провідник із струмом у магнітному колі.
Типова навчальна програма з предмета 
«Технічне креслення»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ. Загальні відомості про креслення
	1
	

	2.
	Загальні відомості про прямокутні та аксонометричні проекції
	2
	

	3.
	Перерізи і розрізи
	2
	

	4.
	Загальні відомості про робочі креслення деталей
	2
	

	5.
	Загальні відомості про складальні креслення
	4
	

	6.
	Поняття про схеми
	1
	

	7.
	Читання та виконання креслень з професії
	4
	

	Всього годин:
	16
	


Тема 1. Вступ. Загальні відомості про креслення
Роль креслень в техніці і на виробництві. Поняття про стандарти на креслення. ЄСКД.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення.

Нанесення розмірів на кресленнях.

Тема 2. Загальні відомості про прямокутні та аксонометричні  проекції
Загальні відомості про прямокутні та аксонометричні  проекції тіл.
Загальні відомості про креслення й ескізи деталей. Розташування проекцій на кресленні. Позначення і надписи на кресленнях. Оформлення креслень.
Тема 3. Перерізи та розрізи

Класифікація розрізів: прості і складні (вертикальні, горизонтальні, похилі). Місцеві розрізи, їх застосування. Позначення розрізів. Поняття про складні розрізи, їх позначення.

Відмінність перерізів від розрізів. Перерізи винесені і накладені. Позначення перерізів.
Тема 4. Загальні відомості про робочі креслення деталей
Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір деталі.

Умовні зображення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, пружин.

Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Тема 5. Загальні відомості про складальні креслення
Поняття про складальні креслення, їх призначення.

Нанесення розмірів і позначення посадок.

Розрізи на складальних кресленнях.

Зображення і умовне позначення з’єднань деталей. Роз’ємні з’єднання: різьбові, шпонкові, зубчасті, шліцові, сполучення, котрі виконуються із застосуванням шрифтів.

Передачі зубчасті, черв’ячні. Їх зображення.

З’єднання деталей: роз’ємні і нероз’ємні. Їх зображення на кресленнях. Нероз’ємні з’єднання: клепані, зварні, одержані паянням. Їх зображення на кресленнях. Специфікація.

Тема 6. Поняття про схеми
Поняття про схеми.
Електричні, пневматичні і гідравлічні схеми.
Їх призначення, порядок читання.
Умовне позначення деталей і вузлів на схемах.

Тема 7. Читання та виконання креслень з професії
Правила виконання та читання креслень за даною професією:
· креслень деталей дерев’яних моделей;

· збірних одиниць деталей дерев’яних моделей;

· креслення подільних і неподільних з’єднань;

· креслень робочого інструменту.

Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія 7422.1  Модельник дерев’яних моделей
Кваліфікація: 1 розряд
	№
з/п
	Тема
	Кількість
годин

	I. Виробниче навчання 

	1.
	Вступне заняття
	2

	2.
	Безпека праці та пожежна безпека в навчальних модельних майстернях
	4

	3.
	Екскурсія на підприємство
	6

	4.
	Підготовка початкових матеріалів
	32

	5.
	Ручна обробка деревини
	52

	Всього годин:
	96

	ІІ. Виробнича практика

	1.
	Знайомство з підприємством. Інструктаж з безпеки, охорони праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	2.
	Самостійне виконання виробничих робіт модельника дерев’яних моделей 1-го розряду
	126

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	133

	Разом 
	229


І. Виробниче навчання 
Тема 1. Вступне заняття
Інструктаж за змістом занять.
Навчально-виробничі та виховні завдання курсу.

Ознайомлення учнів з майбутньою професією, її значенням для народного господарства, процесом навчання, правилами внутрішнього розпорядку, традиціями училища. Роль модельника у виробничому процесі.
Зміст курсу. Зміст праці, етапи професійного росту і трудового становлення робітника.
Продукція, яка випускається училищем.

Базове підприємство навчального закладу, його трудові традиції. Передовики та новатори виробництва із випускників ПТНЗ.

Ознайомлення учнів з навчальною майстернею, розставлення їх за робочими місцями, ознайомлення з організацією робочого місця, порядком одержання та здачі інструмента і пристосувань.

Ознайомлення з режимом роботи, формами організації праці й правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях.

Форми морального і матеріального стимулювання праці учнів. Виробничий план групи і навчального закладу.

Тема 2. Безпека праці та пожежна безпека в навчальних модельних майстернях
Інструктаж за змістом занять. Правила і норми безпеки праці в навчальних майстернях.
Вимоги безпеки праці в навчальних модельних майстернях та на окремих робочих місцях. Попередження і причини травматизму. Види травм. Заходи попередження травматизму.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

Охорона праці при переміщенні вантажів.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних майстерень. Засоби попередження пожеж та система пожежного захисту в навчальних майстернях. Заходи із забезпечення пожежної безпеки. Правила користування електронагрівальними приладами та електроінструментами. Відключення електромережі. Застережні заходи при користуванні пожежнонебезпечними рідинами та газами. Правила поведінки учнів при пожежі. Порядок виклику пожежної команди. Застосування засобів пожежної сигналізації та сповіщення про пожежу. Правила користування первинними засобами пожежегасіння. Устрій та застосування вогнегасників. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Організація робочого місця модельника дерев’яних моделей 1-го розряду.

Тема 3. Екскурсія на підприємство
Інструктаж за змістом занять. Правила дорожнього руху.
Навчально-виховні задачі екскурсії. Продукція, що випускається підприємством. Система контролю якості продукції.

Показ учням характеру та змісту їхньої майбутньої роботи за обраною професією на прикладі базового підприємства.

Ознайомлення із структурою та основним обладнанням підприємства, модельного цеха за даною спеціальністю. Призначення модельного виробництва.
Ознайомлення з видами робіт, з технологічними процесами виготовлення дерев’яних моделей, вимогами безпеки праці на робочих місцях, із системою контролю якості. Підвищення кваліфікації модельника дерев’яних моделей.
Тема 4. Підготовка початкових матеріалів
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця,  безпеки праці. Ознайомлення учнів з породами деревини, які використовуються в модельному виробництві, будовою деревини у подовжньому та поперечному перетинах, з дефектами деревини.

Навчання розбраковці дощок та заготовок.

Ознайомлення з методами визначення вологості деревини, з наявними лісосушильними установками, їх будовою та принципом роботи, використанням контрольно-вимірювальних приборів.
Вправи:
Визначення порід деревини за зовнішніми ознаками. Визначення дефектів деревини. Розбраковка дощок та заготовок.

Визначення вологості деревини та ступеня усушки.

Тема 5. Ручна обробка деревини
Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця. Безпека праці під час виконання робіт. Сучасні технології, інструменти та пристосування. Ознайомлення учнів з призначенням, будовою та правилами користування різальним інструментом для обробки деревини. Показ прийомів загострення, заправки та доводки різального інструменту, підготовка його до роботи. Навчання раціональним способам розмітки, установки та закріплення різноманітних пиломатеріалів на верстаку.
Показ основних прийомів виконання кожної операції ручної обробки деревини.

Вправи:
Пиляння деревини.

Вивчення інструкції із застосування ручних пилок. Підготовка ручних пилок до роботи. Розведення зубців ручних пилок розводками. Засвоєння прийомів заточки зубців ручних пилок напилок. Перевірка вірності заточки та розведення зубців пилок.

Розмітка дощок та брусків для розпилювання деревини уздовж волокон (подовжнє пиляння), впоперек по направленню волокон (кутове пиляння).

Закріплення розмічених дощок на верстаку.

Засвоєння прийомів розпилювання дощок уздовж волокон (вертикальне та горизонтальне пиляння), впоперек волокон та під кутом до їх направлення.

Відпрацювання прийомів фасонного пиляння.

Стругання деревини.
Розбирання та збирання інструментів для стругання. Загострення та правка різців.

Установлення пиломатеріалів на верстаку. Стругання дощок рубанком-шерхебелем. Чистове стругання дощок одинарним рубанком і фуганком. Чистове стругання дощок та брусків у розмірі.

Перевірка якості стругання.
Обробка торців у розмірі під лінійку, рейсмус та кутовик.

Стругання фасонних профілів (галтелей, пазів, фальців). Загострення та правка різців профільних стругів. Стругання універсальним рубанком - горбачем. Стругання та фугування дощок і брусків електрорубанком.

ІІ. Виробнича практика

Тема 1. Знайомство з підприємством. Інструктаж з безпеки, охорони праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки, охорони праці та пожежної безпеки на виробництві. Знайомство з підприємством, заготівельним виробництвом – модельним, ливарним цехами, а також з видами модельного виробництва і організацією праці модельників дерев’яних моделей 1-го розряду.

Структура виробництва і організація праці на підприємстві, в модельному цеху.

Основні і заготівельні цехи підприємства. Технологічний процес виготовлення модельних комплектів, продукції, устаткувань.

Технічні служби, їхні задачі й основні функції. Впровадження автоматизованих виробництв і ресурсозберігаючих технологій.

Планування праці і контроль якості в модельному цеху, на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві, в модельному цеху, на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.
Тема 2. Самостійне виконання виробничих робіт модельника дерев’яних моделей 1-го розряду

Самостійне виконання виробничих робіт на робочому місці модельника дерев’яних моделей 1-го розряду (під наглядом інструктора, наставника) у відповідності з кваліфікаційною характеристикою із дотриманням норм безпеки праці. Виконання робіт на основі технічної документації, що використовується на підприємстві за нормами робітників 1-го розряду.
Застосування високопродуктивних інструментів, пристосувань, деревообробних верстатів, прогресивних технологій, методів обробки деревини, моделей і стрижневих ящиків, які використовують новатори виробництва.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці, виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата пиломатеріалів, матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань, деревообробних верстатів, пристроїв та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:
Виготовлення дерев’яних моделей:

1. Вкладиші прості з діаметром до 150мм.

2. Втулки з діаметром до 200мм і довжиною до 100мм.

3. Кільця з діаметром до 200мм.

4. Прокладка.

5. Стакани пружин.

6. Фланці з діаметром до 300мм.

7. Шайби.

8. Сальники.
Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія:7422.1  Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 1 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання  з навчального матеріалу модельного виробництва: основні відомості про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати найпростіші завдання з виготовлення простих заготовок для дерев’яних моделей; виконує найпростіші заготівельні роботи з оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей. Навички навчання потребують структурованої підтримки.
Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має незначні базові знання  з навчального матеріалу модельного виробництва: основні відомості про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	2
	Учень (слухач) має незначні базові навички і здатний виконувати найпростіші завдання з виготовлення простих заготовок для дерев’яних моделей; виконує найпростіші заготівельні роботи з оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей. В окремих випадках потребує допомоги і контролю дотриманні правил безпеки праці. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 
Без присвоєння кваліфікації.

	3
	      Учень (слухач) має незначні загальні знання з навчального матеріалу модельного виробництва: основні відомості про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	3
	     Учень (слухач) має незначні загальні навички і здатний виконувати прості завдання з виготовлення простих заготовок для дерев’яних моделей; виконує найпростіші заготівельні роботи з оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей. В окремих випадках потребує допомоги і контролю дотриманні правил безпеки праці. Навички навчання потребують структурованої підтримки.
Без присвоєння кваліфікації.

	4
	      Учень (слухач) має обмежений обсяг знань з навчального матеріалу модельного виробництва: основні відомості про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і здатний виконувати прості завдання з виготовлення простих заготовок для дерев’яних моделей; виконує найпростіші заготівельні роботи з оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей. Навички є в основному конкретними за характером.
Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	5
	       Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконування модельних робіт, способами вимірювання модельних заготовок з навчального матеріалу модельного виробництва: основні відомості про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини. Користується деякими видами нескладної технічної документації під керівництвом у контрольованому середовищі. Знання потребують часткового корегування. Має компетенції, які є в основному конкретними за характером.
	5
	     Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і здатний виконувати прості завдання з виготовлення простих заготовок для дерев’яних моделей; виконує найпростіші заготівельні роботи з оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей. Навички є в основному конкретними за характером.
Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	6
	       Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконування модельних робіт, способами вимірювання модельних заготовок з навчального матеріалу модельного виробництва: основні відомості про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини. Користується деякими видами нескладної технічної документації під керівництвом у контрольованому середовищі. Знання потребують часткового корегування. Має компетенції, які є в основному конкретними за характером.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг і здатний виконувати прості завдання з виготовлення простих заготовок для дерев’яних моделей; виконує найпростіші заготівельні роботи з оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей. Самостійно проводить креслення деяких видів заготовок простих моделей. Має більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	       Учень (слухач) має широкі базові знання з видів та призначення модельних матеріалів та устаткування: основні відомості про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок; призначення вимірювальних інструментів; способів вимірювання при виконанні найпростіших робіт під час виготовлення та ремонту модельних заготовок; має широкий обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконування модельних робіт, способами вимірювання. Користується більшістю нескладної технічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) має конкретні навички і здатний виконувати прості завдання з виготовлення простих заготовок для дерев’яних моделей; виконує найпростіші заготівельні роботи з оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей. Самостійно проводить креслення деяких видів заготовок простих моделей. Виконує вимоги до якості моделей. Дотримується правил безпеки праці. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

кваліфікація присвоюється.

	8
	     Учень (слухач) має широкі базові знання з видів та призначення модельних матеріалів та устаткування; призначення вимірювальних інструментів; способів вимірювання при виконанні найпростіших робіт під час виготовлення та ремонту модельних заготовок. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Користується більшістю нескладної технічної документації. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) самостійно і правильно виконує основні прийоми і технологічні операції. Організовує робоче місце, виконує найпростіші роботи під час виготовлення та ремонту простих моделей, самостійно проводить креслення заготовок простих моделей, виконує вимоги до якості моделей. Аналізує, порівнює інформацію, встановлює її зв’язок з обраною професією та робить висновки, користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією, що надається. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Має широкі загальні практичні знання.

кваліфікація присвоюється.

	9
	     Учень (слухач) має широкі базові знання з основних відомостей про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини; призначення вимірювальних інструментів; способів вимірювання при виконанні найпростіших робіт під час виготовлення та ремонту модельних заготовок. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Користується більшістю нескладної технічної документації. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) самостійно і правильно виконує основні прийоми і технологічні операції. Має конкретний обсяг навичок  виготовлення та ремонту простих моделей, самостійно проводить креслення заготовок простих моделей, виконує вимоги до якості моделей. Аналізує, порівнює інформацію, встановлює її зв’язок з обраною професією та робить висновки, користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією, що надається.  Дотримується норм витрат матеріалів, енергоресурсів та безпеки праці. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

кваліфікація присвоюється.

	10
	      Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання з основних відомостей про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини; призначення вимірювальних інструментів; способів вимірювання при виконанні найпростіших робіт під час виготовлення та ремонту модельних заготовок. Здатний застосовувати спеціальні знання. Користується більшістю технічної документації. Відповідає за своє власне навчання.
	10
	Учень (слухач) володіє конкретними навичками, послідовно виконує найпростіші роботи під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей при виконанні модельних операцій. Знає правила використання матеріалів та устаткування. Обслуговує разом з модельником дерев'яних моделей вищої кваліфікації.

Виявляє елементи професійної культури та прагнення і здатності до продуктивної і творчої співпраці в колективі. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях.
кваліфікація присвоюється.

	11
	      Учень (слухач) має широкі конкретні теоретичні знання з основних відомостей про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини; призначення вимірювальних інструментів; способів вимірювання при виконанні найпростіших робіт під час виготовлення та ремонту модельних заготовок. Здатний застосовувати спеціальні знання і вирішувати конкретні проблеми незалежно в тій чи іншій мірі. Користується більшістю технічної документації. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування.
	11
	Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Виконує найпростіші роботи під час виготовлення та ремонту простих дерев’яних моделей при виконанні модельних операцій. Зразково дотримується нормативів витрат матеріалів та інших ресурсів. Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях.
кваліфікація присвоюється.

	12
	      Учень (слухач) має широкі конкретні теоретичні знання з  основних відомостей про деревину; основи теорії різання деревини; ручної обробки деревини; обробки деревини на верстатах; операції з’єднання дерев’яних заготовок та деталей; обробки поверхонь деревини; призначення вимірювальних інструментів; способів вимірювання при виконанні найпростіших робіт під час виготовлення та ремонту модельних заготовок. Здатний застосовувати спеціальні знання і вирішувати конкретні проблеми незалежно. Користується технічною документацією. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування.
	12
	Учень (слухач) вміло використовує системні професійні знання в повному обсязі та бездоганно виконує всі прийоми і технологічні операції.
Виконує найпростіші роботи під час виготовлення та ремонту простих моделей, складає технічну документацію в межах програми.

Застосовує в своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва.

Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях.
кваліфікація присвоюється.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 
з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак модельника одномісний
	15
	
	

	2.
	Верстат стрічковопильний
	
	1
	

	3.
	Верстат круглопильний
	
	1
	

	4.
	Верстат фугувальний
	
	1
	

	5.
	Верстат рейсмусовий
	
	1
	

	6.
	Верстат токарний для обробки деревини
	
	1
	

	7.
	Верстат фрезерний
	
	1
	

	8.
	Верстат шліфувальний універсальний
	
	1
	

	9.
	Верстат шліфувальний стрічковий
	
	1
	

	10.
	Верстат точильний
	
	1
	

	11.
	Верстат настільний свердлильний
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Рубанок одинарний
	15
	
	

	2.
	Рубанок двійний
	15
	
	

	3.
	Фуганок
	15
	
	

	4.
	Рубанок-шерхебель
	15
	
	

	5.
	Лучкова пилка
	15
	
	

	6.
	Широка ножівка
	15
	
	

	7.
	Тонка ножівка (з накладкою на спинці)
	15
	
	

	8.
	Вузька ножівка
	15
	
	

	9.
	Пилка - награтка
	15
	
	

	10.
	Розкрійна пилка
	15
	
	

	11.
	Стамески плоскі товсті (ширина 4,6,8,10,12,15,18,20,25,30,40,50мм)
	5 компл. по 14 шт.
	
	

	12.
	Стамески плоскі тонкі (ширина 12,15,18,20,25,30,40мм)
	5 компл. по 7 шт.
	
	

	13.
	Стамески напівкруглі (ширина 6,8,10,12,15,18,20,25,30,40мм) при R закруглення в 4,6,8,10,12,16,20,25мм
	5 компл. по 8 шт.
	
	

	14.
	Клюкарзи плоскі
	15
	
	

	15.
	Клюкарзи напівкруглі
	15
	
	

	16.
	Долото (ширина від 6 до 25мм; товщина від 8 до 11мм)
	15
	
	

	17.
	Киянка дерев’яна
	15
	
	

	18.
	Свердла перові (різні)
	
	7
	

	19.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	
	30
	

	20.
	Свердла центровочні
	
	10
	

	21.
	Зенковики
	
	10
	

	22.
	Зенкери
	
	10
	

	23.
	Коловорот з тріскачкою
	15
	
	

	24.
	Шестеренчаста дрель
	
	5
	

	25.
	Кліщі
	15
	
	

	26.
	Молоток стальний (масою 500-600г)
	15
	5
	

	27.
	Молоток стальний (масою 250г)
	15
	5
	

	28.
	Викрутки (комплект)
	
	5
	

	29.
	Сокира
	
	5
	

	30.
	Напилки плоскі
	
	15
	

	31.
	Напилки напівкруглі
	
	15
	

	32.
	Напилки круглі
	
	15
	

	33.
	Напилки трьохгранні
	
	15
	

	34.
	Напилки чотирьохгранні
	
	15
	

	35.
	Лінійка металева вимірювальна 500мм
	15
	
	

	36.
	Лінійка металева вимірювальна 1000мм
	
	5
	

	37.
	Лінійка паралельна 150мм
	
	15
	

	38.
	Лінійка перевірочна лекальна
	15
	
	

	39.
	Метр металевий або рулетка 1000мм
	15
	
	

	40.
	Лінійка металічна вимірювальна усадочна 500мм
	15
	
	

	41.
	Лінійка металічна вимірювальна усадочна 1000мм
	
	5
	

	42.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх кутів
	
	5
	

	43.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	
	5
	

	44.
	Кутник перевірочний лекальний плоский 900 
	
	5
	

	45.
	Кутник перевірочний бортовий
	15
	
	

	46.
	Кутник перевірочний безбортовий
	
	5
	

	47.
	Рівень брусковий
	
	2
	

	48.
	Рисувалка
	15
	
	

	49.
	Кронциркуль
	
	5
	

	50.
	Нутромір
	
	5
	

	51.
	Центрошукач
	
	5
	

	52.
	Малка
	
	5
	

	53.
	Кутомір
	
	5
	

	54.
	Рейсмус
	15
	
	

	55.
	Рейсмус на стійці
	
	5
	

	56.
	Циркуль для розмічення
	15
	
	

	57.
	Штангенциркуль ШЦ-1 та ШЦ02
	
	6
	

	58.
	Шаблони для перевірки кута заточення стамески, леза рубанка, фуганка, свердла, долото
	
	5
	

	59.
	Розвідний ключ з пересувною обоймою
	
	5
	

	60.
	Розводка-щіпці
	
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	2.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	3.
	Притискачі для заготовок
	
	2
	

	4.
	Струбцини
	
	6
	

	5.
	Підставки
	
	4
	

	6.
	Домкрат звичайний
	
	2
	

	7.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	8.
	Підкладки призматичні (комплект)
	
	1
	

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Стіл для плити перевірочної
	
	1
	

	2.
	Стіл для плити розміточної
	
	1
	

	3.
	Шафа для інструменту учнів
	
	2
	

	4.
	Шафа для спецодягу учнів
	15
	
	

	5.
	Щітка для змітання сміття, стружки
	15
	3
	

	6.
	Щітка для чистки напилків
	15
	3
	

	7.
	Ящик для сміття, стружки, опилок
	
	1
	

	8.
	Ящик для обрізків деревини
	
	1
	

	9.
	Совок
	
	15
	


Міністерство освіти і науки України 
Міністерство праці та соціальної політики України
Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7422.1.2.DD.2750 -2009
Професія: Модельник дерев’яних моделей
Код: 7422.1

Кваліфікація: 2 розряд

Видання офіційне

Київ
2009
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника 
професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку 

кваліфікованих робітників)

1. Професія7422.1 Модельник дерев’яних моделей
2. Кваліфікація: 2 розряд
3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: принцип дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та способи в’язання та склеювання частин моделей та стрижневих ящиків; вимоги до якості моделей; правила доведення  простого різального інструменту; призначення і умови застосування електричного і пневматичного інструменту, припуски на усадку, механічне оброблення та їх позначення на кресленнях; призначення і правила застосування контрольно-вимірювальних приладів і інструментів; загальні відомості про допуски і посадки.

Повинен уміти: виготовляти прості дерев’яні моделі і стрижневі ящики з невеликим числом криволінійних поверхонь за кресленнями та ескізами та ремонтувати їх. Розмічувати прості моделі і стрижневі ящики. Креслити в натуральну величину прості моделі та стрижневі ящики. Виготовляти прості шаблони для формування та вивірення стрижневих ящиків і оброблення нескладних моделей. Виготовляти на деревообробних верстатах заготовки та окремі деталі для моделей і стрижневих ящиків середньої складності. Підбирати необхідні лісоматеріали для виготовлення моделей, стрижневих ящиків і шаблонів. Виконувати окремі операції з виготовлення моделей середньої складності під керівництвом модельника дерев’яних моделей вищої кваліфікації.

4. Загальнопрофесійні вимоги:
Повинен:
а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)
додержуватись норм технологічного процесу;

в)
не допускати браку в роботі;

г)
знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати  основи інформаційних технологій;

ж) додержуватися виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів;

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень модельника дерев’яних моделей 1-го розряду:

– за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах I, II та III атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи.

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією модельник дерев’яних моделей 1-го розряду не менше 0,5 року.
         6.Сфера професійного використання випускника:
Ливарне  виробництво. Лісопильне та деревообробне  виробництво.
7. Специфічні вимоги:
7.1. Вік: по закінченню терміну навчання - не менше 16 років.

7.2.Стать: чоловіча.
7.3. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

підготовки кваліфікованих робітників
Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 2 розряд
Загальний фонд навчального часу: 440 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	31
	8

	1.1.
	Основи правових знань
	8
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	15
	8

	1.3.
	Основи галузевої економіки та  підприємництва
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	123
	10

	2.1.
	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів
	52
	1

	2.3.
	Загальна технологія ливарного виробництва
	8
	

	2.4.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	8
	2

	2.6.
	Матеріалознавство
	16
	1

	2.5.
	Основи електротехніки
	8
	2

	2.7.
	Технічне креслення
	16
	4

	3.
	Професійно-практична підготовка
	229
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстерні
	36
	

	3.2. 
	Виробниче навчання на виробництві
	60
	

	3.3.
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Резерв часу
	30
	

	5.
	Консультації
	20
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовжені навчання
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.5)
	420
	18



Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Модельник дерев’яних моделей»
Кабінети:

· Інформаційних технологій;

· Основ галузевої економіки і підприємництва;

· Технології виготовлення дерев’яних модельних комплектів ;

· Загальної технології ливарного виробництва;

· Матеріалознавства;

· Технічного креслення;

· Електротехніки;

· Охорони праці

Лабораторії:
· Матеріалознавства;

· Електротехніки

Майстерні:

· Модельна .

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють  професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця; .

предмет “Інформаційні технології” вивчається за згодою  підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	2
	

	2.
	Захист господарських прав і інтересів
	2
	

	3.
	Адміністративна і дисциплінарна відповідальність
	4
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у промисловості
Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість. Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства і його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств. Договірна дисципліна у промисловості.
Тема 2. Захист господарських прав і інтересів
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські суперечки. Закони, які використовуються для розв’язання господарських суперечок. Доарбітражне врегулювання господарських суперечок. Порушення справ у арбітражному суді. Учасники арбітражного процесу. Подання позову. Вирішення господарських суперечок.
Тема 3. Адміністративна і дисциплінарна відповідальність
Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у врегулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності. Адміністративна відповідальність неповнолітніх. Адміністративна відповідальність за господарські правопорушення.

Типова навчальна програма з предмета
“Інформаційні технології"
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	1
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	7
	4

	3.
	Мережні системи та сервіси
	7
	4

	Всього годин:
	15
	8


Тема 1. Інформація та інформаційні технології
Поняття про інформацію та інформаційні технології. Знайомство з  новим  обладнанням, технологіями, матеріалами у промисловості.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації.
Розробка фірмового стилю.

Мультимедійні технології.

Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. Power Point.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Програми для створення текстових документів: MS Word, Publisher. Візуальний стиль оформлення та подання інформації.

2. Програми для створення графічних документів: Розробка фірмового стилю.

3. Створення презентацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».

4. Створення презентацій. Тема: «Моя майбутня професія».

Тема 3. Мережні системи та сервіси
          Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.

          Загальні відомості про Інтернет, електронну пошту та телеконференції.

          Основні мережні сервіси. Браузери.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Пошук інформації в мережі Інтернет (за напрямом професії).

2. Пошук статистичної інформації в мережі Інтернет (за напрямом професії).

3. Створення публікації "Інновації в професії".

4. Використання електронної пошти. Реєстрація на поштовому сервері.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки та підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємства як суб’єкт господарювання
	3
	

	2.
	Кадри підприємства 
	2
	

	3.
	Продуктивність праці
	1
	

	4.
	Організація і оплата праці
	2
	

	
	                                               Всього годин:
	8
	


Тема 1. Підприємство як суб’єкт господарювання
 
Господарський кодекс України. Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств.

Тема 2. Кадри підприємства

Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно – кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Роль ДПТНЗ у підготовці робітничих кадрів.

Тема 3. Продуктивність праці

Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці та методи її обчислення.

Тема 4. Організація і оплата праці

Організації трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист. 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні робіт модельника дерев’яних моделей. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання робіт модельника дерев’яних моделей. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета
 „Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів”
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Тема 1. Токарні та шліфувальні роботи
Токарна обробка. Призначення токарної обробки. Види заготовок. Спосіб їх виготовлення залежно від призначення конструкції та розмірів виробів.

Основні типи токарних верстатів: центрові, лобові, спеціальні. Їх призначення, будова, принцип роботи, технічні характеристики та правила експлуатації. Ручна та механічна подача ріжучого інструмента на токарних верстатах.

Токарні різці та їх класифікація. Конструкція токарних різців геометрія ріжучого леза. Матеріал різців, їх стійкість, призначення та використання. Способи заточування та правки різців, застосування приладів та обладнання.

Прилади, які використовуються на токарних верстатах .

Способи установки та закріплення заготовок.

Контроль якості токарних робіт.

Види та причини браку при виконанні токарних робіт. Способи його попередження та усунення.

Організація робочого місця та вимоги до безпеки праці при роботі на токарних верстатах.

Шліфування, його призначення.

Верстати, які застосовуються для шліфування деревини: шліфувально-дискові, шліфувально-стрічкові, шліфувально–циліндричні. Їх будова, принцип роботи.

Комбіновані шліфувальні верстати, їх будова, застосування та вимоги безпеки при роботі на них.

Види абразивних матеріалів та інструментів, які застосовуються при шліфуванні. Їх призначення та класифікація за властивостями основних ріжучих та пов’язуючих матеріалів. Поняття про процес виготовлення абразивних матеріалів та інструментів. Їх використання при сухому та мокрому шліфуванні.

Вихідні абразивні матеріали, які застосовуються для виготовлення абразивного інструмента.

Тема 2. Відомості про дерев’яні модельні комплекти

Перевага та недоліки дерев’яних модельних комплектів. Класифікація модельних комплектів. Три класи міцності дерев’яних модельних комплектів по ДОСТу. Технічні вимоги до моделей та ящиків різних класів міцності. Породи дерев, які застосовуються при виготовленні модельних комплектів різних класів міцності.

Моделі. Класифікація дерев’яних моделей за розмірами, складністю, точністю. Конструкції дерев’яних моделей: нероз’ємні, роз’ємні, спеціальні. Характеристика моделей кожного типу. Особливості конструкції моделей для ручної та машинної формовки.

Модельні плити. Стаціонарні модельні плити, координатні модельні плити, модельні плити для безпечної формовки. Особливості конструкції плит, для формовочних автоматів та напівавтоматів.

Стрижневі ящики. Типи дерев’яних стрижневих ящиків: витяжні, роз’ємні, вибивні. Їх устрій. Фактори, які впливають на вибір конструкції стрижневого ящика. Різниця в конструкціях стрижневих ящиків, які застосовуються при виготовленні стержнів із рідинностікаючих сумішей з продувкою вуглекислим газом.

Конструкції стрижневих ящиків для виготовлення стержнів машинним способом. Їх відмінність від стрижневих ящиків для ручного виготовлення стержнів.

Поняття про моделі для вакуумно-плівочної формовки.

Основи конструювання модельних комплектів

Поняття про технічні відливки. Відхилення розмірів та форми моделі  від розмірів та форм відливки. Припуски та усадка сплавів. Методика визначення припуску для комплектації ливарної усадки. Припуски на усадку на механічну обробку відливок.

Формовочний нахил, його призначення. Засоби формовочних дерев’яних моделей.

Залежність дерев’яних нахилів формовочних моделей від висоти зовнішніх та внутрішніх полостей.

Галтелі, їх призначення. Засоби використання галтелей у дерев’яних моделях та стрижневих ящиках. Радіуси закручення  в залежності від товщини стін відливок.


Правила збереження дерев’яних комплектів. Засоби підвищення  міцності, стійкості  дерев’яних моделей.

Тема 3. Модельні заготовки

Класифікація заготовок за призначенням, формою (заготовки прямолінійної форми, та які мають форму тіл обертання). Заготовки прямолінійної форми: щити односкладові та многоскладові, бруски (цільні, склеєні), рами, коробки, ящики прямокутної форми. Технологія їх виготовлення.

Круглі модельні заготовки: болванки, диски, кільця й баранки.

Їх характеристика та правила виготовлення. Раціональний розкрій секторів, сегментів та косяків. Склеювання круглих та кільцевих заготовок, порядок його виконання , спеціальні стіни (стели). Їх устрій та оснащення.

Реалізація модельних заготовок, її економічна раціональність. Норми деяких видів заготовок. Припуски на механічну обробку дерев’яних заготовок.

Лабораторно-практична робота:
1. Визначення видів, кількості та розмірів заготовок згідно накреслених моделей.
Тема 4. Поняття про точність виготовлення дерев’яних модельних комплектів


Поняття про взаємозаміну. Поняття про допуски. Верхні та нижні відхилення. Відліковані та зайві розміри. Допуски на них. Типи посадок фіксаторів від’ємних  частин дерев’яних модельних наклонів. Типи посадок частин дерев’яних модельних комплектів. Типи посадок частин дерев’яних комплектів фіксованих врізкою в моделі з використанням клею та шурупів. 

Вправи: вибір значень максимальних відклонів на зайві розміри моделей в залежності від класу точності. В результаті вивчення теми учні повинні знати відомості про точність виготовлення модельних комплектів.

Тема 5. Технологічний процес виготовлення дерев’яних модельних комплектів

Технологічна документація. Робочі креслення литих деталей ливарної технології.

Креслення та ескізи моделей, стрижневих ящиків, а також заготовок, деталей до них, які розробляються за робочим кресленням лиття деталей.

Карти технологічного процесу виготовлення модельного комплекту.

Послідовність технологічних операцій (технологічний маршрут) виготовлення моделей: ознайомлення із технологічною документацією, викреслювання робочих щитків, розрахунок кількості, розміру необхідних пиломатеріалів та заготовок. Добір та розкрій пиломатеріалів та заготовок. Розмітка та виготовлення необхідних модельних заготовок. Механічна обробка на деревооброблюючих верстатах. Доводка заготовок після обробки на верстатах. Обробка моделей, її остаточне оформлення й зачистка, обробка поверхні, контроль моделей. Характеристика кожної технологічної операції. Поняття про монтаж моделей на модельні плити, засоби його здійснення.

Правила врізання підйомів на моделі. Розбір технологічних процесів, виготовлення конкретних моделей (барабани для поршневих кілець, вантаж баластний, важелі прості, вкладиші, втулки, кільця поршневі, кронштейни, кришки підшипників).
Технологічний процес виготовлення моделей-шаблонів та каркасних моделей. Дефекти моделей. Причини, засоби попередження та усунення. Послідовність технологічних операцій при виготовленні стрижневих ящиків. Сучасна прогресивна технологія виготовлення коробок стрижневих ящиків з механізацією заготовчих операцій. Зборка коробок на спеціальних верстатах.

Засоби фіксування та склеювання частин роз’ємних стрижневих ящиків з двох половин, а також стрижневих ящиків з роз’ємними боковими стінами. Фіксатори та кріплення. Їх призначення, матеріал, конструкція та вимоги до них.

Способи зміцнення кутових з’єднань. Розбір технічних процесів виготовлення конкретних стрижневих ящиків. Дефекти стрижневих ящиків. Причини їх виникнення, способи попередження та усунення. Технологічний процес виготовлення моделей елементів ливникової системи. Спосіб врізання моделей-живильників в моделі шлаковловлювача.

Методика розрахунку ливникової системи.

Технологічний процес виготовлення шаблонів для перевірки окремих частин поверхонь моделі, стрижневих ящиків, а також контрольних шаблонів для ливарних форм та стержнів. Паспортизація модельних комплектів. Раціональна організація праці при виготовленні дерев’яних модельних комплектів.

Вправи. Розробка карт технологічного процесу, виготовлення простих моделей та стрижневих ящиків. Читання креслень моделей. Складання ескізів.

Тема 6. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 2-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета
«Загальна технологія ливарного виробництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вибивка литва
	2
	

	2.
	Очистка і обробка литва
	2
	

	3.
	Термічна обробка литва
	         2
	

	4.
	Новітні технології
	2
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Вибивка литва

Процес вибивки відливок, устаткування, яке використовується. Пневматичні, механічні, ексцентрикові, інерційні вибивні решітки, їх будова і принцип роботи..

Необхідність автоматизації операції вибивки відливок з форми. Видалення стержнів з відливок форм.
Тема 2. Очистка і обробка литва

Вібраційні, водоструйні та електрогідравлічні установки для видалення стержня, їх будова і принцип роботи. Очистка відливок від пригару на барабанах періодичної та безперервної дії. Дробіструйна очистка відливок. Водоструйна та гідроабразивна очистка. Вібраційна та віброгідроабразивна очистка. Будова і принцип роботи обладнання. Зачистка відливок, обладнання для нього. Шліфувальні верстати з гнучким валом та стаціонарні верстати. Автомати та напівавтомати для абразивної обдирки відливок. Електрохімічна зачистка відливок.
Тема 3. Термічна обробка литва

Термічна обробка відливок, її призначення. Режими термообробки залежно від типу сплаву та необхідної якості відливок.

. Термічна обробка відливок. Організація робочого місця терміста.
Тема 4. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 2-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на практичні роботи

	1.
	Основи технічних вимірювань
	1
	

	2.
	Засоби вимірювання лінійних розмірів
	1
	1

	3.
	Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні
	2
	          

	4.
	Допуски та посадки гладких циліндричних з’єднань
	2
	

	5.
	Допуски форми і розташування поверхонь
	1
	

	6.
	Шорсткість поверхонь
	1
	1

	
	Всього годин:
	8
	2


Тема 1. Основи технічних вимірювань
Точність виготовлення продукції.

Сукупність властивостей машинобудівної продукції, які характеризують її якість, потужність, швидкість, продуктивність, ККД, точність дії, довговічність, взаємозамінність.

Поняття про стандартизацію, нормалізацію, системи допусків, посадок як основи взаємозамінності в машинобудуванні.

Вимірювання, методи і засоби їх виконання.

Види вимірювань: пряме і непряме, контактне та безконтактне.

Метрологічні характеристики засобів вимірювання: інтервал поділу шкали, ціна поділу, діапазон вимірювання. Прилади для лінійних і кутових вимірювань. Призначення вимірювальних інструментів, правила користування.

Тема 2. Засоби вимірювання лінійних розмірів
Міри та їх роль у забезпеченні єдності вимірювань у машинобудуванні. Лінійки лекальні. Вимірювання відхилень методами «на просвіт», «на фарбу». Щупи.

Універсальні засоби для вимірювання лінійних розмірів. Штангенциркуль. Штангенглибиномір, штангенрейсмус. Пристрій конуса штангенінструмента. Нутромір.

Устрій ноніуса. Прийоми вимірювання. 

Мікрометричний інструмент. Мікрометр гладкий, мікрометричний нутромір, мікрометричний глибомір. Звіт за шкалою мікрометра.
Практична робота:
1. Вимірювання розмірів штангенінструментами, мікрометрами.
Тема 3. Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні
Система допусків. Сутність системи вала і системи отворів, призначення цих систем. Поняття про розміри: номінальний розмір, похибка розміру, дійсний розмір, граничні відхилення (нижнє, верхнє). Допуск розміру. Умова дійсності розміру. Квалітети.

Поле допуску. Схема розташування полів допуску. Ряди основних відхилень.

Розподіл дійсних допусків. Похибка обробки деталей та похибка вимірювань.

Позначення номінальних розмірів і граничних відхилень розмірів на кресленнях.
Зазори. Натяги. З’єднання деталей із зазором та натягом.

Вправи:
Підрахунок  граничних розмірів, допусків.
Визначення придатності заданого дійсного розміру.

Тема 4. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
Поняття про систему допусків та посадок. Система СДП. Основне відхилення. 

Система отвору та система валу. Точність обробки. Одиниці допуску. Квалітети в СДП. Посадки переважного застосування. Приклади застосування різноманітних посадок у залежності від умов роботи деталей спряження. 

Таблиці граничних відхилень розмірів у системі СДП. Користування таблицями.
Тема 5. Допуски форми і розташування поверхонь
Основні визначення параметрів форми і розташування поверхонь. Номінальні геометричні поверхні і реальні поверхні.

Допуски і відхилення форми. Види приватних відхилень циліндрових поверхонь.

Допуски і відхилення розташування поверхонь.

Сумарні допуски форми і розташування поверхонь.
Вправи:
Читання креслень з позначенням допусків форми і розташування поверхонь. Розшифровка цих позначень.

Тема 6. Шорсткість поверхонь
Шорсткість поверхонь. Параметри шорсткості поверхонь. Позначення шорсткості на кресленнях. Вплив шорсткості на експлуатаційні властивості деталей.

Практична робота:
1. Визначення шорсткості поверхні валу за допомогою зразків шорсткості.
Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Методи підвищення довготривалості деревини
	4
	

	2.
	Оздоблювальні матеріали
	5
	

	3.
	Основні відомості про метали та сплави
	6
	1

	4.
	Новітні матеріали
	1
	

	Всього годин:
	16
	1


Тема 1. Методи підвищення довготривалості деревини
Сушіння деревини, антисептування та обробка деревини антипіріками. Сутність кожного методу та способи його виконання. Види сушіння: природне та штучне.

Способи штучного сушіння: парове, струмами високої частоти в нагрітому петролатумі. Їхня характеристика, режими, переваги і недоліки. Обладнання для сушіння деревини, його будова і принцип дії. Засоби механізації завантаження і розвантаження пиломатеріалів із сушіння. Контроль процесу сушіння деревини, апаратура, яка використовується, принцип її дії та будова. Поняття про змінення розмірів деревини в процесі сушіння.
Тема 2. Оздоблювальні матеріали
Оздоблювальні матеріали. Олійні фарби, лаки, нітролаки, нітроемалі для фарбування моделей, стрижневих ящиків, їх склад, основні властивості та застосування. 

Фарби на основі епоксидних смол, які використовуються для модельної оснастки.

Контроль якості оздоблювальних матеріалів.

Тема 3. Основні відомості про метали та сплави 

Будова металів. Основні типи кришталевих решіток. Метали прості та складні. Короткі відомості про кристалізацію металів і сплавів.

Мікроструктура та макроструктура металів і сплавів.

Механічні властивості металів: міцність, пластичність, пружність, твердість, в’язкість, виносливість, повзучість.

Основні методи механічних випробувань металів і сплавів. Випробування на розтяжіння, характерні ділянки та точки діаграми розтяжіння. Випробування на твердість.
Технологічні властивості металів і сплавів. Технологічні проби.

Ознайомлення з будовою мікроскопу та правилами роботи з ним.
Фазові перетворення у сплавах. Криві охолодження. Критичні точки. Діаграми стану. Методи побудови діаграм стану.

Лабораторно-практична робота:
1. Визначення твердості матеріалів.

Тема 4. Новітні матеріали
Загальні відомості про деякі новітні матеріали, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню дерев'яних модельних комплектів 2-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета 
“Основи електротехніки"
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електростатика
	2
	

	2.
	Електромагнетизм
	2
	

	3.
	Отримання змінного струму
	2
	1

	4.
	Електричні вимірювання
	1
	1

	5.
	Загальні відомості про трансформатори
	1
	

	Всього годин:
	8
	2


Тема 1. Електростатика

Основні методи розрахунку кіл постійного струму (метод контурних струмів, метод вузлових потенціалів, метод еквівалентного джерела).
Тема 2. Електромагнетизм
Явище гістерезису. Електромагніти. Закон повного струму. Магнітний опір.
Тема 3. Отримання змінного струму

З’єднання обмоток генератора і споживача зіркою та трикутником. Кількісне співвідношення між фазними, лінійними струмами та напругами при з’єднанні зіркою і трикутником.
Еквівалентний опір та еквівалентна провідність кіл, їх активна і реактивна складові. Трикутники опорів і вектори, діаграми. Активна, реактивна та повна потужність в колі змінного струму. Трикутник потужностей, коефіцієнт міцності.
Лабораторно – практична робота: 
1.З’єднання зіркою і трикутником обмоток генератора і споживача.

Тема 4. Електричні вимірювання
Значення і роль електричних вимірювань. Методи й похибки вимірювань. Клас точності приладів. Класифікація електровимірювальних приладів. Будова та принцип роботи вимірювальних приладів індукційної, цифрової та інших систем. Шкали приладів. Чутливість приладів.
Лабораторно – практична робота: 
1.Електричні вимірювання.
Тема 5. Загальні відомості про трансформатори
Режим роботи трансформатора: режим холостого ходу, режим короткого замикання, режим навантаження. Коефіцієнт навантаження. Витрати міцності.

Типова навчальна програма з предмета 
«Технічне креслення»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на практичні роботи

	1.
	Значення креслення в машинобудуванні
	1
	

	2.
	Прямокутні і аксонометричні проекції
	1
	

	3.
	Перерізи і розрізи
	1
	

	4.
	Робочі креслення деталей та ескізи
	2
	1

	5.
	Складальні креслення
	2
	1

	6.
	Схеми
	1
	1

	7.
	Читання та виконання креслень з професії
	8
	1

	Всього годин:
	16
	4


Тема 1. Значення креслення в машинобудуванні
Роль креслень в техніці і на виробництві. Поняття про стандарти на креслення. ЄСКД.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення.

Нанесення розмірів і граничних відхилень на кресленнях.

Правила позначення шорсткості поверхонь на кресленнях. 

Послідовність читання креслень.

Вправи:
1. Читання простих робочих креслень.
Тема 2. Прямокутні і аксонометричні проекції
Аксонометричні проекції, прямокутні проекції тіл.

Креслення й ескізи деталей. Креслення деталей та їх призначення. Розташування проекцій на кресленні. Позначення і надписи на кресленнях. Оформлення креслень. Послідовність в читанні креслень. 

Вправи:
1. Читання простих робочих креслень.
Тема 3. Перерізи та розрізи

Розрізи. Класифікація розрізів: прості і складні (вертикальні, горизонтальні, похилі). Місцеві розрізи, їх застосування. Позначення розрізів. Поняття про складні розрізи, їх позначення. Поняття про складні розрізи та їх позначення.
Відмінність перерізів від розрізів. Перерізи винесені і накладені. Позначення перерізів.
Тема 4. Робочі креслення деталей та ескізи
Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір деталі.

Умовні зображення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, пружин.

Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Практична робота:
1.Виконання нескладних креслень.
Тема 5. Складальні креслення
Поняття про складальні креслення, їх призначення.

Нанесення розмірів і позначення посадок.

Розрізи на складальних кресленнях.

Зображення і умовне позначення з’єднань деталей. Роз’ємні з’єднання: різьбові, шпонкові, зубчасті, шліцові, сполучення, котрі виконуються із застосуванням шрифтів.

Передачі зубчасті, черв’ячні. Їх зображення.

З’єднання деталей: роз’ємні і нероз’ємні. Їх зображення на кресленнях. Нероз’ємні з’єднання: клепані, зварні, одержані паянням. Їх зображення на кресленнях. Специфікація.

Практична робота:
1.Виконання розрізів на  складальних кресленнях.

Тема 6. Схеми
Електричні, пневматичні, гідравлічні, кінематичні схеми.
Їх призначення, порядок читання.
Умовне позначення деталей і вузлів на схемах.

Практична робота:

 1.Читання простих схем машин і механізмів.
Тема 7. Читання та виконання креслень з професії
Правила виконання та читання креслень за даною професією:
· креслень деталей дерев’яних моделей;

· збірних одиниць деталей дерев’яних моделей;

· креслення подільних і неподільних з’єднань;

· креслень передач та редукторів;

· креслень підшипникових вузлів.
Практична робота:

    1. Креслення робочого інструменту: 

Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія 7422.1.  Модельник дерев’яних моделей
Кваліфікація: 2 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І. Виробниче навчання в майстерні

	1.
	Вступне заняття
	6

	2.
	Модельні заготівельні роботи
	30

	Всього годин:
	36

	ІІ. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
	6

	2.
	Виготовлення дерев’яних модельних комплектів
	12

	3.
	Оздоблення та контроль дерев’яних модельних комплектів
	6

	4.
	Виконання робіт модельника дерев’яних моделей 2-го розряду
	36

	Всього годин:
	60

	ІІІ. Виробнича практика

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці 
	7

	2.
	Самостійне виконання виробничих робіт модельника дерев’яних моделей 2-го розряду
	126

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	133

	Разом:
	229


І. Виробниче навчання в майстерні
Тема 1. Вступне заняття

Інструктаж за змістом занять з безпеки праці в модельній майстерні та на окремому робочому місці. Правила пожежної безпеки. Заходи попередження безпеки. Загальна характеристика навчального процесу. Ознайомлення учнів з модельною майстернею, розставлення їх за робочими місцями. Ознайомлення з організацією робочого місця, порядком одержання та здачі інструменту та пристосувань. Ознайомлення з режимом роботи. Форми морального і матеріального стимулювання праці учнів. Виробничий план групи і навчального закладу.
Тема 2. Модельні заготівельні роботи

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність виробничого процесу.

Вправи:
Ознайомлення з кресленням модельних заготовок.
Вибір заготовок за кресленням моделі. Підбір лісоматеріалів, пиломатеріалів для виготовлення моделей, стрижневих ящиків та шаблонів. 
Виконання найпростіших заготівельних робіт.
Розпилювання та стругання пиломатеріалів, підготовлення клею, розмітка й виготовлення нескладних заготовок моделей, стрижневих ящиків і шаблонів. Стругання площин роз’єднання моделей, стрижневих ящиків. Випилювання і підготовка окремих частин заготовок для моделей та стрижневих ящиків вручну. З’єднання та простий шип, складання та склеювання окремих частин заготовок. Виготовлення модельних щитів. Складання коробок, роз’ємних стрижневих ящиків. Виготовлення косинців, сегментів.
ІІ. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничий дільниці, у бригаді, робочому місці. Ознайомлення з виробництвом і організацією праці модельника дерев’яних моделей 2-го розряду.
Тема 2. Виготовлення дерев’яних модельних комплектів

Інструктаж по змісту занять, організації робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність процесу. Розбір технологічної документації, креслень моделей та стрижневих ящиків,  корпусних деталей. Розмічування, креслення простих моделей та стрижневих ящиків у натуральних розмірах.

Вправи:
Складання елементів моделей та стрижневих ящиків.

Ознайомлення з кресленнями та технологією виготовлення моделей.

Виготовлення креслень і технологія виготовлення стрижневих ящиків.

Перевірка розмірів та конфігурацій моделей.
Виготовлення дерев’яних моделей елементів литникових систем.

Виготовлення простих шаблонів для формування та контролю стрижневих ящиків, а також доведення моделей та стрижневих ящиків за заданими розмірами.

Виготовлення простих пристроїв для обробки моделей та стрижневих ящиків.

Виготовлення заготовок для окремих деталей та стрижневих ящиків за розміченням. Обробка їх на деревообробних верстатах.

Виготовлення моделей середньої складності.
Вивчення креслень і технології виготовлення моделей середньої складності.

Виготовлення заготовок для моделей середньої складності.

Виготовлення від'ємних частин для моделей середньої складності.

Виготовлення моделей середньої складності з від’ємними частинами та внутрішніми порожнинами, з різними криволінійними поверхнями; виготовлення стрижневих ящиків до моделей для відливок з чавуну, сталі та кольорових сплавів. Виготовлення щитів для стрижневих ящиків.
Дотримуватись безпеки праці на робочому місці.

Контроль якості робіт, які виконуються.

Тема 3. Оздоблення та контроль дерев’яних модельних комплектів

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця. Безпека праці під час виконання робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої.
Вправи:
Оздоблення дерев’яних модельних комплектів.

Використання ґрунтовок, шпаклівок, фарбів для оздоблення модельних та стрижневих комплектів.
Контроль дерев’яних модельних комплектів.

Загальний контроль елементів модельного комплекту.

Маркування моделей стрижневих ящиків.

Тема 4. Виконання робіт модельника дерев’яних моделей 2-го розряду

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця та безпеки праці.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці, виконання норм виробітку і часу.

Виконання робіт модельника дерев’яних моделей 2-го розряду з виготовлення і ремонту простих дерев’яних моделей та стрижневих ящиків з невеликою кількістю криволінійних поверхонь під наглядом майстра, або модельника вищої кваліфікації. Застосування високопродуктивних інструментів, пристосувань і прогресивних методів обробки модельних комплектів.

Навчально-виробничі роботи:

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця. Безпека праці під час виконання робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування.

Розбір технологічної документації, креслень моделей та стрижневих ящиків. Складання елементів моделей.
Складання елементів стрижневих ящиків.

Перевірка їх розмірів та конфігурації, остаточне доведення. 

Виготовлення шаблонів для розмічання та обробки окремих деталей, моделей, стрижневих ящиків.

Обробка заготовок на деревообробних верстатах. Контроль якості робіт, які виконуються.

ІІІ. Виробнича практика

Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці на окремому робочому місці. Ознайомлення з заготівельним виробництвом – модельним, ливарним цехами, а також з видами модельного виробництва й організацією праці модельників дерев'яних моделей 2-го розряду. Планування праці і контроль якості в модельному цеху, на виробничий дільниці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці.
Тема 2. Самостійне виконання виробничих робіт модельника дерев’яних моделей 2-го розряду

Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця та безпеки праці. Ознайомлення з переліком виробничих робіт. Застосування високовиробничих прийомів та способів при виготовленні модельних комплектів. Самостійне виконання робіт на робочому місці модельника дерев’яних моделей 2-го розряду відповідно до кваліфікаційної характеристики. Виготовлення заготовок, окремих деталей, моделей та стрижневих ящиків середньої складності. Застосування сучасного обладнання, інструментів і пристроїв, прогресивних методів обробки моделей, які використовують новатори виробництва.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці, виконання норм виробітку часу. Ощадлива витрата пиломатеріалів, матеріалів, цвяхів, клею та електроенергії. Дотримання правил безпеки.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:
Виготовлення дерев’яних моделей:

1. Барабани для поршневих кілець.

2. Вантаж баластний.

3. Важелі прості довжиною до 300мм.

4. Вкладиші з діаметром понад 150 до 500мм.

5. Втулки з діаметром понад 200 до 500мм. довжиною понад 100 до 1000мм

6. Кільця поршневі та золотникові з діаметром понад 200 до 500мм.

7. Колеса з гладким ободом однодискові з діаметром до 700мм.

8. Кронштейни токарно-гвинторізних верстатів.

9. Кришки квадратні розміром 200х200мм., круглі з діаметром до 200мм.

10. Кришки підшипників для будь-яких верстатів.

11. Косинці та кронштейни розміром до 300мм.

12. Маховики та шківи з прямими спицями з діаметром до 500мм.

13. Ковадло ковальське.

14. Опори прямокутні.

15. Плити різні з ребрами розміром до 1000х1000мм.

16. Плити штампів верхні.

17. Плити штампів нижні.

18. Покажчики рівноваги вагів для рейок.

19. Приклони.

20. Стояки вагів для рейок.

21. Стояки вагів для зважування труб.

22. Трійники.

23. Плити.

24. Колосники.

25. Гайки.
26. Шестерні прості малі.
Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 7422.1 Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 2 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні знання із видів основних елементів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точності та якості виготовлення моделей, стрижневих ящиків під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	1
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати найпростіші завдання з виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з видами основних деталей і елементів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей стрижневих ящиків. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують структурованої підтримки.
Без присвоєння кваліфікації.

	2
	     Учень (слухач) має незначні базові знання із видів основних елементів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точності та якості виготовлення моделей, стрижневих ящиків під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	2
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати найпростіші завдання з виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з видами основних деталей і елементів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей стрижневих ящиків. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують структурованої підтримки.
Без присвоєння кваліфікації.

	3
	     Учень (слухач) має незначні загальні знання із видів основних елементів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точності та якості виготовлення моделей, стрижневих ящиків під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	3
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати найпростіші завдання з виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з видами основних деталей і елементів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей стрижневих ящиків. Навички навчання потребують структурованої підтримки. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Навички навчання потребують структурованої підтримки.
Без присвоєння кваліфікації.

	4
	     Учень (слухач) має обмежений обсяг знань із видів основних елементів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точності та якості виготовлення моделей, стрижневих ящиків; правил користування механізованим інструментом. Користується деякими видами нескладної технічної та технологічної документації під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування. 
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів.
В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Навички є в основному конкретними за характером. 

    Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	     Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаний з послідовністю виконування модельних робіт; із виготовлення та ремонту моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; точності та якості виготовлення модельних комплектів; правил користування механізованим інструментом. Користується деякими видами нескладної технічної та технологічної документації під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів.
В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Навички є в основному конкретними за характером. 

    Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	     Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; з способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах для моделей і стрижневих ящиків; правил користування механізованим інструментом. Виявляє деякий пізнавальний інтерес до нової технології. Користується деякими видами нескладної технічної та технологічної документації під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують корегування.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; користується механізованим інструментом.
В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

Має більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	     Учень (слухач) має широкі базові знання, пов’язані з послідовністю виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; з способами оброблення вручну і на деревообробних верстатах для моделей і стрижневих ящиків; правил користування механізованим інструментом. Виявляє деякий пізнавальний інтерес до нової технології. Користується деякими видами нескладної технічної та технологічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; користується механізованим інструментом.
Дотримується правил безпеки, має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.
Кваліфікація присвоюється.

	8
	     Учень (слухач) має широкі базові знання, пов’язані з послідовністю виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; з способами оброблення вручну і на деревообробних верстатах для моделей і стрижневих ящиків; правил користування механізованим інструментом. Виявляє деякий пізнавальний інтерес до нової технології. Користується деякими видами нескладної технічної та технологічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; користується механізованим інструментом.
Дотримується правил безпеки, має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.
Кваліфікація присвоюється.

	9
	     Учень (слухач) має широкі базові знання, пов’язані з послідовністю виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; з способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах для моделей і стрижневих ящиків; правил користування механізованим інструментом. Виявляє деякий пізнавальний інтерес до нової технології. Користується деякими видами нескладної технічної та технологічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; користується механізованим інструментом.
Дотримується правил безпеки, має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.
Кваліфікація присвоюється.

	10
	     Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання, пов’язані з послідовністю виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; з способами оброблення вручну і на деревообробних верстатах для моделей і стрижневих ящиків; правил користування механізованим інструментом. Виявляє деякий пізнавальний інтерес до нової технології. Користується більшістю нескладної технічної та технологічної документації. Здатний застосовувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування 
	10
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вміє користуватися механізованим інструментом.
Дотримується правил безпеки, має досвід практики. Має широкі базові практичні знання.
Кваліфікація присвоюється.

	11
	     Учень (слухач) має широкі конкретні теоретичні знання, пов’язаних з послідовністю виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; з способами оброблення вручну і на деревообробних верстатах для моделей і стрижневих ящиків; правил користування механізованим інструментом. Виявляє деякий пізнавальний інтерес до нової технології. Користується більшістю технічної документації. Здатний застосовувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування.
	11
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вміє користуватися механізованим інструментом.
      Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях.
кваліфікація присвоюється.

	12
	     Учень (слухач) має широкі конкретні теоретичні знання, пов’язаних з послідовністю виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; з способами оброблення вручну і на деревообробних верстатах для моделей і стрижневих ящиків; правил користування механізованим інструментом. Виявляє деякий пізнавальний інтерес до нової технології. Користується більшістю технічної документації. Здатний застосовувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування.
	12
	Учень (слухач) має конкретні навички із з’єднання та виготовлення модельних заготовок; виготовлення простих моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; способи обробки вручну і на деревообробних верстатах заготовок для модельних комплектів; точність і якість виготовлення моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вміє користуватися механізованим інструментом.
Має широкі базові практичні знання. Застосовує в своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва.

     Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях.

    кваліфікація присвоюється.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу
з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак модельника одномісний
	15
	
	

	2.
	Верстат стрічкопильний
	
	1
	

	3.
	Верстат круглопильний
	
	1
	

	4.
	Верстат фугувальний
	
	1
	

	5.
	Верстат рейсмусовий
	
	1
	

	6.
	Верстат токарний для обробки деревини
	
	1
	

	7.
	Верстат фрезерний
	
	1
	

	8.
	Верстат шліфувальний універсальний
	
	1
	

	9.
	Верстат шліфувальний стрічковий
	
	1
	

	10.
	Верстат точильний
	
	1
	

	11.
	Верстат настільний свердлильний
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Рубанок одинарний
	15
	
	

	2.
	Рубанок двійний
	15
	
	

	3.
	Фуганок
	15
	
	

	4.
	Рубанок - шерхебель
	15
	
	

	5.
	Рубанок - зензубель
	15
	
	

	6.
	Рубанок-галтель
	15
	
	

	7.
	Рубанок - горбатик
	15
	
	

	8.
	Грунтубель
	15
	
	

	9.
	Фальцгебель
	15
	
	

	10.
	Лучкова пилка
	15
	
	

	11.
	Широка ножівка
	15
	
	

	12.
	Тонка ножівка (з накладкою на спинці)
	15
	
	

	13.
	Вузька ножівка
	15
	
	

	14.
	Пилка - награтка
	15
	
	

	15.
	Розкрійна пилка
	15
	
	

	16.
	Стамески плоскі товсті (ширина 4,6,8,10,12,15,18,20,25,30,
40,50мм)
	5 компл. 
по 14 шт.
	
	

	17.
	Стамески плоскі тонкі (ширина 12,15,18,20,25,30,40мм)
	5 компл. 
по 7 шт.
	
	

	18.
	Стамески напівкруглі (ширина 6,8,10,12,15,18,20,25,30,40мм) при R закруглення в 4,6,8,10,12,16,20,25мм
	5 компл. 
по 8 шт.
	
	

	19.
	Клюкарзи плоскі
	15
	
	

	20.
	Клюкарзи напівкруглі
	15
	
	

	21.
	Долото (ширина від 6 до 25мм; товщина від 8 до 11мм)
	15
	
	

	22.
	Киянка дерев’яна 
	15
	
	

	23.
	Свердла перові (різні)
	
	7
	

	24.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	
	30
	

	25.
	Свердла центровочні
	
	10
	

	26.
	Зенковики
	
	10
	

	27.
	Зенкери
	
	10
	

	28.
	Коловорот з тріскачкою
	15
	
	

	29.
	Шестеренчата дрель
	
	5
	

	30.
	Кліщі
	15
	
	

	31.
	Молоток стальний (масою 500-600г)
	15
	5
	

	32.
	Молоток стальний (масою 250г)
	15
	5
	

	33.
	Викрутки (комплект)
	
	5
	

	34.
	Сокира
	
	5
	

	35.
	Напилки плоскі
	
	15
	

	36.
	Напилки напівкруглі 
	
	15
	

	37.
	Напилки круглі
	
	15
	

	38.
	Напилки трьохгранні
	
	15
	

	39.
	Напилки чотирьохгранні
	
	15
	

	40.
	Лінійка металева вимірювальна 500мм
	15
	
	

	41.
	Лінійка металева вимірювальна 1000мм
	
	5
	

	42.
	Лінійка паралельна 150мм
	
	15
	

	43.
	Лінійка перевірочна лекальна
	15
	
	

	44.
	Метр металевий або рулетка 1000мм
	15
	
	

	45.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 500мм
	15
	
	

	46.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 1000мм

	
	5
	

	47.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх кутів
	
	5
	

	48.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	
	5
	

	49.
	Кутник перевірочний лекальний плоский 900 
	
	5
	

	50.
	Кутник перевірочний бортовий
	15
	
	

	51.
	Кутник перевірочний безбортовий
	
	5
	

	52.
	Рівень брусковий
	
	2
	

	53.
	Рисувалка
	15
	
	

	54.
	Кронциркуль
	
	5
	

	55.
	Нутромір
	
	5
	

	56.
	Центрошукач
	
	5
	

	57.
	Малка
	
	5
	

	58.
	Кутомір
	
	5
	

	59.
	Рейсмус
	15
	
	

	60.
	Рейсмус на стійці
	
	5
	

	61.
	Циркуль для розмічення
	15
	
	

	62.
	Штангенциркуль ШЦ-1 та ШЦ02
	
	6
	

	63.
	Шаблони для перевірки кута заточення стамески, леза рубанка, фуганка, свердла, долото
	
	5
	

	64.
	Розвідний ключ з пересувною обоймою
	
	5
	

	65.
	Розводка-щіпці
	
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	2.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	3.
	Притискачі для заготовок
	
	2
	

	4.
	Струбцини
	
	6
	

	5.
	Підставки
	
	4
	

	6.
	Домкрат звичайний
	
	2
	

	7.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	8.
	Підкладки призматичні (комплект)
	
	1
	

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Стіл для плити перевірочної
	
	1
	

	2.
	Стіл для плити розмічальної
	
	1
	

	3.
	Шафа для інструментів учнів
	
	2
	

	4.
	Шафа для спецодягу учнів
	15
	
	

	5.
	Щітка для змітання сміття, стружки
	15
	3
	

	6.
	Щітка для чистки напилків
	15
	3
	

	7.
	Ящик для сміття, стружки, опилок
	
	1
	

	8.
	Ящик для обрізків деревини
	
	1
	

	9.
	Совок
	
	15
	


Міністерство освіти і науки України 

Міністерство праці та соціальної політики України
Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7422.1.2.DD.2750 -2009
Професія: Модельник дерев’яних моделей
Код: 7422.1

Кваліфікація: 3 розряд

Видання офіційне

Київ 
2009
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника 
професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку
кваліфікованих робітників)

1. Професія: 74221.1 Модельник дерев’яних моделей
2. Кваліфікація: 3 розряд
3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних металів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його заточування та доведення; способи формування нескладних деталей; будову контрольно-вимірювального інструменту; основні види та способи в’язання моделей та стрижневих ящиків; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки.
Повинен уміти: виготовляти дерев’яні моделі середньої складності з декількома стрижневими ящикам, з від’ємними частинами та внутрішніми камерами простої форми. Розмічати та креслити в натуральну величину моделі і стрижневі ящики середньої складності. Виготовляти складні розмічувальні та обробні шаблони. Виготовляти прості пристрої для оброблення моделей і стрижневих ящиків. Ремонтувати моделі та стрижневі ящики середньої складності. Виготовляти на деревообробних верстатах заготовки та окремі деталі складних моделей та стрижневих ящиків. Виготовляти складні моделі спільно з модельником дерев’яних моделей вищої кваліфікації.

4. Загальнопрофесійні вимоги:
Повинен:
а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)
дотримуватись норм технологічного процесу;

в)
не допускати браку в роботі;

г)
знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати основи інформаційних технологій;

ж) дотримуватись виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів;

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень модельника дерев’яних моделей 2-го розряду:
· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах I, II та III атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією модельника дерев’яних моделей 2-го розряду - не менше 1-го року.

6. Сфера професійного використання випускника:
Ливарне виробництво. Лісопильне та деревообробне виробництво.
7. Специфічні вимоги:
7.1. Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 17 років.

7.2. Стать: чоловіча.
7.3. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 3 розряд

Загальний фонд навчального часу: 590 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно - практичні роботи


	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	30
	2

	1.1.
	Основи правових знань
	10
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	10
	2

	1.3.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	10
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	186
	12

	2.1.
	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів
	91
	4

	2.3.
	Загальна технологія ливарного виробництва
	10
	

	2.4.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	20
	2

	2.5.
	Матеріалознавство
	20
	

	2.6.
	Основи електротехніки
	10
	2

	2.7.
	Технічне креслення
	20
	4

	3.
	Професійно-практична підготовка
	323
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстерні
	30
	

	3.2. 
	Виробниче навчання на виробництві
	90
	

	3.3.
	Виробнича практика 
	203
	

	4.
	Резерв часу
	14
	

	5.
	Консультації
	30
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовжені навчання
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу (без п. 5)
	560
	14



Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Модельник дерев’яних моделей»
Кабінети:

· Інформаційних технологій;

· Основ галузевої економіки і підприємництва;

· Технології виготовлення дерев’яних модельних комплектів;

· Загальної технології ливарного виробництва;

· Матеріалознавства;

· Технічного креслення;

· Електротехніки;

· Охорони праці

Лабораторії:
· Матеріалознавства;

· Електротехніки

Майстерні:

· Модельна.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють  професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця; .

предмет “Інформаційні технології” вивчається за згодою  підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право громадян України на працю. Трудовий договір
	2
	

	2.
	Правове регулювання робочого часу та часу відпочинку
	2
	

	3.
	Соціальні гарантії та соціальний захист працівників
	3
	

	4.
	Особливості правового регулювання трудових відносин в окремих галузях господарства
	3
	

	Всього годин:
	10
	


Тема 1. Право громадян України на працю. Трудовий договір

Конституція України про права і свободи людини і громадянина. Основні трудові права і обов’язки працівників. Особливості регулювання праці деяких категорій працівників.

Трудовий договір, його зміст і форми. Умови прийому на роботу. Строки випробування при прийнятті на роботу. Підстави припинення трудового договору. Гарантії забезпечення права на працю вивільнюваним працівникам.

Тема 2. Правове регулювання робочого часу та часу відпочинку

Право громадян України на відпочинок. Види робочого часу, обумовлені його тривалістю. Час відпочинку. Щорічні та додаткові відпустки, порядок їх надання.

Тема 3. Соціальні гарантії та соціальний захист працівників

Порядок вивільнення працівників. Право громадян на зайнятість. Регулювання та організація зайнятості населення. Компенсації при втраті роботи.

Тема 4. Особливості правового регулювання трудових відносин в окремих галузях господарства

Правові засоби зміцнення трудової дисципліни. Види і межі матеріальної відповідальності. Визначення розміру і порядок покриття шкоди, заподіяної працівником. Трудові суперечки, порядок їх розгляду.

Типова навчальна програма з предмета
“Інформаційні технології"

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	4
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	4
	1

	3.
	Мережні системи та сервіси
	2
	1

	Всього годин:
	10
	2



Тема 1. Інформація та інформаційні технології

          Зміст інформаційних технологій як складової частини інформатики. Суспільство і інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу - інформатизація.

          Вплив інформаційних технологій на розвиток галузевої промисловості та виробництва. Джерела і етапи розвитку інформаційної технології в галузі. Інформаційний криз і інформаційні ресурси. Особливості нових інформаційних технологій в галузі. Використання інформаційних і комп'ютерних технологій для автоматизації виробництва.

          Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, фермою, теплицею, робото технічним комплексом, гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.

Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

          Основні напрямки застосування обчислюваної техніки в галузі. Галузеве програмне забезпечення.

          Прикладене програмне забезпечення професійного спрямування відповідно до спеціалізації професійно-технічного навчального закладу.

Лабораторно-практична робота:

Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії)

Тема 3. Мережні системи та сервіси
          Проблеми обміну інформацією. Передача інформації на відстань і безпека каналів зв'язку. Принципи і методи обміну інформацією між різними відомствами.
Лабораторно-практична робота:

1. Робота з тематичними пошуковими каталогами та пошуковими машинами. Вивчення основних принципів їхньої роботи.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки та підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	4
	

	2.
	Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів
	6
	

	
	                                            Всього годин:
	10
	


Тема 1. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки

Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Господарський кодекс України. Організаційно-правові форми підприємництва. Особливості підприємництва у галузі та тенденції його розвитку.

Тема 2. Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів

Виробнича діяльність підприємницьких  структур. Показники виробничої діяльності: обсяг випущеної і реалізованої продукції.

Основні фонди підприємства і показники їх ефективного використання.

Поняття і класифікація виробничих фондів підприємства. Структура основних та оборотних виробничих фондів. Ефективність використання основних та оборотних виробничих фондів.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист. 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні робіт модельника дерев’яних моделей. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання робіт модельника дерев’яних моделей. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.
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Тема 1. Прогресивні форми організації та стимулювання праці робочих
Принципи організації виробництва та керування ним. Планування виробництва та нормування. Показник економічної діяльності. Господарський розрахунок. Форми оплати праці. Документи, які регламентують оплату праці, тарифна система, тарифна ставка, підрядна оплата. Наукова організація праці. Організація змагань, колективний договір.

Соціально – економічні задачі бригадної форми стимулювання праці робочих даної професії.

Основні умови успішного формування та ефективного функціонування бригад у галузі: закріплення за ними об’єму робіт по випуску кінцевого продукту або його частин, оцінка та оплата праці бригади по кінцевому продукту.

Умови, які діють на базовому підприємстві. Умови комплектування бригад робітників за професією. Розподіл обов’язків та форми взаємодопомоги. Організація оплати праці у бригаді.

Колективні форми організації праці учнів під час виробничої практики. Участь учнів у змаганнях молодих робітників.

Тема 2. Обробка та контроль дерев’яних модельних комплектів

Контроль якості виготовлення модельних комплектів відділом технічного контролю цеха. Функції відділу технічного контролю цеху. Вимоги до якості модельних комплектів.


Контроль розмірів, елементів модельного комплекту по кресленням й за допомогою модельних щитків. Зовнішній огляд елементів модельного комплекту: галтелей, від’ємних частин й знаків, закріплюючих деталей и підйомів.


Послідовність технологічних операцій при обробці модельних комплектів. Ґрунтування й шпаклювання, зачистка й фарбування. Маркування моделей й стрижневих ящиків за вимогами ДОСТ.

Практичні  роботи: 
1. Маркування моделей за вимогами ДОСТ.
2.Контроль розмірів модельного комплекту за допомогою модельних щитків.

Тема 3. Ремонт дерев’яних модельних комплектів

Види ремонту модельних комплектів: плинний, капітальний, аварійний. Їх характеристика, періодичність та зміст. Поняття про дефекти. Найбільш типові види зносу та пошкоджень моделей та стрижневих ящиків.

Підготовка моделей та стрижневих ящиків до ремонту. Послідовність операцій при ремонті модельних комплектів, порядок їх виконання.

Способи збільшення строків використання дерев’яних моделей та стрижневих ящиків. Організація дільниць ремонту модельних комплектів у модельному та ливарному цехах.
Тема 4. Стандартизація і контроль якості продукції
Сутність і роль стандартизації у розвитку  технології процесу.

Державна стандартизація і система категорій стандартів і об’єкти стандартизації. Види і характеристики стандартів. Організація державного надзору відомчого контролю за упровадженням і дотриманням стандартів і якості продукції відповідальності підприємства за випуск продукції не відповідної вимогам стандартів.

Відомість про стандартизацію у виробництві дерев’яної модельної оснастки, ДОСТи на виробництво модельної оснастки. Метрологічна служба. Завдання служби по створенню еталонів і зразкових вимірювальних засобів. Значення забезпечення єдності мір і методів вимірювання. Міжнародна система одиниць (СО).

Стандартизація методів і засобів вимірювань. Перевірка мір і якостей продукції. Стандартизація показників якості. Довговічність, як показник якості. Форми і методи контролю якості. Сучасні методи випробування і контролю якості.

Сучасні методи випробування і контролю. Статистичні методи контролю якості. Організація технічного контролю на підприємстві. Система управління якості продукції і її завдання. Оцінка рівня якості продукції. Планування його підвищення. Методи заохочення за підвищення якості продукції. Способи покращення якості продукції.
Тема 5. Технологічний процес виготовлення дерев’яних модельних комплектів середньої складності

Технологічна документація. Робочі креслення литих деталей ливарної технології.

Креслення та ескізи моделей, стрижневих ящиків, а також заготовок деталей до них, які розроблюються по робочим кресленням лиття деталей.

Карти технологічного процесу виготовлення модельного комплекту.

Послідовність технологічних операцій (технологічний маршрут) виготовлення моделей: ознайомлення із технологічною документацією; викреслювання робочих щитків; розрахунок кількості та розмір необхідних пиломатеріалів та заготовок. Добір та розкрій пиломатеріалів та заготовок. Добір та розкрій пиломатеріалів виготовлення остова моделі. Розмітка та виготовлення необхідних модельних заготовок. Механічна обробка на деревооброблюючих верстатах. Доводка заготовок після обробки на верстатах. Обробка моделей, їх остаточне оформлення й зачистка, обробка поверхні, контроль моделей. Характеристика кожної технологічної операції. Поняття про монтаж моделей на модельні плити, засоби його здійснення. Основні види та способи в’язання моделей та стрижневих ящиків.
Правила врізання підйомів на моделі. Розбір технологічних процесів виготовлення конкретних моделей.

Технологічний процес виготовлення моделей-шаблонів та каркасних моделей. Дефекти моделей. Причини, засоби попередження та усунення. Послідовність технологічних операцій при виготовленні стрижневих ящиків. Сучасна прогресивна технологія виготовлення коробок стрижневих ящиків з  механізацією заготовчих операцій. Зборка коробок на спеціальних верстатах.

Засоби фіксування та склеювання частин роз’ємних стрижневих ящиків з двох половин, а також стрижневих ящиків з роз’ємними боковими стінами. Фіксатори та кріплення. Їх призначення, матеріал, конструкція та вимоги до них.

Способи зміцнення кутових з’єднань. Розбір технологічних процесів виготовлення конкретних стрижневих ящиків. Дефекти стрижневих ящиків. Причини їх виникнення, способи попередження та усунення. Технологічний процес виготовлення моделей елементів ливникової системи. Спосіб врізання моделей-живильників в моделі шлаковловлювачів.

Методика розрахунку ливникової системи.

Технологічний процес виготовлення шаблонів для перевірки окремих частин поверхонь моделі, стрижневих ящиків, а також контрольних шаблонів для ливарних форм та стержнів. Паспортизація модельних комплектів. Раціональна організація праці при виготовленні дерев’яних модельних комплектів.

Практичні роботи:

 1.Розробка карт технологічного процесу, виготовлення простих моделей та стрижневих ящиків.

2.Читання креслень моделей та стрижневих ящиків.
   Складання ескізів.

Тема 6. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 3-го розряду.
Типова навчальна програма з предмета

„Загальна технологія ливарного виробництва ”
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Контроль якості відливок
	2
	

	2.
	Поняття про спеціальні види лиття
	       3
	

	3.
	Перспективи розвитку ливарного виробництва
	3
	

	4.
	Новітні технології
	2
	

	Всього годин: 
	10
	


Тема 1. Контроль якості відливок

Значення стандартизації підвищення якості відливок. Задачі та методи контролю якості відливок. Поняття про операційний контроль виготовлення відливок контроль за очищенням відливок. Методи кінцевого контролю відливок. Зовнішній огляд, його призначення та етапи.

Перевірка розмірів відливок, інструмент та прилади для перевірки. Контроль відливок на герметичність. Поняття про дефекти відливок, методи їх виявлення та способи усунення. Бездефектна здача продукції. Особисте клеймо.

Організація робочого місця та вимоги безпеки праці.

Тема 2. Поняття про спеціальні види лиття
Лиття в кокилі. Сутність, перевага, недоліки та застосування способу.. Автоматизація лиття в кокіль.

Поняття про лиття в облицювальні кокилі.

Лиття під тиском. Сутність, переваги, недоліки та застосування способів. Сплави для виготовлення відливок. Конструкції прес-форм. Матеріали для виготовлення прес-форм. Машини лиття під тиском. Схеми машин з холодною камерою, пересування горизонтальні та вертикальні. Схема машин для лиття під тиском з гарячою камерою передавання.

Застосування роботів. Гнучке автоматизоване виробництво на основі лиття під тиском. Лиття за виконаними моделями. Сутність, переваги, недоліки застосування способів. Сплави для виготовлення відливок..

Лиття в оболонковій формі. Сутність, переваги, недоліки застосування способу.

Конструкції металевих моделей, плит та стрижневих ящиків. Формувальні матеріали: сполучні та вогнетривкі основи. Технологічні режими виготовлення форм та стержнів. Розділові покриття для нанесення на оснащення. Відцентрований спосіб виготовлення стержнів.

Обладнання для виготовлення форм та стержнів. Челночні та багатопозиційні машини. Заливка, вибивання, обрубка та очищення відливок. Автоматизація лиття в оболонкові форми.

Тема 3. Перспективи розвитку ливарного виробництва

Підвищення точності розмірів відливок. Розробка способів лиття, які забезпечують виробництво відливок без обробки або з мінімальними припусками на обробку. Розробка нових складів формовочних та стрижневих сумішей, які дозволяють покращити якість відливок, знизити трудомісткість відливу форм, стержнів. Забезпечення повної регенерації сумішей. Удосконалення методів проектування технології лиття. Підвищення ефективності використання рідкого металу. Розробка та використання систем автоматизованого виробництва на основі ливарних машин. Застосування  мікропроцесорної техніки та ЕОМ. Автоматизація трудомістких кінцевих операцій. Створення економічно чистих ливарних процесів, які надають мінімальний вплив на людину та навколишнє середовище. Наукова організація труда на ливарному виробництві.

Тема 4. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 3-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на  практичні роботи

	1.
	Вимірювальні головки з механічною передачею
	4
	1

	2.
	Посадки гладких циліндричних з’єднань
	7
	1

	3.
	Сумарні допуски форми і розташування поверхонь
	2
	

	4.
	Допуски кутів і конусів
	2
	

	5.
	Допуски і посадки різьбових з’єднань
	2
	

	6.
	Допуски і посадки шпонкових та шліцьових з’єднань
	3
	

	Всього годин:
	20
	2


Тема 1. Вимірювальні головки з механічною передачею
Вимірювальні головки з механічною передачею.

Індикатор (годинникового типу), ричажно-зубчасті вимірювальні головки. 

Устрій та принцип дії мікрометричного нутроміра.

Устрій та принцип дії індикаторного нутроміра.

Похибки під час вимірювання. Їх причини і способи запобігання.

Практична робота:
1.Вимірювання радіального биття валу за допомогою індикатора годинникового типу.

Тема 2. Посадки гладких циліндричних з’єднань
Посадки гладких циліндричних спряжень.

Найменший і найбільший зазор, натяг. Посадки з зазором, натягом і перехідні.

Розташування полів допуску, основного отвору і валу для спряженої деталі.

Поняття про комбіновані посадки.

Посадки переважного застосування. Приклади застосування різноманітних посадок у залежності від умов роботи деталей спряження.

Таблиці граничних відхилень.
Практична робота: 
1.Знаходження величин граничних відхилень розмірів в довідкових таблицях по значенню поля допуску на кресленні. Визначення характеру сполучення по позначенню посадки на кресленні.

Тема 3. Сумарні допуски форми і розташування поверхонь
Сумарні допуски форми і розташування поверхонь. Відхилення від правильної геометричної форми. Відхилення взаємного розташування поверхонь.

Виникнення похибок і поняття про економічну точність оброблення.

Тема 4. Допуски кутів і конусів
Ступені точності кутових розмірів. Гладкі конічні з’єднання та основні елементи. Конічні з’єднання та їх основні елементи. Схеми конічного з’єднання, залежність між елементами. Допуски та посадки на основні елементи та кутові параметри конічних з’єднань.

Посадки гладких конічних з’єднань та їх позначення на кресленнях.

Тема 5. Допуски і посадки різьбових з’єднань
Основні параметри різьби. Допуски і посадки метричних різьб.

Схеми розташування полів допусків метричних різьб для діаметрів болтів та гайок.
Мікрометричний різьбомір.

Тема 6. Допуски і посадки шпонкових та шліцьових з’єднань
Допуски і посадки шпонок у канавках втулки і валу.

Групи посадок. Позначення їх на кресленнях. 

Основні профілі та елементи шліцьових з’єднань.

Позначення допусків і посадок з’єднань і посадок.
Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Залізовуглецеві сплави
	6
	

	2.
	Кольорові метали та їх сплави
	6
	

	3.
	Формовочні матеріали
	7
	

	4.
	Новітні матеріали
	1
	

	Всього годин:
	20
	


Тема 1. Залізовуглецеві сплави
Основні відомості про виробництво чавунів та сталей. Сталі. Класифікація сталей. Вуглецеві сталі. Сталі звичайної якості та якісні. Позначення марок вуглецевих сталей. Конструктивні сталі, їх властивості і застосування. Інструментальні сталі. Вплив легувальних елементів на властивості сталей. Класифікація легованих сталей. Основні марки легувальних сталей, їх властивості та застосування. Чавуни, основні види чавунів: білий, сірий, високоміцний, ковкий. Отримання чавунів, властивості, застосування. Марки чавунів, їх позначення. Засоби підвищення властивостей чавунів.

Тема 2. Кольорові метали та їх сплави
Мідь, її властивості. Сплави міді з цинком, оловом, алюмінієм, свинцем, берилієм, нікелем. Основні марки, механічні властивості, сфера застосування.

Алюміній, його властивості. Деформуючі та ливарні алюмінієві сплави. Їх марки, властивості, сфера застосування.

Магній, його сплави. Основні марки, механічні, технологічні властивості, сфера застосування.

Титан, його властивості. Сплави титану. Сфера застосування.

Тугонаплавкі метали та їх властивості. Сфера застосування.

Сплави на олов’яній та свинцевій основі, їх марки, механічні властивості, особливості структури. Використання бабітів в якості підшипникових матеріалів.

Тема 3. Формовочні матеріали

Формовочні піски. Якість формовочних пісків як формовочного матеріалу. 

Шкідливі домішки. Класифікація формовочних пісків.

Формовочні глини та їх види.

Допоміжні формовочні матеріали. Зв’язуючі матеріали – кріпителі. Протипригарні добавки.
Допоміжні формовані сполуки.
Формовані фарби. 

Випробування формовочних матеріалів.

Тема 4. Новітні матеріали
Загальні відомості про деякі новітні матеріали, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 3-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи електротехніки»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електричні та радіотехнічні вимірювання
	1
	

	2.
	Спеціальні трансформатори
	2
	

	3.
	Загальні відомості про електричні машини змінного струму
	3
	2

	4.
	Загальні відомості про електричні машини постійного струму
	2
	

	5.
	Електричні апарати
	2
	

	Всього годин:
	10
	2


Тема 1. Електричні та радіотехнічні вимірювання
Будова та принцип роботи вимірювальних приладів індукційної, цифрової та інших систем. Шкали приладів. Чутливість приладів.

Тема 2. Спеціальні трансформатори
Відомості про трифазні і спеціальні (автотрансформатори) трансформатори.

Основні характеристики автотрансформаторів та області застосування.

Тема 3. Загальні відомості про електричні машини змінного струму
Електричні машини зміни змінного струму. Їх застосування у виробництві.
Обертове магнітне поле. Принцип дії та будова асинхронних двигунів короткозамкненими та фазним роторами. Ковзання. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Механічна характеристика асинхронного двигуна. Способи реверсування. Регулювання швидкості обертання асинхронних машин. Область застосування асинхронних електричних машин.
Сучасні типи синхронних і асинхронних двигунів, способи їх пуску, реверсування і регулювання швидкості обертання.
Лабораторно – практичні роботи:
1. Визначення коефіцієнта корисної дії асинхронного двигуна.

2. Пуск реверсування і регулювання швидкості обертання синхронного двигуна.
Тема 4. Загальні відомості про електричні машини постійного струму
Електричні машини зміни постійного струму. Їх застосування у виробництві.
Схеми включення, пуск, регулювання швидкості обертання двигунів, їх реверсування. Двигуни постійного струму, схема вмикання двигуна з реостатом, реверсування і регулювання швидкості.
Тема 5. Електричні апарати
Класифікація апаратури керування, регулювання та захисту: вимикачі та рубильники, автомати, запобіжники, реостати, контролери, магнітні пускачі, теплові реле та їх застосування.
Типова навчальна програма з предмета

«Технічне  креслення»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на 

практичні роботи

	1.
	Робочі креслення деталей та ескізи вузлів машин
	6
	2

	2.
	Складальні креслення
	3
	2

	3.
	Схеми
	3
	

	4.
	Читання креслень з професії
	8
	

	Всього годин: 
	20
	4


Тема 1. Робочі креслення деталей і ескізи вузлів машин

Нанесення розмірів і граничних відхилень. Позначення  шорсткості поверхонь. Зображення і позначення різьби.

Зображення і позначення на кресленнях різних типів стандартних та нестандартних різьб. Стандарти на болти і гайки, гвинти. Позначення типів різьби за стандартами.

Зображення зубчастих коліс. Поняття про елементи зуба. Умовне зображення на кресленні циліндричного та конічного зубчастих коліс, черв’ячного колеса і черв’яків , храпового колеса та рейки. Графічне зображення пружин. Написи на кресленнях із зображенням пружин. Поняття про табличні креслення на пружини.

Нумерація робочих креслень ( знеособлена і предметна).

Практичні роботи:
1.Креслення зубчастих коліс, черв’ячного колеса і черв’яків , храпового колеса та рейки.

2.Креслення пружин.

Тема 2. Складальні креслення

Зображення на складальних кресленнях різьбових, шпонкових і шліцьових з’єднань. Визначення розміру шпонок і пазів за таблицями.
Практичні роботи:

1.Креслення різьбового з’єднання.

2.Креслення шпоночного з’єднання.

Тема 3. Схеми

Поняття про принципові і монтажні схеми. Правила читання гідравлічних пневматичних і електричних схем.
Умовні графічні позначення елементів кінематичних схем. Читання кінематичних схем токарних верстатів різних типів.
Тема 4. Читання креслень з професії

Читання креслень деталей, обмежених переважно поверхнями обертання.

Читання креслень корпусних деталей. Читання креслень деталей механічних передач.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7422.1 Модельник дерев’яних моделей
Кваліфікація: 3 розряд

	№ 
з/п
	Тема
	Кількість годин

	І. Виробниче навчання в майстерні

	1
	Вступне заняття 
	6

	2
	Виготовлення дерев’яних моделей
	18

	Всього годин: 
	24

	ІІ. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
	6

	2.
	Знайомство з процесом виготовлення литва
	18

	3.
	Участь у виготовленні дерев’яних моделей
	42

	4.
	Участь у ремонті дерев’яних модельних комплектів
	30

	
	Всього годин:
	96

	ІІІ. Виробнича практика

	1.
	Знайомство з підприємством. Інструктаж з охорони праці 
	7
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І Виробниче навчання в майстерні
Тема 1. Вступне заняття
Інструктаж з безпеки праці в модельній майстерні і на окремому робочому місці. Правила пожежної безпеки. Заходи попередження безпеки. Загальна характеристика навчального процесу. Ознайомлення учнів з модельною майстернею, розставлення їх за робочими місцями. Ознайомлення з організацією робочого місця, порядком одержання та здачі інструменту і пристосувань. Ознайомлення з режимом роботи. Форми морального і матеріального стимулювання праці учнів. Виробничий план групи і навчального закладу.
Тема 2. Виготовлення дерев’яних моделей

Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця і безпеки праці, сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.
Ознайомлення з кресленням модельних заготовок, моделей, стрижневих ящиків. Визначення типів, кількості та розмірів заготовок за кресленням моделей, стрижневих ящиків.

Вправи:
Виготовлення складних фасонних дерев’яних модельних заготовок.

Ознайомлення з кресленнями модельних заготовок типа щитів, дисків, рам, коробок. Токарні заготовки для муфт, піддонів, кільцеві заготовки. Підбір деревини, пиломатеріалів для виготовлення модельних заготовок. Креслення шаблонів для виготовлення модельних заготовок. Обробка шаблонів модельних заготовок на деревообробних верстатах. Зачистка шаблонів.

Виготовлення окремих елементів і деталей для стрижневих ящиків на деревообробних верстатах.

Ознайомлення з кресленнями окремих елементів і деталей для стрижневих ящиків. Підбір деревини, пиломатеріалів для виготовлення шаблонів для окремих елементів і деталей для стрижневих ящиків. Креслення шаблонів окремих елементів і деталей для стрижневих ящиків. Обробка шаблонів і вставних деталей для стрижневих ящиків. Виготовлення коробчастих стрижневих ящиків. Виготовлення витряхних стрижневих ящиків з ручками і цапфами.

ІІ. Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Структура виробництва і організації праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з виробництвом і організацією праці модельника дерев’яних моделей 3-го розряду.
Тема 2. Знайомство з процесом виготовлення литва

Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця і безпеки праці, сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу. Ознайомлення з операціями приготування сумішів: з сумішевиготувальним відділенням базового підприємства із вихідними формовочними матеріалами та операціями переробки формовочної суміші, яка була у використанні, з операціями виготовлення формовочних та стрижневих сумішів, з операціями контролю формовочних матеріалів та сумішів.
Ручне виготовлення стержнів.

Сушка стержнів.

Виготовлення стержнів з хімічно твердіючих сумішей.

Процеси виготовлення форм формовочним відділенням підприємства замовника кадрів, з модельним устаткуванням і технологічним обладнанням, а також інструментом і пристроями, які використовуються при виготовленні форм.

Ручне виготовлення форм.

Виготовлення форм з хімічно твердіючих сумішей.

Сушіння ливарних форм.

Плавка ливарних сплавів та заливка форм: у плавильному відділенні ливарного цеху та вимоги безпеки праці у роботі з плавильними пристроями (вагранки, електродугові та індукційні печі).

Плавка ливарних сплавів.

Робота на роздаткових печах з ливарними ковшами.
Заливка металу у форми.

Операції з ливарними заготовками, контроль якості та виправлення дефектів виливок.

Вибивка, очистка, обрубка ливарних заготовок.

Виправлення дефектів виливок.

Тема 3. Участь у виготовленні дерев’яних модельних комплектів
Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця та безпеки праці, сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність процесу.
Технологічна документація на виготовлення простих і середньої складності дерев’яних модельних комплектів.

Розмітка моделей середньої складності у натуральну величину. Підбір інструменту для креслень. Креслення на фанерних щитках. Креслення шаблонів і їх виготовлення.

Виготовлення бокових спинок для коробчатих стрижневих ящиків.

З’єднання  коробок стрижневих ящиків.

склеювання щитів для стрижневих ящиків. Обробка щитків на деревообробних верстатах. Зачистка щитків. Розмітка стрижневих ящиків у натуральну величину. Підбір інструменту для креслень, креслення на фанерних щитках.

Розмітка стрижневих ящиків у натуральну величину.

Складні шаблони для розмітки та оздоблення окремих деталей моделей.

Контроль якості виготовлених елементів модельних комплектів. Дефекти моделей і стрижневих ящиків.

Виготовлення шаблонів для розмітки заготовок для дерев’яних модельних комплектів та стрижневих ящиків.

Зачистка та оздоблення моделей і стрижневих ящиків.

Усунення дефектів моделей і стрижневих ящиків.

Маркування модельних комплектів.

Тема 4. Участь у ремонті дерев’яних модельних комплектів
Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця та безпеки праці, сучасні технології, інструмент, пристосування, послідовність технологічного процесу.
Дефекти модельних комплектів, що виникають в процесі експлуатації, методи їх виявлення,  найбільш економічні способи ремонту. 

Складання відомості дефектів для ремонту моделей і стрижневих ящиків.
Ремонт моделей і стрижневих ящиків.

Огляд моделей і стрижневих ящиків, що підлягають ремонту. Виявлення характеру пошкодження моделей і стрижневих ящиків, шаблонів, прибутків, ливникової системи, випорів, стояків. Участь у складанні відомостей дефектів. Участь у ремонті моделей, стрижневих ящиків та шаблонів. Контроль модельної оснастки після ремонту.

ІІІ. Виробнича практика

Тема 1. Знайомство з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці на окремому робочому місці. Ознайомлення з заготівельним виробництвом - модельним, ливарним цехами, а також з видами модельного виробництва і організацією праці модельника дерев’яних моделей  3-го розряду. Планування праці і контроль якості в модельному цеху, на виробничий дільниці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці.
Тема 2. Самостійне виконання виробничих робіт модельника дерев’яних моделей складністю 3-го розряду

Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця та безпеки праці. 

Ознайомлення з переліком виробничих робіт. Застосування високовиробничих прийомів та способів при виготовленні модельних комплектів.

Застосування передових методів праці модельника дерев’яних моделей.
Вивчення і використання передових виробничих технологій, способів праці, застосування інструментів, пристроїв. Самостійна розробка і виконання заходів щодо найбільш ефективного використання робочого часу, економної витрати пиломатеріалів, матеріалів, інструментів, пристроїв, електроенергії, попередження браку. Участь у всіх сферах життя колективу цеху, підприємства. Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата лісоматеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.
Самостійне виконання виробничих робіт з виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів складністю 3-го розряду з використанням сучасного обладнання, інструментів і пристроїв у відповідності кваліфікаційної характеристики.
Примітка: Детальна програма виробничої практики розроблюється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та верстатів, матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:
Виготовлення дерев’яних моделей:

1. Барабани канатні з діаметром до 1000мм.

2. Бігуни підкранові.

3. Блоки канатні та ланцюгові з діаметром до 1000мм.

4. Важилі довжиною понад 300мм.

5. Виливниці для зливків масою до 1,5 т.

6. Вкладиші з діаметром понад 500.

7. Втулки з діаметром понад 500мм. та довжиною понад 1000мм.
8. Дверці та рамки опалювальних печей.

9. Жолоби доменні та мартенівські прямі.

10. Кільця поршневі з діаметром понад 500мм.

11. Колеса з гладким ободом однодискові з діаметром понад 700 до 2000мм.

12. Колодки взуттєві простих фасонів.

13. Коробки зуборізні прецизійних верстатів.

14. Коробки «Нартон» токарно-гвинторізних верстатів.

15. Корпуси поперечно-стругальних верстатів.

16. Корпуси клапанів та засувок.

17. Корпуси та кришки редукторів довжиною до 700мм.

18. Косинці та кронштейни розміром понад 300мм.

19. Кришки круглі з діаметром понад 200мм.

20. Кришки люків.

21. Лещата слюсарні.

22. Маховик та шківи з кривими спицями з діаметром до 1000мм.

23. Маховики та шківи з прямими спицями з діаметром понад 500мм.

24. Опоки з фасонними ребрами.

25. Плити для печей.

26. Кронштейни магнето трактора, болванки.

27. Шестірні токарного верстата.

28. Штуцери масляної та водяної арматури тракторів.

29. Поршні двигунів з діаметром до 500мм.

30. Сектор болера стерна.

31. Супорти металорізальних верстатів.

32. Фартухи токарно-гвинторізних верстатів.
Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 3 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	      Учень (слухач) має незначні знання із основних прийомів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способи оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних металів та механічні оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування і доведення; будову контрольно - вимірювального інструмента; основні види та способи в’язання моделей та стрижневих ящиків; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; користується технічною та технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	1
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати найпростіші завдання з виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують структурованої підтримки.
Без присвоєння кваліфікації.

	2
	      Учень (слухач) має незначні знання із основних прийомів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способи оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних металів та механічні оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування і доведення; будову контрольно - вимірювального інструмента; основні види та способи в’язання моделей та стрижневих ящиків; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; користується технічною та технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	2
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати найпростіші завдання з виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують структурованої підтримки.
Без присвоєння кваліфікації.

	3
	      Учень (слухач) має незначні знання із основних прийомів виготовлення простих дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способи оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних металів та механічні оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування і доведення; будову контрольно - вимірювального інструмента; основні види та способи в’язання моделей та стрижневих ящиків; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; користується технічною та технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	3
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати найпростіші завдання з виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують структурованої підтримки.
Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконання робіт середньої складності під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків; користується технічною і технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	4
	       Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою.  В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. навички є в основному конкретними за характером. 

    Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконання робіт середньої складності під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків; користується технічною і технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують менш постійного корегування.
Користується деякими видами нескладної технічної документації 
	5
	       Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. навички є в основному конкретними за характером. 

    Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконання робіт середньої складності під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків; користується технічною і технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують корегування.
Користується нескладною технічною і технологічною документацією.
	6
	       Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із виконання лише елементів виробничого завдання, пов’язаного з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою.  В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. навички є в основному конкретними за характером. 

    Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) має широкі базові знання із виконання робіт середньої складності, пов’язаних з послідовністю виконання робіт середньої складності під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків.
Користується технічною та технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	     Учень (слухач) має конкретні навички з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою.

Дотримується правил безпеки. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

    кваліфікація присвоюється.

	8
	Учень (слухач) має широкі основні знання із виконання робіт середньої складності під час виконання робіт середньої складності під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків; користується технічною і технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Відповідає за своє власне навчання. Користується більшістю нескладної технічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою, самостійно організовує робоче місце, планує та виконує виробниче завдання в межах установленого часу. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи.
Дотримується правил безпеки. Має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Має широкі загальні практичні знання.

     кваліфікація присвоюється

	9
	Учень (слухач) має широкі основні знання із виконання робіт середньої складності під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків; користується технічною і технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Відповідає за своє власне навчання. Користується більшістю нескладної технічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виготовлення і ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою, самостійно організовує робоче місце, планує та виконує виробниче завдання в межах установленого часу. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи.
Дотримується правил безпеки. Має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Має широкі загальні практичні знання.

     кваліфікація присвоюється

	10
	Учень (слухач) має широкі основні знання із виконання робіт середньої під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків; користується технічною і технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Відповідає за своє власне навчання. Користується більшістю нескладної технічної документації. Здатний застосовувати спеціальні знання. 
Відповідає за своє власне навчання. Здатний до самокерування.
	10
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виготовлення і ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою, самостійно організовує робоче місце, планує та виконує виробниче завдання в межах установленого часу. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи.
Дотримується правил безпеки. Має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Має широкі загальні практичні знання.

     кваліфікація присвоюється

	11
	Учень (слухач) має широкі основні знання із виконання робіт середньої складності під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків; користується технічною і технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Відповідає за своє власне навчання. Користується більшістю нескладної технічної документації. Здатний застосовувати спеціальні знання. 
Відповідає за своє власне навчання. Здатний до самокерування.
	11
	       Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має конкретні навички з виготовленням і ремонтом дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою, самостійно організовує робоче місце, планує та виконує виробниче завдання в межах установленого часу. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи.
       Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях.        кваліфікація присвоюється.

	12
	     Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання з виконання робіт середньої складності під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; будову і принципи дії деревообробних верстатів, які обслуговує; основні види та засоби в’язки, склеювання частин моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; вимоги для якості моделей; призначення та правила застосування контрольно-вимірювальних інструментів, приборів; основні відомості про допуски та посадка; припуски на усадку різних металів і механічну обробку; устрій електричного та пневматичного інструментів; розрахунок ливникової системи; основні види та засоби в’язки моделей та стрижневих ящиків; користується технічною і технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює, робить висновки. Відповідає за своє власне навчання, здатен до самокерування, застосовує спеціальні знання і вирішує конкретні проблеми незалежно. 

	12
	       Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має конкретні навички з  виготовлення і ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; роботи середньої складності по обробленню вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків середньої складності з від’ємними частинами; розмічає та креслить в натуральну величину моделей і стрижневих ящиків, шаблонів у відповідності з кресленням та технологічною картою, самостійно організовує робоче місце, планує та виконує виробниче завдання в межах установленого часу. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи.

Має широкі базові практичні знання. Застосовує в своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва.

       Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях. 
    кваліфікація присвоюється.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 
з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального 
користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак модельника одномісний
	15
	
	

	2.
	Верстат стрічкопильний
	
	1
	

	3.
	Верстат круглопильний
	
	1
	

	4.
	Верстат фугувальний
	
	1
	

	5.
	Верстат рейсмусовий
	
	1
	

	6.
	Верстат токарний для обробки деревини
	
	1
	

	7.
	Верстат фрезерний
	
	1
	

	8.
	Верстат шліфувальний універсальний
	
	1
	

	9.
	Верстат шліфувальний стрічковий
	
	1
	

	10.
	Верстат точильний
	
	1
	

	11.
	Верстат настільний свердлильний
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Рубанок одинарний
	15
	
	

	2.
	Рубанок двійний
	15
	
	

	3.
	Фуганок
	15
	
	

	4.
	Рубанок-шерхебель
	15
	
	

	5.
	Рубанок-зензубель
	15
	
	

	6.
	Рубанок-галтель
	15
	
	

	7.
	Рубанок-горбатик
	15
	
	

	8.
	Грунтубель
	15
	
	

	9.
	Фальцгебель
	15
	
	

	10.
	Лучкова пилка
	15
	
	

	11.
	Широка ножівка
	15
	
	

	12.
	Тонка ножівка (з накладкою на спинці)
	15
	
	

	13.
	Вузька ножівка
	15
	
	

	14.
	Пилка - награтка
	15
	
	

	15.
	Розкрійна пилка


	15
	
	

	16.
	Стамески плоскі товсті (ширина 4,6,8,10,12,15,18,20,25,30,
40,50мм)
	5 компл. 
по 14 шт.
	
	

	17.
	Стамески плоскі тонкі (ширина 12,15,18,20,25,30,40мм)
	5 компл. 
по 7 шт.
	
	

	18.
	Стамески напівкруглі (ширина 6,8,10,12,15,18,20,25,30,40мм) при R закруглення в 4,6,8,10,12,16,20,25мм
	5 компл. 
по 8 шт.
	
	

	19.
	Клюкарзи плоскі
	15
	
	

	20.
	Клюкарзи напівкруглі
	15
	
	

	21.
	Долото (ширина від 6 до 25мм; товщина від 8 до 11мм)
	15
	
	

	22.
	Киянка дерев’яна 
	15
	
	

	23.
	Свердла перові (різні)
	
	7
	

	24.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	
	30
	

	25.
	Свердла центровочні
	
	10
	

	26.
	Зенковики
	
	10
	

	27.
	Зенкери
	
	10
	

	28.
	Коловорот з тріскачкою
	15
	
	

	29.
	Шестеренчаста дрель
	
	5
	

	30.
	Кліщі
	15
	
	

	31.
	Молоток стальний (масою 500-600г)
	15
	5
	

	32.
	Молоток стальний (масою 250г)
	15
	5
	

	33.
	Викрутки (комплект)
	
	5
	

	34.
	Сокира
	
	5
	

	35.
	Напилки плоскі
	
	15
	

	36.
	Напилки напівкруглі 
	
	15
	

	37.
	Напилки круглі
	
	15
	

	38.
	Напилки трьохгранні
	
	15
	

	39.
	Напилки чотирьохгранні
	
	15
	

	40.
	Лінійка металева вимірювальна 500мм
	15
	
	

	41.
	Лінійка металева вимірювальна 1000мм
	
	5
	

	42.
	Лінійка паралельна 150мм
	
	15
	

	43.
	Лінійка перевірочна лекальна
	15
	
	

	44.
	Метр металевий або рулетка 1000мм
	15
	
	

	45.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 500мм
	15
	
	

	46.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 1000мм
	
	5
	

	47.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх кутів
	
	5
	

	48.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	
	5
	

	49.
	Кутник перевірочний лекальний плоский 900 
	
	5
	

	50.
	Кутник перевірочний бортовий
	15
	
	

	51.
	Кутник перевірочний безбортовий
	
	5
	

	52.
	Рівень брусковий
	
	2
	

	53.
	Рисувалка
	15
	
	

	54.
	Кронциркуль
	
	5
	

	55.
	Нутромір
	
	5
	

	56.
	Центрошукач
	
	5
	

	57.
	Малка
	
	5
	

	58.
	Кутомір
	
	5
	

	59.
	Рейсмус
	15
	
	

	60.
	Рейсмус на стійці
	
	5
	

	61.
	Циркуль для розмічення
	15
	
	

	62.
	Штангенциркуль ШЦ-1 та ШЦ-2
	
	6
	

	63.
	Шаблони для перевірки кута заточення стамески, леза рубанка, фуганка, свердла, долото
	
	5
	

	64.
	Розвідний ключ з пересувною обоймою
	
	5
	

	65.
	Розводка-щіпці
	
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	2.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	3.
	Притискачі для заготовок
	
	2
	

	4.
	Струбцини
	
	6
	

	5.
	Підставки
	
	4
	

	6.
	Домкрат звичайний
	
	2
	

	7.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	8.
	Підкладки призматичні (комплект)
	
	1
	

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Стіл для плити перевірочної
	
	1
	

	2.
	Стіл для плити розмічальної
	
	1
	

	3.
	Шафа для інструменту учнів
	
	2
	

	4.
	Шафа для спецодягу учнів
	15
	
	

	5.
	Щітка для змітання сміття, стружки
	15
	3
	

	6.
	Щітка для чистки напилків
	15
	3
	

	7.
	Ящик для сміття, стружки, опилок
	
	1
	

	8.
	Ящик для обрізків деревини
	
	1
	

	9.
	Совок
	
	15
	


Міністерство освіти і науки України

Міністерство праці та соціальної політики України
Державний стандарт 

професійно – технічної освіти


ДСПТО 7422.1.2.DD.2750. -2009
Професія: Модельник дерев’яних моделей

Код: 7422.1

Кваліфікація: 4 розряд

Видання офіційне

Київ

 2009
Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку 

кваліфікованих робітників)

1. Професія:7422.1 Модельник дерев’яних моделей

2. Кваліфікація: 4 розряд

3 Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: будову різних деревообробних верстатів; технічні умови на виготовлення моделей та стрижневих ящиків; методи розрахунку складних шаблонів; способи формування та складання форм середньої складності; конструкцію контрольно – вимірювального інструменту; систему допусків і посадок.

Повинен уміти: Виготовляти складні фасонні дерев’яні моделі з декількома стрижневими ящиками, з від’ємними частинами та частинами, що виступають, розміщеними в різних площинах. Виготовляти фігурні шаблони, копіри і макети. Виготовляти на деревообробних верстатах заготовки та деталі для особливо складних моделей та стрижневих ящиків. Виготовляти складні пристрої, необхідні для оброблення моделей. Розмічати та креслити в натуральну величину складні моделі з припусками на усадку та на механічне оброблення. Обробляти складні моделі та стрижневі ящики. Налагоджувати деревообробні верстати. Ремонтувати складні фасонні дерев’яні моделі та стрижневі ящики. Виготовляти особливо складні та відповідальні моделі з модельником дерев’яних моделей вищої кваліфікації.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:
а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)
додержуватись норм технологічного процесу;

в)
не допускати браку в роботі;

г)
знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати основи інформаційних технологій;

ж) додержуватися виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів;

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – модельник дерев’яних  моделей 3–го розряду:

- за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах II та III атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи. ;

- за умови підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією модельника дерев’яних моделей 3-го розряду - не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника:
Ливарне виробництво. Лісопильне та деревообробне виробництво.
    7. Специфічні вимоги:
7.1.Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 18 років.
                   7.2. Стать: чоловіча.
7.3.Медичні обмеження.
Типовий навчальний план 

підготовки кваліфікаційних робітників

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 4 розряд

Загальний фонд навчального часу: 460 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	21
	3

	1.1.
	Основи правових знань
	7
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	7
	3

	1.3.
	Основи галузевої економіки та підприємництва 
	7
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	111
	

	2.1.
	Охорона праці 
	15
	

	2.2.
	Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів
	61
	

	2.3
	Загальна технологія ливарного 
виробництва
	7
	

	2.4.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	7
	

	2.5.
	Матеріалознавство
	7
	

	2.6.
	Основи електротехніки
	7
	

	2.7
	Технічне креслення
	7
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	287
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстернях
	24
	

	3.2.
	Виробниче навчання на виробництві
	60
	

	3.3.
	Виробнича практика
	203
	

	4.
	Резерв часу
	14
	

	5.
	Консультації
	20
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація або проміжна (поетапна ) атестація
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу(без п.5)
	440
	3


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікаційних робітників за професією «Модельних дерев’яних моделей»:

Кабінети:

· Інформаційних технологій;

· Основ галузевої економіки і підприємництва;

· Технології виготовлення дерев’яних модельних комплектів ;

· Загальної технології ливарного виробництва;

· Матеріалознавства;

· Технічного креслення;

· Електротехніки;

· Охорони праці

Лабораторії:
· Матеріалознавства;

· Електротехніки

Майстерні:

· Модельна.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють  професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця; .

предмет “Інформаційні технології” вивчається за згодою  підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правове регулювання робочого часу і часу відпочинку
	1
	

	2.
	Трудова дисципліна
	2
	

	3.
	Матеріальна відповідальність
	2
	

	4.
	Трудові спори
	2
	

	Всього годин
	7
	


Тема 1. Правове регулювання робочого часу і часу відпочинку
Право громадян України на відпочинок. Види робочого часу, обумовлені його тривалістю. Підсумковий облік робочого часу. Обмеження надурочних робіт. Час відпочинку. Щорічні та додаткові відпустки, порядок їх надання.
Тема 2. Трудова дисципліна
Правові засади зміцнення трудової дисципліни. Заохочення за успіхи в роботі, стягнення за порушення трудової дисципліни.
 Тема 3. Матеріальна відповідальність
Види і межі матеріальної відповідальності. Визначення розміру і порядок покриття шкоди, заподіяної працівником.
Тема 4. Трудові спори
Трудові спори, порядок їх розгляду. Виконання рішень комісії по трудових спорах, народного суду.
Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	1

	2.
	Мережні системи та сервіси
	4
	2

	
	Всього годин:
	7
	3


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

          Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості.
Лабораторно-практична робота: 

          1. Вивчення нових можливостей прикладних програм професійного спрямування (за напрямом професії). Робота з прикладними  програмами  професійного спрямування (за напрямом професії).

Тема 2. Мережні системи та сервіси

          Інтернет - технології. Взаємодія комп'ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи мереженої взаємодії комп'ютерів в локальних і глобальних мережах Основні принципи організації інформаційних мереж підприємства, установи з використанням Інтернет технологій.
          Телеконференції. Дошки оголошень. Інтернет магазини та аукціони.
          Інфраструктура електронної комерції. Електронні платежі. Електронні кредитні картки та електронні "гроші".
           Інформаційні технології та реклама в електронній комерції. Методи реклами в Інтернет. Стратегії реклами в Інтернет: активна, пасивна, інтерактивна.
Лабораторно-практична робота:

          1. Використання мета пошукових машин та спеціалізованих пошукових машин Процедури пошуку: простий пошук, розширений та спеціальний пошук (за напрямом професії).
          2. Представлення статистичної інформації з використанням ділової графіки (за напрямом професії).
Типова навчальна програма  з предмета 
«Основи галузевої економіки та підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Фінансова база підприємства
	5
	

	2.
	Якість продукції та економічна ефективність
	2
	

	
	                                    Всього годин:
	7
	


Тема 1. Фінансова база підприємства 

Витрати виробництва. Постійні і змінні витрати виробництва. Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції. Групування витрат що формують собівартість продукції. Калькуляції собівартості продукції за статтями витрат. Джерело знищення собівартості.  

Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни. Прибуток підприємства. Валовий, балансовий та чистий прибуток. Методи розрахунку прибутку.

Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності

Тема 2. Якість продукції та економічна ефективність

Поняття якості продукції, необхідність її поліпшення. Показники якості.

Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. 

Шляхи забезпечення виробництва високоякісної продукції. Конкурентоспроможність продукції.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист. 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні робіт модельника дерев’яних моделей. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання робіт модельника дерев’яних моделей. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на  лабораторно – практичні роботи

	1.
	Технологічний процес виготовлення модельних комплектів для формовки по шаблону
	10
	

	2.
	Технологічний процес виготовлення модельних комплектів більш складних модельних комплектів
	43
	

	3. 
	Будова деревообробних верстатів
	6
	

	4.
	Новітні технології
	2
	

	Всього годин:
	61
	


Тема 1. Технологічний процес виготовлення модельних комплектів для формовки по шаблону

Технологічна документація.

Технологічний процес виготовлення шаблонів. Послідовність технологічних операцій, ознайомлення із технологічною документацією. Викреслювання робочих щитків. Розмітка, розкрій та виготовлення модельного комплекту для шаблонної формовки. Склад модельного комплекту. Характеристика кожної технологічної операції

Тема 2. Технологічний процес виготовлення модельних комплектів більш складних модельних комплектів
Технологічна документація, технічні умови на виготовлення моделей та стрижневих ящиків, робочі креслення литих деталей ливарної технології. Креслення моделей, стрижневих ящиків, заготовок деталей до них, які розробляються по робочим кресленням лиття деталей. Карти технологічного процесу виготовлення модельного комплекту.

Послідовність технологічних операцій, виготовлення моделей, стрижневих ящиків. Розмітка, розкрій та виготовлення модельних заготовок.

Механічна обробка заготовок на деревообробних верстатах. Доводка, зачистка заготовок після обробки на верстатах. Зборка, обробка моделей їх остаточне оформлення, доводка, зачистка, обробка поверхні, контроль моделей. Сучасна прогресивна технологія виготовлення моделей, стрижневих ящиків з механізацією заготовок операцій. Раціональна організація праці при виготовленні дерев’яних модельних комплектів з від’ємними частинами та частинами, що виступають розміщеними в різних площинах.

Виготовлення фігурних шаблонів, копірів і макетів.
Тема 3. Будова деревообробних верстатів
Типи деревообробних верстатів. Будова деревообробних верстатів. Технічні характеристики та правила експлуатації. Класифікація деревообробних верстатів за призначенням. Конструкція деревообробних верстатів. Верстати спеціального призначення.
Тема 4. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 4-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета

«Загальна технологія ливарного виробництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Складання форм складного лиття в умовах індивідуального і масового виробництва
	2
	

	2.
	Підготовка зібраної форми до заливки
	2
	

	3.
	Особливості збирання форм
	2
	

	4.
	Новітні технології
	1
	

	Всього годин:
	7
	


Тема 1. Складання форм складного лиття в умовах індивідуального і масового виробництва

Принципіальні особливості збирання форм складного лиття. Попереднє складання стержнів та встановлення їх в форму. Збірний кондуктор. Порядки складання вузла в збиральному кондукторі. Послідовність встановлення стержнів.

Тема 2. Підготовка зібраної форми до заливки

З’єднання напівформ. Способи з’єднання напівформ. Розміщення ливневої чаші. Маркування деталі (номер деталі, необхідна кількість металу, марка, шихта).

Тема 3. Особливості збирання форм

Виявлення дефектів при зборці форм. Встановлення істинних причин дефектів і конкретні засоби для їх усунення. Візуальна перевірка форми, стержнів і їх зборка.

Установка відповідності конфігурації і окремих важливих розмірів ливарної форми і кожного стержня кріогенного лиття і ливарної технології. Контроль зручності збирання форми і черга встановлення стержнів у формі
Тема 4. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 4-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вимірювання точними приладами
	2
	

	2.
	Посадки підшипників качення
	1
	

	3.
	Засоби контролю та вимірювання різьб
	2
	

	4.
	Допуски і засоби вимірювання зубчастих коліс
	2
	

	Всього годин:
	7
	


Тема 1. Вимірювання точними приладами
Поняття про напівавтоматичні і автоматичні прилади вимірювання і контролю розмірів.
Нутроміри та глибиноміри зі стріловими відліковими головками. Скоби з відліковими пристроями. Головки вимірювальні пружинні. Поняття про прилади з оптичним перетворюванням. Засоби вимірювання з електричним перетворюванням. Поняття про активний контроль.

Сучасні вимоги до вимірювань. Фактори, що впливають на точність вимірювання. Форми контролю. Принцип вибору засобів і методів вимірювання з урахуванням їх методологічних і економічних показників.

Особливості вимірювання відхилень форми і розташування поверхонь. 

Тема 2. Посадки підшипників качення

Посадки підшипників кочення на вали і в отвори корпусів. Види навантаження кілець підшипників і залежність від їх характеру сполучення з деталями машин. Вимоги до елементів деталей машин.

Тема 3. Засоби контролю та вимірювання різьб
Засоби контролю та вимірювання різьб. Калібри контрольні. Поля допусків. Різьбові шаблони.
Тема 4. Допуски і посадки зубчастих коліс і передач
Вимоги до точності зубчастих коліс. Основні показники точності зубчастих коліс.

Правила і прийоми вимірювання зубчастих і черв’ячних коліс та черв’яків.

Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№ з/п
	Тема 
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основні властивості металів та сплавів, методи випробування
	1
	

	2.
	Формовочні суміші
	2
	

	3.
	Стрижневі суміші
	3
	

	4.
	Новітні матеріали
	1
	

	Всього годин: 
	7
	


Тема 1. Основні властивості металів та сплавів, методи випробування

Металографія, її суть. Алотропічні перетворення, що протікають у металі. Діаграма стану залізовуглецевих сплавів, структури та структурні перетворення. 

Методи визначення технологічних властивостей металів. Технологічні випробування . Випробування на твердість. Випробування на розтяг, ударну в’язкість, втомленість, плинність.
Тема 2. Формовочні суміші

Класифікація формовочних сумішей.

Лицювальні суміші. Наповнювальні суміші. 

Єдині суміші. Суміші для вологих і сухих форм. Суміші для хімічно-твердіючих форм.

Приготування формовочних сумішей.

Випробування формовочних сумішей.

Тема 3. Стрижневі суміші

Класифікація стрижневих сумішей. Склад і характеристика стрижневих сумішей.

Приготування стрижневих сумішей.

Випробування стрижневих матеріалів та сумішей. 

Тема 4. Новітні матеріали
Загальні відомості про деякі новітні матеріали, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 4-го розряду.
Типова навчальна програма з предмета
«Основи електротехніки»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Електровимірювальні прилади. Вимірювальні перетворювачі
	2
	

	2.
	Приводи верстатів модельного виробництва
	3
	

	3.
	Інтегральні мікросхеми
	2
	

	Всього годин:
	7
	


Тема 1. Електровимірювальні прилади. Вимірювальні перетворювачі
Вимірювання з високими метрологічними характеристиками.

Узгодження електровимірювальних приладів із засобами автоматизації, комп’ютерними пристроями, засобами телекомунікації.

Вимірювання неелектричних величин електровимірювальними приладами.

Тема 2. Приводи верстатів модельного виробництва
Робота синхронної машини в режимі генератора і двигуна. Синхронні генератори, синхронні компенсатори. Синхронні двигуни: трифазні і однофазні.
Електродвигуни постійного струму, їх характеристика, схема вмикання двигуна з реостатом, реверсування і регулювання швидкості обертання.

Параметри напівпровідникових діодів. Маркування напівпровідникових приладів, області застосування. Випрямлячі, їх призначення та застосування. Схеми випрямлення - двохнапівперіодна, мостова. Принцип їх роботи. Регулювання та стабілізація випрямленої напруги.
Вхідні та вихідні характеристики транзисторів, коефіцієнт підсилення, біполярні та польові транзистори. Параметри тиристорів. Маркування напівпровідникових приладів, область застосування. Автоматичне керування верстатами.

Тема 3. Інтегральні мікросхеми

Визначення інтегральних мікросхем, елементи та компоненти інтегральних мікросхем. Основні параметри. Інтегральні цифрові та інтегральні аналогові мікросхеми. Гібридні інтегральні мікросхеми.
Типова навчальна програма з предмета
«Технічне креслення»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно–практичні роботи

	1.
	Складні робочі креслення деталей та ескізи
	4
	

	2.
	Складальні креслення Схеми
	1
	

	3.
	Читання креслень з професії
	2
	

	Всього годин: 
	7
	


Тема 1. Складні робочі креслення деталей та ескізи

Зображення на кресленнях. Читання умовних, спрощених і скорочених зображень. Застосування умовностей та спрощень для елементів в деталях: різьби, зубців шліц, накаток, витків у пружин і т.д.

Текстові записи для скорочення кількості зображень.

Розміри на кресленнях. Призначення габаритних розмірів.

Розмірні ланцюги і бази для відліку розмірів. Нанесення розмірів за принципом незамкнутого ланцюга або довідкових розмірів. Види розмірних баз (площини, з яких починається обробка, пряма лінія, точки) і випадки їх застосування.

Роль допоміжних баз при завданні розмірів на кресленнях. Застосування допоміжних баз для деяких елементів деталі, конструктивні технологічні розміри.

Технічні вказівки на кресленнях. Поняття про систему основного отвору і основного валу. Граничні відхилення від геометричної форми і розташування поверхонь. Графічні позначення (знаки, вказівки, пояснювальні текстові вимоги до форми деталі).

Вказівки на кресленнях про покриття деталей. Позначення, що указують в технічних вимогах на види покриття
Тема 2. Складальні креслення. Схеми

Зображення на складальних кресленнях різьбових, шпонкових та шліцьових з’єднань. Визначення розмірів шпонок і пазів за таблицями. Деталювання складальних креслень.

Поняття про принципові та монтажні схеми. Правила читання гідравлічних, пневматичних і електричних схем.

Тема 3. Читання креслень з професії

Правила виконання та читання креслень за даною професією:

· креслень деталей дерев’яних моделей;

· збірних одиниць деталей дерев’яних моделей;

· креслення подільних і неподільних з’єднань;

· креслень передач та редукторів;

· креслень підшипникових вузлів;

· креслень робочого інструменту.

 Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей
Кваліфікація: 4 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість 
годин

	І. Виробниче навчання в майстерні

	1.
	Вступне заняття
	6

	2.
	Виготовлення дерев’яних заготовок та деталей для складних фасонних деталей, стрижневих ящиків на деревообробних верстатах
	18

	Всього годин:
	24

	ІІ. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Знайомство з підприємством. Інструктаж з охорони праці 
	6

	2.
	Виготовлення шаблонів, копірів, пакетів, а також складних пристроїв для оброблення моделей
	30

	3.
	Ремонт складних дерев’яних модельних комплектів
	24

	Всього годин:
	60

	ІІІ. Виробнича практика

	1.
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І. Виробниче навчання в майстерні

Тема 1. Вступне заняття
Інструктаж з безпеки праці в модельній майстерні і на окремому робочому місці. Правила пожежної безпеки. Заходи попередження безпеки. Загальна характеристика навчального процесу. Ознайомлення учнів з модельною майстернею, розставлення їх за робочими місцями. Ознайомлення з організацією робочого місця, порядком одержання та здачі інструменту і пристосувань. Ознайомлення з режимом роботи. Форми морального і матеріального стимулювання праці учнів. Виробничий план групи і навчального закладу.
Тема 2. Виготовлення дерев’яних заготовок та деталей для складних фасонних моделей, стрижневих ящиків на деревообробних верстатах
Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця і безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу. Ознайомлення з кресленням модельних заготовок для складних фасонних моделей стрижневих ящиків.
Типи, кількість та розміри заготовок за кресленням моделей, стрижневих ящиків.

Складні фасонні дерев’яні модельні заготовки для особливо складних моделей та стрижневих ящиків.
Вправи:
Виготовлення складних фасонних дерев’яних модельних заготовок.
Знайомство з кресленнями модельних заготовок. Підбір пиломатеріалів для виготовлення заготовок. Креслення шаблонів для виготовлення модельних заготовок. Зачистка шаблонів. Виготовлення складних фасонних дерев’яних модельних заготовок.

ІІ. Виробниче навчання
Тема 1. Знайомство з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Структура виробництва і організація праці на виробництві. Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з виробництвом і організацією праці модельника дерев’яних моделей 4-го розряду.
Тема 2. Виготовлення шаблонів, копірів, макетів, а також складних пристроїв для оброблення моделей

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці під час виконання робіт. Сучасні технології, інструмент, устаткування та пристосування, послідовність технологічного процесу.

Технологічна документація з креслень шаблонів, копірів, макетів. Елементи, розміри та конфігурація шаблонів, копірів, макетів. Остаточне доведення.

Вправи:
Виготовлення та доведення до заданих розмірів модельних шаблонів.

Ознайомлення з кресленнями модельних шаблонів. Підбір деревини, пиломатеріалів для виготовлення шаблонів. Креслення шаблонів. Обробка шаблонів. Зачистка шаблонів. Доведення шаблонів до заданих розмірів. Маркування шаблонів.

Виготовлення та доведення до заданих розмірів модельних копірів.

Ознайомлення з кресленнями модельних копірів. Підбір деревини, пиломатеріалів для виготовлення копірів. Креслення копірів. Обробка копірів. Зачистка та доведення копірів до заданих розмірів. Маркування копірів.
Виготовлення пристроїв для обробки дерев’яних моделей.

Ознайомлення з кресленнями пристроїв для обробки дерев’яних моделей. Креслення пристроїв для обробки дерев’яних моделей. Підбір деревини та пиломатеріалів для виготовлення пристроїв. Обробка пристроїв, зачистка доведення до заданих розмірів.
Тема 3. Ремонт складних дерев’яних модельних комплектів

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці під час виконання робіт. Сучасні технології, інструмент, пристрої та пристосування, послідовність виховання технологічного процесу.

Дефекти складних фасонних дерев’яних моделей і стрижневих ящиків, що виникли в процесі експлуатації. Ремонт моделей і стрижневих ящиків. Контроль якості ремонту.

Вправи:
Зовнішній огляд, прийняття рішень і ремонт моделей та стрижневих ящиків.
Вивчення креслень модельного комплекту, розмітка моделей, стрижневих ящиків. Виявлення дефектів моделей, стрижневих ящиків. Прийняття рішень для ремонту модельного комплекту. Ремонт виявлених дефектів. Обробка, зачистка моделей, стрижневих ящиків. Перевірка розмірів згідно креслень. Контроль якості виконаних робіт.
ІІІ. Виробнича практика

Тема 1. Знайомство з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці на окремому робочому місці. Ознайомлення з заготівельним виробництвом - модельним, ливарним цехами, а також з видами модельного виробництва і організацією праці модельників дерев’яних моделей 4-го розряду. Планування праці і контроль якості в модельному цеху, на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці.
Тема 2. Самостійне виготовлення складних дерев’яних моделей, стрижневих ящиків 4-го розряду

Інструктаж за змістом робіт, організація робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.

Ознайомлення з переліком виробничих робіт. Застосування високовиробничих прийомів та способів при виготовленні складних фасонних дерев’яних моделей з декількома стрижневими ящиками, з від’ємними частинами та частинами, що виступають розміщеними в різних площинах.

Самостійне виготовлення, зборка і обробка складних дерев’яних моделей і стрижневих ящиків 4-го розряду з використанням сучасного обладнання, інструментів, пристроїв і устаткувань.
Самостійне виготовлення особливо складних та відповідних моделей  під керівництвом модельника вищої кваліфікації.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:
Виготовлення дерев’яних моделей:

1. Барабани канатні з двома рядами спиць з діаметром понад 1000мм.

2. Блоки канатні та ланцюгові з діаметром понад 1000мм.

3. Бруски різних типів.

4. Вентилі прохідні.

5. Виливниці всіх типів зливків масою понад 1,5т.

6. Жолоби роздвоєні для доменних та мартенівських печей.
7. Клюз бортовий.
8. Колеса з гладким ободом однодискові з діаметром понад 2000мм.

9. Колектори двигунів вихлопні та всмоктувальні.

10. Колодки взуттєві складних фасонів.
11. Корпуси гідроприводів.

12. Корпуси та кришки редукторів довжиною понад 700 до 3000мм.
13. Корпуси водяних та масляних насосів, розтруби водяних насосів.

14. Маховики, шківи з кривими спицями з діаметром понад 1000мм.

15. Мульди розливальних машин.

16. Основи каретки, фартуха металорізальних верстатів.

17. Піддони для виливальниць.

18. Плити колошника доменних печей.

19. Поршні двигунів з діаметром понад 500мм.

20. Рами гусеничного ходу для екскаваторів з ковшами місткістю до 3м3.
21. Рами фундаментні дизелів потужністю до 1472 кВт. (2000 к.с.).

22. Станини верстатів, молотів масою до 10т.

23. Трубки важеля терезів штучного зважування. 

24. Циліндри кувальних пресів з діаметром до 800мм.

25. Шестерні шевронні та колеса зубчасті з конечним литим зубом з діаметром до 500мм.

26. Шестерні циліндричні та колеса зубчасті з литим зубом діаметром до 1000мм.

    Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 7422.1 Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 4 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні знання  із виконання модельних робіт під час виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення деревних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	1
	       Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на дерево обробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. 

     При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 
Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має незначні знання із виконання модельних робіт під час виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	2
	       Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на дерево обробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. 

     При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 
Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання із послідовності виконання складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	3
	       Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на дерево обробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. 

     При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 
Без присвоєння кваліфікації.

	4
	     Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних із послідовності виконання складних робіт  під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; може користуватися технічною та технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування. може користуватися деякими видами нескладної технічної документації під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	4
	       Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів.

     В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Застосовує навички у контрольованому середовищі.

    Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	     Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних із послідовності виконання складних робіт  під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; може користуватися технічною та технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування. може користуватися деякими видами нескладної технічної документації під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують менш постійного корегування.
	5
	       Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів.

     В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Застосовує навички у контрольованому середовищі.

    Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	     Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних із послідовності виконання складних робіт  під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; може користуватися технічною та технологічною документацією під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування. може користуватися деякими видами нескладної технічної документації під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують корегування.
	6
	       Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів.

     В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Застосовує навички у контрольованому середовищі.

    Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; користується технічною та технологічною документацією. 

Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	       Учень (слухач) має конкретні навички із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. Розмічає та креслить в натуральну величину дерев’яні моделі і стрижневі ящики середньої складності; організує робоче місце, планує і виконує виробниче навчання з використанням технічної і технологічної документації.

Дотримується правил безпеки. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

    кваліфікація присвоюється.

	8
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; користується технічною та технологічною документацією. 

Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	       Учень (слухач) має конкретні навички із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. Розмічає та креслить в натуральну величину дерев’яні моделі і стрижневі ящики середньої складності; організує робоче місце, планує і виконує виробниче навчання з використанням технічної і технологічної документації.

Дотримується правил безпеки. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

    кваліфікація присвоюється.

	9
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; користується технічною та технологічною документацією. 

Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	       Учень (слухач) має конкретні навички із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. Розмічає та креслить в натуральну величину дерев’яні моделі і стрижневі ящики середньої складності; організує робоче місце, планує і виконує виробниче навчання з використанням технічної і технологічної документації.

Дотримується правил безпеки. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

    кваліфікація присвоюється.

	10
	     Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання із виконання складних робіт  під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів.

      Користується технічною та технологічною документацією. Здатний застосовувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування.
	10
	       Учень (слухач) має конкретні навички із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. Розмічає та креслить в натуральну величину дерев’яні моделі і стрижневі ящики середньої складності; організує робоче місце, планує і виконує виробниче навчання з використанням технічної і технологічної документації. Дотримує правила нормативних витрат матеріалів, пиломатеріалів, клею, цвяхів.

Дотримується правил безпеки. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

    кваліфікація присвоюється.

	11
	     Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання із виконання складних робіт  під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів.

      Користується технічною та технологічною документацією. Здатний застосовувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування.
	11
	       Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має конкретні навички із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. Розмічає та креслить в натуральну величину дерев’яні моделі і стрижневі ящики середньої складності; організує робоче місце, планує і виконує виробниче навчання з використанням технічної і технологічної документації. Дотримує правила нормативних витрат матеріалів, пиломатеріалів, клею, цвяхів. Застосовує прийоми самоконтролю та контролю за якістю та міцністю модельних дерев’яних комплектів.

   Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях.  
кваліфікація присвоюється.

	12
	     Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання із виконання складних робіт  під час виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виконання заготівельних робіт; способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей і стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговує; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; властивості різних порід дерева; складний різальний інструмент та правила його застосування; будову контрольно-вимірювального інструменту, його застосування; розрахунок ливникової системи; допуски і посадки; основні види та способи в’язання та виготовлення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів.

   Користується технічною та технологічною документацією. Здатний застосовувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування. Застосовує спеціальні знання і вирішує конкретні проблеми незалежно.
	12
	    Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має значні конкретні навички із виготовлення та ремонту дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; виготовлення заготівельних робіт, способів оброблення вручну і на деревообробних верстатах заготовок для моделей, стрижневих ящиків; будову деревообробних верстатів, які обслуговують; припуски на усадку різних сплавів та механічне оброблення; розрахунок і виготовлення ливникової системи; в’язання та виготовлення дерев’яних модельних комплектів. Розмічає та креслить в натуральну величину дерев’яні моделі і стрижневі ящики середньої складності; організує робоче місце, планує і виконує виробниче навчання з використанням технічної і технологічної документації. Дотримує правила нормативних витрат матеріалів, пиломатеріалів, клею, цвяхів. Застосовує прийоми самоконтролю та контролю за якістю та міцністю модельних дерев’яних комплектів.

Має широкі базові практичні знання. Застосовує в своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва.

    Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях. 
    кваліфікація присвоюється.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 
з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак модельника одномісний
	15
	
	

	2.
	Верстат стрічкопильний
	
	1
	

	3.
	Верстат круглопильний
	
	1
	

	4.
	Верстат фугувальний
	
	1
	

	5.
	Верстат рейсмусовий
	
	1
	

	6.
	Верстат токарний для обробки деревини
	
	1
	

	7.
	Верстат фрезерний
	
	1
	

	8.
	Верстат шліфувальний універсальний
	
	1
	

	9.
	Верстат шліфувальний стрічковий
	
	1
	

	10.
	Верстат точильний
	
	1
	

	11.
	Верстат настільний свердлильний
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Рубанок одинарний
	15
	
	

	2.
	Рубанок двійний
	15
	
	

	3.
	Фуганок
	15
	
	

	4.
	Рубанок-шерхебель
	15
	
	

	5.
	Рубанок-зензубель
	15
	
	

	6.
	Рубанок-галтель
	15
	
	

	7.
	Рубанок-горбатик
	15
	
	

	8.
	Грунтубель
	15
	
	

	9.
	Фальцгебель
	15
	
	

	10.
	Лучкова пилка
	15
	
	

	11.
	Широка ножівка
	15
	
	

	12.
	Тонка ножівка (з накладкою на спинці)
	15
	
	

	13.
	Вузька ножівка
	15
	
	

	14.
	Пилка - награтка
	15
	
	

	15.
	Розкрійна пилка


	15
	
	

	16.
	Стамески плоскі товсті (ширина 4,6,8,10,12,15,18,
20,25,30,40,50мм)
	5 компл. 
по 14 шт.
	
	

	17.
	Стамески плоскі тонкі (ширина 12,15,18,20,25,
30,40мм)
	5 компл. 
по 7 шт.
	
	

	18.
	Стамески напівкруглі (ширина 6,8,10,12,15,18,
20,25,30,40мм) при R закруглення в 4,6,8,10,12,16,
20,25мм
	5 компл. 
по 8 шт.
	
	

	19.
	Клюкарзи плоскі
	15
	
	

	20.
	Клюкарзи напівкруглі
	15
	
	

	21.
	Долото (ширина від 6 до 25мм; товщина від 8 до 11мм)
	15
	
	

	22.
	Киянка дерев’яна 
	15
	
	

	23.
	Свердла перові (різні)
	
	7
	

	24.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	
	30
	

	25.
	Свердла центровочні
	
	10
	

	26.
	Зенковики
	
	10
	

	27.
	Зенкери
	
	10
	

	28.
	Коловорот з тріскачкою
	15
	
	

	29.
	Шестеренчаста дрель
	
	5
	

	30.
	Кліщі
	15
	
	

	31.
	Молоток стальний (масою 500-600г)
	15
	5
	

	32.
	Молоток стальний (масою 250г)
	15
	5
	

	33.
	Викрутки (комплект)
	
	5
	

	34.
	Сокира
	
	5
	

	35.
	Напилки плоскі
	
	15
	

	36.
	Напилки напівкруглі 
	
	15
	

	37.
	Напилки круглі
	
	15
	

	38.
	Напилки трьохгранні
	
	15
	

	39.
	Напилки чотирьохгранні
	
	15
	

	40.
	Лінійка металева вимірювальна 500мм
	15
	
	

	41.
	Лінійка металева вимірювальна 1000мм
	
	5
	

	42.
	Лінійка паралельна 150мм


	
	15
	

	43.
	Лінійка перевірочна лекальна
	15
	
	

	44.
	Метр металевий або рулетка 1000мм
	15
	
	

	45.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 500мм
	15
	
	

	46.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 1000мм
	
	5
	

	47.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх кутів
	
	5
	

	48.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	
	5
	

	49.
	Кутник перевірочний лекальний плоский 900 
	
	5
	

	50.
	Кутник перевірочний бортовий
	15
	
	

	51.
	Кутник перевірочний безбортовий
	
	5
	

	52.
	Рівень брусковий
	
	2
	

	53.
	Рисувалка
	15
	
	

	54.
	Кронциркуль
	
	5
	

	55.
	Нутромір
	
	5
	

	56.
	Центрошукач
	
	5
	

	57.
	Малка
	
	5
	

	58.
	Кутомір
	
	5
	

	59.
	Рейсмус
	15
	
	

	60.
	Рейсмус на стійці
	
	5
	

	61.
	Циркуль для розмічення
	15
	
	

	62.
	Штангенциркуль ШЦ-1 та ШЦ-2
	
	6
	

	63.
	Шаблони для перевірки кута заточення стамески, леза рубанка, фуганка, свердла, долото
	
	5
	

	64.
	Розвідний ключ з пересувною обоймою
	
	5
	

	65.
	Розводка-щіпці
	
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	2.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	3.
	Притискачі для заготовок
	
	2
	

	4.
	Струбцини
	
	6
	

	5.
	Підставки
	
	4
	

	6.
	Домкрат звичайний
	
	2
	

	7.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	8.
	Підкладки призматичні (комплект)
	
	1
	

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Стіл для плити перевірочної
	
	1
	

	2.
	Стіл для плити розміточної
	
	1
	

	3.
	Шафа для інструменту учнів
	
	2
	

	4.
	Шафа для спецодягу учнів
	15
	
	

	5.
	Щітка для змітання сміття, стружки
	15
	3
	

	6.
	Щітка для чистки напилків
	15
	3
	

	7.
	Ящик для сміття, стружки, опилок
	
	1
	

	8.
	Ящик для обрізків деревини
	
	1
	

	9.
	Совок
	
	15
	


Міністерство освіти і науки України

Міністерство праці та соціальної політики України
Державний стандарт 

професійно – технічної освіти


ДСПТО 7422.1.2.DD.2750. -2009
Професія: Модельник дерев’яних моделей

Код: 7422.1

Кваліфікація: 5 розряд

Видання офіційне

Київ

 2009
Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу 

(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку 

кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7422.1 Модельник дерев’яних моделей

2. Кваліфікація: 5 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: конструктивні особливості різних деревообробних верстатів, електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в'язання та склеювання дерев'яних моделей; методи розрахунку особливо складних шаблонів та пристроїв; стандарти модельного виробництва, процеси формувальних та стрижневих робіт під час ручного та машинного формування.

Повинен уміти: виготовляти особливо складні і відповідальні дерев’яні моделі з фігурними порожнинами, від'ємними частинами з великою кількістю стрижневих ящиків для тонкостінного фасонного лиття. Обробляти на деревообробних верстатах з великою точністю зовнішні і внутрішні поверхні складних та великих моделей і стрижневих ящиків. Виготовляти фігурні шаблони для складних модельних робіт. Склеювати складні заготовки з перехідними по перерізам радіусами. Ремонтувати особливо складні і відповідальні моделі та стрижневі ящики. Визначати найбільш раціональну технологічну послідовність виготовлення моделей. Виготовляти особливо складні пристрої для оброблення моделей та стрижневих ящиків. Складати рецептуру протрав, політур, лаків для фарбування моделей. Полірувати та лакувати моделі. Виготовляти унікальні моделі спільно з модельником вищої кваліфікації.

4. Загальнопрофесійні вимоги:
Повинен:
а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)
додержуватись норм технологічного процесу;

в)
не допускати браку в роботі;

г)
знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати основи інформаційних технологій;

ж) додержуватися виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів;

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – модельник дерев’яних  моделей 4–го розряду:

- за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах III атестаційного рівня без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією модельника дерев’яних моделей 4-го розряду - не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника:
Ливарне виробництво. Лісопильне та деревообробне виробництво.
7. Специфічні вимоги:
7.1. Вік: по закінченню терміну навчання - не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.
7.3. Медичні обмеження. 
Типовий навчальний план 

підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей
Кваліфікація: 5 розряд

Загальний фонд навчального часу: 405 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	18
	3

	1.1.
	Основи правових знань
	6
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	6
	3

	1.3.
	Основи галузевої економіки та підприємництва
	6
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	109
	3

	2.1.

	Охорона праці
	15
	

	2.2.
	Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів
	54
	

	2.3.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	10
	

	2.4.
	Матеріалознавство
	12
	

	2.5.
	Основи електротехніки
	6
	

	2.6.
	Технічне креслення
	12
	3

	3.
	Професійно-практична підготовка
	236
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстернях
	24
	

	3.2.
	Виробниче навчання на виробництві
	60
	

	3.3.
	Виробнича практика
	152
	

	4
	Резерв часу
	14
	

	5.
	Консультації
	20
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація або проміжна (поетапна ) атестація
	8
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.5)
	385
	6


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікаційних робітників за професією «Модельних дерев’яних моделей»:

Кабінети:

· Інформаційних технологій;

· Основ галузевої економіки і підприємництва;

· Технології виготовлення дерев’яних модельних комплектів ;

· Загальної технології ливарного виробництва;

· Матеріалознавства;

· Технічного креслення;

· Електротехніки;

· Охорони праці

Лабораторії:
· Матеріалознавства;

· Електротехніки

Майстерні:

· Модельна.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють  професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця; .

предмет “Інформаційні технології” вивчається за згодою  підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на 
лабораторно-практичні роботи

	1.
	Гарантійні і компенсаційні виплати. 
Пільги для робітників
	2
	

	2.
	Колективний договір
	2
	

	3.
	Нормування праці.
Оплата праці
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Гарантійні і компенсаційні виплати. Пільги для робітників, які поєднують роботу з навчанням
Гарантійні та компенсаційні виплати. Підстави і порядок утримань із заробітної плати. Обмеження розміру утримань із заробітної плати. Відповідальність за затримку розрахунку при звільненні. Компенсація втрати частини заробітної плати у зв’язку із затриманням її виплати. Відповідальність за порушення законодавства про оплату праці.

Пільги і заохочення працівників, які поєднують роботу з навчанням; порядок надання їм відпустки. Праця молоді.
Тема 2. Колективний договір
Галузеві угоди між Міністерством, галузевими об’єднаннями підприємств і підприємців та відповідними профспілковими органами.

Колективний договір, його зміст, форма та порядок укладання, термін чинності; порядок унесення змін та доповнень, контролю за виконанням; звіти перед трудовим колективом.
Тема 3. Нормування праці. Оплата праці
Норми праці. Строк дії норм праці. Встановлення нормативних завдань при почасовій оплаті праці.

Порядок розв’язання незгод, які виникли при встановленні або перегляді норм виробітку (обслуговування).

Заробітна плата. Система оплати праці. Строки виплати заробітної плати.
Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	1

	2.
	Мережні системи та сервіси
	3
	2

	
	Всього годин:
	6
	3


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

          Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості.

Лабораторно-практична робота: 

          1.Вивчення нових можливостей прикладних програм професійного спрямування (за напрямом професії). Робота з прикладними  програмами  професійного  спрямування  (за напрямом професії).

Тема 2. Мережні системи та сервіси

          Інтернет - технології. Взаємодія комп'ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи мереженої взаємодії комп'ютерів в локальних і глобальних мережах Основні принципи організації інформаційних мереж підприємства, установи з використанням Інтернет технологій.

          Телеконференції. Дошки оголошень. Інтернет магазини та аукціони.

          Інфраструктура електронної комерції. Електронні платежі. Електронні кредитні картки та електронні "гроші".

           Інформаційні технології та реклама в електронній комерції. Методи реклами в Інтернет. Стратегії реклами в Інтернет: активна, пасивна, інтерактивна.
Лабораторно-практичні роботи:

          1. Використання мета пошукових машин та спеціалізованих пошукових машин Процедури пошуку: простий пошук, розширений та спеціальний пошук (за напрямом професії).
          2. Представлення статистичної інформації з використанням ділової графіки (за напрямом професії).

Типова навчальна програма  з предмета 
«Основи галузевої економіки та підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інноваційна діяльність підприємства
	2
	

	2.
	 Комерційна діяльність підприємств
	4
	

	
	                                                Всього годин:
	6
	


Тема 1. Інноваційна діяльність підприємства 


Інновації, їх місце в діяльності сучасного підприємства.

Науково-технічний  прогрес, його форми. Основі напрямки сучасного НТП.

Науково – технічна революція, її особливості та напрямки.

Показники рівня НТП. Поняття ефективності заходів по впровадженню НТП, економічний ефект заходів НТП. Вартісна оцінка витрати на впровадження досягнень НТП і результатів реалізації заходів НТП.

Тема 2. Комерційна діяльність підприємств


Маркетинг у підприємницькій діяльності галузі. Сутність маркетингу, його головна мета. Види маркетингової діяльності. Вивчення ринку. 

Сегментація ринку. Товарна політика маркетингу. Вивчення конкурента. 

Канали просування товарів до споживача. 

Кредити. Види кредитів.

Страхування майна, виробничої діяльності.

Гуртова і роздрібна торгівля. Фірмові магазини. Реклама товарів. Види реклами. Сервісне обслуговування. Гарантія якості.

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист. 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні робіт модельника дерев’яних моделей. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання робіт модельника дерев’яних моделей. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Технологічний процес виготовлення особливо складних модельних комплектів
	16
	

	2.
	Раціональні заходи в’язання  та склеювання дерев’яних моделей
	36
	

	3.
	Новітні технології
	2
	

	Всього годин:
	54
	


Тема 1. Технологічний процес виготовлення особливо складних модельних комплектів
Технологічна документація. Технологічний процес виготовлення особливо складних дерев’яних моделей з фігурними порожнинами, від’ємними частинами з великою кількістю стрижневих ящиків для тонкостінного фасонного литва. Послідовність технологічних операцій, ознайомлення із технологічною документацією. Викреслювання робочих щитків. Розмітка, розкрій та виготовлення модельного комплекту для шаблонної формовки. Склад модельного комплекту. Характеристика кожної технологічної операції.

Методи розрахунку особливо складних шаблонів та пристроїв для складних модельних комплектів. Раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей. Склеювання складних заготовок з перехідними перерізами, радіусами. Виготовлення фігурних шаблонів для складних моделей та стрижневих ящиків.
Тема 2. Раціональні заходи в’язання  та склеювання дерев’яних моделей
Технологічна документація, робочі креслення для в’язання і склеювання. Креслення моделей, стрижневих ящиків, заготовок деталей до них, які розробляються за робочими кресленнями. Карти технологічного процесу для в’язання і склеювання  модельного комплекту.

Послідовність технологічних операцій склеювання і в’язання, виготовлення моделей, стрижневих ящиків. Розмітка, розкрій заготовок, каркасів для в’язання  та виготовлення модельних заготовок, моделей, стрижневих ящиків з великою точністю обробки зовнішніх і внутрішніх поверхонь, складних та великих моделей, стрижневих ящиків.
Механічна обробка заготовок на деревообробних верстатах. Доводка, зачистка складних заготовок після обробки на верстатах. Сучасна прогресивна технологія в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків з механізацією технологічних операцій. Раціональна організація праці при виготовлені дерев’яних моделей, стрижневих ящиків.
Тема 3. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 5-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Засоби контролю
	2
	

	2.
	Стандартизація продукції
	1
	

	3.
	Засоби вимірювання та контролю шпонкових і шліцьових з’єднань
	5
	

	4.
	Основні поняття про розмірні ланцюги
	2
	

	
	Всього годин:
	10
	


Тема 1. Засоби контролю
Засоби контролю і вимірювання шорсткості поверхні, зразки шорсткості. Поняття про профілограф, профілометр з цифровою індикацією.

Калібри гладкі. Калібри для контролю довжин, висот та уступів.
Поняття про активний контроль і автоматичні засоби вимірювання для масового виробництва.
Тема 2. Стандартизація продукції
Уніфікація, нормалізація і стандартизація в машинобудуванні.

Системи конструкторської і технічної документації.

Тема 3. Засоби вимірювання та контролю шпонкових і шліцьових з’єднань
Засоби вимірювання та контролю шпонкових і шліцьових з’єднань.
Калібри для контролю деталей шліцьових з’єднань, склад калібрів контролю шліцьового валу і контролю шліцьового отвору.

Тема 4. Основні поняття про розмірні ланцюги
Основні види розмірних ланцюгів та елементів, що їх створюють. Вплив погрішностей, накопичених у розмірних ланцюгах на точність складання. Поняття про розрахунок на максимум і мінімум розмірів, розмірних ланцюгів, що їх складають та їх допуски. Поняття про методи компенсації погрішностей, що накопляються в розмірних ланцюгах.

Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Обробка поверхонь
	3
	

	2.
	Основні властивості металів та сплавів, методи випробування
	3
	

	3.
	Залізовуглецеві сплави 
	5
	

	4.
	Новітні матеріали
	1
	

	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Обробка поверхонь
Загальне поняття про обробку поверхонь деревини, її мета. Операції обробки поверхонь деревини, їх призначення та порядок виконання.

Обробляючі матеріали. Оліфи натуральні та штучні, їх властивості, склад, застосування при ґрунтовці та фарбуванні моделей.

Шпаклювання, його призначення. Склад, властивості, виготовлення та застосування шпаклівки. Матеріали, які входять до складу шпаклівки.

Масляні лаки, нітролаки та нітроемалі для фарбування моделей. Їх склад, основні властивості та застосування. Розріджувачі, їх призначення, властивості, номенклатура та застосування.

Фарби на основі епоксидних смол, які застосовуються для модельної оснастки, їх перевага перед нітроемалями.

Спалах лакофарбних матеріалів, масел та розріджувачів, правила їх збереження.

Контроль якості обробних матеріалів.

Санітарно-гігієнічні вимоги до приміщень, які призначені для обробки поверхонь та фарбування виробів із деревини.

При підведенні підсумків з даної теми учні повинні знати:

· оброблюючи матеріали, їх призначення та склад;

· санітарно-гігієнічні вимоги щодо виконання обробних робіт.

Тема 2. Основні властивості металів та сплавів, методи випробування

Методи визначення технологічних властивостей металів. Технологічні випробування, їх види. Випробування на розтяг, ударну в’язкість, втомленість, плинність.

Тема 3. Залізовуглецеві сплави

Вуглецеві інструментальні сталі. Склад вуглецевих інструментальних сталей. Механічні властивості. Низьколеговані інструментальні сталі. Марки, застосування. Високолеговані та жароміцні конструкційні та інструментальні сталі. Марки, застосування.
Загальна характеристика сучасних інструментальних матеріалів для лезового оброблення. Вимоги до інструментальних матеріалів. Класифікація інструментальних матеріалів. Діаграма властивостей інструментальних матеріалів. Рекомендовані швидкості різання для інструментальних матеріалів.

Швидкорізальні сталі звичайної продуктивності. Швидкорізальні сталі підвищеної продуктивності. Експлуатаційні властивості швидкорізальних сталей. Порошкові швидкорізальні сталі. Дисперсійно–твердіючі сталі. Карбідосталі.

Безвольфрамові швидкорізальні сталі. Застосування інструментів із швидкорізальних сталей.

Тема 4. Новітні матеріали
Загальні відомості про деякі новітні матеріали, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 5-го розряду.

Типова навчальна програма з предмета 
   «Основи електротехніки»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Електровимірювальні прилади. Термоелектричні перетворювачі
	2
	

	2.
	Приводи інструментів модельного виробництва
	2
	

	3.
	Напівпровідникові прилади
	1
	

	4.
	Інтегральні мікросхеми
	1
	

	Всього годин: 
	6
	


Тема 1. Електровимірювальні прилади. Термоелектричні перетворювачі
Вимірювання неелектричних величин електровимірювальними приладами.

Термоелектричні та індукційні перетворювачі.
Тема 2. Приводи інструментів модельного виробництва

Робота асинхронної машини в режимі генератора і двигуна. Синхронні генератори, синхронні компенсатори. Синхронні двигуни: трифазні та однофазні.
Електродвигуни змінного струму реверсування і регулювання швидкості обертання.

Тема 3. Напівпровідникові прилади
Маркування напівпровідникових приладів, область застосування. Електронне керування деревообробними верстатами.

Тема 4. Інтегральні мікросхеми

Активні елементи гібридних інтегральних мікросхем. Великі інтегральні схеми (ВІС). Конструкція комутаційної плати гібридної ВІС.
Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на практичні роботи

	1.
	Правила читання креслень 
	2
	1

	2.
	Робочі креслення деталей та ескізи
	4
	2

	3.
	Складальні креслення
	2
	

	4.
	Схеми
	2
	

	5.
	Читання креслень з професії
	2
	

	Всього годин: 
	12
	3


Тема 1. Правила читання креслень
Систематизація, аналіз узагальнювання знань про технічні креслення. Методи читання виробничих креслень, що відповідають виробничим запитанням: вивчення за кресленням форми деталі, розчиняючи її на прості геометричні тіла; складання ескізів окремих деталей; вивчення креслення деталей з використанням технологічної карти процесу виготовлення цієї деталі.

Комплексне креслення, визначення головного зображення. Мінімальна кількість зображень на кресленнях.

Практичні роботи:
1.Читання креслень деталей за запитаннями.
Тема 2. Робочі креслення деталей та ескізи

Зображення на кресленнях. Читання умовних, спрощених і скорочених зображень. Застосування умовностей та спрощень для елементів деталей: різьби, зубців шліц, накаток, витків у пружині та ін.
Текстові записи для скорочення кількості зображень.

Розміри на кресленнях. Призначення габаритних розмірів. 

Розмірні ланцюги і бази для відліку розмірів. Нанесення розмірів за принципом незамкнутого ланцюга або довідкових розмірів. Види розмірних баз (площини, з яких починається обробка, пряма лінія, точки) і випадки їх застосування.

Роль допоміжних баз при заданні розмірів на кресленнях. Застосування допоміжних баз для деяких елементів деталі, конструктивні технологічні  розміри.

Технічні вказівки на кресленнях. Поняття про систему основного отвору та основного валу. Граничні відхилення від геометричної форми і розташування поверхонь. Графічні позначення (знаки, вказівки, пояснювальні текстові вимоги до форми деталі).

Вказівки на кресленнях про покриття деталей. Позначення, що вказують у технічних вимогах на види покриття.
Креслення деталей. Креслення деталей, що вимагають механічної обробки. Зв’язок нанесення розмірів з типовими технологічними процесами виготовлення і контролю. Особливості цих креслень: наявність даних про показники властивостей матеріалу і покриття.

Креслення деталей, що одержують гарячою штамповкою. Визначення марки матеріалу, встановлення зв’язку між формою деталі і технічним процесом виготовлення; визначення штампованого уклону.

Креслення литих деталей; визначення матеріалу за його позначеннями; визначення величини уклонів, радіусів основної розмірної бази і допоміжної бази, зв’язаних з особливостями нанесення розмірів. Креслення пружин і пружних деталей. Умовності при зображенні пружин. 

Практичні роботи:

1.Читання і розшифрування умовностей, що застосовують для зображення елементів деталей.

2.Читання креслення деталей з розрізами та перерізами.
Тема 3. Складальні креслення

Зображення на складальних кресленнях різьбових, шпонкових та шліцьових з’єднань. Визначення розмірів шпонок і пазів за таблицями. Деталізація складальних креслень. 

Тема 4. Схеми

Поняття про принципові та монтажні схеми. Правила читання гідравлічних, пневматичних та електричних схем.

Тема 5. Читання креслень з професії

Особливості читання креслень деталей, що одержують гарячою штамповкою. Креслення деталей зубчастих і черв’ячних передач. Основні елементи і параметри зубчастих з’єднань та умовності, що прийняті для зображення зубчастих коліс, рейок.

Читання структури позначення покриттів на кресленнях деталей.
 Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 5 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І. Виробниче навчання в майстерні

	1.
	Вступне заняття
	3

	2.
	Виготовлення дерев’яних заготовок та деталей для складних фасонних деталей, стрижневих ящиків на деревообробних верстатах
	21

	Всього годин:
	24

	ІІ. Виробниче навчання на виробництві

	1.
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І. Виробниче навчання в майстерні
Тема 1. Вступне заняття
Інструктаж з безпеки праці в модельній майстерні і на окремому робочому місці. Правила пожежної безпеки. Заходи попередження безпеки. Загальна характеристика навчального процесу. Ознайомлення учнів з модельною майстернею, розставлення їх за робочими місцями. Ознайомлення з організацією робочого місця, порядком одержання та здачі інструменту і пристосувань. Ознайомлення з режимом роботи. Форми морального і матеріального стимулювання праці учнів. Виробничий план групи і навчального закладу.
Тема 2. Виготовлення дерев’яних заготовок та деталей для складних фасонних моделей, стрижневих ящиків на деревообробних верстатах
Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця і безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.

Ознайомлення з кресленням модельних заготовок. Визначення типів, кількості та розмірів заготовок за кресленням моделей, стрижневих ящиків. Виготовлення складних фасонних дерев’яних модельних заготовок для особливо складних моделей та стрижневих ящиків на деревообробних верстатах.

ІІ. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Знайомство з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Структура виробництва та організація праці на виробництві. Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з виробництвом і організацію праці модельника дерев’яних моделей 5-го розряду.
Тема 2. Виготовлення шаблонів, копірів, скелетних моделей, а також складних пристроїв для оброблення моделей


Інструктаж по змісту занять, організації робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.


Розбір технологічної документації, креслень шаблонів, копірів, макетів. Складання елементів шаблонів, копірів, макетів. Перевірка їх розмірів та конфігурації, остаточне доведення.


Виготовлення модельних шаблонів, копірів. Виготовлення шаблонів для формування та контролю стрижневих ящиків і доведення їх до заданих розмірів. Обробка їх на деревообробних верстатах. Підбір, розмітка і виготовлення складних пристроїв для оброблення дерев’яних моделей, стрижневих ящиків.
Тема 3. Ремонт особливо складних дерев’яних модельних комплектів


Інструктаж по змісту занять, організації робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність виконання технологічного процесу, ремонту особливо складних дерев’яних модельних комплектів.

Ознайомлення з дефектами особливо складних фасонних дерев’яних моделей і стрижневих ящиків, що виникли в процесі експлуатації. Складання відомості дефектів з найбільш економічним способами ремонту моделей. Огляд стрижневих ящиків, що підлягають ремонту. Виявлення характеру пошкодження моделей і стрижневих ящиків, шаблонів. Ремонт особливо складних моделей, стрижневих ящиків. Контроль якості модельної оснастки і модельного комплекту після ремонту.

ІІІ. Виробнича практика

Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці на окремому робочому місці. Ознайомлення з виробництвом - модельним, ливарним цехами, а також з видами модельного виробництва та організації праці модельника дерев’яних моделей 5-го розряду. Планування праці і контроль якості в модельному цеху, на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці.
Тема 2. Самостійне виготовлення складних дерев’яних моделей, стрижневих ящиків 5-го розряду


Інструктаж за змістом робіт, організація робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу виготовлення складних дерев’яних модельних комплектів.

Застосування передових методів праці модельника дерев’яних моделей, передових технологічних процесів. Вивчення і використання сучасних передових виробничих технологій, способів праці, застосування інструментів, пристроїв, пристосувань.

Самостійна розробка і виконання заходів щодо найбільш ефективного використання робочого часу, економні витрати пиломатеріалів, матеріалів, інструментів, пристроїв, електроенергії, попередження браку. Участь у всіх сферах життя колективу цеху, підприємства.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата пиломатеріалів, матеріалів, електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Самостійне виготовлення, зборка і обробка складних дерев’яних моделей і стрижневих ящиків 5-го розряду.

Самостійне виготовлення особливо складних та відповідних моделей з модельником дерев’яних моделей вищої кваліфікації.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:
Виготовлення дерев’яних моделей:

1. Бабки передні великогабаритні токарних верстатів.
2. Блоки циліндрів двигунів внутрішнього згорання потужністю до 736 кВт (1000 к.с.).
3. Гвинти гребні.
4. Горловини коксових печей.
5. Горловини конвертерів.
6. Діафрагми турбін.
7. Колеса черв'ячні роз'ємні.
8. Колодки взуттєві особливо складних фасонів.
9. Корпуси редукторів довжиною понад 3000мм.
10. Лопасті гребних гвинтів.
11.Мундштуки хоботів заливочних машин.
12.Рами гусеничного ходу для екскаваторів з ковшами місткістю понад 3м3.
13.Рами фундаментів дизелів потужністю понад 1472 кВт (2000 к.с.) 

14.Різаки для ковшів екскаваторів.
15.Станини великогабаритних токарних верстатів і пресів масою понад 10 до 25 т.
16.Станини фрезерних прецизійних верстатів.
17.Тарілки живильників агломераційної фабрики. 

18.Циліндри кувальних пресів з діаметром понад 800 до 1800мм.

19.Циліндри парових турбін потужністю до 25000 кВт.

20.Шестерні шевронні та колеса зубчасті з конічним литим зубом з діаметром понад 500мм.
21.Шестерні циліндричні та колеса зубчасті з литим зубом з діаметром понад 1000мм.
Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 7422.1 Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 5 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні знання пов’язаного з правилами виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.


	1
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні безпеки праці. 
Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має незначні знання пов’язаного з правилами виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.


	2
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні безпеки праці. Навички навчання потребують структурованої підтримки.

Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має незначні знання пов’язаного з правилами виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.


	3
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні безпеки праці. 

Навички навчання потребують послідовної підтримки.

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаний з виконанням особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування. 
	4
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи. При виконанні роботи припускається кількісних помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях, які самостійно виконувати не може. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні безпеки праці. 

Застосовує навички у контрольованому середовищі.
Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаний з виконанням особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують менш постійного корегування. 
	5
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

Застосовує навички у менш контрольованому середовищі.     Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаний з виконанням особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують корегування. 
	6
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

Застосовує навички у менш контрольованому середовищі.     Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконує особливо складні роботи. Користується  технічною та технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.
Дотримується правил безпеки, має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. 
Кваліфікація присвоюється.

	8
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконує особливо складні роботи. Користується  технічною та технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи..

Дотримується правил безпеки, має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. 
Кваліфікація присвоюється.

	9
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконує особливо складні роботи. Користується  технічною та технологічною документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.
Дотримується правил безпеки, має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Має широкі загально-практичні знання.

Кваліфікація присвоюється.

	10
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконує особливо складні роботи. Користується  технічною та технологічною документацією. Здатний застосовувати спеціальні знання. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	10
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.
Дотримується правил безпеки, має досвід практики. Має широкі базові практичні знання.

Кваліфікація присвоюється.

	11
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконує особливо складні роботи. Користується  технічною та технологічною документацією. Здатний застосовувати спеціальні знання. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	11
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи..

       Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях. 
кваліфікація присвоюється.

	12
	     Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконує особливо складні роботи. Користується  технічною та технологічною документацією. Здатний застосовувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання.

Здатен до самокерування Застосовує спеціальні знання і вирішує конкретні проблеми незалежно.
	12
	       Учень (слухач) має конкретні навички з виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту дерев’яних модельних комплектів; конструктивні особливості різних деревообробних верстатів; електричного та пневматичного інструменту модельного виробництва; раціональні заходи в’язання та склеювання дерев’яних моделей, стрижневих ящиків, шаблонів; стандарти модельного виробництва; процеси формування та стрижневих робіт під час ручної та машинного формування; виготовляти складні та унікальні моделі. За модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

Має широкі базові практичні знання. Застосовує в своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва.

       Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях. 
    кваліфікація присвоюється.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 
з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак модельника одномісний
	15
	
	

	2.
	Верстат стрічкопильний
	
	1
	

	3.
	Верстат круглопильний
	
	1
	

	4.
	Верстат фугувальний
	
	1
	

	5.
	Верстат рейсмусовий
	
	1
	

	6.
	Верстат токарний для обробки деревини
	
	1
	

	7.
	Верстат фрезерний
	
	1
	

	8.
	Верстат шліфувальний універсальний
	
	1
	

	9.
	Верстат шліфувальний стрічковий
	
	1
	

	10.
	Верстат точильний
	
	1
	

	11.
	Верстат настільний свердлильний
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Рубанок одинарний
	15
	
	

	2.
	Рубанок двійний
	15
	
	

	3.
	Фуганок
	15
	
	

	4.
	Рубанок-шерхебель
	15
	
	

	5.
	Рубанок-зензубель
	15
	
	

	6.
	Рубанок-галтель
	15
	
	

	7.
	Рубанок-горбатик
	15
	
	

	8.
	Грунтубель
	15
	
	

	9.
	Фальцгебель
	15
	
	

	10.
	Лучкова пилка
	15
	
	

	11.
	Широка ножівка


	15
	
	

	12.
	Тонка ножівка (з накладкою на спинці)
	15
	
	

	13.
	Вузька ножівка
	15
	
	

	14.
	Пилка - награтка
	15
	
	

	15.
	Розкрійна пилка


	15
	
	

	16.
	Стамески плоскі товсті (ширина 4,6,8,10,12,15,18,20,
25,30,40,50мм)
	5 компл. 
по 14 шт.
	
	

	17.
	Стамески плоскі тонкі (ширина 12,15,18,20,25,30,40мм)
	5 компл. 
по 7 шт.
	
	

	18.
	Стамески напівкруглі (ширина 6,8,10,12,15,18,20,
25,30,40мм) при R закруглення в 4,6,8,10,12,16,
20,25мм
	5 компл. 
по 8 шт.
	
	

	19.
	Клюкарзи плоскі
	15
	
	

	20.
	Клюкарзи напівкруглі
	15
	
	

	21.
	Долото (ширина від 6 до 25мм; товщина від 8 до 11мм)
	15
	
	

	22.
	Киянка дерев’яна 
	15
	
	

	23.
	Свердла перові (різні)
	
	7
	

	24.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	
	30
	

	25.
	Свердла центровочні
	
	10
	

	26.
	Зенковики
	
	10
	

	27.
	Зенкери
	
	10
	

	28.
	Коловорот з тріскачкою
	15
	
	

	29.
	Шестеренчаста дрель
	
	5
	

	30.
	Кліщі
	15
	
	

	31.
	Молоток стальний (масою 500-600г)
	15
	5
	

	32.
	Молоток стальний (масою 250г)
	15
	5
	

	33.
	Викрутки (комплект)
	
	5
	

	34.
	Сокира
	
	5
	

	35.
	Напилки плоскі
	
	15
	

	36.
	Напилки напівкруглі 
	
	15
	

	37.
	Напилки круглі
	
	15
	

	38.
	Напилки трьохгранні
	
	15
	

	39.
	Напилки чотирьохгранні
	
	15
	

	40.
	Лінійка металева вимірювальна 500мм
	15
	
	

	41.
	Лінійка металева вимірювальна 1000мм
	
	5
	

	42.
	Лінійка паралельна 150мм
	
	15
	

	43.
	Лінійка перевірочна лекальна
	15
	
	

	44.
	Метр металевий або рулетка 1000мм
	15
	
	

	45.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 500мм
	15
	
	

	46.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 1000мм
	
	5
	

	47.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх кутів
	
	5
	

	48.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	
	5
	

	49.
	Кутник перевірочний лекальний плоский 900 
	
	5
	

	50.
	Кутник перевірочний бортовий
	15
	
	

	51.
	Кутник перевірочний безбортовий
	
	5
	

	52.
	Рівень брусковий
	
	2
	

	53.
	Рисувалка
	15
	
	

	54.
	Кронциркуль
	
	5
	

	55.
	Нутромір
	
	5
	

	56.
	Центрошукач
	
	5
	

	57.
	Малка
	
	5
	

	58.
	Кутомір
	
	5
	

	59.
	Рейсмус
	15
	
	

	60.
	Рейсмус на стійці
	
	5
	

	61.
	Циркуль для розмічення
	15
	
	

	62.
	Штангенциркуль ШЦ-1 та ШЦ-2
	
	6
	

	63.
	Шаблони для перевірки кута заточення стамески, леза рубанка, фуганка, свердла, долото
	
	5
	

	64.
	Розвідний ключ з пересувною обоймою
	
	5
	

	65.
	Розводка-щіпці
	
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	2.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	3.
	Притискачі для заготовок
	
	2
	

	4.
	Струбцини
	
	6
	

	5.
	Підставки
	
	4
	

	6.
	Домкрат звичайний
	
	2
	

	7.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	8.
	Підкладки призматичні (комплект)


	
	1
	

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Стіл для плити перевірочної
	
	1
	

	2.
	Стіл для плити розміточної
	
	1
	

	3.
	Шафа для інструменту учнів
	
	2
	

	4.
	Шафа для спецодягу учнів
	15
	
	

	5.
	Щітка для змітання сміття, стружки
	15
	3
	

	6.
	Щітка для чистки напилків
	15
	3
	

	7.
	Ящик для сміття, стружки, 

опилок
	
	1
	

	8.
	Ящик для обрізків деревини
	
	1
	

	9.
	Совок
	
	15
	


Міністерство освіти і науки України

Міністерство праці та соціальної політики України
Державний стандарт 

професійно – технічної освіти


ДСПТО 7422.1.2.DD.2750. -2009
Професія: Модельник дерев’яних моделей

Код: 7422.1

Кваліфікація: 6 розряд

Видання офіційне
Київ 
2009
Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу 

(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку 

кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7422.1 Модельник дерев’яних моделей

2. Кваліфікація: 6 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: способи конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв; раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо складних геометричних фігур зі складними переходами; Державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами.

Повинен уміти: виготовляти особливо складні, унікальні та відповідальні фасонні дерев’яні моделі з великою кількістю фігурних стрижневих ящиків, внутрішніх порожнин та від’ємних частин. Виготовляти копіри та макети. Виготовляти особливо складні моделі для експериментальних відливок. Виготовляти фігурні шаблони для найбільш складних токарних, фрезерних, модельних робіт. Перевіряти особливо складні моделі на контрольній плиті за допомогою різних інструментів та приладів.

4. Загальнопрофесійні вимоги:
Повинен:
а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)
додержуватись норм технологічного процесу;

в)
не допускати браку в роботі;

г)
знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати основи інформаційних технологій;

ж) додержуватися виробничих (експлуатаційних) інструкцій, технологічних регламентів;

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень модельника дерев’яних моделей 5-го розряду:

· за умови підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією модельника дерев’яних моделей 5-го розряду - не менше 1 року.
6. Сфера професійного використання випускника:
Ливарне виробництво. Лісопильне та деревообробне виробництво.
7. Специфічні вимоги:
7.1. Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.
7.3. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план 

підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 6 розряд

Загальний фонд навчального часу: 365 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	15
	3

	1.1.
	Основи правових знань
	5
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	5
	3

	1.3.
	Основи галузевої економіки та підприємництва 
	5
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	91
	

	2.1.

	Охорона праці

	15

	

	2.2.
	Технологія виготовлення дерев’яних  
моделей
	51
	

	2.3.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	5
	

	2.4.
	Матеріалознавство
	10
	

	2.5.
	Основи електротехніки
	5
	

	2.6.
	Технічне креслення
	5
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	224
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстернях
	24
	

	3.2.
	Виробниче навчання на виробництві
	48
	

	3.3.
	Виробнича практика
	152
	

	4.
	Резерв часу
	12
	

	5.
	Консультації
	15
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація або проміжна (поетапна ) атестація
	8
	

	
	Загальний обсяг навчального часу (без п.5)
	350
	3


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікаційних робітників за професією «Модельних дерев’яних моделей»:

Кабінети:

· Інформаційних технологій;

· Основ галузевої економіки і підприємництва;

· Технології виготовлення дерев’яних модельних комплектів ;

· Загальної технології ливарного виробництва;

· Матеріалознавства;

· Технічного креслення;

· Електротехніки;

· Охорони праці

Лабораторії:
· Матеріалознавства;

· Електротехніки

Майстерні:

· Модельна.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють  професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця; .

предмет “Інформаційні технології” вивчається за згодою  підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього


	з них на лабораторно - практичні

	1.
	Загальнообов’язкове державне соціальне страхування та пенсійне забезпечення
	2
	

	2.
	Гарантії при покладенні на працівників матеріальної відповідальності за шкоду, заподіяну підприємству, установі, організації
	3
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування та пенсійне забезпечення
Особи, які підлягають загальнообов’язковому державному соціальному страхуванню. Види матеріального забезпечення та соціальних послуг за загальнообов’язковим державним соціальним страхуванням.
Тема 2. Гарантії при покладенні на працівників матеріальної відповідальності за шкоду, заподіяну підприємству, установі, організації.

Загальні підстави і умови матеріальної відповідальності працівників.


Обов’язки власника або уповноваженого ним органу та працівників по збереженню майна.


Матеріальна відповідальність у межах середнього місячного заробітку.


Випадки обмеженої матеріальної відповідальності працівників.


Випадки повної матеріальної відповідальності.
Типова навчальна програма з предмета

“Інформаційні технології”

	№ з/п


	Тема
	Кількість годин


	
	
	всього

	з них на лабораторно-практичні роботи


	1.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	2
	1

	2.
	Мережні системи та сервіси
	3
	2

	Всього годин:

	5
	3


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
          Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості.
Лабораторно-практична робота:
          1. Проектування (планування) з використанням можливості програмних продуктів галузевого спрямування.

          Комплексна вправа.
Тема 2. Мережні системи та сервіси
          Створення мультимедійного каталогу новинок товарів і послуг галузевого спрямування на основі знайденої інформації в мережі Internet.
Лабораторно-практичні роботи:
          1. Робота з дошками оголошень, Internet магазинами та аукціонами, з Інтернет-магазинами галузевого спрямування, пошук товарів.
          2. Телеконференції.
Типова навчальна програма  з предмета 

«Основи галузевої економіки та підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основи підприємницької діяльності в галузі
	2
	

	2.
	Основи організації управління виробництвом в галузі
	2
	

	 3. 
	Система обслуговування бізнесу
	1
	

	
	                                       Всього годин:
	5
	


Тема 1. Основи підприємницької діяльності в галузі

Процес створення підприємства в галузі. Вибір сфери підприємницької діяльності. Способи входження в бізнес. Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура. Джерела залучення коштів. Складання установчих документів. Державна реєстрація суб'єктів підприємницької діяльності.

Тема 2. Основи організації управління виробництвом

Поняття та необхідність управління. Суть управлінської діяльності. Інструменти управління. Сучасні принципи управління: чіткий розподіл праці, додержання дисципліни і порядку, повноваження і відповідальність, використання мотивації високопродуктивної праці.  

Організаційні структури управління підприємством, її переваги. Шляхи удосконалення управління виробництвом.

Тема 3. Система обслуговування  бізнесу

Система обслуговування бізнесу. Використання ЕОМ у бізнесі. Програми для офісу. Інтернет, комп’ютерні мережі. Консалтингові Фірми. Юридичні консультації. Арбітражні суди. Аудиторські фірми. Служби зайнятості та агенції з працевлаштування

Типова навчальна програма з предмета

“Охорона праці“

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист. 
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	2
	

	
	Підсумкова атестація з предмета
	2
	

	Всього 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.



Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю України, Закон України "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності", Закон України "Про пожежну безпеку", Закон України "Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.


Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.


Проведення інструктажів з охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-вирбничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних,організаційно-технічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних і шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки  при проведенні робіт модельника дерев’яних моделей. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації обладнання та устаткування, що використовується  для виконання робіт модельника дерев’яних моделей. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спец-автомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь 

ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія виготовлення дерев’яних модельних комплектів»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Технологічний процес конструювання та виготовлення особливо складних модельних комплектів
	49
	

	2.
	Новітні технології
	2
	

	Всього годин:
	51
	


Тема 1. Технологічний процес конструювання та виготовлення особливо складних модельних комплектів
Способи конструювання та виготовлення особливо складних шаблонів і пристроїв, раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків. Правила креслення особливо складних геометричних фігур зі складними переходами.
Технологічна документація.

Технологічний процес виготовлення шаблонів. Послідовність технологічних операцій ознайомлення із технологічною документацією. Викреслювання робочих щитків. Розмітка, розкрій та конструювання особливо складних шаблонів, моделей, стрижневих ящиків. Склад модельного комплекту. Характеристика кожної технологічної операції.

Технічна і технологічна документація, робочі креслення литих деталей ливарної технології. Креслення моделей, стрижневих ящиків, заготовок деталей до них, які розробляються за робочими кресленнями лиття деталей. Карти технологічного процесу виготовлення модельного комплекту.

Послідовність технологічних операцій, конструювання особливо складних шаблонів моделей, стрижневих ящиків. Сучасна прогресивна технологія конструювання і виготовлення особливо складних шаблонів, моделей, стрижневих ящиків з механізацією заготівельних операцій. Раціональна організація праці, використання сучасних технологій при виготовленні дерев’яних модельних комплектів.
Тема 2. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 6-го розряду.

 Типова навчальна програма з предмета

“Допуски, посадки та технічні вимірювання“

	 №

з/п
	Тема
	Кількість  годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні

роботи

	1.
	Вибір засобів вимірювання
	1
	

	2.
	Допуски і посадки гладких з’єднань
	1
	

	3.
	Засоби контролю і вимірювання шорсткості поверхонь
	1
	

	4.
	Засоби контролю та вимірювання кутів і конусів
	2
	

	
	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Вибір засобів вимірювання
Основні фактори, які визначають вибір. Величина допуску на виготовлення вимірюваного розміру, похибки вимірювання, що припускаються, тип виробництва, конструкція деталі, номінальний розмір. Економічна ефективність засобу вимірювання.
Тема 2. Допуски і посадки гладких з’єднань
Точність обробки деталей. Одиниці допуску і величина допуску. Квалітети ЕСДП СЄВ. Переважні посадки ЕСДП СЄВ.
Тема 3. Засоби контролю та вимірювання шорсткості поверхонь
Засоби контролю та вимірювання шорсткості поверхонь, зразки шорсткості. 

Тема 4. Засоби контролю та вимірювання кутів і конусів
Засоби контролю та вимірювання кутів і конусів: косинці, кутові заходи, кутоміри з конусом, конусом ери для вимірювання конусів великих розмірів. Поняття про непрямі методи контролю та вимірювання кутів і конусів.

Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№ з/п
	Тема 
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Залізовуглецеві, кольорові метали та сплави
	6
	

	2.
	Тверді сплави
	3
	

	3.
	Новітні матеріали
	1
	

	Всього годин: 
	10
	


Тема 1. Залізовуглецеві, кольорові метали та сплави

Чавуни. Відомості про хімічні, механічні, технологічні властивості чавуну.
Відомості про високоміцні, леговані й антифрикційні чавуни, їх марки, застосування.
Вуглецеві, леговані сталі. Легуючі елементи, їх позначення і вплив на властивості сталей.

Конструкційні сталі (вуглецеві, леговані, високолеговані та зі спеціальними властивостями); їх марки, склад, властивості. 

Леговані інструментальні сталі: основні марки, хімічні, фізичні, механічні і технологічні властивості; сфера застосування.

Сталі із спеціальними властивостями (кислотостійкі, жаростійкі,  сталі корозійностійкі, стійкі при знижених температурах, жароміцні), їх склад, область застосування. 

Найважливіші сплави кольорових металів: на мідній, алюмінієвій, магнієвій основах; фізико-механічні властивості, застосування. 
Тема 2. Тверді сплави

Поняття про порошкові сплави і технологію їх одержання. 

Класифікація металокерамічних твердих сплавів: електротехнічні, конструкційні, інструментальні, жаростійкі. Властивості металокерамічних твердих сплавів, їх використання і маркування.
Мінералокерамічні матеріали: їх склад, властивості, застосування і маркування.
Наплавочні тверді сплави: литі, електродні, зерноподібні, застосування і способи обробки поверхонь, наплавлених цими сплавами.
Тема 3. Новітні технології

Загальні відомості про деякі новітні технології, які використовуються під час  виконання робіт  по  виготовленню  дерев'яних модельних комплектів 6-го розряду.
Типова навчальна програма з предмета

“Основи електротехніки”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин



	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Електровимірювальні прилади, радіотехнічні вимірювання
	1
	

	2.
	Контроль якості виробів за допомогою електронних приладів
	2
	

	3.
	Системи керування виробничими процесами
	2
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Електровимірювальні прилади,  радіотехнічні вимірювання
Розрахунок шунтів та додаткових опорів. Вимірювання опорів ізоляції проводів. Вимірювання міцності і енергії. Схеми включення ватметрів і лічильників.
Тема 2. Контроль якості виробів за допомогою електронних приладів
Системи автоматичного контролю якості виробів. Діагностика стану складних виробів.

Тема 3. Системи керування виробничими процесами
Дистанційне керування виробничими процесами. Телекерування.

Апарати керування. Апарати керування електричним приводом токарних верстатів. Релейно-контактна апаратура.
Типова навчальна програма з предмета

“Технічне креслення “

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні

роботи

	1.
	Вимоги до оформлення креслень
	1
	

	2.
	Робочі креслення
	1
	

	3.
	Складальні креслення
	2
	

	4.
	Схеми
	1
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Вимоги до оформлення креслень
Загальні відомості. Вимоги до оформлення креслень. Основний напис. Лінії креслення.

Основні відомості про розміри на кресленнях. Поняття про шорсткість.

Перерізи і розрізи. Перерізи та правила їх виконання. Графічне позначення матеріалів у перерізах. Місцеві розрізи, їх призначення і правила виконання. З'єднання частини розрізу і частини вигляду. Основні відомості про складні розрізи. Виконання і застосування складних розрізів. 

Тема 2. Робочі креслення

Зміст робочих креслень. Основні вигляди креслень, що використовуються у сучасному виробництві. Нанесення розмірів з урахуванням способів оброблення деталей та їх контролю. Позначення на кресленнях допусків форми і розташування поверхонь. Зображення і позначення різі на стержні, в отворі, в розрізі. Позначення уклону і конусності. Виконання креслень деталей складної форми.
Тема 3. Складальні креслення

Умовності і спрощення зображень на складальних кресленнях. Зображення нероз’ємних з’єднань. Зображення шпонкових і шліцьових з’єднань. Деталізація. Ув’язування спряжених розмірів. Креслення ескізів.
Виконання деталізації складальних креслень і виконання ескізу деталі складної форми.

Тема 4. Схеми
Основні правила виконання схем. Кінематичні схеми деревообробних верстатів. Порядок їх читання.
 Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7422.1. Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 6 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І. Виробниче навчання в майстерні

	1.
	Вступне заняття
	3

	2.
	Виготовлення дерев’яних заготовок та деталей для складних фасонних деталей, стрижневих ящиків на деревообробних верстатах
	21

	Всього годин:
	24

	ІІ. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
	3

	2.
	Виготовлення шаблонів, копірів, скелетних моделей, а також складних пристроїв для оброблення моделей
	45

	Всього годин:
	48

	ІІІ. Виробнича практика

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
	3

	2.
	Самостійне виготовлення складних дерев’яних моделей, стрижневих ящиків 6-го розряду
	149

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	152

	Разом:
	224


І. Виробниче навчання в майстерні

Тема 1. Вступне заняття
Інструктаж з безпеки праці в модельній майстерні і на окремому робочому місці. Правила пожежної безпеки. Заходи попередження безпеки. Загальна характеристика навчального процесу. Ознайомлення учнів з модельною майстернею, розставлення їх за робочими місцями. Ознайомлення з організацією робочого місця, порядком одержання та здачі інструменту  та пристроїв. Ознайомлення з режимами роботи. Форма матеріального і морального стимулювання праці учнів. Виробничий план групи і навчального закладу.
Тема 2. Виготовлення дерев’яних заготовок та деталей для складних фасонних моделей, стрижневих ящиків на деревообробних верстатах

Інструктаж за змістом робіт, організації робочого місця і безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.

Ознайомлення з кресленням модельних заготовок. Визначення типів, кількості та розмірів заготовок за кресленням моделей, стрижневих ящиків.

Виготовлення складних фасонних дерев’яних модельних заготовок для особливо складних моделей та стрижневих ящиків на деревообробних верстатах.

ІІ. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Структура виробництва і організація праці на виробництві. Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з виробництвом і організацією праці модельника дерев’яних моделей 6-го розряду.
Тема 2. Виготовлення шаблонів, копірів, скелетних моделей, а також складних пристроїв для оброблення моделей


Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.


Розбір технологічної документації, креслень шаблонів, копірів, макетів. Складання елементів шаблонів, копірів, макетів. Перевірка їх розмірів та конфігурації, остаточне доведення.


Виготовлення модельних шаблонів, копірів. Виготовлення шаблонів для формування та контролю стрижневих ящиків і доведення їх до заданих розмірів. Обробка їх на деревообробних верстатах. Підбір, розмітка і виготовлення складних пристроїв для оброблення дерев’яних моделей.

ІІІ. Виробнича практика
Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці
Інструктаж з безпеки праці на окремому робочому місці. Ознайомлення з заготівельним виробництвом - модельним, ливарними цехами, а також з видами модельного виробництва й організацією праці модельника дерев’яних моделей 6-го розряду. Планування праці і контроль якості в модельному цеху, на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці.
Тема 2. Самостійне виготовлення складних дерев’яних моделей, стрижневих ящиків 6-го розряду


Інструктаж за змістом робіт, організація робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу виготовлення складних дерев’яних моделей, стрижневих ящиків.

Ознайомлення з переліком виробничих робіт. Застосування високовиробничих прийомів та способів при виготовленні складних фасонних дерев’яних моделей з декількома стрижневими ящиками, з від’ємними частинами та частинами, що виступають, розміщеними в різних площинах.


Самостійне виготовлення, зборка і обробка складних дерев’яних моделей і стрижневих ящиків 6-го розряду.
Самостійне виготовлення особливо складних та відповідних моделей і стрижневих ящиків.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:
Виготовлення дерев’яних моделей:

1. Ахтерштеви та кронштейни.

2. Балки п’ятові прокатних станів.

3. Блоки циліндрів двигунів внутрішнього згорання потужністю понад 736кВт (1000к.с.).

4. Головки циліндрів дизелів та тракторних двигунів.

5. Ковші екскаваторів (передні та задні стінки).

6. Корпуси коробок зубофрезерних прецизійних верстатів.

7. Коробки швидкостей розточувальних верстатів.

8. Корпуси турбін.

9. Мульди завалювалочних машин мартенівських печей.

10. Основи столів зубофрезерних прецизійних верстатів.

11. Станини пресів масою понад 25т.

12. Труби усмоктувальні та вихлопні.

13. Фурми кисневі для конвертерів, вагранок, відпалювальних печей.

14. Хрестовини стрілочних переводів та їх осердя.

15. Циліндри кувальних пресів з діаметром понад 1800мм.

16. Циліндри парових турбін потужністю понад 25000кВт.
Критерії кваліфікаційної атестації випускника

 
Професія: 7422.1 Модельник дерев’яних моделей

Кваліфікація: 6 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні знання конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв; раціональних конструкцій моделей та стрижневих ящиків; правил розмічання геометричних фігур зі складними переходами; державних стандартів на припуски для механічного оброблення; способів та видів формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами. Знання потребують постійного корегування.


	1
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання геометричних фігур зі складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

     При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні безпеки праці. 

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має незначні знання конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв; раціональних конструкцій моделей та стрижневих ящиків; правил розмічання геометричних фігур зі складними переходами; державних стандартів на припуски для механічного оброблення; способів та видів формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами. Знання потребують постійного корегування.


	2
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

     При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні безпеки праці. 

Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має незначні знання конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв; раціональних конструкцій моделей та стрижневих ящиків; правил розмічання геометричних фігур зі складними переходами; державних стандартів на припуски для механічного оброблення; способів та видів формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами. Знання потребують постійного корегування.


	3
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання геометричних фігур зі складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

     При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та технологічних операціях. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні безпеки праці. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаний з виконанням особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональними конструкціями моделей та стрижневих ящиків; правилами розмічання геометричних фігур з складними переходами; державними стандартами на припуски для механічного оброблення; способами та видами формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами. Знання потребують постійного корегування.
	4
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

     При виконанні роботи припускається значної кількості помилок в прийомах праці та технологічних операціях. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаний з виконанням особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональними конструкціями моделей та стрижневих ящиків; правилами розмічання геометричних фігур зі складними переходами; державними стандартами на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами. Знання потребують постійного корегування.
	5
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

     В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Застосовує навички у менш контрольованому середовищі.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаний з виконанням особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	6
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

     В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Застосовує навички у менш контрольованому середовищі.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.

       Користується технічною та технологічною  документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

Дотримується правил безпеки. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

    кваліфікація присвоюється.

	8
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.

       Користується технічною та технологічною  документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

Дотримується правил безпеки. Має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

    кваліфікація присвоюється.

	9
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.

       Користується технічною та технологічною  документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

Дотримується правил безпеки. Має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

    кваліфікація присвоюється.

	10
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур зі складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.

       Користується технічною та технологічною  документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.

Здатен до самокерування.
	10
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур зі складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

    Дотримується правил безпеки. Має досвід практики. Має широкі базові практичні знання.

  кваліфікація присвоюється.

	11
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.

       Користується технічною та технологічною  документацією. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.

Здатен до самокерування.
	11
	       Учень (слухач) має незначні загальні базові навички і здатний виконувати лише елементи виробничого завдання для виконання даної роботи з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи.

       Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях. кваліфікація присвоюється.

	12
	     Учень (слухач) має численні базові знання із виконання особливо складних робіт під час виготовлення та ремонту модельних комплектів; складних шаблонів і пристроїв; раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.

       Користується технічною та технологічною документацією. Здатний застосовувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування Застосовує спеціальні знання і вирішує конкретні проблеми незалежно.
	12
	       Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має значні конкретні навички з конструювання особливо складних шаблонів і пристроїв раціональні конструкції моделей та стрижневих ящиків; правила розмічання особливо геометричних фігур з складними переходами; державні стандарти на припуски для механічного оброблення; способи та види формування найбільш складних деталей  за моделями, скелетами та шаблонами; за модельними кресленнями виконувати особливо складні та унікальні роботи. Має широкі базові практичні знання. Застосовує в своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва. Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і деяких виняткових ситуаціях. 
    кваліфікація присвоюється.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу

 з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак модельника одномісний
	15
	
	

	2.
	Верстат стрічкопильний
	
	1
	

	3.
	Верстат круглопильний
	
	1
	

	4.
	Верстат фугувальний
	
	1
	

	5.
	Верстат рейсмусовий
	
	1
	

	6.
	Верстат токарний для обробки деревини
	
	1
	

	7.
	Верстат фрезерний
	
	1
	

	8.
	Верстат шліфувальний універсальний
	
	1
	

	9.
	Верстат шліфувальний стрічковий
	
	1
	

	10.
	Верстат точильний
	
	1
	

	11.
	Верстат настільний свердлильний
	
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Рубанок одинарний
	15
	
	

	2.
	Рубанок двійний
	15
	
	

	3.
	Фуганок
	15
	
	

	4.
	Рубанок-шерхебель
	15
	
	

	5.
	Рубанок-зензубель
	15
	
	

	6.
	Рубанок-галтель
	15
	
	

	7.
	Рубанок-горбатик
	15
	
	

	8.
	Грунтубель
	15
	
	

	9.
	Фальцгебель
	15
	
	

	10.
	Лучкова пилка
	15
	
	

	11.
	Широка ножівка
	15
	
	

	12.
	Тонка ножівка (з накладкою на спинці)
	15
	
	

	13.
	Вузька ножівка
	15
	
	

	14.
	Пилка - награтка
	15
	
	

	15.
	Розкрійна пилка
	15
	
	

	16.
	Стамески плоскі товсті (ширина 4,6,8,10,12,15,18,20,25,30,40,50мм)
	5 компл. по 14 шт.
	
	

	17.
	Стамески плоскі тонкі (ширина 12,15,18,20,25,30,40мм)
	5 компл. по 7 шт.
	
	

	18.
	Стамески напівкруглі (ширина 6,8,10,12,15,18,20,25,30,40мм) при R закруглення в 4,6,8,10,12,16,20,25мм
	5 компл. по 8 шт.
	
	

	19.
	Клюкарзи плоскі
	15
	
	

	20.
	Клюкарзи напівкруглі
	15
	
	

	21.
	Долото (ширина від 6 до 25мм; товщина від 8 до 11мм)
	15
	
	

	22.
	Киянка дерев’яна 
	15
	
	

	23.
	Свердла перові (різні)
	
	7
	

	24.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	
	30
	

	25.
	Свердла центровочні
	
	10
	

	26.
	Зенковики
	
	10
	

	27.
	Зенкери
	
	10
	

	28.
	Коловорот з тріскачкою
	15
	
	

	29.
	Шестеренчаста дрель
	
	5
	

	30.
	Кліщі
	15
	
	

	31.
	Молоток стальний (масою 500-600г)
	15
	5
	

	32.
	Молоток стальний (масою 250г)
	15
	5
	

	33.
	Викрутки (комплект)
	
	5
	

	34.
	Сокира
	
	5
	

	35.
	Напилки плоскі
	
	15
	

	36.
	Напилки напівкруглі 
	
	15
	

	37.
	Напилки круглі
	
	15
	

	38.
	Напилки трьохгранні
	
	15
	

	39.
	Напилки чотирьохгранні
	
	15
	

	40.
	Лінійка металева вимірювальна 500мм
	15
	
	

	41.
	Лінійка металева вимірювальна 1000мм
	
	5
	

	42.
	Лінійка паралельна 150мм
	
	15
	

	43.
	Лінійка перевірочна лекальна
	15
	
	

	44.
	Метр металевий або рулетка 1000мм
	15
	
	

	45.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 500мм
	15
	
	

	46.
	Лінійка металева вимірювальна усадочна 1000мм
	
	5
	

	47.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх кутів


	
	5
	

	48.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	
	5
	

	49.
	Кутник перевірочний лекальний плоский 900 
	
	5
	

	50.
	Кутник перевірочний бортовий
	15
	
	

	51.
	Кутник перевірочний безбортовий
	
	5
	

	52.
	Рівень брусковий
	
	2
	

	53.
	Рисувалка
	15
	
	

	54.
	Кронциркуль
	
	5
	

	55.
	Нутромір
	
	5
	

	56.
	Центрошукач
	
	5
	

	57.
	Малка
	
	5
	

	58.
	Кутомір
	
	5
	

	59.
	Рейсмус
	15
	
	

	60.
	Рейсмус на стійці
	
	5
	

	61.
	Циркуль для розмічення
	15
	
	

	62.
	Штангенциркуль ШЦ-1 та ШЦ-2
	
	6
	

	63.
	Шаблони для перевірки кута заточення стамески, леза рубанка, фуганка, свердла, долото
	
	5
	

	64.
	Розвідний ключ з пересувною обоймою
	
	5
	

	65.
	Розводка-щіпці
	
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	2.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	3.
	Притискачі для заготовок
	
	2
	

	4.
	Струбцини
	
	6
	

	5.
	Підставки
	
	4
	

	6.
	Домкрат звичайний
	
	2
	

	7.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	8.
	Підкладки призматичні (комплект)
	
	1
	

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Стіл для плити перевірочної
	
	1
	

	2.
	Стіл для плити розміточної
	
	1
	

	3.
	Шафа для інструменту учнів
	
	2
	

	4.
	Шафа для спецодягу учнів
	15
	
	

	5.
	Щітка для змітання сміття, стружки
	15
	3
	

	6.
	Щітка для чистки напилків
	15
	3
	

	7.
	Ящик для сміття, стружки, 

опилок
	
	1
	

	8.
	Ящик для обрізків деревини
	
	1
	

	9.
	Совок
	
	15
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