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Шорскіна Людмила Миколаївна – начальник відділу організації, профорієнтації та профнавчання Херсонського обласного центру зайнятості.
Деркач Олена Петрівна – інженер-технолог, завідуюча лабораторією філії ТОВ «Асоціація дитячого харчування» в м. Херсоні завод дитячого харчування.
Літературний редактор:
Андрейко Ярослава Іванівна – методист навчально-методичного центру професійно-технічної освіти у Херсонській області
Технічний редактор:
Котеленець Володимир Анатолійович – викладач інформаційних технологій Херсонського професійного ліцею харчової промисловості
Керівники проекту:
Супрун В’ячеслав Васильович – директор департаменту професійно-технічної освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України;

Паржницький Віктор Валентинович – начальник відділення науково-методичного забезпечення змісту професійно-технічної освіти Інституту інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України;

Шнюкова Ірина Вадимівна – науковий співробітник сектору науково-методичного забезпечення дослідно-експериментальної роботи та розробки державних стандартів професійно-технічної освіти науково-методичного відділу впровадження інноваційних технологій та забезпечення професійно-технічної освіти засобами навчання Інституту інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України.
Ткаченко Світлана Петрівна – директор навчально-методичного центру професійно-технічної освіти у Херсонській області.
Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту з професії «Машиніст розфасувально-пакувальних машин», замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою:

03035, м. Київ, вул. Урицького, 36

Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України.

Телефон: (044) 248-91-16

Начальник відділення науково-методичного забезпечення змісту професійно-технічної освіти Паржницький Віктор Валентинович

Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України.

Загальні положення

Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Машиніст розфасувально-пакувальних машин» розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 року №1135 та ст.32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» (103/98 – ВР) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:

· освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

· типовий навчальний план;

· типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовим навчальним планом;

· критерії кваліфікаційної атестації випускників;

· перелік основних обов’язкових засобів навчання.
У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 2-й розряд складає 585 годин, на 3-й розряд – 604 години, на 4-й розряд – 450 годин, на 5-й розряд – 281 годину.

У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» та ін.).

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника складена на основі кваліфікаційної характеристики професії «Машиніст розфасувально-пакувальних машин» (Випуск 1 «Професії працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності», Розділ 2 «Професії робітників» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29 грудня 2004р. №336), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені п.7 «Загальних положень» Випуск 1 «Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29.12.2004р. №336.

Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право, відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо, самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно діючої нормативної бази.

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

· академічна година тривалістю 45 хвилин;

· урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

· навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

· навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 годин;

· навчальний семестр, тривалість якого визначається навчальним планом;

· навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Після завершення навчання кожний учень (слухач) повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною шкалою оцінювання навчальних досягнень учнів (слухачів). Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» можливе за умови отримання учнем (слухачем) не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт
професійно-технічної освіти

ДСПТО 8290.ОК.74.82 - 2012
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Професія: Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Код: 8290

Кваліфікація: 2 розряд
Видання офіційне
Київ 2012

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника
професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють
підготовку кваліфікованих робітників)
1. Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

2. Кваліфікація: 2 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: принцип роботи устаткування, що обслуговується; призначення та умови застосування контрольно-вимірювальних інструментів; порядок оформлення супроводжувальних документів; вимоги до якості продукції; технічні умови і державні стандарти на розфасування та пакування продукції; способи заправляння машин обгортково-пакувальним матеріалом; технологічний режим розливання рідини та пакування тари.
Повинен уміти: вести процес розфасування та пакування готової продукції і виробів на розфасувально-пакувальних машинах, напівавтоматах та автоматах під керівництвом машиніста вищої кваліфікації. Періодично контролювати якість упаковки та наклеювання етикеток. Перевіряти кількість упакованих виробів лічінням. Загортати різні вироби поштучно в папір, фольгу, целофан та інший обгортковий матеріал на загортальних машинах-напівавтоматах із ручним подаванням виробів на загортання. Вести процес розливання різної рідкої продукції в банки, пляшки, флакони, пляшечки збірники, дозатори тощо і закупорювати її на напівавтоматичних машинах. Регулювати рівень наповнення тари продуктом. Усувати несправності в роботі устаткування, яке обслуговує.
4. Загальнопрофесійні вимоги 

Повинен:

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

· додержуватись норм технологічного процесу;

· не допускати браку в роботі;

· знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

· використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

· знати основи інформаційних технологій.

5. Вимоги до кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти 

Повна загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.

6. Сфера професійного використання випускника 

Пакувальні роботи.

7. Специфічні вимоги 

7.1. Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча, жіноча.

7.3. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план
Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Кваліфікація: 2 розряд
Загальний фонд навчального часу: 615 годин
	№
з/п
	Предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	74
	8

	1.1.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.2.
	Основи правових знань
	17
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	17
	8

	1.4.
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5.
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	168
	6

	2.1.
	Технологія розфасування та пакування готової продукції
	52
	

	2.2.
	Контрольно-вимірювальні прилади
	20
	

	2.3.
	Розфасувально-пакувальне устаткування
	34
	

	2.4.
	Таропакувальні матеріали
	24
	6

	2.5.
	Основи мікробіології, санітарії та гігієни
	8
	

	2.6.
	Охорона праці
	30
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	336
	

	3.1.
	Виробниче навчання на виробництві
	168
	

	3.2.
	Виробнича практика
	168
	

	4.
	Консультації
	30
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу
(без п.4)
	585
	14


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки кваліфікованих робітників за професією
8290 «Машиніст розфасувально-пакувальних машин»
1. Кабінети:

· контрольно-вимірювальних приладів;

· технологій розфасування та пакування готової продукції;

· мікробіології;
· охорони праці.
2. Лабораторії:

· інформаційно-комунікативних технологій.
3.Навчально-виробнича дільниця на підприємстві.
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного навчального робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху» вивчаються за згодою підприємств – замовників кадрів.
Типова навчальна програма 
з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	1
	

	2.
	Галузева структура промисловості України
	4
	

	3.
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в галузі
	2
	

	4.
	Організація виробництва на підприємствах промисловості
	2
	

	5.
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	2
	

	6.
	Кадри підприємства 
	2
	

	7.
	Продуктивність праці
	2
	

	8.
	Організація і оплата праці
	2
	

	
	Всього:
	17
	


Тема 1. Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»

Мета і зміст курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва». Необхідність вивчення курсу майбутніми кваліфікованими конкурентноспроможними на ринку праці робітниками.


Тема 2. Галузева структура промисловості України


Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості Україні.
Тема 3. Науково-технічний прогрес економічного зростання в галузі


Науково-технічний прогрес (НТП), науково-технічна революція (НТР). НТП в промисловості. Основні напрями науково-технічної політики в промисловості. Технологічна революція. Гуманізація виробництва. 
Тема 4. Організація виробництва на підприємствах промисловості


Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.
Тема 5. Підприємство як суб’єкт господарювання

 
Закон України «Про підприємства». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств.
Тема 6. Кадри підприємства


Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно – кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Роль ДПТНЗ у підготовці робітничих кадрів.
Тема 7. Продуктивність праці


Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці та методи її обчислення.
Тема 8. Організація і оплата праці


Організації трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.
Типова навчальна програма
з предмета «Основи правових знань»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2.
	Конституційні основи України
	5
	

	3.
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4.
	Господарство і право
	1
	

	5.
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	2
	

	6.
	Праця, закон і ми
	2
	

	7.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8.
	Злочин і покарання
	2
	

	9.
	Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	Всього:
	17
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загально-людської культури. Поняття та ознаки правової держави
Право у житті кожного з нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права - його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.
Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.
Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.
Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.
Кабінет Міністрів України - вищий орган у системі органів виконавчої влади.
Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.
Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.

Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються
Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.
Тема 4. Господарство і право
Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.
Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських  спорів
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.
Тема 6. Праця, закон і ми
Трудовий договір. Право громадян України на працю.
Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.
Тема 8. Злочин і покарання
Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.
Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма 
з предмета «Інформаційні технології»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	2
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	8
	4

	3.
	Мережні системи та сервіси
	7
	4

	
	Всього:
	17
	8


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Зміст інформаційних технологій як складової частини інформатики. Суспільство і інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу – інформатизація.

Використання інформаційних і комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва.

Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Основні напрямки застосування обчислювальної техніки в харчовій промисловості. Використовування засобів операційної системи для роботи з файлами та папками. Робота з текстовими документами: редагування, форматування та робота з текстовими блоками.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Ознайомлення з програмними продуктами професійного спрямування.

2. Організація файлової системи на диску в ОС. 

3. Створення та зберігання текстового документа. 

4. Представлення інформації в табличній формі.

Тема 3. Мережні системи та сервіси

Комп’ютерні мережі. Пошук та збереження інформації. Проблеми обміну інформацією. Передача інформації на відстань і безпека каналів зв’язку. Принципи і методи обміну інформацією між різними відомствами.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Робота з пошуковими системами. 

2. Робота з пошуковими системами.

3. Передача інформації на відстань.

4. Передача інформації на відстань.

Типова навчальна програма 
з предмета «Правила дорожнього руху»
	№
з/п
	Назва теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2.
	Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
	1
	

	3.
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	

	4.
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5.
	Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6
	Особливі умови руху
	1
	

	7
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків
	1
	

	8
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	
	Всього:
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо – транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.

Тема 2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. 

Розподіл транспортних і пішохідних потоків. Тротуар. Пішохідна доріжка. Організована колона. «Знак»: «Пішохідний перехід». Груповий рух людей дорогою. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим  маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, які  причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного  транспорту

Значення світлофорів і жестів регулювальника. Як очікувати автобус, тролейбус, трамвай, автомобіль-таксі. Посадка та висадка пасажирів під час  зупинки транспорту.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів. Документи водія. Обов’язки водія.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування  велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух  зазначених транспортних засобів і прогін тварин  забороняється. Заборони водію. Вимоги до водія велосипеда, гужового транспорту, погоничів тварин. Заборони водію велосипеда забороняється. Заборони водію гужового транспорту. Заборони погоничам тварин.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху керуючими  велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі  організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки .

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання  дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Сигнали світлофора. Сигнали, що регулюють рух світлофорів. Вертикальні світлофори. Значення світлофорів.

Сигнали регулювальника (особи, уповноважені регулювати дорожній рух): руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5.  Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подання світлових сигналів або рукою. Небезпечні  наслідки порушення правил подавання  попереджувальних сигналів.

Попереджувальні сигнали. Швидкість руху. Дистанція. Обгін. Безпека пішоходів і пасажирів.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину  шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда на  дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Початок руху, маневрування. Обгін. Зупинка та стоянка. Рух по швидкісних дорогах. Рух по гірських дорогах. Рух і стоянка в темний час доби. Буксирування.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків

Визначення і термінове призначення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. 

Основні правила першої долікарської допомоги потерпілим. Надання першої допомоги при різних видах травм. Транспортування потерпілих при ДТП.

Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху

Соціально – економічні  і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види  адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природо - екологічної шкоди.

Засоби адміністративного покарання. Дисциплінарна відповідальність. Суспільний вплив. Громадянська відповідальність.
Типова навчальна програма 
з предмета «Технологія розфасування та пакування готової продукції»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин


	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Значення розфасування та пакування готової продукції.
	2
	

	2.
	Вимоги до якості продукції, технічні умови і державні стандарти на розфасування та пакування продукції.
	19
	

	3.
	Технологічний процес розливання рідини та регулювання рівня наповнення тари продуктом
	13
	

	4.
	Способи заправлення машин обгортково-пакувальним матеріалом 
	8
	

	5.
	Технологічний процес пакування тари
	6
	

	6.
	Порядок оформлення супроводжувальних документів
	4
	

	
	Всього:
	52
	


Тема 1. Значення розфасування та пакування готової продукції
Ознайомлення учнів з програмою предмета. Структура предмета. Науково-технічний прогрес у галузі, його основні напрямки. Соціальне та економічне значення якості продукції. Необхідність забезпечення конкурентоздатності на світовому ринку вітчизняних технологій.

Роль професійної майстерності робітника в забезпеченні високої якості продукції. Виробнича і технологічна дисципліна.

Місце роботи за професією в технологічному процесі підприємства.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою і програмами те-оретичного навчання з професії.

Тема 2. Вимоги до якості продукції, технічні умови і державні стандарти на розфасування та пакування продукції
Вимоги до якості різної рідкої продукції, яка розливається в банки.

Вимоги до якості різної рідкої продукції, яка розливається в пляшки, пляшечки збірники.

Вимоги до якості різної рідкої продукції, яка розливається у флакони, дозатори.

Стандартизація, роль стандартизації в розвитку модернізації технологічних процесів виробництва продукції харчової промисловості.

Задачі стандартизації. Державна система стандартизації, категорії стандартів та об'єкти стандартизації. Види стандартів та їх характеристика. Порядок затвердження та втілення стандартів, організація державного надзору та відомчого контролю за втіленням стандартів, їх додержанням, якістю виконаних робіт. Відповідальність підприємств за випуск продукції, яка не відповідає стандартам і ТУ (технічним умовам).

Єдина система технологічної документації (ЄСТД). Стандартизація і якість продукції на кондитерському виробництві. Система управління якістю виконаних робіт. Форми та методи контролю якості. Стандартизація показників якості. Оцінка рівня якості продукції. Стандартизація технічного контролю на базовому підприємстві. Економічна ефективність підвищення якості виконаних робіт. Міри заохочення та підвищення якості. ДСТУ на напівфабрикати і готову продукцію харчових підприємств.

Тема 3. Технологічний процес розливання рідини та регулювання рівня наповнення тари продуктом

Розливання. Тара, яку використовують для розливання, її підготовка, прийоми та методи заповнення тари (ручна і механічна). Допустимі відхилення від маси нетто. Методи розливання основного продукту: ізобаричний розлив; об'ємні дозатори; лінія розливу за об'ємом і закупорювання. 
Завантаження бункера дозуючого пристрою продуктом. 

Процес розфасовки різних продуктів і виробів на розфасовувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах.

Дозування продуктів. Умови розливання різної рідкої продукції.

Дозування різних видів рідкої продукції. Види дозування.

Регулювання рівня наповнення тари продуктом.

Тема 4. Способи заправлення машин обгортково-пакувальним матеріалом

Заправка пакувальних машин обгортково-пакувальними матеріалами: папером, пергаментом, фольгою, пакетами, коробками, целофаном, заготовками, клеєм, дротом і тому подібне. Способи заправлення машин обгортково-пакувальним матеріалом та їх характеристика.

Тема 5. Технологічний процес пакування тари

Упаковка виробів в готові пакети, коробки або їх заготовки. 

Процес упаковки різних продуктів і виробів на розфасовувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах. Автоматична упаковка порції продукту, товару в готову тару. Зшивання тари. 

Обробка готового продукту в тарі. Контрольне витримування готового продукту. Методи обробки готового продукту для подальшого зберігання в різних видах тари. Наклеювання етикеток на тару.

Тема 6. Порядок оформлення супроводжувальних документів. 

Визначення документу
Первинні виправдувальні документи: порядок складання, оформлення, наслідки і відповідальність за порушення правил складання.

1.1. Види документів:

· первинні (шляховий аркуш, товарно-транспортна накладна);

· вторинні (журнал обліку прибуткових ордерів і ін.). 

Обов'язкові реквізити в первинних документах:

· найменування документа;

· дата складання документа;

· найменування організації, від імені якої був складений документ;

· вміст операції;

· вимірники операції в натуральному вираженні;

· найменування посад осіб, відповідальних за здійснення операції і правильність її виконання;

· особисті підписи вказаних осіб.

1.2. Порядок внесення виправлень.

1.3. Порядок перевірки і завершального оформлення документів

1.4. Рух (документообіг) первинних документів:

· рух документів в просторі і в часі з моменту їх створення або

· здобуття до завершення виконання або відправки;

· переміщення і спільна обробка інформації співробітниками підрозділів на підприємстві.

1.5. Зберігання первинних документів.

Типова навчальна програма 
з предмета «Контрольно-вимірювальні прилади»
	№ з/п
	Назва теми
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Значення автоматизації у технологічному процесі
	2
	

	2.
	Основні метрологічні поняття
	2
	

	3.
	Прилади для вимірювання та контролю за температурою.
	4
	

	4.
	Прилади для вимірювання та контролю за тиском
	4
	

	5.
	Прилади для вимірювання та контролю за рівнем рідини
	2
	

	6.
	Прилади для вимірювання та контролю витрат
	2
	

	7.
	Виконавчі елементи
	2
	

	8.
	Автоматика безпеки розфасувально-пакувальних машин
	2
	

	
	Всього:
	20
	


Тема 1. Значення автоматизації у технологічному процесі
Поняття про автоматизацію як одне з направлень технічного прогресу. Особливість сучасних технологічних процесів, які визначають необхідність контролю та автоматики. Основні терміни та визначення в галузі автоматизації.

Тема 2. Основні метрологічні поняття

Поняття про метрологію та метрологічну службу. Вимірювальні прилади, прилади контролю, засоби вимірювання. Похибка вимірювання. Причини виникнення похибки. Абсолютна, приведена, основна та додаткова похибка.

Характеристика вимірювальних приладів: клас точності, чутливість, межі вимірювання, ціна ділення шкали, перевірка вимірювальних приладів. Періодичність та зміст перевірки вимірювальних приладів.

Автоматичні регулятори прямої та непрямої дії. Система релейної двопозиційної дії. Зона нечутливості.

Тема 3. Прилади для вимірювання та контролю за температурою

Температурні шкали. Класифікація приладів для вимірювання та контролю за температурою.

Термометри рідинні, їх типи: паличні, з вкладеною шкалою, з укороченою шкалою, технічні, кутові та інші.

Спиртові термометри, їх призначення, будова, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Технічні ртутні термометри типу ТТ-1 з вкладеною шкалою. Спеціальні термометри, їх призначення, будова, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки. 

Показуючі та самописні прилади, їх призначення, будова, принцип дії, межі вимірювання, переваги та недоліки.

Прилади контролю температури. Реле температури (манометричні, біметалеві та напівпровідникові), принципові схеми реле температури, їх призначення, будова, принцип дії, межі вимірювання, переваги та недоліки.

Самописні термометри, їх призначення, будова, принцип дії, межа вимірювання, переваги та недоліки.

Тема 4. Прилади для вимірювання та контролю за тиском

Класифікація приладів для вимірювання та контролю тиску. Прилади для вимірювання тиску. Пружинні манометри: з трубчастою пружиною, плоскою мембраною, коробчастою мембраною та інші, їх призначення, будова, принцип дії, межа вимірювання, переваги та недоліки.

Вакууметри, їх призначення, будова, принцип дії, межа вимірювання, переваги та недоліки.

Прилади для контролю за тиском, їх призначення, будова, принцип дії, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Регулятори тиску, їх призначення, будова, стисла характеристика, переваги та недоліки. Способи перевірки приладів для вимірювання та контролю тиску.

Тема 5. Прилади для вимірювання та контролю за рівнем рідини

Оглядові скельця Кпінгера, візуальні покажчики рівня типу ВУУ-2, дистанційні вимірники рівня типу ДУУ-400, їх призначення, будова, характеристика, переваги та недоліки.

Автоматичне регулювання рівня. Поплавкові реле рівня, їх призначення, будова, принцип дії, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Поплавкові регулятори рівня, їх призначення, будова, принцип дії, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Терморегулювальні вентилі з внутрішнім та зовнішнім вирівнюванням, їх призначення, будова, принцип дії, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Тема 6. Прилади для вимірювання та контролю витрат

Водоміри (лічильники) загального призначення об’ємного та швидкісного типу, їх характеристика.

Реле витрат, їх призначення, будова, принцип дії, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Реле контролю витрат.

Реле протоку, їх призначення, будова, принцип дії, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Тема 7. Виконавчі елементи

Соленоїдні (електромагнітні) запірні вентилі. Мембранні соленоїдні вентилі типу СВМ комбінованої та непрямої дії. Соленоїдні вентилі комбінованої дії, їх призначення, будова, принцип дії, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Соленоїдні вентилі непрямої дії, їх призначення, будова, принцип дії, стисла технічна характеристика, переваги та недоліки.

Тема 8. Автоматика безпеки розфасувально-пакувальних машин

Система автоматичного захисту, сигналізації, вимірювання та управління.

Система автоматичного вимірювання та регулювання температур зварювання пакувальних матеріалів розфасувально-пакувальних машин.

Принципова схема автоматизації процесів розфасування та пакування.
Типова навчальна програма 
з предмета «Розфасувально-пакувальне устаткування»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Напрямки розвитку процесів розфасування і пакування
	2
	

	2.
	Класифікація розфасувально-пакувального устаткування
	2
	

	3.
	Розфасувально-пакувальні машини
	10
	

	4.
	Розфасувально-пакувальні напівавтомати
	10
	

	5.
	Розфасувально-пакувальні автомати
	10
	

	
	Всього: 
	34
	


        Тема 1. Напрямки розвитку процесів розфасування і пакування
Загальна характеристика предмету. Основні напрямки розвитку процесів розфасування та пакування готової продукції.

Тема 2. Класифікація розфасувально-пакувального устаткування

Класифікація розфасувально-пакувального устаткування, його призначення та використання.

Тема 3. Розфасувально-пакувальні машини

Класифікація машин, їх види та призначення. 

Машини для загортання різних виробів поштучно в папір, фольгу, целофан та інший обгортковий матеріал, їх стисла характеристика та принцип роботи. Загортальні машини із ручним подаванням виробів на загортання, їх принцип роботи. 

Машини для розфасування та пакування поштучної продукції, їх стисла характеристика та принцип роботи.

Машини для розливання різної рідкої продукції в банки, пляшки, флакони, пляшечки збірники, дозатори тощо, їх стисла характеристика та принцип роботи.

Машини для закупорювання рідкої продукції в тару, їх стисла характеристика та принцип роботи.

Тема 4. Розфасувально-пакувальні напівавтомати

Класифікація розфасувально-пакувальних напівавтоматів, їх види та призначення. 

Напівавтомати для загортання різних виробів поштучно в папір, фольгу, целофан та інший обгортковий матеріал, їх стисла характеристика та принцип роботи. Загортальні напівавтомати із ручним подаванням виробів на загортання, їх принцип роботи.

Напівавтомати для розфасування та пакування поштучної продукції, їх стисла характеристика та принцип роботи.

Напівавтомати для розливання різної рідкої продукції в банки, пляшки, флакони, пляшечки збірники, дозатори тощо, їх стисла характеристика та принцип роботи.

Напівавтомати для закупорювання рідкої продукції в тару, їх стисла характеристика та принцип роботи.

Тема 5. Розфасувально-пакувальні автомати

Класифікація розфасувально-пакувальних автоматів, їх види та призначення. 

Автомати для загортання різних виробів поштучно в папір, фольгу, целофан та інший обгортковий матеріал, їх стисла характеристика та принцип роботи. Загортальні автомати із ручним подаванням виробів на загортання, їх принцип роботи.

Автомати для розфасування та пакування поштучної продукції, їх стисла характеристика та принцип роботи.

Автомати для розливання різної рідкої продукції в банки, пляшки, флакони, пляшечки збірники, дозатори тощо, їх стисла характеристика, та принцип роботи.

Автомати для закупорювання рідкої продукції в тару, їх стисла характеристика, та принцип роботи.
Типова навчальна програма
з предмета «Таропакувальні матеріали»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Види таропакувальних матеріалів
	2
	

	2.
	Обгортковий матеріал
	6
	2

	3.
	Пакувальний матеріал
	8
	2

	4.
	Тара
	8
	2

	
	Всього:
	24
	6


         Тема 1. Види таропакувальних матеріалів
Завдання і зміст предмета, його значення. Основні види таро пакувальних матеріалів, їх класифікація. Шляхи економії таропакувальних матеріалів. 

Тема 2. Обгортковий матеріал

Види обгорткового матеріалу, його класифікація. 

Папір та картон, їх стисла характеристика. Вимоги до якості та приклади їх використання. Підготовка до виробництва.

Фольга, її види та стисла характеристика. Вимоги до якості та приклади використання. Підготовка фольги до виробництва.

Целофан, його стисла характеристика. Вимоги до якості та приклади використання. Підготовка целофану до виробництва.

Поліетиленова плівка, її стисла характеристика. Вимоги до якості та приклади використання. Підготовка плівки до виробництва.

Лабораторно-практична робота 

Ознайомлення з видами обгорткового матеріалу, визначення його якості.

Тема 3. Пакувальний матеріал

Пакувальний матеріал, його класифікація.

Пакети, їх види, приклади використання. Вимоги до якості.

Мішки, їх види, приклади використання при пакуванні продукції. Вимоги до якості. Підготовка до виробництва.

Коробки, їх класифікація та стисла характеристика. Вимоги до якості та приклади використання. Підготовка до виробництва.

Етикетки, їх види. Вимоги до якості та приклади використання. Підготовка до виробництва.

Клей, його види, стисла характеристика та умови використання. Підготовка клею до виробництва.

Лабораторно-практична робота 

Ознайомлення з видами пакувального матеріалу, визначення його якості.

Тема 4. Тара

Тара, її класифікація. Тара зовнішня та внутрішня, її види та приклади.

Скляна тара, її види та стисла характеристика. Банки, пляшки, флакони, пляшечки-збірники, дозатори тощо, їх використання. Вимоги до якості тари. Підготовка скляної тари до виробництва.

Пластикова та поліетиленова тара, її види та стисла характеристика. Санітарно-гігієнічні вимоги до якості. Приклади використання. Підготовка тари до виробництва.

Жерстяна тара, її види та стисла характеристика. Санітарно-гігієнічні вимоги до якості. Приклади використання. Підготовка жерстяної тари до

виробництва.

Лабораторно-практична робота 

Ознайомлення з видами тари, визначення її якості.
Типова навчальна програма 
з предмета «Основи мікробіології, санітарії і гігієни»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Розвиток мікробіології на сучасному етапі
	1
	

	2.
	Морфологія мікроорганізмів
	3
	

	3.
	Фізіологія мікроорганізмів
	2
	

	4.
	Основи гігієни праці, виробничої санітарії та особистої гігієни
	2
	

	
	Всього:
	8
	


Тема 1. Розвиток мікробіології на сучасному етапі
Ознайомлення учнів з програмою предмета. Значення мікробіології в природі, на виробництві та в побуті. Зв'язок мікробіології з предметами професійно-теоретичної підготовки.

Коротка історія розвитку мікробіології. Досягнення і відкриття вітчизняних учених-мікробіологів. Корисні мікроорганізми, їх застосування в харчовій промисловості.

Шкідливі мікроорганізми. Псування продуктів, що викликається ними. Використання пліснявих грибків для одержання пеніциліну, лимонної та інших органічних кислот.
Тема 2. Морфологія мікроорганізмів

Бактерії, їх розміри і форми. Будова бактеріальної клітини. Розмноження бактерій. Умови розмноження. Тривалість поділу клітин пополам.

Спороутворення, процес проростання спор. Спороносні бацили. Стійкість спор до впливу зовнішніх умов.

Основи класифікації бактерій.

Дріжджі. Форми і розміри. Будова клітини. Розмноження брунькуванням і спорами

Дикі дріжджі, їх вплив на спиртове бродіння.

Плісеневі гриби. Будова. Розмноження спорами, гіфами. Умови розвитку. Класифікація. Актиноміцети.

Поняття про шкідливу дію бактерій, плісеневих грибів і дріжджів на процес приготування і якість готових виробів.
Тема 3. Фізіологія мікроорганізмів 

Фізіологія як наука про життєдіяльність мікроорганізмів та хімічний склад мікробної клітини.

Коротка характеристика деяких процесів життєдіяльності мікроорганізмів тіста.

Поняття про живлення, ріст, обмін та інші процеси мікроорганізмів.

Тема 4. Основи гігієни праці виробничої санітарії та особистої гігієни

Загальні поняття про санітарію і гігієну праці. Закон про охорону праці підлітків. Санітарне законодавство. Органи санітарного нагляду їх завдання і функції. Залежність якості виготовлюваної продукції від санітарного стану харчового підприємства і дотримання санітарно-гігієнічних правил. Професійна шкідливість і професійні захворювання, заходи щодо їх профілактики. Нормативи температурно-вологого режиму в цеху обумовлені технологічними вимогами виробництва. Дія високої температури підвищеної вологості повітря на організм людини. Поняття про теплообмін, основні шляхи віддачі.

Типова навчальна програма 
з предмета «Охорона праці»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2.
	Основи безпеки у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	10
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	3
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	4
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках. Підсумкова атестація предмета
	6
	

	
	Всього:
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України «Про охорону праці», «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», «Про пожежну безпеку», «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванням на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. 

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі.

Основні вимоги безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці в зоні механізмів, що рухаються та електроустаткування.

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою. Спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професіями в галузі. 

Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до даної професії. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці ). 

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп рухів, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці. 

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Безпечні прийоми і методи праці на робочому місці. Вимоги до організації робочого місця. Дії під час виникнення небезпечної ситуації на робочому місці.

Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи під час виконання робіт. 

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежнонебезпечні властивості речовин.

Види горіння речовин. Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важко займисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. 

Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Основні причини електротравматизму від електричних факторів на виробництві. Електрика промислова, статична і атмосферна.

Основні випадки ураження електричним струмом. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила безпечної експлуатації електроустановок.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії

Поняття про гігієну праці як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Дії вірусів, інфекцій, що передаються через кров, фізіологічні рідини і спричиняють порушення нормальної життєдіяльності людини, викликають гострі та хронічні захворювання.

Поняття про виробничу санітарію. Організаційні, гігієнічні, санітарно технічні заходи виробничої санітарії.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
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І. Виробниче навчання
Тема 1. Вступне заняття. Безпека праці та пожежна безпека на підприємстві

Навчально-виробничі та виховні завдання курсу.

Зміст праці, етапи професійного росту та трудового ставлення робітника. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою машиніста розфасувально-пакувальних машин 2-го розряду.

Роль виробничого навчання на формування навичок ефективної та якісної праці.

Ознайомлення учнів з підприємством, режимом роботи, формами організації праці і правилами внутрішнього розпорядку, розподіл учнів на їх робочих місцях. 

Інструктаж з охорони праці. Ознайомлення з можливими причинами травматизму на підприємстві. Вимоги безпеки праці на конкретних робочих місцях. Заходи запобігання травматизму.

Протипожежна безпека. Причини пожеж, заходи їх попередження. Правила поведінки учнів при виникненні пожеж, порядок виклику пожежної команди. Правила користування засобами пожежогасіння. 
Тема 2. Загортання виробів на загортальних машинах-напівавтоматах

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця. 

Ознайомлення з різними способами загортання виробів поштучно в різний обгортковий матеріал на загортальних машинах-напівавтоматах із ручним подаванням виробів на загортання.

Вправи:
· освоєння прийомів підготовки інвентарю та загортальних машин-напівавтоматів до роботи;
· освоєння прийомів заправлення машин обгортково-пакувальним матеріалом (з паперу, фольги, целофану та інший);
· освоєння прийомів контролю якості продукції, що загортається;
· освоєння прийомів загортання різних виробів поштучно в папір. Здійснення контролю якості загортання. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів загортання різних виробів поштучно в фольгу. Здійснення контролю якості загортання. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів загортання різних виробів поштучно в целофан. Здійснення контролю якості загортання. Усунення несправності в роботі устаткування.
Тема 3. Розфасування та пакування готової продукції на розфасувально-пакувальних машинах

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Ознайомлення з різними способами розфасування та пакування готової продукції і виробів на розфасувально-пакувальних машинах.

Вправи:
· освоєння прийомів підготовки інвентарю, тари та розфасувально-пакувальних машин до роботи;
· освоєння прийомів заправляння машин обгортково-пакувальним матеріалом;
· освоєння прийомів контролю якості готової продукції, що фасується та пакується;
· освоєння прийомів розфасування та пакування різних сипучих продуктів на розфасувально-пакувальних машинах. Періодичний контроль якості упаковки та наклеювання етикеток. Перевірка кількості упакованих виробів лічінням. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів розфасування та пакування різних поштучних продуктів на розфасувально-пакувальних машинах. Здійснення контролю якості упаковки та наклеювання етикеток. Перевірка кількості упакованих виробів лічінням. Усунення несправності в роботі устаткування.
Тема 4. Розфасування та пакування готової продукції на розфасувально-пакувальних напівавтоматах

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Ознайомлення з різними способами розфасування та пакування готової продукції і виробів на розфасувально-пакувальних напівавтоматах.

Вправи:
· освоєння прийомів підготовки інвентарю, тари та розфасувально-пакувальних напівавтоматів до роботи;
· освоєння прийомів заправляння напівавтоматів обгортково-пакувальним матеріалом;
· освоєння прийомів контролю якості готової продукції, що фасується та пакується;
· освоєння прийомів розфасування та пакування різних сипучих продуктів на розфасувально-пакувальних напівавтоматах. Здійснення контролю якості упаковки та наклеювання етикеток. Перевірка кількості упакованих виробів лічінням. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів розфасування та пакування різних поштучних продуктів на розфасувально-пакувальних напівавтоматах. Здійснення контролю якості упаковки та наклеювання етикеток. Перевірка кількості упакованих виробів лічінням. Усунення несправності в роботі устаткування.
Тема 5. Розфасування та пакування готової продукції на розфасувально-пакувальних автоматах

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Ознайомлення з різними способами розфасування та пакування готової продукції і виробів на розфасувально-пакувальних автоматах.

Вправи:
· освоєння прийомів підготовки інвентарю, тари та розфасувально-пакувальних автоматів до роботи;
· освоєння прийомів заправляння автоматів обгортково-пакувальним матеріалом;
· освоєння прийомів контролю якості готової продукції, що фасується та пакується;
· освоєння прийомів розфасування та пакування різних сипких продуктів на розфасувально-пакувальних автоматах. Здійснення контролю якості упаковки та наклеювання етикеток. Перевірка кількості упакованих виробів лічінням. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів розфасування та пакування різних поштучних продуктів на розфасувально-пакувальних автоматах. Здійснення контролю якості упаковки та наклеювання етикеток. Перевірка кількості упакованих виробів лічінням. Усунення несправності в роботі устаткування.
Тема 6. Розливання продукції в тару

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Ознайомлення з різними способами розливання різної рідкої продукції в банки, пляшки, флакони, пляшечки збірники, дозатори тощо на напівавтоматичних машинах.

Вправи:
· освоєння прийомів підготовки інвентарю, різних видів тари та напівавтоматичних машин до роботи;
· освоєння прийомів контролю якості різної рідкої продукції, що подається на розливання;
· освоєння прийомів розливання різної рідкої продукції в банки. Регулювання рівню наповнення тари продуктом. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів розливання різної рідкої продукції в пляшки. Регулювання рівню наповнення тари продуктом. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів розливання різної рідкої продукції у флакони. Регулювання рівню наповнення тари продуктом. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів розливання різної рідкої продукції в дозатори. Регулювання рівню наповнення тари продуктом. Усунення несправності в роботі устаткування.
Тема 7. Закупорювання тари на напівавтоматичних машинах

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Ознайомлення з різними способами закупорювання різної тари на напівавтоматичних машинах.

Вправи:
· освоєння прийомів підготовки інвентарю, різних видів кришок, пробок, ковпачків та напівавтоматичних машин до роботи;
· освоєння прийомів контролю якості розливання різної рідкої продукції, що подається на закупорювання;
· освоєння прийомів закупорювання скляної тари у різні види кришок, пробок, ковпачків на напівавтоматичних машинах. Здійснення контролю якості закупорювання тари. Усунення несправності в роботі устаткування;
· освоєння прийомів закупорювання пластикової тари у різні види кришок, пробок, ковпачків на напівавтоматичних машинах. Здійснення контролю якості закупорювання тари. Усунення несправності в роботі устаткування.
ІІ. Виробнича практика

Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві, їх документальне оформлення.

Використання засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Загальна характеристика базового підприємства, його структура (основні та допоміжні цехи, інженерні служби та ін.). Ознайомлення з правилами внутрішнього розпорядку, змістом праці машиніста розфасувально-пакувальних машин, системою матеріальної відповідальності та системою контролю якості продукції.
Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 2-го розряду (під керівництвом машиніста вищої кваліфікації) 

Виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 2-го розряду згідно з вимогами кваліфікаційної характеристики із дотриманням вимог безпеки праці.
Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

· заправляння машин обгортково-пакувальним матеріалом;

· загортання різних виробів поштучно в папір;

· загортання різних виробів поштучно в фольгу;

· загортання різних виробів поштучно в целофан;

· розфасування та пакування різних сипких продуктів на розфасувально-пакувальних машинах;

· розфасування та пакування різних поштучних продуктів на розфасувально-пакувальних машинах;

· розфасування та пакування різних сипких продуктів на розфасувально-пакувальних автоматах;

· розфасування та пакування різних поштучних продуктів на розфасувально-пакувальних автоматах; 

· розливання різної рідкої продукції в банки; 

· розливання різної рідкої продукції в пляшки;

· закупорювання скляної тари у різні види кришок, пробок, ковпачків на напівавтоматичних машинах; 

· закупорювання пластикової тари у різні види кришок, пробок, ковпачків на напівавтоматичних машинах. 

Критерії 
кваліфікаційної атестації випускників
Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин
Кваліфікація: 2 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання про види розфасувально-пакуваль​них машин, способи заправ​ляння машин обгортково-пакувальним матеріалом, умо​ви застосування контрольно-вимірювальних приладів. 

Учень має загальні знання з принципу роботи устаткуван​ня, що обслуговується.

Знання потребують постійного корегування.
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички з виконання елементів простих завдань по розфасуванню та пакуванню готової продукції під прямим керівництвом машиніста вищої кваліфіка​ції. Учень спостерігає за якістю упаковки та накле​ювання етикеток і виконує найпростіші завдання. Навич​ки навчання потребують структурованої підтримки. 

Без присвоєння кваліфікації. 

	2
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання про види розфасувально-пакуваль​них машин, способи заправля​ння машин обгортково-паку​вальним матеріалом, умови застосування контрольно-вимірювальних приладів, вимоги до якості продукції. Учень має загальні знання з принципу роботи устаткував​ння та способи заправлення машин обгортково-пакуваль​ним матеріалом.

Знання потребують постійного корегування.
	2
	Учень (слухач) має незначні загальні навички з виконання елементів простих завдань по розфасуванню та пакуванню готової продукції під прямим керівництвом машиніста ви​щої кваліфікації. Учень спо​стерігає за якістю упаковки та наклеювання етикеток і виконує найпростіші завда​ння. В окремих випадках потребує допомоги і контро​лю в дотриманні правил безпеки праці. Навички навчання потребують струк​турованої підтримки. 

Без присвоєння кваліфікації. 

	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання про види розфасувально-пакува​льних машин, способи запра​вляння машин обгортково-пакувальним матеріалом, при​значення та умови засто​сування контрольно-вимірю​вальних приладів, вимоги до якості продукції. Учень має загальні знання з принципу роботи устаткування, способи заправлення машин обгортко​во-пакувальним матеріалом.

Знання потребують постійного корегування.


	3
	Учень (слухач) має незначні навички з виконання еле​ментів простих завдань по розфасуванню та пакуванню готової продукції під прямим керівництвом машиніста ви​щої кваліфікації. Учень спо​стерігає за якістю упаковки та наклеювання етикеток і виконує найпростіші завда​ння. В окремих випадках потребує допомоги і конт​ролю в дотриманні правил безпеки праці. Навички нав​чання потребують структуро​ваної підтримки. 

Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має істотно обмежений обсяг знань і незначні компетенції, які є загальними за характером про види розфасувально-пакуваль​них машин, їх принцип роботи, способи заправляння машин обгортково-пакуваль​ним матеріалом, умови засто​сування контрольно-вимірю​вальних приладів, вимоги до якості продукції, технологіч​ний режим розливання рідини та пакування тари.

Застосовує знання під керів​ництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє нав​чання.
	4
	Учень (слухач) має істотно обмежений обсяг навичок і незначні компетенції, які є загальними за характером з уміння по розфасуванню та пакуванню готової продукції під прямим керівництвом машиніста вищої кваліфі​кації, по контролю якості упаковки та наклеюванню етикеток, по перевірці упако​ваних виробів лічінням, по загортанню деяких виробів поштучно в обгортковий матеріал із ручним подаван​ням виробів на загортання, по розливанню продукції в тару і закупорюванню її на напів​автоматичних машинах.
Застосовує навички під керівництвом машиніста вищої кваліфікації. Несе часткову відповідальність за своє навчання.

Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним нормам.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, навичок і широкі компетенції, які є в основному загальними за характером про види розфасувально-пакуваль​них машин, їх принцип робо​ти, способи заправляння ма​шин обгортково-пакувальним матеріалом, умови застосува​ння контрольно-вимірюваль​них приладів, вимоги до якості продукції, технологіч​ний режим розливання рідини та пакування тари.

Застосовує знання під керів​ництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє нав​чання.
	5
	Учень (слухач) має обме​жений обсяг навичок і широкі компетенції, які є в основному загальними за характером з уміння вести процес по розфасуванню та пакуванню готової продукції під прямим керівництвом машиніста вищої квалі​фікації, по контролю якості упаковки та наклеюванню етикеток, по перевірці упако​ваних виробів лічінням, по загортанню деяких виробів поштучно в обгортковий ма​теріал із ручним подаванням виробів на загортання, по розливанню продукції в тару і закупорюванню її на напів​автоматичних машинах
Застосовує навички під керів​ництвом машиніста вищої кваліфікації. Несе часткову відповідальність за своє нав​чання.

Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якіс​них і кількісних норм.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмеже​ний обсяг знань, навичок і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером про види розфасувально-пакува​льних машин, їх принцип роботи, способи заправляння машин обгортково-пакуваль​ним матеріалом, умови засто​сування контрольно-вимірю​вальних приладів, вимоги до якості продукції, технолог​гічний режим розливання рідини та пакування тари.

Застосовує знання під керівни​цтвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	6
	Учень слухач) має обмеже​ний обсяг навичок і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером з уміння вести процес по розфасуванню та пакуванню готової продукції під прямим керівництвом машиніста ви​щої кваліфікації, по контро​лю якості упаковки та наклеюванню етикеток, по перевірці упакованих виробів лічінням, по загортанню деяких виробів поштучно в обгортковий матеріал із ручним подаванням виробів на загортання, по розли​ванню продукції в тару і закупорюванню її на напів​автоматичних машинах.
Застосовує навички під керів​ництвом машиніста вищої кваліфікації. Несе часткову відповідальність за своє нав​чання.

Результат роботи відповідає низькому рівню діючих які​сних і кількісних норм.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) має загальні знання і конкретні базові несистематизовані теоретичні знання про принцип роботи устаткування, що обслуго​вується, способи заправлення машин обгортково-пакува​льним матеріалом, призна​чення та умови застосування контрольно-вимірювальних приладів, порядок оформ​лення супроводжувальних документів, вимоги до якості продукції, технічні умови і державні стандарти на розфасування та пакування продукції, технологічний режим розливання рідини та пакування тари.

Відповідає за своє власне навчання і має істотно обмежений досвід практики у конкретному аспекті навчання.
	7
	Учень (слухач) має конкретні практичні знання, виконує завдання по розфасуванню та пакуванню готової продукції під прямим керівництвом машиніста вищої квалі​фікації, по періодичному контролю якості упаковки та наклеюванню етикеток, по перевірці упакованих виробів лічінням, по загортанню різних виробів поштучно в обгортковий матеріал на загортальних машинах-напів​автоматах із ручним пода​ванням виробів на загор​тання, по розливанню проду​кції в тару і закупорюванню її на напівавтоматичних машинах, по регулюванню рівня наповнення тари проду​ктом.

Здатний виконувати завдання під керівництвом машиніста вищої кваліфікації. Відпо​відає за своє власне навчання і має істотно обмежений досвід практики у конкре​тному аспекті роботи. 

Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількі​сним показникам рівня квалі​фікації. 

	8
	Учень (слухач) має широкі загальні знання і конкретні базові теоретичні знання про принцип роботи устаткування, що обслуговується, способи заправлення машин обгорт​ково-пакувальним матеріалом, призначення та умови засто​сування контрольно-вимірю​вальних приладів, порядок оформлення супроводжува​льних документів, вимоги до якості продукції, технічні умови і державні стандарти на розфасування та пакування продукції, технологічний режим розливання рідини та пакування тари.

Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкре​тному аспекті навчання.
	8
	Учень (слухач) має конкретні практичні знання та вміння по розфасуванню та пакува​нню готової продукції під керівництвом машиніста вищої кваліфікації, по періо​дичному контролю якості упаковки та наклеюванню етикеток, по перевірці упако​ваних виробів лічінням, по загортанню різних виробів поштучно в обгортковий матеріал на загортальних машинах-напівавтоматах із ручним подаванням виробів на загортання, по розли​ванню різної продукції в тару і закупорюванню її на напівавтоматичних машинах, по регулюванню рівня напов​нення тари продуктом.
Здатний виконувати завдання під керівництвом машиніста вищої кваліфікації. Відпо​відає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

Результат роботи відповідає якісним і кількісним показ​никам рівня кваліфікації. 

	9
	Учень (слухач) має широкі загальні знання і система​тизовані конкретні базові теоретичні знання про прин​цип роботи устаткування, що обслуговується, способи зап​равлення машин обгортково-пакувальним матеріалом, призначення та умови засто​сування контрольно-вимірю​вальних приладів, порядок оформлення супроводжуваль​них документів, вимоги до якості продукції, технічні умови і державні стандарти на розфасування та пакування продукції, технологічний режим розливання рідини та пакування тари.

Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конк​ретному аспекті навчання.
	9
	Учень (слухач) має конкретні практичні знання та вміння по розфасуванню та пакува​нню готової продукції під керівництвом машиніста вищої кваліфікації, по періо​дичному контролю якості упаковки та наклеюванню етикеток, по перевірці упако​ваних виробів лічінням, по загортанню різних виробів поштучно в обгортковий матеріал на загортальних машинах-напівавтоматах із ручним подаванням виробів на загортання, по розлива​нню різної продукції в тару і закупорюванню її на напів​автоматичних машинах, по регулюванню рівня напов​нення тари продуктом.
Здатний виконувати завдання під керівництвом машиніста вищої кваліфікації. Відпо​відає за своє власне навчання і має обмежений досвід прак​тики у конкретному аспекті роботи.
Результат роботи відповідає якісним і кількісним пока​зникам рівня кваліфікації. Дотримується норм витрат матеріалів(ресурсів). 

	10
	Учень (слухач) має значні конкретні, практичні і теоре​тичні знання про принцип роботи устаткування, що обслуговується, способи заправлення машин обгорт​ково-пакувальним матеріалом, призначення та умови засто​сування контрольно-вимірю​вальних приладів, порядок оформлення супроводжуваль​них документів, вимоги до якості продукції, технічні умови і державні стандарти на розфасування та пакування продукції, технологічний режим розливання рідини та пакування тари, які відпові​дають вимогам кваліфіка​ційної характеристики з професії «Машиніст розфасу​вально-пакувальних машин», рівень кваліфікації – 2 розряд.

Визначається здатністю засто​совувати спеціальні знання, навички, компетенції і вирі​шувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні. Має широкі теоре​тичні і практичні знання. 
	10
	Учень (слухач) має значні конкретні, практичні знання, навички і вміння по розфа​суванню та пакуванню гото​вої продукції під керівниц​твом машиніста вищої квалі​фікації, по періодичному контролю якості упаковки та наклеюванню етикеток, по перевірці упакованих виробів лічінням, по загортанню різних виробів поштучно в обгортковий матеріал на загортальних машинах-напів​автоматах із ручним подаван​ням виробів на загортання, по розливанню різної продукції в тару і закупорюванню її на напівавтоматичних машинах, по регулюванню рівня напов​нення тари продуктом, які відповідають вимогам квалі​фікаційної характеристики з професії «Машиніст розфасу​вально-пакувальних машин», рівень кваліфікації – 2 розряд.

Визначається здатністю застосовувати спеціальні знання, навички компетенції і вирішувати проблеми неза​лежно. Здатен до самок​рування при навчанні і має практичний досвід роботи у простих ситуаціях. Усуває несправності в роботі уста​ткування, яке обслуговує. 

	11
	Учень (слухач) має значні систематизовані конкретні, практичні і теоретичні знання про принцип роботи устатку​вання, що обслуговується, способи заправляння машин обгортково-пакувальним мате​ріалом, призначення та умови застосування контрольно-вимірювальних приладів, порядок оформлення супрово​джувальних документів, вимо​ги до якості продукції, технічні умови і державні стандарти на розфасування та пакування продукції, техно​логічний режим розливання рідини та пакування тари, які відповідають вимогам кваліфі​каційної характеристики з професії «Машиніст розфасу​вально-пакувальних машин», рівень кваліфікації – 2 розряд.

Визначається здатністю засто​совувати спеціальні знання, навички компетенції і вміє вирішувати проблеми неза​лежно. Здатен до само​керування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. Має широкі тео​ретичні і практичні знання. 


	11
	Учень (слухач) має значні конкретні, практичні, тео​ретичні знання , навички та вміння по розфасуванню та пакуванню готової продукції під керівництвом машиніста вищої кваліфікації, по періодичному контролю якості упаковки та наклею​ванню етикеток, по перевірці упакованих виробів лічінням, по загортанню різних виробів поштучно в обгортковий матеріал на загортальних машинах-напівавтоматах із ручним подаванням виробів на загортання, по розлива​нню різної продукції в тару і закупорюванню її на напів​автоматичних машинах, по регулюванню рівня напов​нення тари продуктом, які відповідають вимогам квалі​фікаційної характеристики з професії «Машиніст розфасу​вально-пакувальних машин», рівень кваліфікації – 2 роз​ряд. Усуває несправності в роботі устаткування, яке обслуговує.
Визначається здатністю зас​тосовувати спеціальні знання з технічної та технологічної документації. Має навички та компетенції і вміє вирішу​вати проблеми самостійно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. 

	12
	Учень (слухач) має ґрунтовні конкретні, практичні і теоре​тичні знання про принцип роботи устаткування, що обслуговується, способи зап​равлення машин обгортково-пакувальним матеріалом, при​значення та умови застосу​вання контрольно-вимірюва​льних приладів, порядок офо​рмлення супроводжувальних документів, вимоги до якості продукції, технічні умови і державні стандарти на розфа​сування та пакування проду​кції, технологічний режим розливання рідини та паку​вання тари, які відповідають вимогам кваліфікаційної хара​ктеристики з професії «Маши​ніст розфасувально-пакуваль​них машин», рівень квалі​фікації – 2 розряд.

Визначається здатністю засто​совувати спеціальні знання, навички компетенції і вирішу​вати проблеми незалежно. Здатен до аналізу та самоке​руванню при навчанні і має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. Має широкі теоретичні і практичні знання
	12
	Учень (слухач) має значні конкретні, практичні і теоре​тичні знання і навички та вміння по розфасуванню та пакуванню готової продукції під керівництвом машиніста вищої кваліфікації, по періодичному контролю якості упаковки та наклею​ванню етикеток, по перевірці упакованих виробів лічінням, по загортанню різних виробів поштучно в обгортковий ма​теріал на загортальних маши​нах-напівавтоматах із ручним подаванням виробів на загор​тання, по розливанню різної продукції в тару і закупо​рюванню її на напівавто​матичних машинах, по регулюванню рівня напов​нення тари продуктом, які відповідають вимогам квалі​фікаційної характеристики з професії «Машиніст розфасу​вально-пакувальних машин», рівень кваліфікації – 2 роз​ряд. Усуває несправності в роботі устаткування, яке обслуговує. Визначається здатністю застосовувати спе​ціальні знання, навички ком​петенції і вирішувати проб​леми незалежно. Здатен до аналізу та до самокерування при навчанні і має прак​тичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання
Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин
Кваліфікація: 2 розряд
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Машини для загортання різних виробів поштучно в папір, фольгу, целофан
	1
	15
	

	2.
	Машини для розливання рідкої продукції
	1
	15
	

	3.
	Машини для закупорювання рідкої продукції
	1
	15
	

	4.
	Напівавтомати для загортання різних виробів
	1
	15
	

	5.
	Напівавтомати для розфасування та пакування поштучної продукції
	1
	2
	

	6.
	Напівавтомати для розливання рідкої продукції
	1
	2
	

	7.
	Напівавтомати для закупорювання рідкої продукції
	1
	2
	

	8.
	Автомати для загортання різних виробів
	1
	2
	

	9.
	Автомати для розфасування та пакування поштучної продукції
	1
	2
	

	10.
	Автомати для розливання рідкої продукції
	1
	2
	

	11.
	Автомати для закупорювання рідкої продукції
	1
	2
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Ваги 
	1
	1
	

	2.
	Гирі (набір)
	1
	1
	

	3.
	Щітка для прибирання
	1
	1
	

	4.
	Ніж
	1
	1
	

	
	Таропакувальні матеріали
	
	
	

	1.
	Тара:

· пляшки в асортименті;
· банки в асортименті;
· флакони в асортименті;
· дозатори в асортименті.
	15 наборів
15 наборів
15 наборів
15 наборів
	15 наборів
15 наборів
15 наборів
15 наборів
	

	2.
	Обгортковий матеріал:

· фольга;
· папір;
· целофан.
	15 наборів

15 наборів

15 наборів
	15 наборів

15 наборів

15 наборів
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Термометри рідині
	1
	15
	

	2.
	Рефрактометри
	1
	15
	

	3.
	Ареометр
	1
	15
	

	4.
	Самописні термометри
	1
	1
	

	5.
	Пружинні манометри
	1
	1
	

	6.
	Вакуумметри
	1
	1
	

	7.
	Реле протоку
	1
	1
	

	8.
	Реле рівня 
	1
	1
	

	9.
	Реле витрат контролю
	1
	1
	

	10.
	Терморегулювальні вентилі
	1
	1
	

	11.
	Лічильники об’ємного та швидкісного типу
	1
	1
	

	12.
	Мембрані соленоїдні вентилі
	1
	1
	

	13.
	Запірні вентилі
	1
	1
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт
професійно-технічної освіти

ДСПТО 8290.ОК.74.82 - 2012
(позначення стандарту)

Професія: Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Код: 8290

Кваліфікація: 3 розряд

Видання офіційне

Київ 2012

Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють 
підготовку кваліфікованих робітників)

1. Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

2. Кваліфікація: 3 розряд 

3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: будову устаткування, що обслуговується; вимоги до якості фасування та оформлення упаковки продукції; правила регулювання дозаторів на заданий об’єм, масу, кількість; допустимі норми втрат продукції та пакувальних матеріалів у процесі фасування; способи усунення несправностей у роботі устаткування; асортимент, стандарти маси, кількості, об’єму і характерні ознаки продукції, яка фасується; технічні умови на вироби, що загортаються; вимоги до якості продукції та зовнішнього оформлення пляшок.

Повинен уміти: вести процес розфасування і пакування за заданим об’ємом, масою або кількістю різних твердих, пастоподібних, сипких та штучних продуктів (товарів) і виробів на розфасувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах, які мають дозувальний, відмірювальний, зважувальний, відокремлювальний потрібний об’єм або кількість продукту (товару) пристрій. Автоматично пакувати порції продукту (товару) у готові пакети, коробки, мішки або в їх заготовки. Зшивати пакети, мішки та коробки, а також обклеювати (обгортати) етикетками. Завантажувати бункер дозувального пристрою продуктом. Заправляти машину обгортковими пакувальними матеріалами: папером, пергаментом, фольгою, пакетами, мішками, коробками, заготовками, клеєм, дротом тощо. Загортати різні вироби поштучно в папір, фольгу, целофан та інший обгортковий матеріал на загортальних машинах-автоматах, фасувально-загортальних агрегатах з автоматичним подаванням виробів на загортання за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Вести процес розливання різної рідкої продукції в тару і закупорювання її на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину. Стежити за правильністю наповнення пляшок. Здійснювати поточний ремонт устаткування, яке обслуговує.

4.Загальнопрофесійні вимоги
Повинен:

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

· додержуватись норм технологічного процесу;

· не допускати браку в роботі;

· знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

· використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

· знати основи інформаційних технологій.
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Машиніст розфасувально-пакувальних машин» 2-го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах І, ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Машиніст розфасувально-пакувальних машин» 2-го  розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника
Пакувальні роботи

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченню терміну навчання – не менше 18 років.

7.2 Стать: жіноча, чоловіча.

7.3 Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Кваліфікація: 3 розряд
Загальний фонд навчального часу: 634 години
	№ з/п
	Навчальні предмети за видами підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	66
	10

	1.1.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.2.
	Основи правових знань
	17
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	17
	10

	1.4.
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	171
	4

	2.1.
	Технологія розфасування та пакування готової продукції 
	52
	

	2.2.
	Контрольно-вимірювальні прилади 
	10
	

	2.3.
	Розфасувально-пакувальне устаткування
	52
	

	2.4.
	Таропакувальні матеріали
	24
	4

	2.5.
	Основи мікробіології, санітарії та гігієни
	18
	

	2.6.
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	360
	

	3.1.
	Виробниче навчання на виробництві
	192
	

	3.2.
	Виробнича практика
	168
	

	4.
	Консультації
	30
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу 
(без п.4):
	604
	14


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки кваліфікованих робітників за професією 
8290 «Машиніст розфасувально-пакувальних машин»

1. Кабінети:

· контрольно-вимірювальних приладів;

· технологій розфасування та пакування готової продукції;

· мікробіології;

· охорони праці.
2. Лабораторії:

· інформаційно-комунікативних технологій.
3.Навчально-виробнича дільниця на підприємстві.
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного  навчального робочого місця;

· предмет «Інформаційні технології»  вивчається за згодою підприємств – замовників кадрів.
Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Економіка та її роль в суспільстві
	1
	

	2.
	Сутність підприємництва
	2
	

	3.
	Суспільне виробництво, його фактори
	2
	

	4.
	Товарне виробництво
	2
	

	5.
	Гроші та їх функції
	1
	

	6.
	Трудові ресурси. Забезпечення зайнятості населення
	2
	

	7.
	Функції та правовий статус підприємця
	1
	

	8.
	Економічна свобода і підприємництво
	2
	

	9.
	Види та сфери підприємницької діяльності
	1
	

	10.
	Мале підприємництво
	1
	

	11.
	Технологія заснування власної справи
	2
	

	
	Всього:
	17
	


Тема 1. Економіка та її роль в суспільстві
Предмет економічної теорії. Еволюція поглядів на предмет. Основні етапи становлення та розвитку економічної науки. Економіка та її роль в житті людини і суспільства. Розвиток енергетичної галузі в країні.

Тема 2. Сутність підприємництва

Історичний розвиток поняття «підприємство». Сутність і функції підприємництва. Економічна основа підприємництва. Ринкова економіка і підприємництво. Передумови розвитку енергетичного комплексу країни. Державна підтримка енергетичної промисловості.

Тема 3. Суспільне виробництво, його фактори

Виробництво та його фактори. Взаємозв’язок виробництва, розподілу, обміну і споживання. Структура виробництва. Обмеженість виробничих ресурсів і проблема вибору. Потреби і їх класифікація. Обмежені ресурси і обмежені потреби. Користь продуктів та послуг. Закон спадної граничної користі.

Тема 4. Товарне виробництво

Умови виникнення товарного виробництва, його характерні риси. Товар і його властивості. Закон вартості та його функції. Зовнішні та внутрішні фактори впливу на енергетичне виробництво.

Тема 5. Гроші та їх функції

Виникнення грошей. Закон грошового обігу. Інфляція: її сутність і види. Сучасні зміни в грошовому обігу.

Тема 6. Трудові ресурси. Забезпечення зайнятості населення

Трудові ресурси та становлення ринку праці. Зайнятість. Безробіття, його причини та види. Роль системи професійно-технічної освіти у запобіганні безробіттю. Заходи щодо зниження рівня безробіття. Допомога по безробіттю. Вимоги до робітників енергетичної галузі.

Тема 7. Функції та правовий статус підприємця

Підприємець – ключова фігура ринкової економіки. Права, обов’язки та відповідальність підприємця.

Тема 8. Економічна свобода і підприємництво

Економічна свобода як основна передумова розвитку підприємництва. Рушійні сили підприємництва. Принципи та передумови підприємництва.

Тема 9. Види та сфери підприємницької діяльності

Приватне, колективне та державне підприємництво. Види підприємницької діяльності.

Тема 10. Мале підприємництво

Економічна сутність малого підприємництва. Функції малого підприємництва. Особливості розвитку малого підприємництва в Україні і за кордоном.

Тема 11. Технологія заснування власної справи

Засновницькі документи та їх підготовка. Статутний фонд та його формування. Державна реєстрація підприємництва.
Типова навчальна програма 
з предмета «Основи правових знань»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	4
	

	2.
	Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
	1
	

	3.
	Праця, закон і ми
	2
	

	4.
	Адміністративне правопорушення і адміністративна відповідальність
	3
	

	5.
	Злочин і покарання
	3
	

	6.
	Правова охорона природи. Охорона природи – невід’ємна умова сталого економічного та соціального розвитку України
	2
	

	7.
	Подружжя, батьки, діти – їхні права і обов’язки
	2
	

	
	Всього:
	17
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.

Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства та його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств.

Договори. Договірна дисципліна у промисловості.

Тема 2. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються під час розв’язання господарських спорів. Система господарських судів. Подання позову. Вирішення господарських спорів.

Тема 3. Праця, закон і ми

Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Трудова дисципліна. Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.

Охорона праці. Відповідальність підприємства за шкоду, заподіяну працівникові.

Розгляд трудових спорів. Особливості правового регулювання трудових відносин в окремих галузях господарства.

Тема 4. Адміністративне правопорушення і адміністративна відповідальність
Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності.

Адміністративна відповідальність неповнолітніх. Адміністративна відповідальність за господарські правопорушення.

Тема 5. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.

Поняття та підстави кримінальної відповідальності. Кримінальна відповідальність неповнолітніх. Обставини, що виключають суспільну небезпеку і протиправність діяння. Необхідна оборона. Затримання злочинця. Крайня необхідність.

Співучасть у злочині. Поняття кримінального покарання. Доцільність, справедливість покарання як один із засобів боротьби зі злочинністю.

Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Звільнення від кримінальної відповідальності та від покарання.

Кримінальна відповідальність за господарські злочини.

Тема 6. Правова охорона природи. Охорона природи – невід’ємна умова сталого економічного та соціального розвитку України
Екологічне право та його роль у регулюванні системи «природа–людина–суспільство». Основні принципи охорони навколишнього середовища.

Знання закону – важлива умова попередження екологічних правопорушень, збереження природи.

Екологізація усього виробничо-господарського процесу – принцип господарювання. Єдність основних прав і обов’язків підприємств щодо охорони навколишнього природного середовища, раціонального використання земель.

Охорона вод, лісів, надр землі та їх використання. Охорона тваринного світу. Охорона атмосферного повітря від забруднення.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Тема 7. Подружжя, батьки, діти – їхні права і обов’язки

Загальна характеристика сімейного права України. Поняття шлюбу і сім’ї. Порядок і умови укладання шлюбу. Особисті та майнові права і обов’язки подружжя. Припинення шлюбу.

Особисті та майнові правовідносини між батьками і дітьми. Права і обов’язки батьків та дітей.
Типова навчальна програма 
з предмета «Інформаційні технології»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Використання інформаційних технологій в глобальній мережі Internet
	2
	

	2.
	Робота з Web-браузерами
	6
	4

	3.
	Електронна пошта
	9
	6

	
	Всього:
	17
	10


Тема 1. Використання інформаційних технологій в глобальній мережі Internet
Комп'ютерні мережі. Види мереж. Топологія. Сервер. Віддалений доступ. Провайдер. Інтернет. Адреси в Інтернеті. Пошук інформації в Інтернеті. Основні послуги. Збереження інформації з Інтернету.

Тема 2. Робота з Web-браузерами: завантаження та налагоджування, інтерфейс
Запуск та налагоджування Internet. Вибір структури вікна, налагоджування інтерфейсу. Панель інструментів.

Відкриття і перегляд Web-сторінок, користування гіперпосиланнями. Використання панелі інструментів та адресного рядка. Робота з пошуковими системами: пошук необхідної інформації.

Збереження на жорсткому диску та дискетах (як файл). Перенесення тексту або малюнків Web-сторінок в текстовий документ за допомогою буфера обміну.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Відкриття та перегляд Web-сторінок.

2. Відкриття та перегляд Web-сторінок.

3. Робота з пошуковими системами.

4. Робота з пошуковими системами.

Тема 3. Електронна пошта.

Інтерфейс програми. Отримання та відправлення повідомлень. Передача файлів за допомогою електронної пошти.

Лабораторно-практичні роботи:

1.
Електронне листування через веб-інтерфейс.

2.
Електронне листування через веб-інтерфейс.

3.
Електронне листування за допомогою поштового клієнта.

4.
Електронне листування за допомогою поштового клієнта.

5.
Обмін миттєвими повідомленнями. 

6.
Спілкування на форумах та в чатах.
Типова навчальна програма 
з предмета «Технологія розфасування та пакування готової продукції»

	№ з/п

	Тема

	Кількість годин

	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Асортимент, стандарти маси, кількості, об’єму і характерні ознаки продукції, яка фасується
	10
	

	2.
	Правила регулювання дозаторів на заданий об’єм, масу, кількість 
	12
	

	3.
	Вимоги до якості продукції, яка розфасовується
	14
	

	4.
	Вимоги до якості процесу фасування та загортання
	8
	

	5.
	Вимоги до якості зовнішнього оформлення пляшок
	4
	

	6.
	Допустимі норми втрат продукції та пакувальних матеріалів у процесі фасування
	4
	

	
	Всього:
	52
	


Тема 1. Асортимент, стандарти маси, кількості, об’єму і характерні ознаки продукції, яка фасується

Асортимент різних твердих продуктів, характерні ознаки продукції, стандарти маси, кількості, об'єму, ведення процесу розфасовки і упаковки за заданим обсягом, масою або кількістю на розфасовувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах, що мають дозуюче, відміряюче, зважуюче, відділяюче необхідний об'єм або кількість продукту (товару) пристрій. 

Асортимент різних пастоподібних продуктів, характерні ознаки продукції, стандарти маси, кількості, об'єму, ведення процесу розфасовки і упаковки за заданим обсягом, масою або кількістю на розфасовувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах, що мають дозуюче, відміряюче, зважуюче, відділяюче необхідний об'єм або кількість продукту (товару) пристрій. 

Асортимент різних сипких продуктів, характерні ознаки продукції, стандарти маси, кількості, об'єму, ведення процесу розфасовки і упаковки за заданим обсягом, масою або кількістю на розфасовувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах, що мають дозуюче, відміряюче, зважуюче, відділяюче необхідний об'єм або кількість продукту (товару) пристрій. 

Асортимент різних штучних продуктів (товарів) і виробів продуктів, характерні ознаки продукції, стандарти маси, кількості, об'єму, ведення процесу розфасовки і упаковки за заданим обсягом, масою або кількістю на розфасовувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах, що мають дозуюче, відміряюче, зважуюче, відділяюче необхідний об'єм або кількість продукту (товару) пристрій.
Тема 2. Правила регулювання дозаторів на заданий об’єм, масу, кількість

Регулювання дозаторів на заданий об'єм.

Регулювання дозаторів на задану масу.

Регулювання дозаторів на кількість.

Завантаження бункерів дозуючих пристроїв продуктом.

Тема 3. Вимоги до якості продукції, яка розфасовується

Вимоги до якості різної твердої продукції.

Вимоги до якості різної пастоподібної продукції.

Вимоги до якості різної сипучої продукції.

Вимоги до якості штучних продуктів.
Тема 4. Вимоги до якості процесу фасування та загортання

Вимоги до якості фасування твердої продукції.

Вимоги до якості фасування пастоподібної продукції.

Вимоги до якості фасування сипучої продукції.

Вимоги до якості фасування штучних продуктів.

Загортання різних виробів поштучне в папір, фольгу, целофан і інший обгортковий матеріал на загортаючих машинах-автоматах, фасувальне-загортальних агрегатах з автоматичною подачею виробів на загортання за допомогою автоматичних живильників, саморозкладів або інших транспортних пристроїв. 
Тема 5. Вимоги до якості зовнішнього оформлення пляшок

Вимоги, що пред'являються до якості і оформлення упаковки продукції.

Заправка машин обгортково-пакувальними матеріалами: папером, пергаментом, фольгою, пакетами, мішками, коробками, заготовками, клеєм, дротом і тому подібне.
Тема 6. Допустимі норми втрат продукції та пакувальних матеріалів у процесі фасування

Норми втрат продукції в процесі фасування.
Норми втрат пакувальних матеріалів в процесі фасування.

Типова навчальна програма 
з предмета «Контрольно-вимірювальні прилади»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Прилади для вимірювання і контролю температури та тиску
	2
	

	2.
	Прилади для вимірювання та контролю рівня рідини та витрат
	2
	

	3.
	Виконавчі елементи та геркони
	2
	

	4.
	Прилади сигналізації та регулювання
	4
	

	
	Всього:
	10
	


Тема 1. Прилади для вимірювання і контролю температури та тиску

Класифікація приладів для вимірювання температури. Термометри, типи, їх класифікація, призначення, принцип дії, стисла технічна характе-ристика, основні правила установки. Похибки, їх причини. Термографи, психромери, ареометри, їх призначення, будова, стисла характеристика.

Прилади для вимірювання та контролю тиску. Манометри, вакууметри та мано-вакууметри, їх класифікація, призначення, принцип дії, стисла технічна характеристика.

Тема 2. Прилади для вимірювання та контролю рівня рідини та витрат

Класифікація приладів для вимірювання рівня рідини. Механічні вимірники рівня, їх переваги та недоліки.

Поплавкові, буйкові, ємкісні, сильфонні, мембранні, п'єзометричні рівні, їх призначення, будова, правила використання.

Одиниці вимірювання кількості та витрат рідини. Класифікація приладів для вимірювання кількості та витрат рідини. Лічильники та витратоміри. Методи вимірювання. Швидкісні та об'ємні лічильники кількості. Витратоміри: типи, призначення, будова, принцип дії, правила користування.

Тема 3. Виконавчі елементи та геркони

Соленоїдні вентилі, зворотні клапани, автоматичні перемикачі режимів, їх класифікація, призначення, будова, принцип дії, стисла характеристика, правила експлуатації.

Геркони, їх класифікація, призначення, будова, принцип дії, стисла характеристика, правила експлуатації. 

Тема 4. Прилади сигналізації та регулювання

Номенклатура приладів сигналізації. Призначення, будова, технічна характеристика та правила монтажу реле тиску, реле перепаду тиску, реле рівня, реле протоку, датчика реле температури. Терморегулювальні вентилі із зовнішнім та внутрішнім рівнянням, їх класифікація, призначення, будова, принцип дії, стисла характеристика, правила монтажу та регулювання.
Типова навчальна програма 
з предмета «Розфасувально-пакувальне устаткування»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Класифікація розфасувально-пакувального устаткування
	2
	

	2.
	Дозувальні пристрої
	8
	

	3.
	Розфасувально-пакувальні машини
	14
	

	4.
	Розфасувально-пакувальні напівавтомати
	14
	

	5.
	Розфасувально-пакувальні автомати
	14
	

	
	Всього: 
	52
	


Тема 1. Класифікація розфасувально-пакувального устаткування

Класифікація та характеристика розфасувально-пакувального устаткування за призначенням та використанням.

Тема 2. Дозувальні пристрої

Класифікація та характеристика дозувальних, відмірювальних, зважувальних, відокремлювальних потрібний об’єм або кількість продукту (товару) пристроїв, їх призначення, будова та використання. Правила регулювання дозаторів.

Тема 3. Розфасувально-пакувальні машини

Машини для загортання різних виробів поштучно в папір, фольгу, целофан та інший обгортковий матеріал, їх характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі загортальних машин .

Загортальні машини із механічним подаванням виробів на загортання, їх будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі загортальних машин.

Машини для розфасування та пакування за заданим об’ємом, масою або кількістю різних твердих, пастоподібних, сипких, та поштучних продуктів (товарів) і виробів, їх характеристика, будова та принцип роботи. 

Способи усунення несправностей у роботі розфасувально-пакувальних машин.

Машини для розливання різної рідкої продукції в тару, їх характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі машин.

Машини для закупорювання рідкої продукції в тару, їх характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі машин.

Тема 4. Розфасувально-пакувальні напівавтомати

Напівавтомати для загортання різних виробів поштучно в папір, фольгу, целофан та інший обгортковий матеріал, характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі загортальних напівавтоматів.

Загортальні напівавтомати із ручним або механічним подаванням виробів на загортання, їх будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі загортальних напівавтоматів.

Напівавтомати для розфасування та пакування за заданим об’ємом, масою або кількістю різних твердих, пастоподібних, сипучих, та поштучних продуктів (товарів) і виробів, їх характеристика, будова та принцип роботи.
Способи усунення несправностей у роботі розфасувально-пакувальних 

напівавтоматів.

Напівавтомати для розливання різної рідкої продукції в тару, їх характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі машин.

Напівавтомати для закупорювання рідкої продукції в тару, їх характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі машин.

Тема 5. Розфасувально-пакувальні автомати

Автомати для загортання різних виробів поштучно в папір, фольгу, целофан та інший обгортковий матеріал, їх характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі загортальних автоматів.

Загортальні автомати з автоматичним подаванням виробів на загортання з допомогою автоматичних живильників, само розкладальних або інших транспортних пристроїв, їх будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі загортальних автоматів.

Автомати для розфасування та пакування за заданим об’ємом, масою або кількістю різних твердих, пастоподібних, сипучих, та поштучних продуктів (товарів) і виробів, їх характеристика, будова та принцип роботи.
Способи усунення несправностей у роботі розфасувально-пакувальних автоматів.

Автомати для розливання різної рідкої продукції в тару до 12000 пляшок за годину, їх характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі розливних автоматів.

Автомати для закупорювання рідкої продукції в тару, їх характеристика, будова та принцип роботи. Способи усунення несправностей у роботі укупорочних автоматів.
Типова навчальна програма
з предмета «Таропакувальні матеріали»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Обгортковий матеріал
	6
	

	2.
	Пакувальний матеріал
	6
	2

	3.
	Тара
	6
	

	4.
	Закупорювальні матеріали
	6
	2

	
	Всього:
	24
	4


Тема 1. Обгортковий матеріал

Види обгорткового матеріалу, його призначення. Шляхи економії обгорткового матеріалу.

Папір парафінований, пергамент, підпергамент, їх отримання та використання. Вимоги до якості та умови зберігання. 

Фольга, її отримання та використання. Вимоги до якості, умови зберігання та використання.

Термоплавкий обгортковий матеріал, його види та характеристика. Вимоги до якості та умови зберігання. Приклади використання.

Тема 2. Пакувальний матеріал

Пакувальний матеріал, його класифікація. Шляхи економії пакувального матеріалу.

Пакети, їх отримання та використання. Вимоги до якості та умови зберігання.

Мішки, їх отримання та використання при пакуванні продукції. Вимоги до якості та умови зберігання.

Коробки, їх отримання та використання. Вимоги до якості та умови зберігання.

Етикетки. Матеріали для виготовлення етикеток. Вимоги до якості та умови зберігання. 

Клей, дріт, чорнила та інший допоміжний матеріал, їх характеристика та використання. Вимоги до якості та умови зберігання. 

Лабораторно-практична робота
Визначення виду обгортково-пакувального матеріалу, його характеристика за якісними показниками.

Тема 3. Тара

Тара, її призначення та класифікація. Шляхи економії тари.

Скляна тара, її види та детальна характеристика. Банки, пляшки, флакони, пляшечки-збірники, дозатори тощо, їх отримання та використання. Вимоги до якості та умови зберігання. Вплив якості скляної тари на якість готової продукції.

Пластикова та поліетиленова тара, її види та детальна характеристика. Санітарно-гігієнічні вимоги до якості та умови зберігання. Приклади отримання та використання. Вплив якості пластикової тари на якість готової продукції.

Жерстяна тара, її види та детальна характеристика. Санітарно-гігієнічні вимоги до якості та умови зберігання. Приклади отримання та використання. Вплив якості жерстяної тари на якість готової продукції.

Тема 4. Закупорювальні матеріали

Закупорювальні матеріали, їх призначення та види. Шляхи економії закупорювальних матеріалів.

Кришки, їх види, характеристика та приклади використання. Вимоги до якості та умови зберігання. 

Пробки, їх види, характеристика та приклади використання. Вимоги до якості та умови зберігання. 

Лабораторно-практична робота

Визначення виду таро закупорювальних матеріалів, їх характеристика за якісними показниками.

Типова навчальна програма
з предмета «Основи мікробіології, санітарії і гігієни»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Розповсюдження мікроорганізмів в природі
	4
	

	2.
	Дихання, типи і види дихання мікроорганізмів
	2
	

	3.
	Вплив зовнішніх умов середовища на мікроорганізми
	6
	

	4.
	Харчові інфекції та отруєння. Гельмінти
	6
	

	
	Всього:
	18
	


Тема 1. Розповсюдження мікроорганізмів в природі
Причини розповсюдження мікроорганізмів в природі.
Мікрофлора повітря, води, ґрунту. Їх значення для харчової промисловості.

Роль мікроорганізмів в кругообігу речовин в природі.

Тема 2. Дихання, типи і види дихання

Дихання мікроорганізмів. Характеристика типів дихання різних груп мікроорганізмів.

Вплив на процес дихання хімічного складу середовища, вологості, температури і інших факторів.

Характеристика дріжджів як групи мікроорганізмів, що здатні проводити життєдіяльність в кисневих і без кисневих умовах.

Тема 3. Вплив зовнішнього середовища на мікроорганізми
Поняття про умови навколишнього середовища, їх характеристика. 

Температура. Відношення мікроорганізмів до температури. Використання високих та низьких температур на мікроби. 

Вологість і концентрація речовин в життєдіяльності мікроорганізмів. Роль мінімальної вологості в збереженні продуктів від мікробного псування.

Вплив концентрації речовин і кислотності на життєдіяльність мікробів. Значення максимальної концентрації речовин (солі, цукру) для збереження продукції і запобігання псування.

Повітря, відношення мікроорганізмів до нього. Вплив повітря на дріжджі. Мінливість дріжджів в результаті впливу повітря. Дія повітря на гриби та бактерії, зокрема молочнокислі. 

Дія світла та променевої енергії на мікроорганізми. Радіоактивний вплив речовин на мікроби. 

Вплив біологічних факторів на ріст та розвиток мікробів. Взаємовідношення між мікробами: антагонізм, метабіоз, паразитизм, симбіоз та з вищими організмами. Хвороботворні мікроби як представники паразитичних мікроорганізмів.
Тема 4. Харчові отруєння та інфекції і гельмінтозні захворювання
Поняття про харчові інфекції і отруєння. Збудники різних інфекційних захворювань. Інкубаційний період і його протяжність при різних захворюваннях. Поняття про імунітет та його види. Захист організму від хворобоутворючих мікробів. Щеплення та їх значення.

Поняття про харчові отруєння. Ознаки захворювання. Харчові отруєння бактеріального і хімічного походження.

Гельмінтозні захворювання. Цикли розвитку гельмінтів. Джерела і шляхи їх ураження людини гельмінтами. Заходи попередження гельмінтозних захворювань і боротьби з ними.
Типова навчальна програма 
з предмета «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	3
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	4
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	2
	

	6.
	Надання першої медичної допомоги потерпілим у разі нещасного випадку
	2
	

	
	Всього:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміни та доповнення до законодавчих та нормативно-правових актів.

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета під час підготовки робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України «Про охорону праці», Кодекс законів України про працю, Закон України «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», Основи законодавства України про охорону здоров'я, Закон України «Про пожежну безпеку», Закон України «Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку», Закон України «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення».

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладенні трудового договору. 

Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Громадський контроль за дотриманням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених осіб із питань охорони праці.

Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванню на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професіями в галузі.

Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці під час експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, що стосуються галузі. Об’єктивні і суб’єктивні засоби захисту.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. 

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Вимоги нормативних актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд. Вивчення інструкцій з охорони праці.

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба у професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Прилади контролю безпечних умов праці. 

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії. 
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Організація пожежної охорони в галузі. 

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Вогнегасні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров'я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки. 
Тема 4. Основи електробезпеки

Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкування.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом відповідно до галузі.

Застосування колективних та індивідуальних засобів захисту в електроустановках, попереджувальних написів, плакатів та пристроїв, ізолюючих приладів. Занулення та захисне заземлення. Робота з переносними електросвітильниками.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Класи небезпеки шкідливих речовин.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. 
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим у разі нещасного випадку

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. 

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом «з рота в рот» чи «з рота в ніс». 

Перша допомога у випадку поранення. Правила накладання пов’язок, їх типи. 

Надання першої допомоги у випадку знепритомніння (втрати свідомості), шоку, теплового та сонячного ударів, обмороження.

Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
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І. Виробниче навчання
Тема 1. Вступне заняття. Безпека праці та пожежна безпека на підприємстві

Зміст праці, етапи професійного росту та трудового ставлення робітника. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою машиніста розфасувально-пакувальних машин 3-го розряду.

Роль виробничого навчання на формування навичок ефективної та якісної праці.

Ознайомлення учнів з підприємством, режимом роботи, формами організації праці і правилами внутрішнього розпорядку, розподіл учнів на їх робочих місцях. 

Інструктаж з охорони праці. Ознайомлення з можливими причинами травматизму на підприємстві. Вимоги безпеки праці на конкретних робочих місцях. Заходи запобігання травматизму.

Протипожежна безпека. Причини пожеж, заходи їх попередження. Правила поведінки учнів при виникненні пожеж, порядок виклику пожежної команди. Правила користування засобами пожежогасіння. 
Тема 2. Загортання виробів на загортальних машинах-автоматах

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця. 

Загортання різних виробів поштучно в різний обгортковий матеріал на загортальних машинах-автоматах з автоматичним подаванням виробів на загортання.

Вправи:
· підготовка інвентарю та загортальних машин-автоматів до роботи;
· заправляння машин-автоматів обгортково-пакувальними матеріалами (папером, пергаментом, фольгою, пакетами, мішками, коробками, заготовками, клеєм, дротом тощо);
· здійснення контролю якості продукції за характерними ознаками;
· загортання різних виробів поштучно в папір з автоматичним подаванням виробів за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· загортання різних виробів поштучно в фольгу з автоматичним подаванням виробів за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· загортання різних виробів поштучно в целофан з автоматичним подаванням виробів за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· загортання різних виробів поштучно в обгортковий матеріал з автоматичним подаванням виробів за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується.

Тема 3. Загортання виробів на фасувально-загортальних агрегатах 

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця. 

Загортання різних виробів поштучно в різний обгортковий матеріал на фасувально-загортальних агрегатах з автоматичним подаванням виробів на загортання.

Вправи:
· підготовка інвентарю та фасувально-загортальних агрегатів до роботи;
· заправляння агрегатів обгортково-пакувальними матеріалами (папером, пергаментом, фольгою, пакетами, мішками, коробками, заготовками, клеєм, дротом тощо);
· здійснення контролю якості продукції за характерними ознаками;
· загортання різних виробів поштучно в папір на фасувально-загортальних агрегатах з автоматичним подаванням виробів за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· загортання різних виробів поштучно в фольгу на фасувально-загортальних агрегатах з автоматичним подаванням виробів за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· загортання різних виробів поштучно в целофан на фасувально-загортальних агрегатах з автоматичним подаванням виробів за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· загортання різних виробів поштучно в обгортковий матеріал на фасувально-загортальних агрегатах з автоматичним подаванням виробів за допомогою автоматичних живильників, саморозкладальних або інших транспортних пристроїв. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується.
Тема 4. Розфасування та пакування різних продуктів і виробів за заданим об’ємом

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Розфасування та пакування за заданим об’ємом різних твердих, пастоподібних, сипучих та поштучних продуктів (товарів) і виробів на розфасувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах, які мають дозувальний, відмірювальний, відокремлювальний потрібний об’єм пристрій.

Вправи:
· підготовка інвентарю, тари та розфасувально-пакувальних машин до роботи;
· заправляння машин обгортково-пакувальним матеріалом;
· здійснення контролю якості готової продукції, що фасується та пакується;
· регулювання дозаторів на заданий об’єм. Завантажування бункера дозувального пристрою продуктом;
· розфасування та пакування за заданим об’ємом різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних машинах, які мають дозувальний, відмірювальний, відокремлювальний потрібний об’єм пристрій. Здійснення контролю об’єму, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· розфасування та пакування за заданим об’ємом різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних автоматах, які мають дозувальний, відмірювальний, відокремлювальний потрібний об’єм пристрій. Здійснення контролю об’єму, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· розфасування та пакування за заданим об’ємом різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних напівавтоматах, які мають дозувальний, відмірювальний, відокремлювальний потрібний об’єм пристрій. Здійснення контролю об’єму, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· автоматичне пакування порцій продукту (товару) у готові пакети, коробки, мішки або в їх заготовки. Здійснення контролю якості упаковки;
· зшивання пакетів, мішків та коробок, обклеювання (обгортання) етикетками. Здійснення контролю якості зшивання та обклеювання етикетками.

Тема 5. Розфасування та пакування різних продуктів і виробів за заданою масою

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Розфасування та пакування за заданою масою різних твердих, пастоподібних, сипучих та поштучних продуктів (товарів) і виробів на розфасувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах, які мають дозувальний, зважувальний, відокремлювальний потрібну масу пристрій.

Вправи:
· підготовка інвентарю, тари та розфасувально-пакувальних машин до роботи
· заправляння машин обгортково-пакувальним матеріалом;
· здійснення контролю якості готової продукції, що фасується та пакується;
· регулювання дозаторів на задану масу. Завантажування бункера дозувального пристрою продуктом;
· розфасування та пакування за заданою масою різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних машинах, які мають дозувальний, зважувальний, відокремлювальний потрібну масу пристрій. Здійснення контролю маси, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· розфасування та пакування за заданою масою різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних автоматах, які мають дозувальний, зважувальний, відокремлювальний потрібну масу пристрій. Здійснення контролю маси, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· розфасування та пакування за заданою масою різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних напівавтоматах, які мають дозувальний, зважувальний, відокремлювальний потрібну масу пристрій. Здійснення контролю маси, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· автоматичне пакування порцій продукту (товару) у готові пакети, коробки, мішки або в їх заготовки. Здійснення контролю якості упаковки;
· зшивання пакетів, мішків та коробок, обклеювання (обгортання) етикетками. Здійснення контролю якості зшивання та обклеювання етикетками.

Тема6. Розфасування та пакування різних продуктів і виробів за заданою кількістю

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Розфасування та пакування за заданою кількістю різних поштучних продуктів (товарів) і виробів на розфасувально-пакувальних машинах, автоматах і напівавтоматах, які мають відмірювальний, відокремлювальний задану кількість продукту пристрій.

Вправи:
· підготовка інвентарю, тари та розфасувально-пакувальних машин до роботи;
· заправляння машин обгортково-пакувальним матеріалом;
· здійснення контролю якості готової продукції, що фасується та пакується;
· регулювання дозаторів на задану кількість. Завантажування бункера дозувального пристрою продуктом;
· розфасування та пакування за заданою кількістю різних поштучних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних машинах, які мають відмірювальний, відокремлювальний задану кількість пристрій. Здійснення контролю кількості продукту, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· розфасування та пакування за заданою кількістю різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних автоматах, які мають відмірювальний, відокремлювальний задану кількість пристрій. Здійснення контролю кількості продукту, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· розфасування та пакування за заданою кількістю різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних напівавтоматах, які мають відмірювальний, відокремлювальний задану кількість пристрій. Здійснення контролю кількості продукту, якості упаковки та наклеювання етикеток. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· автоматичне пакування порцій продукту (товару) у готові пакети, коробки, мішки або в їх заготовки. Здійснення контролю якості упаковки;
· зшивання пакетів, мішків та коробок, обклеювання (обгортання) етикетками. Здійснення контролю якості зшивання та обклеювання етикетками.

Тема 7. Розливання продукції в тару

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Розливання різної рідкої продукції в тару на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину.

Вправи:
· підготовка інвентарю, різних видів тари та автоматичних машин до роботи;
· здійснення контролю якості різної рідкої продукції, що подається на розливання;
· розливання різної рідкої продукції в банки. Стеження за правильністю наповнення тари. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· розливання різної рідкої продукції в скляні пляшки. Стеження за правильністю наповнення пляшок. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· розливання різної рідкої продукції в пластикові пляшки. Стеження за правильністю наповнення пляшок. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується.
Тема 8. Закупорювання тари на автоматичних машинах 

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Закупорювання різної тари на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину.

Вправи:
· підготовка інвентарю, різних видів кришок, пробок, ковпачків та автоматичних машин до роботи;
· здійснення контролю якості розливання різної рідкої продукції, що подається на закупорювання;
· закупорювання скляної тари (пляшок) у різні види кришок, пробок, ковпачків на автоматичних машинах. Здійснення контролю якості закупорювання тари та зовнішнього оформлення пляшок. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;
· закупорювання пластикової тари (пляшок) у різні види кришок, пробок, ковпачків на автоматичних машинах. Здійснення контролю якості закупорювання тари та зовнішнього оформлення пляшок. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується.

ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві, їх документальне оформлення.

Використання засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Загальна характеристика базового підприємства, його структура (основні та допоміжні цехи, інженерні служби та ін.). Ознайомлення з правилами внутрішнього розпорядку, змістом праці машиніста розфасувально-пакувальних машин 3-го розряду, системою матеріальної відповідальності та системою контролю якості продукції.
Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 3-го розряду


Виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 3-го розряду згідно з вимогами кваліфікаційної характеристики із дотриманням вимог безпеки праці.
Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

· заправляння машин різним обгортково-пакувальним матеріалом;

· загортання різних виробів поштучно в папір з автоматичним подаванням виробів. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;

· загортання різних виробів поштучно в фольгу з автоматичним подаванням виробів. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;

· загортання різних виробів поштучно в целофан з автоматичним подаванням виробів. Здійснення контролю якості загортання. Здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;

· регулювання дозаторів на заданий об’єм, масу чи кількість, завантажування бункера дозувального пристрою продуктом;

· розфасування та пакування за заданим об’ємом різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних машинах;

· здійснення контролю об’єму, якості упаковки та наклеювання етикеток, здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;

· розфасування та пакування за заданою масою різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних машинах;

· здійснення контролю маси, якості упаковки та наклеювання етикеток, здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;

· розфасування та пакування за заданою кількістю різних продуктів і виробів на розфасувально-пакувальних машинах;

· здійснення контролю кількості продукції, якості упаковки та наклеювання етикеток, здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;

· розливання різної рідкої продукції в банки на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину;

· стеження за правильністю наповнення тари, здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;

· розливання різної рідкої продукції в скляні пляшки на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину; 

· розливання різної рідкої продукції в пластикові пляшки на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину; 

· закупорювання скляної тари у різні види кришок, пробок, ковпачків на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину; 

· закупорювання пластикової тари у різні види кришок, пробок, ковпачків на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину.

Критерії 
кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин
Кваліфікація: 3 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні базові знання з будови устат​кування, вимоги до якості фа​сування та оформлення упако​вки продукції. Знання потре​бують постійного корегуван​ня.
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості операції під керівництвом машиніста вищої категорії. Без присвоєння кваліфікації. 

	2
	Учень (слухач) на рівні запа​м’ятовування без розуміння відтворює на рівні розпізна​вання окремі елементи навча​льного матеріалу.
	2
	Учень (слухач) має незначні базові навички і здатний виконувати окремі фраг​менти простих завдань по розфасуванню і пакуванню готової продукції під керів​ництвом спеціалістів струк​турного підрозділу. Без прис​воєння кваліфікації. 

	3
	Учень (слухач) за допомогою викладача на рівні запам’я​товування без достатнього розуміння відтворює окремі елементи і фрагменти навчального матеріалу при відповідях допускає суттєві помилки, які самостійно виправити не може. 
	3
	Учень (слухач) має базові навички і здатний вико​нувати прості завдання з роз​фасування та пакування гот​вої продукції, спостерігає за загортанням виробів та їх закупорюванням. Потребує допомоги та контролю в дот​риманні правил безпеки праці. Без присвоєння квалі​фікації.

	4
	Учень (слухач) має істотно обмежений обсяг знань і незначні компетенції, які є загальними за характером про будову устаткування, що обслуговує, вимоги до якості фасування та оформлення упаковки продукції. Учень (слухач) володіє матеріалом не в повному обсязі. Без розуміння відтворює навча​льний матеріал пов’язаний з правилами регулювання доза​торів, основних понять рин​кових відносин. Не достатньо усвідомлено користується но​рмативними документами. Допускає значну кількість помилок, які самостійно не може виправити при відтво​ренні теоретичного матеріалу. Інтерес до новітніх технологій виявляє рідко.
	4
	Учень (слухач) має істотно обмежений обсяг навичок. Здійснює роботи по розфа​суванню та пакуванню го​тової продукції на розфа​сувально-пакувальних маши​нах з дотриманням правил безпеки праці. Несе часткову відповідальність за свої резу​льтати роботи. Кваліфікація присвоюється але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи. 



	5
	Учень (слухач) має обме​жений обсяг знань, здатний дати визначення основних понять. Основний матеріал по будові устаткування, по вимогам до якості фасування та оформлення упаковки продукції відтворює без достатнього розуміння на рівні запам’ятовування. Не достатньо усвідомлено користується нормативними документами. Знає деякі вимоги технічних умов на вироби, що загортаються. Частково може проаналізувати свою відповідь. Інтерес до нової техніки і технології проявляє рідко. 
	5
	Учень (слухач) має обме​жений обсяг навичок і широкі компетенції, які є в основному загальними за характером. Здатний част​ково виконувати деякі ро​боти, пов’язані з веденням процесу розфасування і паку​вання за заданим об’ємом на розфасувально-пакувальних машинах, автоматах, автома​тичному пакуванню порцій продукту, по заванта​жуванню дозувального при​строю продуктом, по заго​ртанню різних виробів поштучно на машинах-авто​матах, дотримуючись безпеч​них умов праці. 

Результат роботи відпо​відає низькому рівню діючих якісних і кількісних норм.

Кваліфікація присвоює​ться, але потребує подаль​шого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обме​жений обсяг знань, розуміє і відтворю основний навча​льний матеріал. Визначення основних понять дає з окре​мими помилками, може частково аналізувати навча​льний матеріал, порівнювати і робити висновки. Під час відповідей допускає значну кількість помилок, які може частково виправити. Не впев​нено користується норма​тивними документами. 
	6
	Учень (слухач) має обме​жений обсяг навичок і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером з уміння вести процес по розфасуванню та пакуванню готової продукції на розфа​сувально-пакувальних машинах, автоматах і напів​автоматах, по автоматичному пакуванню порцій продукту, по загортанню різних виробів поштучно на машинах-автоматах. Допускає помилки по виявленню неполадок устаткування, невпевнений в шляхах їх усунення.

Кваліфікація присвоює​ться, але потребує пода​льшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) самостійно, з розумінням відтворює суть основних положень навча​льного матеріалу: будову устаткування що обслуго​вується, вимоги до якості фасування та оформлення упакованої продукції, правила регулювання дозаторів, допус​тимі норми втрат продукції та пакувальних матеріалів у процесі фасування, асорти​мент, стандарти маси, кіль​кості, об’єму і характерні ознаки продукції. Дає визна​чення основних понять еконо​міки ринкових відносин, зага​льної характеристики тру​дового права. Аналізує, порів​нює, робить висновки. Його відповідь в цілому правильна, але містить неточності. Під час відповіді та виконання практичних завдань допускає несуттєві помилки, які може виправити.
	7
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички. Здатний самостійно забезпечувати виконання завдань по розфасуванню та пакуванню готової продукції на розфасувльно-пакувальних машинах, автоматах, по автоматичному пакуванню порцій продукту, зшиванню тари та обклеюванню етикетками, по заванта​жуванню дозувального прис​трою продуктом, заправці машин обгортковими пакува​льними матеріалами, по загортанню різних виробів поштучно на машинах-автоматах. При роботі на устаткуванні потребує періо​дичної консультації. Має обмежений досвід практики у конкретному випадку роботи.



	8
	Учень (слухач) має широкі загальні знання і конкретні базові теоретичні знання, самостійно з розумінням відтворює основний навча​льний матеріал та застосовує його при виконанні практи​чних завдань. Дає визначення про будову устаткування, вимоги до якості фасування та оформлення упаковки проду​кції, правила регулювання дозаторів, допустимі норми втрат продукції та паку​вальних матеріалів у процесі фасування, асортимент, стан​дарти маси, кількості, об’єму і характерні ознаки продукції, технічні умови на вироби, вимоги до якості продукції та зовнішнього оформлення пля​шок. Усвідомлено користу​ється довідковою інформацією про сучасні безпечні умови праці. Відповідь в цілому правильна логічна та достат​ньо обґрунтована. Під час відповіді допускає несуттєві помилки, які частково вип​равляє. Прагне епізодично виконувати більш складні практичні завдання.
	8
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички, здатний самостійно забезпечувати процеси по розфасуванню та пакуванню готової продукції на розфасувально-пакува​льних машинах, автоматах і напівавтоматах, по автоматичному пакуванню порцій продукту, зшиванню тари та обклеюванню етикетками, по заванта​жуванню дозувального прис​трою продуктом, заправці машин обгортковими пакува​льними матеріалами, по загортанню. В роботі потре​бує періодичної консультації. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.



	9
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання, володіє основним теоретичним матеріалом, по​в’язаним з будовою устат​кування, що обслуговує, вимо​гами до якості, правилами регулювання дозаторів, техні​чними умовами на вироби, вимогами до якості продукції та зовнішнього оформлення пляшок. Вміє порівнювати. Його відповідь логічна та достатньо обґрунтована. Відповідає за своє власне навчання. 
	9
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички, здатність виконувати самостійно робо​ти по розфасуванню готової на розфасувально-пакуваль​них машинах, автоматах і напівавтоматах, по автомати​чному пакуванню порцій продукту, зшиванню тари та обклеюванню етикетками, по завантажуванню дозувально​го пристрою продуктом, зап​равці машин обгортковими пакувальними матеріалами. Працює в звичайній ситуації і потребує періодичної консу​льтації, має обмежений дос​від практики у конкретному аспекті роботи.

	10
	Учень (слухач) володіє глиб​кими міцними знаннями навчального матеріалу та здатний їх правильно викори​стовувати для виконання практичних завдань. Відповідь учня (слухача) правильна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узагальнення навчального матеріалу. Воло​діє узагальненими систем​ними знаннями про будову устаткування, що обслуговує, вимоги до якості фасування та оформлення упаковки проду​кції, правила регулювання дозаторів, допустимі норми втрат продукції та пакуваль​них матеріалів у процесі фасування, асортимент, стан​дарти маси, кількості, об’єму і характерні ознаки продукції, технічні умови на вироби, вимоги до якості продукції та зовнішнього оформлення пля​шок, які відповідають вимогам кваліфікаційної характери​тики. В повному обсязі здатен ефективно використовувати для виконання всіх передба​чених навчальною програмою практичних завдань. Вміло застосовує нормативну доку​ментацію. Під час відповіді допускає окремі неточності, які виправляє самостійно. Здатний до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) має значні практичні навички здатний самостійно виконувати роботи по обслуговуванню устаткування, по визначенню вимог до якості фасування та оформленню упакованої продукції, по способам усу​нення неполадок в роботі устаткування, визначення асортименту та стандарту маси, технічних умов на вироби. Здатний застосо​вувати спеціальні знання, навички та компетенції в роботі. Має практичний досвід роботи у простих ситуаціях.



	11
	Учень (слухач) володіє узагальненими системними знаннями в повному обсязі. Відповідь учня повна, пра​вильна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узага​льнення навчального мате​ріалу. Володіє знаннями з будови устаткування, прави​лами регулювання дозаторів, допустимі норми втрат продукції в процесі фасу​вання. Установлює причинно-наслідкові та між предметні зв’язки. Робить аргументовані висновки. Під час відповіді допускає незначні неточності, які сам виявляє та виправляє. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до професії, нової техніки, до інноваційних технологій. Здатен до само​керування при навчанні. 


	11
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні навички по розфасуванню та паку​ванню готової продукції на розфасувально-пакувальних машинах, автоматах і напів​автоматах, по автоматичному пакуванню порцій продукту, зшиванню тари та обклею​ванню етикетками, по заван​тажуванню дозувального пристрою продуктом, заправ​ці машин обгортковими паку​вальними матеріалами, по загортанню різних виробів поштучно на машинах-авто​матах, агрегатах з авто​матичним подаванням виро​бів на загортання, по розли​ванню різної рідкої продукції в тару і закупорювання її на автоматичних машинах про​дуктивністю до 12000 пля​шок за годину, які відпо​відають вимогам каліфі​каційної характеристики. Здійснює поточний ремонт устаткування, яке обслуго-вує. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. 

	12
	Учень (слухач) має конкретні теоретичні знання та компе​тенції, вирішує проблеми незалежно, володіє повними системними знаннями навча​льного матеріалу в повному обсязі та усвідомлено засвоює нову інформацію в ширшому обсязі, ніж передбачено програмою. Відповідь учня (слухача) повна, правильна, містить аналіз, система​тизацію, узагальнення. Робить аргументовані висновки. Правильно і усвідомлено використовує нормативну документацію, безпечні умови праці при розфасуванні продукції. Бездоганно виконує практичні завдання. Знає норми і правила охорони праці, техніки безпеки. Здатен до самокеруванню при навчанні.
	12
	Учень (слухач) має конкрет​ні, практичні навички по розфасуванню та пакуванню готової продукції на розфасувально-пакувальних машинах, автоматах і напів​автоматах, по автоматичному пакуванню порцій продукту, зшиванню тари та обклею​ванню етикетками, по заван​тажуванню дозувального пристрою продуктом, зап​равці машин обгортковими пакувальними матеріалами, по загортанню різних виробів поштучно на машинах-авто​матах, агрегатах з автома​тичним подаванням виробів на загортання, по розли​ванню різної рідкої продукції в тару і закупорювання її на автоматичних машинах продуктивністю до 12000 пляшок за годину, які відповідають вимогам квалі​фікаційної характеристики. Здійснює поточний ремонт устаткування, яке обслу​говує. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин
Кваліфікація: 3 розряд
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	
	Розфасувально-пакувальні машини:
	
	
	

	1.
	Автомат загортання
	1
	1
	

	2.
	Машини для фасування та пакування
	1
	1
	

	3.
	Дозатори:

· які відмірюють об’єм;
· які зважують масу;
· які відокремлюють необхідну кількість продукції.
	1
1
1
	1
1
1
	

	4.
	Машини для зшивання мішків, пакетів, коробок
	1
	1
	

	5.
	Машини для розливання рідкої продукції
	1
	1
	

	6.
	Машини для закупорювання рідкої продукції
	1
	1
	

	7.
	Напівавтомати для розфасування та пакування продукції
	1
	1
	

	8.
	Напівавтомати для загортання
	1
	1
	

	9.
	Напівавтомати для закупорювання рідкої продукції
	1
	1
	

	10.
	Автомати для розфасування та пакування продукції
	1
	1
	

	11.
	Автомати:

· для загортання;
· для закупорювання;
· для розфасування та пакування заданим об’ємом, масою, кількістю.
	1

1

1
	1

1

1
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Ключі трубні важільні №1,2,3,4
	1
	1
	

	2.
	Ключі з м’якими губками
	1
	1
	

	3.
	Конопатка
	1
	1
	

	4.
	Молоток слюсарний (набір)
	1
	1
	

	5.
	Лінійка вимірювальна металева
	1
	1
	

	6.
	Рулетки вимірювальні металеві
	1
	1
	

	7.
	Штангенциркуль
	1
	1
	

	8.
	Циркуль по металу розміточний
	1
	1
	

	9.
	Напилки (різні)
	1
	1
	

	10.
	Рівень
	1
	1
	

	11.
	Киянка
	1
	1
	

	12.
	Зубило
	1
	1
	

	13.
	Кернер
	1
	1
	

	14.
	Кутомір
	1
	1
	

	15.
	Косинець
	1
	1
	

	16.
	Рисувалка
	1
	1
	

	17.
	Труборіз
	1
	1
	

	18.
	Кувалда
	1
	1
	

	19.
	Ножиці ручні важільні
	1
	1
	

	20.
	Ножиці стільцеві
	1
	1
	

	21.
	Ножівка по металу
	1
	
	

	22.
	Щітка для чистки напилків
	1
	1
	

	23.
	Набір викруток
	1
	1
	

	24.
	Крейцмейсель
	1
	1
	

	25.
	Шаблони для заготовленя виробів (набір)
	1
	1
	

	26.
	Свердла (різні)
	1
	1
	

	27.
	Плашки (різні)
	1
	1
	

	28.
	Мітчики (різні)
	1
	1
	

	29.
	Вороток для мітчиків
	1
	1
	

	30.
	Плашко утримувач
	1
	1
	


	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Термометри 
	1
	15
	

	2.
	Термографи
	1
	1
	

	3.
	Манометри
	1
	1
	

	4.
	Вакуумметри
	1
	1
	

	5.
	Мановакуумметри
	1
	1
	

	6.
	Прилади для вимірювання рівня рідини:

· механічні вимірники;
· поплавкові;
· буйкові;
· ємкісні;
· сильфонні;
· мембранні;
· п’єзометричні.
	1

1

1

1

1

1

1
	1

1

1

1

1

1

1
	

	7.
	Лічильники:

· швидкісні;
· об’ємні.
	1

1
	1

1
	

	8.
	Витратоміри
	1
	1
	

	9.
	Реле температури
	1
	1
	

	10.
	Реле тиску
	1
	1
	

	
	Матеріали
	
	
	

	1.
	Етикетки
	1
	1
	

	2.
	Клей
	1
	1
	

	3.
	Дріт
	1
	1
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт
професійно-технічної освіти

ДСПТО 8290.ОК.74.82 - 2012
(позначення стандарту)

Професія: Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Код: 8290

Кваліфікація: 4 розряд

Видання офіційне

Київ 2012

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника
професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють
підготовку кваліфікованих робітників)

1. Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

2. Кваліфікація: 4 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: технологічний режим розливання, пакування на автоматичних машинах; будову машин і транспортуючих систем, що обслуговуються; будову контрольно-вимірювальних приладів; основи електротехніки; технологічну схему подавання, обандеролювання і термооброблення обандероленої в плівку продукції.

Повинен уміти: вести процес розливання різної рідкої продукції в тару й закупорювання її на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину. Переливати методом декантації вино та шампанське із пляшки в пляшку за допомогою спеціальних апаратів та пристроїв для відокремлення вина від осадів і для фільтрації та доливання пляшок шампанського. Вести процес укладання, обандеролювання і пакування продукції в термоусадочну поліетиленову плівку на автоматах. Заправляти плівку. Підключати машини до продуктових комунікацій. Обслуговувати автоматичні машини лінії розливу: дозувальну, загортальну, розливальну, закупорювальну, збовтувальну, бракеражну, етикетувальну, укладальну, пакувальну. Обслуговувати загортальні машини під час самостійного налагодження. Регулювати температуру і тиск продукції, що розливається. Відміряти та відважувати продукцію. Самостійно встановлювати режим роботи, брати участь у ремонті устаткування.

4. Загальнопрофесійні вимоги 

Повинен:

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

· додержуватись норм технологічного процесу;

· не допускати браку в роботі;

· знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

· використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

· знати основи інформаційних технологій.

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Машиніст розфасувально-пакувальних машин» 3-го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах  ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Машиніст розфасувально-пакувальних машин» 3-го розряду не менше 1 року. 

6. Сфера професійного використання випускника 

Пакувальні роботи.

7. Специфічні вимоги 
7.1 Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 18 років.

7.2 Стать: чоловіча, жіноча.

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Кваліфікація: 4 розряд
Загальний фонд навчального часу: 465 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети за видами підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	34
	4

	1.1.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.2.
	Основи правових знань
	8
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	8
	4

	1.4.
	Резерв часу
	10
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	133
	

	2.1.
	Технологія розфасування та пакування готової продукції
	28
	

	2.2.
	Контрольно-вимірювальні прилади 
	10
	

	2.3.
	Розфасувально-пакувальне устаткування
	28
	

	2.4.
	Таропакувальні матеріали
	10
	

	2.5.
	Основи мікробіології, санітарії та гігієни
	8
	

	2.6.
	Основи електротехніки
	34
	

	2.7.
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	276
	

	3.1.
	Виробниче навчання на виробництві
	108
	

	3.2.
	Виробнича практика
	168
	

	4.
	Консультації
	15
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу 
(без п.4)
	450
	4


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки кваліфікованих робітників за професією
8290 «Машиніст розфасувально-пакувальних машин»

1. Кабінети:

· контрольно-вимірювальних приладів;

· технологій розфасування та пакування готової продукції;

· мікробіології;

· електротехніки;

· охорони праці.
2. Лабораторії:

· інформаційно-комунікативних технологій.
3.Навчально-виробнича дільниця на підприємстві.
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного навчального робочого місця;

· предмет «Інформаційні технології» вивчається за згодою підприємств – замовників кадрів.
Типова навчальна програма
з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємництво у харчовій промисловості на сучасному етапі
	2
	

	2.
	Підприємець – головна постать економічного процесу
	2
	

	3.
	Сутність та функції менеджменту. Мета та основні етапи сучасного маркетингу
	2
	

	4.
	Вплив національної та світової економіки на розвиток харчової галузі в Україні
	2
	

	
	Всього:
	8
	


Тема 1. Підприємництво у харчовій промисловості на сучасному етапі 

Організаційно-правові форми підприємництва в Україні. Особливості малого підприємництва. Державна підтримка та регулювання підприємництва в Україні.
Тема 2. Підприємець – головна постать економічного процесу

Особистість підприємця, його функції та ділові якості. Підприємницька ідея. Витрати підприємця: суть та види. Прибуток підприємця: суть та види. Підприємницький ризик і шляхи його зниження.
Тема 3. Сутність та функції менеджменту. Мета та основні етапи сучасного маркетингу

Сутність поняття менеджменту. Функції менеджменту в підприємницькій діяльності. Сутність поняття маркетингу та його сучасна мета. Основні етапи маркетингової діяльності.
Тема 4. Вплив національної та світової економіки на розвиток харчової галузі в Україні

Оцінка результатів національного виробництва. Податки та державний бюджет. Вплив міжнародного поділу праці та світової торгівлі на розвиток харчового господарства в Україні.
Типова навчальна програма 
з предмета «Основи правових знань»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правове регулювання господарських відносин у харчовій промисловості
	1
	

	2.
	Основи трудового законодавства
	2
	

	3.
	Праця, закон і ми
	2
	

	4.
	Злочин і покарання
	1
	

	5.
	Господарство і право
	1
	

	6.
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	1
	

	
	Всього:
	8
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у харчовій промисловості

Правовий статус підприємств. Рішення правління та дисциплінарний статут. Особливості регулювання праці окремих категорій працівників. Додаткові, порівняно з законодавством, трудові та соціально-побутові пільги для працівників харчової промисловості.
Тема 2. Основи трудового законодавства

Правові основи соціального захисту і соціальних гарантій працівників згідно з Конституцією України. Кодекс законів про працю, закон України «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків на виробництві та професійних захворювань, які спричинили втрату працездатності», «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування на випадок безробіття», «Про загальнообов’язкове державне пенсійне страхування».

Відшкодування збитків, соціальні виплати і послуги, що здійснюються фондом соціального страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. 

Соціальні пільги, гарантії, компенсації, регулювання трудових і соціальних відносин у колективі. 

Забезпечення житлово-побутового, культурного, медичного обслуговування, оздоровлення і відпочинку працівників.
Тема 3. Праця, закон і ми

Загальна характеристика трудового права України. Трудова дисципліна. Охорона праці. Розгляд трудових спорів.
Тема 4. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Злочин та інші правопорушення. Поняття та підстави кримінальної відповідальності. Співучасть у злочині. Поняття кримінального покарання. Види покарань. Кримінальна відповідальність за господарські злочини. 
Тема 5. Господарство і право

Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарський договір. Відповідальність у господарських відносинах.
Тема 6. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Правове регулювання господарських відносин у промисловості.
Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.
Типова навчальна програма 
з предмета «Інформаційні технології» 

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	2
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп`ютерні технології
	6
	4

	
	Всього:
	8
	4


Тема 1. Інформація та інформаційні технології 

Суспільство та інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, автоматизація інформаційного процесу. Вплив інформаційних технологій на розвиток галузевої промисловості та виробництва.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології 

Табличні процесори. Табличний процесор Microsoft Excel для Windows, призначення, характеристика.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Створення книг. Форматування та редагування даних у таблицях.

2. Виконання розрахунків. Використання майстра функцій методом введення формул.

3. Побудова діаграм. Використання майстра діаграм.

4. Сортування даних. Фільтрація даних. Використання фільтру та автофільтру.
Типова навчальна програма 
з предмета «Технологія розфасування та пакування готової продукції»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Технологічний процес розливання, пакування на автоматичних машинах
	14
	

	2.
	Технологічна схема подавання, обандеролювання і термооброблення обандероленої продукції
	14
	

	
	Всього:
	28
	


Тема 1. Технологічний процес розливання, пакування на автоматичних машинах

Технологічний процес проведення процесу розливу різної рідкої продукції в тару. Технологічний процес проведення процесу закупорювання тари на автоматичних машинах.

Переливання методом декантації вина і шампанського з пляшки в пляшку за допомогою спеціальних апаратів і пристосувань для відділення вина від осадів, для фільтрації і доливки пляшок шампанського.

Технологія обслуговування автоматичних машин лінії розливу.

Підключення машин до комунікацій.

Регулювання технологічних параметрів процесу.
Тема 2. Технологічна схема подавання, обандеролювання і термооброблення обандероленої продукції

Технологічний процес проведення окремих процесів упаковки продукції: термоформування, термозапайки, укладання у фольгу, плівку, пачки, коробки і тому подібне, етикетування; формування і запаювання в термостійку плівку групових упаковок, укладання їх в короби.

Технологічний процес проведення процесу укладання, обандеролювання і упаковки продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах.

Упаковка штучних виробів в термозбіжну плівку, пропилен на автоматах з ручною і механізованою подачею виробів .

Заправка автоматів плівкою, фольгою і іншими пакувальними матеріалами.

Підключення машин до комунікацій.
Типова навчальна програма 
з предмета «Контрольно-вимірювальні прилади»

	№ з/п
	Тма
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Прилади сигналізації та регулювання
	2
	

	2.
	Основи промислової електроніки
	2
	

	3.
	Елементи автоматики. Автоматизація розфасувально-пакувальних процесів
	4
	

	4.
	Надійність систем автоматики та перспективи їх розвитку
	2
	

	
	Всього:
	10
	


Тема 1. Прилади сигналізації та регулювання

Основні поняття та визначення автоматичного регулювання.

Автоматичні регулятори прямої та непрямої дії. Регулятори температури, тиску, їх призначення, будова, принцип дії, правила монтажу та експлуатації.
Тема 2. Основи промислової електроніки

Предмет промислової електроніки. Електронна емісія, її різновиди. Електровакуумні прилади, їх характеристика та призначення.

Газорозрядні прилади: іонні прилади, неонова та газосвітлова лампи, їх призначення. Маркування іонних приладів.

Напівпровідникові прилади, їх види, призначення, маркірування.
Тема 3. Елементи автоматики. Автоматизація розфасувально-пакувальних процесів
Класифікація елементів автоматики, їх характеристика.

Автоматичне завантажування дозувального пристрою продуктом.

Автоматичне подавання виробів на загортання.

Автоматичні пристрої для пакування порцій продукту у готову тару.
Тема 4. Надійність систем автоматики та перспективи їх розвитку

Надійність систем автоматики. Основні поняття. Фактори, що забезпечують надійність. Перспективи розвитку та характеристика електронних пристроїв автоматизації та управління.
Типова навчальна програма
з предмета «Розфасувально-пакувальне устаткування»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Розливальні машини та автомати
	6
	

	2.
	Закупорювальні машини та автомати
	6
	

	3.
	Устаткування для переливання методом декантації
	4
	

	4.
	Устаткування для пакування продукції в термозбіжну плівку
	4
	

	5.
	Автоматичні машини лінії розливу
	8
	

	
	Всього: 
	28
	


Тема 1. Розливальні машини та автомати

Машини для розливання різної рідкої продукції в різну тару продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину. Характеристика, будова та режими роботи машин і транспортуючих систем. Способи усунення неполадок у роботі розливальних машин.
Автомати для розливання різної рідкої продукції в тару продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину. Характеристика, будова та режими роботи автоматів і транспортуючих систем. Способи усунення неполадок у роботі розливальних автоматів.
Тема 2. Закупорювальні машини та автомати

Машини для закупорювання рідкої продукції в різну тару продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину. Характеристика, будова та режими роботи машин і транспортуючих систем. Способи усунення неполадок у роботі закупорювальних машин. 

Автомати для закупорювання рідкої продукції в різну тару продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину. Характеристика, будова та режими роботи машин і транспортуючих систем. Способи усунення неполадок у роботі закупорювальних машин. 
Тема 3. Устаткування для переливання методом декантації

Апарати та пристрої для переливання методом декантації вина та шампанського із пляшки в пляшку для відокремлення вина від осадів і для фільтрації та доливання пляшок шампанського. Характеристика, будова та принцип роботи. 
Тема 4. Устаткування для пакування продукції в термозбіжну плівку

Автомати для укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку, їх будова, принцип та режими роботи. Способи заправки плівки. Підключення машини до продуктових комунікацій. Способи усунення недоліків у роботі устаткування. 
Тема 5. Автоматичні машини лінії розливу

Дозувальна, загортальна, розливальна, закупорювальна, збовтувальна, бракеражна, етикетувальна, укладальна та пакувальна автоматичні машини лінії розливу, їх будова, режими роботи та основні несправності.

Лінія розливу шампанського. Схема розташування устаткування лінії розливу шампанського.
Типова навчальна програма
з предмета «Таропакувальні матеріали»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Пляшки для вина та шампанського
	4
	

	2.
	Закупорювальні матеріали для пляшок вина та шампанського
	2
	

	3.
	Матеріали для обандеролювання та пакування продукції
	4
	2

	Всього:
	10
	2


Тема 1. Пляшки для вина та шампанського

Пляшки для вина та шампанського, їх види. Способи отримання та використання пляшок, їх підготовка до виробництва. Вимоги до якості пляшок та шляхи їх економії.
Тема 2. Закупорювальні матеріали для пляшок вина та шампанського

Пробки для вина та шампанського, їх види, характеристика та способи отримання. Натуральні пробки, їх властивості. Вимоги до якості та умови зберігання.
Тема 3. Матеріали для обандеролювання та пакування продукції

Матеріали для обандеролювання продукції, вимоги до їх якості. Підготовка матеріалів до виробництва.

Матеріали для пакування продукції. Термозбіжна поліетиленова плівка, її характеристика, способи отримання та підготовка до виробництва.

Лабораторно-практична робота
Розпізнавання різних видів пляшок та пробок для вина і шампанського за натуральними зразками. Оцінка їх якості.

Типова навчальна програма
з предмета «Основи мікробіології, санітарії і гігієни»
	№ з/п
	Тема

	Кількість годин

	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Мікробіологія виробництва вина
	4
	

	2.
	Профілактичні та активні заходи з покращення санітарного стану виробництва
	2
	

	3.
	Охорона зовнішнього середовища
	2
	

	Всього:
	8
	


Тема 1. Мікробіологія виробництва вина
Властивості дріжджів, які використовують у виробництві шампанського, їх розмноження і вплив на якість. Хересні дріжджі.

Мікробіологічне помутніння вина і методи боротьби з хворобами вин. Біологічне кислотопониження столових вин з використанням асоціативної культури дріжджів і молочнокислих бактерій.

Мікробіологічний контроль виробництва вин, допоміжних матеріалів, пляшок, устаткування, комунікацій. Санітарний контроль виробництва.
Тема 2. Профілактичні та активні заходи з покращення санітарного стану виробництва

Дезінфекція, її значення в боротьбі з хвороботворними мікробами на виробництві, засоби і способи дезінсекції.

Поняття про дезінсекцію, засоби і заходи боротьби з комахами. 

Поняття про дератизацію, засоби і заходи боротьби з гризунами. 

Шкода, яку завдають гризуни сировині, напівфабрикатам і готовим виробам харчової промисловості.

Вплив дезінсекції, дезінфекції і дератизації на якість готової продукції та здоров'я працівників харчової промисловості.

Санітарна обробка тари.

Тема 3. Охорона навколишнього середовища
Охорона зовнішнього середовища, єдність, цілісність, відносна рівновага стану біосфери - основна умова розвитку життя. Значення природи, раціональне використання їх ресурсів для народного господарства. Екологія як наука про охорону зовнішнього середовища. Охорона повітря, ґрунту, водоймищ, надр землі, рослинного та тваринного світу. Характеристика забруднень.

Перехід до безвідходних технологій, зворотні водопостачання. Контроль за ДК шкідливих речовин. Відповідальність за збереження та охорону зовнішнього середовища.
Типова навчальна програма 
з предмета «Основи електротехніки»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Значення електротехніки для підготовки кваліфікованих робітників
	2
	

	2.
	Постійний струм
	6
	

	3.
	Електромагнетизм
	4
	

	4.
	Змінний струм та ланцюги змінного струму
	6
	

	5.
	Електричні вимірювання та електровимірювальні прилади
	4
	

	6.
	Трансформатори
	2
	

	7.
	Електричні машини змінного струму
	4
	

	8.
	Електричні машини постійного струму
	4
	

	9.
	Правила безпеки при роботі з електричними приладами та машинами
	2
	

	Всього:
	34
	


         Тема 1. Значення електротехніки для підготовки кваліфікованих робітників
Коротка характеристика і зміст предмета «Електротехніка». Зв'язок цього предмета з іншими предметами (математика, фізика, хімія). Значення електротехнічної підготовки для кваліфікованих робітників. Розвиток енергетики, електротехніки та електроніки в Україні.
Тема 2. Постійний струм
Напруга, сила струму, опір. Джерела постійного струму та їх ЕРС. З’єднання елементів електричного кола. Закони Кірхгофа. Розрахунок складних електричних ланцюгів. Робота та потужність. Хімічна дія електроструму.
Тема 3. Електромагнетизм
Електромагнетизм. Магніти та їх властивості. Намагнічування тіл. Електромагнітна індукція, взаємодія, самоіндукція, взаємоіндукція.
Тема 4. Змінний струм та ланцюги змінного струму
Одержання змінного струму. Котушка індуктивності та ланцюги змінного струму. Синусоїдальний змінний струм. Потужність змінного струму. Потужність трьохфазового струму.
Тема 5. Електричні вимірювання та електровимірювальні прилади
Загальні дані та класифікація вимірювальних приладів. Прилади електродинамічної системи. Вимірювання струму та напруги.

Вимірювання потужності і енергії. Вимірювання ємності та індуктивності. Вимірювання струму та напруги.
Тема 6. Трансформатори
Принцип дії та будова трансформаторів. Автотрансформатор. Режими роботи.
Тема 7. Електричні машини змінного струму
Будова, принцип дії ансихронного двигуна. Принцип дії синхронного двигуна, (генератора). Правила пуску. Синхронні електродвигуни.
Тема 8. Електричні машини постійного струму
Генератор постійного струму. Машини постійного струму. Робота машин постійного струму в режимі двигуна.
Тема 9. Правила безпеки при роботі з електричними приладами та машинами
Правила безпеки праці при роботі з електричною технікою: електроприладами та машинами.
Типова навчальна програма
з предмета «Охорона праці»
	№ з/п
	Назва теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	
	Всього:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення.

Зміни та доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Конституції України, Закону України «Про охорону праці», Кодексу законів про працю України, Закону України «Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», Основ законодавства України про охорону здоров'я, Закону України «Про пожежну безпеку», Закону України «Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку», Закону України «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Закону України «Про колективні договори і угоди».

Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників. Основні завдання системи стандартів системи праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників.

Державне управління охороною праці. Державний нагляд за охороною праці. 

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування. 

Фізіологічна та психологічна основи трудового процесу. Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві та їх вплив на безпеку праці. Психофізичні фактори умов праці та їх вплив на безпеку праці. Вимоги нормативних актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у галузі.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. 

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Особливості гасіння пожежі на об'єктах галузі.

Організація пожежної охорони в галузі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Особливості ураження електричним струмом. 

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Призначення колективних та індивідуальних засобів захисту в електроустановках, попереджувальних надписів, плакатів та пристроїв, ізолюючих приладів. З занулення та захисного заземлення. 

Правила безпечної експлуатації електроустановок в галузях харчової промисловості.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Основні гігієнічні особливості праці за даною професією.

Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Правила експлуатації освітлення в галузі.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди працюючих. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином. 

Типова навчальна програма 
з виробничого навчання
Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин 
Кваліфікація: 4 розряд
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання
	108

	1.
	Вступне заняття. Безпека праці та пожежна безпека на підприємстві
	6

	2.
	Розливання продукції в тару
	18

	3.
	Закупорювання тари на автоматичних машинах
	18

	4.
	Переливання вина та шампанського методом декантації
	18

	5.
	Укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну плівку на автоматах
	18

	6.
	Обслуговування автоматичних машин лінії розливу
	30

	
	ІІ. Виробнича практика
	168

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 4-го розряду
	161

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього:
	276


І. Виробниче навчання
Тема 1. Вступне заняття. Безпека праці та пожежна безпека на підприємстві

Зміст праці, етапи професійного росту та трудового ставлення робітника. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою машиніста розфасувально-пакувальних машин 4-го розряду.

Роль виробничого навчання на формування навичок ефективної та якісної праці.

Ознайомлення учнів з підприємством, режимом роботи, формами організації праці і правилами внутрішнього розпорядку,розподіл учнів на їх робочих місцях. 

Інструктаж з охорони праці. Ознайомлення з можливими причинами травматизму на підприємстві. Вимоги безпеки праці на конкретних робочих місцях. Заходи запобігання травматизму.

Протипожежна безпека. Причини пожеж, заходи їх попередження. Правила поведінки учнів при виникненні пожеж, порядок виклику пожежної команди. Правила користування засобами пожежогасіння. 
Тема 2. Розливання продукції в тару

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Розливання різної рідкої продукції в тару на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину.

Вправи:
· розливання різної рідкої продукції в банки. Регулювання температури і тиску продукції, що розливається. Відмірювання та відважування продукції. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· розливання різної рідкої продукції в скляні пляшки. Регулювання температури і тиску продукції, що розливається. Відмірювання та відважування продукції. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· розливання різної рідкої продукції в пластикові пляшки. Регулювання температури і тиску продукції, що розливається. Відмірювання та відважування продукції. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування.
Тема 3. Закупорювання тари на автоматичних машинах 

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Закупорювання різної тари на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину.

Вправи:
· закупорювання скляної тари різними видими кришок на автоматичних машинах. Контроль якості закупорювання та зовнішнього оформлення тари. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· закупорювання скляних пляшок різними видими пробок та ковпачків на автоматичних машинах. Контроль якості закупорювання тари та зовнішнього оформлення пляшок. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· закупорювання пластикових пляшок різними видими пробок та ковпачків на автоматичних машинах. Контроль якості закупорювання тари та зовнішнього оформлення пляшок. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування.
Тема 4. Переливання вина та шампанського методом декантації

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Переливання вина та шампанського із пляшки в пляшку за допомогою спеціальних апаратів та пристроїв для відокремлення вина від осадів і для фільтрації та доливання пляшок шампанського.

Вправи:
· переливання методом декантації вина із пляшки в пляшку за допомогою спеціальних апаратів та пристроїв, відокремлення вина від осадів. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· переливання методом декантації шампанського із пляшки в пляшку за допомогою спеціальних апаратів та пристроїв. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· фільтрація та доливання пляшок шампанського. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування. 
Тема 5. Укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну плівку на автоматах

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах.

Вправи:
· підготовка інвентарю та автоматів до роботи. Підготовка та заправляння плівки;
· укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· термооброблення обандероленої в плівку продукції. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування.
Тема 6. Обслуговування автоматичних машин лінії розливу

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Обслуговування автоматичних машин лінії розливу: дозувальних, загортальних, розливальних, закупорювальних, збовтувальних, бракеражних, етикетувальних, укладальних та пакувальних.

Вправи:
· обслуговування дозувальних автоматичних машин лінії розливу. Підключення машин до продуктових комунікацій. Відмірювання та відважування продукції. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· обслуговування загортальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження;
· обслуговування розливальних автоматичних машин лінії розливу. Підключення машин до продуктових комунікацій. Регулювання температури і тиску продукції, що розливається. Відмірювання продукції. Самостійне встановлення режиму роботи, участь у ремонті устаткування;
· обслуговування закупорювальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження;
· обслуговування збовтувальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження;
· обслуговування бракеражних машин лінії розливу під час самостійного налагодження;
· обслуговування етикетувальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження;
· обслуговування укладальних та пакувальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження.
ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві, їх документальне оформлення.

Використання засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Загальна характеристика базового підприємства, його структура (основні та допоміжні цехи, інженерні служби та ін.). Ознайомлення з правилами внутрішнього розпорядку, змістом праці машиніста розфасувально-пакувальних машин 4-го розряду, системою матеріальної відповідальності та системою контролю якості продукції.
Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 4-го розряду

Виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 4-го розряду згідно з вимогами кваліфікаційної характеристики із дотриманням вимог безпеки праці.
Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

· розливання різної рідкої продукції в тару на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину;

· стеження за правильністю наповнення тари, здійснення поточного ремонту устаткування, що обслуговується;

· закупорювання скляної тари різними видими кришок, пробок, ковпачків на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину; 

· закупорювання пластикової тари різними видими кришок, пробок, ковпачків на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину;

· переливання методом декантації вина за допомогою спеціальних апаратів;

· переливання методом декантації шампанського за допомогою спеціальних апаратів;

· фільтрація та доливання пляшок шампанського;

· укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах; 

· термооброблення обандероленої в плівку продукції; 

· обслуговування дозувальних автоматичних машин лінії розливу під час самостійного налагодження; 

· обслуговування загортальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження; 

· обслуговування розливальних автоматичних машин лінії розливу під час самостійного налагодження;

· обслуговування закупорювальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження; 

· обслуговування збовтувальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження; 

· обслуговування бракеражних машин лінії розливу під час самостійного налагодження; 

· обслуговування етикетувальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження; 

· обслуговування укладальних та пакувальних машин лінії розливу під час самостійного налагодження.
Критерії 
кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Кваліфікація: 4 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні знання з будови і обслуго​вування автоматичних машин для розливання та пакування продукції, транс портуючих систем, деяких контрольно-вимірювальних приладів та технологічну схему подавання, обандеролювання і термо​оброблення обандероленої в плівку продукції під безпо​середнім керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	1
	Учень (слухач) має нез​начні навички і здатний під керівництвом виконувати най​простіші завдання з розли​вання продукції в тару й закупорювання її на автома​тичних машинах продукт​вністю 12000 і більше пляшок за годину, переливання методом декантації вина та шампанського, укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на авто​матах, обслуговування авто​матичних машин лінії розливу, обслуговуванню загортальних машин. При виконані роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та техн.​логічних операціях. Навички навчання потребують струк​турованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має незначні знання з будови і обслуго​вування автоматичних машин для розливання та пакування продукції, транспортуючих систем, основних контрольно-вимірювальних приладів та технологічну схему подавання, обандеролювання і термо​оброблення обандероленої в плівку продукції під безпосереднім керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	2
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний під керівництвом виконувати най​простіші завдання з розли​вання продукції в тару й закупорювання її на авто​матичних машинах продук​тивністю 12000 і більше пля​шок за годину, переливання методом декантації вина та шампанського, укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслуговування автоматичних машин лінії розливу, обслуговування загортальних машин, підклю​чення машин до продуктових комунікацій. При виконанні роботи припускається поми​лок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, в прийомах праці та техно​логічних операціях. Навички навчання потребують струк​турованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання з будови і обслуговування автоматичних машин для розливання та пакування про​дукції, транспортуючих сис​тем, особливостей деяких контрольно-вимірювальних приладів та технологічну схему подавання, обандеро​лювання і термооброблення обандероленої в плівку продукції. Має обмежений обсяг знань з правил самостійного налагодження загортальних машин під безпосереднім керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	3
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний виконувати найпростіші завдання з розли​вання продукції в тару й закупорювання її на авто​матичних машинах про​дуктивністю 12000 і більше пляшок за годину, пере​ливання методом декантації вина та шампанського, укла​дання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслу​говування автоматичних машин лінії розливу, обслу​говуванню загортальних машин. При виконані роботи припускається помилок в прийомах праці та техно​логічних операціях. Навички навчання потребують послі​довної підтримки. Без прис​воєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має обме​жений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконання робіт середньої складності під час обслуговування автома​тичних машин для розливання та пакування продукції, транс​портуючих систем, особи​востей деяких складних конт​рольно-вимірювальних прила​дів та технологічну схему подавання, обандеролювання і термооброблення обандероле​ної в плівку продукції, має обмежений обсяг знань з правил самостійного налаго​дження загортальних машин. Знання потребують постійного корегування. 
	4
	Учень (слухач) здатний під керівництвом виконувати завдання і має обмежений обсяг навичок з розливання продукції в тару й закупо​рювання її на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину, переливання методом декантації вина та шаман​ського, укладання, обандеро​лювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслуговування автоматичних машин лінії розливу, обслуго​вування загортальних машин. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Навички є в основному конкретними за характером. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконання робіт середньої складності під час обслуговування автома​тичних машин для розливання та пакування продукції, транспортуючих систем, особливостей деяких складних контрольно-вимірювальних приладів та технологічну схему подавання, обанде​ролювання і термооброблення обандероленої в плівку продукції, має обмежений обсяг знань з правил самостійного налагодження загортальних машин, з деяких режимів розливання та пакува​ння на автоматичних машинах.

Знання потребують постійного корегування. Користується деякими видами нескладної технічної документації.
	5
	Учень (слухач) здатний під керівництвом виконувати завдання і має обмежений обсяг навичок з розливання продукції в тару й закупорювання її на автома​тичних машинах продуктив​ністю 12000 і більше пляшок за годину, переливання методом декантації вина та шампанського, укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслуговування автоматичних машин лінії розливу, обслуговування загортальних машин. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Навички є в більшості випадків конкретними за характером. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з послідовністю виконання робіт середньої складності під час обслу​говування автома​тичних ма​шин для розливання та пакування продукції, транс по​ртуючих систем, особи​востей деяких складних контрольно-вимірювальних приладів та технологічну схему подавання, обандеро​лювання і термо​оброблення обандероленої в плівку продукції, має обме​жений обсяг знань з правил самостійного налагодження загортальних машин, з основних режимів розливання та пакування на автоматичних машинах. Знання потребують пос​тійного корегування, корис​тується деякими видами нескладної технічної доку​ментації.
	6
	Учень (слухач) здатний під керівництвом виконувати завдання і має обмежений обсяг навичок з розливання продукції в тару й заку-порювання її на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину, переливання методом декантації вина та шаман​ського, укладання, обандеро​лювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслуговування автоматичних машин лінії розливу, обслуговування загортальних машин. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Має більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером. Кваліфікація присвоює​ться, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) має широкі базові знання використання робіт середньої складності під час обслуговування автома​тичних машин для розливання та пакування продукції, транспортуючих систем, конт​рольно-вимірювальних при​ладів та технологічну схему подавання, обандеролювання і термооброблення обандероле​ної в плівку продукції, має знання з правил самостійного налагодження загортальних машин, з основних режимів розливання та пакування на автоматичних машинах. Має знання з основних технічних характеристик. Користується більшістю нескладної технік​ної документації. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) має конкретні навички з розли​вання проду​кції в тару й закупорювання її на автома​тичних машинах продуктив​ністю 12000 і більше пляшок за годину, переливання методом деканта​ції вина та шампанського, укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслуго​вування автоматичних машин лінії розливу, обслуговування загортальних машин під час самостійного налагодження. Дотримується правил безпеки праці. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Здатний вико​нувати завдання під керів​ництвом.

	8
	Учень (слухач) має широкі основні знання з використання робіт середньої складності під час обслуговування автома​тичних машин для розливання та пакування продукції, транспортуючих систем, контрольно-вимірювальних приладів та технологічну схему подавання, обандеро​лювання і термооброблення обандероле​ної в плівку продукції, має знання з правил самостійного налагодження загортальних машин, з основних режимів розливання та пакування на автоматичних машинах, з регулювання температури та тиску продукції, що розливається. Має знання з основних технічних харак​теристик. Користується більшістю нескладної технічної доку​ментації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Відповідає за своє власне навчання. 
	8
	Учень (слухач) має конкретні навички з розли​вання проду​кції в тару й закупорювання її на авто​матичних машинах продукти​вністю 12000 і більше пляшок за годину, переливання методом деканта​ції вина та шампанського, укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслуговування автоматичних машин лінії розливу, обслуговування загортальних машин під час самостійного налагодження, регулювання температури і тиску продукції, що розли​вається. Дотримується правил безпеки праці. Має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Має широкі загальні практичні знання. Здатний виконувати завдання під керівництвом.

	9
	Учень (слухач) має широкі базові знання з використання робіт середньої складності під час обслуговування автома​тичних машин для розливання та пакування продукції, транс​портуючих систем, контроль​но-вимірювальних приладів та технологічну схему подавання, обандеролювання і термообро​блення обандероленої в плівку продукції, має знання з правил самостійного налагодження загортальних машин, з осно​вних режимів розливання та пакування на автоматичних машинах, з регулювання температури та тиску проду​кції, що розливається. Знає основні технічні характер​ристики. Користується біль​шістю нескладної технічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) має конкретні навички з розли​вання продукції в тару й закупорювання її на автома​тичних машинах продуктив​ністю 12000 і більше пляшок за годину, переливання методом декантації вина та шампанського, укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслуговування автоматичних машин лінії розливу, обслуговування загортальних машин під час самостійного налагодження, регулювання температури і тиску продукції, що розливається, відмірювання та відважування продукції. Дотримується правил безпеки праці. Має менш обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Має широкі базові практичні знання. Здатний виконувати завдання під керівництвом.

	10
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання з будови та обслуговування автоматичних машин для розливання та пакування продукції, транспортуючих систем, контрольно-вимірю​вальних приладів та техно​логічну схему подавання, обандеролювання і термооб​роблення обандероленої в плівку продукції, має знання з правил самостійного налагодження загортальних машин, з технологічних режимів розливання та пакування на автоматичних машинах, з регулювання температури і тиску продукції, що розливається, з відмірю​вання та відважування про​дукції. Користується біль​шістю нескладної техніч​ної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Здатний застосо​вувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. 
	10
	Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має конкретні нави​чки з розливання продукції в тару й закупорювання її на автоматичних машинах про​дуктивністю 12000 і більше пляшок за годину, пере​ливання методом декантації вина та шампанського, укла​дання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслу​говування автоматичних машин лінії розливу, обслуго​вування загортальних машин під час самостійного нала​годження, регулювання температури і тиску продукції, що розливається, відмі​рювання та відважування продукції. Самостійно встано​влює режим роботи, бере участь у ремонті устаткування. Дотри​мується правил безпеки праці. Має досвід практики. Має широкі базові практичні знання. Відзначається здат​ністю застосовувати спеціаль​ні навички компетенції і вирішувати проблеми самос​тійно. Має практичний досвід роботи у простих ситуаціях.

	11
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання з будови та обслуговування автоматичних машин для розливання та пакування продукції, транспортуючих систем, контрольно-вимірю​вальних приладів та техно​логічну схему подавання, обандеролювання і термооб​роблення обандероленої в плівку продукції, має знання з правил самостійного налаго​дження загортальних машин, з технологічних режимів розли​вання та пакування на автоматичних машинах, з регулювання температури і тиску продукції, що розли​вається, з відмірювання та відважування продукції, встановлення режимів роботи. Користується більшістю нес​кладної технічної докумен​тації. Дає визначення основ​них понять, аналізує, порів​нює. Відповідає за своє власне навчання. Здатний застосо​вувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокеру​вання.
	11
	Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має конкретні навички з розливання продук​ції в тару й закупорювання її на автоматичних машинах продуктивністю 12000 і більше пляшок за годину, переливання методом декан​тації вина та шампанського, укладання, обандеролювання і пакування продукції в термозбіжну поліетиленову плівку на автоматах, обслуго-вування автоматичних машин лінії розливу, обслуговування загортальних машин під час самостійного налагодження, регулювання температури і тиску продукції, що розли​вається, відмірювання та відважування продукції. Самостійно встановлює режим роботи, бере участь у ремонті устаткування, забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Відзначається здатністю застосовувати спеці​альні навички компетенції і вирішувати проблеми само​стійно. Здатен до само​керування у навчанні. Має практичний досвід роботи у простих ситуаціях.

	12
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання з будови та обслуговування автоматичних машин для розливання та пакування про​дукції, транспортуючих сис​тем, контрольно-вимірюваль​них приладів та технологічну схему подавання, обандеролю​вання і термооброблення обан​дероленої в плівку продукції, має знання з правил само​стійного налагодження загор​тальних машин, з техно​логічних режимів розливання та пакування на автоматичних машинах, з регулювання тем​ператури і тиску продукції, що розливається, з відмірювання та відважування продукції, встановлення режимів роботи, орієнтується в сучасних техно​логічних процесах. Користу​ється більшістю нескладної технічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Застосовує спеціальні знання і вирішує конкретні проблеми самос​тійно. Вміє творчо мислити.
	12
	Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції у межах кваліфікації машиніста розфасувально-пакувальних машин 4 розряду.

Має широкі базові практичні знання. Застосовує в своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва. Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Відзначається здатністю застосовувати спеціальні знання і навички та допомагати іншим нижчим рівнем компетентності, вирішувати проблеми незалежно. Здатен до аналізу та самокерування при навчанні. Має практичний досвід роботи як у простих, так і у виняткових ситуаціях.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин
Кваліфікація: 4 розряд
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Машини для розливання рідкої продукції продуктивністю 12000 пляшок за годину
	1
	1
	

	2.
	Автомати для розливання рідкої продукції продуктивністю 12000 пляшок за години
	1
	1
	

	3.
	Машини для закупорювання рідкої продукції продуктивністю 12000 пляшок за годину
	1
	1
	

	4.
	Автомати для закупорювання рідкої продукції в різну тару продуктивністю 12000 пляшок за годину
	1
	1
	

	5.
	Апарати для переливання вина
	1
	1
	

	6.
	Автомати:

· для укладання;
· для обандеролювання;
· для пакування.
	1

1
1
	1

1
1
	

	7.
	Автоматичні машини лінії розливу:

· дозувальна машина;
· загортальна машина;
· розливальна машина;
· бракераж на машина;
· етикетувальна машина;
· укладальна машина;
· пакувальна машина.
	1
1
1
1
1
1
1
	1
1
1
1
1
1
1
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Ключі трубні важільні №1,2,3,4
	1
	1
	

	2.
	Ключі з м’якими губками
	1
	1
	

	3.
	Конопатка
	1
	1
	

	4.
	Молоток слюсарний (набір)
	1
	1
	

	5.
	Лінійка вимірювальна металева
	1
	1
	

	6.
	Рулетки вимірювальні металеві
	1
	1
	

	7.
	Штангенциркуль
	1
	1
	

	8.
	Циркуль по металу розміточний
	1
	1
	

	9.
	Напилки (різні)
	1
	1
	

	10.
	Рівень
	1
	1
	

	11.
	Киянка
	1
	1
	

	12
	Зубило
	1
	1
	

	13.
	Кернер
	1
	1
	

	14.
	Кутомір
	1
	1
	

	15.
	Косинець
	1
	1
	

	16.
	Рисувалка
	1
	1
	

	17.
	Труборіз
	1
	1
	

	18.
	Кувалда
	1
	1
	

	19.
	Ножиці ручні важільні
	1
	1
	

	20.
	Ножиці стільцеві
	1
	1
	

	21.
	Ножівка по металу
	1
	
	

	22.
	Щітка для чистки напилків
	1
	1
	

	23.
	Набір викруток
	1
	1
	

	24.
	Крейцмейсель
	1
	1
	

	25.
	Шаблони для заготовленя виробів (набір)
	1
	1
	

	26.
	Свердла (різні)
	1
	1
	

	27.
	Плашки (різні)
	1
	1
	

	28.
	Мітчики (різні)
	1
	1
	

	29.
	Вороток для мітчиків
	1
	1
	

	30.
	Плашко утримувач
	1
	1
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Термометри 
	1
	15
	

	2.
	Термографи
	1
	1
	

	3.
	Манометри
	1
	1
	

	4.
	Вакуумметри
	1
	1
	

	5.
	Мановакуумметри
	1
	1
	

	6.
	Прилади для вимірювання рівня рідини:

· механічні вимірники;
· поплавкові;
· буйкові;
· ємкісні;
· сильфонні;
· мембранні;
· п’єзометричні.
	1
1
1

1

1

1

1
	1
1

1

1

1

1

1
	

	7.
	Лічильники:

· швидкісні;
· об’ємні.
	1

1
	1

1
	

	8.
	Витратоміри
	1
	1
	

	9.
	Реле температури
	1
	1
	

	10.
	Реле тиску
	1
	1
	

	11.
	Психрометри
	1
	15
	

	12.
	Ареометри
	1
	15
	

	13.
	Прилади для вимірювання рівня рідини в резервуарах:

· поплавкові;
· буйкові;
· ємкісні;
· сильфонні;
· мембранні;
· п’єзометричні.
	1

1

1

1

1

1
	1

1

1

1

1

1
	

	14.
	Прилади для вимірювання кількості та витрат рідини:

· швидкісні лічильники;
· об’ємні лічильники.
	1
1
	1
1
	

	15.
	Витратоміри
	1
	1
	

	16.
	Пристрої для переливання вина
	1
	1
	

	
	Матеріали
	
	
	

	1.
	Термоусадочна плівка
	15 наборів
	15 наборів
	

	2.
	Етикетка
	15 наборів
	15 наборів
	

	3.
	Кришки
	15 наборів
	15 наборів
	

	4.
	Ковпачки
	15 наборів
	15 наборів
	

	5.
	Пробки
	15 наборів
	15 наборів
	

	6.
	Скляна тара
	15 наборів
	15 наборів
	

	7.
	Скляні пляшки
	15 наборів
	15 наборів
	

	8.
	Пластикові пляшки
	15 наборів
	15 наборів
	

	9.
	Тара для пакування
	15 наборів
	15 наборів
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт
професійно-технічної освіти

ДСПТО 8290.ОК.74.82 - 2012
(позначення стандарту)

Професія: Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Код: 8290

Кваліфікація: 5 розряд

Видання офіційне

Київ 2012

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника
професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють
підготовку кваліфікованих робітників)

1. Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

2. Кваліфікація: 5 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: будову і кінематику гідравлічної прес-пакувальної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів; схеми маслопроводів; режими змащування.
Повинен уміти: обслуговувати прес-пакувальну машину. Перевіряти, готувати та здійснювати пуск устаткування, що обслуговує, і регулювати його роботу за показаннями контрольно-вимірювальних приладів. Подавати та надівати на патрубок пусті пакети. Контролювати роботу приладів автоматики й блокування, тиску масла й стиснутого повітря. Налагоджувати устаткування, яке обслуговує. Змащувати машини, виявляти та усувати несправності в роботі машин і допоміжних пристроїв. Брати участь у середньому та капітальному ремонтах.

4. Загальнопрофесійні вимоги 

Повинен:

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

· додержуватись норм технологічного процесу;

· не допускати браку в роботі;

· знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

· використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

· знати основи інформаційних технологій.

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Машиніст розфасувально-пакувальних машин» 4-го розряду:
· за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Машиніст розфасувально-пакувальних машин» 4-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника 

Пакувальні роботи.

7. Специфічні вимоги 

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років.

7.2 Стать: чоловіча, жіноча.

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Кваліфікація: 5 розряд
Загальний фонд навчального часу: 286 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети за видами підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	24
	4

	1.1.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.2.
	Основи правових знань
	4
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	6
	4

	1.4.
	Резерв часу
	10
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	59
	

	2.1.
	Розфасувально-пакувальне устаткування
	17
	

	2.2.
	Основи гідравліки
	15
	

	2.3.
	Електротехніка 
	12
	

	2.4.
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	191
	

	3.1.
	Виробниче навчання на виробництві
	78
	

	3.2.
	Виробнича практика
	113
	

	4.
	Консультації
	5
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу 
(без п.4)
	281
	4


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) для підготовки кваліфікованих робітників за професією
8290 «Машиніст розфасувально-пакувальних машин»

1. Кабінети:

· електротехніки;
· охорони праці.
2. Лабораторії:

· інформаційно-комунікативних технологій.
3. Навчально-виробнича дільниця на підприємстві.
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного навчального робочого місця;

· предмет «Інформаційні технології» вивчається за згодою підприємств – замовників кадрів.
Типова навчальна програма 
з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Реструктуризація підприємства харчової промисловості
	1
	

	2.
	Санація підприємств харчової промисловості
	1
	

	3.
	Страхування майна підприємства харчової промисловості
	1
	

	4.
	Фінансові результати діяльності підприємства харчової промисловості
	1
	

	
	Всього:
	4
	


Тема 1. Реструктуризація підприємства харчової промисловості

Поняття, порядок реструктуризація підприємства харчової промисловості. Основні варіанти проведення реструктуризації.

Тема 2. Санація підприємств харчової промисловості

Поняття, критерії, програма санації.

Тема 3. Страхування майна підприємства харчової промисловості

Необхідність та зміст страхування. Сутність та види страхування кредитних ризиків.

Тема 4. Фінансові результати діяльності підприємства харчової промисловості

Виручка від реалізації продукції і дохід підприємства. Прибуток, його види, методи розрахунку. Визначення та аналіз фінансового стану підприємства харчової промисловості.
Типова навчальна програма 
з предмета «Основи правових знань»
	№ з/п
	Назва теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні поняття про державу і право
	1
	

	2.
	Фінансове право
	1
	

	3.
	Трудове право
	1
	

	4.
	Житлове законодавство
	1
	

	
	Всього:
	4
	


Тема 1.  Загальні поняття про державу і право

Основні закономірності виникнення держави і права. Особливості формування державно-правових інститутів у різних народів. Роль держави і права в організації суспільства і здійсненні політичної влади. Система права: норми, інститути, галузі. Систематизація правових актів. 

Тема 2. Фінансове право

Бюджетна система України та бюджетний процес в Україні. Фінансова діяльність держави та органи, що її здійснюють. Поняття податкового права та загальна характеристика податкового законодавства. 

Тема 3. Трудове право

Трудове право як самостійна галузь права. Колективний договір, його зміст та порядок. Поняття, зміст, сторони трудового договору та його види.

Дисциплінарна відповідальність працівників. Розгляд трудових спорів. 

Тема 4. Житлове законодавство

Конституційне право громадян України на житло. Загальна характеристика Житлового кодексу України. Житловий фонд. Порядок надання жилих приміщень. Договір найму жилого приміщення. Відповідальність за порушення житлового законодавства.
Типова навчальна програма 
з предмета «Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Комп'ютерні мережі
	1
	

	2.
	Робота в мережі Internet
	5
	4

	
	Всього:
	6
	4


Тема 1. Комп'ютерні мережі

Введення в мережеві технології. Мережеві архітектури. 

Вивчення протоколів. Мережеві підключення. Класифікація локальних комп’ютерних мереж функції і основні характеристики. 

Тема 2. Робота в мережі Internet

Організаційна структура Internet. Сервіси Internet. Доменна система імен та адресація в Internet. Способи підключення до Internet. Провайдери послуг Internet. Програмне забезпечення для доступу в Internet.

Загальні відомості про браузери. Робота з браузерами. Налагодження параметрів браузера.

Навігація в Internet. Використання FTP, Telnet. Використання пошукових серверів.

Лабораторно-практичні роботи:

1.
Налагодження параметрів браузера.

2.
Робота з браузером.

3.
Використання та налагодження сервісів відкладеного читання та безпосереднього спілкування.

4.
Використання пошукових серверів.
Типова навчальна програма 
з предмета «Розфасувально-пакувальне устаткування»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Прес-пакувальна машина
	6
	

	2.
	Допоміжні агрегати та механізми прес-пакувальної машини
	6
	

	3.
	Прилади засобів автоматики й блокування
	5
	

	
	Всього: 
	17
	


Тема 1. Прес-пакувальна машина 

Прес-пакувальна машина, її характеристика, будова та принцип роботи. Параметри роботи прес-пакувальної машини, регулювання роботи за показаннями контрольно-вимірювальних приладів.

Кінематика гідравлічної прес-пакувальної машини. Несправності в роботі машини, їх виявлення та усунення.

Тема 2. Допоміжні агрегати та механізми прес-пакувальної машини 

Допоміжні агрегати та механізми, насоси, фільтри, ваги, кантувачі, їх призначення, будова та принцип роботи.

Несправності в роботі допоміжних пристроїв, їх виявлення та усунення.

Схеми маслопроводів та режими змащування.

Тема 3. Прилади засобів автоматики й блокування

Прилади засобів автоматики й блокування, тиску масла й стиснутого повітря, їх будова, принцип роботи та кінематика.

Контроль роботи приладів, їх налагодження.

Несправності в роботі машини, їх виявлення та усунення.

Типова навчальна програма 
з предмета «Основи гідравліки»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно--практичні роботи

	1.
	 Предмет гідравліки і коротка історія її розвитку
	1
	

	2.
	Основи гідростатики
	2
	

	3.
	Основи гідродинаміки
	2
	

	4.
	Гідравлічні опори
	2
	

	5.
	Витікання рідини з отворів, насадок і з під затворів
	3
	

	6.
	Гідравлічний розрахунок простих трубопроводів
	3
	

	7.
	Гідравлічні машини
	2
	

	
	Всього:
	15
	


Тема 1.  Предмет гідравліки і коротка історія її розвитку

Коротка історія розвитку гідравліки. Рідина і сили діючі на неї.

Механічні характеристики і основні властивості рідин.

Тема 2. Основи гідростатики

Гідростатичний тиск. Основне рівняння гідростатики. Тиск рідини на плоску похилу стінку. Тиск рідини на циліндричну поверхню. Закон Архімеда і його застосування. Поверхні рівного тиску.

Тема 3. Основи гідродинаміки

Основні поняття про рух рідини. Рівняння Бернуллі для ідеальної рідин. Рівняння Бернуллі для реальної рідини. Вимір швидкості потоку і витрати рідини.

Тема 4. Гідравлічні опори

Режими руху рідини. Кавітація. Втрати натиску при ламінарній течії рідини. Втрати натиску при турбулентній течії рідини. Місцеві гідравлічні опори.

Тема 5. Витікання рідини з отворів, насадок і з-під затворів. 

Витікання через малі отвори в тонкій стінці при постійному натиску. Витікання при недосконалому стискуванні. Витікання під рівень. Витікання через насадки при постійному натиску. Витікання через отвори і насадки при змінному натиску (спорожнення посудин). Витікання з-під затвора в горизонтальному лотку. Тиск струменя рідини на захисні поверхні.

Тема 6. Гідравлічний розрахунок простих трубопроводів

Простий трубопровід постійного перерізу. З'єднання простих трубопроводів. Складні трубопроводи. Трубопроводи з насосною подачею рідин. Гідравлічний удар. Зміна пропускної спроможності трубопроводів в процесі їх експлуатації.

Тема 7. Гідравлічні машини

Лопатеві насоси. Поршневі насоси. Індикаторна діаграма поршневих насосів. Баланс енергії в насосах. Позначення елементів гідро- і пневмосистем.
Типова навчальна програма 
з предмета «Електротехніка»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Постійний струм та кола постійного струму
	1
	

	2.
	Електромагнетизм
	1
	

	3.
	Змінний струм та кола змінного струму
	2
	

	4.
	Електричні та радіотехнічні вимірювання. Електровимірювальні прилади
	2
	

	5.
	Трансформатори
	1
	

	6.
	Електричні машини
	3
	

	7.
	Електричні апарати
	1
	

	8.
	Виробництво, розподіл та споживання електричної енергії
	1
	

	
	Всього:
	12
	


Тема 1. Постійний струм та кола постійного струму

Теплова дія струму. Нагрівання проводів. Максимально припустимий (номінальний) струм у проводі. Вибір перерізу проводу в залежності від максимально припустимого струму у проводі.

Джерела постійного струму, їх електрорушійна сила, внутрішній опір, напруга на затискачах, зображення на схемах.

Кола постійного струму: паралельне, послідовне та змішане з'єднання елементів.

Тема 2. Електромагнетизм

Прості магнітні поля: магнітне поле провідника із струмом, соленоїда та постійного магніту.

Основні характеристики магнітного поля: напруженість, магнітна індукція, магнітний потік, магнітна проникність.

Парамагнітні, діамагнітні та феромагнітні матеріали. Намагнічування тіл. Явище гістерезису. Електромагніти.

Вихрові струми та їх використання.

Тема 3. Змінний струм та кола змінного струму

Синусоїдальний змінний струм. Отримання змінного струму. Графічне зображення змінного струму. Період і частота. Кутова частота.

Фаза, зсув фаз. Векторне зображення змінного струму та напруги.

Трифазна система змінного струму, її графічне зображення та векторні діаграми. З'єднання обмоток генератора і споживача зіркою та трикутником. Кількісне співвідношення міжфазними і лінійними струмами й напругами при з'єднанні зіркою і трикутником.

Рівномірне й нерівномірне, симетричне й несиметричне навантаження, роль нульового проводу.

Активна, реактивна і повна потужності у трифазній мережі.

Тема 4. Електричні та радіотехнічні вимірювання. Електровимірювальні прилади

Значення і роль електричних та радіотехнічних вимірювань. Методи і похибки вимірювань. Чутливість приладів.

Розрахунок шунтів та додаткових опорів. Вимірювання опорів. Вимірювальні мостові схеми та омметри. Вимірювання опорів ізоляції проводів. Вимірювання потужності й енергії.

Схеми увімкнення ватметрів та лічильників. Вимірювання потужності у три- та чотири провідній трифазній мережі змінного струму. Вимірювання коефіцієнта потужності. Вимірювання індуктивності та ємності.

Частотоміри. Вимірювання неелектричних величин за допомогою електровимірювальних приладів.

Основні типи чутливих елементів, їх статичні характеристики й чутливість.

Тема 5. Трансформатори

Коефіцієнт трансформації. 

Коефіцієнт корисної дії трансформатора. Коефіцієнт навантаження.

Трифазні трансформатори.

Групи з'єднання обмоток.

Автотрансформатори, будова, принцип дії, основні характеристики автотрансформаторів та сфера застосування.

Тема 6. Електричні машини

Електричні машини змінного струму.

Обертове магнітне поле. Принцип дії та будова асинхронних двигунів короткозамкненим та фазним роторами. Синхронна швидкість обертання магнітного поля. Ковзання. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Механічна характеристика асинхронного двигуна. Способи реверсування. Регулювання швидкості обертання асинхронних машин. Сфера застосування асинхронних електричних машин.

Принцип дії та будова синхронних електричних машин змінного струму. 

Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Зовнішня й регулювальна характеристики. Пуск, реверсування та регулювання швидкості обертання синхронних машин. Оберненість синхронних електричних машин. Синхронні генератори, синхронні компенсатори. Синхронні двигуни трифазні та однофазні. 

Електричні машини постійного струму.

Принцип дії й будова генератора постійного струму. Електрорушійна сила. Реакція якоря. Комутація струму. Додаткові полюси. Способи збудження: незалежне, послідовне, паралельне, змішане. Основні характеристики генератора постійного струму. Паралельна робота генераторів.

Принцип дії та будова двигуна постійного струму. Протиелектрорушійна сила якоря. Обертовий момент. Двигуни з паралельним, послідовним та змішаним збудженням. Схеми включення, пуск, регулювання швидкості обертання двигунів, їх реверсування. Втрати та коефіцієнт корисної дії машин постійного струму. Оберненість машин постійного струму. Використання машин постійного струму. Обертальні перетворення.

Тема 7. Електричні апарати

Загальні відомості про електричні апарати. Рубильники, вимикачі, перемикачі. Запобіжники. Автоматичні вимикачі. Електромагнітні виконавчі пристрої. Електромагнітні контактори та пускачі. Безконтактні контактори. Електричні реле.

Тема 8. Виробництво, розподіл та споживання електричної енергії

Виробництво і споживання електричної енергії як єдиний процес. Електроенергетичні системи.

Електричні станції.

Порівняльні техніко-економічні характеристики теплових, гідравлічних і атомних електростанцій. Електричні мережі.

Кабельні і повітряні лінії електропередач. Способи втрат потужності при передачі електричної енергії. Електропостачання промислових та електротранспортних підприємств. Трансформаторні підстанції і розподільчі пункти.

Тягові підстанції. Типи споживачів електричної енергії. Категорії споживачів, споживання.
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. Галузеві стандарти. 

Колективний договір,його укладення і виконання.

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві та пільги і компенсація за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.

Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці. Відповідальність за порушення законодавства про працю, правил та інструкцій з охорон праці.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виборчий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов’язані з працею на виробництві.

Основні причини травматизму і захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Тема 2. Основи безпеки праці галузі

Вимоги безпеки праці при експлуатації, монтажу та ремонту машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до даної професії. Зони безпеки та їх огородження. Світлова та звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Вимоги до контрольно-вимірювальних приладів.

Вимоги до технологічних трубопроводів і арматури. 

Вимоги до облаштування площадок, містків, драбин.

Обов’язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Стан та динаміка аварійності у світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів паливних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків. Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Особливості гасіння пожежі на об’єктах даної галузі. 

Організація пожежної охорони в галузі.

Тема 4. Основи електробезпеки в галузі

Причини виникнення електричних травм їх види.

Класифікація виробничих приміщень базового підприємства відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом. Правила електробезпеки.

Порядок допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Контроль за використанням колективних та індивідуальних засоби захисту в електроустановках . Попереджувальні надписи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробничої санітарії. Медичні огляди

Шкідливі виробничі фактори (пил, газ шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини в галузі.

Фізіологія праці.

Основні гігієнічні особливості праці за даною професію.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря. 

Вимоги до освітлення, виробничих приміщень та робочої зони. Правила експлуатації освітлення. 

Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка її склад, призначення, привила користування.

Перша допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення при артеріальній, венозній, капілярній кровотечі. 

Правила накладання пов’язок. Види пов’язок.

Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Способи штучного дихання, положення потерпілого і особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
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І. Виробниче навчання

Тема 1. Вступне заняття. Безпека праці та пожежна безпека на підприємстві

Зміст праці, етапи професійного росту та трудового ставлення робітника. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою машиніста розфасувально-пакувальних машин 5-го розряду.

Роль виробничого навчання на формування навичок ефективної та якісної праці.

Ознайомлення учнів з підприємством, режимом роботи, формами організації праці і правилами внутрішнього розпорядку,розподіл учнів на їх робочих місцях. 

Інструктаж з охорони праці. Ознайомлення з можливими причинами травматизму на підприємстві. Вимоги безпеки праці на конкретних робочих місцях. Заходи запобігання травматизму.

Протипожежна безпека. Причини пожеж, заходи їх попередження. Правила поведінки учнів при виникненні пожеж, порядок виклику пожежної команди. Правила користування засобами пожежогасіння. 

Тема 2. Обслуговування прес-пакувальної машини

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Обслуговування гідравлічної прес-пакувальної машини.

Вправи:
· підготовка та пуск гідравлічної прес-пакувальної машини;
· обслуговування гідравлічної прес-пакувальної машини. Подавання та надівання на патрубок пустих пакетів;
· змащування машини, виявлення та усунення несправності в роботі машини. Участь у середньому та капітальному ремонтах.

Тема 3. Регулювання роботи прес-пакувальної машини за показаннями контрольно-вимірювальних приладів

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Регулювання роботи прес-пакувальної машини за показаннями контрольно-вимірювальних приладів.

Вправи:
· контроль показників контрольно-вимірювальних приладів прес-пакувальної машини. Контроль тиску масла й стиснутого повітря;
· регулювання роботи прес-пакувальної машини за показаннями контрольно-вимірювальних приладів.

Тема 4. Контроль роботи приладів засобів автоматики й блокування 

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Контроль роботи приладів засобів автоматики й блокування прес-пакувальної машини. Налагодження устаткування.

Вправи:
· контроль роботи приладів засобів автоматики прес-пакувальної машини;
· контроль роботи приладів засобів блокування прес-пакувальної машини;
· виявлення та усунення несправності в роботі приладів засобів автоматики й блокування.

Тема 5. Обслуговування допоміжних пристроїв прес-пакувальної машини 

Інструктаж за змістом занять, інструктаж з охорони праці, організація робочого місця.

Обслуговування допоміжних пристроїв прес-пакувальної машини.

Вправи:
· підготовка і обслуговування фільтрів та насосів;
· підготовка і обслуговування ваг;
· підготовка і обслуговування кантувачів;
· виявлення та усунення несправності в роботі допоміжних пристроїв.

ІІ. Виробнича практика

Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві, їх документальне оформлення.

Використання засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Загальна характеристика базового підприємства, його структура (основні та допоміжні цехи, інженерні служби та ін.). Ознайомлення з правилами внутрішнього розпорядку, змістом праці машиніста розфасувально-пакувальних машин 5-го розряду, системою матеріальної відповідальності та системою контролю якості продукції.

Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 5-го розряду

Виконання робіт машиніста розфасувально-пакувальних машин 5-го розряду згідно з вимогами кваліфікаційної характеристики із дотриманням вимог безпеки праці.
Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

· підготовка та пуск гідравлічної прес-пакувальної машини;
· обслуговування гідравлічної прес-пакувальної машини. Подавання та надівання на патрубок пустих пакетів;
· змащування машини, виявлення та усунення несправності в роботі машини. Участь у середньому та капітальному ремонтах;
· контроль показників контрольно-вимірювальних приладів прес-пакувальної машини. Контроль тиску масла й стиснутого повітря;
· регулювання роботи прес-пакувальної машини за показаннями контрольно-вимірювальних приладів;
· контроль роботи приладів засобів автоматики прес-пакувальної машини;
· контроль роботи приладів засобів блокування прес-пакувальної машини;
· виявлення та усунення несправності в роботі приладів засобів автоматики й блокування;
· підготовка і обслуговування фільтрів та насосів;
· підготовка і обслуговування ваг;
· підготовка і обслуговування кантувачів;
· виявлення та усунення несправності в роботі допоміжних пристроїв.
Критерії 
кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин

Кваліфікація: 5 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні знання з будови, кінематики гідравлічної прес-пакувальної машини і допоміжних агрега​тів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів, під прямим керівництвом у струк​турованому середовищі. Знан​ня потребують постійного корегування.
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здат​ний під керівництвом викону​вати лише елементи виробни​чого завдання з обслуговуван​ня прес-пакувальної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, з регулювання деяких показників контроль​но-вимірювальних приладів. При виконанні роботи при​пускається помилок в орга​нізації робочого місця, плануванні робочих дій, у прийомах праці та технологіч​них операціях. Навички навчання потребують структу​рованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має незначні загальні знання з будови, кінематики гідравлічної прес-пакувальної машини і допо​міжних агрегатів та механіз​мів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів, послідовності ви​конання змащування машини під безпосереднім керівниц​твом у структурованому сере​довищі. Знання потребують постійного корегування.
	2
	Учень (слухач) має незначні загальні навички і здатний під керівництвом виконувати лише елементи виробничого завдання з обслуговування прес-пакувальної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, з регулювання деяких показників контроль​но-вимірювальних приладів. При виконанні роботи припускається помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, у прийомах праці та техноло​гічних операціях. Навички навчання потребують структу​рованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання з будови, кінематики гідравліч​ної прес-пакувальної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів, послідов​ності виконання змащування машини знає, як читати нескладні кінематичні схеми під безпосереднім керівниц​твом у структурованому сере​довищі. Знання потребують постійного корегування.
	3
	Учень (слухач) має незначні навички і здатний під керів​ництвом виконувати лише елементи виробничого завдан​ня з обслуговування прес-пакувальної машини і допоміжних агрегатів та меха​нізмів, з регулювання деяких показників контрольно-вимі​рювальних приладів та змащування машини. При виконанні роботи припуска​ється помилок в організації робочого місця, плануванні робочих дій, у прийомах праці та технологічних операціях. Навички навчання потребують послідовної підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань з будови, кінема​тики гідравлічної прес-паку​вальної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, канту​вачів, послідовності виконання змащування машини, знає, як читати нескладні кінематичні схеми, може користуватися деякими видами нескладної технічної документації під безпосереднім керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійного корегування.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок з обслугову​вання прес-пакувальної маши​ни і допоміжних агрегатів та механізмів, з регулювання деяких показників контроль​но-вимірювальних приладів та приладів засобів автоматики й блокування, тиску масла й стиснутого повітря. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Здатний під керівництвом застосовувати навички. Кваліфікація присво​юється, але потребує подаль​шого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань з будови, кінема​тики гідравлічної прес-паку​вальної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, канту​вачів, послідовності виконання змащування машини, знає, як читати нескладні кінематичні схеми, може користуватися деякими видами нескладної технічної документації під безпосереднім керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують менш постійного корегування.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок з обслугову​вання прес-пакувальної маши​ни і допоміжних агрегатів та механізмів, з регулювання деяких показників контроль​но-вимірювальних приладів та приладів засобів автоматики й блокування, тиску масла й стиснутого повітря В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Здатний під керівництвом застосовувати навички у менш контрольо​ваному середовищі. Кваліфіка​ція присвоюється, але потребує подальшого удос​коналення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань з будови, кінема​тики гідравлічної прес-пакувальної машини і допо​міжних агрегатів та механіз​мів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів, послідовності виконання змащування маши​ни, знає, як читати нескладні кінематичні схеми, може користуватися деякими вида​ми нескладної технічної документації під безпосеред​нім керівництвом у структу​рованому середовищі. Знання потребують корегування.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок з обслугову​вання прес-пакувальної маши​ни, допоміжних агрегатів та механізмів, їх змащування, з регулювання деяких показни​ків контрольно-вимірюваль​них приладів та приладів засобів автоматики й блоку​вання, тиску масла й стиснутого повітря. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Здатний під керівництвом застосовувати навички у менш контрольо​ваному середовищі. Кваліфіка​ція присвоюється, але потребує подальшого удоско​налення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) має численні базові знання з будови, кінематики гідравлічної прес-пакувальної машини і допо​міжних агрегатів та механіз​мів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів, послідовності виконання змащування маши​ни. Знає, як читати складну кінематичну схему прес-пакувальної машини, як виконувати регулювання її роботи за показниками контрольно-вимірювальних приладів. Користується біль​шістю нескладної технічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) має конкретні навички з обслуговування прес-пакувальної машини, допоміжних агрегатів та механізмів, їх змащування, з регулювання основних показ​ників контрольно-вимірюва​льних приладів та приладів засобів автоматики й блоку​вання, тиску масла й стиснутого повітря, з налагодження устаткування. Дотримується правил безпеки праці. Бере участь у серед​ньому ремонті. Має обме​жений досвід практики у конкретному аспекті роботи. Здатний виконувати завдання під керівництвом. 

	8
	Учень (слухач) має широкі базові знання з будови, кінема​тики гідравлічної прес-пакува​льної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, канту​вачів, послідовності виконання змащування машини. Знає, як читати складну кінематичну схему прес-пакувальної маши​ни, як виконувати регулю​вання її роботи за показниками контрольно-вимірювальних приладів. Користується біль​шістю нескладної технічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) має конкретні навички з обслуговування прес-пакувальної машини, допоміжних агрегатів та меха​нізмів, їх змащування, з регулювання основних показ​ників контрольно-вимірюваль​них приладів та приладів засобів автоматики й блоку​вання, тиску масла й стис​нутого повітря, з налагод​ження устаткування Бере участь у середньому ремонті. Дотримується правил безпеки праці. Має менш обмежений досвід практики у конкрет​ному аспекті роботи. Має широкі загальні практичні знання. Здатний виконувати завдання під керівництвом. 

	9
	Учень (слухач) має широкі базові знання з будови, кінема​тики гідравлічної прес-пакува​льної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, насо​сів, фільтрів, ватів, кантувачів, послідовності виконання зма​щування машини. Знає, як читати складну кінематичну схему прес-пакувальної маши​ни, як виконувати регулю​вання її роботи за показниками контрольно-вимірювальних приладів. Користується біль​шістю нескладної технічної документації. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює,робить висновки. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) має конкретні навички з обслуговування прес-пакувальної машини, допоміжних агрегатів та механізмів, їх змащування, з регулювання основних показ​ників контрольно-вимірюва​льних приладів та приладів засобів автоматики й блокування, тиску масла й стиснутого повітря, з налагодження устаткування. Бере участь у середньому ремонті. Дотримується правил безпеки праці. Має досвід практики у конкретному аспекті роботи. Має широкі загальні практичні знання. Здатний виконувати завдання під керівництвом. 

	10
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання з будови, кінематики гідра​влічної прес-пакувальної машини і допоміжних агрега​тів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів, послідовності виконання зма​щування машини. Знає, як читати складну кінематичну схему прес-пакувальної маши​ни, як виконувати регулю​вання її роботи за показниками контрольно-вимірювальних приладів. Користується біль​шістю нескладної технічної документації. Здатний засто​совувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до само​керування.
	10
	Учень (слухач) володіє професійними навичками в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має конкретні навички з обслуговування прес-пакувальної машини, допоміжних агрегатів та механізмів, їх змащування, з регулювання основних показ​ників контрольно-вимірюваль​них приладів та приладів засобів автоматики й блокування, тиску масла й стиснутого повітря, з налагод​ження устаткування. Бере участь у капітальному ремонті. Дотримується правил безпеки праці. Має досвід практики. Має широкі базові практичні знання. Відзнача​ється здатністю застосовувати спеціальні навички компетен​ції і вирішувати проблеми самостійно. Здатен до само​керування при навчанні. Має практичний досвід роботи у простих ситуаціях.

	11
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання з будови, кінематики гідравлік​ної прес-пакувальної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів, послідов​ності виконання змащування машини Знає, як читати складну кінематичну схему прес-пакувальної машини, як виконувати регулювання її роботи за показниками контрольно-вимірювальних приладів. Користується біль​шістю нескладної технічної документації. Здатний застосо​вувати спеціальні знання. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до само​керування.
	11
	Учень (слухач) володіє профе​сійними навичками в повному обсязі та самостійно, правиль​но, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має конкретні навички з обслуговування прес-пакувальної машини, допоміжних агрегатів та механізмів, їх змащування, з регулювання основних показ​ників контрольно-вимірюваль​них приладів та приладів автоматики й блокування, тиску масла й стиснутого повітря, з налагодження устаткування. Бере участь у капітальному ремонті. Забез​печує високий рівень органі​зації праці та дотримання правил безпеки праці. Відзна​чається здатністю застосо​вувати спеціальні навички компетенції і вирішувати проблеми самостійно. Здатен до самокерування у навчанні. Має практичний досвід роботи у простих ситуаціях.

	12
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання з будови, кінематики гідравліч​ної прес-пакувальної машини і допоміжних агрегатів та механізмів, насосів, фільтрів, ватів, кантувачів, послідов​ності виконання змащування машини Знає, як читати складну кінематичну схему прес-пакувальної машини, як виконувати регулювання її роботи за показниками контрольно-вимірювальних приладів. Користується біль​шістю нескладної технічної документації. Здатний застосо​вувати спеціальні знання і вирішує конкретні проблеми самостійно. Відповідає за своє власне навчання. Здатен до самокерування 
	12
	Учень (слухач) володіє профе​сійними навичками в повному обсязі та самостійно, правиль​но, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Має значні конкретні навички з обслуговування прес-пакувальної машини в межах кваліфікації машиніста розфасувально-пакувальних машин 5розряду. Має широкі базові практичні знання. Бере участь у капітальному ремон​ті. Застосовує у своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва. Забезпечує висо​кий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Відзначається здатністю застосовувати спеціальні знан​ня і навички та допомагати іншим з нижчим рівнем компетентності, вирішувати проблеми самостійно. Здатен до аналізу та самокерування у навчанні. Має практичний досвід роботи як у простих, так і у виняткових ситуаціях.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

Професія: 8290 Машиніст розфасувально-пакувальних машин
Кваліфікація: 5 розряд
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Гідравлічна прес-пакувальна машина
	1
	1
	

	2.
	Насоси
	1
	1
	

	3.
	Фільтри
	1
	1
	

	4.
	Маслопроводи
	1
	1
	

	5.
	Кантувачі
	1
	1
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Ключі трубні важільні №1,2,3,4
	1
	1
	

	2.
	Ключі з м’якими губками
	1
	1
	

	3.
	Конопатка
	1
	1
	

	4.
	Молоток слюсарний (набір)
	1
	1
	

	5.
	Лінійка вимірювальна металева
	1
	1
	

	6.
	Рулетки вимірювальні металеві
	1
	1
	

	7.
	Штангенциркуль
	1
	1
	

	8.
	Циркуль по металу розміточний
	1
	1
	

	9.
	Напилки (різні)
	1
	1
	

	10.
	Рівень
	1
	1
	

	11.
	Киянка
	1
	1
	

	12.
	Зубило
	1
	1
	

	13.
	Кернер
	1
	1
	

	14.
	Кутомір
	1
	1
	

	15.
	Косинець
	1
	1
	

	16.
	Рисувалка
	1
	1
	

	17.
	Труборіз
	1
	1
	

	18.
	Кувалда
	1
	1
	

	19.
	Ножиці ручні важільні
	1
	1
	

	20.
	Ножиці стільцеві
	1
	1
	

	21.
	Ножівка по металу
	1
	
	

	22.
	Щітка для чистки напилків
	1
	1
	

	23.
	Набір викруток
	1
	1
	

	24.
	Крейцмейсель
	1
	1
	

	25.
	Шаблони для заготовленя виробів (набір)
	1
	1
	

	26.
	Свердла (різні)
	1
	1
	

	27.
	Плашки (різні)
	1
	1
	

	28.
	Мітчики (різні)
	1
	1
	

	29.
	Вороток для мітчиків
	1
	1
	

	30.
	Плашко утримувач
	1
	1
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Термометри 
	1
	15
	

	2.
	Термографи
	1
	1
	

	3.
	Манометри
	1
	1
	

	4.
	Вакуумметри
	1
	1
	

	5.
	Мановакуумметри
	1
	1
	

	6.
	Прилади для вимірювання рівня рідини:

· механічні вимірники;
· поплавкові;
· буйкові;
· ємкісні;
· сильфонні;
· мембранні;
· п’єзометричні.
	1
1

1

1

1

1

1
	1
1

1

1

1

1

1
	

	7.
	Лічильники:

· швидкісні;
· об’ємні.
	1

1
	1

1
	

	8.
	Витратоміри
	1
	1
	

	9.
	Реле температури
	1
	1
	

	10.
	Реле тиску
	1
	1
	

	11.
	Психрометри
	1
	15
	

	12.
	Ареометри
	1
	15
	

	13.
	Прилади для вимірювання рівня рідини в резервуарах:

· поплавкові;
· буйкові
· ємкісні;
· сильфонні;
· мембранні;
· п’єзометричні.
	1

1

1

1

1

1
	1

1

1

1

1

1
	

	14.
	Прилади для вимірювання кількості та витрат рідини:

· швидкісні лічильники;
· об’ємні лічильники.
	1
1
	1
1
	

	15.
	Витратоміри
	1
	1
	

	16.
	Пристрої для переливання вина
	1
	1
	

	17.
	Манометри для масла
	
	
	

	18.
	Манометри для повітря
	
	
	

	19.
	Пристрій для змащування машин
	
	
	

	
	Матеріали
	
	
	

	1.
	Термоусадочна плівка
	15 наборів
	15 наборів
	

	2.
	Етикетка
	15 наборів
	15 наборів
	

	3.
	Кришки
	15 наборів
	15 наборів
	

	4.
	Ковпачки
	15 наборів
	15 наборів
	

	5.
	Пробки
	15 наборів
	15 наборів
	

	6.
	Скляна тара
	15 наборів
	15 наборів
	

	7.
	Скляні пляшки
	15 наборів
	15 наборів
	

	8.
	Пластикові пляшки
	15 наборів
	15 наборів
	

	9.
	Тара для пакування
	15 наборів
	15 наборів
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