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Загальні положення щодо реалізації ДСПТО
Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Коваль на молотах і пресах»  2, 3, 4, 5, 6 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 16 листопада 2011 року № 1238 «Про утворення міжвідомчої робочої групи з питань розроблення та впровадження державних  стандартів  професійно-технічної  освіти» та статті 32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» та є обов’язковим для виконання всіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

У ПТНЗ першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 2 розряд складає 595 годин, на 3 розряд – 735 годин, на 4 розряд – 735 годин, на 5 розряд – 350 годин, на 6 розряд – 350 годин.


У ПТНЗ  другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, якої набуває учень, що визначається робочим  навчальним планом. 

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності в слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені строки навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» тощо).


Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики професії «Коваль на молотах і пресах» (Випуск № 42 «Оброблення металу», Частина 2 «Робітники», Книга 2, Розділ «Кування, пресування, високо- та низькотемпературне оброблення металу»  Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом  Міністерства  промислової політики України від 22.03.2007року №120), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містить  вимоги до рівня знань, умінь і навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь і навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пунктом 7 «Загальних положень» (Випуск 1. «Професії працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності») Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29 грудня  2004року №336.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчально-виробничих дільницях та/або безпосередньо на робочих місцях підприємств.
Обсяг навчального часу на обов’язкову компоненту змісту професійно-технічної освіти не може перевищувати 80% загального фонду навчального часу, відповідно варіативний компонент – до 20%.
Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно із законодавством.


Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники організують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційної атестації.


Під час прийому на перепідготовку або підвищення кваліфікації робітників професійно-технічним навчальним закладом здійснюється вхідний контроль знань, умінь та навичок у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із заінтересованими центральними органами виконавчої влади.

Після завершення навчання кожний учень (слухач) повинен уміти   самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, установленими у відповідній галузі.


До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.


Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик, критеріїв оцінювання.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього  атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом. 

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації. 

Зразки  диплома кваліфікованого робітника та свідоцтва про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації затверджені постановою Кабінету Міністрів       України від 09 серпня 2001 року № 979 «Про затвердження зразків документів про професійно-технічну освіту».

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
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(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7221  Коваль на молотах і пресах

2. Кваліфікація: 2 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: основи знань про будову та принцип роботи молотів, горнів, печей, які обслуговує; призначення та умови застосування інструменту та пристроїв; способи нагрівання металу в горнах і печах; основні відомості про припуски і допуски на поковку; правила керування підіймально-транспортним устаткуванням та правила стропувальних робіт.

Повинен уміти: Брати участь у куванні деталей на різних молотах і пресах як підручний разом з ковалем вищої кваліфікації. Розігрівати піч, подавати, розвантажувати та нагрівати заготовки з вуглецевих малолегованих сталей і кольорових металів для кування. Керувати підіймально-транспортним устаткуванням з підлоги, стропувати вантажі для їх піднімання та переміщення.

4. Загальнопрофесійні вимоги:

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Повна загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи. 
6. Сфера професійного використання випускника:


Виконання ковальських робіт в усіх галузях народного господарства.

7. Специфічні вимоги:

7.1. Вік: по закінченні терміну навчання не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.
7.3. Медичні обмеження. 
Типовий навчальний план

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах

Кваліфікація: 2-й розряд

Загальний фонд навчального часу: 615 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	74
	4

	1.1.
	Основи правових знань
	17
	

	1.2.
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	17
	4

	1.4.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.5 
	Резерв часу 
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	167
	14

	2.1.
	Технологія кувального виробництва
	65
	2

	2.2.
	Кувально-пресове обладнання
	24
	

	2.3.
	Стропальна справа
	12
	

	2.4.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	6
	1

	2.5.
	Матеріалознавство
	12
	

	2.6.
	Технічне креслення
	12
	7

	2.7.
	Основи електротехніки
	6
	2

	2.8
	Охорона праці
	30
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	347
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстерні
	96
	

	3.2. 
	Виробниче навчання на виробництві
	48
	

	3.3.
	Виробнича практика 
	203
	

	4.
	Консультації
	20
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу          (без п. 4)
	595 
	16


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Коваль на молотах і пресах» 

2 розряду
1. Кабінети:

 -  Загальнопрофесійної підготовки

 -  Охорони праці

 -  Кувально-пресового обладнання та технології кувального виробництва

2. Майстерні:

  - Кувальна

Примітка: для підприємств, організацій , що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, майстерень за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху» вивчаються за згодою підприємств замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право-соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2.
	Конституційні основи України
	5
	

	3.
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4.
	Господарство і право
	1
	

	5.
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	2
	

	6.
	Праця, закон і ми
	2
	

	7.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8.
	Злочин і покарання
	2
	

	9.
	Правова охорона природи. Охорона природи – невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Право-соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави

Право у житті кожного з нас. Право – цінність – одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права – його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.

Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.
Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.
Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада – представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України – глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.
Кабінет Міністрів України – вищий орган у системі органів виконавчої влади.
Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.
Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.

Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються

Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.

Тема 4. Господарство і право

Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.

Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських  спорів

Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.

Тема 6. Праця, закон і ми

Загальна характеристика трудового права України. Право громадян України на працю.
Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.

Тема 8. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.
Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України

Екологічне право та його роль у регулюванні системи «природа-людина-суспільство». Основні принципи охорони навколишнього середовища.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета 

«Правила дорожнього руху»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2. 
	Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
	1
	

	3. 
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	


	4. 
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5. 
	Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6. 
	Особливі умови руху
	1
	

	7. 
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків
	1
	

	8. 
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо-транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.

Тема 2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів

Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. 

Розподіл транспортних і пішохідних потоків. Тротуар. Пішохідна доріжка. Організована колона. «Знак»: «Пішохідний перехід». Груповий рух людей дорогою. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим  маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, які  причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного  транспорту

Значення світлофорів і жестів регулювальника. Як очікувати автобус, тролейбус, трамвай, автомобіль-таксі. Посадка та висадка пасажирів під час  зупинки транспорту.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів. Документи водія. Обов’язки водія.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування  велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух  зазначених транспортних засобів і прогін тварин  забороняється. Заборони водію. Вимоги до водія велосипеда, гужового транспорту, погоничів тварин. Заборони водію велосипеда. Заборони водію гужового транспорту. Заборони погоничам тварин.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху керуючими  велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі  організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки .

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання  дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Сигнали світлофора. Сигнали, що регулюють рух світлофорів. Вертикальні світлофори. Значення світлофорів.

Сигнали регулювальника (особи, уповноважені регулювати дорожній рух): руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5.  Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів

Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подання світлових сигналів або рукою. Небезпечні  наслідки порушення правил подавання  попереджувальних сигналів.

Попереджувальні сигнали. Швидкість руху. Дистанція. Обгін. Безпека пішоходів і пасажирів.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину  шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда на  дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Початок руху, маневрування. Обгін. Зупинка та стоянка. Рух по швидкісних дорогах. Рух по гірських дорогах. Рух і стоянка в темний час доби. Буксирування.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків

Визначення і термінове призначення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. 

Основні правила першої долікарської допомоги потерпілим. Надання першої допомоги при різних видах травм. Транспортування потерпілих при ДТП.

Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху

Соціально-економічні  і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види  адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природо-екологічної шкоди.

Засоби адміністративного покарання. Дисциплінарна відповідальність. Суспільний вплив. Громадянська відповідальність.
Типова навчальна програма з предмета 

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	2
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	7
	2

	3.
	Мережні системи та сервіси
	8
	2

	Всього годин:
	17
	4


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Поняття про інформацію та інформаційні технології.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. 

Розробка фірмового стилю.
Мультимедійні технології.
Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. 

PowerPoint.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Створення презентацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».
2. Створення презентацій. Тема: «Моя майбутня професія».
Тема 3. Мережні системи та сервіси

Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.
Загальні відомості про Іntеrnеt, електронну пошту та телеконференції.
Основні мережні сервіси. Браузери.
Лабораторно-практичні роботи:
1. Пошук статистичної інформації в мережі Іntеrnеt (за напрямом професії).

2. Створення публікації «Інновації в професії».
Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємства»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	1
	

	2.
	Галузева структура промисловості України
	2
	

	3.
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в галузі
	2
	

	4.
	Організація виробництва на підприємствах промисловості
	3
	

	5.
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	3
	

	6.
	Кадри підприємства 
	2
	

	7.
	Продуктивність праці
	1
	

	8.
	Організація і оплата праці
	3
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
Мета і зміст курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва». Необхідність вивчення курсу майбутніми кваліфікованими конкурентноспроможними на ринку праці робітниками.

Тема 2. Галузева структура промисловості України


Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості України.

Тема 3. Науково-технічний прогрес економічного зростання в галузі


Науково-технічний прогрес (НТП), науково-технічна революція (НТР). НТП в промисловості. Основні напрями науково-технічної політики в галузі. Технологічна революція. Гуманізація виробництва. 

Тема 4. Організація виробництва на підприємствах промисловості


Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.

Тема 5. Підприємство як суб’єкт господарювання

 
Закон України «Про підприємства». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств.

Тема 6. Кадри підприємства


Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно-кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Роль ДПТНЗ у підготовці робітничих кадрів.

Тема 7. Продуктивність праці


Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці та методи її обчислення.

Тема 8. Організація і оплата праці


Організація трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія кувального виробництва»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Історія розвитку кувального виробництва
	1
	

	2. 
	Відомості про кувально-штампувальне виробництво
	14
	

	3. 
	Початкові матеріали кування та їх підготовка 
	18
	2

	4. 
	Нагрівання металу для кування
	16
	

	5. 
	Кувальний інструмент
	16
	

	Всього годин:
	65
	2


Тема 1. Історія розвитку кувального виробництва

Історія розвитку кувального виробництва. Кваліфікаційна характеристика. Професійно-технічні навчальні заклади та їх роль в підготовці кваліфікаційних робочих кадрів для промисловості.

Тема 2. Відомості про кувально-штампувальне виробництво

Поняття про гарячу обробку металів тиском: прокатку, пресування, об’ємне та листове  штампування, вільну ковку. 

Види кування. Ручне кування. 

Прийоми змінення форми матеріалу. 

Послідовність використання відповідного інструменту та устаткування. 

Машинне кування. Обладнання, яке застосовується при куванні. 

Засоби механізації, використання високоякісного інструменту та пристосувань.

Сучасні кувальні та кувально-пресові цехи: площа, вентилювання, обладнання, інструмент, пристосування, засоби механізації.
Тема 3. Початкові матеріали кування та їх підготовка

Матеріали, що обробляються за допомогою кування. 

Види заготовок. Зливки. Металопрокат його види та пороки. 

Засоби видалення дефектів. Прийом та зберігання металу. 

Підготовка початкового матеріалу до кування: правка, різання, рубка. Обладнання для різання металу. Відрізання на ножицях. 

Економне використання металу при куванні. 

Коефіцієнт використання металу при куванні. Підвищення коефіцієнту використання металу.

Лабораторно-практична робота:
1. Різання металопрокату на ножицях.

Тема 4. Нагрівання металу для кування
Загальні відомості про нагрівання металу при куванні. 

Вплив нагріву на властивості металу. Температура нагріву заготовок, температурні інтервали. Швидкість і режими нагріву. Фактори, що впливають на тривалість нагріву. 

Переваги і недоліки різних способів нагрівання. 

Тема 5. Кувальний інструмент

Класифікація кувального інструменту. 

Інструмент для ручного кування: основний, підтримуючий, опорний. Ковадло, шперак, ковальські зубила, молоти, пробійники, обтискачі, гладилки, ковальські форми.

Контрольно-вимірювальні прилади для вимірювання поковок в процесі кування. 

Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Нагрівальне устаткування
	10
	

	2.
	Обладнання для кування та штампування
	6
	

	3.
	Допоміжне устаткування кувально-пресових цехів
	8
	

	Всього годин:
	24
	


Тема 1. Нагрівальне устаткування

Класифікація та призначення нагрівального устаткування. Полуменеві нагрівальні пристрої: печі та горни. Муфельні печі. Печі відкритого полум’я.

Кувальні горни: галузь використання, типи, паливо, будова, переваги, недоліки. Правила догляду за горнами.

Форсунки та пальники: використання, типи, паливо, будова, переваги, недоліки. Правила догляду за форсунками та пальниками.

Будова та види нагрівальних печей. Електричні нагрівальні печі. Швидкий та прискорений нагрів. Застосування захисних обмазок та емалевих покриттів. Система охолодження печей. Вентилятори, повітропроводи. Рекуператори та генератори.

Продуктивність та коефіцієнт корисної дії печей.
Тема 2. Обладнання для кування та штампування

Види кувально-пресового обладнання, застосованого для кування, молоти, преси. Пневматичні молоти. Пароповітряні молоти. Гідравлічні преси. Акумулятори, мультиплікатори. Догляд за молотами та кувальними пресами. Правила безпеки праці при роботі на молотах та пресах.

Тема 3. Допоміжне устаткування кувально-пресових цехів

Підіймально-транспортне устаткування кувально-пресових цехів: мостові кувальні електричні крани, кувальні поворотні крани.

Кувальні маніпулятори. Загальні відомості, їх призначення та область використання. Технічна характеристика маніпуляторів. Їх переваги і недоліки. Правила підготовки до роботи.  Регулювання роботи маніпулятора. Правила безпеки при роботі на маніпуляторах.

Типова навчальна програма 

з предмета «Стропальна справа»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основні відомості про виробництво й організацію робочого місця стропальника
	2
	

	2.
	Знімні вантажозахопні пристрої і тара
	6
	

	3.
	Правила стропування, підіймання і переміщення вантажів в кувально-пресових цехах
	4
	

	
	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Основні відомості про виробництво й організацію робочого місця стропальника

Роль і місце стропальних робіт в організації забезпечення виробництва, вантажопотоку, збуту продукції, у виконанні монтажних і ремонтних робіт.

Зміст виробничої (посадової) інструкції. Режим роботи та правила внутрішнього трудового розпорядку на підприємстві.

Тема 2. Знімні вантажозахопні пристрої і тара

Призначення і класифікація знімних вантажозахопних пристроїв.

Перелік нормативних документів, дотримання яких обов'язкове під час виготовлення знімних вантажозахопних пристроїв і тари. Вимоги «Правил будови і безпечної експлуатації вантажопідіймальних кранів» до знімних вантажозахопних пристроїв. 

Канати, вимоги до них. Типи канатів, їх будова, класифікація, призначення, застосування. Державні стандарти і технічні умови на їх виготовлення.

Сталеві канати круглі та плоскі, їх конструктивні особливості та сфера застосування.

Умовні позначення сталевих канатів за характером зсукування і напрямком зсукування жмутів. Хрестове, однобічне і комбіноване зсукування канатів.

Ланцюги, та інші гнучкі елементи знімних вантажозахопних пристроїв. Будова, конструктивні особливості, сфера застосування, вимоги до них.

Загальні відомості про ознаки непридатності гнучких елементів для використання у вантажозахопних пристроях.

Конструктивні особливості знімних вантажозахопних пристроїв. 

Навісні ланки, їх характеристика.

Деталі кінцевих кріплень гнучких елементів знімних вантажозахопних пристроїв.

Коуші, їх призначення, різновиди, вимоги до них.

Затискачі для сталевих та інших канатів, їх характеристика. Клинові втулки і клини, їх конструктивні особливості, вимоги до них.

Конусні затискачі, скоби та інші пристрої кріплення і з’єднання кінців канатів та інших гнучких елементів знімних ВЗП; їх переваги та недоліки, можливості застосування в різних областях господарства, технічні вимоги до них.

Допоміжні пристрої для зручності та прискорення стропування вантажів: гаки, карабіни, коромисла, кільця, скоби, струбцини, штирі та інші; правила користування ними.

Траверси. Конструктивні особливості траверс для переміщення плоских, об’ємних, одиничних і пакетованих простих вантажів, масою до 5 т.

Захвати: автоматичні, напівавтоматичні, з дистанційним керуванням, фрикційні, кліщові, ексцентрикові, різьбові та інші.

Тема 3. Правила стропування, підіймання і переміщення вантажів в кувально-пресових цехах

Класифікація і характеристика вантажів (для даного виробництва) за формою, масою, агрегатним станом, габаритами.

Визначення маси вантажів за документацією, списком мас вантажів, за маркуванням, товарно-транспортними документами, об’ємом. Ознайомлення із схемами стропування вантажів, які стропує стропальник 2 розряду: прості вироби, деталі лісові (довжиною до 3м) та інші аналогічні вантажі масою до 5 т. Вибір знімних вантажозахопних пристроїв з урахуванням маси та габаритів вантажів. Вплив кута нахилу між гілками строп на силу їх натягу.

Розгляд графічних зображень способів стропування вантажів: зачіплюванням гаком за петлю, обв’язуванням на «мертву» петлю, обхватом, подвійним обхватом та ін.

Підйом, переміщення та опускання вантажів; особиста безпека стропальника під час виконання цих операцій. Види сигналізації між машиністом крану і стропальником.

Правила стропування, підіймання, переміщення, складування малогабаритних вантажів. Вимоги до площадок, висоти штабелів, ширини проходів та проїздів, норми складування вантажів різних типів.

Порядок видачі стропальнику «Інструкції з охорони праці  для стропальників (зачіплювачів), які обслуговують вантажопідіймальні крани». Відповідальність за порушення її вимог і вказівок.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Основні відомості про розміри в машинобудуванні
	1
	

	2. 
	Засоби вимірювання лінійних розмірів
	3
	1

	3. 
	Допуски та припуски на поковки
	2
	

	Всього годин:
	6
	1


Тема 1. Основні відомості про розміри в машинобудуванні

Поняття про розміри: номінальний розмір, похибка розміру, дійсний розмір. Позначення номінальних розмірів і граничних відхилень розмірів на кресленнях.

Тема 2. Засоби вимірювання лінійних розмірів

Поняття про метрологію як науку про вимірювання.

Універсальні засоби для вимірювання лінійних розмірів. Штангенциркуль. Штангенглибиномір, штангенрейсмус. Пристрій конуса штангенінструмента. Нутромір. Устрій ноніуса. 

Прийоми вимірювання. 

Мікрометричний інструмент. Мікрометр гладкий, мікрометричний нутромір, мікрометричний глибиномір. Звіт за шкалою мікрометра..

Лабораторно-практична робота:

1. Вимірювання розмірів штангенінструментами, мікрометрами.

Тема 3. Допуски та припуски на поковки

Класифікація поковок. 

Припуски на обробку. 

Допуски на розміри поковок. 

Типова навчальна програма з предмета «Матеріалознавство»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості про предмет 
	1
	

	2.
	Загальні відомості про властивості металів
	1
	

	3.
	Класифікація конструкційних матеріалів 
	1
	

	4.
	Основні відомості про чавуни 
	2
	


	5.
	Основні відомості про сталь
	2
	

	6.
	Основні відомості про кольорові метали і сплави
	2
	

	7.
	Мастильні матеріали і охолоджувальні рідини
	1
	

	8.
	Загальні відомості про термічну обробку
	2
	

	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Загальні відомості про предмет 

Загальні відомості про предмет, його взаємозв’язок з іншими предметами. Завдання предмету. Місце і значення машинобудівних матеріалів у створенні матеріально-технічної бази. Пріоритет і роль вітчизняних учених у створенні і виробництві машинобудівних матеріалів. 

Тема 2.  Загальні відомості про властивості металів

Атомно-кристалічна будова металів і сплавів. Загальні відомості про методи дослідження  структури металів за допомогою  звичайних і електронних  мікроскопів, рентгенівських  променів, магнітним аналізом і ультразвуковою дефектоскопією.

Тема 3. Класифікація конструкційних  матеріалів

Класифікація матеріалів по  природі: металеві,  неметалеві,  композиційні; по технологічному використанню: литво, деформуючі, зварювальні; за умовами роботи: тверді, пластичні, жароміцні.

Тема 4. Основні відомості про чавуни

Способи виробництва чавуну. Вихідні  матеріали   для  виробництва чавуну. Руди, з яких виплавляють  чавун. Паливо, що використовується  при виробництві чавуну. 

Тема 5. Основні відомості про сталь

Характеристика сталі. Основні класифікаційні  ознаки сталі: за  способом виробництва; за ступенем розкислення; за якістю; за призначенням; за  хімічним складом.

Тема 6. Основні відомості про кольорові метали і сплави

Кольорові метали та їх властивості. 

Основні характеристики

Тема 7. Мастильні матеріали і охолоджувальні рідини

Мастильні матеріали. Масла і консистентні мастила. Найчастіше уживані мінеральні масла. Охолоджувальні рідини. 
Тема 8. Загальні відомості про термічну обробку

Сутність і призначення термічної обробки. 

Основні поняття термічної обробки: відпуск, гартування, відпалювання, нормалізація.

Класифікація видів термічної обробки. 

Типова навчальна програма з предмета 

«Технічне креслення»
	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Значення креслення в машинобудуванні
	1
	

	2. 
	Аксонометричні і прямокутні проекції
	1
	

	3. 
	Перерізи і розрізи
	2
	1

	4. 
	Робочі креслення деталей 
	3
	2

	5. 
	Складальні креслення
	2
	1

	6. 
	Читання та виконання креслень з професії
	3
	3

	Всього годин:
	12
	7


Тема 1. Значення креслення в машинобудуванні

Роль креслень в техніці і на виробництві. 

Поняття про стандарти на креслення.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення.

Тема 2. Аксонометричні і прямокутні проекції

Аксонометричні проекції, прямокутні проекції тіл.

Креслення й ескізи деталей. Креслення деталей та їх призначення. Розташування проекцій на кресленні. 

Тема 3. Перерізи та розрізи

Розрізи. Класифікація розрізів: прості і складні (вертикальні, горизонтальні, похилі). Місцеві розрізи, їх застосування. Позначення розрізів. Поняття про складні розрізи, їх позначення.

Відмінність перерізів від розрізів. Перерізи винесені і накладені. Позначення перерізів.

Лабораторно-практична робота:
1. Виконання простих і складних розрізів.

Тема 4. Робочі креслення деталей 

Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір деталі.

Умовні зображення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, пружин.

Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Виконання робочого креслення зубчастих коліс. 

2. Виконання ескізу пружин.

Тема 5. Складальні креслення

Поняття про складальні креслення, їх призначення.

Нанесення розмірів і позначення посадок.

Розрізи на складальних кресленнях.

Зображення і умовне позначення з’єднань деталей. Роз’ємні з’єднання: різьбові, шпонкові, зубчасті, шліцові, сполучення, котрі виконуються із застосуванням шрифтів.

Лабораторно-практична робота:
1. Виконання складального креслення роз’ємного з’єднання.

Тема 7. Читання та виконання креслень за професією 

Правила виконання та читання креслень за професією.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Виконання та читання креслень збірних одиниць деталей;

2. Виконання та читання креслень підшипникових вузлів;

3. Виконання та читання креслень робочого інструменту.

Типова навчальна програма з предмета 

«Основи електротехніки»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Постійний струм. Кола постійного струму
	1
	

	2. 
	Магнетизм та електромагнетизм
	1
	

	3. 
	Змінний струм. Кола змінного струму
	2
	1

	4. 
	Електричні вимірювання. Електровимірювальні прилади
	2
	1

	Всього годин:
	6
	2


Тема 1. Постійний струм. Кола постійного струму

Електричний струм, густина. Електричний опір та провідність. Електричне коло постійного струму, його елементи. 

Кола постійного струму, паралельне, послідовне та змішане з’єднання елементів.  Розрахунок електричних кіл

Тема 2. Магнетизм та електромагнетизм
Постійні магнітні поля. Основні характеристики магнітного поля. Електромагніти, їх застосування. Провідник із струмом у магнітному колі. 

Тема 3. Змінний струм. Кола змінного струму
Визначення і графічне зображення змінного струму. Параметри змінного струму. Коло змінного струму з активним опором, з реактивним опором. 

Лабораторно-практична робота:

1. Дослідження кола змінного струму з послідовним з’єднанням R,L елементів

Тема 4. Електричні вимірювання

Значення і роль електричних вимірювань. Методи й похибки вимірювань. Клас точності приладів. Класифікація електровимірювальних приладів. Шкали приладів. Чутливість приладів.

Вимірювання струму та напруги. Схеми включення амперметра і вольтметра.

Лабораторно-практична робота:

1. Визначення величини опору за допомогою амперметра і вольтметра.

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2.
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	8
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	4
	

	4.
	Основи електробезпеки
	4
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди.
	4
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	6
	

	Всього годин:
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України «Про охорону праці», Кодекс законів про працю України, Закон України «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», Основи законодавства України про охорону здоров’я, Закон України «Про пожежну безпеку», Закон України  «Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку», Закон України «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Закон України «Про колективні договори і угоди».

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації  за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов’язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і безпека праці. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі,  методико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь. 

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професією «Коваль на молотах і пресах».

Роботи з підвищеною небезпекою при куванні на молотах і пресах. Створення безпечних умов праці при виготовленні виробів з металу. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки. 

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів: спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту при проведенні різних видів робіт (слюсарних, кувальних). Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень.

Приклади контролю безпечних умов праці на робочому місці виробника виробів з металу, порядок їх використання. Правила догляду за устаткуванням і інструментами, їх безпечна експлуатація.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій, які характерні для професії коваля на молотах і пресах: ураження електричним струмом, травматизм очей, опіки, ураження дихальних шляхів, механічні пошкодження, порізи. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов у процесі праці (почуття, стримання, увага, пам'ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях: порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті й горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. 

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова  та лінійна напруга. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. 

Правила безпечної експлуатації електроустановок споживачів.

Правила поведінки під час грози. 

Тема 5. Основи гігієни праці. Медичні огляди

Поняття про гігієну праці як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Дії вірусів, інфекцій, що передаються через кров, біологічні рідини і спричиняють порушення нормальної життєдіяльності людини, викликають гострі та хронічні захворювання.

Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. 

Основні гігієнічні особливості праці за даною професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. 

Санітарно-побутове забезпечення працівників. Щорічні медичні огляди працюючих неповнолітніх, осіб віком до 21року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. 

Способи реанімації. Штучне дихання способом «з рота в рот» чи «з носа в ніс». Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу.  Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні  електричним  струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв'язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомнінні (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія 7221  Коваль на молотах і пресах

Кваліфікація: 2 розряд

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість 

годин

	I Виробниче навчання в майстерні

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні
	6

	2.
	Екскурсія на підприємство
	6

	3.
	Підготовка початкових матеріалів кування
	84

	Всього годин: 
	96

	ІІ Виробниче навчання на виробництві
	

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	6

	2.
	Робота на молотах і пресах
	42

	Всього годин: 
	48

	ІІІ Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	2.
	Самостійне виконання  робіт коваля на молотах і пресах складністю 2-го розряду 

Кваліфікаційна пробна робота
	196

	Всього годин: 
	203

	Всього: 
	347


І Виробниче навчання в майстерні

Тема 1.  Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні

Вимоги безпеки праці в майстерні та на окремих робочих місцях. Попередження і причини травматизму. Види травм. Заходи попередження травматизму.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних майстерень. Засоби попередження пожеж та система пожежного захисту в навчальних майстернях. Заходи із забезпечення пожежної безпеки. Правила користування електронагрівальними приладами та електроінструментами. Відключення електромережі. Застережні заходи при користуванні пожежо- небезпечними рідинами та газами. Правила поведінки учнів при пожежі. Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Будова та застосування вогнегасників. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Тема 2. Екскурсія на підприємство

Інструктаж за змістом занять.

Навчально-виховні задачі екскурсії. Продукція, що випускається підприємством. Система контролю якості продукції.

Показ учням характеру та змісту їхньої майбутньої роботи за обраною професією на прикладі базового підприємства.

Ознайомлення із структурою та основним обладнанням підприємства, кувально-пресового цеха за даною спеціальністю. Призначення кувально-пресового виробництва.

Ознайомлення з видами робіт, з технологічними процесами виготовлення кувань, вимогами безпеки праці на робочих місцях, із системою контролю якості.

Тема 3. Підготовка початкових матеріалів кування

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, техніка безпеки, сучасні технології, інструменти та пристосування. Ознайомлення учнів з кувальною майстернею, обладнанням та правилами користування кувальним інструментом.

Вправи:

Маркування початкових матеріалів для кування.

Нанесення маркування на заготовки 

Видалення дефектів металу вирубкою пневматичним зубилом.

Видалення дефектів металу шліфувальним кругом.

Вивчення інструкції із техніки безпеки при роботі на шліфувальному та різальному обладнанні. 
Підготовка обладнання  до роботи. 

ІІ Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

 Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, робочому місці. Ознайомлення з виробництвом.

Тема 2. Робота на молотах і пресах

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця. Безпеки праці під час виконання робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої устаткування

Інструктаж по змісту занять, організації робочого місця та безпеки праці, сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність процесу Розбір технологічної документації, креслень та технологій кування, визначення припусків і допусків на поковку. 

Навчально-виробничі роботи:

Ознайомлення з будовою молотів

Ознайомлення з принципом роботи молотів

Підготовка  молота до пуску

Ознайомлення з будовою та принципом роботи молотів

Підготовка  преса до пуску

Перевірка якості поковки та її розмірів
Керування підіймально-транспортним устаткуванням

Стропування поковок, деталей.
ІІІ Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві

Інструктаж з безпеки, охорони праці та пожежної безпеки на виробництві. Знайомство з підприємством, машинобудівним виробництвом – кувальними цехами, а також з видами кувального виробництва і організацією праці ковалів на молотах і пресах 2-го розряду.

Організація служби безпеки праці на підприємстві, у цеху, на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт коваля на молотах і пресах  складністю 2-го розряду

Самостійне виконання виробничих робіт на робочому місці коваля на молотах та пресах складністю 2-го розряду. 

Виконання робіт на основі технічної документації, що використовується на підприємстві за нормами кваліфікованих робітників 2-го розряду.

Вивчення і використання передових виробничих технологій і способів праці, а також інструментів, пристроїв.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Примітка: Детальна програма виробничої практики  розробляється кожним навчальним закладом окремо, з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників
Професія: 7221 Коваль на молотах  і пресах
Кваліфікація: 2 розряд
Знає, розуміє:
1. Види, визначення та призначення видів кування.
2. Види кувально-пресового обладнання.
3. Класифікацію нагрівального устаткування.
4. Основи ковальського зварювання металу. 
5. Визначення та технологію кувальних операцій.
6. Види та класифікацію матеріалів, що обробляються за допомогою кування.
7. Класифікацію та призначення ковальського інструменту.
8. Класифікацію простого контрольно-вимірювального інструменту.
9. Призначення видів кування.
10. Призначення кувально-пресового обладнання.
11. Призначення нагрівального устаткування.
12. Призначення ковальського горна і печі. 

13. Призначення пароповітряного і пневматичного молоту. 

14. Процес та технологію ковальського зварювання металу. 

15. Властивості матеріалів, що обробляються за допомогою кування.
16. Вплив нагріву на властивості металу.

17. Переваги та недоліки різних способів нагрівання.
18. Призначення простого контрольно-вимірювального інструменту.
19. Будову ковальського горна і печі. 

20. Будову пароповітряного молоту. 

21. Будову пневматичного  молоту. 

22. Властивості металу під час кування визначених видів деталей.
23. Властивості металу під час правки визначених видів деталей. 
24. Режими нагрівання вуглецевих,кольорових сталей різних марок.
25. Умови застосування ковальського інструменту.
26. Умови застосування простого контрольно-вимірювального інструменту.
27. Правила виконання стропувальних робіт. 
28. Класифікацію вантажозахопних пристроїв і тари.
29. Призначення та правила керування підіймально-транспортного устаткування
Вміє
1. Організувати робоче місце.
2. Дотримуватись вимог безпеки праці при виконанні робіт.

3. Підібрати необхідні інструменти та пристрої для кування на молотах та пресах.
4. Розігрівати печі.
5. Завантажувати печі.

6. Нагрівати заготівки з вуглецевих сталей для кування.
7. Нагрівати заготівки з кольорових металів для кування.
8. Стропувати вантажі.
9. Піднімати та переміщати вантажі.
10. Керувати підіймально-транспортним устаткуванням з підлоги.
11. Кувати разом з ковалем вищої кваліфікації: 

· болти, гайки;

· важелі прямих, плоскогубці гострогубців;

· деталі ресорного підвішування, візки рухомого складу та тяги стрілочних переводів;

· ексцентрики, шатуни масою до 200 кг;

· зуби картоплекопачів;

· керни;

· коуші діаметром до 20 мм;

· косинці, трійників, фітингів;

· маточини, осі, кулачки патрони, повідки;

· молотки, зубила, кувалд, сокири;

· оправки для різців;

· різці великих та різцетримачі фасонних;

· тяги прямих з декількома перегинами.

Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Тип, марка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	


	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1. 
	Плита для розмітки
	1
	
	

	2. 
	Плита перевірна
	1
	
	

	3. 
	Плита для правки
	1
	
	

	4. 
	Молот пневматичний
	4
	
	

	5. 
	Горн двомісний
	3
	
	

	6. 
	Стіл - ковадло
	4
	
	

	7. 
	Верстат слюсарний
	1
	
	

	
	Прилади та пристосування
	
	
	

	1. 
	Згинальні пристрої (різні)
	3
	
	

	2. 
	Штампи вирубні та згинальні (різні)
	комплект
	
	

	3. 
	Домкрати для розмітки
	1
	
	

	4. 
	Призми для розмітки
	1
	
	

	5. 
	Штампи підкладні
	3
	
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Молотки слюсарні
	30
	
	

	2.
	Напилки (різні)
	3
	
	

	3.
	Зубила слюсарні
	30
	
	

	5.
	Лінійка вимірювальна
	30
	
	

	6.
	Рисувалка
	30
	
	

	21.
	Клепатори
	30
	
	

	22.
	Кліщі кувальні
	20
	
	

	23.
	Ручники
	20
	
	

	24.
	Кувалди
	20
	
	

	25.
	Сокири
	20
	
	

	26.
	Просічення
	10
	
	

	27.
	Розкатки
	10
	
	

	28.
	Зарубки
	10
	
	

	29.
	Клинові накладки
	10
	
	

	30.
	Обтискачі
	5
	
	

	31.
	Прошивки
	10
	
	

	37.
	Шаблони
	20
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Міністерство освіти і науки України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт
професійно-технічної освіти

ДСПТО7221.DJ.28.40– 2013










              (позначення стандарту)

Професія:  Коваль на молотах і пресах

Код:                    7221

Кваліфікація: 
 3 розряд
Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника 

професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють(або забезпечують) підготовку  

(підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах

2. Кваліфікація: 3 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: будову молотів, пресів, нагрівальних печей, підіймальних механізмів, які обслуговує; прийоми кування, правила устаткування та пристроїв до роботи; припуски на оброблення та допуски на поковки; кувальні властивості металу; властивості та режим нагрівання та кування вуглецевих та легованих сталей; правила користування приладами для визначення температури нагрівання.

Повинен уміти: кувати прості та середньої складності деталі та заготовки зі сталей різних марок (крім високолегованих та жароміцних) та сплавів кольорових металів на молотах з масою падаючих частин до 1,5 т і пресах зусиллям до 8МН (800тс). Виконувати роботи зі згинання, протягування, висаджування та правки деталей. Виготовляти простий та середньої складності ковальський інструмент. Виконувати  розковування труб вил під молотом. Штампувати в підкладних штампах. Виконувати  ковальське зварювання та наварювання простих деталей. Відрубувати гарячий метал. Складати заготовки під молотом.

4. Загально професійні вимоги:
Повинен:
а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б) додержуватись норм технологічного процесу; 
в) не допускати браку в роботі;
г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Коваль на 
молотах та пресах» 2-го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах І, ІІ, ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;
· за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Коваля на молотах та пресах» 2 розряду – не менше 1 року.
6. Сфера професійного використання випускника:


Виконання ковальських робіт в усіх галузях народного господарства. 

7. Специфічні вимоги:

7.1. Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження. 

Типовий навчальний план

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах

Кваліфікація: 3 розряд
Загальний фонд навчального часу: 750 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	57
	3

	1.1.
	Основи правових знань
	14
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	14
	2

	1.3.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	14
	1

	1.4
	Резерв часу 
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	230
	23

	2.1.
	Технологія кувального виробництва
	103
	12

	2.2.
	Кувально-пресове обладнання
	28
	

	2.3.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	14
	2

	2.4.
	Матеріалознавство
	28
	

	2.5.
	Технічне креслення
	14
	5

	2.6.
	Основи електротехніки
	28
	4

	2.7.
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	441
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстерні
	48
	

	3.2. 
	Виробниче навчання на виробництві
	120
	

	3.3.
	Виробнича практика 
	273
	

	4.
	Консультації
	15
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація ( або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	
	Загальний обсяг навчального часу 
(без п. 4)
	735
	26


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Коваль на молотах і пресах» 3 розряду

1. Кабінети:

 -  Загальнопрофесійної підготовки

 -  Охорони праці

 -  Кувально-пресового обладнання та технології кувального виробництва

2. Майстерні:

  - Кувальна

Примітка: для підприємств, організацій , що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, майстерень за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

· предмет «Інформаційні технології» вивчається за згодою підприємств замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	4
	

	2.
	Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
	3
	

	3.
	Праця, закон і ми
	4
	

	4.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	3
	

	Всього годин:
	14
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість. Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства і його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. 

Тема 2. Захист господарських прав і інтересів

Доарбітражне врегулювання господарських спорів. Учасники арбітражного процесу. 

Тема 3. Праця, закон і ми

Трудова дисципліна. Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.

Відповідальність підприємства за шкоду заподіяну працівникові.

Розгляд трудових суперечок. Особливості правового регулювання трудових відносин в окремих галузях господарства.

Тема 4. Адміністративна і дисциплінарна відповідальність

Поняття адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності. 
Адміністративна відповідальність неповнолітніх. 
Адміністративна відповідальність за господарські правопорушення.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Мережні системи. Глобальна мережа Internet. Електронна пошта
	8
	2

	2.
	Інформація та інформаційні технології. Використання  інформаційних та комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва
	6
	

	Всього годин:
	14
	2


Тема 1. Мережні системи. Глобальна мережа Internet. Електронна пошта

Глобальна мережа Internet, історія її розвитку. Структура комп’ютерної мережі Internet. Адреса користувача. 

Проблеми захисту інформації в комп’ютерних мережах. Адміністрування в Internet. Перспективи розвитку глобальної мережі Internet. 

Електронна пошта, пошук інформації, адреса тощо.
Лабораторно-практична робота:

1. Створення електронної скриньки. 
2. Відправлення і перегляд електронних листів.

Тема 2. Інформація та інформаційні технології. Використання  інформаційних та комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва

Суспільство і інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу – інформатизація.

Використання інформаційних та комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва.

Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, робототехнічним комплексом, гнучким автоматизованим  модулем, лінією, цехом, підприємством.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	5
	

	2
	Фінансово-кредитне забезпечення підприємства
	4
	1

	3.
	Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів
	5
	

	
	Всього годин:
	14
	1


Тема 1. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки

Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Закон України «Про підприємництво». Організаційно-правові форми підприємництва. Особливості підприємництва у галузі та тенденції його розвитку.

Тема 2. Фінансово-кредитне забезпечення підприємства

Фінансова база підприємства. Податки.

Витрати виробництва та прибуток. Специфіка обліку, визначення кошторису робіт та ринкових цін продукції промисловості.

Лабораторно-практична робота:

1. Визначення кошторису робіт.

Тема 3. Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів

Виробнича діяльність підприємницьких  структур. Показники виробничої діяльності: обсяг випущеної і реалізованої продукції.

Основні фонди підприємства і показники їх ефективного використання.

Поняття і класифікація виробничих фондів підприємства. Структура основних та оборотних виробничих фондів. Ефективність використання основних та оборотних виробничих фондів.

Типова навчальна програма з предмета 

«Технологія кувального виробництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Заготовки для кування та штамповки
	16
	

	2.
	Операції кування
	20
	2

	3.
	Технологічні переходи та операції штамповки
	25
	8

	4.
	Нагрівання металу для кування
	14
	

	5.
	Кувальний інструмент та пристрої
	16
	2

	6.
	Фасонне кування
	12
	

	Всього годин: 
	103
	12


Тема 1. Заготовки для кування та штамповки

Заготовки для кування та штамповки: які отримані на машинах безперервного лиття, стальні зливки, сортовий прокат, пресовані профілі, листовий прокат. Сортамент. Механічні властивості.

Поділ металу на заготовки. Різання на механічних пилах, на прес-ножицях та в штампах на кривошипних пресах. Ацетиленокисневе, киснево-флюсове, та плазмове різання. 
Положення техніки безпеки при роботі на устаткуванні при поділі металу.
Тема 2. Операції кування
Класифікація операцій: попередні, основні, допоміжні та оздобленні операції кування. Білетировка зливків та відрубування. 

Основні операції кування, їх різновиди і призначення. Осадка, різновиди осадки. Прошивка. Пробивка. Протяжка. Утворення уступів, виступів, виїмок. Передача. Згинання. Виправлення. Прогладжування. Клеймування. Скручування. 

Кувальне зварювання та наварювання простих деталей.

Лабораторно-практична робота:
1. Згинання прутків.

Тема 3. Нагрівання металу для кування
Температура нагріву заготовок із сталей різних марок, сплавів кольорових металів, температурні інтервали. Швидкість і режими нагріву. 
Фактори, що впливають на тривалість нагріву. Переваги і недоліки різних способів нагрівання. 

Тема 4 . Технологічні переходи та операції штамповки

Сутність процесу штамповки. Обладнання і штампи штамповки. Перелік штампованих переходів, їх розділення.

Формовка. Підкочування. Протяжка. Перетиск. Висадка. Згинання. Осадка. Прошивка. Заготівельно-попередня штамповка. Заключне штампування. Відрубування. 

Технологічний процес штамповки на молотах. Визначення розмірів заготовки, витрат металу: заготовки та відходів. Креслення, технічні умови, заданий об’єм виробництва.

Технологічний процес штамповки на пресах. 

Штамповка на горизонтально-кувальних машинах.

Організація робочого місця штампувальника.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Розрахунки переходів об’ємної штамповки складних деталей.

2. Визначення розмірів заготовки, витрат металу: заготовки та відходів.
Тема 5. Кувальний інструмент та пристрої
Інструмент для машинного кування. Пристрої. Допоміжний інструмент.

Контрольно-вимірювальні прилади для кувальних печей. Вимірювання температури, тиску, визначення хімічного складу газу, витрати палива.

Лабораторно-практична робота:
1. Використання контрольно-вимірювальних приладів.

Тема 6. Фасонне кування
Види, умови використання, та переваги фасонного кування.

Класифікація поковок. Групи складності вироблення поковок. Креслення поковки. Умови охолодження поковок.

Фасонна ковка на молотах та пресах. 
Поняття про секційне кування, поковки із порожнистих зливків та зварювально-ковано-литі конструкції. 

Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Характеристика кувально-пресових машин
	18
	

	2. 
	Механізація та автоматизація кувального виробництва
	10
	

	Всього годин: 
	28
	


Тема 1. Характеристика кувально-пресових машин
Структура сучасних кувально-пресових машин. Класифікація за кінематикою. 

Вимоги до кувально-пресових машин. Кривошипні преси загального призначення. Визначення. Класифікація. Передаточні механізми пресів. Кінематична схема преса подвійної дії. Конструктивні особливості кривошипних пресів: головні вали, приводи головних валів, шатуни, повзуни. Допоміжні механізми кривошипних пресів. Механізми, які підвищують технологічні можливості, експлуатаційну надійність, притискне устаткування.

Елементи систем керування. Муфти включення та гальмування. Призначення і класифікація.

Класифікація листоштампувальних пресів. Відкриті та закриті преси.

Технічні умови прийняття та випробування пресів. Технічна характеристика і паспорт преса.

Тема 2. Механізація та автоматизація кувального виробництва
Удосконалення кувально-штампувального обладнання. Автоматизація процесів кування та штампування. 

Автоматизація трудомістких та шкідливих процесів. 

Поняття про автоматизовані кувально-штампувальні  комплекси у цехах з програмованим управлінням. Впровадження нових перспективних процесів штамповки. 

Наукова організація праці у кувальних цехах. Поліпшення умов праці. Підвищення продуктивності праці.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на  практичні роботи

	1.
	Основні відомості про розміри та з'єднання у машинобудуванні
	4
	

	2.
	Основи технічних вимірювань
	2
	

	3.
	Допуски та припуски на поковки
	4
	2

	4.
	Шорсткість поверхонь
	4
	

	Всього годин:
	14
	2


Тема 1. Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні

Дійсний розмір, граничні відхилення (нижнє, верхнє). Допуск розміру. 

Позначення номінальних розмірів і граничних відхилень розмірів на кресленнях.

З’єднання деталей із зазором та натягом.

Тема 2. Основи технічних вимірювань
Метрологія. Поняття про стандартизацію, нормалізацію, системи допусків, посадок як основи взаємозамінності в машинобудуванні.

Вимірювання,  методи і засоби їх виконання.

Види вимірювань: пряме і непряме, контактне та безконтактне.

Тема 3. Допуски та припуски на поковки


Розміри поковок, допуски, припуски, напуски. 

Правила призначення припусків та допусків на поковки

Лабораторно-практична робота:

1. Визначення величини припуска, граничних розмірів деталі.

Тема 4. Шорсткість поверхонь

Шорсткість поверхонь. Параметри шорсткості поверхонь. Позначення шорсткості на кресленнях. Вплив шорсткості на експлуатаційній властивості деталей.

Типова навчальна програма з предмета 

«Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Відомості про чавуни
	2
	

	2.
	Відомості про сталь
	2
	

	3.
	Кольорові метали і сплави
	4
	

	4.
	Вплив нагріву  на структуру і властивості металу
	8
	

	5.
	Термічна  обробка 
	12
	

	
	Всього годин:  
	28
	


Тема 1. Відомості про чавуни

Класифікація чавунів. Вплив домішок на властивості чавуну.
Марки чавуну, сфера застосування.

Тема 2. Відомості про сталь

Вплив елементів, що входять до складу  сталі, на її властивості. 

Види сталі: конструкційна, інструментальна, легована. Маркування сталей. 

Тема 3. Кольорові метали і сплави

Мідь. Основні характеристики, марки міді. Сплави міді. 

Алюміній.  Основні характеристики, марки алюмінію. Сплави алюмінію. 

Тема 4. Вплив нагріву на структуру і властивості металу

Деформація металів і її види. Пружна  і пластична деформація. Вплив пластичної  деформації  на зміни мікроструктури полікристалічного металу. Наклепування (гартування) і процеси, які відбуваються в металі при наклепуванні: полігонізація, рекристалізація. Температурний поріг рекристалізацій. 

Тема 5. Термічна обробка
Технологічні процеси термічної обробки: відпал, гартування, відпуск. Способи гартування сталі. Безперервне гартування; переривчасте   гартування.
Ізотермічне  гартування; гартування  з  самовідпуском, поверхневе гартування,  гартування з обробкою  холодом. 

Старіння сталі: способи і види старіння. Вплив старіння на експлуатаційні властивості сталі. 

Термічна обробка  легованих  швидкорізальних  сталей, їх  особливості. 

Обробка сталі холодом, її доцільність для деталей та інструментів, виготовлених із сталі вмістом  вуглецю більше 0,6%.

Поверхневе гартування, його особливості і призначення. Способи поверхневого гартування. 

Хіміко-термічна і термомеханічна обробка сталі  і чавуну та кольорових металів.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Робочі креслення деталей та ескізи вузлів машин
	4
	2

	2.
	Складальні креслення
	2
	1

	3.
	Схеми
	2
	

	4.
	Виконання та читання креслень по професії
	6
	2

	Всього годин:
	14
	5


Тема 1. Робочі креслення деталей і ескізи вузлів машин

Нанесення розмірів і граничних відхилень. Позначення  шорсткості поверхонь. Зображення і позначення різьби.

Зображення і позначення на кресленнях різних типів стандартних та нестандартних різьб. Стандарти на болти і гайки, гвинти. Позначення типів різьби за стандартами.

Зображення зубчастих коліс. Поняття про елементи зуба. Умовне зображення на кресленні циліндричного та конічного зубчастих коліс, черв’ячного колеса і черв’яків, храпового колеса та рейки. Графічне зображення пружин. Написи на кресленнях із зображенням пружин. Поняття про табличні креслення на пружини.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Креслення зубчастих коліс, черв’ячного колеса і черв’яків , храпового колеса та рейки.

2. Креслення пружин.

Тема 2. Складальні креслення

Зображення на складальних кресленнях різьбових, шпонкових і шліцьових з’єднань. Визначення розміру шпонок і пазів за таблицями.

Лабораторно-практична робота:

1. Креслення шпонкового з’єднання.

Тема 3. Схеми

Поняття про принципові і монтажні схеми. Правила читання гідравлічних пневматичних і електричних схем.
Умовні графічні позначення елементів кінематичних схем. Читання кінематичних схем кувального обладнання і інструменту різних типів.

Тема 4. Виконання та читання креслень за професією
Читання креслень деталей, обмежених переважно поверхнями обертання.

Читання креслень корпусних деталей. Читання креслень деталей механічних передач.

          Лабораторно-практичні роботи: 

1. Виконання та читання креслень корпусних деталей.

2. Виконання та читання креслень деталей поковок.
Типова навчальна програма
«Основи електротехніки»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електричні та радіотехнічні вимірювання
	4
	

	2.
	Трансформатори
	6
	2

	3.
	Загальні відомості про електричні машини змінного струму
	5
	

	4.
	Загальні відомості про електричні машини постійного струму
	5
	

	5.
	Електричні апарати
	4
	

	6. 
	Напівпровідникові прилади
	4
	2

	Всього годин:
	28
	4


Тема 1. Електричні та радіотехнічні вимірювання

Будова та принцип роботи вимірювальних приладів магнітоелектричної, електромагнітної, електродинамічної, індукційної, цифрової та інших систем. Шкали приладів. Чутливість приладів.

Вимірювання потужності та енергії. Схеми включення ватметра і лічильника електроенергії.

Тема 2. Трансформатори

Режими роботи трансформатора: режим холостого ходу, режим короткого замикання, режим навантаження. Коефіцієнт корисної дії трансформатора. Коефіцієнт навантаження, витрати потужності. Використання трансформаторів при передачі електроенергії на великі відстані. Вимірювальні трансформатори.

Відомості про трифазні і спеціальні (автотрансформатори) трансформатори.

Основні характеристики автотрансформаторів та області застосування.

Лабораторно-практична робота:
1. Перевірка режимів роботи однофазного трансформатора.

Тема 3. Загальні відомості про електричні машини змінного струму

Електричні машини зміни змінного струму. Їх застосування у виробництві.

Обертове магнітне поле. Принцип дії та будова асинхронних двигунів короткозамкненим та фазним роторами. Ковзання. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Механічна характеристика асинхронного двигуна. Способи реверсування. Регулювання швидкості обертання асинхронних машин. Область застосування асинхронних електричних машин.

Сучасні типи синхронних і асинхронних двигунів, способи їх пуску, реверсування і регулювання швидкості обертання.

Тема 4. Загальні відомості про електричні машини постійного струму

Електричні машини зміни змінного струму. Їх застосування у виробництві.

Схеми включення, пуск, регулювання швидкості обертання двигунів, їх реверсування. Двигуни постійного струму, схема вмикання двигуна з реостатом, реверсування і регулювання швидкості.

Тема 5. Електричні апарати

Класифікація апаратури керування, регулювання та захисту: вимикачі та рубильники, автомати, запобіжники, реостати, контролери, магнітні пускачі, теплові реле та їх застосування.

Тема 6. Напівпровідникові прилади

Електричні властивості напівпровідників. Електропровідність напівпровідників. Напівпровідникові діоди, будова, робота і параметри. Правила зображення на схемах. Маркування напівпровідникових приладів, області застосування. Випрямлячі, їх призначення і застосування. Схеми випрямлення – двопівперіодна, мостова, принцип їх роботи. Регулювання та стабілізація випрямленої напруги.

Лабораторно-практична робота:
1. Зняття вольт-амперної характеристики напівпровідникового діоду

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	
	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Соціальне страхування від нещасних випадків на виробництві та професійних захворювань.

Закон України “Про загальнообов’язкове соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності.

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Інструктажі з безпеки праці, їх види, терміни проведення, порядок оформлення.

Порядок допуску до роботи робітників, навчання безпечних методів праці і перевірки знань. Допуски до виконання робіт, які мають додаткові вимоги з безпеки праці.
Основні небезпеки під час проведення робіт за професією «Коваль на молотах і пресах».

Роботи з підвищеною небезпекою при куванні на молотах і пресах. Створення безпечних умов праці при виготовленні виробів з металу.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, що обслуговується; встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних написів, знаків.

Безпека праці під час експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму. Захист від пилу. Захист від газу. Захист від вібрації. Правила запобігання нещасних випадків. План ліквідації аварій та евакуації з приміщення.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Основні вимоги до шляхів евакуації, автоматичних систем пожежогасіння і автоматичної пожежної сигналізації.

Вогнегасні матеріали та речовини.

Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Вимоги пожежної безпеки в цеху, на дільниці робіт.

Тема 4. Основи електробезпеки

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Виконання заземлення і занулення електроустановок, їх захист.

Заходи безпеки при роботі з електрифікованим інструментом, двигунами, трансформаторами.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробнича санітарія. Медичні огляди

Основні шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація) в кувально-пресових цехах, гранично допустимі рівні, вплив на працівників.

Вимоги до освітлення робочого місця. Типи освітлення. Правила експлуатації освітлення.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Медична аптечка. Місце її знаходження. Її склад. 
Правила надання допомоги при пораненнях.

Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія 7221 Коваль на молотах і пресах
Кваліфікація: 3 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І Виробниче навчання у майстерні

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні
	6

	2.
	Виконання кувань середньої складності
	42

	
	Всього годин:
	48

	ІІ Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	6

	2.
	Процес виготування кувань на молотах
	36

	3.
	Процес виготування кувань на пресах
	36

	4.
	Знайомство з процесом роботи на допоміжному устаткуванні кувально-пресових цехів
	42

	
	Всього годин:
	120

	ІІІ. Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт коваля на молотах і пресах складністю 3-го розряду

Кваліфікаційна пробна робота
	266

	
	Всього годин:
	273

	
	Всього:
	441


І Виробниче навчання в майстерні

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні

Вимоги безпеки праці в майстерні та на окремих робочих місцях. Попередження і причини травматизму. Види травм. Заходи попередження травматизму.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних майстерень. Засоби попередження пожеж та система пожежного захисту в навчальних майстернях. Заходи із забезпечення пожежної безпеки. Застережні заходи при користуванні пожежно-небезпечними рідинами та газами. Правила поведінки учнів при пожежі. Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Будова та застосування вогнегасників. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Електробезпека. Правила користування електронагрівальними приладами та електроінструментами. Відключення електромережі. 

Тема 2. Виконання кувань середньої складності

Інструктаж зі змісту робіт, організації робочого місця і безпеки праці, сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.

Ознайомлення з кресленням кувань. Визначення розмірів заготовок за кресленням кувань, вибір обладнання та інструменту.

Вправи.

Згинання, відтягування, відсортування та висадка виробів середньої складності різної конфігурації з листового металу за кресленнями та шаблонами.

Виготовлення інструменту, необхідного для ковальських робіт.

ІІ. Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

 Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, робочому місці. Ознайомлення з виробництвом.

Тема 2. Процес виготовлення кувань на молотах


Інструктаж зі змісту робіт, організації робочого місця і безпеки праці, економного витрачання матеріалів та електроенергії.


Ознайомлення з операціями кування на пароповітряних і пневматичних

кувальних  молотах  з  масою  падаючих  частин до  1,5т:
- протягування, осадка, висадка, прошивка, рубання, згинання;

- читання  робочих креслень та технологічних карт кування.
Тема 3. Процес виготовлення кувань на пресах


Інструктаж зі змісту робіт, організації робочого місця і безпеки праці, пожежної безпеки, внутрішнього трудового розпорядку та виробничої санітарії.
 Ознайомлення з операціями кування на парогідравлічних, гідравлічних пресах зусиллям до 8 МН (800 тс) пресах: протягування, висадка, прошивка, рубання, згинання. Читання  робочих креслень та технологічних карт кування. Ознайомлення з куванням виробів з різноманітних марок сталей.
Тема 4. Знайомство з процесом роботи на допоміжному устаткуванні кувально-пресових цехів
Інструктаж зі змісту робіт, організації робочого місця та безпеки праці.

Знайомство з конструкцією, роботою та обслуговуванням підіймально-транспортного устаткування та кувально-пресових маніпуляторів.


Навчально-виробничі роботи:

розковування трубок вил під молотом;

штамповка в підкладних штампах;

ковальське наварювання зубів картоплекопачів

згинання поручнів, кронштейнів.
ІІІ. Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві 

Інструктаж з безпеки, охорони праці та пожежної безпеки на виробництві. Знайомство з підприємством, машинобудівним виробництвом – кувальними цехами, а також з видами кувального виробництва і організацією праці коваля на молотах і пресах 3-го розряду.

Структура виробництва і організація праці на підприємстві, у кувальному цеху.

Тема 2. Самостійне виконання  робіт коваля на молотах і пресах складністю 3-го розряду 

Самостійне виконання виробничих робіт на робочому місці коваля на молотах та пресах 3-го розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою і з дотриманням норм безпеки праці. 

Вивчення і використання передових виробничих технологій і способів праці, а також інструментів, пристроїв.

Застосування високопродуктивних інструментів і пристосувань, прогресивних методів обробки новаторів виробництва.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництв, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах
Кваліфікація: 3 розряд
Знає, розуміє:

1. Правила підготування устаткування та пристроїв до роботи.
2. Призначення, будову та принцип дії пароповітряного молоту.
3. Призначення, будову та принцип дії пневматичного  молоту.
4. Призначення, будову та принцип дії гідравлічного пресу.
5. Призначення, будову та принцип дії повітродувних установок.
6. Призначення, будову та принцип дії нагрівальних печей.
7. Призначення, будову та принцип дії підіймальних механізмів.
8. Класифікацію,принцип  та технологію виконання прийомів кування.
9. Основи процесу гарячого об’ємного штампування.
10. Принцип визначення розмірів припусків на обробку.
11. Принцип визначення допусків на поковку

12. Кувальні властивості основних металів.
13. Елементарні способи підрахунку маси матеріалу. 

14. Поняття «режим нагрівання».
15. Визначення режимів нагрівання сталі різних марок.
16. Поняття «кувальна температури».
17. Визначення кувальної температури сталей різних марок.
18. Температурний інтервал кування вуглецевих сталей.

19. Температурний інтервал кування легованих сталей.

20. Класифікацію,принцип дії та правила користування приладами для визначення температури нагрівання.
21. Послідовність переходів кування.
22. Властивості металу під час кування визначених видів деталей.
23. Визначення,класифікацію та технологічні процеси видів термічної обробки.

24. Поняття про автоматизацію кувального виробництва.

25. Способи  автоматизації процесів кування.
26. Види та технологію отримання твердих сплавів.
27. Маркування та особливості термічної обробки легованих сталей, спеціальних та твердих сплавів.
28. Принцип дії напівавтоматичних і автоматичних приладів вимірювання і контролю розмірів
29. Призначення та правила керування підіймально-транспортного устаткування.
30. Вимоги пожежної та електробезпеки в кувально-пресових цехах.

Вміє:

1. Організовувати робоче місце. 

2. Дотримуватись вимог безпеки праці, пожежної безпеки, та виробничої санітарії.

3. Читати робочі креслення.
4. Економно витрачати матеріали.
5. Згинати деталі різних марок сталей.
6. Протягувати деталі різних марок сталей.
7. Висаджувати деталі різних марок сталей.

8. Правити деталі різних марок сталей.

9. Виконувати розковування трубок під молотом.

10. Штампувати в підкладних штампах.

11. Виконувати ковальське зварювання та наварювання простих деталей.

12. Відрубувати гарячий метал.

13. Складати заготівки під молот.

14.Кувати  із сталей різних марок (крім високолегованих та жароміцних) та кольорових металів на молотах з масою падаючих частин до 1,5 т:

· болти, гайки;

· важелі прямі, плоскогубі, гострогубі;

· деталі ресорного підвішування, візків рухомого складу та тяги стрілочних переводів;

· ексцентрики шатунів масою до 200 кг;

· зуби картоплекопачів;

· керни;

· коуші діаметром до 20 мм;

· косинці, трійники, фітинги;

· маточини, осі, кулачки патрони, повідки;

· молотки, зубила, кувалди, сокири;

· оправки для різців;

· різці великі та різцетримачі фасонні;

· тяги прямі з декількома перегинами;
· шестерені діаметром до 300 мм;
· шпонки, плиток, скоб;
15.
Кувати із сталей різних марок (крім високолегованих та жароміцних) та кольорових металів на пресах зусиллям до 8 мн (800 тс):

· маточини, осі, кулачки патрони, повідки;

· тяги прямі з декількома перегинами.

16.
Кувати ключі під штампування.

17.
Кувати з прошиванням отворів фланців, кілець та дисків діаметром до 300 мм.

18.
Згинати підніжки, поручні, кронштейни, кутики.

19.
Протягувати осі колісних пар.

20.
Правку деталей ресорного підвішування, візків рухомого складу та тяги стрілочних переводів.

21.
Запресування в стальну оправу під молотом і пресом фільєрів.

Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Молот пневматичний
	4
	
	

	2.
	Горн двомісний
	3
	
	

	3.
	Стіл - ковадло
	4
	
	

	4.
	Верстат слюсарний
	1
	
	

	
	Прилади та пристосування
	
	
	

	1.
	Згинальні пристосування (різні)
	3
	
	

	2.
	Штампи підкладні
	3
	
	

	3.
	Пристосування для розкатки кілець
	3
	
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Кліщі кувальні
	20
	
	

	2.
	Ручники
	20
	
	

	3.
	Кувалди
	20
	
	

	4.
	Сокири
	20
	
	

	5.
	Просічення
	10
	
	

	6.
	Розкатки
	10
	
	

	7.
	Зарубки
	10
	
	

	8.
	Клинові накладки
	10
	
	

	9.
	Обтискачі
	5
	
	

	10.
	Прошивні
	10
	
	

	11.
	Кронциркуль одинарний
	10
	
	

	12.
	Кронциркуль двійний
	10
	
	

	13.
	Кронциркуль трійний
	10
	
	

	14.
	Нутроміри
	20
	
	

	15.
	Калібри
	20
	
	

	16.
	Шаблони
	20
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Міністерство освіти і науки України

Міністерство соціальної політики України
Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО7221.DJ.28.40– 2013










              (позначення стандарту)

Професія: 

Коваль на молотах і пресах

Код: 



7221

Кваліфікація: 

4 розряд
Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника 

професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють(або забезпечують) підготовку

( підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7221  Коваль на молотах і пресах

2.Кваліфікація: 4 розряд

3.Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати:
будову молотів і пресів різних типів; складні прийоми кування складних і відповідних поковок; порядок визначення основних операцій технологічного процесу кування; конструктивні особливості ковальських нагрівальних печей; будову всіх видів ковальських нагрівальних печей; будову всіх видів ковальських інструментів та пристроїв; кувальні властивості сталей; режими нагрівання сталей різних марок; способи та прийоми завантаження заготовок у піч та нагрівання їх; розрахунок довжини заготовки та об'єму кувань.

Повинен уміти: 
кувати прості та середньої складності деталі та заготовки з високолегованих та жароміцних сталей на молотах з масою падаючих частин до 3т та пресах зусиллям до 15 МН (1500тс). Кувати  складні та особливо складні деталі зі сталей різних марок (крім високолегованих та жароміцних) та сплавів кольорових металів на молотах з масою падаючих частин до 1,5т і пресах зусиллям 8 МН (800тс). Кувати  прості та середньої складності деталі та заготовки зі сталей різних марок  (крім високолегованих та жароміцних)  та сплавів кольорових металів на молотах з масою падаючих частин понад 1,5 до 3т і пресах зусиллям понад 8 до 15 МН (понад 800 до 1500тс). Виконувати  вільне кування штабиків з тугоплавких металів та сплавів. Розгортати товстостінні кільця на підставних бойках і на спеціальних розкочувальних верстатах. Виконувати ковальське зварювання та наварювання складних та середньої складності деталей. Установлювати послідовність переходів кування деталей за шаблонами, складними кресленнями та ескізами з додержання заданих допусків та чистоти поверхні. Складати  великі заготовки під молотом.


4.Загально професійні вимоги:

Повинен:

а)  раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)  додержуватись норм технологічного процесу;

в)  не допускати браку в роботі; 

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

· Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень професії «Коваль на молотах і пресах» 3–го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІ, ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;
· за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Коваля на молотах і пресах» 3 розряду – не менше 1 року.
6. Сфера професійного використання випускника:


Виконання ковальських робіт в усіх галузях народного господарства.
7. Специфічні вимоги:

7.1. Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження. 

Типовий навчальний план 

Професія: 7221  Коваль на молотах і пресах

Кваліфікація: 4 розряд

Загальний фонд навчального часу: 750 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	57
	3

	1.1.
	Основи правових знань
	14
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	14
	3

	1.3.
	Основи галузевої економіки і підприємства
	14
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	230
	13

	2.1.
	Технологія кувального виробництва
	103
	8

	2.2.
	Кувальне – пресове обладнання
	28
	

	2.3
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	14
	

	2.4.
	Матеріалознавство
	28
	

	2.5.
	Технічне креслення
	28
	5

	2.6.
	Основи електротехніки
	14
	

	2.7
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	441
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстернях
	48
	

	3.2.
	Виробниче навчання на виробництві
	120
	

	3.3.
	Виробнича практика
	273
	

	4.
	Консультації
	15
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу   (без п. 4)
	735
	16


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Коваль на молотах і пресах» 4 розряду
1. Кабінети:

 -  Загальнопрофесійної підготовки

 -  Охорони праці

 -  Кувально-пресового обладнання та технології кувального виробництва

2. Майстерні:

    - Кувальна

Примітка: для підприємств, організацій , що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, майстерень за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

· предмет «Інформаційні технології» вивчається за згодою підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право громадян України на працю
	2
	

	2.
	Правове регулювання робочого часу та часу відпочинку
	2
	

	3.
	Соціальні гарантії та соціальний захист працівників
	4
	

	4.
	Особливості правового регулювання трудових відносин в окремих галузях господарства
	6
	

	Всього годин:
	14
	


Тема 1. Право громадян України на працю

Основні трудові права і обов’язки працівників. Особливості регулювання праці деяких категорій працівників.

Умови прийому на роботу. Строки випробування при прийнятті на роботу. Підстави припинення трудового договору. Гарантії забезпечення права на працю вивільнюваним працівникам.

Тема 2. Правове регулювання робочого часу та часу відпочинку

Право громадян України на відпочинок. Види робочого часу, обумовлені його тривалістю. Час відпочинку. Щорічні та додаткові відпустки, порядок їх надання.

Тема 3. Соціальні гарантії та соціальний захист працівників

Порядок вивільнення працівників. Право громадян на зайнятість. Регулювання та організація зайнятості населення. Компенсації при втраті роботи.

Тема 4. Особливості правового регулювання трудових відносин в окремих галузях господарства

Правові засоби зміцнення трудової дисципліни. Види і межі матеріальної відповідальності. Визначення розміру і порядок покриття шкоди, заподіяної працівником. Трудові спори, порядок їх розгляду.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	4
	-

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	5
	2

	3.
	Мережні системи та сервіс
	5
	1

	Всього годин:
	14
	3


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Ієрархічні системи управління виробництвом. Ієрархія інформаційних технологій по рівням складності об’єктів інформатизації: автономні робочі станції, мережні інформаційно-пошукові системи, мережні автоматизовані інформаційно-вимірювальні системи реалізованого часу.

Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Види і типи публікацій. Загальні відомості про засоби створення публікацій. 

Робота з прикладами програм  за спрямуванням (за напрямком) професії.
Лабораторно-практичні роботи:
3. Створення публікацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».
4. Створення публікацій. Тема: «Моя майбутня професія».
Тема 3. Мережні системи та сервіс

Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження. Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес і бізнес-споживання. Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

Лабораторно-практична робота:

1. Робота з інформаційно-довідковими системами та елементами бібліотек: створення бібліографічного каталогу за професією

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Фінансова база підприємства
	8
	

	2.
	Якість продукції та економічна ефективність
	6
	

	
	Всього годин:
	14
	


Тема 1. Фінансова база підприємства

Витрати виробництва. Постійні і змінні витрати виробництва. Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції. Групування витрат що формують собівартість продукції. Калькуляції собівартості продукції за статтями витрат. Джерело знищення собівартості.  

Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни. Прибуток підприємства. Валовий, балансовий та чистий прибуток. Методи розрахунку прибутку.

Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності

Тема 2. Якість продукції та економічна ефективність


Поняття якості продукції, необхідність її поліпшення. Показники якості.

Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. 

Шляхи забезпечення виробництва високоякісної продукції. Конкурентоспроможність продукції.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія кувального виробництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на

 лабораторно – практичні роботи

	1.
	Деформації при куванні
	16
	

	2.
	Структурні перетворення у сплавах при нагріві та куванні
	30
	

	3.
	Нагрівання металу для кування
	12
	4

	4. 
	Кувальний інструмент та пристрої 
	25
	4

	5.
	Вплив кування на структуру та механічні властивості сталі
	10
	

	6.
	Напруження, які виникають у металі у процесі кування
	10
	

	Всього годин:
	103
	8


Тема 1. Деформації при куванні

Поняття про сутність пружної та пластичної деформації. 

Витяжки, уковування. Зміцнення при пластичній деформації та рекристалізація. Основні закони пластичної деформації. 

Види деформації та її розмір. Сутність ковзання та двійникування. Ступінь деформації. 

Тема 2. Структурні перетворення у сплавах при нагріві та куванні

Вплив нагріву на зміну структури та механічних властивостей сталі. Температурні інтервали кування сталі і сплавів. Верхня та нижня межі. Залежність температурного інтервалу кування від хімічного складу металу, металургійної технології, структури, швидкості деформування, ступеню деформування, схеми напруженого стану, маси виковок. 

Методика встановлення допустимого та раціонального температурного інтервалу кування.

Нагрівання сталі під ковку та об’ємну штамповку. Забезпечення необхідної температури, рівномірний її розподіл по поверхні та перерізу, збереження цільності металу. Технічно можлива та допустима швидкість нагріву. Види браку при нагріві. Охолодження стальних виковок.

Угар та зневуглецювання сталі при нагріванні.

Тема 3. Нагрівання металу для кування
Температура нагріву заготовок при вільному куванні заготовок з тугоплавких металів і сплавів. Температура нагріву заготовок при ковальському зварюванні та наварюванні.

Дефекти при нагріванні: окалино утворення, недогрів, перегрів, перепік, попередження та усунення.

Лабораторно-практична робота:
1. Аналіз видів браку при нагріванні
Тема 4. Кувальний інструмент та пристрої
Інструмент для машинного кування. Пристрої. Допоміжний інструмент.

Контрольно-вимірювальні прилади для кувальних печей. Вимірювання температури, тиску, визначення хімічного складу газу, витрати палива.

Лабораторно-практична робота:
1. Виявлення оптимальних способів використання різноманітного кувального інструменту для виковок  різної конфігурації та маси.

Тема 5. Вплив кування на структуру та механічні властивості сталі


Вплив температури на структурні властивості металів. Мікроструктура сталей до та після кування. Вплив ступені деформації на уков та механічні властивості  кованого металу. 

Тема 6. Напруження, які виникають у металі в процесі кування

Поняття напруження. Основні види граничних  напружень, які виникають у металі під час деформування. 

Межа міцності або тимчасовий опір. Основні закони пластичної деформації.

Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Молоти з автоматичним та змішаним управлінням, улаштування та принцип дії
	10
	

	2.
	Будова гідравлічних та паро гідравлічних пресів
	12
	

	3.
	Допоміжне устаткування кувально-пресових цехів
	6
	

	Всього годин:
	28
	


Тема 1. Молоти з автоматичним та змішаним управлінням, улаштування та принцип дії


Взаємодія частин та система управління молотом; пуск і зупинка молота, удержування баби на різній висоті. Стілець та фундамент молота, його улаштування. Визначення енергії удару молота.
Догляд за молотами і підготовка їх до роботи; набивка сальників, змазка циліндрів і паралелей (спуск води з циліндрів), прогрів циліндра, підтягування паралелей, кріплення клинів та болтів. 

Паспорт молота, правила експлуатації його. Техніка безпеки при роботі на молотах.
Тема 2. Будова гідравлічних та паро гідравлічних пресів

Улаштування та експлуатація. Загальні відомості про гідравлічні та парогідравлічні кувальні преса, технічна характеристика пресів і область їх застосування. Переваги та недоліки пресів у порівнянні з молотами. Основні частини пресів та їх взаємодія.
Умови  економічності роботи пресів.
Способи визначення потужності  гідравлічних та парогідравлічних пресів. Системи управління роботою пресів та прибори управління пресом.
Правила експлуатації гідравлічних пресів і обслуговування їх під час роботи. Продуктивність кувальних гідравлічних пресів.
Тема 3. Допоміжне устаткування кувально-пресових цехів

Електричні та пневматичні кантувачі.

Інструментальні маніпулятори, прилади та пристосування.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вимірювання точними приладами
	6
	

	2.
	Сумарні допуски форми і розташування поверхонь
	4
	

	3.
	Допуски кутів і конусів
	4
	

	Всього годин:
	14
	


Тема 1. Вимірювання точними приладами

Поняття про напівавтоматичні і автоматичні прилади вимірювання і контролю розмірів.
Нутроміри та глибиноміри зі стріловими відліковими головками. Поняття про прилади з оптичним перетворюванням. Засоби вимірювання з електричним перетворюванням. Поняття про активний контроль.

Сучасні вимоги до вимірювань. Фактори, що впливають на точність вимірювання. Форми контролю. Принцип вибору засобів і методів вимірювання з урахуванням їх методологічних і економічних показників.

Особливості вимірювання відхилень форми і розташування поверхонь. 

Тема 2. Сумарні допуски форми і розташування поверхонь

Сумарні допуски форми і розташування поверхонь. Відхилення від правильної геометричної форми: 

Відхилення взаємного розташування поверхонь.

Виникнення похибок і поняття про економічну точність оброблення.

Тема 3. Допуски кутів і конусів

Ступені точності кутових розмірів. Гладкі конічні з’єднання та основні елементи. Конічні з’єднання та їх основні елементи. Схеми конічного з’єднання, залежність між елементами. Допуски та посадки на основні елементи та кутові параметри конічних з’єднань.

Посадки гладких конічних з’єднань та їх позначення на кресленнях.

Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Порошкові мінералокерамічні  та тверді сплави
	4
	

	2.
	Неметалеві конструкційні матеріали 
	6
	

	3.
	Надтверді матеріали, їх основні властивості та застосування 
	9
	

	4.
	Леговані сталі: спеціальні та тверді сплави
	9
	

	
	Всього годин:
	28
	


Тема 1. Порошкові мінеральні керамічні та тверді сплави

Поняття про тверді сплави і технології  їх отримання. Класифікація порошкових, металокерамічних твердих  сплавів. 

Металокерамічні матеріали, їх склад, властивості, застосування, марки.

Властивості порошків. Виробництво матеріалів та  виробів з порошків.

Тема 2. Неметалеві конструкційні матеріали
Полімери, їх властивості в залежності від взаємного розташування.

Природні та синтетичні  полімери. Старіння полімерів. 

Тема 3. Надтверді матеріали, їх основні властивості та застосування
Алмазні порошки та пасти: шліфувальні  порошки на основі кубічного нітриду бору.

Марки порошків, характеристики та галузь застосування.

Тема 4. Леговані сталі; спеціальні та тверді сплави
Сталі, чавуни та сплави, які використовуються в кувальному виробництві: їх призначення, властивості, маркування та особливості термічної обробки.

Мінералокерамічні сплави: властивості, склад, марки, застосування.

Надтверді різальні матеріали на основі полікристалів кубічного нітриду бору.

Наплавні сплави, їх властивості і галузь застосування. 
Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Складні робочі креслення деталей та ескізи
	9
	2

	2.
	Складальні креслення. Схеми
	9
	

	3.
	Виконання та читання креслень з професії
	10
	3

	Всього годин: 
	28
	5


Тема 1.Складні робочі креслення деталей та ескізи

Читання умовних, спрощених і скорочених зображень. Застосування умовностей та спрощень для елементів в деталях: різьби, зубців шліц, накаток, витків у пружин і т.д.

Текстові записи для скорочення кількості зображень.

Розмірні ланцюги і бази для відліку розмірів. Нанесення розмірів за принципом незамкнутого ланцюга або довідкових розмірів. Види розмірних баз (площини, з яких починається обробка, пряма лінія, точки) і випадки їх застосування. Роль допоміжних баз при завданні розмірів на кресленнях. Застосування допоміжних баз для деяких елементів деталі, конструктивні технологічні розміри.

Технічні вказівки на кресленнях. Поняття про систему основного отвору і основного валу. Граничні відхилення від геометричної форми і розташування поверхонь. Графічні позначення (знаки, вказівки, пояснювальні текстові вимоги до форми деталі).

Вказівки на кресленнях про покриття деталей. Позначення, що указують в технічних вимогах на види покриття.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Виконання креслень збірних одиниць деталей з необхідними позначеннями.

2. Виконання та читання креслень робочого інструменту з необхідними позначеннями.
Тема 2. Складальні креслення. Схеми

Зображення на складальних кресленнях різьбових, шпонкових та шліцьових з’єднань. Визначення розмірів шпонок і пазів за таблицями. Деталювання складальних креслень.

Поняття про принципові та монтажні схеми. Правила читання гідравлічних, пневматичних і електричних схем.

Тема 3. Виконання та читання креслень за професією
Правила виконання та читання креслень за професією:

· креслень деталей;

· збірних одиниць деталей;

· креслення подільних і неподільних з’єднань;

· креслень передач та редукторів;

· креслень підшипникових вузлів;

· креслень робочого інструменту.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Виконання та читання креслень збірних одиниць деталей.
2. Виконання та читання креслень підшипникових вузлів.
3. Виконання та читання креслень робочого інструменту.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи електротехніки»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електровимірювальні прилади. Вимірювальні перетворювачі
	2
	

	2.
	Приводи кувально-пресового обладнання
	6
	

	3.
	Напівпровідникові прилади
	4
	

	4.
	Інтегральні мікросхеми
	2
	

	Всього годин:
	14
	


Тема 1. Електровимірювальні прилади. Вимірювальні перетворювачі
Вимірювання з високими метрологічними характеристиками.

Узгодження електровимірювальних приладів із засобами автоматизації, комп’ютерними пристроями, засобами телекомунікації.

Вимірювання неелектричних величин електровимірювальними приладами. Термопари.

Тема 2. Приводи верстатів кувально-пресового виробництва
Електродвигуни постійного струму, їх характеристика, схема вмикання двигуна з реостатом, реверсування і регулювання швидкості обертання.

Тема 3. Напівпровідникові прилади

Транзистори. Вхідні та вихідні характеристики, коефіцієнт підсилення, біполярні та польові транзистори. Параметри тиристорів. Маркування напівпровідникових приладів, область застосування. Автоматичне керування верстатами.

Тема 4. Інтегральні мікросхеми

Визначення інтегральних мікросхем, елементи та компоненти інтегральних мікросхем. Основні параметри. Інтегральні цифрові та інтегральні аналогові мікросхеми. 

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди.
	3
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні правила поведінки працівників на території підприємства у виробничих та допоміжних приміщеннях.
Основні небезпеки під час проведення робіт за професією «Коваль на молотах і пресах».

Роботи з підвищеною небезпекою при куванні на молотах і пресах. Створення безпечних умов праці при виготовленні виробів з металу.

Безпека праці під час експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, що обслуговується; встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних написів, знаків.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Вимоги пожежної безпеки в цеху, на дільниці робіт.

Основні вимоги до шляхів евакуації, автоматичних систем пожежогасіння і автоматичної пожежної сигналізації.

Пожежна техніка для захисту об’єктів. 

Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Основні причини електротравматизму. Класифікація виробничих приміщень за електробезпекою. Допуск до роботи з електрикою. Наряд-допуск. Колективні засоби захисту в електроустановках. Індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Вказівні, попереджувальні, приписуючи знаки безпеки і знаки заборони. Ізолюючі прилади. Ізолююча підставка. Засоби захисту від статичної електрики.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробнича санітарія. Медичні огляди

Вентиляція і конденсація повітря. Правила експлуатації систем опалення і вентиляції.

Санітарна характеристика робочого місця коваля на молотах і пресах. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Загальні поняття про професійні захворювання: причини, види, облік, профілактика.

Медичне та санітарне обслуговування робітників. Медичні огляди.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Правила надання допомоги при пораненні. Перша допомога при вивихах, переломах, непритомності, опіках, отруєнні, ураженні електричним струмом. Зупинка кровотечі. Оживлення методами штучного дихання, непрямого масажу серця. 

Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія: 7221  Коваль на молотах і пресах

Кваліфікація: 4 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І Виробниче навчання в майстернях

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні
	6

	2.
	Виготовлення кувань середньої складності
	42

	
	Всього годин:
	48

	ІІ Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	6

	2.
	Знайомство з процесами виготування  складних кувань на молотах
	54

	3.
	Знайомство з процесами виготування  складних кувань на пресах
	60

	
	Всього годин:
	120

	ІІІ Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт коваля на молотах і пресах складністю 4-го розряду

Кваліфікаційна пробна робота
	166

	Всього годин:
	273

	Всього:
	441


І Виробниче навчання в майстерні

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні

Вимоги безпеки праці в майстерні та на окремих робочих місцях. Попередження і причини травматизму. Види травм. Заходи попередження травматизму.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних майстерень. Засоби попередження пожеж та система пожежного захисту в навчальних майстернях. Заходи із забезпечення пожежної безпеки. Застережні заходи при користуванні пожежо-небезпечними рідинами та газами. Правила поведінки учнів при пожежі. Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Будова та застосування вогнегасників. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Електробезпека. Правила користування електронагрівальними приладами та електроінструментами. Відключення електромережі. 

Тема 2. Виготовлення кувань середньої складності

Інструктаж зі змісту робіт, організації робочого місця і безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.

Кування кувань вручну за кресленнями та зразками складних деталей; провадження згинання та зварювання деталей у різних площинах; зварювання деталі із сталі різних марок;
Провадження остаточної обробки деталей із дотриманням встановлених розмірів та припусків.
Вправи:

Виготовлення кувань середньої складності. 
Провадження згинання, виправлення. 
Відбортовування та висадка складних і великовагових виробів з листового металу товщиною від 8 до 12мм та сортового металу всіх розмірів за кресленнями, ескізами та шаблонами.
ІІ Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

 Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, робочому місці. Ознайомлення з виробництвом.

Тема 2. Знайомство з процесами виготовлення складних кувань на молотах


Інструктаж зі змісту робіт, організації робочого місця і безпеки праці, пожежної безпеки, внутрішнього трудового розпорядку та виробничої санітарії.


Ознайомлення з операціями кування на пароповітряних та пневматичних молотах з масою падаючих частин понад 1,5 до 3т: протягування, осадка, висадка, прошивка, рубання, згинання. Читання  робочих креслень та технологічних карт кування.
Тема 3. Знайомство з процесами виготовлення складних кувань на пресах


Інструктаж зі змісту робіт, організації робочого місця і безпеки праці, пожежної безпеки, внутрішнього трудового розпорядку та виробничої санітарії.
 Ознайомлення з операціями кування на парогідравлічних, гідравлічних пресах зусиллям понад  8  до 15 МН  (понад  800  до  1500тс) : протягування, осадка, висадка, прошивка, рубання, згинання. Читання  робочих креслень та технологічних карт кування. Ознайомлення з куванням виробів з різноманітних марок сталей на пресах.

Навчально-виробничі роботи:
- виконання кування складних деталей за кресленнями та взірцями; 

- згинання та зварювання деталей  в  різних площинах; 

- ковальське зварювання деталей зі сталі різних марок;
- виконання остаточного оброблення  деталей  з  додержанням   установлених   розмірів   та припусків.

Тема 4. Керування  допоміжним устаткуванням кувально-пресових цехів

Інструктаж зі змісту робіт, організації робочого місця та безпеки праці.

Знайомство з конструкцією, роботою, правилами керування та обслуговуванням підіймально-транспортного устаткування, кувально-пресових маніпуляторів.

Навчально-виробничі роботи:

- керування мостовим кувальним електричним краном; 

- керування кувально-пресовим маніпулятором.

ІІІ Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві

Інструктаж з безпеки, охорони праці та пожежної безпеки на виробництві. Знайомство з підприємством, машинобудівним виробництвом – кувальними цехами, а також з видами кувального виробництва і організацією праці ковалів 4 -го розряду.

Структура виробництва і організація праці на підприємстві, у кувальному цеху.

Тема 2. Самостійне виконання робіт коваля на молотах і пресах складністю 4-го розряду

Самостійне виконання виробничих робіт на робочому місці коваля на молотах та пресах 4-го розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою і з дотриманням норм безпеки праці. 

Вивчення і використання передових виробничих технологій і способів праці, а також інструментів, пристроїв. Застосування високопродуктивних інструментів і пристосувань і прогресивних методів обробки новаторів виробництва.
Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництв, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах
Кваліфікація: 4 розряд
Знає, розуміє:

1.
Призначення,будову та принцип дії всіх видів ковальських нагрівальних печей.

2.
Призначення,будову всіх видів ковальських інструментів.

3.
Призначення,будову та принцип дії всіх видів ковальських пристроїв.

4.
Призначення,будову та принцип дії пароповітряного молоту.

5.
Призначення,будову та принцип дії пневматичного  молоту.

6.
Призначення,будову та принцип дії гідравлічного пресу.

7.
Призначення,будову та принцип дії повітродувних установок.

8.
Принцип виконання складних прийомів кування складних поковок.

9.
Принцип виконання складних прийомів кування відповідальних поковок.

10.
Правила визначення розмірів припусків, допусків на обробку.

11.
Правила підготування устаткування та пристроїв до роботи.

12.
Основи процесу гарячого об’ємного штампування.
13.
Кувальні властивості основних металів.

14.
Правила підрахунку маси матеріалу. 

15.
Поняття «режим нагрівання» сталей різних марок.

16.
Поняття  «кувальна температури» сталей різних марок.

17.
Класифікацію, призначення та правила користування приладами для визначення температури нагрівання.

18.
Поняття про завантаження заготівок в печі.

19.
Поняття про довжину заготівки та об’єм кувань.

20.
Призначення легованих сталей, спеціальних та твердих сплавів.

21.
Поняття про вимірювання точними приладами.

22.
Режим нагрівання та кувальну температуру сталі різних марок.

23.
Температурний інтервал кування вуглецевих,легованих сталей
24.
Послідовність та прийоми переходів кування.
25.
Послідовність та способи  завантаження заготівок в печі та їх нагрівання.
26.
Способи та правила визначення довжини заготівки та об’єм кувань.
27.
Способи та правила підрахунку маси матеріалу.
28.
Способи та правила визначення режимів нагрівання сталей різних марок.

29.
Способи та правила визначення кувальної температури сталей різних марок.
30.
Способи та правила визначення температурного інтервалу кування вуглецевих,легованих сталей.
31.
Визначення та використання напівавтоматичних і автоматичних приладів вимірювання і контролю розмірів.
Вміє:

1. Організовувати та утримувати робоче місце.
2. Читати складні робочі креслення.
3. Економно витрачати матеріали, інструменти, електроенергію.
4. Дотримуватися вимог безпеки праці, пожежної, електро- безпеки та промислової санітарії.

5. Кувати деталі за шаблонами з додержанням заданих допусків та чистоти поверхні.
6. Кувати деталі за складними кресленнями з додержанням заданих допусків та чистоти поверхні.
7. Розгортати товстостінні кільця на підставних бойках.
8. Розгортати товстостінні кільця на спеціальних розкочувальних верстатах.
9. Виконувати ковальське зварювання та наварювання середньої складності деталей.
10. Виконувати ковальське зварювання та наварювання складних деталей.
11. Складати великі заготівки під молот.
12. Кувати складні та особливо складні деталі, заготівок із сталей різних марок (крім високолегованих та жароміцних сталей) та сплавів кольорових металів на молотах з масою падаючих частин до 1,5т:
· бури діаметром до 40 мм та довжиною до 4000 мм;

· вали одно-, дво- і три колінчасті масою до 500 кг;

· вали з фланцями та без фланців масою до 500 кг;

· деталі автозчіпки гальмової важільної передачі рухомого складу;

· заготівки для штампування деталей з кольорових сплавів;

· інструмент ковальський;

· інструмент різальний спеціальний та допоміжний;

· коуші діаметром понад 20 до 48 мм;

· ланки і ланцюги складені;

· муфти з’єднувальних з зовнішнім діаметром фланця до 300 мм з прошиванням та без прошивання отворів.

13. Кувати заготовки під штампування гачків хірургічних для розведення країв ран, підіймачів медичних гінекологічних.

14. Кувати з розгортанням бандажів з внутрішнім діаметром до 500 мм.

15. Правити:

· бруски буферних та швелерних, поясів, візків рухомого складу;

· бури діаметром до 40 мм та довжиною до 4000 мм;

· деталі автозчіпки гальмової важільної передачі рухомого складу;

· покрівлі на піввагонів.

16. Розгортати кільця з зовнішнім діаметром до 500 мм і висотою до 250 мм.

17. Кувати складні та особливо складні деталі, заготівок із сталей різних марок (крім високолегованих та жароміцних сталей) та сплавів кольорових металів на пресах зусиллям до 8 МН (до 800 тс):
· осі вагонні;

· покрівлі на піввагони;

· рукоятки та важелі складної конфігурації;

· стояки культиваторів;

· стрічки гальмів для брашпілей діаметром до 550 мм;

· вали ступінчасті з фланцями масою до 1000 кг;

· гаки дворогі для кранів вантажопідйомністю до 10 т;

· сталі високолеговані та жароміцні;

· тяги двоголовкові довжиною до 2000 мм;

· шестерні діаметром понад 300 до 500 мм.
18. Правити бруски буферних та швелерних, поясів, візків рухомого складу.

19. Кувати прості та середньої складності деталі і заготівки із сталей різних марок (крім високолегованих та жароміцних сталей) і сплавів кольорових металів на молотах з масою падаючих частин понад 1,5 до 3 т, а також з високолегованих та жароміцних сталей на молотах з масою падаючих частин до 3 т:
· втулки вкладишів діаметром до 500 мм, довжиною до 250 мм;

· інструмент ковальський;

· шестерені діаметром понад 300 до 500 мм.
20. Кувати заготівки під штампування важелів різної конфігурації.
21. Кувати з прошиванням отворів фланців, кілець та дисків.
22. Протягувати та відрубувати  заготівки кольорових сплавів.
23. Відрубувати на заготівки кування сталей високолегованих та жароміцних.

24. Кувати прості та середньої складності деталі і заготівки із сталей різних марок (крім високолегованих та жароміцних сталей) і сплавів кольорових металів на пресах зусиллям понад 8 до 15 МН (понад 800 до 1500 тс), а також з високолегованих та жароміцних сталей на пресах з зусиллям 15 МН (1500 тс):
· вали ступінчасті з фланцями масою до 1000 кг;

· тяги двоголовкові довжиною до 2000 мм;

· шестерні діаметром понад 300 до 500 мм;

25. Кувати з розгортанням гаки дворогі для крани вантажопідйомністю до 10т.
26.Відрубувати на заготовки кування високолегованих та жароміцних сталей.
Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Молот пневматичний
	4
	
	

	2.
	Горн двомісний
	3
	
	

	3.
	Стіл - ковадло
	4
	
	

	4.
	Верстат слюсарний
	1
	
	

	
	Прилади та пристосування
	
	
	

	1.
	Згинальні пристосування (різні)
	3
	
	

	2.
	Штампи підкладні
	3
	
	

	3.
	Пристосування для розкатки кілець
	3
	
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Кліщі кувальні
	20
	
	

	2.
	Ручники
	20
	
	

	3.
	Кувалди
	20
	
	

	4.
	Сокири
	20
	
	

	5.
	Просічення
	10
	
	

	6.
	Розкатки
	10
	
	

	7.
	Зарубки
	10
	
	

	8.
	Клинові накладки
	10
	
	

	9.
	Обтискачі
	5
	
	

	10.
	Прошивні
	10
	
	

	11.
	Кронциркуль одинарний
	10
	
	

	12.
	Кронциркуль двійний
	10
	
	

	13.
	Кронциркуль трійний
	10
	
	

	14.
	Нутроміри
	20
	
	

	15.
	Калібри
	20
	
	

	16.
	Шаблони
	20
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              (позначення стандарту)

Професія: 

Коваль на молотах і пресах

Код: 


7221

Кваліфікація: 

5 розряд
Видання офіційне

Київ (2013)

Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку 

 (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7221  Коваль на молотах і пресах

2. Кваліфікація: 5 розряд

3 Кваліфікаційні вимоги:


Повинен знати:
         будову та принцип роботи гідравлічних, парогідравлічних пресів та пароповітряних молотів різних типів; конструкцію всіх видів ковальського інструменту та пристроїв; будову та вади зливків, прокату та ковальських поковок.

Повинен уміти:
 кувати складні та особливо складні деталі і заготовки з високолегованих та жароміцних сталей визначеного сортаменту на молотах з масою падаючих частин до 3т та пресах до 15 МН (1500тс). Кувати  деталі різних профілів та розмірів зливків на молотах з масою падаючих частин  до 8т та пресах зусиллям до 30 МН (3000тс). Кувати прості та середньої складності деталі та заготовки зі сплавів кольорових металів, зі сталей різних марок, в тому числі високолегованих  та жароміцних, на молотах з масою падаючих частин понад 3т і на пресах зусиллям 15 МН (1500тс). Кувати  складні та особливо складні деталі і заготовки зі сталей різних марок  (крім високолегованих  та жароміцних) і сплавів кольорових металів на молотах з масою падаючих частин понад 1,5 до 3т та пресах зусиллям понад 8 до 15 МН (800 до 1500тс). Кувати деталі при мінімальній кількості нагрівань з додержанням установлених припусків і допусків. Виконувати  роботи з протягування, розгортання, відрубування складних та особливо складних деталей та заготовок на зазначених вище молотах та пресах. Кувати  балони різної ємності  зі сталей різних марок.
4. Загально професійні вимоги:

Повинен: 

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі; 

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень професії «Коваль на молотах і пресах» 4–го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи.

· за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Коваля на молотах і пресах» 4 розряду – не менше 1 року
6. Сфера професійного використання випускника:


Виконання ковальських робіт в усіх галузях народного господарства 

7. Специфічні вимоги:

7.1. Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження. 

Типовий навчальний план 

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах
Кваліфікація: 5 розряд

Загальний фонд навчального часу: 360 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	33
	2

	1.1.
	Основи правових знань
	6
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	6
	2

	1.3.
	Основи галузевої економіки та підприємство
	6
	

	1.4
	Резерв часу 
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	105
	7

	2.1.
	Технологія кувального виробництва
	42
	6

	2.2.
	Кувально-пресове обладнання
	12
	

	2.3
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	6
	1

	2.4.
	Матеріалознавство
	12
	

	2.6.
	Технічне креслення
	12
	6

	2.5.
	Основи електротехніки
	6
	

	2.7.
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	205
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстернях
	12
	

	3.2.
	Виробниче навчання на виробництві
	60
	

	3.3.
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Консультації
	10
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу

(без п. 4)
	350
	9


Перелік кабінетів, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Коваль на молотах і пресах» 5 розряду

Кабінети:

-  Загальноосвітньої підготовки

-  Технологія кувального виробництва ;

   Охорони праці

Майстерні:

- Кувальна .

Примітка: для підприємств, організацій , що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій, за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

· предмет «Інформаційні технології» вивчаєься за згодою підприємств- замовників кадрів.

Типова програма з предмета

«Основи правових знань»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Злочин і покарання
	2
	

	2.
	Правова охорона природи. Охорона природи – невід’ємна умова сталого економічного та соціального розвитку України
	2
	

	3.
	Подружжя, батьки, діти – їхні права і обов’язки
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Злочин і покарання
Поняття та підстави кримінальної відповідальності. Кримінальна відповідальність неповнолітніх. Обставини, що виключають суспільну небезпеку і протиправність діяння. Необхідна самооборона. Затримання злочинця. Крайня необхідність. Співучасть у злочині. 
Кримінальна відповідальність за господарські злочини.
Тема 2. Правова охорона природи. Охорона природи – невід’ємна умова сталого економічного та соціального розвитку України

Єдність основних прав і обов’язків підприємств щодо охорони навколишнього природного середовища, раціонального використання земель.

Охорона вод, лісів, надр землі та їх використання. Охорона тваринного світу. Охорона атмосферного повітря від забруднення.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Тема 3. Подружжя, батьки, діти – їхні права і обов’язки

Загальна характеристика сімейного права України. Поняття шлюбу і сім’ї. Порядок і умови укладання шлюбу, шлюбний договір. Особисті та майнові права і обов’язки подружжя. Припинення шлюбу.

Особисті та майнові правовідносини між батьками і дітьми. Права і обов’язки батьків і дітей.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	4
	1

	2.
	Мережні системи та сервіс
	2
	1

	Всього годин:
	6
	2


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Види і типи публікацій. Загальні відомості про засоби створення публікацій. 

Лабораторно-практична  робота:
5. Створення сторінки веб-сайту. Тема: «Заклад, де я навчаюсь. Моя професія».
Тема 2. Мережні системи та сервіс

Інтернет-технології. Взаємодія комп’ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи мережної взаємодії комп’ютерів в локальних і глобальних мережах.

Лабораторно-практична робота:

1. Використання пошукових машин та спеціалізованих пошукових машин. Процедури пошуку: простий пошук, розширений та спеціальний пошук (за напрямом професії).

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Підприємство, як суб’єкт господарювання в ринковій економіці
	1
	

	2. 
	Персонал і трудовий потенціал підприємства
	1
	

	3. 
	Капітал, виробничі фонди та нематеріальні ресурси
	1
	

	4. 
	Інвестиції та оборотні кошти
	1
	

	5. 
	Фінансово-економічні результати
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Підприємство, як суб’єкт господарювання в ринковій економіці

Визначення, цілі і напрямки діяльності підприємства. Добровільні об’єднання підприємств. Вищі органи державного управління підприємствами в Україні.

Тема 2. Персонал і трудовий потенціал підприємства

Категорії персоналу підприємства. класифікація персоналу за професіями, кваліфікацією. Методи визначення чисельності окремих категорій персоналу.

Тема 3. Капітал, виробничі фонди та нематеріальні ресурси


Виробничі фонди підприємства. Амортизація основних фондів. Поняття і види нематеріальних ресурсів. Основні показники ефективності використання.

Тема 4. Інвестиції та оборотні кошти

Загальна характеристика інвестиційних ресурсів підприємства. Суть, поняття, склад і структура інвестицій. Сутнісна характеристика оборотних коштів. Нормування оборотних коштів.

Тема 5. Фінансово-економічні результати

Загальна характеристика фінансової діяльності підприємства. фінансовий план підприємства. показники фінансово-економічного стану підприємства.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія кувально-пресового виробництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Визначення ваги та розмірів заготовки
	8
	2

	2.
	Розрахунки переходів кування
	34
	4

	Всього годин:
	42
	6


Тема 1. Визначення ваги та розмірів заготовки


Вага початкової заготовки або злитку. Визначення об'єму кувань  по кресленню. 

Об'єм відходів для різноманітних марок сталей. Визначення угару.
Лабораторно-практична робота:

1. Визначення ваги та розмірів заготовки.
Тема 2. Розрахунки переходів кування


Вибір обладнання, інструменту. 

Розміри кувань, допуски, припуски, напуски.

Вибір кувально-пресового обладнання, допоміжного устаткування.

Технологічна документація, робочі креслення, технології кування. Карти технологічного процесу виготовлення кувань.

Послідовність технологічних операцій виготовлення кувань. 

Вибір кувального обладнання та інструменту.  

Вибір нагрівальної печі в залежності від розмірів та габаритів кувань. 

Будова та вади зливків, прокату та ковальських поковок.

Раціональна організація праці при виготовленні кувань.

Лабораторно-практична робота:

1. Розрахунки переходів кування складних деталей.

Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Конструктивні особливості гідравлічних пресів
	6
	

	2.
	Конструктивні особливості пароповітряних молотів
	6
	

	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Конструктивні особливості гідравлічних пресів

Конструктивні особливості гідравлічних, парогідравлічних пресів різної потужності. Акумулятори, мультиплікатори. 

Принцип дії і класифікація гідравлічних пресів. 

Догляд за кувальними пресами. Основні причини виходу з ладу пресів та способи їх запобігання. 

Правила безпеки праці при роботі на пресах.

Тема 2. Конструктивні особливості пароповітряних молотів

Конструктивні особливості пароповітряних молотів. Енергоносій. Конструкції кувальних та штампувальних молотів. 

Догляд за молотами. Основні причини виходу з ладу, молотів та способи їх запобігання. 

Правила безпеки праці при роботі на молотах.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Засоби контролю.
	1
	

	2.
	Стандартизація продукції
	1
	

	3.
	Засоби вимірювання та контролю шпонкових і шліцьових з’єднань
	3
	1

	4.
	Основні поняття про розмірні ланцюги
	1
	

	
	Всього годин:
	6
	1


Тема 1. Засоби контролю
Засоби контролю і вимірювання шорсткості поверхні, зразки шорсткості. Поняття про профілограф і профілометр з цифрової індикацією.

Калібри гладкі. Калібри для контролю довжин, висот і уступів. 

Поняття про активний контроль і автоматичні засоби вимірювання для масового виробництва.

Тема 2. Стандартизація продукції

Уніфікація, нормалізація і стандартизація в машинобудуванні.

Системи конструкторської і технічної документації.

Тема 3. Посадки гладких циліндричних з’єднань
Посадки гладких циліндричних спряжень. Найменший і найбільший зазор, натяг. Посадки з зазором, натягом і перехідні. Розташування полів допуску, основного отвору і валу для спряженої деталі. Поняття про комбіновані посадки.

Лабораторно-практична робота:

1. Знаходження величин граничних відхилень розмірів у довідкових таблицях по значенню поля допуску на кресленні.

Тема 4. Основні поняття про розмірні ланцюги

Основні види розмірних ланцюгів та елементи, що їх створюють. Вплив погрішностей, накопичених у розмірних ланцюгах на точність складання. 

Поняття про методи компенсації погрішностей, що накопляються в розмірних ланцюгах.

Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вплив різних факторів на механічні властивості матеріалів 
	4
	

	2.
	Сучасні інструментальні  матеріали кувального виробництва 
	6
	

	3.
	Спеціальні сталі та сплави 
	2
	

	Всього годин: 
	12
	


Тема 1. Вплив різних  факторів на механічні властивості матеріалів

Залежність  механічних характеристик міцності  та пластичності від  окремих факторів: температури, пластичного деформування, швидкості навантаження, виду напруженого стану, радіоактивного опромінення, масштабного фактору, впливу зовнішнього  середовища.

Явища синьоламкості, холодноламкості металу. Повзучість. Жароміцність і жаростійкість. Наклеп  і його вплив на властивості металу.

Тема 2. Сучасні інструментальні матеріали кувального виробництва

Загальна характеристика сучасних  інструментальних матеріалів кувального виробництва. Вуглецеві та низьколеговані інструментальні сталі. Швидкорізальні сталі. Тверді сплави. Інструментальна кераміка. Синтетичні  надтверді  матеріали –  композити.

Тема 3. Спеціальні сталі та сплави

Спеціальні сталі та сплави, їх призначення, властивості, застосування та маркування. Вплив домішок на властивості конструкційних матеріалів.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правила читання креслень 
	3
	2

	2.
	Робочі креслення деталей та ескізи
	3
	2

	3.
	Складальні креслення
	3
	

	4.
	Читання креслень з професії
	3
	2

	Всього годин: 
	12
	6


Тема 1. Правила читання креслень
Систематизація, аналіз узагальнювання знань про технічні креслення. Методи читання виробничих креслень, що відповідають виробничим запитанням: вивчення за кресленням форми деталі, розчиняючи його на прості геометричні тіла; складання ескізів окремих деталей; вивчення креслення деталей з використанням технологічної карти процесу виготовлення цієї деталі.

Комплексне креслення, визначення головного зображення. Мінімальна кількість зображень на кресленнях.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Виконання креслення деталі за заданими масштабами з нанесенням розмірів.

2. Складання за кресленням деталі технології виготовлення

Тема 2. Робочі креслення деталей та ескізи

Креслення деталей, що одержують гарячою штамповкою. Визначення марки матеріалу, встановлення зв’язку між формою деталі і технічним процесом виготовлення; визначення штампованого уклону.

Креслення литих деталей; визначення матеріалу за його позначеннями; визначення величини уклонів, радіусів основної розмірної бази і допоміжної бази, зв’язаних з особливостями нанесення розмірів. Креслення пружин і пружних деталей. Умовності при зображенні пружин. 

Лабораторно-практичні роботи:

1. Читання і розшифрування умовностей, що застосовують для зображення елементів деталей.

2. Визначення за додатковими видами форми деталі.

Тема 3. Складальні креслення

Зображення на складальних кресленнях різьбових, шпонкових та шліцьових з’єднань. Визначення розмірів шпонок і пазів за таблицями. Деталізація складальних креслень. 

Тема 4. Виконання та читання креслень за  професією
Особливості читання креслень деталей, що одержують гарячою штамповкою. Креслення деталей зубчастих і черв’ячних передач. Основні елементи і параметри зубчастих з’єднань і умовності, що прийняті для зображення зубчастих коліс, рейок.

Читання структури позначення покриттів на кресленнях деталей.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Виконання та читання креслень литих деталей.

2. Виконання та читання креслень деталей виготовлених штамповкою.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи електротехніки»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електровимірювальні прилади. Термоелектричні перетворювачі
	2
	

	2.
	Приводи обладнання кувального  виробництва
	2
	

	3.
	Напівпровідникові прилади
	1
	

	4.
	Інтегральні мікросхеми
	1
	

	Всього годин: 
	6
	


Тема 1. Електровимірювальні прилади. Термоелектричні перетворювачі
Вимірювання неелектричних величин електровимірювальними приладами.

Термоелектричні та індукційні перетворювачі.

Тема 2. Приводи обладнання кувального виробництва

Робота асинхронної машини в режимі генератора і двигуна. Синхронні генератори, синхронні компенсатори. Синхронні двигуни: трифазні і однофазні.

Електродвигуни змінного струму реверсування і регулювання швидкості обертання.

Тема 3. Напівпровідникові прилади

Маркування напівпровідникових приладів, область застосування. Електронне керування кувальним обладнанням.

Тема 4. Інтегральні мікросхеми

Активні елементи гібридних інтегральних мікросхем. Великі інтегральні схеми (ВІС). Конструкція комутаційної плати гібридної ВІС.
Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	6
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди.
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин: 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку  знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання будівель і споруд.
Основні небезпеки під час проведення робіт за професією «Коваль на молотах і пресах».

Роботи з підвищеною небезпекою при куванні на молотах і пресах. Створення безпечних умов праці при виготовленні виробів з металу.

Безпека праці під час експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Особливості гасіння пожежі на об’єктах даної галузі. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Робота з переносними електросвітильниками.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробничої санітарії. Медичні огляди

Шкідливі виробничі фактори, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини.

Основні гігієнічні особливості праці за професією «Коваль на молотах і пресах».

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря систем опалення та вентиляції.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Послідовність, принципи і засоби надання першої допомоги. Дії  при важких випадках.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруюванні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Типова  навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах
Кваліфікація: 5 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І Виробниче навчання в майстерні

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні
	6

	2.
	Виготовлення складних і особливо складних деталей
	6

	Всього годин:
	12

	ІІ Виробниче навчання на підприємстві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	6

	2.
	Режими нагрівання та охолодження металів для кування
	24

	3.
	Виконання складних ковальських робіт та складні прийоми кування
	30

	Всього годин:
	60

	І Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт коваля на молотах і пресах складністю 5-го розряду

Кваліфікаційна пробна робота
	146

	Всього годин:
	133

	Всього:
	205


І Виробниче навчання в майстерні

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні

Вимоги безпеки праці в майстерні та на окремих робочих місцях. Попередження і причини травматизму. Види травм. Заходи попередження травматизму.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних майстерень. Засоби попередження пожеж та система пожежного захисту в навчальних майстернях. Заходи із забезпечення пожежної безпеки. Застережні заходи при користуванні пожежо-небезпечними рідинами та газами. Правила поведінки учнів при пожежі. Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Будова та застосування вогнегасників. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Електробезпека. Правила користування електронагрівальними приладами та електроінструментами. Відключення електромережі. 

Тема 2. Виготовлення кувань особливої складності та відповідальності

Інструктаж зі змісту  робіт, організації робочого місця і безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу
Вправи:

Виконання  ручного  кування,  згинання, правки і зварювання особливо складних та відповідальних деталей за кресленнями  та  взірцями  з чистовою обробкою поверхонь.
ІІ Виробниче навчання на підприємстві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

 Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з виробництвом.

Тема 2. Режими нагрівання та охолодження металів для кування

Інструктаж по змісту занять, організації робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність виховання технологічного процесу.


Регулювання   режимів  нагрівання виробів у нагрівальних печах та пристроях  за показаннями  приладів.  Контроль впливу палива і газів на структури металу під час нагрівання; будову, призначення та умови застосування  складного контрольно-вимірювального інструменту та приладів.

Тема 3. Виконання складних ковальських робіт та складні прийоми кування


Інструктаж по змісту занять, організації робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.


Розбір технологічної документації, креслень.


Способи  виконання складних ковальських робіт та складні  прийоми  кування,  режими  нагрівання  та  охолодження металів,  які обробляє;  зміни структури металу залежно від режиму нагрівання

Навчально-виробничі роботи:


Кування балонів різної ємності;


протягування, розгортання, відрубування  складних деталей та заготовок;
кування деталей з мінімальним нагріванням;


відрубування особливо складних деталей та заготовок на молотах і пресах.

ІІІ Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, робочому місці. Ознайомлення з виробництвом.

Тема 2. Самостійне виконання робіт коваля на молотах і пресах складністю 5-го розряду

Самостійне виконання виробничих робіт на робочому місці коваля на молотах і пресах 5-го розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою і з дотриманням норм безпеки праці. 

Вивчення і використання передових виробничих технологій і способів праці, а також інструментів, пристроїв. Застосування високопродуктивних інструментів і пристосувань і прогресивних методів обробки новаторів виробництва.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництв, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах
Кваліфікація: 5 розряд
Знає, розуміє:
1. Конструкцію та правила використання всіх видів ковальських інструментів.

2. Конструкцію та правила використання всіх видів ковальських пристроїв.

3. Будову та правила підбору зливків, прокату та ковальських поковок.

4. Класифікацію вад зливків, прокату та ковальських поковок.

5. Види факторів, які впливають на механічні властивості матеріалів.

6. Порядок вибору кувально-пресового обладнання та інструменту.

7. Послідовність технологічних операцій виготовлення кувань.

8. Правила визначення об’єму та маси кувань.

9. Будову, призначення та принцип дії гідравлічного пресу.

10. Будову, призначення та принцип дії парогідравлічного пресу.

11. Будову, призначення та принцип дії пароповітряних молотів різних типів.
12. Будову, призначення та принцип дії всіх видів ковальських нагрівальних печей.
13. Головні напрямки механізації та автоматизації кувального виробництва.

14. Основи технічного нормування кувального виробництва.

15. Класифікацію засобів контролю і вимірювання шорсткості поверхні.

16. Види сучасних матеріалів кувального виробництва.

17. Призначення всіх видів ковальських пристроїв.

18. Визначення та причини виникнення вад зливків, прокату та ковальських поковок.

19. Визначення вад зливків, прокату та ковальських поковок.

20. Роль механізації і автоматизації кувального виробництва.

21. Визначення різних факторів, які впливають на механічні властивості матеріалів.

22. Властивості сучасних матеріалів кувального виробництва.

23. Основи раціональної організації праці при виготовленні кувань.

24. Залежність механічних характеристик міцності та пластичності від різних факторів.

25. Характеристики сучасних матеріалів кувального виробництва.

26. Особливості читання креслень деталей отриманих штамповкою.

27. Принцип дії приладів контролю безпечних умов праці на виробництві.

Вміє:
1. Раціонально та ефективно організовувати робоче місце.

2. Додержуватися норм технологічного процесу.

3. Додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт.

4. економно витрачати матеріали, інструменти.

5. Виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці.

6. Читати складні та особливо складні робочі креслення.

7. Користуватися шаблоном і спеціальним інструментом.

8. Кувати деталі при мінімальній кількості нагрівань з додержанням заданих допусків та чистоти поверхні.

9. Протягувати складні та особо складні деталі та заготівки.

10. Розгортати складні та особо складні деталі та заготівки.

11. Відрубувати складні та особо складні деталі та заготівки.

12. Кувати балони різної ємкості зі сталей різних марок.

13. Кувати прості та середньої складності деталі і заготівки із сталей різних марок, в тому числі високолегованих та жароміцних сталей, та зі сплавів кольорових металів на молотах з масою падаючих частин понад 3 т:
· бандажі з внутрішнім діаметром понад 500 мм до 2000 мм;

· гакі однорогих для кранів та підіймачів;

· ключі фігурних довжиною понад 800 мм;

· муфти з’єднувальних з зовнішнім діаметром фланця понад 300 мм.

14. Кувати муфти з’єднувальні з зовнішнім діаметром фланця понад 300 мм з прошиванням отворів. 
15. Кувати тяги фігурні за шаблоном. 
16. Кувати з розгортанням бандажі з внутрішнім діаметром понад 500 мм до 2000 мм. 
17. Розгортати кілеця з зовнішнім діаметром до 500 мм і висотою до 250 мм. 
18. Кувати прості та середньої складності деталі і заготівки із сталей різних марок, в тому числі високолегованих та жароміцних сталей, та зі сплавів кольорових металів на пресах зусиллям понад 15 МН (понад 500 тс).

· вали з фланцем масою 500 кг до 10 т;

· вали одно-, дво-, і три колінчасті масою понад 500 кг;

· стрічки гальмові для брашпілей діаметром фланця понад 550 мм до       1300 мм;

· шатуни кривошипних пресів;

· шестерні тонкостінні діаметром понад 500 мм;

· шпінделі металорізальних верстатів.

19. Правити стопори для сталерозливальних ковшів. 
20. Кувати деталі різних профілів та розмірів зі зливків на молотах з масою падаючих частин до 8 т.

· важелі, кронштейни масою понад 500 кг;

· вали ексцентрикові понад 50 кг;

· втулкик для вкладишів діаметром до 500 мм, довжиною до 250 мм;

· шатуни масою понад 100 до 500 кг;

· шестерні діаметром понад 500 мм.

21. Протягувати та розбирати  зливкі масою до 20 т. 
22. Кувати з прошиванням отворів фланців, кілець та дисків діаметром понад 500 мм. 
23. Відрубувати заготовки зливків масою до 20 т. 
24. Кувати деталі різних профілів та розмірів зі зливків на пресах з зусиллям до 30 МН (3000 тс):
· валіи колінчасті з шістьома колінами, розташованими в одній площині;

· валіи ступінчасті з фланцями масою понад 1000 кг;

· гаки дворогі для кранів вантажопідйомністю понад 10 до 20 т;

· противаги колінчастих валів тракторів;
· шатуни двигунів великих потужностей;
25. Протягувати та розбирати зливків масою 20 т. 

26. Відрубувати зливки масою 20 т.
Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Молот пневматичний
	4
	
	

	2.
	Горн двомісний
	3
	
	

	3.
	Стіл - ковадло
	4
	
	

	4.
	Верстат слюсарний
	1
	
	

	
	Прилади та пристосування
	
	
	

	1.
	Згинальні пристосування (різні)
	3
	
	

	2.
	Штампи підкладні
	3
	
	

	3.
	Пристосування для розкатки кілець
	3
	
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Кліщі кувальні
	20
	
	

	2.
	Ручники
	20
	
	

	3.
	Кувалди
	20
	
	

	4.
	Сокири
	20
	
	

	5.
	Просічення
	10
	
	

	6.
	Розкатки
	10
	
	

	7.
	Зарубки
	10
	
	

	8.
	Клинові накладки
	10
	
	

	9.
	Обтискачі
	5
	
	

	10.
	Прошивні
	10
	
	

	11.
	Кронциркуль одинарний
	10
	
	

	12.
	Кронциркуль двійний
	10
	
	

	13.
	Кронциркуль трійний
	10
	
	

	14.
	Нутроміри
	20
	
	

	15.
	Калібри
	20
	
	

	16.
	Шаблони
	20
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              (позначення стандарту)

Професія: 

Коваль на молотах і пресах

Код: 


7221

Кваліфікація: 

6 розряд
Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу 

(підприємства, установи та організації, що здійснюють(або забезпечують) підготовку 

(підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7221  Коваль на молотах і пресах

2. Кваліфікація: 6 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати:
 конструкційні особливості гідравлічних, парогідравлічних пресів та пароповітряних молотів різної потужності; будову кувальних нагрівальних печей та підйомно-транспортних механізмів, які застосовуються в кувальному виробництві; способи виготовлення ковальського інструменту та пристроїв, які застосовуються під час вільного кування; основні  причини виходу з ладу пресів, молотів, штампів, бойків та способи їх запобігання; способи усунення шкідливих впливів кування на механічні властивості сталі; способи визначення маси поковок та розмірів зливків для поковок.

Повинен уміти:
 кувати складні та особливо складні деталі і заготовки зі сталей  різних марок, в тому числі високолегованих та жароміцних, зі сплавів кольорових металів на молотах  з масою падаючих частин понад 3т та пресах зусиллям понад 15 МН (1500тс). Кувати  деталі різних профілів та розмірів зі зливків на молотах з масою падаючих частин понад  8 т і пресах зусиллям  понад 30 МН (3000тс). Установлювати  найбільш раціональну послідовність переходів кування. Забезпечувати  підготовку всіх агрегатів та механізмів до роботи, контролювати  якість кувань. 

4. Загально професійні вимоги:

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці; 

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт; 

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень професії «Коваль на молотах і пресах» 5–го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи.

· за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Коваль на молотах і пресах» 5 розряду – не менше 1 року
6. Сфера професійного використання випускника:


Виконання ковальських робіт в усіх галузях народного господарства 

7. Специфічні вимоги:

7.1. Вік: по закінченні терміну навчання –  не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження. 

Типовий навчальний план 

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах

Кваліфікація: 6 розряд

Загальний фонд навчального часу: 360 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	23
	1

	1.1.
	Основи правових знань
	6
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	6
	1

	1.2.
	Основи галузевої економіки та підприємництва
	6
	

	1.3
	Резерв часу 
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	105
	6

	2.1.
	Технологія кувального виробництва
	42
	4

	2.2.
	Кувально-пресове обладнання
	12
	

	2.3
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	6
	

	2.3.
	Матеріалознавство
	12
	

	2.5.
	Технічне креслення
	12
	2

	2.4.
	Основи електротехніки
	6
	

	2.6.
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	205
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстернях
	12
	

	3.2.
	Виробниче навчання на виробництві
	60
	

	3.3.
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Консультації
	10
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу

(без п. 4)
	350
	7


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Коваль на молотах і пресах» 6 розряду
1. Кабінети:

 -  Загальнопрофесійної підготовки

 -  Охорони праці

 -  Кувально-пресового обладнання та технології кувального виробництва

2. Майстерні:

  - Кувальна

Примітка: для підприємств, організацій , що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, майстерень за рахунок їх об’єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

· предмет «Інформаційні технології» вивчається за згодою підприємств- замовників кадрів.

Типова програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості 
	1
	

	2.
	Захист господарських прав і інтересів
	1
	

	3.
	Основи трудового законодавства
	2
	

	4.
	Адміністративна і дисциплінарна відповідальність
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств. Договірна дисципліна у промисловості.

Тема 2. Захист господарських прав і інтересів

Порушення справ у арбітражному суді. Подання позову. Вирішення господарських спорів.

Тема 3. Основи трудового законодавства

Пільги для деяких категорій працівників.

Колективний договір. Індивідуальні трудові угоди. Нагляд і контроль за додержанням законодавства про працю, державний нагляд, громадський контроль.

Тема 4. Адміністративна і дисциплінарна відповідальність

Адміністративне правопорушення і адміністративна відповідальність. Адміністративна відповідальність неповнолітніх. Адміністративна відповідальність за господарські правопорушення.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Розвиток інформаційних технологій.
	3
	

	2.
	Застосування системи Autocard  та системи  Компас. 
	3
	1

	Всього годин:
	6
	1


Тема 1. Розвиток інформаційних технологій

Основні положення розвитку інформаційних технологій. Сховища даних. WAP – технології. Цифрові технології.

Тема 2. Застосування системи Autocard та системи Компас. 

Системи об’ємного проектування. Об’ємні моделі. Створення креслень за допомогою Autocard та системи Компас. Засоби створення технічної документації. 

Система Autocart та система Компас. Застосування цих систем для проектування технологічної документації. Дистанційний контроль.

Лабораторно - практична робота:

1. Створення креслень за допомогою Autocard та системи Компас.
Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основи підприємницької діяльності в галузі
	2
	

	2.
	Основи організації управління виробництвом в галузі
	3
	

	 3. 
	Система обслуговування бізнесу
	1
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Основи підприємницької діяльності в галузі


Процес створення підприємства в галузі. Вибір сфери підприємницької діяльності. Способи входження в бізнес. Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура. Джерела залучення коштів. Складання установчих документів. Державна реєстрація суб'єктів підприємницької діяльності.

Тема 2. Основи організації управління виробництвом


Поняття та необхідність управління. Суть управлінської діяльності. Інструменти управління. Сучасні принципи управління: чіткий розподіл праці, додержання дисципліни і порядку, повноваження і відповідальність, використання мотивації високопродуктивної праці.  

Організаційні структури управління підприємством, її переваги. Шляхи удосконалення управління виробництвом.

Тема 3. Система обслуговування  бізнесу


Система обслуговування бізнесу. Використання ЕОМ у бізнесі. Програми для офісу. Інтернет, комп’ютерні мережі. Консалтингові Фірми. Юридичні консультації. Арбітражні суди. Аудиторські фірми. Служби зайнятості та агенції з працевлаштування.
Типова навчальна програма з предмета

«Технологія кувального виробництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Технологічний процес кування на молотах і пресах складних деталей
	12
	

	2.
	Обладнання для кування та штампування
	10
	

	3.
	Розробка технологічної карти кування
	20
	4

	Всього годин:
	42
	4


Тема 1. Технологічний процес кування на молотах і пресах складних деталей

Технологічна документація  для процесу кування на молотах і пресах складних деталей. 

Технологічний процес виготовлення кувань. Послідовність технологічних операцій, ознайомлення із технологічною документацією. 

Креслення кувань. Визначення припусків та допусків на чистові розміри заготовки. 

Характеристика кожної технологічної операції кування.

Тема 2. Розробка технологічної карти кування

Технологічна документація, робочі креслення, технології кування. Карти технологічного процесу виготовлення кувань. Послідовність технологічних операцій виготовлення кувань. Вибір кувального обладнання та інструменту. Вибір нагрівальної печі в залежності від розмірів та габаритів кувань. 

Визначення об'єму та маси кувань.

Раціональна організація праці при виготовленні кувань.

Лабораторно - практична робота:

1. Розробка технологічної карти кування особливо складних деталей.
Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Конструкції машин для об’ємної штамповки
	4
	

	2.
	Гідравлічні преси
	4
	

	3.
	Пароповітряні молоти
	4
	

	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Конструкції машин для об’ємної штамповки

Машини для локальної обробки матеріалів тиском. Гарячоштампувальні кривошипні преси: будова, принцип дії. Горизонтально-кувальні машини.

Тема 2. Гідравлічні преси

Технологічне призначення. Привод та устаткування гідропресових машин. 

Будова гідравлічного пресу ПГ-60. Призначення. Будова. Підготовка преса до роботи. Технічна характеристика преса. 

Правила безпеки праці при роботі на пресах.

Тема 3. Пароповітряні молоти

Теоретична діаграма та робота молота. 

Основні відмінності кувальних молотів від штампувальних.

Перспективи віброізоляції штампувальних молотів.

Правила безпеки праці при роботі на молотах.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»
	 №

з/п
	Тема
	Кількість

годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вибір засобів вимірювання.
	2
	

	2.
	Допуски і посадки гладких з’єднань
	2
	

	3.
	Засоби контролю і вимірювання шорсткості поверхонь
	2
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1 Вибір засобів вимірювання

Основні фактори, які визначають вибір. Величина допуску на виготовлення вимірюваного розміру, похибки вимірювання, що припускаються, тип виробництва, конструкція деталі, номінальний розмір. Економічна ефективність засобу вимірювання.

Тема 2. Допуски і посадки з’єднань

Точність обробки деталей кувального виробництва. Одиниці допуску і величина допуску. Квалітети. Переважні посадки. 

Тема 3. Засоби контролю і вимірювання шорсткості поверхонь

Засоби контролю і вимірювання шорсткості поверхні в кувальному виробництві. Зразки шорсткості. 

Типова навчальна програма з предмета

 «Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Неметалеві конструкційні матеріали  
	2
	

	2.
	Надтверді матеріали, їх основні властивості та застосування 
	3
	

	3.
	Сучасні матеріали кувального виробництва
	7
	

	Всього годин: 
	12
	


Тема 1. Надтверді матеріали, їх основні властивості та застосування 

Алмазні порошки та пасти: шліфувальні  порошки на основі кубічного нітриду бору.

Марки порошків, характеристики та галузь застосування.

Тема 2. Неметалеві конструкційні матеріали 

Полімери, їх властивості в залежності від хімічного складу молекул та взаємного розташування.

Природні та синтетичні  полімери. Старіння полімерів. 

Тема 3. Сучасні матеріали кувального виробництва

Матеріали, які використовуються для виготовлення складної, високоточної та технологічної оснастки. Призначення, властивості, маркування.

Типова навчальна програма з предмета

“Технічне креслення “
	№

з/п
	Тема
	Кількість

годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вимоги до оформлення креслень
	2
	

	2.
	Робочі креслення
	4
	1

	3.
	Складальні креслення
	6
	1

	Всього годин:
	12
	2


Тема 1. Вимоги до оформлення креслень
Загальні відомості. Вимоги до оформлення креслень. 

Розміри на кресленнях.

Складні розрізи. Виконання і застосування складних розрізів. 

Тема 2. Робочі креслення

Зміст робочих креслень види креслень, що використовуються у сучасному виробництві. Нанесення розмірів з урахуванням способів оброблення деталей та їх контролю. Позначення на кресленнях допусків форми і розташування поверхонь. Зображення і позначення різьби на стержні, в отворі, в розрізі. Позначення уклону і конусності. Виконання креслень деталей складної форми.
Лабораторно-практична робота:
1. Виконання креслення складної деталі.

Тема 3. Складальні креслення

Умовності і спрощення зображень на складальних кресленнях. Зображення нероз’ємних з’єднань. Зображення шпонкових і шліцьових з’єднань. Деталізація. Ув’язування спряжених розмірів. Креслення ескізів.

Лабораторно-практична робота: 

1. Виконання деталізації складальних креслень і виконання ескізу деталі складної форми.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи електротехніки»
	№

з/п
	Тема
	Кількість

годин

	
	
	Всього 
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електровимірювальні прилади, радіотехнічні вимірювання
	1
	

	2.
	Контроль якості виробів за допомогою електронних приладів
	2
	

	3.
	Системи керування виробничими процесами
	3
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Електровимірювальні прилади,  радіотехнічні вимірювання
Розрахунок шунтів та додаткових опорів. Вимірювання опорів ізоляції проводів. Вимірювання потужності і енергії. Схеми включення ватметрів і лічильників.

Тема 2. Контроль якості виробів за допомогою електронних приладів
Системи автоматичного контролю якості виробів кувального виробництва. Діагностика стану складних виробів.

Тема 3. Системи керування виробничими процесами

Дистанційне керування виробничими процесами. Телекерування.

Апарати керування кувально-штампувальним обладнанням. Апарати керування електричним приводом кувальними пресами. Релейно-контактна апаратура.

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	1
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди.
	3
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові  та організаційні основи охорони праці

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників. Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Коваль на молотах і пресах». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Основні небезпеки під час проведення робіт за професією «Коваль на молотах і пресах».

Роботи з підвищеною небезпекою при куванні на молотах і пресах.. Створення безпечних умов праці при виготовленні виробів з металу.
Безпека праці під час експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Правила та заходи попередження нещасних випадків і аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини  та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади  великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки. 

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Особливості гасіння пожежі в кувально-пресових цехах.

Тема 4. Основи електробезпеки

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди

Основні гігієнічні особливості праці за  професією «Коваль на молотах і пресах». 

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщення. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників. Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Надання першої допомоги потерпілим. Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7221  Коваль на молотах і пресах

Кваліфікація: 6 розряд
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	І Виробниче навчання в майстерні

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні
	6

	2.
	Виготовлення кувань особливої складності та відповідальності
	6

	Всього годин:
	12

	ІІ Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	6

	2.
	Виконання складних ковальських робіт та складні прийоми кування
	54

	Всього годин:
	60

	ІІІ Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт коваля на молотах і пресах складністю 6-го розряду

Кваліфікаційна пробна робота
	126

	Всього годин:
	133

	Всього:
	205


І Виробниче навчання в майстерні

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні

Вимоги безпеки праці в майстерні та на окремих робочих місцях. Попередження і причини травматизму. Види травм. Заходи попередження травматизму.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних майстерень. Засоби попередження пожеж та система пожежного захисту в навчальних майстернях. Застережні заходи при користуванні пожежо- небезпечними рідинами та газами. Правила поведінки учнів при пожежі. Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Електробезпека. Правила користування електронагрівальними приладами та електроінструментами. Відключення електромережі. 

Тема 2. Виготовлення кувань особливої складності та відповідальності

Інструктаж зі змісту  робіт, організації робочого місця і безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.

Вправи:


Виконання  ручного  кування,  згинання, правки і зварювання особливо складних та відповідальних деталей за кресленнями  та  взірцями  з чистовою обробкою поверхонь

ІІ Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

 Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з виробництвом.

Тема 2. Виконання складних ковальських робіт та складні прийоми кування


Інструктаж по змісту занять, організації робочого місця та безпеки праці. Сучасні технології, інструмент та пристосування, послідовність технологічного процесу.


Розбір технологічної документації, креслень.


Способи  виконання складних ковальських робіт та складні  прийоми  кування,  режими  нагрівання  та  охолодження металів,  які обробляє;  зміни структури металу залежно від режиму нагрівання.

Навчально-виробничі роботи:


Кування деталей різних профілів та розмірів  зі зливків на молотах з масою падаючих частин понад 8т і пресах зусиллям понад 30 МН (3000тс)

ІІІ Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві

Інструктаж з безпеки, охорони праці та пожежної безпеки на виробництві. Знайомство з підприємством, машинобудівним виробництвом – кувальними цехами, а також з видами кувального виробництва і організацією праці ковалів на молотах і пресах 6-го розряду.

Організація служби безпеки праці на підприємстві, у цеху, на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту
Тема 2. Самостійне виконання робіт коваля на молотах і пресах складністю 6-го розряду

Самостійне виконання виробничих робіт на робочому місці коваля на молотах і пресах 6-го розряду у відповідності з кваліфікаційною характеристикою і з дотриманням норм безпеки праці. 

Застосування високопродуктивних інструментів, пристосувань і прогресивних методів обробки новаторів виробництва.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництв, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 7221 Коваль на молотах і пресах
Кваліфікація: 6 розряд
Знає, розуміє:

1. Конструктивні особливості, технічні характеристики, технологічне призначення та принцип дії гідравлічних пресів різної потужності.
2. Конструктивні особливості, технічні характеристики, технологічне призначення та принцип дії парогідравлічних пресів різної потужності.
3. Конструктивні особливості, технічні характеристики, технологічне призначення та принцип дії пароповітряних молотів різної потужності.
4. Конструктивні особливості, технічні характеристики, технологічне призначення та принцип дії всіх видів ковальських нагрівальних печей.
5. Конструктивні особливості, технічні характеристики, технологічне призначення та принцип дії підіймально-транспортних механізмів, які застосовуються в ковальському виробництві.
6. Призначення та технологію виготовлення всіх видів ковальських інструментів.
7. Призначення та технологію виготовлення всіх видів ковальських пристроїв.
8. Технологічне призначення підіймально-транспортних механізмів.
9. Способи виготовлення ковальського інструменту.
10. Способи виготовлення ковальських пристроїв.
11. Основні причини виходу з ладу та необхідність профілактики пресів.
12. Основні причини виходу з ладу та необхідність профілактики молотів.
13. Основні причини виходу з ладу та необхідність профілактики штампів, бойків.
14. Способи  запобігання  виходу з ладу пресів. 

15. Способи  запобігання  виходу з ладу молотів.
16. Способи  запобігання  виходу з ладу штампів, бойків.
17. Необхідність усунення шкідливих впливів кування на властивості сталі.

18. Алгоритм визначення маси поковки.
19. Алгоритм визначення розмірів  злитків для поковок.
20. Застосування та правила прийомів кування складних поковок.
21. Застосування  прийомів кування складних відповідальних поковок.
22. Способи підготування устаткування та пристроїв до роботи.

23. Властивості матеріалів, які використовуються для виготовлення високоточної технологічної оснастки.

24. Конструктивні особливості апаратів керування кувально-штампувального обладнання.

25. Послідовність технологічних операцій кування на молотах і пресах.

26. Послідовність підготування устаткування та пристроїв до роботи.
27. Послідовність ознайомлення з кресленнями  і технологічною документацією.

28. Порядок читання кінематичних схем кувального обладнання.

29. Призначення матеріалів, які використовуються для виготовлення високоточної технологічної оснастки.
30. Класифікацію та способи запобігання шкідливих впливів кування на механічні властивості сталі.
31. Класифікація матеріалів, які використовуються для виготовлення високоточної технологічної оснастки кувального виробництва.

32. Класифікацію позначень на кресленнях, з урахуванням способів оброблення деталей.
33. Види систем автоматичного контролю якості виробів кувального виробництва.

34.  Правила техніки безпеки при роботі на кувально-штампувальному обладнанні.

Вміє:

1. Раціонально та ефективно організовувати робоче місце.
2. Додержуватись норм технологічного процесу.
3. Виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці.

4. Додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт.

5. Читати складні робочі креслення.

6. Економно витрачати матеріали, інструменти, електроенергію.

7. Установлювати найбільш раціональну послідовність переходів кування.

8. Забезпечувати підготовку всіх агрегатів і механізмів до роботи.

9. Контролювати якість поковок.

10. Кувати складні та особливо складні деталі і заготівки зі сталей різних марок, в тому числі високолегованих та жароміцних, зі сплавів кольорових металів на молотах з масою падаючих частин понад 3 т:

· вали гребні, упорних діаметром понад 400 мм; 
· труби штанги малих конусів доменних печей.
11. Кувати деталі різних профілів та розмірів зі зливків на молотах з масою падаючих частин понад 8 т:
· шатуни масою понад 500 кг.
12. Кувати складні та особливо складні деталі і заготівки зі сталей різних марок, в тому числі високолегованих та жароміцних, зі сплавів кольорових металів на пресах зусиллям понад 15 МН (1500 тс):

· бандажі з внутрішнім діаметром понад 2000 мм;
· важелі підіймальних та тягових лебідок;
· вали з фланцями масою понад 10 т;
· вали колінчастих з шістьма колінами, розташованими в різних площинах;
· серги для підвішування великого конусу доменних печей;
· стрічок гальмових для брашпілів діаметром понад 1300 мм;
13. Кувати деталі різних профілів та розмірів зі зливків на пресах зусиллям понад 30 МН (3000 тс):

· вали багатоколінчасті з колінами, розташованими в різних площинах, масою понад 10 т;
· гаки дворогих для кранів вантажопідйомністю понад 20 т;
· штанги великих конусів доменних печей;
· протягувати, відрубувати злитки масою понад 20 т.
Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Молот пневматичний
	4
	
	

	2.
	Горн двомісний
	3
	
	

	3.
	Стіл - ковадло
	4
	
	

	4.
	Верстат слюсарний
	1
	
	

	
	Прилади та пристосування
	
	
	

	1.
	Згинальні пристосування (різні)
	3
	
	

	2.
	Штампи підкладні
	3
	
	

	3.
	Пристосування для розкатки кілець
	3
	
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Кліщі кувальні
	20
	
	

	2.
	Ручники
	20
	
	

	3.
	Кувалди
	20
	
	

	4.
	Сокири
	20
	
	

	5.
	Просічення
	10
	
	

	6.
	Розкатки
	10
	
	

	7.
	Зарубки
	10
	
	

	8.
	Клинові накладки
	10
	
	

	9.
	Обтискачі
	5
	
	

	10.
	Прошивні
	10
	
	

	11.
	Кронциркуль одинарний
	10
	
	

	12.
	Кронциркуль двійний
	10
	
	

	13.
	Кронциркуль трійний
	10
	
	

	14.
	Нутроміри
	20
	
	

	15.
	Калібри
	20
	
	

	16.
	Шаблони
	20
	
	


Зміст

1. Загальні положення








2. Державний стандарт 2-го розряду






3. Освітньо-кваліфікаційна характеристика





4. Типовий-навчальний план







5. Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»







6. Типова навчальна програма з предмета

«Правила дорожнього руху»







7. Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»







8. Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва» 


 

9. Типова навчальна програма з предмета

«Технологія кувального виробництва»





10. Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»






11. Типова навчальна програма з предмета

«Стропальна справа»








12. Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»




13. Типова навчальна програма з предмета 
«Матеріалознавство»








14. Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»








15. Типова навчальна програма з предмета

«Основи електротехніки»







16. Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»









17. Типова навчальна програма з виробничого 

навчання








18. Критерії кваліфікаційної атестації випускників




19. Державний стандарт 3-го розряду






20. Освітньо-кваліфікаційна характеристика





21. Типовий-навчальний план







22. Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»







23. Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»







24. Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»



25. Типова навчальна програма з предмета

«Технологія кувального виробництва»





26. Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»






27. Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»




28. Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»








29. Типова навчальна програма з предмета


«Технічне креслення»








30. Типова навчальна програма з предмета

«Основи  електротехніки»







31. Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»









32. Типова навчальна програма з виробничого навчання



33. Критерії кваліфікаційної атестації випускників




34. Державний стандарт 4 розряд






35. Освітньо-кваліфікаційна характеристика





36. Типовий-навчальний план







37. Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»







38. Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»







39. Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»



40. Типова навчальна програма з предмета

«Технологія кувального виробництва»





41. Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»






42. Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»




43. Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»








44. Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»








45. Типова навчальна програма з предмета

«Основи електротехніки»







46. Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»









47. Типова навчальна програма з виробничого навчання



48. Критерії кваліфікаційної атестації випускників




49. Державний стандарт 5 розряд






50. Освітньо-кваліфікаційна характеристика





51. Типовий-навчальний план







52. Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»







53. Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»







54. Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»



55. Типова навчальна програма з предмета

«Технологія кувального виробництва»





56. Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»






57. Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»




58. Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»








59. Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»








60. Типова навчальна програма з предмета

«Основи електротехніки»







61. Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»









62. Типова навчальна програма 
з виробничого навчання







63. Критерії кваліфікаційної атестації випускників





64. Державний стандарт 6 розряд







65. Освітньо-кваліфікаційна характеристика






66. Типовий-навчальний план







67. Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»







68. Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»







69. Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»




70. Типова навчальна програма з предмета
«Технологія кувального виробництва»





71. Типова навчальна програма з предмета

«Кувально-пресове обладнання»






72. Типова навчальна програма з предмета

«Допуски, посадки та технічні вимірювання»




73. Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»








74. Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»








75. Типова навчальна програма з предмета

«Основи електротехніки»







76. Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»









77. Типова навчальна програма 
з виробничого навчання







78. Критерії кваліфікаційної атестації випускників
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