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Загальні положення

Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії  Газівник коксових печей 4, 5, 6, 7-го розрядів розроблено відповідно до Конституції України, Законів України «Про освіту», «Про професійно-технічну освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про зайнятість населення», «Про організації роботодавців, їх об'єднання, права і гарантії їх діяльності», Постанови Кабінету Міністрів України від 23 листопада 2011 року № 1341 «Про затвердження Національної рамки кваліфікацій» та інших нормативно-правових документів і є обов'язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.
Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:

титульні сторінки;
загальні положення; 

освітньо-кваліфікаційні  характеристики (далі – ОКХ) випускника за відповідними рівнями кваліфікації; 

типовий навчальний план професійної підготовки; 

типові програми базового блоку та навчальних модулів;

  вимоги до результатів навчання.

Первинна професійна підготовка з професії на 4, 5-й розряд може здійснюватися  в професійно-технічних навчальних закладах третього  атестаційного рівня за умови інтеграції даної професії на основі технологічно-суміжних  професій відповідно до державних стандартів професійно-технічної освіти цих професій та нормативно-правової бази.  Тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.
Підвищення кваліфікації (професійна підготовка/перепідготовка на виробництві) може здійснюватися на 4, 5, 6, 7-й розряди. При організації підвищення кваліфікації або підготовки/перепідготовки на виробництві термін професійного навчання, на підставі вхідного контролю, може бути скорочений до 50%.
Вхідний контроль знань, умінь та навичок здійснюється професійно-технічним навчальним закладом у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із заінтересованими центральними органами виконавчої влади.

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника містять вимоги до знань, умінь та навичок та складені на основі:
Випуску 19 «Коксохімічне виробництво» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 18 січня 2002 року № 28; 
досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі;

потреб роботодавців. 

У освітньо-кваліфікаційних характеристиках випускника враховані положення галузевого професійного стандарту «Газівник коксових печей» відносно вимог до знань, умінь і навичок випускників професійно-технічних навчальних закладів визначених роботодавцями і які слугують основою для формування кваліфікацій у співвідношенні з рівнями національної рамки кваліфікацій. 
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника охоплює сукупність необхідних загальних та професійних компетентностей (компетентність/компетентності – здатність особи до виконання певного виду діяльності, що виражається через знання, розуміння, уміння, цінності, інші особисті якості).

Типовий навчальний план професійної підготовки включає розподіл навчального навантаження між загально-професійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою, резерв часу, консультації, державну атестацію. У типовому навчальному плані визначено загальну кількість годин для оволодіння кваліфікацією відповідного рівня, розподіл годин між базовим блоком та навчальними модулями (навчальний модуль – логічно завершена складова ДСПТО, що містить навчальний матеріал, необхідний для досягнення загальних, професійних компетентностей, та належить до певного рівня кваліфікації).

Перелік навчальних предметів визначається навчальним закладом спільно з роботодавцями.

Типовим навчальним планом передбачено тижневе навантаження учнів (слухачів) не більше 36 годин.

Під час виробничої практики можливе навантаження учнів (слухачів) до 40 годин на тиждень, в залежності від віку.

Типові (робочі) навчальні програми визначають зміст та погодинний розподіл предметів, що забезпечують формування професійних і загальних компетентностей.

Професійні (професійні базові, професійні профільні) та загальні компетентності формуються в процесі загальнопрофесійної, професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки. 
Професійні базові компетентності (базові знання й уміння) визначаються професійно-технічним навчальним закладом за погодженням з роботодавцями. Якщо навчання здійснюється неперервно на декілька кваліфікаційних розрядів, то базовий навчальний блок вивчається один раз – перед оволодінням навчальним матеріалом навчальних модулів. 

Типові (робочі) навчальні програми розробляються навчальним закладом спільно з підприємствами-замовниками робітничих кадрів та погоджуються з регіональними органами освіти.
Вимоги до результатів навчання визначаються за завданнями та обов’язками освітньої кваліфікаційної характеристики. За результатами оволодіння кожним рівнем кваліфікації – проводиться кваліфікаційна атестація, що включає перевірку теоретичних знань (шляхом тестування тощо) та практичних умінь шляхом виконання кваліфікаційної пробної роботи і визначається двома параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє».

Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинної нормативно-правової бази.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, навчальних полігонах, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.
Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковим одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники організують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів) та безпосередньо приймають участь у кваліфікаційній атестації.

Після завершення навчання кожний учень, слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у даній галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після навчання й перевірки знань з охорони праці. Навчання з охорони праці проводиться згідно з вимогами чинного Закону України «Про охорону праці».

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються навчальним закладом разом з роботодавцями і базуються на компетентнісному підході відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційної характеристики та погоджуються з регіональними органами освіти.
Кваліфікаційна атестація забезпечується шляхом організації та проведення контролю знань, умінь і навичок учнів (слухачів) з навчальних предметів в тому числі шляхом тестування та професійно-практичної підготовки, тобто аналіз та оцінювання результатів навчання, що формують компетентність випускника. 
Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» відповідного розряду можливе за умови освоєння учнем, слухачем усіх компетентностей.

Після професійної підготовки особи на виробництві присвоєння кваліфікації здійснюється у відповідності до обслуговування устаткування подавання газу на коксові батареї та в пекококсові установки з годинною продуктивністю валового коксу. 
Випускнику професійно-технічного навчального закладу, який успішно пройшов кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду (категорії) і видається диплом державного зразка.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду (категорії) і видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та яким за результатами проміжної (поетапної) кваліфікаційної атестації присвоюється відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації.

 Сфера професійної діяльності

КВЕД ДК 009:2010.

Переробна промисловість. Виробництво коксу та продуктів нафтопереробки. Виробництво коксу та коксопродуктів.

Специфічні вимоги

Вік: не менше 18 років (прийняття на роботу здійснюється відповідно до законодавства).

Стать: чоловіча, жіноча,  (обмеження отримання професії по статевій приналежності визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

Медичні обмеження.
Примітка 
Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту просимо надсилати за адресою:

03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського,36, Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України, відділ професійної освіти і тренінгів.

Телефон: (044) 248-91-16.

Базовий навчальний блок та професійні базові компетентності
	Код компетентнос

тей
	Найменування  професійних базових компетентностей
	Зміст компетентностей

	
	
	

	БК.1
	Розуміння основ трудового законодавства
	-
Знати:
основні трудові права та обов’язки працівників;

положення, зміст, форми та строки укладання трудового договору;

соціальні гарантії та соціальний захист, чинні на підприємстві

	БК.2
	Розуміння основ галузевої економіки та підприємництва
	Знати:
загальні основи суспільного виробництва;
поняття ринку і ринкових відносин, формування та розвиток ринку;
системи підприємництва, підприємство у системі ринкових відносин

	БК.3
	Знання діючої на підприємстві системи менеджменту якості в рамках своїх посадових обов'язків
	Знати: 
основи енергоменеджменту
Уміти:
раціонально використовувати енергоресурси та матеріали в професійній діяльності

	БК.4
	Розуміння основ матеріалознавства
	Знати:
загальні відомості про матеріали, їх види, їхні властивості та використання у металургійному виробництві;
класифікацію металів за хімічним складом;
види термічної обробки сталі;
мастильні матеріали та їх види

	БК.5
	Засвоєння основ слюсарної справи
	Знати:
інструменти та пристрої, які застосовуються;
призначення та застосування слюсарного інструменту;
основні слюсарні операції
Уміти:
користуватись інструментами та пристроями;
виконувати основні слюсарні операції

	БК.6
	Розуміння вимог технічного креслення
	Знати:
призначення і застосування креслень у виробництві;
види та форми креслень;
правила читання креслень
Уміти:
читати різні види креслень;
робити ескізи деталей

	БК.7
	Розуміння та засвоєння основ електротехніки
	Знати:
основи електротехніки;
організацію електропостачання цеху;
електричні вимірювання

	БК.8
	Розуміння основ технічного вимірювання  та допусків
	Знати:
суть, основи та методи вимірювання;
засоби для лінійних вимірювань 

	БК.9
	Засвоєння та володіння основами роботи на персональному комп’ютері
	Знати: 
основи роботи на персональному комп’ютері;
вимоги до влаштування робочого місця та правила безпеки роботи на персональному комп’ютері;
основи роботи з офісними програмами
Уміти:
працювати на персональному комп’ютері в обсязі, достатньому для виконання професійних обов’язків

	БК.10
	Вміння користуватись контрольно-вимірювальними приладами, системами сигналізації й блокування
	Знати:
пристрій, принцип роботи і правила експлуатації обслуговуваних печей і застосовуваних КВП і А, систем сигналізації та блокування
Уміти:
користуватися КВП і А і читати свідчення і вимірювальних приладів

	БК.11
	Розуміння основних положень з охорони праці, промислової та пожежної безпеки, виробничої санітарії
	Знати:
вимоги нормативних актів про охорону праці, з пожежної безпеки, виробничої санітарії і навколишнього середовища;
вимоги інструкцій підприємства з охорони праці, та пожежної безпеки; 
вимоги до організації робочого місця; 
правила надання долікарської (першої) допомоги в разі ураження електричним струмом;
правила електробезпеки під час обслуговування електроустановок в обсязі кваліфікаційної групи II
Уміти:
визначати необхідні засоби індивідуального та колективного захисту, їх справність, правильно їх застосовувати;
застосовувати первинні засоби пожежогасіння

	БК.12
	Розуміння ведення технологічного режиму та експлуатації коксових печей
	Знати:
основи технологічного процесу коксування;
технологічний регламент;
пристрій, принцип роботи і правила експлуатації обслуговуваних коксових печей і газового господарства цеху, встановленої на печах контрольно-вимірювальної апаратури й автоматики;
будову та правила технічної експлуатації устаткування;
обладнання робочого місця газівника коксової печі;
знати види несправностей у роботі устаткування та методи їх визначення


Перелік навчальних модулів та професійних профільних (спеціальних) компетентностей

	Код навчального модуля
	Код професійної профільної компетентності
	Найменування компетентності та навчального модуля

(або однакова назва для компетентності та модуля)

	ГКП – 4.1
	Приймання і здавання зміни

	
	ГКП – 4.1.1 
	Приймання і здавання зміни

	ГКП – 4.2
	Ведення температурного режиму

	
	ГКП – 4.2.1 
	Замір температур в контрольних вертикалах

	
	ГКП – 4.2.2
	Замір  температур в крайніх вертикалах

	
	ГКП – 4.2.3
	Проведення огляду всіх вертикалах на висхідному і низхідному потоках (проведення огляду на просос та чистоту)

	
	ГКП – 4.2.4
	Замір температур уздовж обігрівальних простінків  (десятки)

	
	ГКП – 4.2.5
	Замір температур підсклепінного простору

	
	ГКП – 4.2.6
	Замір температур по осі коксового пирога

	ГКП – 4.3
	Ведення гідравлічного режиму

	
	ГКП – 4.3.1
	Замір та регулювання в подових каналах

	
	ГКП – 4.3.2
	Замір натиску на поду камери коксування

	
	ГКП – 4.3.3
	Контроль та ведення режиму газозбірника

	ГКП – 4.4
	Ведення технологічного процесу

	
	ГКП – 4.4.1
	Замір висоти підсклепінного простору на шихту

	
	ГКП – 4.4.2
	Замір висоти підсклепінного простору на кокс

	
	ГКП – 4.4.3
	Перевірка  справності кантовочних механізмів

	
	ГКП – 4.4.4
	Замір навантажень на основні й проміжні вузли анкерних колон, прогин анкерних колон


Загальні компетентності

Здатність відповідально ставитись до посадових обов'язків.

Взаємодія з членами колективу в процесі роботи.

Оперативність в прийнятті правильних рішень у позаштатних ситуаціях під час роботи.

Знання професійної термінології.

Здатність діяти в нестандартних ситуаціях.

Здатність працювати в команді.

Дотримання професійної етики.

Запобігання конфліктних ситуацій.

Здатність до адаптації.
Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

                                                                             ДСПТО 8159.C.19.10 - 2016
       (позначення стандарту)

Професія:
Газівник коксових печей

Код: 8159
Кваліфікація: газівник коксових печей 4, 5, 6, 7-го розрядів
Видання офіційне

Київ - 2016 

І. Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: Газівник коксових печей

2. Кваліфікація: газівник коксових печей  4-го розряду 

3. Кваліфікаційна характеристика

4-й розряд

Завдання та обов'язки. Обслуговує устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу. Забезпечує рівномірне обігрівання камер коксових печей за довжиною кожної батареї. Регулює розподіл тиску в підсклепінному просторі регенераторів за довжиною коксової батареї. Замірює опір насадки регенераторів та температуру в подових каналах. Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Перевіряє стан регенераторів, опалювальних простінків, корнюрів, подових каналів та газопідвідної арматури та організує догляд за ними. Стежить за станом кантувального і знеграфічувального устаткування. Установлює діафрагму для регулювання кількості газу, що надходить в окремі простінки. Проводить замірювання стріли прогинання анкерних колон. 

Установлює та додержує правильного розставлення пластин на газоповітряних клапанах. Перевіряє стан та роботу приладів у кабіні і на газозбірниках. Замірює температуру в вертикалах та підсклепінному просторі камер коксування і регенераторів. Забезпечує нормальне зрошування газу в газозбірниках та клапанних коробках. Замірює висоту підсклепінного простору для визначення усадки шихти. Замінює регулюючі пристрої у вузлах підведення газу в простінки та опалювальні канали. Готує інструменти, термопари, діафрагму та кришки люків для замірювання температури коксу. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт. 

Повинен знати: технологічний процес коксування; будову та принцип роботи коксових печей, кантувальних механізмів, кантувальних клапанів, клапанних коробок та іншої апаратури, що обслуговується; схему роботи регуляторів; гідравлічний та температурний режими роботи печей; прийоми регулювання гідравлічного та температурного режимів роботи коксових печей; методику та способи замірювання температури; способи зупинки обігрівання коксових печей та пуску опалювального газу і повітря для обігрівання; комунікації газовідвідної та газопідвідної арматури; розташування регулюючих пристроїв; склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів.
Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією робітника коксохімічного виробництва 3 розряду не менше 1 року.
 

4. Приклади робіт
· Проведення замірювання температури в контрольних вертикалах.
· Проведення замірювання температури в крайніх вертикалах.
· Проведення замірювання висоти підсклепінного простору на шихту.
· Проведення замірювання висоти підсклепінного простору на кокс.
· Проведення замірювання тиску на поду камер коксування.
· Проведення замірювання та регулювання розрядження в подових каналах.
· Проведення замірювання температури по осі коксового пирога.
· Проведення замірювання навантаження на основні та проміжні вузли анкерних колон, прогин анкерних колон.
· Перевірка справності кантовочної лебідки і правильність кантування.
· Контроль подачі газу на обігрів печей, по сторонам батареї (за приладами КВП і А), а також по окремих простінках.
· Контроль тиску і витрати аміачної води на гідроінжекцію і на зрошення стояків.
· Контроль тиску і температури газу в газозбірниках.
· Перевірка роботи конденсатовідвідників і газоскидних пристроїв.
· Перевірка правильності підйому і посадки штоків повітряних і димових клапанів, а також стану кантовочних кранів.
· Підтримка температурного та гідравлічного режиму батарей згідно технологічного регламенту, технологічної карти.

5. Порівняльна таблиця завдань та обов’язків кваліфікаційної характеристики та професійних профільних (спеціальних) компетентностей

	Код

компетен-

тності
	Найменування компетентності
	Завдання та обов'язки  згідно з ДКХП, розряд 4

	ГКП – 4.1.1
	Приймання і здавання зміни
	

	ГКП – 4.2.1
	Замір температур в контрольних вертикалах
	Обслуговує устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу. Забезпечує рівномірне обігрівання камер коксових печей за довжиною кожної батареї. Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Перевіряє стан регенераторів, опалювальних простінків, корнюрів, подових каналів та газопідвідної арматури та організує догляд за ними. Замірює температуру в вертикалах та підсклепінному просторі камер коксування і регенераторів. Замінює регулюючі пристрої у вузлах підведення газу в простінки та опалювальні канали. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.2.2
	Замір  температур в крайніх вертикалах
	

	ГКП – 4.2.3
	Проведення огляду всіх вертикалах на висхідному й низхідному потоках (проведення огляду на просос та чистоту)
	Обслуговує устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу. Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Перевіряє стан регенераторів, опалювальних простінків, корнюрів, подових каналів та газопідвідної арматури та організує догляд за ними. Замінює регулюючі пристрої у вузлах підведення газу в простінки та опалювальні канали. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.2.4
	Замір температур уздовж обігрівальних простінків  (десятки)
	Обслуговує устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу. Забезпечує рівномірне обігрівання камер коксових печей за довжиною кожної батареї. Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Перевіряє стан регенераторів, опалювальних простінків, корнюрів, подових каналів та газопідвідної арматури та організує догляд за ними. Замінює регулюючі пристрої у вузлах підведення газу в простінки та опалювальні канали. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.2.5
	Замір температур підсклепінного простору
	Регулює розподіл тиску в підсклепінному просторі регенераторів за довжиною коксової батареї. Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.2.6
	Замір температур по осі коксового пирога
	Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Готує інструменти, термопари,  діафрагму та кришки люків для замірювання температури коксу. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.3.1
	Замір та регулювання в подових каналах
	Установлює та додержує правильного розставлення пластин на газоповітряних клапанах. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.3.2
	Замір натиску на поду камери коксування
	Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.3.3
	Контроль та ведення режиму газозбірника
	Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Перевіряє стан та роботу приладів у кабіні і на газозбірниках. Забезпечує нормальне зрошування газу в газозбірниках та клапанних коробках. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.4.1
	Замір висоти підсклепінного простору на шихту
	Замірює висоту підсклепінного простору для визначення усадки шихти. Замінює регулюючі пристрої у вузлах підведення газу в простінки та опалювальні канали. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.4.2
	Замір висоти підсклепінного простору на кокс
	

	ГКП – 4.4.3
	Перевірка  справності кантовочних механізмів
	Контролює температурний та гідравлічний режим батарей. Перевіряє стан регенераторів, опалювальних простінків, корнюрів, подових каналів та газопідвідної арматури та організує догляд за ними. Стежить за станом кантувального і знеграфічувального устаткування. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт

	ГКП – 4.4.4
	Замір навантажень на основні і проміжні вузли анкерних колон, прогин анкерних колон
	Установлює діафрагму для регулювання кількості газу, що надходить в окремі простінки. Проводить замірювання стріли прогинання анкерних колон. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконує його ремонт


6. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Газівник коксових печей 4-го розряду
6.1. При продовженні професійно-технічної освіти на основі технологічно-суміжної професії 3-го розряду

Повна або базова загальна середня освіта. Освітньо-кваліфікаційний рівень за технологічно суміжною професією робітника 3-го розряду.
6.2. При підвищенні кваліфікації  (професійна підготовка на виробництві)
Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Стаж роботи за технологічно суміжною професією робітника 3-го розряду не менше 1 року.

         6.3. Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта або професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Газівник коксових печей 4-го розряду.
9. Професійні профільні (спеціальні) компетентності

	Код
	Професійні профільні компетентності
	Зміст компетентностей

	ГКП – 4.1.1 
	Приймання і здавання зміни
	Знати:

технологічний процес коксування і технологічний регламент;
будову, принцип роботи та правила експлуатації обслуговуваних  печей та застосовуваний КВП і А;
будову та принцип роботи кантувальних механізмів, кантувальних клапанів, клапанних коробок та іншої апаратури, що обслуговується; 

схему роботи регуляторів;
гідравлічний та температурний режими роботи печей; 
прийоми регулювання гідравлічного та температурного режимів роботи коксових печей;
методику та способи замірювання температури; 
способи зупинки обігрівання коксових печей та пуску опалювального газу і повітря для обігрівання; 
комунікації газовідвідної та газопідвідної арматури;
розташування регулюючих пристроїв; 
склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів;
комунікації коксових батарей: газові, водяні, парові, конденсату газу і пари, аміачної води; розташування засувок і заглушок і т.д.;
виробничу/робочу інструкцію газівника коксових печей;
правила технічної експлуатації коксохімічних підприємств
Уміти:

візуально виявляти несправність обладнання;
користуватися КВП і А та зчитувати свідчення з вимірювальних приладів;
перевіряти стан регенераторів, опалювальних простінків, корнюрів, подових каналів та газопідвідної арматури та організовувати догляд за ними


	ГКП – 4.2.1 
	Замір температур в контрольних вертикалах
	Знати:

технологічний регламент;

ПТЕ коксохімічних підприємств;

будова, принцип роботи та правила експлуатації печей і обладнання газового господарства, застосовуваних  вимірювальних приладів;

прийоми регулювання гідравлічного та температурного режимів;

конструкцію кантувального крана і колектора;

будову ГПК;

прийоми безпечного ремонту обладнання газового господарства;

принципи зміни температурного режиму за допомогою приладів КВП і А;

прийоми безпечної  чистки газовідвідної арматури;
схему роботи регуляторів; 

гідравлічний та температурний режими роботи печей;
методику та способи замірювання температури; 
способи зупинки обігрівання коксових печей та пуску опалювального газу і повітря для обігрівання; 
комунікації газовідвідної та газопідвідної арматури; 
розташування регулюючих пристроїв; 
склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів;
прийоми обслуговування устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу 

Уміти:

користуватись вимірювальним приладом (пірометром);

застосовувати в процесі роботи знання технологічного режиму і параметрів; 

здійснювати розрахунок середніх температур, згідно ПТЕ коксохімічних підприємств;

використовувати програмне забезпечення;

вести температурний режим, згідно графіка видачі, при зміні умов видачі коксу;
забезпечувати рівномірне обігрівання камер коксових печей за довжиною кожної батареї;
за показниками вимірювальних приладів і візуально визначити несправності в роботі механізмів газового обладнання;

виконувати слюсарні роботи в газовому господарстві;

змінювати температурний і гідравлічний режим із застосуванням регуляторів КВП і А;

визначати і усувати причини, що викликають відхилення температурного і гідравлічного режимів окремих простінків;
замінювати регулюючі пристрої у вузлах підведення газу в простінки та опалювальні канали;
обслуговувати устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу; 

виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт


	ГКП – 4.2.2
	Замір  температур в крайніх вертикалах
	Знати:

ПТЕ коксохімічних підприємств;

пристрій, принцип роботи та правила експлуатації обслуговуваних печей та застосовуваних вимірювальних приладів;

технологічний регламент цеху;

конструкції коксових печей;

конструкції та будови газовідвідної арматури;
прийоми обслуговування устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу
Уміти:

користуватися пірометром;

застосовувати в процесі роботи знання технологічного режиму і параметрів;

розрахувати середню температуру вертикалів кожної сторони, згідно ПТЕ коксохімічних підприємств;

проводити аналіз відхилень;

використовувати програмне забезпечення;

усувати причини, що перешкоджають заміру в крайніх вертикалах;

візуально визначити неполадки в роботі механізмів газового обладнання;

виконувати слюсарні роботи в газовому господарстві;

визначати і усувати причини, що викликають відхилення;

здійснювати зміни температурного режиму крайніх вертикалів за рахунок заміни регулювальних засобів;
замірювати температуру в вертикалах та підсклепінному просторі камер коксування і регенераторів; 

замінювати регулюючі пристрої у вузлах підведення газу в простінки та опалювальні канали;
установлювати діафрагму для регулювання кількості газу, що надходить в окремі простінки;
перевіряти стан регенераторів, опалювальних простінків, корнюрів, подових каналів та газопідвідної арматури та організує догляд за ними;
обслуговувати устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу;
виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт

	ГКП – 4.2.3
	Проведення огляду всіх вертикалах на висхідному і низхідному потоках (проведення огляду на просос та чистоту)
	Знати:

технологічний процес роботи обігрівальних простінків;

конструкцію і принцип роботи вертикалів обігрівальних простінків коксових печей;
технологічний процес коксування; 

будову та принцип роботи коксових печей, кантувальних механізмів, гідравлічний та температурний режими роботи печей; 

склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів;
прийоми обслуговування устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу
Уміти:

візуально визначати відхилення і порушення в роботі вертикалів обігрівальних простінків коксових печей; 
контролювати температурний та гідравлічний режим батарей; 

обслуговувати устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу;
виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт

	ГКП – 4.2.4
	Замір температур уздовж обігрівальних простінків  (десятки)
	Знати:

технологічний регламент;

ПТЕ коксохімічних підприємств;

будову, принцип роботи і правила експлуатації обслуговуваних печей і обладнання газового господарства, кантувальних механізмів, кантувальних клапанів, клапанних коробок та іншої апаратури, що обслуговується;

систему регулювання обігріву коксових печей.

технологічний процес коксування; 

схему роботи регуляторів; 

гідравлічний та температурний режими роботи печей; 

прийоми регулювання гідравлічного та температурного режимів роботи коксових печей; 

методику та способи замірювання температури; 

способи зупинки обігрівання коксових печей та пуску опалювального газу і повітря для обігрівання; 

комунікації газовідвідної та газопідвідної арматури; 

розташування регулюючих пристроїв; 
склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів;
прийоми обслуговування устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу
Уміти:

користуватись вимірювальними приладами;

застосовувати в процесі роботи знання технологічного режиму і параметрів;

розрахувати середню температуру вертикалів;
проводити аналіз відхилень;
забезпечувати рівномірне обігрівання камер коксових печей за довжиною кожної батареї;
усувати причини що перешкоджають заміру;

використовувати програмне забезпечення;
побудувати температурну криву;
обслуговувати устаткування подавання газу на коксові печі коксових батарей з годинною продуктивністю до 40 т валового коксу; 

виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт

	ГКП – 4.2.5
	Замір температур підсклепінного простору
	Знати:

технологічний регламент;

ПТЕ коксохімічних підприємств;

будову, принцип роботи та правила експлуатації обслуговуваних печей і застосовуваних вимірювальних приладів, кантувальних механізмів, кантувальних клапанів, клапанних коробок та іншої апаратури, що обслуговується;

технологічний процес коксування; 

схему роботи регуляторів; 

гідравлічний та температурний режими роботи печей; 

прийоми регулювання гідравлічного та температурного режимів роботи коксових печей; 

методику та способи замірювання температури; 

способи зупинки обігрівання коксових печей та пуску опалювального газу і повітря для обігрівання; 

комунікації газовідвідної та газопідвідної арматури; 

розташування регулюючих пристроїв; 

склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів
Уміти:

робити заміну завантажувальних люків;

встановлювати термопари у  спеціально підготовлені люка;

зчитувати показання з вимірювальних приладів;
регулювати розподіл тиску в підсклепінному просторі регенераторів за довжиною коксової батареї;
контролювати температурний та гідравлічний режим батарей; 

виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт

	ГКП – 4.2.6
	Замір температур по осі коксового пирога
	Знати:

технологічний регламент;

ПТЕ коксохімічних підприємств;

будову, принцип роботи та правила експлуатації обслуговуваних печей і застосовуваних вимірювальних приладів, кантувальних механізмів, кантувальних клапанів, клапанних коробок та іншої апаратури, що обслуговується;

інструкції заміру температур по осі коксового пирога; 

технологічний процес коксування; 

схему роботи регуляторів; 

гідравлічний та температурний режими роботи печей; 

прийоми регулювання гідравлічного та температурного режимів роботи коксових печей;

методику та способи замірювання температури; 

способи зупинки обігрівання коксових печей та пуску опалювального газу і повітря для обігрівання; 

комунікації газовідвідної та газопідвідної арматури; 

розташування регулюючих пристроїв; 

склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів
Уміти:

робити заміну завантажувальних люків;

зчитувати показання з вимірювальних приладів;
контролювати температурний та гідравлічний режим батарей; 

вміти використовувати інструменти, термопари, діафрагму та вміти установлювати кришки люків для замірювання температури коксу;
виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт

	ГКП – 4.3.1
	Замір та регулювання в подових каналах
	Знати:

технологічний процес обігріву печей;

параметри технологічного та гідравлічного режимів;

будова ГПК;

конструкцію коксової батареї;

основи слюсарної справи;

пристрій і принцип роботи вимірювальних приладів
Уміти:

користуватися слюсарним інструментом і виробляти слюсарні роботи;

використовувати програмне забезпечення;

експлуатувати вимірювальний прилад;
встановлювати  правильне розставлення пластин на газоповітряних клапанах;
виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт


	ГКП – 4.3.2
	Замір натиску на поду камери коксування
	Знати:

ПТЕ коксохімічних підприємств;

технологічний регламент;

правила користування вимірювальним приладом; 

основи слюсарної справи;

час видачі контрольної печі
Уміти:

працювати з вимірювальним приладом;

використовувати програмне забезпечення;

користуватися слюсарним інструментом і виробляти слюсарні роботи;
контролювати температурний та гідравлічний режим батарей; 

виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт 


	ГКП – 4.3.3
	Контроль та ведення режиму газозбірника
	Знати:

ПТЕ коксохімічних підприємств;

технологічний регламент;

правила користування КВП і А; 

основи слюсарної справи;

схеми обладнання та комунікацій газозбірників
Уміти:

працювати з КВП і А;

користуватися слюсарним інструментом і виробляти слюсарні роботи;
контролювати температурний та гідравлічний режим батарей; 
перевіряти стан та роботу приладів у кабіні і на газозбірниках;
забезпечувати нормальне зрошування газу в газозбірниках та клапанних коробках;
виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт

	ГКП – 4.4.1
	Замір висоти підсклепінного простору на шихту
	Знати:

ПТЕ коксохімічних підприємств;

технологічний регламент;

пристрій, принцип роботи та правила експлуатації обслуговуваних печей;

принцип роботи гідроінжекціі/пароінжекціі;
технологічний процес коксування; 

будову та принцип роботи коксових печей, клапанних коробок та іншої апаратури, склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів
Уміти:

користуватися шихтоміром;

користуватися гідроінжекцією/пароінжекцією;
замірювати висоту підсклепінного простору для визначення усадки/рівня шихти; 

виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт


	ГКП – 4.4.2
	Замір висоти підсклепінного простору на кокс
	Знати:

ПТЕ коксохімічних підприємств;

технологічний регламент;

пристрій, принцип роботи та правила експлуатації печей, що обслуговуються;
технологічний процес коксування;

будову та принцип роботи коксових печей, клапанних коробок та іншої апаратури, склад та фізико-хімічні властивості опалювальних газів
Уміти:

користуватися шихтоміром;
замірювати висоту підсклепінного простору для визначення усадки шихти


	ГКП – 4.4.3
	Перевірка  справності кантовочних механізмів
	Знати:

технологічний процес обігріву коксових печей;

конструкцію коксових батарей;

ПТЕ коксохімічних підприємств;

конструкцію кантовочних механізмів;

конструкцію ГПК;

конструкцію кантовочного крану;
технологічний процес коксування; 

будову та принцип роботи коксових печей, кантувальних механізмів, кантувальних клапанів,  схему роботи регуляторів;

комунікації газовідвідної та газопідвідної арматури
Уміти:

візуально визначати несправності/відхилення процесу обігріву коксових печей;
контролювати температурний та гідравлічний режим батарей; 

перевіряти стан регенераторів, опалювальних простінків, корнюрів, подових каналів та газопідвідної арматури та організувати догляд за ними; 

стежити за станом кантувального і знеграфічувального устаткування;
виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт

	ГКП – 4.4.4
	Замір навантажень на основні і проміжні вузли анкерних колон, прогин анкерних колон
	Знати:

правила користування вимірювальним інструментом;

ПТЕ коксохімічних підприємств;

довідкові дані пружин анкеражу;

зміст акту приймання/здачі батареї після регулювання (нульовий вимір);

будову армування коксових печей;
технологічний процес коксування; 

будову та принцип роботи коксових печей, розташування регулюючих пристроїв
Уміти:

працювати з вимірювальним інструментом;

працювати з довідковими даними;
проводити замірювання стріли прогинання анкерних колон;
виявляти та усувати несправності в роботі устаткування, що обслуговується, виконувати його ремонт



II. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 8159 Газівник коксових печей

Кваліфікація: газівник коксових печей 4-го розряду

Загальний фонд навчального часу – 915  годин

	№ з/п
	Напрями підготовки 
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Базовий блок
	Модуль
	Модуль
	Модуль
	Модуль

	
	
	
	
	ГКП – 4.1
	ГКП – 4.2
	ГКП – 4.3
	ГКП – 4.4

	1
	Загальнопрофе сійна підготовка
	50
	50
	
	
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	195
	
	100
	40
	35
	20

	3
	Професійно-практична підготовка 
	651
	16
	320
	130
	125
	60

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	
	
	
	
	

	5
	Консультації
	12
	
	
	
	
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	
	
	
	
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	903
	66
	420
	170
	160
	80


ІІІ. Кваліфікаційні вимоги для отримання наступних робітничих розрядів

Умови набуття кваліфікацій

Газівник коксових печей 5-го розряду 
Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» з набутої професії 5-го розряду здійснюється після освоєння учнем  (слухачем) усіх професійних компетентностей за двома параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє» та у разі обслуговування устаткування подавання газу на коксові батареї з годинною продуктивністю 40 т до 80 т валового коксу та в пекококсові установки з годинною продуктивністю до 10 т пекового коксу. 

Кваліфікаційні вимоги 
Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією газівника коксових печей  4 розряду не менше 1 року. 


 

Газівник коксових печей 6-го розряду 
Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» з набутої професії 6-го розряду здійснюється після освоєння учнем  (слухачем) усіх професійних компетентностей за двома параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє» та у разі обслуговування устаткування подавання газу на коксові батареї з годинною продуктивністю 80 т до 120 т валового коксу та в пекококсові установки з годинною продуктивністю понад 10 т пекового коксу. 

Кваліфікаційні вимоги 

Вища або професійно-технічна освіта (молодший спеціаліст, кваліфікований робітник). Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією газівника коксових печей 5 розряду не менше 1 року. 

Газівник коксових печей 7-го розряду 
Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» з набутої професії 6-го розряду здійснюється після освоєння учнем  (слухачем) усіх професійних компетентностей за двома параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє» та у разі обслуговування устаткування подавання газу на коксові батареї з годинною продуктивністю понад 120 т валового коксу. 

Кваліфікаційні вимоги 
Вища освіта (молодший спеціаліст). Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією газівника коксових печей 6 розряду не менше 1 року.

Керівники проекту

Кучинський М. С. – директор департаменту професійно-технічної освіти Міністерства освіти і науки України.

Степаненко С. П. – директор з персоналу та соціальних питань ПрАТ «Авдіївський КХЗ».

Авторський колектив
Багмут О. М. – завідувач наукового сектору прогнозування потреб у професійних навичках відділу професійної освіти і тренінгів Інституту модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Савенко Є. І. – провідний менеджер з професійного навчання департаменту з навчання та розвитку дирекції з персоналу ТОВ «МЕТІНВЕСТ ХОЛДИНГ».
Міняйло В. І. – начальник відділу навчання та розвитку персоналу ПрАТ «Авдіївський КХЗ».

Шадорін А. М. – інженер з підготовки кадрів відділу навчання та розвитку персоналу ПрАТ «Авдіївський КХЗ».

Наукові консультанти

Жилавий П. В. - провідний інженер-технолог відділу безперервного вдосконалення ПрАТ «АКХЗ».

Паржницький В. В. – начальник відділу професійної освіти і тренінгів Інституту модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України, керівник авторського колективу.

Рецензенти

Жилавий П. В. - провідний інженер-технолог відділу безперервного вдосконалення ПрАТ «АКХЗ».

Фурсов М. Ю. - заступник начальника коксового цеху №3 (з газового господарства) ПрАТ «АКХЗ».
Куріленко М. О.- майстер виробничої дільниці (з обігріву та регулювання печей) коксового цеху №2 ПрАТ «АКХЗ».

Бутовський М. С. – старший майстер виробничої дільниці (з обігріву і регулювання печей) коксового цеху №1 ПрАТ «АКХЗ».
Літературний редактор

Ляшова Л. М. – головний редактор газети «Заводчанин» ПрАТ «АКХЗ».

Технічний редактор

Гагаріна Ю. С. – менеджер з внутрішньокорпоративних комунікацій відділу внутрішній комунікацій ПрАТ «АКХЗ».
Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту надсилати за адресою:

03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського,36, Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України, відділ професійної освіти і тренінгів.

Телефон: (044) 248-91-16.
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