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АРКУШ ПОГОДЖЕННЯ

Державного стандарту професійно-технічної освіти

Професія :
8143  Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)

	Міністерство освіти і науки,

 молоді та спорту України 
	
	Міністерство соціальної політики  України 

	ПОГОДЖЕНО

 Директор департаменту професійно-технічної освіти     Міністерства освіти  і науки, молоді    та спорту України

___________________ В. Супрун

"___"_______________2012 р.
	
	ПОГОДЖЕНО

 Директор департаменту ринку праці та зайнятості

___________________ М. Лазебна

"___"_______________2012 р.

	ПОГОДЖЕНО

Директор Інституту інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України

___________________ О. Удод

"___"_______________2012 р.   
	
	ПОГОДЖЕНО

Начальник відділу професійного розвитку трудового потенціалу та альтернативної служби 

___________________ О. Вакуленко

"___"_______________2012 р.   

	ПОГОДЖЕНО

Начальник відділення науково-методичного забезпечення  змісту професійно – технічної освіти Інституту інноваційних технологій  і  змісту освіти  Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України

________________В. Паржницький 

"___"_______________  2012 р.


	
	


	Керівники проекту:
Супрун В’ячеслав Васильович – директор департаменту професійно-технічної освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України;

Паржницький Віктор Валентинович – начальник відділення науково-методичного забезпечення змісту професійно-технічної освіти Інституту інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України;


	
	

	Шевчук Л. І.
	–
	директор науково – методичного центру профтехосвіти у Хмельницькій області

	Орлата О.О.
	–
	науковий співробітник сектору науково-методичного забезпечення дослідно-експериментальної роботи та розробки ДС ПТО науково-методичного відділу впровадження інноваційгих технологій та забезпечення ПТО засобами навчання ІІТЗО

	Авторський колектив:
	
	

	Романюк М.Є. 
	–
	директор Понінківського професійного ліцею

	Багінська Н.Г.
	–
	заступник директора з навчально-виробничої роботи Понінківського професійного ліцею

	Полодюк Л.Ю.
	–
	старший майстер Понінківського професійного ліцею

	Тютюнник О.О.
	–
	заступник директора з навчальної роботи Понінківського професійного ліцею

	Грабовська Л.В.
	–
	методист Понінківського професійного ліцею

	Плакса В.В.
	–
	голова методичної комісії професій, загальних для всіх галузей економіки Понінківського професійного ліцею

	Рубєж Т.В.
	–
	викладач професійно-теоретичної підготовки Понінківського професійного ліцею

	Грінчук В.М.
	–
	майстер виробничого навчання Понінківського професійного ліцею

	Бабіцький А.В.
	–
	майстер виробничого навчання Понінківського професійного ліцею

	Бабич Л.А.
	–
	викладач професійно-теоретичної підготовки Понінкіського професійного ліцею

	Комар А.С.
	–
	консультант  ТОВ «Понінківський картоно-паперовий комбінат»

	Півторацька Н.В. 
	–
	методист відділу професійної підготовки науково-методичного центру професійно-технічної освіти та підвищення кваліфікації інженерно-педагогічних працівників у Хмельнийькій області

	Наукові консультанти
	
	

	Квасько М.З. 
	–
	кандидат економічних наук, директор ТОВ «Понінківський картоно-паперовий комбінат» з 1964-1998р.р.

	Коренєв С.М.
	–
	директор ТОВ «Понінківський картоно-паперовий комбінат»

	Рецензенти:
	
	

	Барбаш В.А.
	–
	кандидат хімічних наук, професор, заступник проректора з наукової роботи Національного технічного університету України “Київський політехнічний інститут”

	Стопа Р.А.
	–
	начальник Полонського районного центру зайнятості

	Гончаренко В.М.
	–
	директор з виробництва ТОВ «Понінківська КПФ»

	Літературний редактор:
	
	

	Карасєвич Г.К.
	–
	викладач Понінківського професійного ліцею

	Технічні редактори:
	
	

	Грабовська Л.В.
	–
	методист Понінківського професійного ліцею

	Савич І.П.
	–
	лаборант Понінківського професійного ліцею

	
	
	


Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту з професії

 “Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)”, замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою:
03035, м. Києва, вул.Урицького, 36.

Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України.

Телефон: (044)248-91-16. 
Начальник відділення науково-методичного забезпечення змісту професійно-технічної освіти Паржницький Віктор Валентинович
* Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України.

Загальні положення

Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії “Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)” 4, 5, 6 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002р. № 1135 та ст.32 Закону України „Про професійно-технічну освіту” (103/98-ВР) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:


освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-
технічного навчального закладу;


типовий навчальний план;


типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого 
навчання, передбачених типовим навчальним планом;


критерії кваліфікаційної атестації випускників;


перелік основних обов’язкових засобів навчання.

У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 4 розряд – 1214 годин, на 5 розряд – 734 години, на 6 розряд – 500 годин.

У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом. 

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок вилучення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці („Техніка пошуку роботи”, „Ділова етика і культура спілкування” та ін.).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної  характеристики професії “Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)” (Випуск 17 «Виробництво целюлози, паперу , картону та виробів з них» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Державної акціонерної холдингової компанії «Укрпапірпром» від 20 липня 2000 р. №20), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені п.п.7, 9 «Загальних положень» Випуску 1 «Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29.12.2004 р. № 336.

  Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств. 

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право, відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо, самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно з діючою нормативною базою.

Навчальний час учня,  слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує                      6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів. 

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Після завершення навчання кожний учень,  слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних  характеристик. 

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною системою оцінювання навчальних досягнень учнів, слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня „кваліфікований робітник” відповідного розряду можливе за умови отримання учнем, слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень „кваліфікований робітник” з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень „кваліфікований робітник”, видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та  за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.

Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8143.DE.21.00-2012

(позначення стандарту)

Професія :

Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар).
Код:


8143

Кваліфікація:
4 розряд

Видання офіційне

Київ 
2012

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1. Професія: _8143 Машиніст папероробної (картоноробної)    машини (сіткар)___________________________________________

(код, назва професії)

2. Кваліфікація      4 розряд__________________________ 

(рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)

3. Кваліфікаційні вимоги


Повинен знати: будову обладнання, що обслуговується; схему комунікацій; принцип роботи регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури; правила вмикання і вимикання її зі пульта керування; показники якості вихідної сировини і напівфабрикатів; вплив окремих факторів на технологію виробництва; питомі норми витрати напівфабрикатів, наповнюючих і проклеювальних матеріалів, води, пари, електроенергії і "одягу" машин; технічні умови і державні стандарти на готову продукцію.
Повинен уміти: вести процес лиття паперового полотна на папероробній машині з шириною сітки до 2,5 м і установкою для пігментування на папероробній машині з шириною сітки понад Зм і лиття картону на картоноробній машині з шириною сітки до 3 м і під час обслуговування верхньої сітки комбінованої картоноробної машини. Стежити за ходом формування полотна паперу або картону на сітці за показаннями контрольно-вимірювальної апаратури, зовнішніми ознаками і результатами аналізів, за віджиманням полотна на пресах, за температурою в сушильній частині, чистотою поверхні сушильних циліндрів і відведенням конденсату. Вести процес пігментування на спеціальній установці папероробної машини. Стежити за роботою всіх вузлів машини, кількістю та якістю продукції. Здійснювати контроль концентрації, ступеня помелу та інших показників якості маси, що надходить на сітку. Регулювати режим трясіння і вакуумування у відсмоктувальних ящиках і відсмоктувальному валі. Налагоджувати і регулювати всі вузли і механізми машини на заданий режим залежно від якості сировини й   асортименту   вироблюваної   продукції.   Стежити   за  роботою регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури. Здійснювати контроль за нормальною роботою каландра та якістю оброблення, за роботою накату та якістю намотування готової продукції.
4. Загальнопрофесійні вимоги


Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е) знати основи інформаційних технологій;

ж) робітники, безпосередньо зайняті керуванням і обслуговуванням машин та устаткування, повинні мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.

5. Вимоги до освітнього  рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Повна або базова загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.

6. Сфера професійного використання випускника

Виробництво паперу та картону.
7. Специфічні вимоги: 


7.1. Вік: по закінченню терміну навчання – не менше    18 років.


7.2. Стать : чоловіча, жіноча.

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план 

Професія: 8143 Машиніст папероробної 

(картоноробної) машини (сіткар)
                         (код, назва професії)

Кваліфікація 4 розряд____________

                            (рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)

Загальний фонд навчального часу 1244 годин

	№
з.п.
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	61
	

	1.1
	Інформаційні технології
	17
	4

	1.2
	Основи правових знань
	17
	

	1.4
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.5
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5
	Резерв часу
	2
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	409
	

	2.1
	Технологія виробництва
паперу та картону
	225
	12

	2.2
	Устаткування для виготовлення паперу та картону
	24
	

	2.3
	Матеріалознавство
	50
	8

	2.4
	Технічне креслення
	46
	3

	2.5
	Електротехніка
	34
	3

	2.6
	Охорона праці
	30
	

	3
	Професійно-практична підготовка.
	737
	

	3.1
	Виробниче навчання
	 
	

	3.2
	в майстерні (лабораторії)
	 
	

	3.3
	на виробництві
	534
	

	3.4
	Виробнича практика
	203
	

	4
	Консультації
	30
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	 
	Загальний обсяг навчального часу
 (без п. 4)
	1214
	 30


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

кваліфікованих робітників за професією 8143 «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» 4 розряду
    
  Кабінети: 

1. Кабінет технології виробництва паперу та картону, матеріалознавства.
2. Кабінет охорони праці.

3. Кабінет технічного креслення.

4. Кабінет електротехніки.
Майстерні:
1. Майстерня машиністів папероробної (картоноробної) машини (сіткарів).
       Примітка: 

 для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

-допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

-індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

   -предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма 

з предмета «Інформаційні технології»

	№

з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 
лабораторно-
практичні роботи

	1
	Інформація та інформаційні технології
	3
	

	2
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	7
	2

	3
	Мережні системи та сервіси
	7
	2

	Всього :
	17
	4


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

          Поняття про інформацію та інформаційні технології.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

          Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. 

          Розробка фірмового стилю.
          Мультимедійні технології.
          Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. Офісний додаток Power Point.
                Лабораторно-практичні роботи:
1.   Створення презентацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».
2.   Створення презентацій. Тема: «Моя майбутня професія».
Тема 3. Мережні системи та сервіси
          Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.
          Загальні відомості про Іntеrnеt, електронну пошту та телеконференції.
          Основні мережні сервіси. Браузери.
          Лабораторно-практичні роботи:
1.  Пошук статистичної інформації в мережі Іntеrnеt (за напрямом професії).  
2. Створення публікації «Інновації в професії».
Типова навчальна програма з предмета

« Основи правових знань »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2.
	Конституційні основи України
	5
	

	3.
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4.
	Господарство і право
	1
	

	5.
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	2
	

	6.
	Праця, закон і ми
	2
	

	7.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8.
	Злочин і покарання
	2
	

	9.
	Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	                                                                 Всього:
	17
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загально-людської культури. Поняття та ознаки правової держави

Право у житті кожного з нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права - його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.
Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.
Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.
Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.
Кабінет Міністрів України - вищий орган у системі органів виконавчої влади.
Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.
Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.

Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються
Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.
Тема 4. Господарство і право
Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.
Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських  спорів
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.
Тема 6. Праця, закон і ми
Трудовий договір. Право громадян України на працю.
Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.
Тема 8. Злочин і покарання
Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.
Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	1
	

	2.
	Галузева структура промисловості України
	2
	

	3.
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в галузі
	2
	

	4.
	Організація виробництва на підприємствах промисловості
	3
	

	5.
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	3
	

	6.
	Кадри підприємства 
	2
	

	7.
	Продуктивність праці
	1
	

	8.
	Організація і оплата праці
	3
	

	
	Всього:
	17
	


Тема 1. Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»

Мета і зміст курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва». Необхідність вивчення курсу майбутніми кваліфікованими конкурентноспроможними на ринку праці робітниками.


Тема 2. Галузева структура промисловості України


Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості Україні.

Тема 3. Науково-технічний прогрес економічного зростання в галузі


Науково-технічний прогрес (НТП), науково-технічна революція (НТР). НТП в промисловості. Основні напрями науково-технічної політики в галузі. Технологічна революція. Гуманізація виробництва. 

Тема 4. Організація виробництва на підприємствах промисловості


Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.

Тема 5. Підприємство як суб’єкт господарювання

 
Закон України «Про підприємства». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств.

Тема 6. Кадри підприємства


Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно – кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Роль ДПТНЗ у підготовці робітничих кадрів.

Тема 7. Продуктивність праці


Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці та методи її обчислення.

Тема 8. Організація і оплата праці


Організації трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.

Типова навчальна програма 

з предмета «Правила дорожнього руху»

	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2
	Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
	1
	

	3
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	

	4
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5
	Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6
	Особливі умови руху
	1
	

	7
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків
	1
	

	8
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього :
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо – транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.

Тема 2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. 

Розподіл транспортних і пішохідних потоків. Тротуар. Пішохідна доріжка. Організована колона. «Знак»: «Пішохідний перехід». Груповий рух людей дорогою. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим  маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, які  причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного  транспорту

Значення світлофорів і жестів регулювальника. Як очікувати автобус, тролейбус, трамвай, автомобіль-таксі. Посадка та висадка пасажирів під час  зупинки транспорту.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів. Документи водія. Обов’язки водія.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування  велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух  зазначених транспортних засобів і прогін тварин  забороняється. Заборони водію. Вимоги до водія велосипеда, гужового транспорту, погоничів тварин. Заборони водію велосипеда забороняється. Заборони водію гужового транспорту. Заборони погоничам тварин.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху керуючими  велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі  організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки .

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання  дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Сигнали світлофора. Сигнали, що регулюють рух світлофорів. Вертикальні світлофори. Значення світлофорів.

Сигнали регулювальника (особи, уповноважені регулювати дорожній рух): руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5.  Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подання світлових сигналів або рукою. Небезпечні  наслідки порушення правил подавання  попереджувальних сигналів.

Попереджувальні сигнали. Швидкість руху. Дистанція. Обгін. Безпека пішоходів і пасажирів.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину  шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда на  дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Початок руху, маневрування. Обгін. Зупинка та стоянка. Рух по швидкісних дорогах. Рух по гірських дорогах. Рух і стоянка в темний час доби. Буксирування.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків

Визначення і термінове призначення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. 

Основні правила першої долікарської допомоги потерпілим. Надання першої допомоги при різних видах травм. Транспортування потерпілих при ДТП.

Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху

Соціально – економічні  і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види  адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природо - екологічної шкоди.

Засоби адміністративного покарання. Дисциплінарна відповідальність. Суспільний вплив. Громадянська відповідальність.
Типова навчальна програма з предмета

«Технологія виготовлення паперу і картону»

	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості про виробництво паперу і картону.
	4
	

	2.
	Класифікація паперу і картону та їх основні властивості.
	5
	2

	3.
	Загальна технологічна схема паперового виробництва.
	6
	

	4.
	Сировина для виробництва паперу і картону.
	6
	2

	5.
	Підготовка та переробка макулатури.
	17
	2

	6.
	Розмелювання волокнистих напівфабрикатів.
	12
	2

	7.
	Проклеювання паперової маси.
	4
	

	8.
	Наповнення паперової маси.
	6
	

	9.
	Підготування паперової маси до лиття на машині.
	8
	

	10.
	Формування паперового полотна на сітковому столі папероробної  машини.
	25
	

	11.
	Пресова частина папероробної машини.
	16
	2

	12.
	Сушіння паперу на машині.
	20
	2

	13.
	Оброблення та намотування паперу на машині.
	9
	

	14.
	Привод папероробних машин.
	4
	

	15.
	Каландрування та різання паперу.
	8
	

	16.
	Виробництво картону на машині.
	40
	

	17.
	Виробництво спеціальних видів паперу та картону.
	15
	

	18.
	Використання обігового браку та обігових вод на машині.
	10
	

	19.
	Охорона навколишнього середовища та вентиляційні установки.
	10
	

	
	Всього:
	225
	12


Тема 1. Загальні відомості про виробництво паперу і картону.     

Значення галузі, місце в економіці сучасного виробництва. Перспективи розвитку паперової промисловості з врахуванням вимог прискорення науково-технічного прогресу. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою і програмою навчання по професії. Дотримання вимог безпеки під час технологічного процесу. Короткі історичні відомості про виробництво паперу та картону. Схема першої паперової машини Луї Робера. 

Початок виробництва паперу в Україні.
Тема 2.  Класифікація паперу і картону та їх основні властивості.   

Основні терміни та визначення: папір, картон, приготування паперової маси, оброблення паперу і картону. Класифікація паперу і картону. Поділ продукції на групи та підгрупи. Властивості паперу і картону.

Лабораторно – практичні роботи:

1.  Визначення повздовжнього та поперечного напрямку волокон в папері. 
Тема 3. Загальна технологічна схема паперового виробництва.    

Загальна схема виробництва целюлози, паперу, картону.

Характеристика технологічних процесів виробництва целюлози, паперу, картону. 

Загальні відомості про конструкцію целюлозних, паперових та картоноробних машин.

Типи паперо- і картоноробних машин та їх основні характеристики.
Тема 4. Сировина для виробництва паперу та картону. 

Деревні волокнисті напівфабрикати хвойних, листяних порід. Класифікація волокнистих напівфабрикатів. Волокнисті напівфабрикати з недеревної рослинної сировини. Характеристика недеревної рослинної сировини. Використання волокнистих напівфабрикатів з однорічних рослин місцевого регіону. Нерослинні волокна. Мінеральні волокна. Волокна тваринного походження. Використання макулатури з місцевого регіону.

Лабораторно – практичні роботи:

 1. Мікроскопічне визначення зовнішнього вигляду різних волокон та порівняння їх між собою. 
Тема 5.  Підготовка та переробка макулатури.   

Характеристика макулатури. Схема підготовки та переробки макулатури. Устаткування для переробки макулатури. Види гідророзбивачів. Схема роботи гідророзбивача з горизонтальним розташуванням гвинтового ротора та гідророзбивача з вертикальним розташуванням гвинтового ротора. Принцип роботи розпускаючого барабана. Вихрові конічні очисники. Апарати для магнітного сепарування. Принцип роботи пульсаційних млинів. Призначення турбосепараторів. Види сортувалок. Вузлоуловлювачі та їх призначення. Термодисперсійні установки.

Поділ волокна на фракції. Застосування диспергаторів. 

Облагороджування макулатурного волокна. Схема розпуску картонної упаковки і попередньо розідраних ламінованих паперів. Схема розпуску змішаної офісної макулатури. Принцип роботи флотатора та флотаційних установок. Зневоднення флотошламу.
Технологічна схема підготовки макулатурної маси для виробництва картону і високоякісних видів паперу.

Лабораторно – практичні роботи:

1. Порівняльна характеристика гідророзбивачів.
Тема 6.  Розмелювання волокнистих напівфабрикатів. 

Загальні відомості про процес розмелювання. Схематичний показ процесу розмелювання. Сучасні уявлення про процес розмелювання. Устаткування для розмелювання. Конструкція рол. Види конічних млинів. Види дискових млинів. Схема роботи дискових млинів.

 Гарнітура розмелювальних дискових млинів. Основні чинники процесу розмелювання. 

Вплив розмелювання на основні властивості паперу і картону. Технологічні схеми розмелювання. Контроль процесу розмелювання. 

Допоміжне устаткування розмелювально-підготовчого відділу. 

Застосування шаберних згущувачів, двохбарабанних згущувачів.  

Види масних басейнів та їх призначення. Технологічна схема басейнів. Регулятори концентрації, композиції маси, рівня паперової маси. Схема роботи пневматичного рівнеміра з п’єзометричною трубкою.

Лабораторно – практичні роботи:

1. Порівняльна характеристика роботи дискових та конічних млинів.
Тема 7. Проклеювання паперової маси.     

Загальні відомості про проклеювання. Крохмаль та його властивості. Крохмальне проклеювання. Основні  чинники крохмального проклеювання. Вплив крохмального проклеювання на основні властивості паперу і картону. Приготування крохмального розчину. 

Застосування синтетичних проклеювальних речовин. Проклеювання в нейтральному і слаболужному середовищах. 

Точки внесення хімікатів у паперову масу. Основні фактори, що впливають на проклеювання.

Вимоги безпеки в клеєпідготовчому відділенні.
Тема 8. Наповнення паперової маси.       

Загальні відомості про процес наповнення. Характеристика основних видів наповнювачів. Чинники, що впливають на процес утримання наповнювачів. Вплив наповнювачів на основні властивості паперу і картону. Основні технологічні процеси їх виробництва. Приготування суспензії наповнювачів. Застосування обладнання. Загальні відомості про процес фарбування та підфарбовування паперу і картону. Фарбування паперової маси барвниками різних груп. Основні чинники процесу фарбування.

Тема 9. Підготування паперової маси до лиття на машині.  

Подача паперової маси на машину і розведення її водою. Ящик постійного напору. 

Принцип роботи пристрою для розведення паперової маси. Схема розведення і регулювання подачі маси на машину. Очищення паперової маси перед машиною. Схема роботи конічних вихрових очисників з деаерацією маси. Нові види центриклинерів. Принцип роботи цинтриклинерів. Схема роботи сортувалки з гідродинамічними лопатями. Принцип роботи вузлоулавлювача закритого типу. Методи подолання смоляних забрудненнь та слизоутворення під час виробництва паперу. Потокорозподільники  і масонапускні пристрої. Види напірних ящиків (закритого та відкритого типів). Принцип роботи напірних ящиків. Схематичний показ. Принцип роботи піногасників.

Тема 10. Формування паперового полотна на сітковому столі папероробної  машини. 

Будова і робота сіткового столу. Конструктивна схема сіткової частини машини. Принцип роботи грудного валу. Принцип  роботи регістрового валика. Ящик прийому оборотної води. Схема роботи гідропланок. Принцип роботи відсмоктувального ящика. Відведення повітря та води з відсмоктувального ящика. Призначення відсічок. Види гауч-валів та принцип їх роботи. Схеми гауч-валів. Тряска сітки. Ведучий вал та сітковедучі валики. Призначення водяного ножа.

Характеристика сіток. Методи догляду за сітками. Заміна сітки. Процес натягування та правка сітки. Механізм натягування сітки.  Промивка та очистка сітки. Причини зношування сітки. Ремонт сітки.  Вакуумні насоси та їх принцип дії. Дефекти паперу в сітковій частині та методи усунення. Основні чинники, що впливають на процес формування і зневоднювання полотна паперу в сітковій частині машини та на властивості готової продукції.

Формування паперу між двома сітками. Схема формувального пристрою інверформ.

Види схем двосіткового формування. Комбіновані формувальні пристрої та їх використання. 

Схеми формувальних частин машини. Вимоги безпеки під час виконання робіт в сітковій частині машини.
Тема 11. Пресова частина папероробної машини.   

Призначення пресової частини. Обезводнення  паперу в пресах. Передача паперового полотна з сіткової частини в пресову частину машини. Схема знімання паперового полотна з гауч-вала. Схема автоматичної передачі паперового полотна. Види пресів. Принцип роботи пресів. Схематичний показ найбільш поширених пресів. Схеми комбінованих, зворотних пресів та пресів з розширеною зоною пресування. Принцип роботи вала із регульованим прогином типу „Кюстерс”. Пресові сукна та їхня робота. Обезводнення пресових сукон. Основні чинники, що впливають на роботу пресів.  Застосування сукноведучих розгінних валиків. Механізм для притискання і підіймання верхнього валу преса. Натягування та вирівнювання сукон. Заміна пресових сукон. Промивка сукон. Дефекти паперу в пресовій частині машини. Вимоги безпеки під час виконання робіт в пресовій частині машини.

Лабораторно – практичні роботи:

1.Порівняльна характеристика принципу роботи різних видів пресів.
Тема 12. Сушіння паперу на машині.   


Загальні відомості про сушіння паперу. Будова і робота сушильної частини машини. Схема розташування циліндрів у сушильній частині машини. Основні конструктивні елементи сушильної частини. Сушильні циліндри та їх принцип дії. Сушильні сукна та сукносушильні циліндри. Сушильна частини машини з сітконаправляючими вакуумними валиками. Видалення конденсату з сушильних циліндрів. Заміна сушильних сукон. Правка та натягування сукон. Догляд за сушильними сукнами. Заправка паперу в сушильній частині. Підведення пару до сушильної частини машини. Основні чинники, що впливають на процес сушіння. Властивості навколишнього повітря. Властивості паперового полотна. Конструктивні особливості машини. Вплив процесу сушіння на властивості паперу. Температурний режим сушіння.

Автоматизація процесу сушки. Дефекти паперу під час сушіння. Методи усунення дефектів паперу під час сушіння. Затрати тепла на сушіння паперу. Вимоги безпеки під час виконання робіт в сушильній частині машини.
Лабораторно – практичні роботи:

1. Вплив конструктивних особливостей сушильної частини  на властивості паперу. 

Тема 13. Обробка та намотування паперу на машині.


Процес обробки паперу на машині. Схема кінцевої частини машини. Напівсирий каландр. Поверхневе проклеювання паперу. Мікрокрепування паперу. Крейдування паперу.

Схема валикового пристрою для лицювання паперу. Охолодження паперу. Каландрування паперу на машині. Принцип роботи машинного каландру. Повітряна заправка паперу в каландр та на накат.  Зволоження паперу на машині. Намотування та різання паперу. Принцип роботи накату. Вимоги безпеки під час заміни тамбурів.
Тема 14. Привод папероробних машин.         

Загальна характеристика приводної частини машини.  Вимоги пред’явлені до перемінної частини машини. Види приводів. Схематичний показ приводної частини. Пуск та зупинка паперових машин. Автоматизація і управління роботою машин. Правила експлуатації приводного устаткування машини. Вимоги безпеки в приводній частині.
Тема 15. Каландрування та різання паперу.   

Характеристика суперкаландру. Принцип роботи та схематичний показ каландрів. Вплив факторів на процес каландрування паперу. Дефекти паперу під час каландрування та методи усунення. Обслуговування каландруючи валів. 

Різання паперу на поздовжньо - різальних верстатах. Схематичний показ поздовжньо - різальних верстатів з заправкою полотна. Механізм опускання рулону. Принцип роботи бабінорізального верстату. Упаковка готової продукції. Різання паперу на листи. Сортування та упаковка листового паперу. Автоматичний контроль сортування.  Вимоги безпеки під час каландрування.
Тема 16. Виробництво картону на машині.      

 
Використання картону в народному господарстві. Класифікація картону. Основні властивості картону. Загальні відомості про виробництво картону. Технологічна схема підготовки макулатурної маси для виготовлення картону. Використання сировини для виробництва картону. Допоміжні хімічні речовини для виготовлення картону. Устаткування для виробництва картону. Підготовка макулатурної  маси. Устаткування для розмелювання. Основні чинники процесу розмелювання. Вплив розмелювання на основні властивості картону. Вплив проклеювання на основні властивості картону. Вплив наповнювачів на основні властивості картону. Основні чинники процесу фарбування. Контроль процесу розмелювання. Допоміжне устаткування розмелювально-підготовчого відділу. Масні басейни.

Виробництво картону на машині. Підготування паперової маси. Подача маси на машину і розведення її водою.  Види напірних ящиків. Формування картонного полотна на сітковому столі картоноробної машини. Будова і робота сіткового столу. Сітки картоноробних машин. Основні чинники, що впливають на процес формування і зневоднювання полотна картону в сітковій частині машини та на властивості готової продукції. Дефекти картону в сітковій частині.

Формування картону на багатоциліндрових машинах. Типи формних циліндрів і принцип їх роботи. Схема вакуумформера системи Ешер-Висс. 

Схема роботи сіткових частин багатоциліндрових машин. Формування картону між двома сітками. Схеми двосіткового формування. Комбіновані формувальні пристрої. 

Пресова частина картоноробної машини. Види пресів. Передача полотна з сіткової частини в пресову. Пресові сукна та їх робота. Основні чинники, що впливають на роботу пресів. 

Сушіння картону. Будова і робота сушильної частини. Схема сушильної частини машини. Основні чинники, що впливають на процес сушіння картону. Вплив процесу сушіння на властивості картону. Оброблення картону на машині. Поверхневе проклеювання картону. Лицювання картону. Охолодження картону. Каландрування картону на машині.  Намотування та різання картону.  

Вимоги безпеки в картоноробній машині. 
Тема 17. Виробництво спеціальних видів паперу та картону.    

Типи паперо- і картоноробних машин та їх основні характеристики. 

Виробництво паперу односторонньої гладкості. Виробництво паперу з синтетичних волокон. Виробництво паперу способом сухого формування.Будова і робота папкових машин. Схема формування елементарного шару картону на циліндрах заглибного типу папкових машин. Формування листового картону на циліндрах “сухого типу”. Основні чинники, що впливають на процес формування елементарного шару картону. Пресування листового картону. Тривалість пресування та максимально допустимий тиск. 

Сушіння листового картону. Зволоження відлежування і каландрування листового картону. Основні види гофрованого картону. Виробництво гофрованого картону. Технологічна схема виробництва п’яти шарового гофрованого картону.
Тема 18. Використання обігового браку та оборотних вод на машині. 
Використання паперового і картонного обігового браку на машинах.
Схема переробки мокрого і сухого оборотного браку на машині. Вакуумна система на машинах. Характеристика вод, які відходять від машини. Принципова технологічна схема використання обігових вод папероробної машини. Використання обігової води. Уловлювання волокна і мінеральних наповнювачів. Використання струминних фракціонаторів. Принцип дії дискового вакуум фільтра. Методи очищення надлишкової стічної води. Основні типи відстійників. Фільтрування, флотація, коагулювання стічної води. Аеробне та анаеробне біологічне очищення. Використання очищених стічних вод. 
Тема 19. Охорона навколишнього середовища та вентиляційні установки. 
Захист довкілля у виробництві паперу і картону. Загальні відомості про промислові стоки підприємств ЦПВ. Вимоги до води, що скидається в природні водоймища. Технічна характеристика і хімічний склад стічної води з різних цехів. Методи очищення стоків промислових підприємств. Загальна характеристика біологічного, хіміко-технологічного способів очищення.

Вентиляційна система папероробних машин. Закрита система вентиляції. Схема регенерації тепла з застосуванням теплорекупераційного агрегату. Системи вентиляції відкритого типу. Видалення надлишкової пари з сушильної частини.

Типова навчальна програма з предмета

«Устаткування для виготовлення паперу та картону»

	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості про машини, механізми у паперовій галузі.
	2 
	

	2.
	Устаткування для підготовки паперової маси.
	4 
	

	3.
	Устаткування для відливу та формування паперового полотна.
	3 
	

	4.
	Устаткування для пресування паперу та картону.
	4 
	

	5.
	Устаткування для сушки паперу та картону.
	3 
	

	6.
	Устаткування для обробки паперу та картону 
	3 
	

	7.
	Устаткування для переробки паперу та картону. 
	5 
	

	
	Всього: 
	24 
	


Тема 1.  Загальні відомості про машини, механізми у паперової галузі. 

Ознайомлення з папероробними (картоноробними) машинами. Класифікація папероробних (картоноробних) машин. Основні частини та деталі машин, їх призначення та будова. Технічна документація машин, загальні правила експлуатації устаткування. Важливість технічних знань устаткування з метою вимог безпеки праці. 

Раціональні  та ефективні методи використання  машин, механізмів з метою підвищення продуктивності праці, поліпшення якості продукції, економії електроенергії та сировини.  Технологічні регламенти на виготовлення продукції. Міжпредметний зв'язок.
Тема 2. Устаткування для підготовки паперової маси.  


Загальна характеристика устаткування  розмелювально-підготовчого відділу.

Технічні характеристики всіх видів гідророзбивачів. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації даного устаткування.

Устаткування для розмелювання. Технічні характеристики устаткування безперервної дії. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації конічних та дискових млинів. Види розмелювальної гарнітури.

Устаткування для грубої очистки паперової маси. Технічні характеристики сортувалок. Їх види. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації устаткування для грубої очистки.

Устаткування для тонкої очистки паперової маси. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації  вихрових конічних  очисників, вузлоуловлювачів. 

Допоміжне устаткування у розмелювально-підготовчому відділі. 

Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації масних басейнів, регуляторів концентрації, композиції маси, згущувачів, змішувальних насосів, ящика постійного рівня.
Тема 3. Устаткування для відливу та формування паперового полотна. 

Загальна характеристика плоскосіткових, круглосіткових папероробних (картоноробних) машини. 


Технічна характеристика всіх видів сіткових столів. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації даного устаткування.

Види напірних ящиків, сіток, формуюча дошка, грудний вал, регістрові валики, гідропланки, відсмоктувальні ящики, гауч-вал, обмежувальні лінійки, сітковедучі валики, сіткоправильні валики, сітконатяжний валик, рівняльник.

Технічна характеристика двухциліндрової папочної машини.
Тема 4. Устаткування для пресування паперу та картону.  

Загальна характеристика пресових частин.  Технічна характеристика  прямого, зворотнього, відсмоктувального, згладжувального преса.  Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації даного устаткування.  Конструктивні особливості пресових валів, механізму притиску та піднімання верхнього валу, сукномийок.
Тема 5. Устаткування для сушки паперу та картону.  

Загальна характеристика  сушильних частин. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації сушильних циліндрів, сукносушильних циліндрів, сукноведучих, сукноправильних валиків. Технічні характеристики сушильних частин машини.  Технічна характеристика приводної частини машини.
Тема 6. Устаткування для обробки паперу та картону. 

Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації холодильного циліндра, машинних каландрів, клеїльного пресу, зволожувачів, накатів. 

Технічні характеристики даного устаткування.
Тема 7. Устаткування для переробки паперу та картону.  

Конструктивні особливості поздовжньо-різальних верстатів з верхньою та нижньою заправкою паперу, їх недоліки та переваги. Механізм різання паперу.  Механізм опускання рулонів. 

Установка для розрізання картону на листи її технічна характеристика та особливості обслуговування. 

Технічна характеристика  та конструктивні особливості гофроагрегату та профілів рулювань.  
Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»
	№  
з.п.
	 Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальна характеристика целюлозно-паперової промисловості.
	2
	

	2.
	Основні властивості паперу і картону  
	4
	2

	3.
	Сировина для виробництва паперу і картону
	20
	5

	4.
	Метали і допоміжні матеріали
	12
	

	5.
	Матеріали для антикорозійного захисту обладнання
	7
	

	6.
	Використання відходів целюлозного виробництва
	5
	1

	
	Всього: 
	50
	8


Тема 1.  Загальна характеристика целюлозно-паперової промисловості. 

Перспективи розвитку целюлозно-паперової промисловості. Значення паперу і картону в народному господарстві, побуті, розвитку науки, освіти та культури. Загальна характеристика, мета і завдання предмету матеріалознавство. Загальна  характеристика ЦПВ. Основні принципи і сучасне розміщення ЦПВ в Україні.
Тема 2. Основні властивості паперу і картону 

Основні властивості паперу і картону та поділ їх на групи. Структурно-розмірні, композиційні,  механічні й пружньопластичні, оптичні, гідрофобні й гідрофільні, хімічні, електричні, друкарські та спеціальні властивості паперу і картону. Залежність властивостей паперу і картону від морфологічної структури та хімічного складу волокон (по Вульчу). Класифікація паперу і картону.

Лабораторно-практичні роботи: 
1. Визначення повздовжнього та поперечного напрямку волокон в папері.

2. Визначення опору паперу на подвійні переломи.

Тема 3. Сировина для виробництва паперу і картону

Деревні волокнисті напівфабрикати. Хімічний склад рослинної сировини. Будова деревини. 

Волокнисті напівфабрикати з недеревної рослинної сировини. Властивості лігніну. Виробництво і використання дерев​ної маси. Характеристика недеревної рослинної сировини. Вміст наземних органів рослин в сировині. Розміри рослинних волокон. Фізичні властивості  рослинної сировини. Підготовка та переробка недеревної сировини. Особливості використання волокнистих напівфабрикатів із однорічних рослин та відходів сільського господарства. 

Характеристика макулатури. Класифікація макулатури відповідно до ДСТУ-3500-97. Схеми підготовки та переробки макулатури. Загальна технологічна схема переробки макулатури. Устаткування для переробки макулатури. 

Класифікація та визначення складових нерослинних волокон. Властивості використання волокон тваринного і мінерального походження у виробництві паперу. Характеристика волокон азбесту. Характеристика, властивості і використання у виробництві паперу хімічних волокон (штучних та синтетичних). Порівняльні діаметри волокон. 

Лабораторно-практичні роботи: 

1. Дослідження зрізів деревини хвойних порід.

2. Дослідження зрізів деревини листяних порід.

3. Мікроскопічне визначення зовнішнього вигляду різних волокон та порівняння їх між собою. 

4. Визначення груп макулатури за зовнішніми ознаками.

5. Порівняння між собою хімічних та мінеральних волокон на прикладі віскозного та азбестового волокон.

Тема 4. Метали і допоміжні матеріали

Поняття про метал. Класифікація і коротка характеристика металу. Фізичні і основні хімічні властивості металу.

Кольорові метали, їх властивості і сплави. Використання кольорових металів та їх сплавів у ЦПВ. Поняття про сплави та їх структура. Матеріали, що використовуються для виготовлення сіток папероробних машин та іншого папероробного обладнання. Властивості і використання пластмас та інших синтетичних матеріалів у виготовленні целюлозно паперової продукції. Види штучних та натуральних волокон що використовуються для виготовлення сукон, папероробних і картоноробних машин. Відомості про способи виготовлення одягу машин. Електроізоляційні матеріали, їх властивості і електрообладнання ЦПВ. Види і властивості змащувальних та протираючих матеріалів, що використовуються при обслуговуванні папероробних і картоноробних машин та іншого папероробного обладнання.
Тема № 5. Матеріали для антикорозійного захисту обладнання. 

Загальні відомості про корозію та ерозію металів,види корозії металів. Основні хімічні і електричні корозії,причини корозійних руйнувань металів та інших матеріалів. Характеристика корозійної активності хлору і його з´єднань гіпохлоридів натрію і кальцію, вапна, лугу, кислот, сполук сірки та інших хімічних сполук.

Значення і основні способи антикорозійного захисту обладна​ння апаратури, трубопроводи і конструкційні целюлозно-паперового вироб​ництва .

Матеріали  антикорозійного захисту : обгорткові, прошаркові, футеріальні, облицювальні, зв´язуючі, лакофарбувальні, шпаклювальні матеріали на основі каучуку і пластмас.

Основи технології використання антикорозиційних робіт. Підготовка поверхні технологічного обладнання, споруд і конструкцій під захисне накриття. Способи нанесення кислотостійких силікатних, гумувальних, бітумних, емальованих, лакофарбувальних та інших матеріалів на металеві поверхні. Використання спеціальних сталей і сплавів, сталей з покриттям корозостійких металів в обладнанні ЦПВ. Нові способи і матеріали антикорозійного захисту технологічного обладнання  і конструкції ЦПВ.

Тема 6. Використання відходів целюлозного виробництва.

Характеристика і хімічний склад сульфітних лугів. Значення ком​плексної переробки сульфітних лугів і спиртів, білкові дріжджі сульфітно-бардяні та інші хімічні продукти.

Технологічна схема виробництва спирту. Будова і принцип роботи обладнання для виробництва спирту.

Загальна характеристика і використання кормових дріжджів. Біо​логічні основи вирощування дріжджів. Будова і принцип роботи облад​нання для виробництва кормових дріжджів.

Технологія і режим виробництва дріжджів.

Принцип виробництва дубильних екстрактів та інших концентратів барди. Використання сухого залишку барди в якості палива. Загальні відомості про побічні продукти сульфатно-целюлозного виробництва. Схема переробки чорних лугів.  Виробництво метилового спирту, валово​го масла, скипидару, концентратів та інших продуктів.

Регенерація лугу сульфатно-целюлозного виробництва. Регенера​ція залпового шлаку.

Лабораторно-практичні роботи: 

1. Визначення складу сульфітних лугів.
Типова навчальна програма 

з предмета «Технічне креслення»

	№

з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Лінії креслення і виконання написів на 

кресленнях . Практичне застосування геометричних побудов на площині
	4
	

	2. 
	Креслення в аксонометричних і прямокутних проекціях
	4
	

	3. 
	Зображення (вигляди, перерізи і розрізи)
	6
	

	4. 
	Різьби
	4
	

	5. 
	Ескізи і робочі креслення деталей
	4
	

	6. 
	Зубчасті і ланцюгові передачі, храпові 

механізми
	4
	1

	7. 
	Креслення складальних одиниць
	5
	1

	8. 
	Схеми
	5
	

	9. 
	Читання креслення (за професією)
	10
	1

	Всього :
	46
	3


Тема 1 .  Лінії креслення і виконання написів на кресленнях . Практичне застосування геометричних побудов на площині

Державні стандарти на складання і оформлення креслень та іншої технічної документації. Формати креслень: основні і додаткові. Рамка. Основний напис, його форма, розміри і послідовність заповнення. Коротке повторення і закріплення знань з оформлення креслень. Лінії креслення, їх призначення, співвідношення товщин. Шрифти креслярські. Виконання написів на технічних кресленнях згідно діючих стандартів. 

Застосування і позначення масштабу зображень на кресленнях. Визначення основи масштабу і його графічна побудова. Правила нанесення лінійних і кутових розмірів, радіусів і діаметрів на кресленнях.

 Геометричні побудови на площині та їх практичне застосування на виробництві. Уклін і конусність, їх визначення, побудова за заданою величиною та позначення.

Виконання креслень плоских технічних деталей з прямолінійними і криволінійними окреслюваннями, які потребують для виконання геометричних побудов з застосуванням побудови перпендикулярів, кутів заданої величини, поділу кутів і відрізків, поділу кола на рівні частини і побудови многокутників, поєднання ліній дугами і поєднання дуг, знаходження центра дуги і визначення величини радіуса.

Основні поняття про побудову лекальних кривих.

Тема 2. Креслення в аксонометричних і прямокутних проекціях


Аксонометричні проекції. Види аксонометричних проекцій, аксонометричні вісі, показники скривлювання за осями. Зображення у аксонометричних проекціях простих плоских фігур, які розташовані у площинах проекцій. Порядок побудови аксонометрії деталі. 

Прямокутні проекції. Прямокутне проектування як основний спосіб зображення, який застосовується у техніці. Площини проекції, їх найменування та позначення. Проекційні проміні. Вісі проекцій, їх зображення. Проектування крапки, відрізки прямої та плоскої фігури на три взаємно перпендикулярні площини проекцій.

Проектування основних геометричних тіл на три площини проекції з аналізом проекцій елементів цих тіл (вершин, ребер, граней та складальних).

Порівнювання проекцій геометричних тіл у прямокутних і аксонометричних проекціях.

Побудова прямокутних проекцій деталей , форма яких являє собою поєднання основних геометричних тіл, за даними аксонометричних зображень.

Побудова третьої проекції за двома заданими. Порядок побудови розгортки деталей. 


Взаємне перетинання поверхонь геометричних тіл. Аналіз проекцій взаємоперетинних геометричних тіл (призми з призмою, призми з пірамідою, цліндра з циліндром, циліндра з конусом тощо), вісі яких перетинаються і взаємно перпендикулярні. Характер ліній переходу при перетинанні поверхонь цих тіл.

Проектування тіл з отворами. Аналіз ліній перетину, який отримується при вирізуванні у циліндрі бокового циліндричного або призматичного отвору.

Тема 3. Зображення (вигляди, перерізи і розрізи)


Вигляди. Визначення і призначення виглядів зображень на кресленнях Розташування основних виглядів. Додаткові вигляди, їх розташування та позначення. Часткові вигляди на кресленнях. Вибір раціонального положення деталі по відношенню до площин проекцій при виконанні креслення.

Перерізи. Повторення знань про перерізи, отримані у загальноосвітній школі. Визначення і призначення перерізу. Винесені та накладені перерізи. Правила їх виконання та позначення. Графічне позначення матеріалів у перерізах.

Розрізи. Визначення і призначення розрізів на кресленнях. Розрізи прості, повні. Відміна розрізу від перерізу. Розташування розрізів на кресленні. Класифікація розрізів. Правила позначення розрізів.

Часткові розрізи, їх призначення і правила виконання. З'єднання частини вигляду і частини відповідного розрізу. З'єднання половини вигляду із половиною розрізу. Умовності при виконанні розрізів через спиці маховиків, шківів, тонких стінок ребер жорсткості тощо.

Поняття про складні розрізи та випадки їх застосування. Позначення положення січних площин при виконанні складних розрізів.

Тема 4. Різьби


Вигляди і профілі різьб. Правила зображення різьби у розрізі та перерізу. Вихід різьби, збіги, проточки, фаски і недорізи. Зображення конічної різьби. Приклади зображення профілю різьби. Позначення трубних і конічних різьб. Позначення лівої і багатозахідних різьб. Позначення шорсткості поверхні різьби.

Зображення кріпильних деталей з різьбою за умовними відношеннями в залежності від зовнішнього діаметру різьби.

Тема 5. Ескізи і робочі креслення деталей

Основні поняття про вироби та підрозділ його на складові частини. Вигляди сучасних креслень виробів. 

Поняття про ескіз. Призначення робочого ескізу деталі. Вимоги, які ставляться до ескізу. Порядок і послідовність роботи під час зняття ескізів з натури. Визначення необхідного (найменшого) числа виглядів для ескізного , зображення деталі. Вибір головного вигляду з урахуванням робочого положення при її обробці. Обмір деталі: прийоми і вимірювальний інструмент. Нанесення розмірів на ескізі.

Поняття про робоче креслення деталі. Відміна робочого креслення від ескізу. Порядок складання робочого креслення найменшого, але достатньої 1 кількості зображень (виглядів, розрізів, перерізів) деталі на кресленні. Правила нанесення розмірів на робочих кресленнях від базових поверхонь.

Виділення розміру квадрата і лисок на циліндричної поверхні. Спрощення при нанесенні розмірів. Визначення необхідності і достатності розмірів на робочих кресленнях. Нанесення розмірів з граничними відхиленнями.

Виносні елементи на робочих кресленнях, їх розташування, зображення і позначення. Застосування виносних елементів. Умовності і спрощення зображень деталей на робочих кресленнях. Часткове зображення симетричних виглядів, розрізів і перерізів. Спрощене зображення ліній перетину поверхонь і зображення плавних переходів від одної поверхні до другої. Розрізи через тонкі стінки , ребра, спиці тощо. Збільшені зображення елементів деталей, розмір яких на кресленні менше 2 мм. Збільшені зображення незначних уклонів і конусності.

Розриви, правила і випадки їх застосування. Позначення грані квадратного стержня або отвору безперервними тонкими лініями.

Правила нанесення і читання позначень шорсткості поверхонь на кресленнях. Нанесення на кресленнях позначень покриттів, термічної та інших видів обробки. Зміст і правила викладення технічних вимог у робочих кресленнях деталей. Правила і особливості виконання робочих креслень деталей, котрі обмежені циліндричними поверхнями (вали, втулки, фланці).

Тема 6. Зубчасті і ланцюгові передачі, храпові  механізми

Види та призначення зубчастих передач. 
Умовне зображення циліндричного зубчастого колеса. 

Зуб і його елементи. Поняття про крок, модуль та зуб. Залежність між шагом зубчастої зачіпки і висотою зуба. Поняття про ділильне коло, умовне зображення його на кресленнях зубчастих колес. Окружності виступів, западин, лінії, встановлені для їх викреслювання. Підрахунок розмірів діаметрів ділильного кола, окружності виступів і западин зубчастого колеса. Правила виконання робочих креслень зубчастих колес. Послідовність виконання ескізу зубчастого колеса.

Умовні зображення зубчастих колес і черв'яків на робочих кресленнях. Умовні зображення циліндричної, конічної і черв'ячної передач згідно ДОСТу.

Види ланцюгових і рейкових передач, храпових механізмів.

Ознайомлення з умовними зображеннями ланцюгової і рейкової передач, храпового механізму.

 Пружини. Зображення і креслення гвинтових циліндричних і конічних пружин із матеріалів круглого, квадратного і прямокутного перерізів. Ознайомлення з зображенням пружин інших видів.

                Лабораторно-практичні роботи:
1.  Виконання ескізу  циліндричного зубчастого колеса з натури.
Тема 7. Креслення складальних одиниць


Загальні відомості про складальні креслення, їх призначення і місце у виробництві. Зміст складальних креслень, зображення складальних одиниць і нанесення розмірів на них. Правила нанесення на складальних кресленнях номерів позицій. Специфікація і її зв'язок з номерами позицій. Основний напис, який застосовується у специфікаціях.

 
Розрізи на складальних кресленнях. Штрихування суміжних деталей у розрізах. Випадки і вигляди суцільних деталей, які показані на складальних кресленнях без розрізу.

Зображення обладнання сальника, підшипників коливання, пружин, неметалевих деталей (деталей з пластмас, кераміки тощо). Зображення деталей, які мають допоміжне значення для даного креслення. Зображення контурів суміжних деталей. Зображення частин виробу у крайньому або проміжному положенні. 

Спрощення зображень на складальних кресленнях. Послідовність читання і деталізування складальних креслень. Визначення кількості виглядів та інших зображень.

Складання ескізів деталей складальної одиниці з натури. ув'язування поєднаних розмірів.

Лабораторно-практичні роботи:
1.  Виконання складального креслення пресового вала.
Тема 8. Схеми


Основні поняття про схеми. Типи схем. Умовні графічні позначення на кінематичних , гідравлічних та пневматичних схемах. Правила читання і виконання кінематичних, гідравлічних і пневматичних схем.

Тема 9. Читання креслення (за професією)

Знайомлення з видами та призначенням креслень машин, механізмів, вузлів і складальних одиниць.
Читання робочих креслень деталей і вузлів папероробної машини.
Читання кінематичних і принципових електричних схем  машин і механізмів.
Читання схем управління електроприводом папероробних машин. 

Креслення загальних виглядів щитів і пультів. Монтажні схеми (схеми з'єднань) щитів пультів. Схеми зовнішніх електричних і трубних проводок.
Складальні креслення і технологічні карти на ремонт та технологічне обслуговування папероробної  машини.
                Лабораторно-практичні роботи:
1.  Читання кінематичних і принципових електричних схем папероробної машини.

Типова навчальна програма 
з предмета «Електротехніка»
	№  
з.п.
	 Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основи електростатики
	3 
	

	2.
	Постійний струм та кола постійного струму
	8 
	1 

	3.
	Змінний струм та кола змінного струму
	10 
	2 

	4.
	Трансформатори
	4 
	

	5.
	Електричні машини
	6 
	

	6.
	Електричні апарати
	3 
	

	
	Всього: 
	34 
	3 


Тема 1. Основи електростатики

Електризація тіл. Силова взаємодія заряджених тіл. Закон Кулона. Напруженість, потенціал і робота електричного поля. Провідники і діелектрики в електричному полі. Електрична ємність. Ємність плоского конденсатора і блока конденсаторів. Типи конденсаторів та їх застосування.

Тема 2. Постійний струм та кола постійного струму

Поняття про електричний струм. Сила струму, густина та напрямок струму. Коло постійного струму. Джерело та споживачі постійного струму. Електрорушійна сила. Електричний опір. Резистор. Залежність опору провідника від довжини, площі поперечного перерізу, матеріалу провідника і температури. Закони Ома для ділянки кола та повного кола. Поняття про коротке замикання. Коло постійного струму з послідовним, паралельним та змішаним з’єднанням елементів. Закони Кірхгофа. Робота і потужність постійного струму. Теплова дія струму. Закон Джоуля-Ленца. Нагрівання проводів. Вибір перерізу дроту залежно від максимально допустимого струму у проводі. Методи розрахунку нескладних електричних кіл. Втрата напруги у проводах. Поняття про нелінійні кола постійного струму.

  Лабораторно-практичні роботи: 
1. Дослідження кіл з послідовним, паралельним та змішаним  з’єднанням.
Тема 3. Змінний струм та кола змінного струму

Синусоїдальний змінний струм. Отримання змінного струму. Графічне зображення змінного струму. Характеристики змінного струму: миттєве, амплітудне та діюче значення, період, частота, кутова частота, фаза. Поняття про векторні діаграми струмів та напруг.

Активний опір провідників. Коло змінного струму з активним опором: векторна діаграма, закон Ома. Коло з індуктивним опором: векторна діаграма, закон Ома. Коло з ємнісним опором: векторна діаграма, закон Ома.

Послідовне, паралельне та змішане з’єднання активного, індуктивного та ємнісного опорів. Еквівалентний опір та еквівалентна провідність кіл, закон Ома, векторні діаграми цих кіл. Резонанси напруг та струмів. Частотні та енергетичні характеристики резонансних кіл.

Активна, реактивна та повна потужність в колі змінного струму. Трикутник потужностей, коефіцієнт потужності, його практичне значення.

Трифазна система змінного струму, її графічне зображення та векторні діаграми. З’єднання обмоток генератора і споживача зіркою та трикутником, співвідношення між фазними і лінійними струмами й напругами при з’єднанні зіркою та трикутником. Ввімкнення навантаження  у трифазну мережу, роль нульового проводу. Активна, реактивна і повна потужності у трифазній системі.

  Лабораторно-практичні роботи: 
1. Перевірка закону Ома при послідовному з’єднанні активного,  індуктивного та ємнісного опорів. Отримання резонансу  напруг.
2. Паралельне з’єднання індуктивного та ємнісного опорів.  Отримання резонансу струмів.
Тема 4.  Трансформатори

Загальні відомості про трансформатори та їх класифікація. Принцип дії та будова трансформатора. Коефіцієнт трансформації. Режими роботи трансформатора: холостого ходу, короткого замикання, навантаження. Втрати потужності та коефіцієнт корисної дії трансформатора. Використання трансформаторів при передачі електроенергії на великі відстані. Поняття про трифазні трансформатори.

Автотрансформатори: будова, переваги і недоліки, області застосування. Вимірювальні трансформатори струму і напруги. Зварювальні трансформатори.

Тема 5. Електричні машини

Загальні відомості про електричні машини та їх класифікація. Принцип дії і будова асинхронних двигунів змінного струму. Принцип дії і будова синхронного генератора. Синхронні двигуни. 

Принцип дії і будова генератора постійного струму.

Робота машини постійного струму в режимі двигуна. Двигуни з паралельним, послідовним та змішаним збудженням. Універсальні колекторні двигуни.

Тема 6. Електричні апарати


Загальні відомості про електричні апарати та їх класифікація. Рубильники, вимикачі, перемикачі, кнопки. Запобіжники. Автоматичні вимикачі. Електромагнітні виконавчі пристрої. Електромагнітні контактори та пускачі. Безконтактні апарати. Електричні реле.

Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці»
	№ 
з.п.
	Тема
	Кількість годин:

	
	
	Всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці.

	4
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
	8
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.
	4
	

	4.
	Основи електробезпеки.
	4
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
	4
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	6
	

	Всього  :
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

 Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України «Про охорону праці», Кодекс законів про працю України, Закон України «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності»,Основи законодавства України про охорону здоров’я, Закон України «Про пожежну безпеку», Закон України  «Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку», Закон України «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Закон України «Про колективні договори і угоди».

Основні нормативно – правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації  за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно – правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно – правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку  знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працівників. Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов’язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і безпека праці. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно – виробничі,  методико – профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь. 

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професіями в галузі. 

Роботи з підвищеною небезпекою при виконанні робіт машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря). Створення безпечних умов праці.Захист від дії хімічних чинників.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки. 

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів: спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту при проведенні різних видів робіт (слюсарних, паянні, хімічній обробці, патинуванні). Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень.

Прилади контролю безпечних умов праці на робочому місці машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря), порядок їх використання. Правила догляду за устаткуванням й інструментами, їх безпечна експлуатація.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій, які характерні для професії машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря): ураження електричним струмом, травматизм очей, опіки, ураження дихальних шляхів, механічні пошкодження, порізи. Вимоги безпеки у навчальних, навчально – виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, стримання, увага, пам'ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно – правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання будівель і споруд.

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Особливості безпеки праці машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря). Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці при виконанні робіт.

Приклади контролю безпечних умов праці. Світлова та звукова сигналізація. Запобіжні написи, сигнальне пофарбування. Знаки безпеки.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба у професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях: порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті й горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико – хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова  та лінійна напруга. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила безпечної експлуатації електроустановок споживачів.

Правила роботи на електронно – обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки.

Правила поведінки під час грози. 

Тема 5. Основи гігієни праці. Медичні огляди

Поняття про гігієну праці як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Дії вірусів, інфекцій, що передаються через кров, біологічні рідини і спричиняють порушення нормальної життєдіяльності людини, викликають гострі та хронічні захворювання.

Лікувально – профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. 

Основні гігієнічні особливості праці за даною професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. 

Санітарно-побутове забезпечення працівників.                 

Щорічні медичні огляди працюючих неповнолітніх, осіб віком до 21року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом «з рота в рот» чи «з носа в ніс». Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу.  Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні  електричним  струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв'язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомненні (втраті свідомості), шоці, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма
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	Ознайомлення з базовим підприємством
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	Виготовлення паперу на папероробній машині  
	

	3
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню розмелювально-підготовчого відділу папероробного цеху
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	Подача маси на виробництво
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	Ознайомлення з вузлами та механізмами папероробних машин
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	6
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню сіткової частини папероробних машин з шириною сітки до 2,5м
	60 

	7
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню пресової частини папероробних машин
	54 

	8
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню сушильної частини папероробних машин 
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	9
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обробної частини папероробних машин 
	48 

	10
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обробних верстатів
	60 

	
	 Виготовлення картону на картоноробній машині .
	

	11
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обладнання розмелювально-підготовчого відділу картоноробного цеху
	24 

	12
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню сіткової частини картоноробних машин
	30 

	13
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню пресової частини картоноробних машин та гідравлічних пресів 
	30 

	14
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню сушильної частини картоноробних машин
	30 

	15
	Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обробної частини картоноробних машин та обробних верстатів
	24 
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	ІІ. Виробнича практика
	

	1
	Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря). Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки
	7 

	2
	Самостійне виконання робіт складністю відповідно 4-го кваліфікаційного розряду
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	Кваліфікаційна пробна робота 
	14 
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	203 
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Тема 1. Вступне заняття.

Навчально-виробничі та виховні задачі курсу. Ознайомлення з професією. Історія розвитку професії. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар) - 4-й розряд. Виробничі плани групи та ліцею. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки  на навчально-виробничій дільниці. 

Тема 2. Ознайомлення з базовим підприємством.
 Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці. 

Ознайомлення з історією розвитку базового підприємства, його сировинною базою та видами продукції.

Екскурсія по цехах підприємства для ознайомлення з устаткуванням та технологічним процесом виготовлення паперу, картону, їх обробки та  пакування. Організація праці на підприємстві. Основні цехи підприємства, технічні служби, їх завдання та основні функції. Застосування засобів індивідуального захисту. Організація служби безпеки праці  на підприємстві. Інструктаж з охорони праці на підприємстві.


Тема 3. Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обладнання розмелювально-підготовчого    відділу папероробного цеху.

   Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця.                                   

Ознайомлення з технологічною схемою розмелювально-підготовчого відділу папероробного цеху. 

Ознайомлення з конструкцією апаратів для розпуску волокнистих матеріалів.
          Вправи:

          Засвоєння методів роботи по обслуговуванню гідророзбивачів: пуск та зупинка, завантаження сировини  у ванну гідророзбивача.  Контроль за процесом розпуску волокнистих матеріалів. Чистка та миття ГРВ.

Засвоєння методів робіт по обслуговуванню  дискових млинів усіх модифікацій.

Засвоєння методів робіт по обслуговуванню конічних млинів.

Ознайомлення з  конструкцією обладнання для очистки волокнистих матеріалів.
Контроль за роботою вихрових очисників.

Контроль за роботою вузловловлювачів.

Ознайомлення з допоміжним обладнанням розмелювально-підготовчого відділу.
Обслуговування масних басейнів, згущувачів маси.

Підготовка до роботи, пуск та зупинка, експлуатація  масних та змішувальних насосів.

Контроль за роботою регуляторів концентрації та композиції маси, рівнемірів.

Слизоутворення та способи його усунення.

Тема 4. Подача маси на виробництво.

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці.

Схеми подачі маси на машину та розведення її водою.
          Вправи:

Контроль за технікою та процесом наповнення волокнистої маси.

Контроль за технікою та процесом проклеювання волокнистої маси.

Тема 5. Ознайомлення з вузлами та механізмами  папероробних машин.

Інструктаж за змістом занять з охорони праці та організації робочого місця.

Ознайомлення з вузлами та механізмами сіткової частини папероробної машини, їх будовою, призначенням та принципом роботи.

Ознайомлення з вузлами та механізмами пресової частини папероробної машини, їх будовою, призначенням та принципом роботи.

Ознайомлення з вузлами та механізмами сушильної частини папероробної машини, їх будовою, призначенням та принципом роботи.

Ознайомлення з вузлами та механізмами обробної частини папероробної машини, їх будовою, призначенням та принципом роботи.

Тема 6. Засвоєння методів робіт по обслуговуванню сіткової частини папероробних машин з шириною сітки до 2,5м.

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

          Засвоєння методів робіт по обслуговуванню напірних ящиків відкритого та закритого типу.

Засвоєння методів робіт по обслуговуванню регістрової частини, відсмоктувальних ящиків, гауч-валу.

Регулювання маси 1м2 паперу. 

          Регулювання відливу та формування паперу  на сітковому столі.

Регулювання ходом сітки, натягування сітки.

Заміна та ремонт сітки, регулювання швидкості сітки.

Регулювання величини вакууму у відсмоктувальних ящиках та відсмоктувальному гауч-валу.

Управління роботою відсічок, збризкувачів. Промивання сітки.

Пуск та зупинка сіткової частини.

Заправка паперу з сіткової частини в пресову.

Профілактичний огляд, чистка та промивання вузлів сіткової частини.

Виявлення та усунення дефектів паперу в сітковій частині.

Тема 7. Засвоєння методів робіт по обслуговуванню пресової частини папероробних машин.

         Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
         Вправи:

         Регулювання процесу обезводнення паперового полотна в звичайних  та відсмоктувальних пресах.

         Регулювання  ходом пресових сукон.

         Регулювання натягування, вирівнювання пресових сукон. 

         Промивка пресових сукон, догляд за сукномийками.

         Заміна пресових сукон.

         Заправка паперового полотна в пресовій частині. 

Регулювання натягування паперового полотна між пресами.

Пуск та зупинка пресової частини ПРМ.

Виявлення та усунення дефектів паперу в пресовій частині ПРМ.

Тема 8.  Засвоєння методів робіт по обслуговуванню сушильної частини  папероробних машин.
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Регулювання подачі пари в сушильні циліндри.

Регулювання процесу сушіння паперу.

Правка та натягування сушильних сукон.

Заміна сушильних сукон.

Ремонт сушильних сукон.

Догляд за поверхнею сушильних циліндрів. Експлуатація шаберів.

Контроль за роботою конденсатовідводних пристроїв. Внутрішній огляд    сушильних циліндрів.

Догляд за КВП та паровпускними головками.

Заправка паперу в сушильній частині.

Регулювання натягування паперового полотна в сушильній частині.

Пуск та зупинка сушильної частини.

Виявлення та усунення дефектів паперу в сушильній частині.

Тема 9. Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обробної частини папероробних машин.

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Контроль за роботою холодильних циліндрів.

Заправка паперу в машинний каландр.

Регулювання тиску між валами.

Догляд за каландровими валами.

Контроль за процесом каландрування .

Обслуговування осьових накатів.

Обслуговування периферичних накатів

Заправка паперового полотна на накат.

Заміна тамбурів.

Контроль за намоткою паперу в рулони.

          Засвоєння прийомів користування вантажопідйомними механізмами.

          Пуск та зупинка папероробної машини.

Тема 10. Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обробних верстатів.
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та охорони праці. Ознайомлення з конструкцією, призначенням та принципом роботи суперкаландрів.
          Вправи:

Заправка паперу на суперкаландр.

Контроль  за намотуванням  паперу на накаті.

Вирівнювання паперового полотна. 

Пуск та зупинка суперкаландру.

Виявлення та усунення дефектів паперу при  каландруванні.

Ознайомлення з конструкціями, призначенням та принципом роботи поздовжньо-різального верстата .
          Обслуговування розкату, склеювання обривів, заміна тамбура.

Заправка паперу на станок.

Конструкції та принцип роботи механізму різання.

Заміна ножів, виставлення формату. 

Контроль за якістю намотування та розрізання паперу.

Пуск та зупинка поздовжньо-різального верстака.

Пакування, зважування та маркування рулонів.

Тема 11.  Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обладнання розмелювально-підготовчого відділу картоноробного цеху.
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.

Ознайомлення з технологічною схемою розмелювально-підготовчого відділу картоноробного цеху. 
          Вправи:

Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обладнання для розпуску волокнистих матеріалів.

         Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обладнання для розмелювання волокнистих матеріалів.

Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обладнання для грубої та тонкої очистки маси.

Засвоєння методів робіт по обслуговуванню допоміжного обладнання розмелювально-підготовчого відділу картоноробного цеху.

Тема 12. Засвоєння методів робіт по обслуговуванню сіткової частини картоноробних машин.

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.

Класифікація картоноробних машин.
          Вправи:

Формування елементарного шару волокнистих матеріалів на картоноробних машинах.

Відливання і формування листового картону періодичним способом.

Регулювання товщини елементарного шару, товщини картону, режиму відливу картону.

Догляд за сукнами,  обслуговування сукномийок, профілактичний огляд обладнання сіткової частини картоноробних  машин.

Тема 13. Засвоєння методів робіт по обслуговуванню пресової частини картоноробних машин.

Інструктаж за змістом  занять, організації робочого місця та безпеки праці.
           Вправи:

Регулювання та контроль процесу пресування картону на вальцьових пресах.

          Правка, натягування, заміна та ремонт пресових сукон.

Конструкції гідравлічних пресів, принцип їх роботи.
          Обслуговування гідравлічних пресів.

Виявлення та усунення дефектів картону в пресовій частині.

Тема 14. Засвоєння методів робіт по обслуговуванню сушильної частини картоноробних машин.

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.

Особливості конструкцій сушильної частини картоноробних машин.
          Вправи:

Засвоєння методів робіт по регулюванню  режиму сушки для окремих видів картону.

Умови експлуатації сушильних установок.

Виявлення та усунення дефектів картону в сушильній частині.

Пуск та зупинка картоноробних машин.

Тема 15.Засвоєння методів робіт по обслуговуванню обробної частини   картоноробних машин  та обробних верстатів.
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.

          Вправи:

Контроль за розрізанням картону на листи.

Обробка листового картону на каландрах різних конструкцій, вплив технологічних факторів на ефект каландрування, регулювання режиму каландрування. 

Виявлення дефектів та сортування листового картону

          Пакування, зважування,  маркування готової продукції.

ІІ Виробнича практика 

Тема 1. Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря). Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки
Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки.

Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря).

Інструктаж із правил безпеки при огляді та підготовці робочого місця. Вивчення інструкцій з охорони праці для машиніста  папероробної (картоноробної) машини (сіткаря) (проводиться на робочому місці).

Тема 2.   Самостійне виконання робіт машиніста папероробної (картоноробоної) машини (сіткар)

Самостійне (під наглядом наставника або інструктора) виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста  папероробної (картоноробної) машини (сіткаря), складністю 4-го розряду на робочих місцях підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці з дотриманням встановлених норм виробітку і часу.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна    пробна  робота.

Приклади робіт:

1. Обслуговування гідророзбивача.

2. Регулювання процесу розмелювання волокнистих матеріалів.

3. Контроль за роботою очисної апаратури.

4. Регулювання відливу маси на сітковому столі папероробної машини з шириною сітки до 2,5м та картоноробної машини з шириною сітки до 3м.

5. Регулювання маси 1м2 паперу та картону.

6. Регулювання обезводнення паперового та картонного полотна в сітковій частині.

7. Пуск та зупинка сіткової частини.

8. Заправка паперового та картонного полотна в пресовій частині.

9. Регулювання ходом пресових сукон.

10. Заміна пресових сукон.

11. Натягування, вирівнювання, промивка пресових сукон.

12. Регулювання процесу обезводнення паперу та картону в пресовій частині.

13. Регулювання процесу пресування картону в гідравлічних пресах.

14. Пуск та зупинка пресової частини.

15. Виявлення та усунення дефектів паперу та картону в пресовій частині.

16. Регулювання процесу сушки паперу та картону. 

17. Заправка паперу та картону в сушильній частині.

18. Заміна сушильних сукон.

19. Пуск та зупинка сушильної частини машини.

20. Виявлення та усунення дефектів паперу та картону в сушильній частині.

21. Заправка паперу в машинний  каландр.

22. Регулювання процесу каландрування.

23. Заправка паперу та картону на накат.

24. Регулювання процесу каландрування паперу та картону на СК.

25. Пуск та зупинка СК, заміна тамбурів.

26. Регулювання процесу розрізання паперу та картону на ПРВ.

27. Регулювання натягування паперу та картону на СК та ПРВ.

28. Виявлення та усунення дефектів каландрування паперу та картону на суперкаландрах.

29. Виявлення та усунення дефектів паперу та картону при розрізанні його на рулони.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників
	Професія:
	
	8143 Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)

	
	
	(код, назва професії)

	Кваліфікація:
	
	4 розряд

	
	
	(рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)


	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача розпізнає окремі вузли папероробної та картоноробної машин та обладнання розмелювально-підготовчого відділу. Називає деякі види сировини, напівфабрикатів, хімікатів, що використовуються у виробництві паперу та картону. Під час відповіді припускається суттєвих помилок, постійно потребує допомоги викладача. 
	1
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання відтворює на рівні розпізнання окремі елементи професійних знань, необхідних для виконання даної роботи. Невпевнено, з постійною допомогою майстра виконує лише окремі елементи по обслуговуванню гідророзбивачів, розмелювальної та очисної  апаратури, деяких частин папероробної машини . Розпізнає види сировини. Результат виконаної роботи повністю не відповідає кваліфікаційним вимогам. Припускається грубих порушень вимог безпеки праці.


	2
	Учень (слухач) з допомогою викладача розпізнає окремі вузли папероробної машини, обладнання для підготовки маси. Називає деякі види хімікатів, наповнювачів, які застосовуються у паперовому виробництві. Дає  коротку характеристику вхідних матеріалів, називає способи їх обробки.

Знає  призначення деякого обладнання  паперового та картонного виробництва. Під час відповіді припускається грубих помилок, які самостійно виправити не може.
	2
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання відтворює окремі елементи робіт по обслуговуванню деяких  частин машини та окремо встановленого обладнання, вказує місця введення в масу хімікатів та наповнювачів. Приймає участь у виконанні нескладних робіт  з метою профілактики та планово-попереджувального ремонту. Під час роботи припускається грубих помилок. Результат виконаної роботи не відповідає кваліфікаційним вимогам. Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці та організації робочого місця.

	3
	Учень (слухач) з допомогою викладача може назвати види і призначення продукції, що виготовляється на підприємстві, види робіт по обробці сировини; знає будову та призначення обладнання по переробці  макулатури та целюлози. Називає з допущенням суттєвих помилок  обладнання для очистки та розмелювання маси,  а також конструкційну будову вузлів папероробної та картоноробної машини. Відповіді потребують допомоги та поправок викладача.


	3
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання виконує  роботи по обслуговуванню гідророзбивача, безсистемно, на рівні розпізнання виконує  операції правки, натягування, вирівнювання сітки та сукон, при цьому допускає значні помилки.

З допомогою майстра в/н планує виробничі дії, але допущені помилки виправити самостійно не може. При визначенні якості готової продукції  також припускається грубих помилок. З допомогою майстра виконує деякі роботи по обслуговуванню обробних верстатів, потребує постійного контролю  в дотриманні правил безпеки праці та організації робочого місця.

	4
	Учень (слухач) з допомогою викладача може відтворити технологічну схему  виробництва паперу та картону, дати характеристику всього обладнання, але не може пояснити зміст самого процесу виробництва. Знає принцип роботи всіх вузлів машини, правила правки, натягування та вирівнювання сітки , пресових та сушильних сукон, терміни їх експлуатації. Знає будову та призначення  обробних верстатів. Відповіді потребують допомоги та поправок викладача, більшість помилок учень самостійно виправити не може.
	4
	Учень (слухач) під керівництвом майстра виробничого навчання без достатнього розуміння відтворює окремі компоненти професійних знань та недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми по підготовці обладнання до його пуску, зупинки, прийомів експлуатації, приготуванню паперової маси, обслуговуванню окремих вузлів папероробної та картоноробної машини, обробних верстатів. 
Самостійно, але з помилками, виконує правку, натягування, вирівнювання одягу машини; здійснює заправку паперу в пресах та сушильній частині. При виконанні робіт припускається значної кількості помилок, які самостійно виправити не може. Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам. Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

	5
	Учень (слухач) з допомогою викладача пояснює призначення технологічних процесів та обробок, яким підлягають волокнисті матеріали в процесі підготовки маси до лиття на машині. Пояснює, з якою метою вводять в масу наповнювачі та проклеювальні  матеріали. Дає характеристику продукції, при виготовленні якої ці матеріали застосовуються. Знає принцип роботи та призначення обладнання розмелювально-підготовчого відділу, всіх частин папероробної та картоноробної машини, обробних верстатів. Може дати характеристику продукції, що виготовляється на машині, назвати основні якісні її показники.  Частково знає причини зношування одягу машини, причини появи дефектів паперу та картону на різних стадіях їх виробництва. Під час відповіді припускається грубих помилок, які частково   виправляє.


	5
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основні компоненти професійних знань та недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми по підготовці обладнання до пуску,  зупинки машини та окремих її вузлів, підготовці маси,  обслуговуванню основних частин папероробної та картоноробної машин, лицювальних верстатів. З частковою допомогою майстра організовує  робоче місце, виконує своє навчально-виробниче завдання. Неусвідомлено застосовує прийоми контролю за якістю сировини, хімікатів, готової продукції. При виконанні робіт припускається помилок, які частково виправляє. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних та кількісних показників. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в  дотриманні вимог безпеки праці.

	6
	Учень (слухач) з допомогою викладача пояснює принцип дії  основного обладнання розмелювально-підготовчого відділу та основних вузлів папероробної та картоноробної машини. Знає призначення всіх валів та валиків сіткової, пресової, сушильної та обробної частин машини, а також обробних верстатів. Знає деякі способи регулювання лиття та формування паперового полотна в сітковій частині; регулювання обезводнення паперу в сітковій, пресовій та сушильній частинах. Знає температурний режим висушування окремих видів паперу. 

Під час відповіді учень припускається помилок, які частково виправляє.
	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння відтворює значну кількість компонентів професійних знань по обслуговуванню окремих вузлів машини, обладнання розмелювально-підготовчого відділу, контролю за якістю сировини, хімікатів, готової продукції, з консультативною допомогою майстра організовує своє робоче місце, планує виробничі дії та виконує навчально-виробниче завдання із застосуванням технологічної документації.

З допомогою майстра виконує роботи по регулюванню ходом сітки та сукон, їх вирівнюванню та натягуванню.

Визначає дефекти готової продукції.

Під час виконання робіт припускається помилок, які частково може виправити. Результат виконаної роботи відповідає рівню кваліфікації на ступінь нижчому від обумовленого.

В окремих випадках потребує консультативної допомоги майстра в дотриманні правил безпеки праці.

	7
	Учень (слухач) знає технологію паперового та картонного виробництва,  функції основного та допоміжного обладнання і принцип  його роботи.

Припускається несуттєвих помилок у поясненні способів  регулювання маси 1м2 паперу, випуску маси на сітку, обезводнення паперового полотна в сітковій та пресовій частині машини . Знає види браку та основні причини його виникнення. Знає правила експлуатації основних вузлів машини. Знає будову, принцип роботи та основні правила обслуговування суперкаландру та поздовжньо-різального верстату, правила пакування клеймування та обліку продукції. При відповідях допускається помилок, частково їх виправляє, потребує консультативної допомоги викладача.


	7
	Учень (слухач)  з розумінням відтворює основні професійні знання та  правильно виконує основні прийоми і технологічні операції, необхідні для випуску якісної продукції: вміє обслуговувати обладнання розмелювально-підготовчого відділу, контролювати його роботу, орієнтується в усуненні неполадок в роботі обладнання, вміє обслуговувати основні вузли папероробної та картоноробної машин, спостерігати за роботою регулюючої та контролюючої апаратури, відливом, формуванням та обезводненням волокнистої маси в сітковій частині, обезводненням паперового полотна в пресовій частині машини. Організовує робоче місце, планує виробничі дії та виконує завдання з незначним відхиленням від установлених норм часу. Потребує консультації майстра виробничого навчання.

Вміє користуватись технічною документацією. Дотримується  вимог безпеки праці.

	8
	Учень (слухач) знає основні правила експлуатації машини та обробного обладнання, способи контролю якості продукції за зовнішніми ознаками, показниками контрольно-вимірювальних приладів та даними лабораторних аналізів. Знає питомі витрати сировини, матеріалів, електроенергії на тонну продукції, що виготовляється на машині, принцип роботи регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури, правила вмикання і вимикання її з пульта управління; показники якості вхідної сировини і напівфабрикатів, правила  прийому та здачі зміни, терміни виконання профілактичних заходів для забезпечення безперебійної роботи обладнання.

Під час відповіді припускається незначних помилок, більшість із яких виправляє.


	8
	Учень (слухач) самостійно виконує основні прийоми і технологічні операції, що забезпечать випуск якісної продукції.

 Самостійно організовує своє робоче місце, планує та виконує навчально-виробниче та контрольне завдання. Достатньо усвідомлено користується технологічною схемою виготовлення продукції, технологічним регламентом, веде контроль за якістю сировини, хімікатів, готової продукції.

З незначними відхиленнями від норми регулює масу 1м2 паперу, тиск між пресовими валами та веде процес відливу, формування та обезводнення паперу в сітковій частині. Вміє визначати режим сушки  для певного виду продукції. 

Вміє заправляти паперове полотно в усіх  частинах машини.

Регулює тиск між валами машинного каландру, визначає якість намотування паперу в рулони на накаті за зовнішніми ознаками та даними лабораторних аналізів.

При виконанні робіт припускається незначних помилок, які може виправити.

Дотримується вимог безпеки праці.

	9
	Учень (слухач) знає будову всього обладнання, що використовується у виробництві паперу та картону, принцип його роботи та методи обслуговування. 

Знає методи контролю за якістю води, напівфабрикатів, волокнистої маси та готової продукції. Знає схему комунікацій, системи подачі пари та видалення конденсату, принцип роботи контрольно-вимірювальних приладів  і правила користування ними; всі види дефектів паперу, що виникають в процесі його виготовлення та способи їх усунення.

Знає способи регулювання процесу відливу паперу на сітці, обезводнення в пресовій частині та регулювання режиму сушіння паперу та картону..

Іноді під час відповіді припускається несуттєвих помилок, які  може виправити.
	9
	Учень (слухач)  володіє основними професійними знаннями та самостійно виконує переважну більшість прийомів та технологічних операцій, необхідних для випуску високоякісної продукції, яка всебічно відповідала б вимогам ДЕСТу. Самостійно і в цілому правильно організовує своє робоче місце, планує та виконує навчально-виробниче завдання.

 Достатньо усвідомлено користується технологічним регламентом, веде контроль за якістю сировини, хімікатів, волокнистої маси та готової продукції на всіх стадіях виробництва. 

Регулює процес та режим сушки паперу та картону, подачу пари в сушильні циліндри; виконує роботи по заміні сітки, пресових та сушильних сукон.

Здійснює пуск та зупинку всіх вузлів машини; виконує роботи по догляду за «одягом» машини, сукномийками та регулюванню вакууму у відсмоктувальних ящиках та гауч-валу.

Вміло та усвідомлено користується технічною документацією і довідковою літературою; застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій і методи контролю за якістю роботи.

Дотримується норм витрат матеріалів, енергоресурсів та правил безпеки праці.

	10
	Учень (слухач) володіє знаннями технологічного режиму, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає принцип роботи та обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції. Знає правила обслуговування та контролю за роботою обробних верстатів, способи пакування, клеймування та обліку продукції.

Здатний до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) виконує необхідні роботи по контролю та регулюванню всіх процесів паперового та картонного виробництва, спостерігає за дотриманням технологічного регламенту, використовуючи при цьому дані лабораторних  досліджень та показники контрольно-вимірювальних приладів. Вміє самостійно розробляти технологічні умови виготовлення паперу та картону. Зразково дотримується нормативів витрат сировини, матеріалів, енергоресурсів тощо. Правильно і усвідомлено веде контроль за якістю виконаної роботи. Веде контроль  за роботою обробних верстатів, якістю каландрування та намотування паперу. Виявляє елементи  професійної культури                                                                                                               та виявляє прагнення і здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі. В процесі роботи може припускатись окремих неточностей, які самостійно виправляє. Раціонально організовує своє робоче місце та дотримується усіх вимог безпеки праці. 

	11
	Учень (слухач) володіє знаннями регулювання технологічного режиму, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає принцип роботи та обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, обробки продукції в обробній частині машини та обробних верстатах  прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції.

Самостійно планує свою навчальну діяльність.


	11
	Учень (слухач) з високою якістю виконує необхідні роботи по контролю та регулюванню всіх процесів паперового та картонного виробництва, спостерігає за дотриманням технологічного регламенту, використовуючи при цьому власні спостереження, дані лабораторних  досліджень та показники контрольно-вимірювальних приладів. Вміє самостійно розробляти технологічні умови виготовлення паперу та картону. Зразково дотримується нормативів витрат сировини, матеріалів, енергоресурсів тощо. Правильно і усвідомлено веде контроль за якістю виконаної роботи. Веде контроль  за роботою обробних верстатів, якістю каландрування та намотування паперу. Виявляє елементи  професійної культури                                                                                                               та виявляє прагнення і здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі. В процесі роботи може припускатись окремих неточностей, які миттєво самостійно виправляє. Раціонально організовує своє робоче місце та дотримується усіх вимог безпеки праці. 

	12
	Учень (слухач) досконало володіє системними  знаннями всіх технологічних процесів виробництва, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає методи обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції. 

Володіє основами професійної культури та виявляє прагнення та здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі.

 Самостійно планує свою навчальну діяльність.
	12
	Учень (слухач) самостійно  виявляє дефекти продукції, знає способи їх усунення,  визначає причини збою в роботі обладнання. Веде контроль за роботою всіх вузлів машини, якістю обробки продукції на обробних верстатах. Розробляє технологічні умови на виготовлення окремих видів продукції В процесі роботи проявляє організаторські здібності. 

Вміло користується технічною документацією, може самостійно розробляти окремі її види.

Впевнено застосовує передові прийоми праці, прийоми самоконтролю та контролю за якістю робіт.

Знаходить шляхи економії матеріальних та енергетичних ресурсів, зразково дотримується правил безпеки праці. 

Здатний до самокерування при виконанні робіт у виняткових ситуаціях.


Перелік основних обов'язкових засобів навчання

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на навчальну групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуа-льного користу-вання
	Для групового користування
	

	Основне і допоміжне технологічне обладнання

	1. 
	Гідророзбивач
	
	5
	

	2. 
	Масний басейн
	
	5
	

	3. 
	Гідропульпер «груша»
	
	2
	

	4. 
	Насос подачі маси
	
	5
	

	5. 
	Очисник маси 
	
	3
	

	6. 
	Здвоєна напірна сортувалка 
	
	3
	

	7. 
	Вібросортувалка 
	
	4
	

	8. 
	Сортувалка 
	
	2
	

	9. 
	Дисковий млин 
	
	8
	

	10. 
	Дозатори маси
	
	8
	

	11. 
	Регулятор концентрації маси 
	
	8
	

	12. 
	Млин конічний 
	
	5
	

	13. 
	Ящик постійного рівня
	
	5
	

	14. 
	Насос змішувальний 
	
	5
	

	15. 
	Центриклінерна установка 
	
	5
	

	16. 
	Напірна сортувалка 
	
	3
	

	17. 
	Напірний ящик
	
	5
	

	18. 
	Сіткова частина машини
	
	5
	

	19. 
	Пресова частина машини
	
	5
	

	20. 
	Сушильна частина машини 
	
	5
	

	21. 
	Машинний каландр
	
	5
	

	22. 
	Накат
	
	5
	

	23. 
	Поздовжньо-різальний станок
	
	5
	

	24. 
	Вакуум-насоси
	
	10
	

	25. 
	Сукномийки щілинні відсмоктуючі
	
	10
	

	26. 
	Гідророзбивач машинний 
	
	5
	

	27. 
	Згущувач 
	
	5
	

	28. 
	Збірник регістрових вод
	
	5
	

	29. 
	Збірник підсіткових вод
	
	5
	

	30. 
	Конусні уловлювачі
	
	3
	

	31. 
	Дозатор клею  
	
	5
	

	32. 
	Дозатор крохмального розчину
	
	5
	

	33. 
	Дозатор протипінної речовини
	
	5
	

	34. 
	Сітка формуюча 2-х шарова
	
	3
	

	35. 
	Сітка технічна сушильна ткана
	
	8
	

	36. 
	Сукно голкопробивне пресове
	
	10
	

	37. 
	Терези аналітичні
	
	4
	

	38. 
	Терези лабораторні
	
	5
	

	39. 
	Шафа сушильна
	
	2
	

	40. 
	Апарат  для визначення довжини волокна
	
	2
	

	41. 
	Прилад для вимірювання концентрації маси
	
	4
	

	42. 
	Товщиномір
	
	4
	

	43. 
	Динамометр
	
	4
	

	44. 
	Муфельна піч
	
	4
	

	45. 
	Секундомір 
	
	4
	

	46. 
	Листовідливний апарат
	
	4
	

	
	Інструмент
	
	
	

	47. 
	Гак для очистки шаберів
	
	5
	

	48. 
	Пристосування для очистки поверхні каландрових валів
	
	5
	

	49. 
	Голка спеціальна для з’єднання сукон
	
	5
	

	50. 
	 Шаблон-форма для вирізання зразків на випробування
	
	5
	

	51. 
	Ніж для надрізу паперу
	
	5
	

	52. 
	Шприц для змащування підшипників
	
	5
	

	53. 
	Сушильна шафа
	
	1
	

	54. 
	Пінцет
	
	1
	

	55. 
	Шаблон для нарізання зразків
	
	1
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8143.DE.21.00-2012

(позначення стандарту)

Професія :

Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар).
Код:


8143

Кваліфікація:
5 розряд

Видання офіційне

Київ 
2012

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

5. Професія: _8143 Машиніст папероробної (картоноробної)    машини (сіткар)___________________________________________

(код, назва професії)

6. Кваліфікація      5 розряд__________________________ 

(рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)

7. Кваліфікаційні вимоги


Повинен знати: будову обладнання, що обслуговується; схему комунікацій; принцип роботи регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури; правила вмикання і вимикання її з пульта керування; показники якості вихідної сировини і напівфабрикатів; вплив окремих факторів на технологію виробництва; питомі норми витрати напівфабрикатів, наповнювальних і проклеювальних матеріалів, води, пари, електроенергії та "одягу" машин; технічні умови і державні стандарти на готову продукцію.

Повинен уміти: вести процес лиття паперового полотна на папероробній машині з шириною сітки від 2,5 м до 4,5 м і робочою швидкістю понад 150 м/хв, на машині з додатковим наливним пристроєм, а також на машині, що виробляє папери: конденсаторний, кабельний (високо- і низьковольтний), філігранний, офсетний, чайний, форзацний, картографічний, для глибокого друку, писальний, типографський №№ 1, 2 і З, мішковий, для зошитів, копіювальний, промокальний, основу для кальки, пергамента і пігментованого, естампного, для упакування продуктів на автоматах та інші відповідальні види технічних паперів. Вести процес лиття картону на картоноробній багатоциліндровій круглосітковій машині з шириною сітки понад З м і на машинах, що мають 7 і більше циліндрів незалежно від ширини полотна, а також при виробленні електроізоляційного, для стереотипних матриць, прокладного, покрівельного, устілкового картону. Стежить за роботою всіх вузлів машини, кількістю та якістю виготовленої продукції. Регулювати режим трясіння і вакуумування у відсмоктувальних ящиках і відсмоктувальному валі. Стежити за ходом формування полотна паперу (картону) на сітці за даними контрольно-вимірювальної апаратури, зовнішніми ознаками і результатами аналізів, за віджиманням полотна на пресах, за температурою в сушильній частині, чистотою поверхні сушильних    циліндрів    і    відводом    конденсату.    Вести    процес пігментування на спеціальній установці папероробної машини. Стежити за роботою всіх вузлів машини, кількістю та якістю виготовленої продукції. Здійснювати контроль концентрації, ступеня розмелювання та інших показників якості маси, що надходить на сітку. Регулювати режим трясіння і вакуумування у відсмоктувальних ящиках і відсмоктувальному валі. Налагоджувати і регулювати всі вузли і механізми машини на заданий режим залежно від якості сировини й асортименту вироблюваної продукції. Стежити за роботою регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури. Здійснювати контроль за нормальною роботою каландра та якістю оброблення, за роботою накатки та якістю намотування готової продукції.
Загальнопрофесійні вимоги


Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е) знати основи інформаційних технологій;

ж) робітники, безпосередньо зайняті керуванням і обслуговуванням машин та устаткування, повинні мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.

5. Вимоги до освітнього  рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)»    4-го розряду:

- за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІІ атестаційного рівня без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» 4-го розряду не менше 1 року.
6. Сфера професійного використання випускника

Виробництво паперу та картону.
7. Специфічні вимоги: 


7.1. Вік: по закінченню терміну навчання – не менше    18 років.


7.2. Стать : чоловіча, жіноча.

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план 

Професія: 8143 Машиніст папероробної 

(картоноробної) машини (сіткар)
(код, назва професії)

Кваліфікація 5 розряд____________
(рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)
Загальний фонд навчального часу 754 годин
	№ з.п.
	Навчальні предмети за видами підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього
	Із них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	28
	 

	1.1
	Інформаційні технології
	10
	 3

	1.2
	Основи правових знань
	10
	 

	1.4
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	 

	1.6
	Резерв часу
	10
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	226
	 

	2.1
	Технологія виробництва паперу та картону
	115
	4

	2.2
	Устаткування для виготовлення паперу та картону
	20
	 

	2.3
	Матеріалознавство
	30
	1

	2.4
	Технічне креслення
	26
	3

	2.5
	Електротехніка
	20
	 

	2.6
	Охорона праці
	15
	 

	3
	Професійно-практична підготовка.
	463
	 

	3.1
	Виробниче навчання
	 
	 

	3.2
	в майстерні (лабораторії)
	 
	 

	3.3
	на виробництві
	330
	 

	3.4
	Виробнича практика
	133
	 

	4
	Консультації
	20
	 

	5
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	 

	 
	Загальний обсяг навчального часу
 (без п. 4)
	734
	 11


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

кваліфікованих робітників за професією 8143 «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» 5 розряду
    
  Кабінети: 

5. Кабінет технології виробництва паперу та картону, матеріалознавства.

6. Кабінет охорони праці.

7. Кабінет технічного креслення.

8. Кабінет електротехніки.

Майстерні:

2. Майстерня машиністів папероробної (картоноробної) машини (сіткарів).

       Примітка: 

 для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

   - предмет «Інформаційні технології»     вивчається за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»
	№

з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	4
	1

	2
	Мережні системи та сервіси. 
	6
	2

	Всього годин :
	10 
	3 


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

Текстовий процесор Microsoft Office Word.

Таблиці в текстовому документі. Вставка в текстовий документ графічних зображень.  
Лабораторно-практичні роботи:
1. Робота з таблицями і зображеннями у текстових документах
Тема 2. Мережні системи та сервіси
Служби миттєвого обміну повідомленнями. Форуми. Чати.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Обмін миттєвими повідомленнями.

2. Спілкування на форумах і в чатах.   
Типова навчальна програма з предмета 

«Основи правових знань»
	№

 з.п.


	Тема


	Кількість годин

	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Поняття та ознаки правової держави.
	1
	

	2.
	Господарство і право 
	2
	

	3.
	Захист господарських прав та інтересів 
	2
	

	4.
	Злочин і покарання 
	3
	

	5.
	Правова охорона природи 
	2
	

	Всього:
	10
	


Тема 1. Поняття та ознака правової держави.
Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави.

Тема 2. Господарство і право
Правове регулювання господарських відносин у промисловості.

Тема 3. Захист господарських прав та інтересів
Розгляд господарських спорів.

Тема 4. Злочин і покарання
Кримінальний кодекс України, його загальна характеристика. Поняття та ознаки злочину. Склад злочину. Кримінальна відповідальність за скоєний злочин, її підстави.

Кримінальне покарання та його види.

Тема 5. Правова охорона природи
Екологічні права та обов'язки громадян. Економічно - правовий механізм охорони навколишнього природного середовища. Відповідальність за порушення екологічного законодавства.

Правова охорона навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємства»

	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	4
	

	2.
	Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів
	4
	

	
	Всього:
	8
	


Тема 1. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки


Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Закон України «Про підприємництво». Організаційно-правові форми підприємництва. Особливості підприємництва у галузі та тенденції його розвитку.

Тема 2. Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів


Виробнича діяльність підприємницьких  структур. Показники виробничої діяльності: обсяг випущеної і реалізованої продукції.

Основні фонди підприємства і показники їх ефективного використання.

Поняття і класифікація виробничих фондів підприємства. Структура основних та оборотних виробничих фондів. Ефективність використання основних та оборотних виробничих фондів.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія виготовлення паперу і картону»
	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Технологічні схеми паперового виробництва
	2  
	

	2.
	Сировина для виробництва паперу і картону
	4 
	

	3.
	Переробка та очистка макулатури  
	10 
	

	4.
	Розмелювання волокнистих напівфабрикатів
	8
	

	5.
	Проклеювання, наповнення та фарбування паперової маси
	6 
	

	6.
	Підготування паперової маси до лиття на машині
	4 
	

	7.
	Формування паперового полотна на сітковому столі папероробної  машини
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Тема 1. Технологічні схеми паперового виробництва.    
Технологічні процеси виробництва паперу, картону. 

Конструктивні частини паперових та картоноробних машин.

Паперо- і картоноробні машини та їх основні характеристики.

Тема 2. Сировина для виробництва паперу та картону.    
Деревні волокнисті напівфабрикати хвойних, листяних порід. Класифікація волокнистих напівфабрикатів. Волокнисті напівфабрикати з недеревної рослинної сировини. Характеристика недеревної рослинної сировини. Використання волокнистих напівфабрикатів з однорічних рослин місцевого регіону. Нерослинні волокна. Мінеральні волокна. Волокна тваринного походження. Характеристика макулатури. Використання макулатури з місцевого регіону. Особливості використання волокнистих напівфабрикатів та відходів сільського господарства.

Тема 3. Переробка та очистка макулатури.    
Устаткування для переробки макулатури. Гідророзбивачі та їх характеристика. Принцип роботи горизонтального та вертикального гідророзбивача.  Гідророзбивача з вертикальним розташуванням гвинтового ротора. Принцип роботи розпускаючого барабана «Фойт Зульцер». Вихрові конічні очисники. Технічні характеристики очисників типу ОМ і ОК. Пульсаційні млини та їх технічні характеристики. Призначення турбосепараторів. Види сортувалок. Односитова напірна сортувалка з циліндричним ротором. Технічна характеристика напірних сортувалок. Сортувалка напірна здвоєна.

 Вузлоуловлювачі та їх призначення..

Поділ волокна на фракції. Застосування диспергаторів.

Облагороджування макулатурного волокна. Схема розпуску картонної упаковки і попередньо розідраних ламінованих паперів. Схема розпуску змішаної офісної макулатури. Принцип роботи флотатора та флотаційних установок. Зневоднення флотошламу. Шнекові преси та їх призначення. 
Тема 4.  Розмелювання волокнистих напівфабрикатів.       

Устаткування для розмелювання. Схематичний показ процесу розмелювання. Сучасні методи  процесу розмелювання. Види конічних млинів їх характеристики. Класифікації конічних млинів із горизонтальним і вертикальним розташуванням вала. Види дискових млинів. Схеми роботи дискових млинів. Однодискові, дводискові та здвоєні млини.

 Гарнітура розмелювальних дискових млинів. Основні чинники процесу розмелювання. Конструкція ножа алмазовміщувальної гарнітури.

Вплив розмелювання на основні властивості паперу і картону. Технологічні схеми розмелювання. 
Допоміжне устаткування розмелювально-підготовчого відділу. 

Застосування шаберних згущувачів, двохбарабанних згущувачів.  

Види масних басейнів та їх призначення. Технологічна схема басейнів. Регулятори концентрації, композиції маси, рівня паперової маси. Схема роботи пневматичного рівнеміра з п’єзометричною трубкою.

Тема 5. Проклеювання, наповнення та фарбування паперової маси. 
Загальні відомості про проклеювання. Крохмаль та його властивості. Крохмальне проклеювання. Основні  чинники крохмального проклеювання. Вплив крохмального проклеювання на основні властивості паперу і картону. Приготування крохмального розчину. 

Застосування синтетичних проклеювальних речовин. Проклеювання в нейтральному і слаболужному середовищах. Каніфольне проклеювання. Методи приготування каніфольного клею.
Точки внесення хімікатів у паперову масу. Основні фактори, що впливають на проклеювання. Загальні відомості про процес наповнення. Характеристика основних видів наповнювачів. Чинники, що впливають на процес утримання наповнювачів. Вплив наповнювачів на основні властивості паперу і картону. Основні технологічні процеси їх виробництва. Приготування суспензії наповнювачів. Застосування обладнання. Загальні відомості про процес фарбування та підфарбовування паперу і картону. Фарбування паперової маси барвниками різних груп. Основні чинники процесу фарбування.

Контроль процесу проклеювання, наповнення та фарбування паперової маси.

Тема 6 . Підготування паперової маси до лиття на машині.   
Процес подачі паперової маси на машину. Ящик постійного напору. 

Принцип роботи пристрою для розведення паперової маси. Схема розведення і регулювання подачі маси на машину. Очищення паперової маси перед машиною. Схема роботи конічних вихрових очисників з деаерацією маси. Нові види центриклинерів. Принцип роботи цинтриклинерів. Схема роботи сортувалки з гідродинамічними лопатями. Принцип роботи вузлоулавлювача закритого типу. Методи подолання смоляних забрудненнь та слизоутворення під час виробництва паперу. Потокорозподільники  і масонапускні пристрої. Види напірних ящиків (закритого та відкритого типів). Принцип роботи напірних ящиків. Схематичний показ. Принцип роботи піногасників. Піногасильні речовини.

Тема 7. Формування паперового полотна на сітковому столі папероробної  машини. 
Будова і робота сіткового столу. Конструктивна схема сіткової частини машини. Принцип роботи грудного валу. Принцип  роботи регістрового валика. Схема роботи гідропланок. Стаціонарні та багатоелементні гідропланки. Принцип роботи відсмоктувального ящика. Відведення повітря та води з відсмоктувального ящика. Призначення відсічок. Види гауч-валів та принцип їх роботи. Схеми гауч-валів. Гауч прес. Тряска сітки. Ведучий вал та сітковедучі валики. Призначення водяного ножа. Ящик прийому оборотної води.

Характеристика сіток. Методи догляду за сітками. Заміна сітки. Процес натягування та правка сітки. Механізм натягування сітки.   Пневматична сіткоправка. Промивка та очистка сітки. Причини зношування сітки. Ремонт сітки. Механічні пошкодження сіток. Нанесення водяних знаків на папір.   Застосування рівняльника.

Вакуумні насоси та їх принцип дії. Дефекти паперу в сітковій частині та методи усунення. Основні чинники, що впливають на процес формування і зневоднювання полотна паперу в сітковій частині машини та на властивості готової продукції.

Формування паперу між двома сітками. Схема формувального пристрою інверформ.

Види схем двосіткового формування. Комбіновані формувальні пристрої та їх використання. 

Схеми формувальних частин машини. Вимоги безпеки під час виконання робіт в сітковій частині машини.

Тема 8. Пресова частина папероробної машини.    
Призначення пресової частини. Обезводнення  паперу в пресах. Передача паперового полотна з сіткової частини в пресову частину машини. Схема знімання паперового полотна з гауч-вала. Схема автоматичної передачі паперового полотна. Види пресів. Принцип роботи пресів. Конструкція двухвального пресу. Схематичний показ найбільш поширених пресів. Схеми комбінованих, зворотних пресів та пресів з розширеною зоною пресування. Принцип роботи вала із регульованим прогином типу „Кюстерс”. Пресові сукна та їхня робота. Обезводнення пресових сукон. Основні чинники, що впливають на роботу пресів.  Застосування сукноведучих розгінних валиків. Механізм для притискання і підіймання верхнього валу преса. Натягування та вирівнювання сукон.  Регулювання процесу обезводнення у пресовій частині.. Заміна пресових сукон. Промивка сукон. Пневматичні сукномийки. Промивка та зберігання сукон знятих з машини. Дефекти паперу в пресовій частині машини.  Регулююча та контролююча апаратура , що застосовується в пресовій частині. Вимоги безпеки під час виконання робіт в пресовій частині машини.  

Тема 9. Сушіння паперу на машині.   

Будова і робота сушильної частини машини. Схема розташування циліндрів у сушильній частині машини. Основні конструктивні елементи сушильної частини. Сушильні циліндри та їх принцип дії. Сукносушильні циліндри. Сушильна частини машини з сітконаправляючими вакуумними валиками. 

Заправка паперу в сушильній частині.  Методи сушіння паперу.  Контактний та конвективний методи сушіння. Видалення конденсату з сушильних циліндрів. 

Сушильні сукна. Заміна сушильних сукон. Правка та натягування сукон. Догляд за сушильними сукнами. Підведення пару до сушильної частини машини. 

Основні чинники, що впливають на процес сушіння. Властивості паперового полотна. Вплив процесу сушіння на властивості паперу. Температурний режим сушіння.


Автоматизація процесу сушки. Дефекти паперу під час сушіння. Методи усунення дефектів паперу під час сушіння. Затрати тепла на сушіння паперу. Вимоги безпеки під час виконання робіт в сушильній частині машини. 

Загальна характеристика приводної частини машини.  Види приводів. Схематичний показ приводної частини. Пуск та зупинка паперових машин. Автоматизація і управління роботою машин. Правила експлуатації приводного устаткування машини.  Пуск та зупинка паперової машини. Вимоги безпеки в приводній частині.

Лабораторно – практичні роботи:  
1.  Порівняльна характеристика процесу сушки конвективної та контактної .
Тема 10. Обробка та намотування паперу на машині.      


Процес обробки паперу на машині. Схема кінцевої частини машини. Напівсирий каландр. Поверхневе проклеювання паперу. Мікрокрепування паперу. Крейдування паперу повітряним та гнучким шабером. 

Схема валикового пристрою для крейдування паперу. Охолодження паперу.  Конструкція холодильного циліндру. Каландрування паперу на машині. Принцип роботи машинного каландру. Повітряна заправка паперу в каландр та на накат.  Зволоження паперу на машині. Намотування та різання паперу. Види накату. Перефиричний (барабанний) накат.

Принцип роботи перефиричного накату. Конструктивна схема накату Вимоги безпеки під час заміни тамбурів.

Тема 11. Каландрування та різання паперу.        

Характеристика суперкаландру. Принцип роботи та схематичний показ каландрів. Процес виготовлення вала з паперовою набивкою. Вплив факторів на процес каландрування паперу (вологість, композиція, температурний режим ). 

Дефекти паперу під час каландрування та методи усунення. Обслуговування каландруючих валів. 

Різання паперу на поздовжньо - різальних верстатах. Схематичний показ поздовжньо - різальних верстатів з заправкою полотна. Механізм опускання рулону. Принцип роботи бабінорізального верстату. Упаковка готової продукції. Різання паперу на листи. Сортування та упаковка листового паперу. Автоматичний контроль сортування.  Вимоги безпеки під час каландрування.

Лабораторно – практичні роботи:  

 1. Порівняльна характеристика властивості паперу  після машинного каландру та суперкаландру.

Тема 12. Виробництво картону на машині.       
Устаткування для виробництва картону. Підготовка макулатурної  маси. Устаткування для розмелювання. Основні чинники процесу розмелювання. Вплив розмелювання на основні властивості картону. Вплив проклеювання на основні властивості картону. Вплив наповнювачів на основні властивості картону. Основні чинники процесу фарбування. Контроль процесу розмелювання. Допоміжне устаткування розмелювально-підготовчого відділу. Масні басейни.

Виробництво картону на машині. Підготування паперової маси. Подача маси на машину і розведення її водою.  Види напірних ящиків. Формування картонного полотна на сітковому столі картоноробної машини. Будова і робота сіткового столу. Сітки картоноробних машин. Основні чинники, що впливають на процес формування і зневоднювання полотна картону в сітковій частині машини та на властивості готової продукції. Дефекти картону в сітковій частині.

Виготовлення багато шарового листового картону. Формування картону на багатоциліндрових машинах. Типи формних циліндрів і принцип їх роботи. Принцип подачі маси у ванну сі точного циліндра. Схема вакуумформера системи Ешер-Висс. 

Схема роботи сіткових частин багатоциліндрових машин. Формування картону між двома сітками. Схеми двосіткового формування. Комбіновані формувальні пристрої. 

Пресова частина картоноробної машини. Види пресів. Передача полотна з сіткової частини в пресову. Пресові сукна та їх робота. Основні чинники, що впливають на роботу пресів. 

Сушіння картону. Будова і робота сушильної частини. Схема сушильної частини машини. Основні чинники, що впливають на процес сушіння картону. Вплив процесу сушіння на властивості картону. Оброблення картону на машині. Каландрування картону на машині.  Намотування та різання картону.  

Вимоги безпеки в картоноробній машині. 

Тема 13. Виробництво спеціальних видів паперу та картону.     
Виробництво паперу односторонньої гладкості. Виробництво паперу з синтетичних волокон. Виробництво паперу способом сухого формування.

Будова і робота папкових машин. Схема формування елементарного шару картону на циліндрах заглибного типу папкових машин. Формування листового картону на циліндрах “сухого типу”. Основні чинники, що впливають на процес формування елементарного шару картону. Пресування листового картону. Тривалість пресування та максимально допустимий тиск. 

Сушіння листового картону. Зволоження відлежування і каландрування листового картону. 

Основні види гофрованого картону. Виробництво гофрованого картону. Технологічна схема виробництва п’яти шарового гофрованого картону. Конструктивна схема машини.

Конструктивна схема гофропресу. Технічні характеристики гофроагрегатів. Профілі рулювань гофрокартону.
Тема 14. Використання обігового браку та оборотних вод на машині.   
Використання паперового і картонного обігового браку на машинах.
Схема переробки мокрого і сухого оборотного браку на машині. Вакуумна система на машинах.

 Характеристика вод, які відходять від машини. Принципова технологічна схема використання обігових вод папероробної машини. Використання обігової води. Уловлювання волокна і мінеральних наповнювачів. Використання струминних фракціонаторів. Принцип дії дискового вакуум фільтра. Методи очищення надлишкової стічної води. Основні типи відстійників. Фільтрування, флотація, коагулювання стічної води. Аеробне та анаеробне біологічне очищення. Використання очищених стічних вод. 

Типова навчальна програма з предмета

«Устаткування для виготовлення паперу та картону»
	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Устаткування розмелювально-підготовчого відділу
	4 
	

	2.
	Устаткування для відливу та формування паперового полотна
	3 
	

	3.
	Устаткування для пресування паперу та картону
	3 
	

	4.
	Устаткування для сушки паперу та картону
	3 
	

	5.
	Устаткування для обробки паперу та картону 
	3 
	

	6.
	Устаткування для переробки паперу та картону 
	4 
	

	
	Всього: 
	20 
	


Тема 1. Устаткування розмелювально – підготовчого відділу.

Технічна характеристика всіх видів гідророзбивачів. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації даного устаткування. Конструктивні особливості двохбарабанного гідророзбивача, апаратів магнітного сепарування.

Устаткування для розмелювання. Технічна характеристика устаткування безперервної дії. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації конічних та дискових млинів. Види розмелювальної гарнітури.

Устаткування для грубої очистки паперової маси. Технічні характеристики сортувалок. Їх види. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації устаткування для грубої очистки. Технічна характеристика турбосепаратора. 

Устаткування для тонкої очистки паперової маси. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації  вихрових конічних  очисників, вузлоуловлювачів. 

Допоміжне устаткування у розмелювально-підготовчому відділі. 

Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації масних басейнів, регуляторів концентрації, композиції маси, згущувачів, змішувальних насосів, ящика постійного рівня.

Тема 2. Устаткування для відливу та формування паперового полотна.

Технічна характеристика всіх видів сіткових столів. Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації даного устаткування.

Види напірних ящиків, сіток, формуючих дошок, грудного валу, регістрових валиків, гідропланок, відсмоктувальних ящиків, гауч-валів, обмежувальних лінійок, сітковедучих валиків, сіткоправильних валиків, сітконатяжних валиків, рівняльника, механізму тряски сітки.

Технічна характеристика двоциліндрової папкової  машини. Типи формних циліндрів.

Тема 3. Устаткування для пресування паперу та картону.
Технічна характеристика  прямого, оберненого, відсмоктувального, згладжувального преса.  Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації даного устаткування.  Конструктивні особливості пресових валів, механізму притиску та піднімання верхнього пресового валу, сукномийок.

Тема 4. Устаткування для сушки паперу та картону.
Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації сушильних циліндрів, сукносушильних циліндрів, сукноведучих, сукно натяжних , сукноправильних пристроїв. Допоміжне устаткування приводної частини.

Тема 5. Устаткування для обробки паперу та картону.
Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації холодильного циліндра, машинних каландрів, клеїльного пресу, зволожувачів, накатів. 

Технічні характеристики даного устаткування.

Тема 6. Устаткування для переробки паперу та картону.
Конструктивні особливості поздовжньо-різальних верстатів з верхньою та нижньою заправкою паперу, їх недоліки та переваги. Механізм різання паперу.  Механізм опускання рулонів. 

Установка для розрізання картону на листи, її технічна характеристика та особливості обслуговування. 

Конструктивні особливості гофроагрегату та профілів рилювань.  
Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»
	№  з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні роботи

	1
	Сировина для виробництва паперу і картону
	12 
	

	2
	Метали і допоміжні матеріали
	9 
	

	3
	Матеріали для антикорозійного захисту обладнання
	4 
	

	4
	Сітки та сукна папероробних та картоноробних машин
	5 
	1 

	
	Всього: 
	30 
	1 


Тема 1. Сировина для виробництва паперу і картону

Волокнисті напівфабрикати з недеревної рослинної сировини. Характеристика недеревної рослинної сировини. Вміст наземних органів рослин в сировині. Розміри рослинних волокон. Фізичні властивості  рослинної сировини. Підготовка та переробка недеревної сировини. Особливості використання волокнистих напівфабрикатів із однорічних рослин та відходів сільського господарства.

 Характеристика макулатури. Класифікація макулатури відповідно до ДСТУ-3500-97. Схеми підготовки та переробки макулатури. Загальна технологічна схема переробки макулатури. Устаткування для переробки макулатури. 

 Класифікація та визначення складових нерослинних волокон. Хімічні волокна. Порівняльні діаметри волокон. Мінеральні волокна. Волокна тваринного походження.
Тема 2. Метали і допоміжні матеріали

Класифікація і коротка характеристика металів. Фізичні і основні хімічні властивості металів.

Кольорові метали, їх властивості і сплави. Використання кольо​рових металів та їх сплавів у ЦПВ. Поняття про сплави та їх структу​ру. Матеріали, що використовуються для виготовлення сіток папероробних машин та іншого папероробного обладнання. Властивості і використання пластмас та інших синтетичних матеріалів у виготовленні целюлозно паперової продукції. Види штучних та натуральних волокон що використовуються для виготовлення су​кон, папероробних і картоноробних машин. Відомості про способи виготовлення одягу машин. Електроізоляційні матеріали, їх властивості і електрообладнання ЦПВ. 
Тема 3. Матеріали для антикорозійного захисту обладнання.
Види корозії металів. Основні хімічні і електричні види корозії,причини корозійних руйнувань металів та інших матеріалів. Характеристика корозійної активності хлору і його з´єднань гіпохлоридів натрію і кальцію, вап​на, лугу, кислот, з´єднання сірки та інших хімічних з´єднань.

Значення і основні способи антикорозійного захисту обладна​ння апаратури, трубопроводи і конструкційні целюлозно-паперового вироб​ництва .

Матеріали  антикорозійного захисту : обкладочні, прошаркові, футеріальні, облицювальні, зв´язуючі, лакофарбувальні, шпаклювальні ма​теріали на основі каучуку і пластмас.

Основи технології використання антикорозиційних робіт. Підготовка поверхні технологічного обладнання, споруд і конструкцій під захисне покриття. Способи нанесення кислотостійких силікатних, гумувальних, бітумних, емальованих, лакофарбувальних та інших матеріалів металевих поверхонь. Використання спеціальних сталей і сплавів, сталей з покриттям корозостійких металів в обладнанні ЦПВ. Нові способи і матеріали антикорозійного захисту технологічного обладнання  і конструкції ЦПВ.

Тема 4. Сітки та сукна папероробних та картоноробних машин

Характеристика сіток за  її основними ознаками. Будова сіток. Порівняльна характеристика дроту з фосфорної бронзи і напівтомпака. Виготовлення сіток. Види тканини сітки. Синтетичні сітки. Рівномірність натягування сіток. Формула для визначення необхідної ширини сітки. Основні чинники, що впливають на процес формування і зневоднювання полотна паперу і картону в сітковій частині машини та на властивості готової продукції. Вибір довжини сіток. 

Будова та характеристика пресових та сушильних сукон.  Заміна сукон. Промивання сукон. Вальцева сукномийка. Пневматична сукномийка. Робота сукон і догляд за ними. Промивання сукон на папероробній машині. 
Лабораторно-практичні роботи:

 1. Визначення номеру і виду металічної сітки  на зразках «одягу» папероробної та картоноробної  машини.
Типова навчальна програма з предмета
«Технічне креслення»
	№

з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основи проекцiйного креслення
	2 
	1 

	2.
	Перерiзи та розрiзи
	3 
	1 

	3.
	Робоче креслення деталей та екскiзи
	3 
	

	4.
	Складальнi креслення
	3 
	1 

	5.
	Читання і виконання креслень та схем з професії 
	12 
	

	
	Всього:
	26 
	3 


Тема 1. Основи проекційного креслення

Види аксонометричних проекцій. Прямокутна ізометрична проекція. Фронтальна симетрична проекція. Загальні відомості. Технічне малювання.
Розбір креслення деталі, визначення її форми.

Лабораторно-практичні роботи:

1.Розбiр креслення деталi, визначення її форм.
Тема 2. Перерізи та розрізи

Перерізи, правила їх виконання і позначення. Розрізи. Прості повні розрізи. Горизонтальний, вертикальний, похилі. Складні розрізи: ступінчасті, ламані.

З’єднання половини виду з половиною розрізу. Правила виконання та позначення розрізів на кресленнях.  Умовності та спрощення на кресленнях деталей. Читання та виконання креслень із розрізами та перерізами.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Читання та виконання креслень iз розрiзами та перерiзами.
Тема 3. Робоче креслення деталей та ескізи

Вимоги до робочих креслень. Нанесення розмірів та текстова частина робочого креслення.  Різьбові з’єднання. Зубчасті колеса та зубчасті передачі. Позначення на кресленнях допусків форми та розташування поверхонь: неплощинності, непаралельності, неперпендикулярності; класи точності та шорсткості поверхонь. Умовні позначення на кресленнях за ЄСКД допусків, посадок, граничних відхилень, квалітетів точності, термічної і хіміко-термічної обробки, видів покриттів і матеріалів виготовлення. Послідовність виконання ескізів.

Читання робочих креслень деталей. Виконання ескізів деталей.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Читання робочих креслень деталей. Виконання ескiзiв деталей.
Тема 4. Складальні креслення

Загальні відомості про складальні креслення: зміст, специфікація, нанесення розмірів, розрізів  і позначення посадок. Розрізи на складальних кресленнях. Послідовність читання складальних креслень. Елементи складального креслення.

Тема 5. Читання і виконання креслень та схем з професії 

Загальні відомості про креслення схеми. Поняття про гідравлічні, пневматичні і електричні схеми. Умовні позначення на схемах. Кінематичні, пневматичні та гідравлічні схеми. Їх призначення, порядок читання. Умовне позначення деталей і вузлів машини.

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка»
	№  з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Змінний струм
	4
	

	2.
	Електричні  вимірювання
	2
	

	3.
	Електричні машини
	3
	

	4.
	Оптоелектронні пристрої
	2
	

	5.
	Інтегральні мікросхеми
	3
	

	6.
	Генератори електричних коливань
	2
	

	7.
	Використання електронних схем  у системах автоматики
	4
	

	
	Всього: 
	20
	


Тема 1. Змінний струм


Послідовне і паралельне з’єднання індуктивності та ємності в колах змінного струму. Резонанси напруг і струмів, векторні діаграми. Частотні  та енергетичні характеристики резонансних кіл. Визначення коефіцієнта потужності cos (.


Розрахунок активної, реактивної та повної потужності у трифазній системі.

Тема 2. Електричні вимірювання


Вимірювання неелектричних величин за допомогою електровимірювальних приладів. Основні типи чутливих елементів, їх статичні характеристики й чутливість.

Тема 3. Електричні машини


Принцип дії та будова  синхронних машин змінного струму з неявно вираженими полюсами. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії, зовнішня й регулювальна  характеристики. Пуск, реверс  та регулювання швидкості обертання синхронних машин. Обертовість синхронних машин.


Синхронні  генератори. 

Тема 4. Оптоелектронні пристрої


Фотоелементи з зовнішнім фотоефектом. Будова, принцип дії та схеми  увімкнення. Основні параметри та основні характеристики фотоелементів.


Фотодіоди, фототранзистори, фототиристори, оптоелектронні пари, будова, принцип дії. Основні характеристики та параметри. Маркування оптоелектронних пристроїв та галузь їх застосування.

Тема 5. Інтегральні мікросхеми (ІМС)


Визначення інтегральних мікросхем, елементи ІМС, компоненти ІМС.

Основні параметри ІМС. Інтегральні цифрові та інтегрально-аналогові мікросхеми. Гібридні інтегральні мікросхеми. Напівпровідникові ІМС. Особливості  їх конструкції та галузь застосування. Якість і надійність  інтегральних мікросхем.

Тема 6. Генератори електричних коливань  


Генератори електричних коливань, генератори прямокутних та пилкоподібних імпульсів, їх схеми та основні характеристики. Високочастотний захист. Поняття  про амплітудну, частотну та імпульсну  модуляцію.

Тема 7. Використання  електронних схем у системах автоматики


Поняття про системи автоматичного регулювання. Контроль якості виробів за допомогою електронних пристроїв. Програмне управління  виробничим  процесом.


Блок-схеми автоматичних систем з електронним  пристроєм (на прикладі виробництва, де здійснюється підвищення кваліфікації робітників).

Типова навчальна програма з предмета

“Охорона праці”
	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З  них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	4
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва.
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги  потерпілим при нещасних випадках. 
	2
	

	
	Всього: 
	15
	


Тема1. Правові  та організаційні основи охорони праці 
Зміст поняття “Охорона праці”, значення, мета і завдання предмета.

Основні законодавчі акти з охорони праці. Завдання системи стандартів з безпеки праці. Правила внутрішнього розпорядку. Права робітників на охорону праці під час роботи  на підприємстві. Посадові інструкції, функції, обов’язки.

Органи управління охороною праці в Україні. Повноваження Державного комітету України з нагляду за охороною праці (Держнаглядохоронпраці). Повноваження міністерств та інших центральних органів. Повноваження місцевих державних адміністрацій і Рад. Державний нагляд. Громадський  контроль за виконанням законодавства з охорони праці. Повноваження і права адміністрації  щодо здійснення контролю за охороною праці.

Навчання та інструктажі з охорони праці.

Виробничий травматизм і професійні захворювання. Головні причини травматизму і захворювання; заходи щодо їх попередження.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професіями в галузі. 

Роботи з підвищеною небезпекою при виконанні робіт машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря). Створення безпечних умов праці.Захист від дії хімічних чинників.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки. 

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів: спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту при проведенні різних видів робіт (слюсарних, паянні, хімічній обробці, патинуванні). Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень.

Прилади контролю безпечних умов праці на робочому місці машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря), порядок їх використання. Правила догляду за устаткуванням й інструментами, їх безпечна експлуатація.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій, які характерні для професії машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря): ураження електричним струмом, травматизм очей, опіки, ураження дихальних шляхів, механічні пошкодження, порізи. Вимоги безпеки у навчальних, навчально – виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, стримання, увага, пам'ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно – правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання будівель і споруд.

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Особливості безпеки праці машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря). Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці при виконанні робіт.

Приклади контролю безпечних умов праці. Світлова та звукова сигналізація. Запобіжні написи, сигнальне пофарбування. Знаки безпеки.

Організація роботи з охорони праці. Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба у професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва.
Характерні причини виникнення пожежі. Пожежонебезпечні властивості речовин. Організаційні та технічні  протипожежні заходи. Протипожежна автоматики та пожежна сигналізація.Горіння речовин і способи його припинення. Вогнегасні матеріали та речовини. Вода. Піна. Пісок. Вуглекислота. Спосіб  охолодження. Спосіб ізоляції.

Пожежна техніка для захисту об’єктів. Пожежні машини (установки). Пожежні автомобілі. Мотопомпа. Вогнегасник.  Переносні  вогнегасники. Пересувні вогнегасники. Рідкий (водяний) вогнегасник. Хімічний пінний вогнегасник. Повітряно-пінний вогнегасник. Вуглекислотний вогнегасник. Порошковий вогнегасник. Хлодоновий вогнегасник. Ручний пожежний інструмент. Гасіння і  профілактика пожеж на об’єктах підприємств.

Правила поведінки при пожежі у виробничих приміщеннях. Порядок  повідомлення пожежної  охорони про виникнення  пожежі.

Промислові аварії, пов’язані з викидами, вибухами та загорянням хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються  в технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні та газових викидів у незамкнутому просторі.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ).

Запобігання аварійності від розгерметизації технологічних систем, загорання аварійних викидів. 

Тема 4. Основи електробезпеки.
Виробнича електрика. Статична електрика. Атмосферна електрика. Особливості ураження електричним струмом. 

Вплив електричного струму на організм людини. Електричні опіки. Електричні знаки. Електрометалізація шкіри. Електричний удар. Фактори, що впливають на рівень ураження людини електрострумом, головні з них. Відчутний, невідпускний, фібриляційний струм, їх граничні значення. Класифікація виробничих приміщень з  електробезпеки, їх характеристика.

Основні причини  електротравматизму.  Технічні заходи щодо захисту людини від ураження електрострумом. Занулення і захисне заземлення. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках напругою до і понад 1000 В. Плакати з електробезпеки.

Класифікація робіт в електроустановках з електробезпеки, їх  характеристика. Організаційні та технічні заходи безпеки під час виконання робіт в електроустановках. Допуск до роботи  в електроустановках. Наряд-допуск.

Заходи  щодо захисту від статичної електрики. Захист будівель і споруд від блискавки.

Загальні правила для електромонтера при виконанні ремонтних робіт.  Правила виконання ремонтних робіт  у випадку  неможливості повного відключення живлення.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди.
Поняття про виробничу санітарію. Організаційні засоби і способи  виробничої санітарії. Гігієнічні засоби виробничої санітарії. Значення гігієни праці та внутрішньої санітарії, зокрема для навколишнього середовища.

Екологія та виробництво. Санітарно-технічні методи і засоби на виробництві.  Лікувально-профілактичне харчування. Фізіологія праці. Дотримання норм  підіймання і переміщення важких речей. Вимоги до опалення. Вентиляція і конденсація повітря. Правила експлуатації систем опалення і вентиляції.

Типи освітлення. Правила експлуатації. Природне освітлення. Правила експлуатації освітлення. 

Санітарно-побутове забезпечення працівників. 

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх  та працівників.

Тема 6. Надання першої медичної допомоги потерпілим при нещасних випадках.

Загальні відомості про організаційно-технічні заходи  профілактики, попередження, локалізації техногенних аварій та  катастроф.

Основи анатомії людини. Організм людини та вплив на нього електро-магнітних полів. Загальні положення про надання  долікарняної допомоги. Медична аптечка,  її місцезнаходження та склад. Правила користування аптечкою.

Правила надання допомоги при пораненні. Зупинка кровотечі. Перша  допомога при  забитті, вивихах, переломах, непритомності, опіку, обмороженні, утопленні, отруєнні, ураженні електричним струмом. Оживлення методами штучного дихання, непрямого масажу серця. Спосіб Сільвестра. Спосіб Шефера.  Транспортування  потерпілого.

Виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей.

Захист виробничого персоналу і населення, зменшення втрат, збитків і руйнувань при аваріях та великих пожежах. 

Типова навчальна програма

з виробничого навчання 

	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	1. Виробниче навчання
	

	1. 
	Вступне заняття 
	6 

	2. 
	Ознайомлення з базовим підприємством, продукцією, що випускається на підприємстві та технологічною документацією на всі види продукції
	6 

	
	Виготовлення паперу на папероробній машині  
	

	3. 
	Обслуговування розмелювально-підготовчого відділу папероробного цеху
	36 

	4. 
	Регулювання та контроль подачі маси на виробництво
	18 

	5. 
	Обслуговування сіткової частини папероробних машин з шириною сітки від 2,5 до 4,5м і робочою швидкістю понад 150м/хв.
	48 

	6. 
	Обслуговування пресової частини папероробних машин
	30 

	7. 
	Обслуговування сушильної частини папероробних машин
	30 

	8. 
	Обслуговування обробної частини папероробних машин 
	24 

	9. 
	Обслуговування обробних верстатів
	30 

	
	Виготовлення картону на картоноробній машині 
	

	10. 
	Обслуговування обладнання розмелювально-підготовчого відділу картоноробного цеху
	18 

	11. 
	Обслуговування сіткової частини круглосіткових багатоциліндрових картоноробних машин 
	24 

	12. 
	Обслуговування пресової частини картоноробних машин 
	18 

	13. 
	Обслуговування сушильної частини картоноробних машин   
	18 

	14. 
	Обслуговування обробної частини картоноробних машин
	24 

	
	                                                                                Всього:
	330 

	
	ІІ. Виробнича практика
	

	15. 
	Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря). Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки
	7 

	16. 
	Самостійне виконання робіт складністю відповідно 5-го кваліфікаційного розряду
	112

	17. 
	Кваліфікаційна пробна робота 
	14 

	
	                                                                                  Всього :
	133 

	
	 Разом:
	463 


Тема 1. Вступне заняття.

 Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар) - 5-й розряд.  Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки  на навчально-виробничій дільниці.

Тема 2. Ознайомлення з базовим підприємством, продукцією, що випускається на підприємстві та технологічною документацією на всі види продукції.

Ознайомлення з історією та розвитком базового підприємства, його сировинною базою та видами продукції.

Екскурсія по цехах підприємства для ознайомлення з устаткуванням та технологічним процесом виготовлення паперу, картону, їх обробки та  пакування. Організація праці на підприємстві. Основні цехи підприємства, технічні служби, їх завдання та основні функції. Застосування засобів індивідуального захисту. Організація служби безпеки праці  на підприємстві. Інструктаж з охорони праці на підприємстві.


Тема 3. Обслуговування обладнання розмелювально-підготовчого відділу папероробного цеху.

Інструктаж за змістом занять, охорони праці та організації робочого місця.

Ознайомлення з технологічною схемою розмелювально-підготовчого відділу.
          Вправи:

Обслуговування гідророзбивачів усіх конструкцій.

Обслуговування  обладнання для розмелювання волокнистих матеріалів.

Регулювання  та контроль  процесу розмелювання.

Контроль за роботою вихрових очисників.

Контроль за роботою вузловловлювачів. 

Обслуговування допоміжного обладнання розмелювально-підготовчого відділу.

Тема 4. Регулювання та контроль подачі маси на виробництво

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці.
Вправи:
Подача маси на машину та розведення її водою.

Регулювання та контроль за введенням в масу наповнювачів.

Регулювання та контроль за введенням в масу проклеювальних речивин. 

Тема 5. Обслуговування сіткової частини папероробних машин з шириною сітки від 2,5м до 4,5м та робочою швидкістю понад 150м/хв. та машин для виробництва  паперу спеціального призначення.

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Обслуговування напірних ящиків відкритого та закритого типу.

Регулювання режиму тряски сіткового столу.

Регулювання випуску маси на сітку.

Регулювання формування паперового полотна на сітковому столі.

Регулювання маси 1м2 паперу. 

Регулювання відливу маси на сітковому столі.

Контроль за станом та роботою сітки (правка, натягування, заміна, ремонт)

Регулювання величини вакууму у відсмоктувальних ящиках та відсмоктувальному гауч-валу.

Управління роботою відсічок, збризкувачів. Промивання сітки.

Пуск та зупинка сіткової частини.

Заправка паперу з сіткової частини в пресову.

Профілактичний огляд, чистка та промивання вузлів сіткової частини.

Виявлення та усунення дефектів паперу в сітковій частині.

Тема 6. Обслуговування пресової частини папероробних машин.

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Регулювання процесу обезводнення  паперу в пресах усіх типів.

Регулювання тиску між пресовими валами.

Догляд за пресовими сукнами, сукномийками.

Заміна сукон.

Заправка паперового полотна в пресовій частині. 

Регулювання натягування паперового полотна між пресами.

Пуск та зупинка пресової частини ПРМ.

Виявлення та усунення дефектів паперу в пресовій частині ПРМ.

Тема 7. Обслуговування сушильної частини  папероробних машин.
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Регулювання подачі пари в сушильні циліндри.

Регулювання процесу сушіння паперу в сушильній частині ПРМ.

Заміна та ремонт сушильних сукон.

Контроль за процесом сушіння паперу.

Догляд за КВП та запобіжними клапанами.

Регулювання натягування паперового полотна в сушильній частині.

Пуск та зупинка сушильної частини.

Виявлення та усунення дефектів паперу в сушильній частині.

Тема 8. Обслуговування обробної частини папероробних машин.

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Заправка паперу в машинний каландр.

Регулювання тиску між валами.

Контроль за процесом каландрування . 

Заправка паперового полотна на накат.

Заміна тамбурів.

Контроль за намоткою паперу в рулони.

Тема 9. Обслуговування обробних верстатів.
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та охорони праці. 
          Вправи:

Заправка паперу на суперкаландр.

Контроль  за намотуванням  паперу на накаті.

Регулювання швидкості каландрування.

Пуск та зупинка суперкаландру.

Виявлення та усунення дефектів паперу при  каландруванні.

Заправка паперу на станок, склеювання обривів, заміна тамбура.

Заміна ножів, виставлення формату. 

Контроль за якістю намотування та розрізання паперу.

Пуск та зупинка ПРВ.

Пакування, зважування та маркування рулонів.

Тема 10. Обслуговування обладнання розмелювально-підготовчого відділу картоноробного цеху.
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи: 

Обслуговування обладнання для розпуску волокнистих матеріалів.

Обслуговування обладнання для розмелювання волокнистих матеріалів.

Обслуговування обладнання для грубої очистки маси.

Обслуговування обладнання для тонкої очистки маси. 

Обслуговування допоміжного обладнання розмелювально-підготовчого відділу картоноробного цеху.

Тема 11. Обслуговування сіткової частини картоноробних машин з шириною сітки понад 3м та круглосіткових багатоциліндрових машин.

Іструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.

Класифікація картоноробних машин.
          Вправи:

Формування елементарного шару волокнистих матеріалів на картоноробних машинах.

Регулювання відливу та формування листового картону періодичним способом.

Контроль за відливом та формуванням рулонного картону.

Регулювання товщини елементарного шару, товщини картону, режиму відливу картону.

Пуск та зупинка картоноробних машин.

Тема 12. Обслуговування пресової частини картоноробних машин.

Інструктаж за змістом  занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:
Контроль за процесом обезводнення картону в пресовій частині.

Догляд за пресовими  сукнами.

Обслуговування гідравлічних пресів.

Виявлення та усунення дефектів картону в пресовій частині.

Тема 13. Обслуговування сушильної частини картоноробних машин.

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та охорони праці.
          Вправи:

Обслуговування циліндричних сушильних установок.

Обслуговування камерних сушильних установок.

Обслуговування канальних сушильних установок.

Обслуговування транспортерних сушильних установок.

Виявлення та усунення дефектів картону в сушильній частині.

Експлуатація сушильних установок.

Тема 14.Обслуговування обробної частини  картоноробних машин.
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Контроль за намотуванням картону в рулони.

Контроль за розрізанням картону на листи.

Каландрування  листового картону. 

Обробка рулонного картону на суперкаландрі.
Пакування, зважування,  маркування готової продукції.

ІІ Виробнича практика.

Тема 1. Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря). Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки

Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки.

Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря).

Інструктаж із правил безпеки при огляді та підготовці робочого місця. Вивчення інструкцій з охорони праці для машиніста  папероробної (картоноробної) машини (сіткаря) (проводиться на робочому місці).

Тема 2.   Самостійне виконання робіт машиніста папероробної (картоноробоної) машини (сіткар)

Самостійне (під наглядом наставника або інструктора) виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста  папероробної (картоноробної) машини (сіткаря), складністю 5-го розряду на робочих місцях підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці з дотриманням встановлених норм виробітку і часу.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Пробна кваліфікаційна робота.

Приклади робіт.

1. Контроль за процесом розпуску волокнистих матеріалів.

2. Регулювання та контроль процесу розмелювання маси.

3. Регулювання відливу маси на сітковому столі  папероробної машини з шириною сітки до 4,5м та на багатоциліндровій круглосітковій картоноробній машині.

4. Регулювання маси 1м2 паперу та картону, товщини елементарного шару картону.

5. Регулювання обезводнення паперового та картонного полотна в сітковій частині.

6.  Регулювання вакууму у відсмоктувальних  ящиках та гауч-валу.

7.  Пуск та зупинка сіткової частини машини.

8.  Заміна пресових сукон.

9.  Контроль за натягуванням, вирівнюванням, промивкою пресових сукон.

10.Регулювання процесу обезводнення паперу та картону в пресовій частині машини.

11. Регулювання процесу обезводнення картону в гідравлічних пресах.

12. Пуск та зупинка пресової частини машини.

13. Виявлення та усунення дефектів паперу  та картону в пресовій частині.

14. Регулювання процесу сушки паперу картону. 

15. Регулювання режиму сушки паперу та картону.

16. Заправка паперу та картону в сушильній частині машини.

17. Заміна та ремонт сушильних сукон.

18. Пуск та зупинка сушильної частини ПРМ та КРМ.

19. Виявлення та усунення дефектів паперу та картону в сушильній частині.

20. Заправка паперу та картону в машинний  каландр.

21. Регулювання та контроль якості процесу каландрування паперу та картону.

22. Заправка паперу на накат.

23. Регулювання та контроль якості намотування паперу та картону в рулони.

24. Регулювання  та контроль якості процесу каландрування паперу на СК.

25. Пуск та зупинка СК, заміна тамбурів.

26. Регулювання та контроль якості процесу розрізання паперу та картону на поздовжньо-різальних верстаках.

27. Контроль якості готової продукції за зовнішніми ознаками, показниками контрольно-вимірювальних приладів та даними лабораторних аналізів.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

	Професія:
	
	8143 Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)

	
	
	(код, назва професії)

	Кваліфікація:
	
	5 розряд

	
	
	(рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)


	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача розпізнає окремі вузли папероробної та картоноробної машин, прилади контролю якості продукції, обладнання розмелювально-підготовчого відділу. Називає види сировини, напівфабрикатів, хімікатів, що використовуються у виробництві паперу та картону. Під час відповіді припускається суттєвих помилок, постійно потребує допомоги викладача. 
	1
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання відтворює на рівні розпізнання окремі елементи професійних знань, необхідних для виконання даної роботи. Невпевнено, з постійною допомогою майстра виконує лише окремі елементи по обслуговуванню гідророзбивачів, розмелювальної та очисної  апаратури, деяких частин папероробної машини та обробних верстатів. Результат виконаної роботи повністю не відповідає кваліфікаційним вимогам. Припускається грубих порушень вимог безпеки праці.

	2
	Учень (слухач) з допомогою викладача може пояснити призначення окремих вузлів папероробної машини, обладнання для підготовки маси, верстатів для обробки паперу. Дає характеристику вхідних матеріалів, називає способи їх обробки. Частково , з допущенням грубих помилок характеризує основні властивості паперу та картону, називає способи їх визначення, дає визначення основним технологічним процесам  виготовлення паперу та картону.

 Частково знає будову та призначення обладнання  паперового та картонного виробництва. Під час відповіді припускається грубих помилок, які самостійно виправити не може.
	2
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання відтворює окремі елементи робіт по обслуговуванню деяких  частин машини та окремо встановленого обладнання, визначає якість готової продукції та напівфабрикатів. Знає місце та спосіб введення в масу хімікатів. Приймає участь у виконанні нескладних робіт з метою профілактики та планово-попереджувального ремонту. Під час роботи припускається грубих помилок. Результат виконаної роботи не відповідає кваліфікаційним вимогам. Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці та організації робочого місця.

	3
	Учень (слухач) з допомогою викладача може назвати види і призначення продукції, що виготовляється на підприємстві, види робіт по обробці сировини; знає призначення обладнання по переробці  макулатури та целюлози. Називає з допущенням суттєвих помилок будову обладнання для очистки та розмелювання маси, а також технологічну схему підготовки маси, будову машини, призначення її вузлів та принцип їх роботи. Відповіді потребують допомоги та поправок викладача.

	3
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання може виконати роботи по обслуговуванню основного обладнання  РПВ, безсистемно, на рівні розпізнання виконує  операції правки, натягування, вирівнювання сітки та сукон, при цьому допускає значні помилки. З допомогою майстра в/н планує виробничі дії, але допущені помилки виправити самостійно не може. При визначенні якості готової продукції припускається грубих помилок. З допомогою майстра виконує роботи по обслуговуванню обробних верстатів, потребує постійного контролю  в дотриманні правил безпеки праці та організації робочого місця.

	4
	Учень (слухач) з допомогою викладача може відтворити технологічну схему  виробництва паперу та картону, дати характеристику всього обладнання, але не може пояснити зміст самого процесу виробництва. Знає методи  контролю якості сировини, матеріалів та готової продукції. Знає правила правки, натягування та вирівнювання сітки , пресових та сушильних сукон, терміни їх експлуатації. Знає будову та принцип роботи обробних верстатів. Відповіді потребують допомоги та поправок викладача, більшість помилок учень самостійно виправити не може.
	4
	Учень (слухач) під керівництвом майстра виробничого навчання без достатнього розуміння відтворює окремі компоненти професійних знань та недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми по підготовці обладнання до його пуску, зупинки, прийомів експлуатації, приготуванню паперової маси, обслуговуванню окремих вузлів папероробної та картоноробної машини, обробних верстатів. 
Самостійно, але з  суттєвими помилками, виконує правку, натягування, вирівнювання сукон машини, натягування паперового полотна між основними вузлами машини; здійснює заправку паперу на суперкаландрі та поздовжньо-різальному верстаку. При виконанні робіт припускається значної кількості помилок, які самостійно виправити не може. Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам
В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

	5
	Учень (слухач) з допомогою викладача пояснює призначення технологічних процесів та обробок, яким підлягають волокнисті матеріали в процесі підготовки маси до лиття на машині. Пояснює, з якою метою вводять в масу наповнювачі та проклеювальні  матеріали. Дає характеристику продукції, при виготовленні якої ці матеріали застосовуються. Знає основні прийоми обслуговування обладнання розмелювально-підготовчого відділу, всіх частин папероробної та картоноробної машини, обробних верстатів. Може дати характеристику продукції, що виготовляється на машині, назвати основні якісні її показники. Знає місця та способи відбору проб на аналізи. Частково знає причини зношування одягу машини, причини появи дефектів паперу та картону на різних стадіях їх виробництва. Під час відповіді припускається грубих помилок, які частково   виправляє.

	5
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основні компоненти професійних знань та недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми по підготовці обладнання до пуску та зупинки, підготовці маси до лиття,  обслуговуванню вузлів папероробної та картоноробної машин, лицювальних верстатів. З частковою допомогою майстра організовує  робоче місце, виконує своє навчально-виробниче завдання з використанням технологічного регламенту. Неусвідомлено застосовує прийоми контролю за якістю сировини, хімікатів та готової продукції. Виконує обов’язки  помічника різальника  та каландрувальника паперу. При виконанні робіт припускається суттєвих помилок, які частково виправляє. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних та кількісних показників. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в  дотриманні вимог безпеки праці.

	6
	Учень (слухач) з допомогою викладача пояснює принцип дії  основного обладнання розмелювально-підготовчого відділу та основних вузлів папероробної та картоноробної машини. Знає призначення всіх валів та валиків сіткової, пресової, сушильної та обробної частин машини, а також обробних верстатів. Знає деякі способи регулювання лиття та формування паперового полотна в сітковій частині; регулювання обезводнення паперу в сітковій, пресовій та сушильній частинах машини. 

З окремими помилками пояснює причини виникнення браку на всіх стадіях виробництва, частково знає способи його усунення.

 Знає температурний режим висушування окремих видів паперу. 

Під час відповіді учень припускається помилок, які частково виправляє.
	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння відтворює значну кількість компонентів професійних знань по обслуговуванню окремих вузлів машини, обладнання розмелювально-підготовчого відділу, контролю за якістю сировини, хімікатів, готової продукції, з консультативною допомогою майстра організовує своє робоче місце, планує виробничі дії та виконує навчально-виробниче завдання із застосуванням технологічної документації. Застосовує прийоми самоконтролю за виконанням технологічного процесу.

З допомогою майстра виконує роботи по регулюванню ходом сітки та сукон, їх вирівнюванню та натягуванню.

Визначає дефекти готової продукції.

Під час виконання робіт припускається помилок, які частково може виправити. Результат виконаної роботи відповідає рівню кваліфікації на ступінь нижчому від обумовленого.
В окремих випадках потребує консультативної допомоги майстра в дотриманні правил безпеки праці.

	7
	Учень (слухач) знає основний принцип роботи всього обладнання паперового виробництва, його функції, методи обслуговування.
Припускається несуттєвих помилок у поясненні регулювання маси 1м2 паперу, випуску маси на сітку, обезводнення паперового полотна на відсмоктувальних пресах. Знає причини виникнення браку та основні способи його усунення. Знає правила експлуатації основних вузлів машини. Знає будову, принцип роботи та основні правила обслуговування суперкаландру та поздовжньо-різального верстату, правила пакування клеймування та обліку продукції. В основному знає правила контролю якості вхідних матеріалів, волокнистої маси та готової продукції. При відповідях допускається помилок, частково їх виправляє, потребує консультативної допомоги викладача.

	7
	Учень (слухач)  з розумінням відтворює основні професійні знання та  правильно виконує основні прийоми і технологічні операції, необхідні для випуску якісної продукції: вміє обслуговувати обладнання розмелювально-підготовчого відділу, контролювати його роботу, орієнтується в усуненні неполадок в роботі обладнання, вміє обслуговувати основні вузли папероробної та картоноробної машин, спостерігати за роботою регулюючої та контролюючої апаратури, відливом, формуванням та обезводненням волокнистої маси в сітковій частині, обезводненням паперового полотна в пресовій частині машини. Вміє регулювати  режим пресування та сушки паперу. Здійснює контроль за процесом обробки продукції на обробних станках. Організовує робоче місце, планує виробничі дії та виконує завдання з незначним відхиленням від установлених норм часу. Потребує консультації майстра виробничого навчання.
Вміє користуватись технічною документацією.

В основному усвідомлено в процесі роботи застосовує прийоми контролю та самоконтролю за якістю робіт і послідовністю технологічного процесу.

Дотримується  вимог безпеки праці.

	8
	Учень (слухач) знає способи контролю якості продукції за зовнішніми ознаками, показниками контрольно-вимірювальних приладів та даними лабораторних аналізів. Знає питомі витрати сировини, матеріалів, електроенергії на тонну продукції, що виготовляється на машині, принцип роботи регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури, правила вмикання і вимикання її з пульта управління; показники якості вхідної сировини і напівфабрикатів, правила визначення планово-попереджувальних ремонтів, прийому та здачі зміни, терміни виконання профілактичних заходів для забезпечення безперебійної роботи обладнання.

Під час відповіді припускається незначних помилок, більшість із яких виправляє.

	8
	Учень (слухач) самостійно виконує основні прийоми і технологічні операції, що забезпечать випуск якісної продукції.

 Самостійно організовує своє робоче місце, планує та виконує навчально-виробниче та контрольне завдання. Достатньо усвідомлено користується технологічною схемою виготовлення продукції, технологічним регламентом, веде контроль за якістю сировини, хімікатів, готової продукції.

З незначними відхиленнями від норми регулює масу 1м2 паперу, тиск між пресовими валами та веде процес відливу, формування та обезводнення паперу в сітковій частині. Вміє визначати режим сушки  для певного виду продукції. 

Вміє заправляти паперове полотно в пресовій та сушильній частині машини.

Регулює тиск  між валами машинного каландру, визначає якість намотування паперу в рулони на накаті за зовнішніми ознаками та даними лабораторних аналізів.

При виконанні робіт припускається незначних помилок, які може виправити.
Свідомо періодично застосовує прийоми контролю і самоконтролю за якістю робіт.

Дотримується вимог безпеки праці.

	9
	Учень (слухач) знає будову всього обладнання, що використовується у виробництві паперу та картону, принцип його роботи та методи обслуговування. 

Знає методи контролю за якістю води, напівфабрикатів, волокнистої мас та готової продукції. Знає схему комунікацій, системи подачі пари та видалення конденсату, принцип роботи контрольно-вимірювальних приладів  і правила користування ними; всі види дефектів паперу, що виникають в процесі його виготовлення та способи їх усунення.

Знає питомі норми витрати напівфабрикатів, наповнюючи і проклею вальних матеріалі, води, пари, електроенергії та «одягу» машини, технічні умови та державні стандарти на готову продукцію.

Іноді під час відповіді припускається несуттєвих помилок, які  може виправити.
	9
	Учень (слухач)  володіє основними професійними знаннями та самостійно виконує переважну більшість прийомів та технологічних операцій, необхідних для випуску високоякісної продукції, яка всебічно відповідала б вимогам ДЕСТу. Самостійно і в цілому правильно організовує своє робоче місце, планує та виконує навчально-виробниче завдання.

 Достатньо усвідомлено користується технологічним регламентом, веде контроль за якістю сировини, хімікатів, волокнистої маси та готової продукції на всіх стадіях виробництва. 

Регулює процес та режим сушки паперу та картону, подачу пари в сушильні циліндри; виконує роботи по заміні сітки, пресових та сушильних сукон.

Здійснює пуск та зупинку всіх вузлів машини; виконує роботи по догляду за «одягом» машини, сукномийками та регулюванню вакууму у відсмоктувальних ящиках та гауч-валу.
Вміло та усвідомлено користується технічною документацією і довідковою літературою; застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій і методи контролю за якістю роботи.

Дотримується норм витрат матеріалів, енергоресурсів та правил безпеки праці.

	10
	Учень (слухач) володіє знаннями технологічного режиму, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає принцип роботи та обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції.
Здатний до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) виконує необхідні роботи по контролю та регулюванню всіх процесів паперового та картонного виробництва, спостерігає за дотриманням технологічного регламенту, використовуючи при цьому дані лабораторних  досліджень та показники контрольно-вимірювальних приладів. Вміє самостійно розробляти технологічні умови виготовлення паперу та картону. Зразково дотримується нормативів витрат сировини, матеріалів, енергоресурсів тощо. Правильно і усвідомлено веде контроль за якістю виконаної роботи. Веде контроль  за роботою обробних верстатів, якістю каландрування та намотування паперу. Виявляє елементи  професійної культури                                                                                                               та виявляє прагнення і здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі. В процесі роботи може припускатись окремих неточностей, які самостійно виправляє. Раціонально організовує своє робоче місце та дотримується усіх вимог безпеки праці. 

	11
	Учень (слухач) володіє знаннями технологічного режиму, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає принцип роботи та обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції.
Самостійно планує свою навчальну діяльність.


	11
	Учень (слухач) з високою якістю виконує необхідні роботи по контролю та регулюванню всіх процесів паперового та картонного виробництва, спостерігає за дотриманням технологічного регламенту, використовуючи при цьому власні спостереження, дані лабораторних  досліджень та показники контрольно-вимірювальних приладів. Вміє самостійно розробляти технологічні умови виготовлення паперу та картону. Зразково дотримується нормативів витрат сировини, матеріалів, енергоресурсів тощо. Правильно і усвідомлено веде контроль за якістю виконаної роботи. Веде контроль  за роботою обробних верстатів, якістю каландрування та намотування паперу. Виявляє елементи  професійної культури та виявляє прагнення і здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі. В процесі роботи може припускатись окремих неточностей, які самостійно виправляє. Раціонально організовує своє робоче місце та дотримується усіх вимог безпеки праці

	12
	Учень (слухач) досконало володіє системними  знаннями в повному обсязі технологічного режиму, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає принцип роботи та обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції. 

Володіє основами професійної культури та виявляє прагнення та здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі.
 Самостійно планує свою навчальну діяльність.
	12
	Учень (слухач) самостійно  виявляє дефекти продукції, знає способи їх усунення,  визначає причини збою в роботі обладнання. Веде контроль за роботою всіх вузлів машини, якістю обробки продукції на обробних верстатах. Розробляє технологічні умови на виготовлення окремих видів продукції В процесі роботи проявляє організаторські здібності. 
Вміло користується технічною документацією може самостійно розробляти окремі її види.

Впевнено застосовує передові прийоми праці, прийоми самоконтролю та контролю за якістю робіт.

Знаходить шляхи економії матеріальних та енергетичних ресурсів, зразково дотримується правил безпеки праці. 

Здатний до самокерування при виконанні робіт у виняткових ситуаціях.
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	Для індивідуа-льного користу-вання
	Для групового користування
	

	Основне і допоміжне технологічне обладнання

	56. 
	Гідророзбивач
	
	5
	

	57. 
	Масний басейн
	
	5
	

	58. 
	Гідропульпер «груша»
	
	2
	

	59. 
	Насос подачі маси
	
	5
	

	60. 
	Очисник маси 
	
	3
	

	61. 
	Здвоєна напірна сортувалка 
	
	3
	

	62. 
	Вібросортувалка 
	
	4
	

	63. 
	Сортувалка 
	
	2
	

	64. 
	Дисковий млин 
	
	8
	

	65. 
	Дозатори маси
	
	8
	

	66. 
	Регулятор концентрації маси 
	
	8
	

	67. 
	Млин конічний 
	
	5
	

	68. 
	Ящик постійного рівня
	
	5
	

	69. 
	Насос змішувальний 
	
	5
	

	70. 
	Центриклінерна установка 
	
	5
	

	71. 
	Напірна сортувалка 
	
	3
	

	72. 
	Напірний ящик
	
	5
	

	73. 
	Сіткова частина машини
	
	5
	

	74. 
	Пресова частина машини
	
	5
	

	75. 
	Сушильна частина машини 
	
	5
	

	76. 
	Машинний каландр
	
	5
	

	77. 
	Накат
	
	5
	

	78. 
	Поздовжньо-різальний станок
	
	5
	

	79. 
	Вакуум-насоси
	
	10
	

	80. 
	Сукномийки щілинні відсмоктуючі
	
	10
	

	81. 
	Гідророзбивач машинний 
	
	5
	

	82. 
	Згущувач 
	
	5
	

	83. 
	Збірник регістрових вод
	
	5
	

	84. 
	Збірник підсіткових вод
	
	5
	

	85. 
	Конусні уловлювачі
	
	3
	

	86. 
	Дозатор клею  
	
	5
	

	87. 
	Дозатор крохмального розчину
	
	5
	

	88. 
	Дозатор протипінної речовини
	
	5
	

	89. 
	Сітка формуюча 2-х шарова
	
	3
	

	90. 
	Сітка технічна сушильна ткана
	
	8
	

	91. 
	Сукно голкопробивне пресове
	
	10
	

	92. 
	Терези аналітичні
	
	4
	

	93. 
	Терези лабораторні
	
	5
	

	94. 
	Шафа сушильна
	
	2
	

	95. 
	Апарат  для визначення довжини волокна
	
	2
	

	96. 
	Прилад для вимірювання концентрації маси
	
	4
	

	97. 
	Товщиномір
	
	4
	

	98. 
	Динамометр
	
	4
	

	99. 
	Муфельна піч
	
	4
	

	100. 
	Секундомір 
	
	4
	

	101. 
	Листовідливний апарат
	
	4
	

	
	Інструмент
	
	
	

	102. 
	Гак для очистки шаберів
	
	5
	

	103. 
	Пристосування для очистки поверхні каландрових валів
	
	5
	

	104. 
	Голка спеціальна для з’єднання сукон
	
	5
	

	105. 
	 Шаблон-форма для вирізання зразків на випробування
	
	5
	

	106. 
	Ніж для надрізу паперу
	
	5
	

	107. 
	Шприц для змащування підшипників
	
	5
	

	108. 
	Сушильна шафа
	
	1
	

	109. 
	Пінцет
	
	1
	

	110. 
	Шаблон для нарізання зразків
	
	1
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8143.DE.21.00-2012

(позначення стандарту)

Професія :

Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар).
Код:


8143

Кваліфікація:
6 розряд

Видання офіційне

Київ 
2012

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

8. Професія: _8143 Машиніст папероробної (картоноробної)    машини (сіткар)___________________________________________

(код, назва професії)

9. Кваліфікація      6 розряд__________________________ 

(рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)

10. Кваліфікаційні вимоги


Повинен знати: будову і режим роботи обладнання, що обслуговується; схему комунікацій; принцип роботи регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури; правила вмикання і вимикання її з пульту керування; показники якості сировини і напівфабрикатів; вплив окремих факторів на технологію виробництва; питомі норми витрати напівфабрикатів, матеріалів для наповнення і проклеювання, води, пари, електроенергії та "одягу" машин; технічні умови і державні стандарти на готову продукцію.
Повинен уміти: вести процес лиття паперового полотна на папероробній машині з шириною сітки понад 4,5 м незалежно від швидкості, машині з сіткою шириною понад 3,5 м і з робочою швидкістю понад 300 м/хв, дво- і чотирисітковій столовій машині та у випадку вироблення банкнотного, документного і довговолокнистого бавовняного паперу вищого сорту і лиття картонного полотна на картоноробній багатоциліндровій машині з шириною сітки понад 4,5 м із робочою швидкістю понад 90 м/хв, столовій машині з робочою швидкістю понад 200 м/хв. Стежити за роботою всіх вузлів машини, кількістю та якістю продукції. Вести контроль концентрації, ступеня помелу та інших показників якості маси, що надходить на сітку. Регулювати режим трясіння і вакуумування у  відсмоктувальних ящиках  і  відсмоктувальному валі. Стежити за ходом формування полотна паперу або картону на сітці, за показаннями контрольно-вимірювальної апаратури, зовнішніми ознаками і результатами аналізів, за утворенням водяного знаку, за віджиманням полотна на пресах, за температурою в сушильній частині, чистотою поверхні сушильних циліндрів і відведенням конденсату. Вести процес пігментування на спеціальній установці папероробної машини. Ліквідувати обриви полотна паперу. Пускати і зупиняти окремі вузли машини. Стежити за нормальною роботою машинного каландра і якістю оброблення, за роботою накатки та якістю намотування готової продукції. Здійснювати керівництво роботою і брати участь у заміні і ремонті "одягу" машини. Налагоджувати і регулювати всі вузли і механізми на заданий режим залежно від якості сировини й асортименту продукції, що виготовляється. Стежити за роботою регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури.

Загальнопрофесійні вимоги


Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е) знати основи інформаційних технологій;

ж) робітники, безпосередньо зайняті керуванням і обслуговуванням машин та устаткування, повинні мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.

5. Вимоги до освітнього  рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)»    5-го розряду:

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» 5-го розряду не менше 1 року.
6. Сфера професійного використання випускника

Виробництво паперу та картону.
7. Специфічні вимоги: 


7.1. Вік: по закінченню терміну навчання – не менше    18 років.


7.2. Стать : чоловіча, жіноча.

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план 

Професія: 8143 Машиніст папероробної 

(картоноробної) машини (сіткар)
(код, назва професії)

Кваліфікація 6 розряд____________
(рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)
Загальний фонд навчального часу 520 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети за видами підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього
	Із них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	22
	

	1.1
	Інформаційні технології
	7
	2

	1.2
	Основи правових знань
	7
	

	1.4
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.6
	Резерв часу
	7
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	150
	

	2.1
	Технологія виробництва паперу та картону
	76
	

	2.2
	Устаткування для виготовлення паперу та картону
	14
	

	2.3
	Матеріалознавство
	14
	

	2.4
	Технічне креслення
	17
	3

	2.5
	Електротехніка
	14
	

	2.6
	Охорона праці
	15
	

	3
	Професійно-практична підготовка.
	314
	

	3.1
	Виробниче навчання
	
	

	3.2
	в майстерні (лабораторії)
	
	

	3.3
	на виробництві
	216
	

	3.4
	Виробнича практика
	98
	

	4
	Консультації
	20
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	
	Загальний обсяг навчального часу
 (без п. 4)
	500
	5


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

кваліфікованих робітників за професією 8143 «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» 6 розряду
    
  Кабінети: 

9. Кабінет технології виробництва паперу та картону, матеріалознавства.

10. Кабінет охорони праці.

11. Кабінет технічного креслення.

12. Кабінет електротехніки.

Майстерні:

3. Майстерня машиністів папероробної (картоноробної) машини (сіткарів).

       Примітка: 

 для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

    - предмет «Інформаційні технології»     вивчається за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»
	№

з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Використання інформаційних та комп’ютерних технологій у паперовому виробництві
	3
	

	2
	Впровадження новітніх сучасних інформаційних технологій для целюлозно-паперової промисловості 
	4
	2

	Всього  :
	7
	2


Тема 1. Використання інформаційних та комп’ютерних технологій у паперовому виробництві
Використання інформаційних і комп’ютерних технологій  для автоматизації виробництва. 

Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: робото-технічним  комплексом, гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.

Тема 2. Впровадження новітніх сучасних інформаційних технологій для целюлозно-паперової промисловості. 
 
Система контролю якості паперу QCS. Система поточного контролю роботи папероробної машини Da Vinci.
Лабораторно-практичні роботи:
1. Ознайомлення з програмними продуктами професійного спрямування (система поточного контролю роботи папероробної машини Da Vinci).
Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№ 

з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	3 них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості “Кодексу законів про працю”
	3
	

	2.
	Трудові книжки
	1
	

	3.
	Нормування праці й заробітна плата
	3
	

	Всього:
	7
	


Тема 1. Загальні відомості “Кодексу законів про працю”

Завдання “Кодексу законів про працю України”. Основні трудові права та обов’язки робітників. Рівність  трудових прав громадян України. Законодавство України про працю. Співвідношення міжнародних договорів про працю та законодавство України.

Тема 2. Трудові книжки

Трудові книжки. Видача довідок про роботу та заробітну плату.

Тема 3. Нормування праці й заробітна плата

Робоча година, час відпочинку. Норма тривалості робочого часу: 5-ти, 6-ти денний робочий тиждень. Тривалість роботи перед святами. Неробочі та вихідні дні. Заборона роботи в нічний час.  Неповна та робоча година. Заборона притягання до понаднормової роботи. Перерва  для відпочинку та  обіду. Відпустка, перенесення відпустки, трудова дисципліна. Охорона праці.

Праця жінок. Праця молодих. Пільги для учнів. Індивідуальні трудові спори.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємства»

	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Фінансова база підприємства
	6
	

	2.
	Якість продукції та економічна ефективність
	2
	

	
	Всього:
	8
	


Тема 1. Фінансова база підприємства 


Витрати виробництва. Постійні і змінні витрати виробництва. Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції. Групування витрат що формують собівартість продукції. Калькуляції собівартості продукції за статтями витрат. Джерело знищення собівартості.  

Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни. Прибуток підприємства. Валовий, балансовий та чистий прибуток. Методи розрахунку прибутку.

Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності

Тема 2. Якість продукції та економічна ефективність


Поняття якості продукції, необхідність її поліпшення. Показники якості.

Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. 

Шляхи забезпечення виробництва високоякісної продукції. Конкурентоспроможність продукції.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія виготовлення паперу і картону»
	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Розмелювально - підготовчий відділ переробки та очистки макулатури, целюлози. 
	15
	

	2.
	Підготування паперової маси до лиття на машині. 
	2
	

	3.
	Формування паперового полотна на сітковому столі папероробної  машини.
	6
	

	4.
	Обезводнення паперу в пресовій частині машини.
	6
	

	5.
	Процес сушіння паперу на машині.
	6
	

	6.
	Оброблення та намотування паперу на машині.
	4
	

	7.
	Каландрування та різання паперу
	4
	

	8.
	Виробництво картону на машині.
	12
	

	9.
	Вентиляційні установки.
	3
	

	10.
	Виробництво спеціальних видів паперу та картону
	6
	

	11.
	Методи очищення надлишкової стічної води.
	6
	

	12.
	Психологічні основи організації роботи машиніста папероробної (картоноробної) машини
	6
	

	
	Всього:
	76
	


Тема 1. Розмелювально - підготовчий відділ переробки та очистки макулатури, целюлози.
Устаткування для переробки макулатури. Гідророзбивачі та їх характеристика. Принцип роботи горизонтального та вертикального гідророзбивача та гідророзбивача з вертикальним розташуванням гвинтового ротора. Вихрові конічні очисники. Технічні характеристики очисників типу ОМ і ОК. Пульсаційні млини та їх технічні характеристики. Призначення турбосепараторів. Види сортувалок. Односитова напірна сортувалка з циліндричним ротором. Технічна характеристика напірних сортувалок. Сортувалка напірна здвоєна.

Вузлоуловлювачі та їх призначення..

Поділ волокна на фракції. Застосування диспергаторів.

Облагороджування макулатурного волокна. Схема розпуску картонної упаковки і попередньо розідраних ламінованих паперів. Схема розпуску змішаної офісної макулатури. Принцип роботи флотатора та флотаційних установок. Зневоднення флотошламу. Шнекові преси та їх призначення. 
Устаткування для розмелювання. Схематичний показ процесу розмелювання. Сучасні методи  процесу розмелювання. Види конічних млинів їх характеристики. Класифікації конічних млинів із горизонтальним і вертикальним розташуванням вала. Види дискових млинів. Схеми роботи дискових млинів. Однодискові, дводискові та здвоєні млини.

 Гарнітура розмелювальних дискових млинів. Основні чинники процесу розмелювання. Конструкція ножа алмазовміщувальної гарнітури.

Вплив розмелювання на основні властивості паперу і картону. Технологічні схеми розмелювання. 
Допоміжне устаткування розмелювально-підготовчого відділу. 

Застосування шаберних згущувачів, двохбарабанних згущувачів.
Види масних басейнів та їх призначення. Технологічна схема басейнів. Регулятори концентрації, композиції маси, рівня паперової маси. Схема роботи пневматичного рівнеміра з п’єзометричною трубкою.

Тема 2. Підготування паперової маси до лиття на машині.

Методи подачі паперової маси на машину. Ящик постійного напору. 

Принцип роботи пристрою для розведення паперової маси. Схема розведення і регулювання подачі маси на машину. Очищення паперової маси перед машиною. Схема роботи конічних вихрових очисників з деаерацією маси. Нові види центриклинерів. Принцип роботи цинтриклинерів. Схема роботи сортувалки з гідродинамічними лопатями. Принцип роботи вузлоулавлювача закритого типу. Методи подолання смоляних забрудненнь та слизоутворення під час виробництва паперу. Потокорозподільники  і масонапускні пристрої. Види напірних ящиків (закритого та відкритого типів). Принцип роботи напірних ящиків. Схематичний показ. Принцип роботи піногасників. Застосування піногасильних речовин.

Тема 3. Формування паперового полотна на сітковому столі папероробної  машини.
Будова і робота сіткового столу. Конструктивна схема сіткової частини машини. Регістрова частина сіткового столу. Принцип роботи грудного валу. Принцип  роботи регістрового валика. Вимоги до регістрових валиків. Схема роботи гідропланок. Стаціонарні та багатоелементні гідропланки.  Види відсмоктувальних ящиків. Принцип роботи відсмоктувального ящика. Відведення повітря та води з відсмоктувального ящика.  Обслуговування відсмоктувальних ящиків. Призначення відсічок. Види гауч-валів та принцип їх роботи. Схеми гауч-валів. Гауч прес. Тряска сітки. Регулювання тряски сітки. Системи тряски сітки. Ведучий вал та сітковедучі валики. Призначення водяного ножа. Ящик прийому оборотної води.

Характеристика сіток. Методи догляду за сітками. Заміна сітки. Процес натягування та правка сітки. Механізм натягування сітки.   Пневматична сіткоправка. Промивка та очистка сітки. Розчини для промивки сіток.  Причини зношування сітки. Ремонт сітки. Механічні пошкодження сіток. Нанесення водяних знаків на папір.   Застосування рівняльника.

Вакуумні насоси та їх принцип дії. Дефекти паперу в сітковій частині та методи усунення. Основні чинники, що впливають на процес формування і зневоднювання полотна паперу в сітковій частині машини та на властивості готової продукції.

Схеми формувальних частин машини. Обслуговування сіткового столу. Вимоги безпеки під час виконання робіт в сітковій частині машини.

Тема 4. Обезводнення паперу в пресовій частині машини.
Процес обезводнення  паперу в пресах. Передача паперового полотна з сіткової частини в пресову частину машини. Схема знімання паперового полотна з гауч-вала. Схема автоматичної передачі паперового полотна. Види пресів. Принцип роботи пресів. Відносний тиск при пресуванні паперового полотна. Конструкція двухвального пресу. Схематичний показ найбільш поширених пресів. Схеми комбінованих, зворотних пресів та пресів з розширеною зоною пресування. Принцип роботи вала із регульованим прогином типу „Кюстерс”. Пресові сукна та їхня робота. Обезводнення пресових сукон. Основні чинники, що впливають на роботу пресів.  Застосування сукноведучих розгінних валиків. Механізм для притискання і підіймання верхнього валу преса. Натягування та вирівнювання сукон.  Регулювання процесу обезводнення у пресовій частині.. Заміна пресових сукон. 

Промивка сукон. Види сукномийок. Пневматичні сукномийки. Промивка та зберігання сукон знятих з машини. Види миючих засобів. Дефекти паперу в пресовій частині машини.  Регулююча та контролююча апаратура, що застосовується в пресовій частині. Обслуговування пресової частини.

 Вимоги безпеки під час виконання робіт в пресовій частині машини.  

Тема 5. Процес сушіння паперу на машині.

Будова і робота сушильної частини машини. Схема розташування циліндрів у сушильній частині машини. Основні конструктивні елементи сушильної частини. Сушильні циліндри та їх принцип дії. Сукносушильні циліндри. Сушильна частини машини з сітконаправляючими вакуумними валиками. 

Заправка паперу в сушильній частині.  Методи сушіння паперу.  Контактний та конвективний методи сушіння. Видалення конденсату з сушильних циліндрів. 

Сушильні сукна. Заміна сушильних сукон. Правка та натягування сукон. Догляд за сушильними сукнами. Підведення пару до сушильної частини машини. 

Основні чинники, що впливають на процес сушіння. Властивості паперового полотна. Вплив процесу сушіння на властивості паперу. Температурний режим сушіння.

Автоматизація процесу сушки. Дефекти паперу під час сушіння. Методи усунення дефектів паперу під час сушіння. Затрати тепла на сушіння паперу. Обслуговування сушильної частини. Вимоги безпеки під час виконання робіт в сушильній частині машини. 

Загальна характеристика приводної частини машини. Види приводів. Схематичний показ приводної частини. Пуск та зупинка паперових машин. 
Автоматизація і управління роботою машин. Правила експлуатації приводного устаткування машини.  Пуск та зупинка паперової машини. Дотримання вимог безпеки в приводній частині машини.

Тема 6. Оброблення  та намотування паперу  на машині.


Процес оброблення паперу на машині. Схема кінцевої частини машини. Напівсирий каландр. Охолодження паперу.  Конструкція холодильного циліндру. Каландрування паперу на машині. Принцип роботи машинного каландру. Повітряна заправка паперу в каландр та на накат.  Зволоження паперу на машині. Намотування паперу. Види накату. Перефиричний (барабанний) накат.

Принцип роботи перефиричного накату. Конструктивна схема накату.  Обслуговування обладнання для обробки паперу на машині.

Вимоги безпеки під час заміни тамбурів.

Тема 7. Каландрування та різання паперу.
Характеристика суперкаландру. Принцип роботи та схематичний показ каландрів. Процес виготовлення вала з паперовою набивкою. Вплив факторів на процес каландрування паперу (вологість, композиція, температурний режим ). 

Дефекти паперу під час каландрування та методи усунення. Обслуговування каландруючих валів. 

Різання паперу на поздовжньо - різальних верстатах. Конструктивна схема поздовжньо – різального верстату.

Механізм опускання рулону. Принцип роботи бабінорізального верстату. Упаковка готової продукції. Різання паперу на листи. Сортування та упаковка листового паперу. Автоматичний контроль сортування.  Вимоги безпеки під час каландрування.

Тема 8. Виробництво картону на машині.
Устаткування для виробництва картону. Підготовка макулатурної  маси. Устаткування для розмелювання. Основні чинники процесу розмелювання. Вплив розмелювання на основні властивості картону. Вплив проклеювання на основні властивості картону. Вплив наповнювачів на основні властивості картону. Основні чинники процесу фарбування. Контроль процесу розмелювання. Допоміжне устаткування розмелювально-підготовчого відділу. Масні басейни.

Виробництво картону на машині. Підготування паперової маси. Подача маси на машину і розведення її водою.  Види напірних ящиків. Формування картонного полотна на сітковому столі картоноробної машини. Будова і робота сіткового столу. Сітки картоноробних машин. Основні чинники, що впливають на процес формування і зневоднювання полотна картону в сітковій частині машини та на властивості готової продукції. Дефекти картону в сітковій частині.

Виготовлення багато шарового листового картону. Формування картону на багатоциліндрових машинах. Типи формних циліндрів і принцип їх роботи. Принцип подачі маси у ванну сі точного циліндра. Схема вакуумформера системи Ешер-Висс. 

Схема роботи сіткових частин багатоциліндрових машин. Формування картону між двома сітками. Схеми двосіткового формування. Комбіновані формувальні пристрої. 

Пресова частина картоноробної машини. Види пресів. Передача полотна з сіткової частини в пресову. Пресові сукна та їх робота. Основні чинники, що впливають на роботу пресів. 

Сушіння картону. Будова і робота сушильної частини. Схема сушильної частини машини. Основні чинники, що впливають на процес сушіння картону. Вплив процесу сушіння на властивості картону. Оброблення картону на машині. Каландрування картону на машині.  Намотування та різання картону.  

Вимоги безпеки в картоноробній машині. 

Тема 9. Вентиляційні установки.

Вентиляційна система папероробних машин. Закрита система вентиляції. Конструктивна схема вентиляційної шахти. Схема регенерації тепла з застосуванням теплорекупераційного агрегату. Системи вентиляції відкритого типу. Застосування закритих вентиляційних ковпаків. Видалення надлишкової пари з сушильної частини.

Тема 10. Виробництво спеціальних видів паперу та картону.
Класифікація папероробних (картоноробних) машин та поділ на основні групи. Схема папероробної машини з односторонню гладкістю. Будова самознімальної паперової машини для виготовлення тонких видів паперу. Двухсіткові машини. Нові методи формування паперу.

Будова і робота папкових машин. Схема формування елементарного шару картону на циліндрах заглибного типу папкових машин. Формування листового картону на циліндрах “сухого типу”. Основні чинники, що впливають на процес формування елементарного шару картону. Пресування листового картону. Тривалість пресування та максимально допустимий тиск. 

Сушіння листового картону. Зволоження відлежування і каландрування листового картону. 

Основні види гофрованого картону. Виробництво гофрованого картону. Технологічна схема виробництва п’яти шарового гофрованого картону. Конструктивна схема машини.

Конструктивна схема гофропресу. Технічні характеристики гофроагрегатів. Профілі рулювань гофрокартону. Обслуговування гофроагрегату.  

Вимоги безпеки при обслуговуванні гофроагрегату.
Тема 11. Методи очищення надлишкової стічної води.
Характеристика вод, які відходять від машини. Концентрація вмісту волокна у воді. Використання обігової води. Уловлювання волокна і мінеральних наповнювачів. Характеристика відстійників. Види уловлювачів фільтруючого типу. Використання струминних фракціонаторів. Принцип дії дискового вакуум фільтра. Методи очищення надлишкової стічної води. Основні типи відстійників. Фільтрування, флотація, коагулювання стічної води. Аеробне та анаеробне біологічне очищення. Використання очищених стічних вод. 

Тема 12. Психологічні основи організації роботи машиніста папероробної (картоноробної)машини.
Поняття про особистість та її структуру. Поняття про соціальні групи. Міжособистісні стосунки у групі. Психологічна сумісність і конфлікт у міжособистісних стосунках. Психологічний аналіз діяльності. Засоби спілкування. Поняття про увагу. Фізіологічне підґрунтя уваги.

Організація робочого місця. Прийом та передача зміни. 
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Тема 1. Устаткування для підготовки та формування паперового полотна.

Конструктивні особливості устаткування для розпуску, розмелювання та очистки маси. Будова та особливості експлуатації напірних ящиків, сіткового столу та всіх його складових. Вимоги до експлуатація круглосіткових машин, їх технічні характеристики.
Тема 2. Устаткування для пресування паперу та картону.
Конструктивні особливості пресових установок, механізму притиску та піднімання верхнього пресового валу, сукномийок. Вимоги до експлуатації двох вальних пресів та гідропресів.

Тема 3. Устаткування для сушки паперу та картону.
Конструктивні особливості сушильних циліндрів, сукнонатяжних   та сукноправильних  механізмів. Технічна характеристика конденсатозбірників, їх призначення, правила експлуатації.

Тема 4. Устаткування для обробки та переробки паперу та картону.
Конструктивні особливості холодильного циліндра, машинних каландрів, клеїльного пресу, зволожувача, накату. Характеристики даного устаткування.

Конструктивні особливості поздовжньо-різальних верстатів з верхньою та нижньою заправкою паперу. Механізм різання паперу. Механізм опускання рулонів. 

Установка для розрізання картону на листи її технічна характеристика та особливості обслуговування. 

Конструктивні особливості гофроагрегату та профілів рилювань. 

Тема 5. Устаткування для уловлювання волокна.
 
Класифікація, призначення, будова, комплектація змінних механізмів, правила експлуатації даного устаткування. Конструктивні особливості, технічна характеристика та принцип роботи уловлювачів.
Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»
	№  з.п.
	 Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні роботи

	1
	Сировина для виробництва паперу і картону
	8 
	

	2
	Метали і допоміжні матеріали
	4 
	

	3
	Матеріали для антикорозійного захисту обладнання
	2 
	

	
	Всього :
	14 
	


Тема 1. Сировина для виробництва паперу і картону

Волокнисті напівфабрикати з недеревної рослинної сировини. Характеристика недеревної рослинної сировини. Фізичні властивості  рослинної сировини. Підготовка та переробка недеревної сировини. Особливості використання волокнистих напівфабрикатів із однорічних рослин та відходів сільського господарства.

Характеристика макулатури. Класифікація макулатури відповідно до ДСТУ-3500-97.Загальна технологічна схема переробки макулатури. . 

Класифікація та визначення складових нерослинних волокон. Хімічні волокна. Порівняльні діаметри волокон. Мінеральні волокна. Волокна тваринного походження.
Тема 2 Метали і допоміжні матеріали

Класифікація і коротка характеристика металів. Фізичні і основні хімічні властивості металів.

Кольорові метали, їх властивості і сплави. Використання кольо​рових металів та їх сплавів у ЦПВ. Поняття про сплави та їх структу​ру. Матеріали, що використовуються для виготовлення сіток папероробних машин та іншого папероробного обладнання. Властивості і використання пластмас та інших синтетичних матеріалів у виготовленні целюлозно паперової продукції. Електроізоляційні матеріали, їх властивості і електрообладнання ЦПВ. 
Тема 3. Матеріали для антикорозійного захисту обладнання

Матеріали  антикорозійного захисту : обгорткові, прошаркові, футеріальні, облицювальні, зв´язуючі, лакофарбувальні, шпаклювальні ма​теріали на основі каучуку і пластмас.

Основи технології використання антикорозиційних робіт. Підготовка поверхні технологічного обладнання, споруд і конструкцій під захисне покриття. Способи нанесення кислотостійких силікатних, гумувальних, бітумних, емальованих, лакофарбувальних та інших матеріалів металевих поверхонь. Використання спеціальних сталей і сплавів, сталей з покриттям корозостійких металів в обладнанні ЦПВ. Нові способи і матеріали антикорозійного захисту технологічного обладнання  і конструкції ЦПВ.

Типова навчальна програма з предмета
«Технічне креслення»
	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Робочі креслення деталей та ескізи
	3  
	

	2
	Складальні креслення
	3 
	

	3.
	Схеми
	3 
	

	4.
	Читання креслень з професії.  
	8 
	3 

	
	Всього :
	17 
	3 


Тема 1 .Робочі креслення деталей і ескізи

Нанесення розмірів і граничних відхилень. Позначення  шорсткості поверхонь. Зображення і позначення різьби.

Табличні креслення на різьбі. Стандарти на болти і гайки, гвинти. Позначення типів різьби за стандартами.

Зображення зубчастих коліс. Поняття про елементи зуба. Умовне зображення на кресленні циліндричного та конічного зубчастих коліс, черв’ячного колеса і черв’яків, храпового колеса та рейки. Графічне зображення пружин. Написи на кресленнях із зображенням пружин. Поняття про табличні креслення на пружини.

Нумерація робочих креслень (знеособлена і предметна).

Тема 2. Складальні креслення
Зображення на складальних кресленнях різальних, шпонкових і шліцьових з’єднань. Визначення розміру шпонок і пазів за таблицями.

Тема 3.Схеми.
Робочі креслення деталей. Поняття про вигляди знизу, зверху, розташування їх на кресленнях. Вибір раціонального положення деталі відносно фронтальної площини проекції при виконанні креслення. Мінімалізація числа зображень, необхідних для передачі форми деталі при введенні на кресленнях умовностей, що дозволяють скоротити число зображень. Основні умовності та спрощення зображень деталей на кресленнях. Поняття про групові та базові конструкторські документи. Групові креслення стандартизованих деталей.

Тема 4. Читання креслень з професії

Складання креслення, креслення деталей, групових та базових конструкторських та базових документів, креслень роз’єднувальних, не роз’єднувальних деталей, креслень передач, різних пристроїв.

Креслення машини та приспособлень характерних для даної професії.
Креслення апаратури, фільтрів, насосів, центрифуг, різних реакторів.
Креслення робочих інструментів, механізмів, характерних для професії.
Виконання та читання деталей, характерних для професії.

Читання складного креслення, схем характерних для даної професії.

Лабораторно-практичні роботи:

1 Читання креслень складних деталей.

2. Читання монтажних схем.

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка»
	№  з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-практичні роботи

	1.
	Змінний струм
	3
	

	2.
	Електричні машини
	2
	

	3.
	Електровакуумні прилади
	4
	

	4.
	Інтегральні мікросхеми
	3
	

	5.
	Використання електронних схем  у системах автоматики
	2
	

	
	Всього:
	14 
	


Тема 1. Змінний струм


Синусоїдальні струми і напруги в комплексній формі, опори, провідність, потужність у комплексній формі. Розрахунок електричних кіл змінного струму з використанням комплексних чисел.


Поняття про несинусоїдальний змінний струм та нелінійні кола змінного струму.

Тема 2. Електричні машини


Будова генераторів постійного струму. Способи збудження: незалежне, послідовне, паралельне, змішане.  Основні характеристики генератора постійного струму. Паралельна робота генераторів.


Втрати  та коефіцієнт корисної дії машин постійного струму. Обертовість машин постійного струму. Обертові перетворення.


Схеми включення пуску, регулювання швидкості обертання двигунів постійного та змінного струмів.

Тема 3. Електровакуумні прилади


Електропроменеві трубки (ЕПТ). Їх класифікація, будова та принцип роботи. Осцилографічні ЕПТ, кінескоп, передавальні ЕПТ, їх  маркування та галузі застосування.


Осцилограф: структурна схема  та принцип роботи.

Тема 4. Інтегральні мікросхеми


Великі інтегральні схеми (ВІС). Сфера їх застосування. Конструкція комутаційної плати гібридної ВІС.

Тема 5. Використання електронних схем у системах автоматики


Електронні обчислювальні машини. Можливість використання електронних обчислювальних машин в управлінні технологічними процесами.

Типова навчальна програма з предмета

“Охорона праці”
	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2 
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Організація роботи з охорони праці.
	4 
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва.
	2 
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3 
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
	2 
	

	6.
	Надання першої допомоги  потерпілим при нещасних випадках. Загальні відомості про організаційно-технічні заходи щодо профілактики, попередження, локалізації техногенних аварій та катастроф. 
	2 
	

	
	Всього :
	15 
	


Тема 1. Правові  та організаційні основи охорони праці 

Зміст  поняття “охорона праці”, значення, мета і завдання предмета.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Закони України “Про охорону праці” та “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, Кодекс законів про працю України та прийняті, відповідно до них, нормативно-правові акти. Гарантії прав робітників на охорону праці.

Організація охорони праці. Стимулювання охорони праці. Державне управління охороною праці. Державний нагляд і громадський контроль за охороною праці. Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці. Навчання та інструктажі з охорони праці.

Право громадян на охорону праці при укладанні трудового  договору. Право робітника на охорону його праці  на підприємстві.

Права робітників на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Відшкодування власником збитків робітникам у випадку погіршання здоров’я. Відшкодування морального збитку.

Обов’язки власника щодо створення безпечних і нешкідливих умов праці. Обов’язки робітника щодо дотримання вимог нормативних актів з охорони праці.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Організація роботи з охорони праці.
Загальні питання безпеки праці. 

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та тих, що потребують професійного добору; організація безпеки праці на таких роботах згідно з діючими нормами та правилами. 

Роботи з підвищеною небезпекою машиніста папероробної(картоноробної) машини (сіткаря). Вимоги безпеки праці при монтажі, ремонті, техобслуговуванні та експлуатації машин, механізмів, обладнання і електроустаткування. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби індивідуального та колективного захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. 

Пристосовування людини до навколишніх умов на виробництві (відчуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції)  та їх вплив на безпеку праці.

Зв’язок “людина-машина”, ергономічні вимоги (відповідність  устаткування  та організації робочого  місця  анатомо-фізіологічним можливостям людини).

Пускові, відключальні, гальмівні та блокувальні пристрої устаткування, що створюють безпечну роботу.

Алкоголізм і безпека праці (вплив алкоголю на основні психічні процеси, підвищена схильність до скоєння нещасного випадку).

Причини нещасних випадків в електротехнічній промисловості. Тяжкі, смертельні та групові нещасні випадки.

Правила та заходи попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварій. План евакуації з аварійних приміщень.

Тема 3.Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва.

Основні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки до роботи в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Причини виникнення пожеж від електричного струму: коротке замикання, перевантаження проводів та кабелів електромережі, нагрівання контактних з’єднань тощо. Заходи пожежної безпеки, що їх необхідно дотримуватися перед початком, під час та після закінчення роботи для запобігання пожежі. 

Основні вимоги щодо утримання шляхів евакуації автоматичних систем пожежогасіння і автоматичної пожежної сигналізації.

Дії працівників підприємства при виявленні в цеху чи на території підприємства задимлення, загоряння або пожежі.

Дії працівників після прибуття пожежних підрозділів.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття  про вогнестійкість.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини, авто та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент; їх призначення, будова, використання при пожежі. Особливості гасіння пожежі на об(єктах галузі.

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності у світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов(язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Обумовлена залежність масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі. Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об´єктів. Обгрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об(єкта. Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 

Тема 4. Основи електробезпеки.
Електрика промислова, статична і атмосферна.

Постійний і змінний струми, їх шкідливий вплив на організм людини.  Небезпечні величини електричного струму та напруги.

Залежність дії впливу електричного струму на людину від тривалості дії, умов середовища, метеорологічних факторів, фізичного стану людини. Поняття напруги кроку і дотику. Статична і наведена напруга. Дія електромагнітних полів, засоби захисту від них.  

Статистичні відомості про стан виробничого електротравматизму. Основні причини і шляхи зниження його рівня.   

Охоронні зони електромереж напругою до і понад 1000 В. Допустимі  (безпечні) відстані до струмопровідних частин діючого електроустаткування, що знаходяться під напругою. 

Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках;  порядок їх використання, зберігання і обліку, періодичність і види випробовувань. Плакати і знаки безпеки,  що використовуються в електроустановках.

Порядок виконання робіт у діючих електроустановках: організаційні та  технічні заходи,  наряд-допуск до роботи,  інструктаж, групи безпеки.

Вимоги  до персоналу,  що виконує роботи в діючих  електроустановках.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди.
Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія  праці,  чергування праці й відпочинку, виробнича гімнастика.

Основні гігієнічні особливості праці за професією електромонтера, вимоги до опалення, вентиляції, кондиціювання повітря у виробничих та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Засоби індивідуального і колективного захисту робітників.

Основні заходи щодо зменшення шуму, вібрації та різних випромінювань, що характерні для даного виробництва.

Види освітлення: природне, штучне, робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників. Медичне обслуговування працівників. Медичні огляди працівників.

Тема 6. Надання першої допомоги  потерпілим при нещасних випадках. Загальні відомості про організаційно-технічні заходи щодо профілактики, попередження, локалізації техногенних аварій та катастроф.
Загальні відомості про організаційно-технічні заходи  профілактики, попередження, локалізації техногенних аварій та  катастроф

Основи анатомії людини. 

Послідовність, принципи й засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання  першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах. Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу. 

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

 Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом. Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади  великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки. 

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, що спрямовані безпечне функціонування потенційно небезпечних об(єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях та великих пожежах.

Типова навчальна програма
з виробничого навчання 
	№ з.п.
	Тема
	Кількість годин

	
	1. Виробниче навчання
	

	1
	Вступне заняття. Ознайомлення з базовим підприємством
	6 

	2
	Контроль за роботою розмелювально-підготовчого відділу папероробного та картоноробного виробництва
	36 

	3
	Контроль за роботою сіткової частини папероробних машин з шириною сітки понад 4,5м і робочою швидкістю понад 300м/хв. Регулювання лиття картону на багатоциліндрових круглосіткових картоноробних машинах  з шириною сітки понад 4,5м 
	42 

	4
	Контроль за роботою пресової частини папероробних та картоноробних машин.
	36 

	5
	Контроль за роботою сушильної частини папероробних та картоноробних машин.
	48 

	6
	Контроль за роботою обробної частини папероробних та картоноробних машин.
	24 

	7
	Контроль за роботою обробних верстатів
	24 

	
	                                                                          Всього:
	216 

	
	ІІ. Виробнича практика
	

	8
	Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря). Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки
	7 

	9
	Самостійне виконання робіт складністю відповідно 6-го кваліфікаційного розряду.
	77 

	
	Кваліфікаційна пробна робота 
	14 

	
	Всього:
	98 

	
	Разом:
	314 


Тема 1. Вступне заняття. Ознайомлення з базовим підприємством

Навчально-виробничі та виховні задачі курсу. Ознайомлення з професією. Історія розвитку професії. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар) - 6-й розряд. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки  на навчально-виробничій дільниці. 

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця, безпеки праці. 

Екскурсія по цехах підприємства для ознайомлення з устаткуванням та технологічним процесом виготовлення паперу, картону, їх обробки та  пакування. Організація праці на підприємстві. Основні цехи підприємства, технічні служби, їх завдання та основні функції. Застосування засобів індивідуального захисту. Організація служби безпеки праці  на підприємстві. Інструктаж з охорони праці на підприємстві.


Тема 2.  Контроль за роботою розмелювально-підготовчого відділу папероробного та картоноробного виробництва

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця.

          Вправи:

Контроль  процесу розпуску волокнистих матеріалів

Контроль якості та кількості наповнювачів та проклеювальних матеріалів.

Контроль та регулювання процесу розмелювання .

Контроль за роботою очисної апаратури та якістю очистки волокнистих матеріалів. 

Контроль та регулювання концентрації маси перед випуском її на сітку.

Контроль якості волокнистої маси.

Тема 3. Контроль за роботою сіткової частини папероробних машин з шириною сітки понад 4,5м і робочою швидкістю понад 300м/хв. Регулювання лиття картону на багатоциліндрових круглосіткових картоноробних машинах  з шириною сітки понад 4,5м .
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи: 

Контроль та регулювання відливу та формування паперового полотна на сітковому столі плоскосіткових машин з шириною сітки понад 4,5м та двох- і чотирьохсіткових столових машин.

Контроль та регулювання відливу та формування картону на багатоциліндрових картоноробних машинах з шириною сітки понад 4,5м та столових машинах з робочою швидкістю понад 200м/хв.

Контроль та регулювання маси 1м2 паперу та картону.

Контроль за станом та роботою сітки, відсічок,  збризкувачів.

Пуск та зупинка сіткової частини.

Заправка паперу з сіткової частини в пресову.

Профілактичний огляд, чистка та промивання вузлів сіткової частини.

Виявлення та усунення дефектів паперу та картону в сітковій частині за зовнішніми ознаками, показниками контрольно-вимірювальних приладів та даними лабораторних аналізів.

Тема 4. Контроль за роботою пресової частини папероробних та картоноробних машин.

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Контроль та регулювання процесу обезводнення паперового та картонного полотна в пресовій частині машини.

Контроль та регулювання обезводнення картону в гідравлічних пресах.

Контроль за станом та роботою пресових валів. Регулювання тиску між валами.

Контроль за роботою сукномийок та станом пресових сукон.

Заміна  пресових сукон.

Заправка паперового полотна в пресовій частині. 

Пуск та зупинка пресової частини машини..

Виявлення та усунення дефектів паперу та картону в пресовій частині машини та в гідравлічних пресах за зовнішніми ознаками, показниками контрольно-вимірювальних приладів та даними лабораторних аналізів.

Тема 5. Контроль за роботою сушильної частини  папероробних та картоноробних  машин. 
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Регулювання подачі пари в сушильні циліндри.

Контроль та регулювання процесу сушіння паперу та картону в сушильній частині машини.

Контроль та регулювання режиму сушки паперу та картону.

Контроль за станом та роботою сушильних сукон та сіток.

Заміна  та ремонт сушильних сукон.

Догляд за КВП та паровпускними головками.

Заправка паперу в сушильній частині.

Пуск та зупинка сушильної частини.

Виявлення та усунення дефектів паперу та картону в сушильній частині за зовнішніми ознаками, показниками контрольно-вимірювальних приладів та даними лабораторних аналізів.

Тема 6. Контроль за роботою обробної частини папероробних та картоноробних машин.

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпеки праці.
          Вправи:

Контроль за роботою холодильних циліндрів.

Заправка паперу в машинний каландр.

Контроль за роботою машинних каландрів та якістю каландрування.

Контроль за роботою накату та якістю намотування  паперу та картону в рулони.

Контроль за якісними показниками готової продукції.
Тема 7. Контроль за роботою обробних верстатів.
Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та охорони праці. 
          Вправи: 

Контроль за якістю каландрування паперу та картону на суперкаландрах.

Контроль за якістю намотування та розрізання паперу на поздовжньо-різальних верстаках.

Облік готової продукції.

Профілактичні огляди та заходи щодо стабільної та безпечної роботи  обладнання паперового та картонного виробництва.

ІІ Виробнича практика
Тема 1. Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря). Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки

Інструктаж з безпеки праці і пожежної безпеки.

Ознайомлення з робочим місцем машиніста папероробної (картоноробної) машини (сіткаря).

Інструктаж із правил безпеки при огляді та підготовці робочого місця. Вивчення інструкцій з охорони праці для машиніста  папероробної (картоноробної) машини (сіткаря) (проводиться на робочому місці).

Тема 2.   Самостійне виконання робіт машиніста папероробної (картоноробоної) машини (сіткар)

Самостійне (під наглядом наставника або інструктора) виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста  папероробної (картоноробної) машини (сіткаря), складністю 6-го розряду на робочих місцях підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці з дотриманням встановлених норм виробітку і часу.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Пробна кваліфікаційна робота.
    Приклади робіт.

1.  Контроль за процесом розпуску волокнистих матеріалів.

2.  Контроль та регулювання процесу розмелювання волокнистих матеріалів.

3.  Контроль за роботою очисної апаратури.

4.  Контроль  та регулювання відливу маси на сітковому столі.

5.  Контроль та регулювання маси 1м2 паперу та картону.

6.  Контроль та регулювання обезводнення паперового полотна в сітковій частині.

7.  Контроль та регулювання вакууму у відсмоктувальних ящиках та гауч-валу.

8.  Пуск та зупинка сіткової частини машини.

9.  Заправка паперового та картонного полотна в пресовій частині.

10. Контроль за роботою пристроїв для регулювання ходом сітки, сукон.

11. Заміна пресових сукон.

12. Контроль та регулювання натягування, вирівнювання пресових сукон.

13. Контроль за роботою сукномийок усіх модифікацій.

14. Контроль та регулювання процесу обезводнення паперу та картону в пресовій частині машини.

15. Контроль за роботою гідравлічних  пресів.

16. Пуск та зупинка пресової частини.

17. Регулювання процесу сушки паперу (картону). 

18. Заправка паперу (картону) в сушильній частині.

19. Заміна сушильних сукон, сіток.

20. Пуск та зупинка сушильної частини ПРМ та КРМ.

21. Виявлення та усунення дефектів паперу та картону в сітковій, пресовій, сушильній частині машини за зовнішніми ознаками, показниками контрольно-вимірювальних приладів та даними лабораторних аналізів.

22. Контроль за натягуванням паперу та картону в пресовій та сушильній частинах  машини.

23.  Контроль якості та регулювання процесу каландрування паперу та картону в машинних каландрах.

24.  Контроль якості  та регулювання процесу намотування паперу та картону на накат.

25.  Контроль якості  та регулювання процесу каландрування паперу  на СК.

26.  Контроль якості та регулювання процесу каландрування листового картону на  каландрах усіх модифікацій.
27.  Контроль якості за розрізанням та намотуванням в рулони паперу та картону на поздовжньо-різальних верстаках.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

	Професія:
	
	8143 Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)

	
	
	(код, назва професії)

	Кваліфікація:
	
	6 розряд

	
	
	(рівень кваліфікації-розряд, клас, категорія)


	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача розпізнає окремі вузли папероробної та картоноробної машин, прилади контролю якості продукції, обладнання розмелювально-підготовчого відділу. Називає види сировини, напівфабрикатів, хімікатів, що використовуються у виробництві паперу та картону. Під час відповіді припускається суттєвих помилок, постійно потребує допомоги викладача. 
	1
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання відтворює на рівні розпізнання окремі елементи професійних знань, необхідних для виконання даної роботи. Невпевнено, з постійною допомогою майстра виконує лише окремі елементи по обслуговуванню гідророзбивачів, розмелювальної та очисної  апаратури, деяких частин папероробної машини та обробних верстатів. Результат виконаної роботи повністю не відповідає кваліфікаційним вимогам. Припускається грубих порушень вимог безпеки праці.

	2
	Учень (слухач) з допомогою викладача може пояснити призначення окремих вузлів папероробної машини, обладнання для підготовки маси, верстатів для обробки паперу. Дає характеристику вхідних матеріалів, називає способи їх обробки. Частково , з допущенням грубих помилок характеризує основні властивості паперу та картону, називає способи їх визначення, дає визначення основним технологічним процесам  виготовлення паперу та картону.

 Частково знає будову та призначення обладнання  паперового та картонного виробництва. Під час відповіді припускається грубих помилок.
	2
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання відтворює окремі елементи робіт по обслуговуванню деяких  частин машини та окремо встановленого обладнання, визначає якість готової продукції та напівфабрикатів. Знає місце та спосіб введення в масу хімікатів. Приймає участь у виконанні нескладних робіт з метою профілактики та планово-попереджувального ремонту. Під час роботи припускається грубих помилок. Результат виконаної роботи не відповідає кваліфікаційним вимогам. Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці та організації робочого місця.

	3
	Учень (слухач) з допомогою викладача може назвати види і призначення продукції, що виготовляється на підприємстві, види робіт по обробці сировини; знає призначення обладнання по переробці  макулатури та целюлози. Називає з допущенням суттєвих помилок будову обладнання для очистки та розмелювання маси, а також технологічну схему підготовки маси, будову машини, призначення її вузлів та принцип їх роботи. Відповіді потребують допомоги та поправок викладача.

	3
	Учень (слухач) під прямим керівництвом майстра виробничого навчання може виконати роботи по обслуговуванню основного обладнання  РПВ, безсистемно, на рівні розпізнання виконує  операції правки, натягування, вирівнювання сітки та сукон, при цьому допускає значні помилки. З допомогою майстра в/н планує виробничі дії, але допущені помилки виправити самостійно не може. При визначенні якості готової продукції припускається грубих помилок. З допомогою майстра виконує роботи по обслуговуванню обробних верстатів, потребує постійного контролю  в дотриманні правил безпеки праці та організації робочого місця.

	4
	Учень (слухач) з допомогою викладача може відтворити технологічну схему  виробництва паперу та картону, дати характеристику всього обладнання, але не може пояснити зміст самого процесу виробництва. Знає методи  контролю якості сировини, матеріалів та готової продукції. Знає правила правки, натягування та вирівнювання сітки , пресових та сушильних сукон, терміни їх експлуатації. Знає будову та принцип роботи обробних верстатів. Відповіді потребують допомоги та поправок викладача, більшість помилок учень самостійно виправити не може.
	4
	Учень (слухач) під керівництвом майстра виробничого навчання без достатнього розуміння відтворює окремі компоненти професійних знань та недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми по підготовці обладнання до його пуску, зупинки, прийомів експлуатації, приготуванню паперової маси, обслуговуванню окремих вузлів папероробної та картоноробної машини, обробних верстатів. 
Самостійно, але з  суттєвими помилками, виконує правку, натягування, вирівнювання сукон машини, натягування паперового полотна між основними вузлами машини; здійснює заправку паперу на суперкаландрі та поздовжньо-різальному верстаку. При виконанні робіт припускається значної кількості помилок, які самостійно виправити не може. Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам
В окремих випадках потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

	5
	Учень (слухач) з допомогою викладача пояснює призначення технологічних процесів та обробок, яким підлягають волокнисті матеріали в процесі підготовки маси до лиття на машині. Пояснює, з якою метою вводять в масу наповнювачі та проклеювальні  матеріали. Дає характеристику продукції, при виготовленні якої ці матеріали застосовуються. Знає основні прийоми обслуговування обладнання розмелювально-підготовчого відділу, всіх частин папероробної та картоноробної машини, обробних верстатів. Знає місця та способи відбору проб на аналізи. Частково знає причини зношування одягу машини, причини появи дефектів паперу та картону на різних стадіях їх виробництва. Під час відповіді припускається грубих помилок, які частково   виправляє.

	5
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основні компоненти професійних знань та недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми по підготовці обладнання до пуску та зупинки, підготовці маси до лиття,  обслуговуванню вузлів папероробної та картоноробної машин, лицювальних верстатів. З частковою допомогою майстра організовує  робоче місце, виконує своє навчально-виробниче завдання з використанням технологічного регламенту. Неусвідомлено застосовує прийоми контролю за якістю сировини, хімікатів та готової продукції. Виконує обов’язки  помічника різальника  та каландрувальника паперу. При виконанні робіт припускається суттєвих помилок, які частково виправляє. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних та кількісних показників. В окремих випадках потребує допомоги і контролю в  дотриманні вимог безпеки праці.

	6
	Учень (слухач) з допомогою викладача пояснює принцип дії  основного обладнання розмелювально-підготовчого відділу та основних вузлів папероробної та картоноробної машини. Знає призначення всіх валів та валиків сіткової, пресової, сушильної та обробної частин машини, а також обробних верстатів. Знає деякі способи регулювання лиття та формування паперового полотна в сітковій частині; регулювання обезводнення паперу в сітковій, пресовій та сушильній частинах машини. 

З окремими помилками пояснює причини виникнення браку на всіх стадіях виробництва, частково знає способи його усунення.

 Знає температурний режим висушування окремих видів паперу. 

Під час відповіді учень припускається помилок, які частково виправляє.
	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння відтворює значну кількість компонентів професійних знань по обслуговуванню окремих вузлів машини, обладнання розмелювально-підготовчого відділу, контролю за якістю сировини, хімікатів, готової продукції, з консультативною допомогою майстра організовує своє робоче місце, планує виробничі дії та виконує навчально-виробниче завдання із застосуванням технологічної документації. Застосовує прийоми самоконтролю за виконанням технологічного процесу.

З допомогою майстра виконує роботи по регулюванню ходом сітки та сукон, їх вирівнюванню та натягуванню. Виконує роботи по підготовці обладнання до пуску та зупинки машини. Регулює тиск між пресовими валами,  режим тряски сітки.

Визначає дефекти готової продукції.

Під час виконання робіт припускається помилок, які частково може виправити. Результат виконаної роботи відповідає рівню кваліфікації на ступінь нижчому від обумовленого.
В окремих випадках потребує консультативної допомоги майстра в дотриманні правил безпеки праці.

	7
	Учень (слухач) знає основний принцип роботи всього обладнання паперового виробництва, його функції, методи обслуговування.
Припускається несуттєвих помилок у поясненні регулювання маси 1м2 паперу, випуску маси на сітку, обезводнення паперового полотна на відсмоктувальних пресах. Знає причини виникнення браку та основні способи його усунення. Знає правила експлуатації основних вузлів машини. Знає будову, принцип роботи та основні правила обслуговування суперкаландру та поздовжньо-різального верстату, правила пакування клеймування та обліку продукції. В основному знає правила контролю якості вхідних матеріалів, волокнистої маси та готової продукції. При відповідях допускається помилок, частково їх виправляє, потребує консультативної допомоги викладача.

	7
	Учень (слухач)  з розумінням відтворює основні професійні знання та  правильно виконує основні прийоми і технологічні операції, необхідні для випуску якісної продукції: вміє обслуговувати обладнання розмелювально-підготовчого відділу, контролювати його роботу, орієнтується в усуненні неполадок в роботі обладнання, вміє обслуговувати основні вузли папероробної та картоноробної машин, спостерігати за роботою регулюючої та контролюючої апаратури, відливом, формуванням та обезводненням волокнистої маси в сітковій частині, обезводненням паперового полотна в пресовій частині машини. Вміє регулювати  режим пресування та сушки паперу. Здійснює контроль за процесом обробки продукції на обробних станках. Організовує робоче місце, планує виробничі дії та виконує завдання з незначним відхиленням від установлених норм часу. Потребує консультації майстра виробничого навчання.
Вміє користуватись технічною документацією.

В основному усвідомлено в процесі роботи застосовує прийоми контролю та самоконтролю за якістю робіт і послідовністю технологічного процесу.

Дотримується  вимог безпеки праці.

	8
	Учень (слухач) знає способи контролю якості продукції за зовнішніми ознаками, показниками контрольно-вимірювальних приладів та даними лабораторних аналізів. Знає питомі витрати сировини, матеріалів, електроенергії на тонну продукції, що виготовляється на машині, принцип роботи регулювальної і контрольно-вимірювальної апаратури, правила вмикання і вимикання її з пульта управління; показники якості вхідної сировини і напівфабрикатів, правила визначення планово-попереджувальних ремонтів, прийому та здачі зміни, терміни виконання профілактичних заходів для забезпечення безперебійної роботи обладнання. Знає основні показники Державних стандартів на продукцію, що випускається підприємством.

Під час відповіді припускається незначних помилок, більшість із яких виправляє.

	8
	Учень (слухач) самостійно виконує основні прийоми і технологічні операції, що забезпечать випуск якісної продукції.

 Самостійно організовує своє робоче місце, планує та виконує навчально-виробниче та контрольне завдання. Достатньо усвідомлено користується технологічною схемою виготовлення продукції, технологічним регламентом, веде контроль за якістю сировини, хімікатів, готової продукції.

З незначними відхиленнями від норми регулює масу 1м2 паперу, тиск між пресовими валами та веде процес відливу, формування та обезводнення паперу в сітковій частині. Вміє визначати режим сушки  для певного виду продукції. 

Вміє заправляти паперове полотно в пресовій та сушильній частині машини.

Регулює тиск  між валами машинного каландру, визначає якість намотування паперу в рулони на накаті за зовнішніми ознаками та даними лабораторних аналізів.

Веде контроль за якістю каландрування паперу на суперкаландрі та розрізанням  його на рулони. Контролює процес пресування картону на гідроустановках.

При виконанні робіт припускається незначних помилок, які може виправити.
Свідомо періодично застосовує прийоми контролю і самоконтролю за якістю робіт.

Дотримується вимог безпеки праці.

	9
	Учень (слухач) знає будову всього обладнання, що використовується у виробництві паперу та картону, принцип його роботи та методи обслуговування. 

Знає методи контролю за якістю води, напівфабрикатів, волокнистої маси та готової продукції. Знає схему комунікацій, системи подачі пари та видалення конденсату, принцип роботи контрольно-вимірювальних приладів  і правила користування ними; всі види дефектів паперу, що виникають в процесі його виготовлення та способи їх усунення.

Знає питомі норми витрати напівфабрикатів, наповнюючи і проклею вальних матеріалі, води, пари, електроенергії та «одягу» машини, технічні умови та державні стандарти на готову продукцію.

Знає способи регулювання режиму обезводнення волокнистої маси на сітковому столі, паперу на звичайних та відсмоктувальних пресах.

Знає правила регулювання  товщини елементарного шару картону на круглосіткових машинах.

Іноді під час відповіді припускається несуттєвих помилок, які  може виправити.
	9
	Учень (слухач)  володіє основними професійними знаннями та самостійно виконує переважну більшість прийомів та технологічних операцій, необхідних для випуску високоякісної продукції, яка всебічно відповідала б вимогам ДЕСТу. Самостійно і в цілому правильно організовує своє робоче місце, планує та виконує навчально-виробниче завдання.

 Достатньо усвідомлено користується технологічним регламентом, веде контроль за якістю сировини, хімікатів, волокнистої маси та готової продукції на всіх стадіях виробництва. 

Регулює процес та режим сушки паперу та картону, подачу пари в сушильні циліндри; виконує роботи по заміні сітки, пресових та сушильних сукон.

Здійснює пуск та зупинку всіх вузлів машини; виконує роботи по догляду за «одягом» машини, сукномийками та регулюванню вакууму у відсмоктувальних ящиках та гауч-валу.

Вміє регулювати товщину картону, товщину його елементарного шару на кругло сіткових машинах.

Контролює процес обробки паперу на суперкаландрах та розрізання його на рулони; веде облік готової продукції.

Контролює процес обробки картону на листорізках та сатінірувальних каландрах.
Вміло та усвідомлено користується технічною документацією і довідковою літературою; застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій і методи контролю за якістю роботи.

Дотримується норм витрат матеріалів, енергоресурсів та правил безпеки праці.

	10
	Учень (слухач) володіє знаннями технологічного режиму, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає принцип роботи та обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції.

Знає прийоми та способи контролю за каландруванням та намотуванням паперу та картону в рулони.
Здатний до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) виконує необхідні роботи по контролю та регулюванню всіх процесів паперового та картонного виробництва, спостерігає за дотриманням технологічного регламенту, використовуючи при цьому дані лабораторних  досліджень та показники контрольно-вимірювальних приладів. Вміє самостійно розробляти технологічні умови виготовлення паперу та картону. 

Зразково дотримується нормативів витрат сировини, матеріалів, енергоресурсів тощо. Правильно і усвідомлено веде контроль за якістю виконаної роботи.

  Веде контроль  за роботою обробних верстатів, якістю каландрування та намотування паперу.

 Вміє виконати налагоджувальні роботи всього обладнання для переходу машини на виготовлення продукції з іншими параметрами ДЕСТу. 

Виявляє елементи  професійної культури, організаторські здібності                                                                                                      та виявляє прагнення і здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі. В процесі роботи може припускатись окремих неточностей, які самостійно виправляє. Раціонально організовує своє робоче місце та дотримується усіх вимог безпеки праці. 

	11
	Учень (слухач) володіє знаннями технологічного режиму, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає принцип роботи та обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції.

Знає  питомі норми витрат сировини, напівфабрикатів, води, електроенергії, хімікатів, пари на всі види продукції, що виготовляється на машині.

Знає правила прийому та здачі зміни, правила організації робіт під час проведення планово-попереджувального ремонту. 
Самостійно планує свою навчальну діяльність.


	11
	Учень (слухач) з високою якістю виконує необхідні роботи по контролю та регулюванню всіх процесів паперового та картонного виробництва, спостерігає за дотриманням технологічного регламенту, використовуючи при цьому власні спостереження, дані лабораторних  досліджень та показники контрольно-вимірювальних приладів. Вміє самостійно розробляти технологічні умови виготовлення паперу та картону. Зразково дотримується нормативів витрат сировини, матеріалів, енергоресурсів тощо. Правильно і усвідомлено веде контроль за якістю виконаної роботи. Веде контроль  за роботою обробних верстатів, якістю каландрування та намотування паперу.

Здійснює пуск та зупинку всього обладнання, управляє роботою всіх вузлів папероробної та картоноробної машини.

Вміє визначати причини обривів паперового полотна під час роботи машини.

 Виявляє елементи  професійної культур та                                                                                                            прагнення і здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі. В процесі роботи може припускатись окремих неточностей, які самостійно виправляє. Раціонально організовує своє робоче місце та дотримується усіх вимог безпеки праці

	12
	Учень (слухач) досконало володіє системними  знаннями в повному обсязі технологічного режиму, характеристиками сировини, матеріалів, енергоресурсів. Знає принцип роботи та обслуговування основного та допоміжного технологічного обладнання, контролюючої та регулюючої апаратури, способи визначення причин виникнення браку та всі методи його усунення; способи регулювання випуску маси на сітку, регулювання процесу лиття та формування паперового полотна та елементарного шару картону; методи регулювання режиму та процесу пресування та сушки паперу та картону, прийоми ведення контролю за якістю волокнистої маси та готової продукції. 

Володіє основами професійної культури та виявляє прагнення та здатність до продуктивної та творчої співпраці в колективі.
 Самостійно планує свою навчальну діяльність.
	12
	Учень (слухач) самостійно  виявляє дефекти продукції, знає способи їх усунення,  визначає причини збою в роботі обладнання. Веде контроль за роботою всіх вузлів машини, якістю обробки продукції на обробних верстатах. Розробляє технологічні умови на виготовлення окремих видів продукції В процесі роботи проявляє організаторські здібності. 

Оперативно та безпомилково визначає причини появи браку продукції на будь-якій стадії її виготовлення та вміло знаходить способи усунення цих причин.
Вміло користується технічною документацією може самостійно розробляти окремі її види.

Впевнено застосовує передові прийоми праці, прийоми самоконтролю та контролю за якістю робіт.
Впевнено організовує роботу всієї бригади для забезпечення виготовлення якісної продукції з найменшими затратами.
Знаходить шляхи економії матеріальних та енергетичних ресурсів, зразково дотримується правил безпеки праці. 

Здатний до самокерування при виконанні робіт у виняткових ситуаціях.


Перелік основних обов'язкових засобів навчання

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на навчальну групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуа-льного користу-вання
	Для групового користування
	

	Основне і допоміжне технологічне обладнання

	111. 
	Гідророзбивач
	
	5
	

	112. 
	Масний басейн
	
	5
	

	113. 
	Гідропульпер «груша»
	
	2
	

	114. 
	Насос подачі маси
	
	5
	

	115. 
	Очисник маси 
	
	3
	

	116. 
	Здвоєна напірна сортувалка 
	
	3
	

	117. 
	Вібросортувалка 
	
	4
	

	118. 
	Сортувалка 
	
	2
	

	119. 
	Дисковий млин 
	
	8
	

	120. 
	Дозатори маси
	
	8
	

	121. 
	Регулятор концентрації маси 
	
	8
	

	122. 
	Млин конічний 
	
	5
	

	123. 
	Ящик постійного рівня
	
	5
	

	124. 
	Насос змішувальний 
	
	5
	

	125. 
	Центриклінерна установка 
	
	5
	

	126. 
	Напірна сортувалка 
	
	3
	

	127. 
	Напірний ящик
	
	5
	

	128. 
	Сіткова частина машини
	
	5
	

	129. 
	Пресова частина машини
	
	5
	

	130. 
	Сушильна частина машини 
	
	5
	

	131. 
	Машинний каландр
	
	5
	

	132. 
	Накат
	
	5
	

	133. 
	Поздовжньо-різальний станок
	
	5
	

	134. 
	Вакуум-насоси
	
	10
	

	135. 
	Сукномийки щілинні відсмоктуючі
	
	10
	

	136. 
	Гідророзбивач машинний 
	
	5
	

	137. 
	Згущувач 
	
	5
	

	138. 
	Збірник регістрових вод
	
	5
	

	139. 
	Збірник підсіткових вод
	
	5
	

	140. 
	Конусні уловлювачі
	
	3
	

	141. 
	Дозатор клею  
	
	5
	

	142. 
	Дозатор крохмального розчину
	
	5
	

	143. 
	Дозатор протипінної речовини
	
	5
	

	144. 
	Сітка формуюча 2-х шарова
	
	3
	

	145. 
	Сітка технічна сушильна ткана
	
	8
	

	146. 
	Сукно голкопробивне пресове
	
	10
	

	147. 
	Терези аналітичні
	
	4
	

	148. 
	Терези лабораторні
	
	5
	

	149. 
	Шафа сушильна
	
	2
	

	150. 
	Апарат  для визначення довжини волокна
	
	2
	

	151. 
	Прилад для вимірювання концентрації маси
	
	4
	

	152. 
	Товщиномір
	
	4
	

	153. 
	Динамометр
	
	4
	

	154. 
	Муфельна піч
	
	4
	

	155. 
	Секундомір 
	
	4
	

	156. 
	Листовідливний апарат
	
	4
	

	
	Інструмент
	
	
	

	157. 
	Гак для очистки шаберів
	
	5
	

	158. 
	Пристосування для очистки поверхні каландрових валів
	
	5
	

	159. 
	Голка спеціальна для з’єднання сукон
	
	5
	

	160. 
	 Шаблон-форма для вирізання зразків на випробування
	
	5
	

	161. 
	Ніж для надрізу паперу
	
	5
	

	162. 
	Шприц для змащування підшипників
	
	5
	

	163. 
	Сушильна шафа
	
	1
	

	164. 
	Пінцет
	
	1
	

	165. 
	Шаблон для нарізання зразків
	
	1
	


ЗМІСТ
	№ з.п.
	Назва документа
	Сторінки

	1
	Загальні положення
	

	2
	Державний стандарт професійно-технічної освіти з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (4 –го розряду)
	

	2.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (4 –го розряду)
	

	2.2
	Типовий навчальний план Типовий навчальний план 

підготовки (підвищення кваліфікації) 

 кваліфікованих робітників з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (4 –го розряду) 
	

	2.3
	Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (4 –го розряду)
	

	2.4
	Типова навчальна програма з предмета “Інформаційні технології”
	

	2.5
	Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
	

	2.6
	Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	

	2.7
	Типова навчальна програма з предмета «Технологія виготовлення паперу і картону»
	

	2.8
	Типова навчальна програма предмета «Устаткування для виготовлення паперу та картону»
	

	2.9
	Типова навчальна програма предмета «Матеріалознавство»
	

	2.10
	Типова навчальна програма предмета «Технічне креслення»
	

	2.11
	Типова навчальна програма предмета «Електротехніка»
	

	2.12
	Типова навчальна програма предмета “Охорона праці”
	

	2.13
	Типова навчальна програма з виробничого навчання
	

	2.14
	Критерії кваліфікаційної атестації випускників
	

	2.15
	Перелік основних обов'язкових засобів навчання
	

	3
	Державний стандарт професійно-технічної освіти з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (5 –го розряду)
	

	3.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (5 –го розряду)
	

	3.2
	Типовий навчальний план Типовий навчальний план 

підготовки (підвищення кваліфікації) 

 кваліфікованих робітників з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (5 –го розряду) 
	

	3.3
	Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (5 –го розряду)
	

	3.4
	Типова навчальна програма з предмета “Інформаційні технології”
	

	3.5
	Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
	

	3.6
	Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	

	3.7
	Типова навчальна програма з предмета «Технологія виготовлення паперу і картону»
	

	3.8
	Типова навчальна програма предмета «Устаткування для виготовлення паперу та картону»
	

	3.9
	Типова навчальна програма предмета

«Матеріалознавство»
	

	3.10
	Типова навчальна програма «Технічне креслення»
	

	3.11
	Типова навчальна програма предмета «Електротехніка»
	

	3.12
	Типова навчальна програма предмета “Охорона праці”
	

	3.13
	Типова навчальна програма з виробничого навчання
	

	3.14
	Критерії кваліфікаційної атестації випускників
	

	3.15
	Перелік основних обов'язкових засобів навчання
	

	4
	Державний стандарт професійно-технічної освіти з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (6 –го розряду)
	

	4.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (6 –го розряду)
	

	4.2
	Типовий навчальний план Типовий навчальний план 

підготовки (підвищення кваліфікації) 

 кваліфікованих робітників з професії «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (6 –го розряду) 
	

	4.3
	Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Машиніст папероробної (картоноробної) машини (сіткар)» (6 –го розряду)
	

	4.4
	Типова навчальна програма з предмета “Інформаційні технології”
	

	4.5
	Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
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