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Загальні положення щодо реалізації ДСПТО
Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Токар - револьверник»  2,3,4 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від                                    16 листопада 2011 року № 1238 «Про утворення міжвідомчої робочої групи з питань розроблення та впровадження державних  стандартів  професійно-технічної  освіти» та статті 32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» та є обов’язковим для виконання всіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

У ПТНЗ першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання  на 2-3 розряди - складає 916 годин, на 4-й розряд -334 години.

У ПТНЗ другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки  встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим  навчальним планом.
При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності в слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені строки навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» тощо).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики професії «Токар – револьверник» (Випуск  42 «Оброблення металу», Частина 2 «Робітники», Книга 3, Розділ «Точіння, свердлування, фрезерування інші види оброблення металів та матеріалів» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства  промислової політики України від 20.12.2001р. №236), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містить  вимоги до рівня знань, умінь і навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь і навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пунктом 7 «Загальних положень» (Випуск 1. «Професії працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності») Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29 грудня  2004року №336.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчально-виробничих дільницях та/або безпосередньо на робочих місцях підприємств.
Обсяг навчального часу на обов’язкову компоненту змісту професійно-технічної освіти не може перевищувати 80% загального фонду навчального часу, відповідно варіативний компонент – до 20%.
Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно із законодавством.


Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники організують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційної атестації.


Під час прийому на перепідготовку або підвищення кваліфікації робітників професійно-технічним навчальним закладом здійснюється вхідний контроль знань, умінь та навичок у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із заінтересованими центральними органами виконавчої влади.

Після завершення навчання кожний учень (слухач) повинен уміти   самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, установленими у відповідній галузі.


До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.


Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик, критеріїв оцінювання.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього  атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом. 

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації. 

Зразки  диплома кваліфікованого робітника та свідоцтва про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації затверджені постановою Кабінету Міністрів       України від 09 серпня 2001 року № 979 «Про затвердження зразків документів про професійно-технічну освіту».

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.

Примітка: У зв’язку з потребами ринку праці та вимогами сучасних технологій виробництва в освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника ПТНЗ внесені доповнення.
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Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія:  8211 Токар - револьверник
2. Кваліфікація:  2 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: будову і принцип роботи однотипних токарно-револьверних верстатів; найменування, призначення та умови застосування найбільш розповсюджених універсальних пристроїв; будову простого і середньої складності контрольно-вимірювального інструменту; основні кути, правила заточування і установлення нормального і спеціального різального інструменту; основні відомості про допуски і посадки, квалітети і параметри шорсткості (класи точності і чистоти оброблення), призначення та властивості охолоджувальних та змащувальних рідин, технічне креслення.
Повинен уміти: виконувати токарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7-м класами точності) на токарно-револьверних верстатах з застосуванням нормального різального інструменту і універсальних пристроїв і за 8-11-м квалітетами (3-4-м класами точності) на верстатах, налагоджених для оброблення визначених деталей або для виконання окремих операцій. Нарізати зовнішню і внутрішню трикутну та прямокутну різьбу мітчиками і плашками. Читати креслення.
4. Кваліфікація: 3 розряд 

5. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: будову, правила підналагодження і перевірки на точність токарно-револьверних верстатів; будову і правила застосування універсальних і спеціальних пристроїв; призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального інструменту; геометрію, правила заточування і установлення нормального і спеціального різального інструменту, виготовленого з інструментальних сталей або з пластинкою з твердих сплавів або керамічною; допуски і посадки, квалітети і параметри шорсткості (класи точності і чистоти оброблення);  основні властивості матеріалів, які обробляє, технічне креслення.
 Повинен уміти: виконувати токарне оброблення деталей за 8-11-м квалітетами (3-4-м класами точності) на токарно-револьверних верстатах з застосуванням нормального різального інструменту і універсальних пристроїв та за 7-10-м квалітетами (2-3-м класами точності) на верстатах, налагоджених для оброблення визначених деталей або виконання окремих операцій. Підналагоджувати верстат. Читати креслення.
          6. Загальнопрофесійні вимоги 

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці; 

б) додержуватись норм технологічного процесу; 

в) не допускати браку в роботі; 

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт; 

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо).
         7. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Повна загальна середня освіта, без вимог до стажу роботи.

        8. Сфера професійного використання випускника

Оброблення металів та матеріалів.

        9.Специфічні вимоги

                   Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 16 років. 

                   Стать: чоловіча, жіноча.

                   Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
                                Професія:   8211 Токар - револьверник

                                              Кваліфікація:  2-3 розряди
                                            Загальний фонд навчального часу : 946 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	 Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи


	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	74
	5

	1.1.
	Основи правових знань
	17
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	17
	4

	1.3.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	1

	1.4.
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5.
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	288
	38

	2.1.
	Технологія металообробки
	126
	8

	2.2.
	Матеріалознавство
	36
	4

	2.3.
	Допуски та технічні вимірювання
	36
	7

	2.4.
	Охорона праці
	30
	

	2.5.
	Електротехніка 
	24
	

	2.6.
	Технічне креслення
	36
	19

	3.
	Професійно-практична підготовка
	547
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстерні
	162
	

	3.2.
	Виробнича практика 
	385
	

	4.
	Консультації
	30
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна  (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу     ( без п.4 )
	916
	43


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Токар-револьверник»

2-3 розрядів
 
Кабінети:
 
-   Технології металообробки

-   Охорони праці
-    Технічного креслення
-   Матеріалознавства
-   Правил дорожнього руху
-   Основ галузевої економіки і підприємництва
-   Основ правових знань
-   Інформаційних технологій
-   Електротехніки
        - Допусків та технічних вимірювань
Майстерні:
 -   Токарна 
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	 Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2.
	Конституційні основи України
	5
	

	3.
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4.
	Господарство і право
	1
	

	5.
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	2
	

	6.
	Праця, закон і ми
	2
	

	7.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8.
	Злочин і покарання
	2
	

	9.
	Правова охорона природи. Охорона природи – невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави

Право у житті кожного з нас. Право – цінність – одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права – його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.

Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.

Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.

Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада – представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України – глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.

Кабінет Міністрів України – вищий орган у системі органів виконавчої влади.

Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.

Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.

Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються

Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.

Тема 4. Господарство і право

Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.

Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських  спорів

Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.

Тема 6. Праця, закон і ми

Загальна характеристика трудового права України. Право громадян України на працю.

Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.

Тема 8. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.

Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України

Екологічне право та його роль у регулюванні системи «природа-людина-суспільство». Основні принципи охорони навколишнього середовища.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета 

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи


	1.
	Інформація та інформаційні технології
	2
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	7
	2

	3.
	Мережні системи та сервіси
	8
	2

	Всього годин:
	17
	4


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Поняття про інформацію та інформаційні технології.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. 

Розробка фірмового стилю.
Мультимедійні технології.
Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. PowerPoint.
Лабораторно-практичні роботи:
1. Створення презентацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».
2. Створення презентацій. Тема: «Моя майбутня професія».
Тема 3. Мережні системи та сервіси

Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.
Загальні відомості про Іntеrnеt, електронну пошту та телеконференції.
Основні мережні сервіси. Браузери.
Лабораторно-практичні роботи:
1. Пошук статистичної інформації в мережі Іntеrnеt (за напрямом професії).

2. Створення публікації «Інновації в професії».
Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	1
	

	2.
	Галузева структура промисловості України
	2
	

	3.
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в машинобудуванні
	2
	

	4.
	Організація виробництва на підприємствах машинобудівної промисловості
	3
	

	5.
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	3
	

	6.
	Кадри підприємства 
	2
	

	7.
	Продуктивність праці
	1
	

	8.
	Організація і оплата праці
	3
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
Мета і зміст курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва». Необхідність вивчення курсу майбутніми кваліфікованими конкурентноспроможними на ринку праці робітниками.

Тема 2. Галузева структура промисловості України


Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості України.

Тема 3. Науково-технічний прогрес економічного зростання в машинобудуванні

Науково-технічний прогрес (НТП), науково-технічна революція (НТР). НТП в машинобудуванні. Основні напрями науково-технічної політики в машинобудуванні. Технологічна революція. Гуманізація виробництва. 

Тема 4. Організація виробництва на підприємствах машинобудівної промисловості


Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.

Тема 5. Підприємство як суб’єкт господарювання

 
Закон України «Про підприємство». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств.

Тема 6. Кадри підприємства


Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно-кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Роль ДПТНЗ у підготовці робітничих кадрів.

Тема 7. Продуктивність праці


Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці та методи її обчислення.

Тема 8. Організація і оплата праці


Організація трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.

Типова навчальна програма з предмета 

«Правила дорожнього руху»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2. 
	Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
	1
	

	3. 
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	

	4. 
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5. 
	Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6. 
	Особливі умови руху
	1
	

	7. 
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків
	1
	

	8. 
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо-транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.

Тема 2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів

Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. 

Розподіл транспортних і пішохідних потоків. Тротуар. Пішохідна доріжка. Організована колона. «Знак»: «Пішохідний перехід». Груповий рух людей дорогою. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим  маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, які  причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного  транспорту

Значення світлофорів і жестів регулювальника. Як очікувати автобус, тролейбус, трамвай, автомобіль-таксі. Посадка та висадка пасажирів під час  зупинки транспорту.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів. Документи водія. Обов’язки водія.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування  велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух  зазначених транспортних засобів і прогін тварин  забороняється. Заборони водію. Вимоги до водія велосипеда, гужового транспорту, погоничів тварин. Заборони водію велосипеда. Заборони водію гужового транспорту. Заборони погоничам тварин.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху керуючими  велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі  організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки .

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання  дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Сигнали світлофора. Сигнали, що регулюють рух світлофорів. Вертикальні світлофори. Значення світлофорів.

Сигнали регулювальника (особи, уповноважені регулювати дорожній рух): руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5.  Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів

Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подання світлових сигналів або рукою. Небезпечні  наслідки порушення правил подавання  попереджувальних сигналів.

Попереджувальні сигнали. Швидкість руху. Дистанція. Обгін. Безпека пішоходів і пасажирів.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину  шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда на  дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Початок руху, маневрування. Обгін. Зупинка та стоянка. Рух по швидкісних дорогах. Рух по гірських дорогах. Рух і стоянка в темний час доби. Буксирування.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків

Визначення і термінове призначення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. 

Основні правила першої долікарської допомоги потерпілим. Надання першої допомоги при різних видах травм. Транспортування потерпілих при ДТП.

Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху

Соціально-економічні  і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види  адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природо-екологічної шкоди.

Засоби адміністративного покарання. Дисциплінарна відповідальність. Суспільний вплив. Громадянська відповідальність.
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Тема 1.Мета і завдання предмета «Технологія металообробки». Безпека праці.

Професія «Токар-револьверник». Народногосподарське і соціально-економічне значення професії, перспективи її розвитку.

Обсяг, зміст і порядок вивчення предмета «Технологія металообробки».

Значення професійно-технічного навчання робітників для освоєння і впровадження нової техніки, прогресивної технології, раціональної організації і підвищення продуктивності праці, випуску продукції високої якості.

Поняття трудової і технологічної дисципліни.

Безпека праці. Електробезпека. Дія електричного струму на організм. Види електротравм. Особливості огородження електроустановок. Заземлення верстатів.
Пожежна безпека. Причини пожеж. Основні системи пожежного захисту. Забезпечення пожежної безпеки при виконані робіт з професії токар-револьверник. Перша допомога потерпілим при пожежі.

Тема 2. Основні відомості про обробку металів.

Сутність обробки металів різанням. Поняття про припуски. Основні робочі рухи. Допоміжні рухи.

Основні роботи, які виконуються на токарно - револьверних верстатах. 

Елементарні відомості про процес різання різних металів та утворення стружки. 

Елементи режиму різання. Глибина різання. Швидкість різання та величина подачі. 

Загальні відомості про точність обробки та шорсткість поверхні, що обробляється.

 Вимоги до організації робочого місця токаря.

 Правила безпеки при роботі на верстаті.

Тема 3.   Токарно-револьверні верстати. 

Класифікація та нумерація токарних верстатів. Токарно-револьверні верстати, їх типи. Основні марки токарно-револьверних верстатів та їх характеристика. Основні вузли токарно - револьверних верстатів, їх будова та призначення. Налагодження верстата на певний режим обробки. 

Утримання устаткування в чистоті, своєчасне змащування вузлів і деталей верстата.

Використання ЗОР при виконанні токарних робіт.

Тема 4.   Пристрої до токарно-револьверних верстатів.

Улаштування трикулачкового патрона.
Установка заготовок у центрах. Технологічні вимоги до центрових отворів. Повідкові пристрої.
Цангові і мембранні патрони.

Допоміжний інструмент.

Тема 5.    Токарні різці.

Токарні різці, їх , будова , види, класифікація. Елементи головки різця. 

Основні кути різця та їх призначення. Заточування та доведення різців. Контроль геометрії різців. Централізоване загострення інструменту. Забезпечення стружколамання при точінні.
 Матеріали для виготовлення різців. 

Установлення різців в поперечному супорті та в револьверних головках.

        Усунення неполадок,що виникають в процесі експлуатації різців.
Лабораторно-практична робота:

1. Вивчення геометрії токарних різців.

Тема 6. Технологія обробки зовнішніх циліндричних та плоских торцевих поверхонь.

Типові деталі циліндричної форми. Вимоги до циліндричних та плоских торцевих поверхонь. 

Технологія обробки зовнішніх циліндричних поверхонь за 12-14-м квалітетами (5-7-м класами точності). 

Технологія обробки гладких і ступінчастих валів. Вибір схеми обробки. 

Різці прохідні та підрізні, їх геометричні параметри та способи загострення ріжучої частини.

Припуски на обробку. Режим різання при обробці циліндричних поверхонь для найбільш характерних матеріалів. 

Методи вимірювання та контролю зовнішніх діаметрів та довжин. Контрольно-вимірювальний інструмент.

Технологія обробки торців та уступів. Умови забезпечення  циліндричності та площини поверхонь. Режим різання під час обробки торців. Методи вимірювання та контролю площинності  та перпендикулярності торцевих поверхонь. Контрольно-вимірювальний інструмент.

     Технологія  чистового оброблення зовнішніх циліндричних поверхонь за 8-11-м квалітетами (3-4-м класами точності). Остаточна обробка валів.  Геометрія заточування різців. Режими різання. 

    Технологія  чистового оброблення плоских торцевих поверхонь за 8-11-м квалітетами (3-4-м класами точності). Геометрія заточування різців. Режими різання. 

Технологія виточування канавок. Форми, розміри та призначення канавок. Режим різання під час виточування канавок. Методи вимірювання та контролю. Контрольно-вимірювальний інструмент.

Технологія відрізання. Способи відрізання. Припуски на відрізання Режим різання при відрізанні. Методи вимірювання та контролю. Контрольно-вимірювальний інструмент.

Прорізні та відрізні різці, їх форми та геометричні параметри. 

Технологічна оснастка токарів-новаторів. Умови застосування упорів. Упори, що регулюються. 

        Визначення глибини різання для  різних видів обробки  розрахунком за заданими  параметрами.

Вибір режимів різання за довідником для конкретних умов обробки.

       Визначення необхідної частоти обертання шпинделя розрахунком за заданою швидкістю різання.

Основні види дефектів при обробці циліндричних та торцевих поверхонь, їх причини та заходи   попередження.

 Основні види дефектів  при виточуванні канавок та відрізанні, їх причини та заходи   попередження.

Вимоги з безпеки праці при обробці циліндричних, торцевих поверхонь, виточуванні канавок та відрізанні.

Лабораторно-практична робота:

1. Вибір різців, вимірювальних інструментів та режиму різання за видами робіт, що виконуються.

Тема 7. Технологія обробки циліндричних отворів.

Загальні відомості про деталі з отворами. Види отворів. Вимоги 

до отворів. 

Свердління та розсвердлювання.

 Свердла, їх різновиди, призначення, способи установки та кріплення. Геометричні параметри ріжучої частини свердла. Особливості загострення.

Технологія свердління наскрізних та глухих отворів різноманітних діаметрів. Технологія розсвердлювання.

Технологія обробки глибоких отворів. Свердла для глибокого свердління. Байонетна оправка. Кільцеве свердління.
Технологія зенкерування отворів. Зенкери, їх види та конструкції. Припуски на зенкерування. 

Технологія розгортання отворів. Розвертки, їх види та конструкції. Припуски на розгортання. 

Режими різання під час свердління, розсвердлювання, зенкерування  та розгортання циліндричних отворів.

Розточування.

 Види розточувальних різців. Способи установки розточувальних різців (цільних та в державках).

Технологія розточування наскрізних та глухих отворів. Припуски на розточування. 

Високопродуктивні методи розточування. Способи розточування циліндричних отворів за допомогою універсальної розточувальної оправки мірними пластинами. 

Технологія  виточування канавок в отворах та підрізання уступів.

 Режими розточування.

Центрування.

Технологія отримання центрових отворів. Типи центрових отворів. Форми центрувальних свердел. Режим різання при центруванні.

Основні види дефектів при виконанні отворів, їх причини та заходи   попередження. Методи вимірювання та контролю отворів. Контрольно-вимірювальний інструмент.

Вимоги з безпеки праці при обробці циліндричних отворів. 

Тема 8. Технологія нарізання різьб.

Типові вироби з різьбою, їх призначення. Вимоги до різьб. 

Утворення гвинтової  лінії та гвинтової поверхні. Класифікація різьб. Основні елементи різьби. Кути профілю.  Позначення різьб на кресленнях.
Кріпильна різьба. Види кріпильних різьб. Права та ліва різьби. Таблиці стандартизованих різьб. Визначення крупного кроку  різьби за довідником.

Конструкція та геометричні параметри плашок. Способи нарізання кріпильних різьб плашками. Пристрої для установки та кріплення плашок для нарізання кріпильних різьб на токарно-револьверних верстатах.

Таблиці діаметрів стрижнів під різьбу для різьбонарізних інструментів. Визначення діаметрів стрижнів  для нарізання різьб плашками за довідником.

Конструкція та геометричні параметри мітчиків. Способи нарізання кріпильних різьб мітчиками. Пристрої для установки та кріплення мітчиків  для нарізання кріпильних різьб на токарно-револьверних верстатах.

Таблиці діаметрів отворів під різьбу для різьбонарізних інструментів. Визначення діаметрів отворів для нарізання різьб мітчиками за довідником.

Нарізання різьби різьбонарізними головками. 

Технологія накатування різьб. Переваги накатних різьб. 

Режими різьбонарізання та різьбонакатування. Змащування та охолоджування. Основні види дефектів при нарізанні та накатуванні кріпильних різьб, їх причини та заходи   попередження. 

Нарізання різьб різцями. Різці, що застосовуються при нарізанні різьб. Геометричні параметри різьбових різців; способи встановлення  різьбових різців.

Кількість проходів та режим різання при нарізанні одно західних трикутних, прямокутних та пилоподібних різьб різцями. Визначення кількості проходів за довідником. Розрахунок глибини різання на прохід для різних кроків різьб.

Основні види дефектів при нарізанні різьби різцем, їх причини та заходи   попередження. 
Методи  вимірювання та контролю різьби. Контрольно-вимірювальний інструмент.

Вимоги з безпеки праці при нарізанні різьб. 

Лабораторно-практична робота:

1. Визначення зовнішнього діаметра стрижня і внутрішнього діаметра отвору для нарізування різьб.
Тема 9. Технологія  обробки конічних поверхонь.

Типові деталі з конічними поверхнями. Види конічних поверхонь та елементи конуса. Визначення розмірів елементів конусу розрахунком за заданими параметрами.

Технологія обробки зовнішніх конічних поверхонь широким різцем

Технологія обробки зовнішніх конічних поверхонь за допомогою копіювальної лінійки та маятникової державки. 

Визначення кута повороту конусної лінійки розрахунком за заданими параметрами.

Технологія обробки внутрішніх конічних поверхонь.

Рекомендовані режими різання при обробці конічних поверхонь. 

Основні види дефектів при обробці конічних поверхонь, їх причини та заходи   попередження. Методи вимірювання та контролю зовнішніх та внутрішніх конічних поверхонь. Контрольно-вимірювальний інструмент.

Вимоги з безпеки праці при обробці конічних поверхонь. 

Лабораторно-практична робота:

1. Розрахунок кута повороту копіювальної лінійки при точінні конусів.

Тема 10. Технологія обробки фасонних поверхонь.

Типові деталі з фасонними поверхнями. Види фасонних поверхонь. 

Технологія обробки фасонних поверхонь фасонними різцями. Особливості конструкції фасонних різців. 

Технологія обробки фасонних поверхонь за допомогою копіювального пристрою.

Основні види дефектів при обробці фасонних поверхонь, їх причини та заходи   попередження. Методи вимірювання та контролю фасонних поверхонь. Контрольно-вимірювальний інструмент.
Вимоги з безпеки праці під час обробки  фасонних поверхонь.

Тема 11. Оздоблювальне оброблення поверхонь.

Пластичне деформування як один із оздоблювальних методів оброблення деталей: припуски, інструмент, режими різання.

Накатування рифлень: припуски, інструмент, режими різання. Використання змащувально-охолоджуючих рідин.

Основні види дефектів при оздоблювальному обробленні поверхонь, їх причини та заходи   попередження. Вимоги з безпеки праці під час  оздоблювальної  обробки поверхонь.

Тема 12. Експлуатація токарних верстатів.

  Види універсальних токарно-гвинторізних верстатів, їх технологічні можливості, використання. Особливості конструкції типового токарно-гвинторізного верстата 16К20, його органи управління. 

Токарні одношпиндельні і багатошпиндельні автомати і напівавтомати.    Токарно-лобові верстати, їх застосування.

Розточувальні і карусельні верстати.

Підналагодження і перевірка на точність.
Паспорт верстата. 
Послідовність робіт під час налагодження токарного верстата для забезпечення встановлених вимог. 

Способи налагодження та підналагодження на розмір. 

Відомості про випробування токарних верстатів, та перевірку на точність. Основні вузли та механізми, що підлягають перевірці. Інструменти та прилади, які застосовуються при перевірці норм точності токарних верстатів.  Вимоги до встановлення верстатів на фундамент.

Установка та знімання великогабаритних заготовок на верстатах. Умовна сигналізація при роботі з вантажопідйомним обладнанням.

Електроустаткування токарно-револьверного верстата. Електродвигуни, що застосовуються на токарно-револьверних  верстатах, їх призначення, розташування, технічні характеристики, правила експлуатації. Заземлення верстата.
Тема 13. Загальні відомості про технологічний процес обробки    деталей.

Зміст технологічного процесу та його основні елементи. 
Поняття про види заготовок деталей. 

Вихідні дані для складання технологічного процесу. Призначення та зміст операційних карт та карт технологічних процесів механічної обробки деталей у відповідності до Єдиної системи технологічної документації (ЄСТД).

Поняття про базування та бази. 

Послідовність обробки деталей типу вала (гладкого та ступінчатого). Вибір способу та послідовності обробки окремих поверхонь. Вибір інструментів (різальних і вимірювальних) та пристроїв. 

Послідовність обробки деталей типу втулки (гладкої та з буртиком, з наскрізним та глухим отворами). Вибір способу та послідовності обробки окремих поверхонь. Вибір інструментів (різальних і вимірювальних) та пристроїв. 

Послідовність обробки деталей типу болт. Вибір способу та послідовності обробки окремих поверхонь. Вибір інструментів (різальних і вимірювальних) та пристроїв. 

Послідовність обробки деталей типу гайки. Вибір способу та послідовності обробки окремих поверхонь. Вибір інструментів (різальних і вимірювальних) та пристроїв. 

Послідовність обробки деталей з зовнішніми та внутрішніми конічними поверхнями. 

Послідовність обробки деталей з фасонними поверхнями.

Типові технологічні процеси. Особливості розробки технологічних процесів на обробку одиничної деталі, партії деталей, деталі для масового виробництва: послідовність операцій з раціональним застосуванням технологічних можливостей обладнання та інструменту. Заходи щодо скорочення допоміжного часу. Застосування спеціалізованих інструментів.

Визначення машинного часу для різних видів обробки.

Необхідність дотримання технологічної дисципліни.

Шляхи підвищення продуктивності праці та розширення технологічних можливостей верстата.

Підвищення якості та довговічності продукції, зниження собівартості  та економії матеріалів. Вивчення, розповсюдження та впровадження передового досвіду новаторів виробництва.

Лабораторно-практична робота:

1. Розробка технологічного процесу виготовлення деталі токарною обробкою.

Тема 14. Основи різання  металів.

Утворення стружки. Явище наклепу обробленої поверхні.

Поняття «наріст» і причини його утворення. Вплив наросту на зміну геометрії різальної частини інструмента та його спрацювання. Корисна дія наросту. Методи зменшення наростоутворення. 

Вібрації в процесі різання, шляхи боротьби з вібраціями.

Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основні відомості про метали та сплави
	6
	

	2.
	Чавуни
	2
	

	3.
	Сталі
	4
	

	4.
	Корозія металів, захист від корозії
	2
	

	5.
	Тверді сплави
	4
	2

	6.
	Кольорові метали і сплави
	4
	

	7.
	Термічна і хіміко-термічна обробка металів і їх сплавів.
	4
	

	8.
	Неметалеві матеріали
	6
	2

	9.
	Антифрикційні матеріали
	1
	

	10.
	Мастильні матеріали і охолоджувальні рідини
	3
	

	                          Всього годин:   
	    36
	4


Тема 1. Основні відомості про метали та сплави. 

Класифікація матеріалів по  природі: металеві,  неметалеві,  композиційні; по технологічному використанню: литво, деформуючі, зварювальні; за умовами роботи: тверді, пластичні, жароміцні.

 Атомно-кристалічна будова металів. Кристалізація металів.
Сплави. Формування структури сплавів. 

Загальні відомості про фізичні, хімічні, механічні і технологічні властивості металів і сплавів. Механічні властивості металів: міцність, пружність, пластичність, твердість, ударна в’язкість, зносостійкість. 

Діаграми стану сплавів. 

Залізовуглецеві сплави. Поліморфізм заліза. Діаграма стану сплаву залізо-цементит. 

Тема 2. Чавуни.

Вихідні  матеріали   для  виробництва чавуну. Руди, з яких виплавляють  чавун. Флюси  та їх призначення. Паливо, що використовується  при виробництві чавуну. Доменна піч та її будова.
 Класифікація та маркування чавунів. Галузь застосування чавунів.

Тема 3. Сталі.

Способи виробництва сталей. Класифікація за  способом виробництва; за ступенем розкислення; за хімічним складом, якістю та призначенням.

Вуглецеві сталі. Їх хімічний склад. Маркування, і застосування вуглецевих конструкційних та інструментальних сталей.

Леговані сталі. Їх хімічний склад. Маркування і застосування легованих конструкційних та інструментальних сталей.

Сталі для різального інструменту. Швидкорізальні сталі.

Тема 4. Корозія металів, захист від корозії.

Суть процесу корозії металів. Види корозії – хімічна й електрохімічна. Вплив зовнішніх і внутрішніх факторів на корозію металів.

 Основні відомості про способи захисту металів від корозії. 

Тема 5. Тверді сплави.

Тверді сплави. Роль твердих сплавів у сучасній обробці металів. Методи отримання. Класифікація спечених твердих сплавів, їх властивості і маркування.

Металокерамічні тверді сплави (ВК, ТК, ТТК). Властивості, маркування та застосування.

Мінералокерамічні сплави: їх властивості, призначення та застосування.

Лабораторно-практична робота:

1. Підбір твердосплавних пластин до різальних інструментів в залежності від оброблюваного матеріалу та виду обробки.

Тема 6. Кольорові метали і сплави.

Мідь та її сплави (бронза, латунь), їх хімічний склад, механічні і технологічні властивості. Маркування та область застосування.

Алюміній і його сплави, їх хімічний склад, механічні і технологічні властивості. Маркування та область застосування.

Магній, його властивості. Сплави магнію (деформівні та ливарні), їх властивості, маркування, застосування.

Титан та його сплави, властивості, маркування, застосування.

Тема 7. Термічна і хіміко-термічна обробка металів і їх сплавів.

Сутність і призначення термічної обробки. Класифікація видів термічної обробки: відпал, нормалізація, гартування, відпуск.

Основні поняття про поверхневе гартування і обробку холодом.

Термічна обробка чавунів.

Термомеханічна обробка сталей.

Види хіміко-термічної обробки сталей: цементація, азотування, ціанування, алітування та ін., їх призначення.

Тема 8. Неметалеві матеріали.

Пластмаси, їх властивості, класифікація. Застосування пластмас у промисловості.

 Гума. Основні властивості гумових матеріалів, склад, сфера застосування. Ебоніт.
Надтверді матеріали. Алмазний інструмент.
Абразивні матеріали. Природні і штучні абразиви. Застосування абразивів під час обробки металів і сплавів. Абразивна шкурка, порошки, пасти. 

Лабораторно-практична робота:

1. Ознайомлення з матеріалами, які використовуються при токарній обробці. Їх визначення за зовнішнім виглядом та властивостями.

Тема 9. Антифрикційні матеріали
Металеві антифрикційні матеріали.

Неметалеві антифрикційні матеріали.
Тема 10. Мастильні матеріали і охолоджувальні рідини.

Мастильні матеріали. Масла і консистентні мастила. Найчастіше уживані мінеральні масла. 
Призначення та властивості охолоджувальних та змащувальних рідин. 

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски та технічні вимірювання»

	№

з/п
	Тема


	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно-практичні 

роботи

	1.
	Поняття про стандартизацію та  взаємозамінність
	2
	

	2.
	Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні 
	4
	

	3.
	Допуски та посадки гладких 

циліндричних поверхонь
	6
	

	4.
	Допуски, форми і розташування поверхонь. Шорсткість поверхонь
	3
	

	5.
	Основи технічних вимірювань
	2
	

	6.
	Найпростіші та  універсальні засоби лінійних вимірювань
	12
	4



	7.
	Допуски і посадки різьбових з’єднань.  Засоби вимірювання  різьбових з’єднань  
	3
	1

	8.
	Допуски кутів і конусів. Засоби вимірювання кутів та конусів
	4
	2

	Всього годин:
	36
	7


Тема 1. Поняття про стандартизацію та  взаємозамінність.

Стандартизація, її роль у підвищенні якості. Задачі стандартизації. Категорії стандартів і об’єкти стандартизації. Види стандартів та їхня характеристика. Нормативні документи зі стандартизації.
Поняття про неминучі погрішності при виготовленні деталей і складних виробів. Основи поняття про взаємозамінність.
Тема 2. Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні. 

Номінальний розмір. Дійсний розмір. Граничні розміри. Відхилення. Граничні відхилення. Визначення найбільшого та найменшого граничних розмірів.

Допуск. Поле допуску. Графічне зображення поля допуску. Схеми розташування  поля допуску. Умови придатності розміру деталі.  Підрахунок значень граничних розмірів і допуску розміру на виготовлення за даними креслення. Визначення придатності дійсного розміру.

Посадка, типи посадок: посадка з гарантованим натягом і гарантованим зазором, перехідні посадки. Приклади застосування окремих посадок. Схема розташування полів допусків спряжуваних деталей. Найбільший і найменший зазори і натяги. Підрахунок найбільшого і найменшого зазору або натягу.

Тема 3. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь.

Поняття про систему допусків та посадок. Система ЄСДП. Точність обробки. Одиниці допуску. 
Квалітети в ЄСДП. Класи точності. Позначення посадок на кресленнях.

Сутність системи вала і системи отвору, призначення цих систем.

Таблиці граничних відхилень розмірів у системі ЄСДП. Користування таблицями.

Знаходження величин граничних відхилень у довідкових таблицях за позначенням поля допуску на кресленнях.

Розміри з невказаними граничними відхиленнями.

Визначення характеру з’єднання за позначенням посадки на кресленнях.

Тема 4. Допуски форми і розташування поверхонь. Шорсткість  поверхонь.

Відхилення від правильної геометричної форми. Відхилення взаємного розташування поверхонь. Виникнення похибок і поняття про економічну точність оброблення.


Позначення на кресленнях  та в ЄСДП допусків форми і  розташування поверхонь. Вимірювання відхилення від правильної геометричної форми чи взаємного розташування поверхонь. Читання креслень з позначенням допусків форми і розташування поверхонь.


Шорсткість поверхонь. Позначення шорсткості на кресленнях за ДСТУ. Засоби вимірювання шорсткості. Вплив шорсткості на експлуатаційні властивості деталей.

 Читання креслень з позначенням шорсткості, та визначення необхідного виду обробки (чорнове, напівчистове, чистове точіння).
Тема 5.  Основи технічних вимірювань.


Поняття про метрологію як науку про вимірювання, методи і засоби їх виконання. Одиниці вимірювання в машинобудуванні,  в метрології. Основні метрологічні терміни. Виміри: прямі і непрямі, абсолютні і відносні, контактні і безконтактні, поелементні і комплексні.


Основні метрологічні характеристики засобів вимірювань: інтервал поділки шкали, ціна поділки шкали, діапазон вимірювання, вимірювальне зусилля. Техніка вимірювання. Поняття про перевірку вимірювальних засобів.

Тема 6. Найпростіші і універсальні засоби лінійних вимірювань.

Міри та їх роль у забезпеченні єдності вимірювань у машинобудуванні. Плоскопаралельні кінцеві міри довжини, їх призначення. Класи точності. Блоки з кінцевих мір довжини. Кутові міри.
Лінійки лекальні. Повірочні плити. Вимірювання відхилень методами «на просвіт», «на фарбу». Щупи. Калібри гладкі і калібри для контролю довжини, виступів та уступів. Шаблони.

Штангенінструменти. Штангенциркуль. Штангенглибиномір. Штангенрейсмус. 

Штангенциркуль, його будова, устрій ноніуса, точність вимірювання,  відлік по шкалах. Прийоми вимірювання. 

Мікрометричні інструменти. Мікрометр гладкий, мікрометричний нутромір, мікрометричний глибиномір. 

Мікрометр,  його будова, точність вимірювання,  відлік по шкалах мікрометра. Прийоми вимірювання. 

Індикатор годинникового типу, його будова, точність вимірювання,  відлік по шкалах.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Вимірювання деталей штангенінструментами.

2. Вимірювання деталей мікрометричними інструментами.

Тема 7. Допуски і посадки різьбових з’єднань. Засоби вимірювання різьбових з’єднань
Загальні відомості про різьби та різьбові з’єднання. Ступені точності різьб. Схеми розташування полів допусків метричних різьб. 
Контроль різьб та різьбових з’єднань. Різьбові шаблони, калібри, скоби.
Вимірювання різьб мікрометричними різьбомірами та методом «трьох дротиків».

Лабораторно-практична робота:

1. Вимірювання деталей з зовнішніми і внутрішніми різьбами різьбовими шаблонами, калібрами, штангенциркулями .
Тема 8. Допуски кутів і конусів. Засоби вимірювання кутів та конусів. 
Нормальні кути та допуски на них.

Допуски та посадки конічних з’єднань.

Контроль кутів та конусів. Кутові міри, слюсарні кутники, шаблони, рівні, калібри. Кутоміри, їх типи, будова, точність вимірювання,  відлік по шкалах. Прийоми вимірювання. Вимірювання кутів та конусів за допомогою синусної лінійки, каліброваних роликів, кілець і кульок.

       Лабораторно-практична робота:

1.Вимірювання деталей з конічними поверхнями за допомогою універсальних кутомірів. 

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2.
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Токар - револьверник». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	8
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	4
	

	4.
	Основи електробезпеки
	4
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди.
	4
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	6
	

	Всього годин:
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України «Про охорону праці», Кодекс законів про працю України, Закон України «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», Основи законодавства України про охорону здоров’я, Закон України «Про пожежну безпеку», Закон України  «Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку», Закон України «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Закон України «Про колективні договори і угоди».

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації  за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов’язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і безпека праці. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі,  методико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь. 

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Токар - револьверник». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професією «Токар - револьверник».

Роботи з підвищеною небезпекою при виконанні токарних робіт. Створення безпечних умов праці при виготовленні виробів з металу. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки. 

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів: спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту при проведенні різних видів токарних робіт. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень.

Приклади контролю безпечних умов праці на робочому місці токаря-револьверника, порядок їх використання. Правила догляду за устаткуванням і інструментами, їх безпечна експлуатація.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій, які характерні для професії «Токар - револьверник»: ураження електричним струмом, травматизм очей, опіки, ураження дихальних шляхів, механічні пошкодження, порізи. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов у процесі праці (почуття, стримання, увага, пам'ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях: порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті й горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. 

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова  та лінійна напруга. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. 

Правила безпечної експлуатації електроустановок споживачів.

Правила поведінки під час грози. 

Тема 5. Основи гігієни праці. Медичні огляди

Поняття про гігієну праці як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Дії вірусів, інфекцій, що передаються через кров, біологічні рідини і спричиняють порушення нормальної життєдіяльності людини, викликають гострі та хронічні захворювання.

Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. 

Основні гігієнічні особливості праці за даною професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. 

Санітарно-побутове забезпечення працівників. Щорічні медичні огляди працюючих неповнолітніх, осіб віком до 21 року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. 

Способи реанімації. Штучне дихання способом «з рота в рот» чи «з носа в ніс». Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу.  Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні  електричним  струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв'язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомнінні (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Постійний струм та кола постійного струму
	4
	

	2.
	Електромагнетизм 
	3
	

	3.
	Змінний струм та кола змінного струму
	4
	

	4.
	Електровимірювальні прилади.

Електричні вимірювання
	3
	

	5.
	Трансформатори
	2
	

	6.
	Електричні машини:
	
	

	6.1.
	Електричні машини змінного струму
	3
	

	6.2.
	Електричні машини постійного струму
	2
	

	7.
	Електричні апарати
	3
	

	                          Всього годин:   
	     24
	


Тема 1. Постійний струм та кола постійного струму.

Загальні відомості. Основні параметри струму: сила струму, напруга, опір, провідність, потужність. 
Електричне коло постійного струму. Елементи електричних кіл (резистори, конденсатори, котушки індуктивності). 
Закони електричних кіл постійного струму.

Розрахунки  простих електричних кіл з паралельним, послідовним та змішаним з’єднанням елементів.

Тема 2. Електромагнетизм.

Основні характеристики  магнітного поля: магнітна індукція, магнітний потік,  напруженість, магнітна проникність.

Намагнічування тіл. Електромагніти. 
Явища електромагнітної індукції, самоіндукції, взаємоіндукції.

Тема 3. Змінний струм та кола змінного струму.

Синусоїдальний змінний струм. Отримання змінного струму. Графічне зображення змінного струму. Період і частота. 
Діючі значення величин змінного струму.
Коло змінного струму з активним опором. Коло змінного струму з індуктивністю. Коло змінного струму з ємністю. Закон Ома для кола змінного струму. Потужності змінного струму.
Трифазна система змінного струму. З’єднання обмоток генератора і споживача зіркою та трикутником. Кількісне співвідношення між фазними і лінійними струмами і напругами при з’єднанні зіркою і трикутником.
Тема 4. Електровимірювальні прилади. Електричні вимірювання. 

Значення і роль електричних та радіотехнічних вимірювань. Клас точності приладів. Класифікація електровимірювальних приладів. Шкали приладів. Чутливість приладів.
 Вимірювання струму та напруги. Схеми включення амперметра і вольтметра. Розрахунок шунтів та додаткових опорів. 

Вимірювання опорів.

Тема 5. Трансформатори.

Принцип дії та будова трансформаторів. Коефіцієнт трансформації. Режим роботи трансформатора: режим холостого ходу, режим короткого замикання, режим навантаження. Коефіцієнт корисної дії трансформатора. Коефіцієнт навантаження.

Автотрансформатори, будова, принцип дії.

Тема 6. Електричні машини.

6.1. Електричні машини змінного струму

Обертове магнітне поле. Принцип дії та будова асинхронних двигунів короткозамкненим та фазним роторами. Ковзання. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Механічна характеристика асинхронного двигуна. Способи реверсування. Регулювання швидкості обертання асинхронних машин. Область застосування асинхронних електричних машин. Електродвигуни, що встановлюються на токарних верстатах.

Принцип дії та будова синхронних електричних машин. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії.
6.2. Електричні машини постійного струму

Принцип дії і будова генератора постійного струму. Електрорушійна сила. Реакція якоря. Комутація струму. Додаткові полюси. Основні характеристики генератора постійного струму. Паралельна робота генераторів. 

Електродвигуни постійного струму
Тема 7. Електричні апарати.

Класифікація апаратури керування, регулювання та захисту: вимикачі та рубильники, автомати, запобіжники, реостати, контролери, магнітні пускачі, теплові реле та їх застосування.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості про робочі креслення деталей  
	4
	2

	2.
	Практичне застосування геометричних побудов
	4
	2

	3.
	Аксонометричні і прямокутні проекції
	1
	

	4.
	Перерізи і розрізи
	8
	5

	5.
	Робочі креслення деталей
	9
	5

	6.
	Складальні креслення
	5
	1

	7.
	Читання і виконання креслень типових деталей з професії «Токар - револьверник»
	5
	4

	                          Всього годин:    
	36
	19


Тема 1. Загальні відомості про робочі креслення деталей.

Роль креслень у техніці і на виробництві. Поняття про стандарти на креслення. ЄСКД.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення. Креслярський шрифт. Нанесення розмірів на кресленнях.
Лабораторно-практичні роботи:
1. Виконання рамки  на форматі А4 і заповнення основного напису.
2. Нанесення розмірів на кресленні заданого зображення.

Тема 2. Практичне застосування геометричних побудов.

Аналіз контурів плоских технічних деталей і виявлення їх геометричних елементів. 

Спряження, що застосовується при розмітці контурів технічних деталей.

Уклін та конусність, їх визначення, побудова за заданою величиною  і позначення на кресленнях.

Лабораторно-практична робота:

1. Виконання креслень зі спряженнями та конусами.
Тема 3. Аксонометричні і прямокутні проекції.
Креслення і ескізи деталей. Креслення деталей та їх призначення. Розташування проекцій на кресленні. Прямокутні проекції тіл. 
Тема 4. Перерізи та розрізи. 

Перерізи. Види, виконання та позначення перерізів.
Розрізи. Види розрізів: прості (вертикальні, горизонтальні, похилі) і складні (ступінчасті і ламані). Місцеві розрізи, їх застосування. Позначення розрізів. Поєднання вигляду з розрізом.

Відмінність перерізів від розрізів. 
Лабораторно-практичні роботи:

1. Знаходження перерізів і розрізів, які відповідають кожному із заданих виглядів.

2. Виконання 3-4-ох  перерізів за головним виглядом деталі.

3. Виконання 3-4 - ох розрізів за головним виглядом деталі.

Тема 5. Робочі креслення деталей та ескізи.

Зображення деталей на кресленнях. Вибір кількості зображень, та головного зображення.
Деталь та її елементи. Робоче креслення деталі.
Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Нанесення розмірів та граничних відхилень. Позначення шорсткості поверхонь за допомогою спеціальних знаків. Позначення граничних відхилень форми і розташування поверхонь на кресленнях.
Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів. Вимірювання  деталей.

Зображення та умовне позначення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, деталей черв’ячних передач, пружин, кріпильних різьбових виробів (болтів, гвинтів, шпильок, гайок, шайб) .

Лабораторно-практичні роботи:

1. Читання робочих креслень деталей.
2. Виконання креслення заданої деталі.

3. Виконання ескізу заданої деталі.

Тема 6. Складальні креслення.

Поняття про складальні креслення, їх призначення.

Нанесення розмірів і позначення посадок.

Розрізи на складальних кресленнях. Специфікація та номери позицій.
З’єднання деталей: рознімні і нерознімні. 

Рознімні з’єднання: різьбові (болтові, шпилькові, гвинтові, трубні), шпонкові,  шліцьові, штифтові та шплінтові. 
Нероз’ємні з’єднання: клепані, зварні, одержані паянням і склеюванням. Їх зображення на кресленнях.

 Лабораторно-практична робота:

1. Читання складальних креслень із зображенням та позначенням з’єднань деталей.
Тема 7. Читання і виконання креслень типових деталей з професії «Токар – револьверник»
Послідовність читання робочих креслень.
Лабораторно-практичні роботи :

 1. Читання креслень типових деталей , що обробляються на токарно-револьверних верстатах.

2. Виконання ескізів типових деталей, що відповідають 2-3-му кваліфікаційному розряду.

        3. Виконання креслень типових деталей, що відповідають 2-3-му кваліфікаційному розряду.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

                                              Професія: 8211 Токар-револьверник

                                                       Кваліфікація: 2-3 розряд

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	I  Виробниче навчання в майстерні

	1.
	Загальні відомості про професію «Токар-револьверник».  Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні
	6

	2.
	Ознайомлення з будовою токарно-револьверного верстата
	12

	3.
	Обробка зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь
	60

	4.
	Обробка циліндричних отворів
	24

	5.
	Нарізування різьб
	24

	6.
	Обробка конічних поверхонь
	24

	7.
	Обробка фасонних поверхонь
	12

	
	Всього годин:
	162

	ІІ  Виробнича практика

	1.
	Ознайомлення з підприємством; інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки
	7

	2.
	Самостійне виконання токарно-револьверних  робіт складністю 2-3-го розряду
	378

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	385

	
	Разом:
	547


І. Виробниче навчання.

Тема 1.  Загальні відомості про професію «Токар-револьверник».   Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні.

Ознайомлення з професією «Токар-револьверник».

Знайомство учнів з майстернею, розміщення їх по виробничим місцям. Знайомство учнів з порядком одержання і повернення інструмента і пристроїв.

Знайомство з режимом праці, формами організації праці і правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях. 

Правила безпеки праці в майстерні та на окремих робочих місцях. Попередження і причини травматизму. Види травм. Заходи попередження травматизму.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних майстерень. Засоби попередження пожеж та система пожежного захисту в навчальних майстернях. Заходи із забезпечення пожежної безпеки. Відключення електромережі. Правила поведінки учнів при пожежі. Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Застосування вогнегасників. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Тема 2. Ознайомлення з будовою токарно-револьверного верстата.

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки.

Вправи.
Практичне ознайомлення з будовою токарно-револьверного верстата. Ознайомлення з призначенням і загальною будовою токарно-револьверного верстата, взаємодією його основних вузлів, пристосуваннями до верстата.

Управління верстатом. Пуск і зупинка електродвигуна токарно-револьверного верстата. Включення і виключення приводу головного руху і приводів подач.

Установка заготовок у самоцентрувальному  трикулачковому патроні. Установка патрона на шпинделі. Установка, вивірка і закріплення оброблюваної заготовки у патроні. Включення і виключення головного приводу. Знімання заготовки і патрона.

Установка заготовок у центрах. Установка центрів у шпинделі та  револьверній головці.. Перевірка правильності установки. Підбір і закріплення хомутиків на заготовці. Установка заготовки у центрах. Знімання заготовки і центрів.

Установка заготовок в цангових і мембранних патронах.

Установка цангового (мембранного) патрона на шпинделі. Установка, вивірка і закріплення оброблюваної заготовки у цанговому (мембранному)  патроні. Включення і виключення головного приводу. Знімання заготовки і цангового (мембранного) патрона.

Установка і закріплення різців в різцетримачах та револьверних головках з горизонтальною та вертикальною віссю.

Управління револьверним та поперечним супортами. Рівномірне переміщення супортів. Регулювання зазорів у направляючих супортів. Установка і закріплення різців в поперечних супортах та револьверних головках з горизонтальною та вертикальною віссю.
Заточування різців.

Відпрацювання послідовності виконання заточування різців.

Налагодження верстата на заданий режим різання.

Установка положення рукояток коробки швидкостей на задану частоту обертання шпинделя. Установка заданих величин подовжніх і поперечних подач. Включення і виключення автоматичної повздовжньої і поперечної подач. Налагодження барабана упорів.

Користування контрольно-вимірювальними інструментами. Вимірювання деталей металевою лінійкою, штангенциркулем з точністю відліку за ноніусом 0,1 мм, 0,5мм.

Підбір заготовок для установки в цанговому патроні. Установка і закріплення заготовки. Установка і закріплення різця в револьверній головці. Наладка на задану глибину різання. Зняття пробної стружки із заготовки довжиною 4—5 мм із заданою глибиною різання. Контроль розміру. 

Зняття стружки довжиною 20—30 мм з подачею різця від ручного приводу. Вправи на включення і виключення механічної подачі різця.

Зняття стружки довжиною 50-100 мм за допомогою ручної і механічної подач різця.

Підбір заготовок для установки в самоцентрувальному трикулачковому патроні. Установка і закріплення заготовки. Установка і закріплення різця в різцетримачі. Наладка на задану глибину різання. Зняття пробної стружки із заготовки довжиною 4—5 мм із заданою глибиною різання. Контроль розміру. 

Зняття стружки довжиною 20—30 мм з подачею різця від ручного приводу. Вправи на включення і виключення механічної подачі різця.

Зняття стружки довжиною 50-100 мм за допомогою ручної і механічної подач різця.

Тренування в заточуванні  різця, встановленні різця на задану глибину різання за лімбом. 

Прибирання верстата і робочого місця. Протирання і змащування верстата. Прийом і здача верстата та робочого місця.

Тема 3. Обробка зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь.

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки при обробці зовнішніх циліндричних та торцевих поверхонь.

Вправи.

 Точіння циліндричної поверхні на задану довжину з механічною та автоматичною подачею різця при установці заготовок у трикулачковому патроні. Перевірка розмірів заготовки. Пробні проходи. Контроль діаметрів за лімбом. 

Точіння циліндричної поверхні на задану довжину з механічною та автоматичною подачею різця при установці заготовок у цанговому (мембранному) патроні. Перевірка розмірів заготовки. Пробні проходи. Контроль діаметрів за лімбом. 
Точіння циліндричних поверхонь (гладких і ступінчастих) та підрізування уступів і торців прохідними різцями без зміни різця. Вимірювання лінійкою, слюсарним кутником і штангенциркулем.

Точіння циліндричних поверхонь (гладких і ступінчастих) при установці заготовок, що заздалегідь зацентровані, у центрах, за допомогою повідкових пристроїв. Вимірювання лінійкою і штангенциркулем.

Точіння поверхонь торців великих діаметрів прохідними і підрізними різцями з установкою заготовок у самоцентрувальних трикулачкових патронах.

Точіння зовнішніх канавок прямокутного профілю на циліндричних і торцевих поверхнях. Відрізання заготовок. Вимірювання лінійкою, штангенциркулем  і шаблоном.

Чистова обробка зовнішніх циліндричних та плоских торцевих поверхонь.
Тема 4. Обробка циліндричних отворів.

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки при обробці циліндричних отворів.

Вправи.

Підготовка поверхні торця для центрування. Вибір діаметра свердел для центрування (за таблицею). Свердління центрового отвору комбінованим центровим свердлом.

Підбір, установка і закріплення свердел у гнізді револьверної головки, у затискну цангу і в цанговому патроні.

Підготовка поверхні торця під свердління. 

Свердління і розсвердлювання наскрізних отворів. 

Свердління і розсвердлювання отворів на задану глибину. 

Свердління глибоких отворів. 
Зенкерування отворів.

Розгортання отворів.

Розточування наскрізних і глухих циліндричних отворів з обробкою уступу і внутрішнього торця. 

Виточування канавок в отворах. 

Обточування фасок і притуплення гострих кромок.

Вимірювання отворів штангенциркулем і штангенглибиноміром. 

Тема 5. Нарізування різьб.

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки при нарізуванні різьб.

         Вправи.

Нарізування різьб плашками. Визначення діаметра стержня під різьбу. Підготовка поверхонь заготовки. Установка плашок. Нарізування різьб плашками.
Нарізування різьб мітчиками. Визначення діаметра отвору під різьбу. Свердління отвору під різьбу. Установка мітчиків. Нарізання різьб мітчиками.

Виконання різьб різьбонарізними та різібонакатними головками.

Контроль різьб шаблонами, калібрами і штангенциркулями.

Нарізування зовнішньої трикутної різьби різцем. 

Налагодження пристрою «приклон» для нарізування різьби.

Визначення діаметра стержня під різьбу. Підготовка поверхонь заготовки. Установка, перевірка і закріплення різьбових різців. Визначення кількості проходів і глибини різання за прохід.

Чорнове нарізування правої і лівої, трикутних різьб (дюймових і метричних) з виходом різця в канавку, зі збігом і впритул.

Чистове нарізування правої і лівої, трикутних різьб (дюймових і метричних) з виходом різця в канавку, зі збігом і впритул.

Нарізування різьби гребінками.

Нарізування внутрішньої трикутної різьби різцем. Визначення діаметра отвору під різьбу. Свердління отвору під різьбу. Визначення кількості проходів і глибини різання на прохід.

Чорнове нарізування трикутної різьби з виходом різця в канавку, зі збігом і впритул. Чорнове нарізування різьби в наскрізному отворі. 

Чистове нарізування трикутної різьби з виходом різця в канавку, зі збігом і впритул. 

Заточування і доведення різьбових різців. Перевірка профілю робочої частини різця за шаблонами.

Нарізування зовнішньої і внутрішньої  прямокутної різьби. Підготовка поверхонь для нарізування різьби. Попереднє і остаточне нарізування зовнішньої і внутрішньої однозахідної прямокутної різьби різцем.

Нарізування зовнішньої і внутрішньої  пилоподібної різьби. Підготовка поверхонь для нарізування різьби. Попереднє і остаточне нарізування зовнішньої і внутрішньої однозахідної пилоподібної різьби різцем.                                   Заточування і доведення різців для нарізування прямокутної  і пилоподібної різьб (з перевіркою профілю шаблонами). 

Контроль якості різьби.

Тема 6. Обробка конічних поверхонь.

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки при обробці конічних поверхонь.

Вправи.

Обробка зовнішніх конічних поверхонь широким різцем. Установка ріжучої кромки широкого різця. Обробка коротких конусів широким різцем.

Обробка зовнішніх конічних поверхонь за допомогою копіювальної (конусної) лінійки. Налагодження верстата. Визначення величини повороту конусної лінійки. Обробка зовнішніх конічних поверхонь за допомогою конусної лінійки.

Обробка внутрішніх конічних поверхонь за допомогою копіювальної (конусної) лінійки.

Налагодження верстата. Визначення величини повороту конусної лінійки. Обробка внутрішніх конічних поверхонь за допомогою конусної лінійки.

Обробка внутрішніх конічних поверхонь набором стержневих інструментів.

Контроль і перевірка  конічних поверхонь штангенциркулями, калібрами, шаблонами.

Тема 7. Обробка фасонних поверхонь.

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки при обробці фасонних поверхонь.

        Вправи.

Обробка фасонними різцями. Попередня обробка прохідним різцем. Чистове обточування фасонним різцем (стержневим, призматичним, дисковим).

 Обточування опуклої і увігнутої поверхонь. Обробка сферичних поверхонь.

Обробка фасонних поверхонь за допомогою копіювального пристрою.

Контроль фасонних поверхонь шаблонами .

ІІ Виробнича практика.

Тема 1. Інструктаж безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві. 

 Інструктаж за змістом занять з безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця. 
Ознайомлення з металообробними цехами підприємства, цеховими службами.
Організація робочих місць.

Організація охорони праці на підприємстві. Засоби охорони праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання токарно-револьних робіт складністю 2-3-го розряду.

Самостійне виконання всіх видів робіт, що передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою токаря-револьверника 2-3-го розряду на робочих місцях машинобудівного підприємства відносно до технічних умов і вимог безпеки праці. 
Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами - замовниками кадрів, та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

                                                           Професія:  8211 Токар-револьверник

                                         Кваліфікація:   2-3 розряд

ЗНАЄ, РОЗУМІЄ: 

1. Будову і принцип роботи однотипних токарно-револьверних верстатів.
2. Правила підналагодження та перевірки на точність токарно-револьверних верстатів.
3. Найменування, будову,  призначення та умови застосування найбільш розповсюджених універсальних і спеціальних пристроїв.
4. Будову, призначення і правила застосування простого і середньої складності контрольно-вимірювального  інструменту.
5. Призначення і правила застосування складного контрольно-вимірювального  інструменту.
6.  Геометрію, правила заточування і установлення нормального і спеціального різального інструменту виготовленого з інструментальних сталей або оснащеного пластиною з твердих сплавів чи керамічною.
7. Призначення та зміст операційних карт та карт технологічних процесів.

8.  Загальні відомості про базування та бази.
9. Технологію обробки зовнішніх циліндричних та плоских торцевих поверхонь.

10. Технологію обробки циліндричних отворів.

11. Технологію нарізання різьб мітчиками, плашками і різцями (однозахідні трикутні, прямокутні, пилоподібні різьби).
12. Технологію обробки конічних поверхонь.
13. Технологію обробки  фасонних поверхонь.
14. Елементи і види різьб, та їх позначення.
15.  Допуски і посадки, квалітети і параметри шорсткості.
16.  Призначення і властивості охолоджувальних та змащувальних рідин.
17.  Основні властивості  матеріалів, які обробляє.
18.  Технічне креслення.
19.  Шляхи підвищення продуктивності паці.

20.  Вимоги нормативних актів з питань охорони праці, безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки.
ВМІЄ:

1. Організувати робоче місце.

2. Дотримуватись правил безпеки праці, пожежної безпеки, та виробничої санітарії.

3.  Читати робочі креслення.

4.  Підбирати обладнання.

5.  Підбирати різальні і вимірювальні інструменти.

6.  Підбирати режим різання для виконання робіт на токарно-револьверних верстатах.
7. Застосовувати універсальні пристрої.
8.  Застосовувати нормальні і спеціальні різальні інструменти.

9.  Заточувати нормальний і спеціальний різальний інструмент виготовлений з інструментальних сталей або оснащений пластиною з твердих сплавів чи керамічною.
10. Користуватися технологічною документацією.
11. Підналагоджувати та перевіряти на точність токарно-револьверні верстати.
12. Здійснювати контроль за якістю продукції та самоконтроль при виконанні технічних прийомів.

13. Виконувати глибоке свердління.

14. Виконувати розрахунки для точіння конусів.

15. Визначати кількість проходів та режим різання  при нарізанні різьб різцями.
16. Застосовувати упори.

17.  Виконувати токарне оброблення деталей за 12-14 квалітетами (5-7 класами точності) на токарно-револьверних верстатах у межах визначених норм часу:
- болти, гвинти, пробки, шпильки - повне токарне оброблення;

- валики гладкі і ступінчасті - повне токарне оброблення;

- втулки гладкі та з буртиком діаметром і довжиною до 100 мм - токарне оброблення;

- гайки та контргайки з діаметром різьби до 24 мм - повне токарне оброблення;

- мітчики (без нарізання різьби), розгортки, свердла з циліндричним хвостовиком - токарне оброблення з припуском на шліфування.

18. Виконувати токарне оброблення деталей за 8-11 квалітетами ( 3-4 класами точності) на токарно-револьверних верстатах у межах визначених норм часу:

· барабани гальмівні - обточування зовнішнє, розточування, обточування конусу та підрізання торця;
· втулки головні та з буртиком діаметром та довжиною понад 100 мм - повне токарне оброблення;
· гайки супортні з довжиною нарізання до 50 мм - підрізання, свердління, розточування і нарізання різьби;
· гайки та контргайки діаметром різьби до 24 мм - повне токарне оброблення;
· крани фасонні, арматурні - підрізання торця, свердління і нарізання різьби;
· кришки, кільця з лабіринтовими канавками діаметром до 200 мм - повне токарне оброблення;
· кулі і кульові з'єднання радіусом до 100 мм - обточування і розточування за шаблоном;
· оправки для розточувальних різців - повне токарне оброблення;
· плашки круглі - токарне оброблення з нарізанням різьби;
· ручки та рукоятки фігурні - повне токарне оброблення;
· фланці, маховики, шківи - повне токарне оброблення.
· фрези всіх видів, розгортки, зенкери - токарне оброблення;
· футорки, трійники прямі, косинці перехідні всіх розмірів - повне токарне оброблення;
· цанги затискні та подавальні до верстатів - токарне оброблення з припуском на шліфування;
· шестерні циліндричні, шківи гладкі і для клинопасових передач з діаметром до 500 мм, конічні та черв'ячні з діаметром до 300 мм - повне токарне оброблення;
· штифти конічні - повне токарне оброблення;
       - штуцери з конусом для з'єднання труб - обточування, підрізання, свердління, розточування, нарізання різьби.

19. Обробляти  деталі за 7-10 квалітетами (2-3 класами точності) на верстатах, налагоджених для оброблення визначених деталей або виконання окремих операцій.
ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
                                                          Професія: 8211 Токар- револьверник

                                                          Кваліфікація: 2-3 розряд

 
Устаткування
 
1. Токарно-револьверні  верстати з вертикальною віссю револьверної головки – 8 шт.

2. Токарно-револьверні  верстати з горизонтальною віссю револьверної головки – 8 шт.

3. Токарний універсальний  верстат – 1 шт.

4. Верстат точильний двосторонній – 1 шт.

5. Верстак слюсарний одномісний з регульованими по висоті лещатами – 1 шт.

6. Верстат вертикально-доводочний однодисковий – 1 шт.

7. Верстат ножівковий (може бути замінений верстатом відрізним круглопилковим) – 1 шт.

8. Витяжна установка – 1 шт.

 Інструмент 
 
1.     Комплект токарних різців – 45 шт.

2.     Комбіновані різці – 5 шт.

3.     Призматичний фасонний різець – 1 шт.

4.     Дисковий фасонний різець – 1 шт.

5.     Комплект спіральних свердел – 15 шт. 

6.     Свердла центрувальні комбіновані (різних розмірів) – 15 шт.

7.     Зенківки конічні – 5 шт.

8.     Зенкери суцільні – 5 шт.

9.     Зенкери насадні зі вставними ножами – 5 шт.

10.                    Розвертки ручні циліндричні – 5 шт.

11.                    Розвертки машинні з подовженою робочою частиною – 5 шт.

12.                    Розвертки збірні насадні з прикрученими ножами, оснащені пластинками із твердого сплаву – 5 шт.

13.                    Розвертки з циліндричним хвостовиком під конуси Морзе – 2 шт.

14.                    Мітчики ручні для метричної різьби (комплект) – 11 шт.

15.                    Мітчики ручні для дюймової різьби – 1 шт.

16.                    Мітчики ручні для трубної різьби (комплект) – 8 шт.

17.                    Мітчики машинні – 5 шт.

18.                    Мітчики гайкові – 5 шт.

19.                    Плашки для метричної різьби – 11 шт.

20.                    Плашка для дюймової різьби – 1 шт.

21.                    Плашки для трубної різьби – 8 шт.

22.                    Круги шліфувальні – 2 шт.

23.                    Круг шліфувальний алмазний – 1 шт.

24.                    Ключі необхідні для роботи на верстаті – 15 шт.

25.                    Викрутки слюсарно – монтажні – 2 шт.

26.                    Молотки слюсарні сталеві – 5 шт.

27.                    Молотки зі вставками з м'якого металу – 3 шт.

28.                    Накатні ролики з різними візерунками – 5 шт.

29.                    Лінійки вимірювальні металеві (Z=150мм) – 8 шт.

30.                    Лінійки вимірювальні металеві (Z=500мм) – 1 шт.

31.                    Штангенциркулі ШЦ-І – 3 шт.

32.                    Штангенциркулі ШЦ-ІІ – 3 шт.

33.                    Штангенциркулі ШЦ-ІІІ – 15 шт.

34.                    Штангенглибиномір з ноніусом 0-200 – 1 шт.

35.                    Мікрометри гладкі (межі вимірювань: 0-25;25-50; 50-75; 75-100) – 4 шт.

36.                    Мікрометри зі вставками для вимірювання різьб (в межах 0-25 і 25-50мм) – 2 шт.

37.                    Шаблони для перевірки кута заточування різців – 8 шт.

38.                    Шаблони для перевірки заточування свердел – 5 шт.

39.                    Центрошукач – 1 шт.

40.                    Калібри граничні (пробки і скоби) – 8 шт.

41.                    Калібри різьбові (пробки і кільця) – 8 шт.

42.                    Шаблони радіусні (комплект) – 5 шт.

43.                    Шаблони різьбові (комплект) – 5 шт.

44.                    Шаблон конічний – 1 шт.

45.                    Універсальний кутомір – 1 шт.

46.                    Індикатор годинного типу – 1 шт.

47.                    Плоскогубці – 3 шт.

48.                    Напилки плоскі  – 8 шт.

49.                    Напилки тригранні– 3 шт.

 

Технологічне оснащення
 
1.     Ножівкова рамка – 1 шт.

2.     Патрон для швидкозмінного інструменту – 1 шт.

3.     Патрони  цангові до токарно-револьверних верстатів (з набором цанг) – 8 шт.

4. Втулки перехідні для інструментів з конічним хвостовиком (конус Морзе від №1 до № 6) – 8 шт.

5.     Втулки для горизонтальної револьверної головки з отвором по центру – 8 шт.

6.     Втулки для горизонтальної револьверної головки з косим отвором – 8 шт.

7. Втулки для горизонтальної револьверної головки з ексцентричним отвором – 8 шт.

8.     Ключі до втулок – 8 шт.

9.     Державки циліндричні для кріплення різців перпендикулярно – 15 шт.

10.                       Державки циліндричні для кріплення різців під кутом – 15 шт.

11.                       Державки циліндричні для кріплення  прорізних різців – 15 шт.

12.                       Державки призматичні з циліндричним хвостовиком для кріплення різців перпендикулярно – 15 шт.

13.                       Державки призматичні з циліндричним хвостовиком для кріплення різців під кутом – 15 шт.

14.                       Державки для відрізних різців – 8 шт.

15.                       Державки для розточних різців – 8 шт.

16.                       Державка для дискових різців – 1 шт.

17.                       Державка для призматичних різців – 1 шт.

18.                       Борштанги і оправки розточувальні – 3 шт.

19.                       Байонетна державка з циліндричним хвостовиком – 1 шт.

20.                       Байонетна державка з конічним хвостовиком – 1 шт.

21.                       Клини для знімання перехідних втулок, свердел і центрів – 8 шт.

22.                       Оправки циліндричні центрові – 5 шт.

23.                       Оправки фланцеві з розтискною цангою – 5 шт.

24.                       Оправки плаваючі для насадних зенкерів до токарно-револьверних верстатів – 2 шт.

25.                       Оправки плаваючі для розверток до токарно-револьверних верстатів – 2 шт.

26.                       Оправка роликова самозатискна – 1 шт.

27.                       Патрони свердлильні трьох кулачкові (з ключем і без ключа) – 3 шт.

28.                       Люнети – 2 шт.

29.                        Плашкотримачі ручні – 5 шт.

30.                       Плашкотримачі верстатні – 5 шт.

31.                       Різьбонарізний пристрій – 1 шт.

32.                       Різьбонарізна головка – 1 шт.

33.                       Державка маятникова для точіння конусів – 1 шт.

34.                       Хомутики повідкові для токарних робіт – 8 шт.

35.                       Упори повздовжнього точіння – 8 шт.

36.                       Упори регульовані для револьверної головки – 8 шт.

37.                       Центр рифлений – 1 шт.

38.                       Центри упорні – 8 шт.

39.                       Центри упорні обертові – 8 шт.

40.                       Гачки для прибирання стружки – 15 шт.

41.                       Підкладки для різців – 90 шт.

42.                       Державка для правки заточувальних і шліфувальних кругів – 1 шт.

43.                       Стійка для вимірювальних головок – 1 шт.

44.                       Трикулачковий самоцентрувальний патрон – 3 шт.

45.                       Прямі і зворотні кулачки (комплект) – 6 шт.

46.                       Пристрій «приклон» для нарізання різьби різцями і гребінками – 1 шт.

 
Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8211. DM. 28.52 - 2013
( позначення стандарту)

Професія :  Токар-револьверник

Код:  8211

Кваліфікація:  4 розряд

Видання офіційне

Київ 2013

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професії:  8211 Токар-револьверник

2. Кваліфікація:  4  розряд

3. Кваліфікаційні вимоги 

Повинен знати: будову і кінематичні схеми токарно-револьверних верстатів різних типів і правила перевірки їх на точність; конструктивні особливості і правила застосування універсальних і спеціальних пристроїв; будову складного контрольно-вимірювального інструменту і приладів; правила термооброблення, заточування і доведення нормального і спеціального різального інструменту; правила визначення режимів різання за довідниками та паспортом верстата; систему допусків і посадок, квалітети і параметри шорсткості (класи точності і чистоти оброблення).
Повинен уміти: виконувати токарне оброблення складних та відповідальних деталей за 7-І0-м квалітетами (2-3-м класами точності) на токарно-револьверних верстатах різних конструкцій з застосуванням нормального різального інструменту і універсальних пристроїв. Нарізати зовнішні та внутрішні двозахідні трикутні, прямокутні, пилоподібні та однозахідні трапецеїдальні різьби.
4. Загальнопрофесійні вимоги 

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й 

навколишнього середовища, додержуватись норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - „Токар-револьверник”  3-го розряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІ та ІІІ атестаційних рівнів  без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації, стаж роботи за професією „Токар-револьверник”  3-го розряду не менше 1 року.

6.  Сфера професійного використання випускника:
Оброблення металів та матеріалів
7. Специфічні вимоги

7.1. Вік: по закінченні терміну навчання –  не менше 16 років.

7.2. Стать: жіноча, чоловіча.

7.3. Медичні обмеження. 

Типовий навчальний план

                          Професія:  8211 Токар-револьверник

   Кваліфікація:  4 розряд

                                           Загальний фонд навчального часу  - 354 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	33
	2

	1.1.
	Основи правових знань
	6
	

	1.2.
	Інформаційні технології
	6
	2

	1.3.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	6
	

	1.4.
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	93
	7

	2.1.
	Технологія металообробки
	38
	2

	2.2.
	Матеріалознавство 
	12
	

	2.3.
	Допуски і технічні вимірювання 
	10
	

	2.4.
	Охорона праці
	15
	

	2.5.
	Електротехніка 
	8
	

	2.6.
	Технічне креслення 
	10
	5

	3.
	Професійно-практична підготовка
	201
	

	3.1.
	Виробниче навчання в майстернях
	54
	

	3.2.
	Виробнича практика
	147
	

	4.
	Консультації
	20
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4 )
	334
	9


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Токар-револьверник»

4 розряду
 
1.       Кабінети:
-  Технології металообробки
-  Охорони праці
-   Технічного креслення
-  Матеріалознавства
-  Основ галузевої економіки і підприємництва
-  Основ правових знань
-  Інформаційних технологій
-  Електротехніки
- Допусків та технічних вимірювань
 
2.       Майстерні:
 
-   Токарна 
 

 Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмет «Інформаційні технології» вивчається за згодою підприємств - замовників кадрів.

 

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Право громадян України на працю
	1
	

	2.
	Правове регулювання робочого часу та часу відпочинку
	1
	

	3.
	Соціальні гарантії та соціальний захист працівників
	2
	

	4.
	Правове регулювання трудових відносин в машинобудуванні
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Право громадян України на працю

Основні трудові права і обов’язки працівників. Особливості регулювання праці деяких категорій працівників.

Умови прийому на роботу. Строки випробування при прийнятті на роботу. Підстави припинення трудового договору. Гарантії забезпечення права на працю вивільнюваним працівникам.

Тема 2. Правове регулювання робочого часу та часу відпочинку

Право громадян України на відпочинок. Види робочого часу, обумовлені його тривалістю. Час відпочинку. Щорічні та додаткові відпустки, порядок їх надання.

Тема 3. Соціальні гарантії та соціальний захист працівників

Порядок звільнення працівників. Право громадян на зайнятість. Регулювання та організація зайнятості населення. Компенсації при втраті роботи.

Тема 4. Правове регулювання трудових відносин в машинобудуванні
Правові засоби зміцнення трудової дисципліни. Види і межі матеріальної відповідальності. Визначення розміру і порядок покриття шкоди, заподіяної працівником. Трудові спори, порядок їх розгляду.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	2
	

	2.

	Застосування системи Autocard та системи Компас
	4

4
	2


	Всього годин:
	6
	2


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Ієрархічні системи управління виробництвом. Ієрархія інформаційних технологій по рівням складності об’єктів інформатизації: автономні робочі станції, мережні інформаційно-пошукові системи, мережні автоматизовані інформаційно-вимірювальні системи реалізованого часу.

Тема 2. Застосування системи Autocard та системи Компас. 

Системи об’ємного проектування. Об’ємні моделі. Створення креслень за допомогою Autocard та системи Компас. Засоби створення технічної документації. 

Система Autocart та система Компас. Застосування цих систем для проектування технологічної документації. Дистанційний контроль.

Лабораторно - практична робота:

1. Створення креслень за допомогою Autocard та системи Компас.
Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Фінансова база підприємства
	3
	

	2.
	Якість продукції та економічна ефективність
	3
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Фінансова база підприємства

Витрати виробництва. Постійні і змінні витрати виробництва. Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції. Групування витрат що формують собівартість продукції. Калькуляції собівартості продукції за статтями витрат. Джерело зниження собівартості.  

Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни. Прибуток підприємства. Валовий, балансовий та чистий прибуток. Методи розрахунку прибутку.

Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності

Тема 2. Якість продукції та економічна ефективність

Поняття якості продукції, необхідність її поліпшення. Показники якості.

Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. 

Шляхи забезпечення виробництва високоякісної продукції. Конкурентоспроможність продукції.

Типова навчальна програма

з предмета «Технологія металообробки»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Мета і завдання предмета «Технологія                                   металообробки».
	1
	

	2.
	Нарізання двозахідних та трапецоїдних різьб
	13
	

	3.
	Токарно-револьверні верстати та їх              налагодження.
	10
	2

	4.
	Фінішна обробка поверхонь. 
	10
	

	5.
	Способи обробки деталей зі складною установкою.
	4
	

	
	Всього годин:
	38
	2


Тема 1. Мета і завдання предмета «Технологія металообробки».

Значення підвищення кваліфікації робітників для подальшого впровадження  у виробництво передових технологій  і устаткування, підвищення продуктивності праці та випуску продукції високої якості.

Тема 2 . Нарізання двозахідних та трапецоїдних  різьб.

Основні поняття та визначення багатозахідних різьб. Двозахідні різьби. Деталі з двозахідною трикутною, прямокутною чи упорною(пилкоподібною) різьбою. Способи налагодження кінематичного ланцюга верстата на нарізання багатозахідної різьби. 

Нарізання двозахідної трикутної, прямокутної і упорної (пилкоподібної) різьб за допомогою повідкового патрона з вирізами для нарізання багатозахідних різьб. Способи ділення на два заходи.

Нарізання двозахідної трикутної, прямокутної і упорної (пилкоподібної) різьб за допомогою повідкового патрона з поділками на повідковій частині для нарізання багатозахідних різьб. Способи ділення на два заходи. Контроль зміщення.                 

Визначення числа чорнових і чистових проходів. Процес нарізання першої канавки. 
Технологія нарізування двозахідної різьби двома різцями та гребінками. Застосування гребінок, спеціальних державок з кількома різцями, зміщеними один відносно одного на крок різьби.

Деталі з трапецоїдною і модульною різьбами, їх позначення на кресленнях та кути.  

Схеми утворення западин при нарізанні трапецеїдальної різьби. Установка профільних різців при нарізанні трапецеїдальної різьб. Кількість проходів та режим різання при нарізанні трапецеїдальної різьби різцем. Схеми врізання різця.

Основні види дефектів при нарізанні двозахідної та трапецеїдальної різьб, їх причини та заходи   попередження. Методи вимірювання двозахідної та трапецеїдальної різьб. Контрольно-вимірювальний інструмент.
Вимоги з безпеки праці під час  нарізання двозахідних та трапецеїдальних різьб.
Розгляд та аналіз технологічних процесів обробки деталей з двозахідними різьбами.

Розгляд та аналіз технологічних процесів обробки деталей з трапецеїдальними, модульними різьбами.
Тема 3. Токарно-револьверні верстати та їх налагодження.

Короткий історичний огляд розвитку токарних верстатів. Основні вузли та механізми сучасних токарно-револьверних верстатів. 

Умовні позначення на кінематичних схемах деталей і механізмів верстата.

Будова та кінематичні схеми коробок швидкостей і коробок подач.

Читання кінематичних схем токарно – револьверних верстатів.

Особливості експлуатації обладнання і пристроїв з пневматичним і гідравлічним приводами.

Основи налагодження токарно-револьверних верстатів. Поняття про налагодження кінематичних ланцюгів, пристроїв для виконання заданої технологічної операції та переналагодження верстата.

Регулювання токарно-револьверних верстатів.

Догляд за верстатом та усунення неполадок.

      Лабораторно – практичні роботи:

1. Обчислення частоти обертання шпинделя токарного верстата за  кінематичною схемою і перевірка величини фактичної частоти обертання шпинделя за паспортом верстата.

2. Обчислення величини повздовжніх подач за  кінематичною схемою верстата і перевірка величини фактичної подачі за паспортом верстата.

Тема 4. Фінішна обробка поверхонь. 

Загальні відомості про фінішну обробку; її призначення. Поняття про дефектний шар. 

Технологія тонкого точіння. Різці. Припуски на тонке точіння. Режими різання. 

Обробка поверхонь методами пластичного деформування. Сутність методів. Наклеп обробленої поверхні. Обробка отворів роликовими і шариковими інструментами. Алмазне вигладжування. Припуски та режими обробки. Досягнення якості поверхні. 

Притирання на токарних верстатах, застосування оснастки, режими обробки, інструменти.

Шліфування на токарних верстатах, застосування оснастки, режими обробки, інструменти. Полірування  абразивними та алмазними стрічками і пастами. 

Навивання пружин  на токарному верстаті. Оснастка, яка застосовується. 

Застосування змащувально-охолоджувальних рідин. 

Основні види дефектів при фінішній обробці їх причини та заходи попередження. 

Методи вимірювання та контролю. Контрольно-вимірювальний інструмент.
Вимоги з безпеки праці під час  фінішної обробки.
Розгляд та аналіз технологічних процесів обробки деталей з фінішною обробкою. 

Тема 5. Способи обробки деталей зі складною установкою.

Обробка деталей у чотирьохкулачковому патроні. Призначення і будова чотирьохкулачкового патрона. Деталі, оброблювані в 4-х кулачковому патроні, способи їх встановлення, вивірки і закріплення.

Обробка деталей на планшайбі. Будова і застосування планшайби. Деталі, оброблювані на планшайбі. Способи встановлення, вивірки і закріплення деталей. 

Обробка деталей на кутнику. Різновиди, будова і застосування кутників. Деталі, оброблювані на кутниках. Способи встановлення, вивірки і балансування деталей на кутниках. 

Обробка деталей в люнетах. Рухомі і нерухомі люнети, їх застосування. Способи підготовки заготовок для встановлення в люнетах. Прийоми обробки в люнетах.

Типова навчальна програма з предмета

 «Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основні властивості металів та сплавів, методи випробування
	2
	

	2.
	Залізовуглецеві сплави 
	4
	

	3.
	Термічна та хіміко-термічна обробка металів та сплавів. 
	3
	

	4.
	Кольорові метали і сплави 
	3
	

	                          Всього годин:   
	      12
	


Тема 1. Основні властивості металів та сплавів, методи випробування.

Дефекти кристалічної структури реальних металів.

Методи дослідження структури металів за допомогою  звичайних і електронних  мікроскопів, рентгенівських  променів, радіоактивних ізотопів і ультразвуковою дефектоскопією.

Методи випробування механічних властивостей матеріалів. Твердість і методи її визначення.
Тема 2. Залізовуглецеві сплави.

Чавуни. 

Хімічні, механічні, технологічні властивості чавунів. 

Леговані і антифрикційні чавуни, їх марки, застосування. 

Сталі.

Вуглецеві і леговані сталі. Легуючі елементи (марганець, хром, нікель, молібден, кобальт, вольфрам, титан й ін.), їх позначення і вплив на властивості сталей. 

Хімічні, механічні та технологічні властивості вуглецевих сталей. 

Хімічні, механічні і технологічні властивості легованих сталей

Сталі із спеціальними властивостями (кислотостійкі, жаростійкі,  сталі корозійностійкі, стійкі при знижених температурах, жароміцні), їх склад, область застосування. 

Тема.3. Термічна та хіміко-термічна обробка металів та сплавів.

Технологія термічної обробки. Обладнання, гартівні середовища.

Загартовуваність і прогартовуваність сталеї.

Дефекти, що виникають під час термічної обробки.  Запобігання і усунення.

Технологія хіміко-термічної обробки. Обладнання, гартівні середовища.

Тема 4. Кольорові метали і сплави. 

Кольорові метали: олово, свинець, цинк, їх основні властивості, маркування і область застосування.

Нікель та його сплави, їх хімічний склад, механічні і технологічні властивості. Маркування та область застосування.

Міднонікелеві сплави, їх хімічний склад, механічні і технологічні властивості. Маркування та область застосування.

Типова навчальна програма з предмета

„Допуски та технічні вимірювання ”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
	2
	

	2.
	Засоби для вимірювання лінійних розмірів
	4
	

	3.
	Вибір засобів вимірювання
	2
	

	4.
	Основні поняття про розмірні ланцюги
	2
	

	
	Всього годин:
	       10
	


Тема 1. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь.
Величина допуску для деталей за 7-10 –м квалітетами. 
Посадки переважного застосування. Приклади застосування різноманітних посадок в залежності від умов роботи деталей спряження. Збільшення зазорів в процесі експлуатації машин.

Тема 2. Засоби вимірювання лінійних розмірів. 

Поняття про напівавтоматичні і автоматичні прилади вимірювання і контролю розмірів.
Нутроміри та глибиноміри зі стріловими відліковими головками. Скоби з відліковими пристроями. Головки вимірювальні пружинні. Поняття про прилади з оптичним перетворюванням. Засоби вимірювання з електричним перетворюванням. Поняття про активний контроль.

Особливості вимірювання відхилень форми і розташування поверхонь. 

Контроль шорсткості візуально, за допомогою зразків шорсткості, профілометром, профілографом. 

Тема 3.  Вибір засобів вимірювання

Основні фактори, які визначають вибір засобів вимірювання . Величина допуску на виготовлення вимірюваного розміру. Похибки вимірювання, що допускаються, тип виробництва, конструкція деталі, номінальний розмір. Економічна ефективність засобу вимірювання.
Сучасні вимоги до вимірювань. Фактори, що впливають на точність вимірювання. Форми контролю.

Тема 4. Основні поняття про розмірні ланцюги.


Види і призначення розмірних ланцюгів. Елементи розмірних ланцюгів, зв’язок між ними і вплив похибок, накопичених в розмірних ланцюгах на точність складання.

Поняття про розрахунок на максимум – мінімум розмірів розмірних ланцюгів. Допуски розмірних ланцюгів. Методи компенсації накопичених похибок розмірних ланцюгів.
Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Токар - револьверник». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди.
	3
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Тема 2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за професією «Токар - револьверник». Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні правила поведінки працівників на території підприємства у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Основні небезпеки під час проведення робіт за професією «Токар - револьверник».

Роботи з підвищеною небезпекою при токарній обробці. Створення безпечних умов праці при виготовленні деталей.

Безпека праці під час експлуатації механічних, пневматичних і електричних пристроїв.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, що обслуговується; встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних написів, знаків.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Вимоги пожежної безпеки в цеху, на дільниці робіт.

Основні вимоги до шляхів евакуації, автоматичних систем пожежогасіння і автоматичної пожежної сигналізації.

Пожежна техніка для захисту об’єктів. 

Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Основні причини електротравматизму. Класифікація виробничих приміщень за електробезпекою. Допуск до роботи з електрикою. Наряд-допуск. Колективні засоби захисту в електроустановках. Індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Вказівні, попереджувальні, приписуючи знаки безпеки і знаки заборони. Ізолюючі прилади. Ізолююча решітка. Засоби захисту від статичної електрики.

Тема 5. Основи гігієни праці, виробнича санітарія. Медичні огляди

Вентиляція і конденсація повітря. Правила експлуатації систем опалення і вентиляції.

Санітарна характеристика робочого місця коваля на молотах і пресах. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Загальні поняття про професійні захворювання: причини, види, облік, профілактика.

Медичне та санітарне обслуговування робітників. Медичні огляди.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Правила надання допомоги при пораненні. Перша допомога при вивихах, переломах, непритомності, опіках, отруєнні, ураженні електричним струмом. Зупинка кровотечі. Оживлення методами штучного дихання, непрямого масажу серця. 

Типова навчальна програма з предмета

««Електротехніка»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електровимірювальні прилади
	2
	

	2.
	Електрообладнання верстатів
	1
	

	3.
	Використання електричної енергії
	3
	

	4.
	Виробництво, розподіл та споживання електричної енергії
	2
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Електровимірювальні прилади 
Вимірювальні механізми аналогових електровимірювальних приладів.

Вимірювання неелектричних величин електровимірювальними приладами. 

Тема 2. Електрообладнання верстатів 
Електродвигуни, що використовуються на токарно-револьверних верстатах їх характеристики, схеми вмикання, реверсування і регулювання швидкості обертання. Захисне заземлення. Місцеве освітлення.
Тема 3. Використання електричної енергії
Електричне освітлення, світлові величини, джерела світла, освітлювальні прилади, керування освітленням. Електронагріві прилади.  Хімічна дія струму. Акумулятори. Електрохімічне виробництво. 
Тема 4. Виробництво, розподіл та споживання електричної енергії
Джерела  електричної енергії. Електростанції. Мережі електропостачання. Розподіл електроенергії. Аналіз небезпеки електричних мереж. Технічні способи і засоби захисту від враження електричним струмом.
Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на  лабораторно-практичні роботи

	1.
	Розміри на кресленнях
	1
	

	2.
	Схеми
	4
	2

	3.
	Читання і деталювання складальних креслень. Виконання креслень типових деталей з професії «Токар – револьверник»
	5
	3

	
	Всього годин:
	10
	5


Тема 1. Розміри на кресленнях.

Поділ розмірів на робочому кресленні деталей на : габаритні; розміри поверхонь геометричних тіл, що утворюють форму деталі; розміри поверхонь конструктивних елементів деталей.

Поняття про базу. Поділ баз на конструкторські(основні та допоміжні), технологічні, вимірювальні і складальні. Методи нанесення розмірів від баз: координатний, комбінований і ланцюговий. 

Тема 2. Схеми

Кінематичні, електричні, пневматичні і гідравлічні схеми. Їх призначення. 

Поняття про кінематичні схеми. 

Умовне позначення деталей і вузлів на кінематичних схемах.

Електричні схеми та їх призначення. Умовні позначення в принципових схемах. Порядок їх читання.

Гідравлічні і пневматичні схеми їх призначення. Умовні, графічні позначення в схемах. Порядок їх  читання. Гідравлічні та пневматичні схеми вузлів токарно-револьверних верстатів та пристроїв до них.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Читання кінематичних схем коробки швидкостей і коробки подач токарно-револьверного верстата.

2. Виконання нескладної кінематичної схеми за наочним зображенням або за зразком вузла.

Тема 3. Читання і деталювання складальних креслень. Виконання креслень типових деталей з професії «Токар – револьверник»

Читання  складальних креслень.

Деталювання  складальних креслень.

Лабораторно - практичні роботи :

1.   Виконання за складальним кресленням деталювання.

       2. Виконання креслень типових деталей, що відповідають 4-му кваліфікаційному розряду.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія:  8211 Токар-револьверник

                                         Кваліфікація:   4 розряд

	 №

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	І  Виробниче навчання 

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні
	6

	   2.
	Нарізання двозахідних та трапецоїдних різьб
	24

	3.
	Фінішна обробка поверхонь. 
	12

	4.
	Обробка деталей зі складною установкою
	12

	
	Всього годин:
	54

	ІІ  Виробнича практика

	   1.
	Ознайомлення з підприємством, інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві 
	7

	   2.
	Виконання токарно-револьверних  робіт складністю 4 розряду в цехах підприємства 
	140

	
	Кваліфікаційна пробна робота 
	

	
	Всього годин:
	147

	
	Разом:
	201


Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальній майстерні

Вимоги безпеки праці в майстерні та на окремих робочих місцях. Попередження і причини травматизму. Види травм. Заходи попередження травматизму.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки, необхідність їх дотримання. Захисне заземлення. 

 Відключення електромережі.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних майстерень. Засоби попередження пожеж та система пожежного захисту в навчальних майстернях. Заходи із забезпечення пожежної безпеки. 
Застережні заходи при користуванні пожежонебезпечними рідинами та газами. Правила поведінки учнів при пожежі. Правила користування первинними засобами пожежогасіння. Будова та застосування вогнегасників. Правила користування засобами колективного та індивідуального захисту людей.

Тема 1. Нарізування двозахідних та трапецоїдних різьб. 

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки при нарізанні двозахідних та трапецоїдних різьб.

Вправи.

Налагодження кінематичного ланцюга верстата для нарізування двозахідних різьб.

 Визначення числа чистових і чорнових проходів. 

Нарізування однієї гвинтової канавки. Ділення ходу різьби за допомогою повідкового патрона з вирізами для нарізування багатозахідних різьб. Способи ділення на два заходи. Поворот заготовки на частину кола за допомогою повідкового ділильного патрона. Нарізування  наступної гвинтової канавки.

Застосування спеціальних державок з кількома різцями, зміщеними один відносно одного на крок різьби. 

Нарізування на деталях зовнішньої і внутрішньої двозахідної різьби, з вільним ходом різця, з виходом у канавку, внутрішньої різьби. Нарізування різьб на конічних поверхнях. 

Нарізування зовнішньої і внутрішньої  трапецоїдної різьби. Підготовка поверхонь для нарізування однозахідної трапецоїдної різьби. Попереднє і остаточне нарізування зовнішньої і внутрішньої однозахідної трапецоїдної різьби різцем.

Контроль якості різьб.

Тема 8. Фінішна обробка поверхонь. 

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки при фінішній обробці поверхонь.
Вправи. 

Тонке точіння алмазними та твердосплавними різцями.

Обробка методами пластичного деформування. Обробка зовнішніх циліндричних та конічних поверхонь роликовими і кульковими накатниками. Розкатування внутрішніх поверхонь розкаткою (вальцівкою).

Накатування рифлень роликами з відповідним візерунком.

Притирання поверхонь за допомогою притирів.

Полірування абразивними шкурками з притисканням затискачем та дерев’яною колодкою.

Контроль якості оброблених поверхонь.

Тема 5. Обробка деталей зі складною установкою.

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці, та пожежної безпеки при обробці деталей зі складною установкою.

Вправи.

Обробка заготовок за розміткою зі встановленням в чотирьохкулачковому патроні і на планшайбі. Установка і вивірка несиметричних заготовок по розмітці з застосуванням рейсмусу і індикатора; закріплення заготовок. 

Установлення і балансування противаги. Обробка одиночних деталей і партії деталей у чотирьохкулачковому патроні і на планшайбі.

Обробка деталей зі встановленням на косинці. Встановлення косинця і противаги. Встановлення заготовок. Обробка заготовок штучно і партіями. 

Обробка деталей із застосуванням люнетів. Підготовка заготовок. Установлення і закріплення люнетів.

Точіння деталей з установкою у центрах і люнетах. Засвоєння способів налагодження верстата і обробка гладких і ступінчастих циліндричних валів за допомогою повідкових пристроїв та в люнетах.

Обробка валів, гвинтів і інших деталей із співвідношенням довжини до діаметра понад 10.

ІІ Виробнича практика.

Тема 1. Інструктаж безпеки праці та пожежної безпеки на виробництві. 

 Інструктаж за змістом занять з безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця. 

Ознайомлення з металообробними цехами підприємства, цеховими службами.

Організація робочих місць.

Організація охорони праці на підприємстві. Засоби охорони праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання токарно-револьних робіт складністю 4-го розряду.

Самостійне виконання всіх видів робіт, що передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою токаря-револьверника 4-го розряду на робочих місцях машинобудівного підприємства відносно до технічних умов і вимог безпеки праці. 

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів, та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна  пробна робота.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

                                                              Професія:  8211 Токар-револьверник

                                         Кваліфікація:   4 розряд

ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:
1. Умовні позначення на кінематичних схемах деталей і механізмів токарно-револьверних верстатів.
2. Будову і кінематичні схеми токарно-револьверних верстатів різних типів та правила перевірки їх на точність.

3. Налагодження кінематичних ланцюгів і  пристроїв для виконання заданої технологічної операції та переналагодження верстата.

4. Конструктивні особливості і правила застосування універсальних і спеціальних пристроїв.

5. Будову складного контрольно-вимірювального  інструменту і приладів.
6. Правила термообробки, заточування і доведення  нормального і спеціального різального  інструменту. 

7. Маркування та основні властивості матеріалів нормального і спеціального різального інструменту.
8. Види і призначення різьб.
9. Способи налагодження кінематичного ланцюга верстата для нарізування зовнішніх і внутрішніх двозахідних трикутних, прямокутних, пилоподібних та однозахідних трапецеїдальних  різьб.

10. Загальні відомості про фінішну обробку та її призначення.
11.  Способи встановлення деталей зі складною геометричною формою і технологічну оснастку для їх встановлення.
12. Властивості та маркування оброблюваних матеріалів.
13. Призначення і властивості охолоджувальних та змащувальних рідин. 

14. Систему допусків і посадок, квалітети та параметри шорсткості.
15. Правила визначення режимів різання за довідниками та паспортом верстата.
16.  Технологію нарізування двозахідних та трапецоїдних різьб.

17. Технологію  фінішної обробки поверхонь.
18.  Технологію обробки деталей зі складною установкою.

19. Технологію обробки деталей із співвідношенням довжини до діаметра 

понад 10.
20. Технічне креслення.
21. Вимоги нормативних актів з питань охорони праці, безпеки праці, виробничої санітарії та пожежної безпеки.

ВМІЄ:

1. Організувати робоче місце.

2. Дотримуватись правил безпеки праці, пожежної безпеки, та виробничої санітарії.

3. Читати робочі креслення.

4. Нарізувати зовнішні і внутрішні двозахідні трикутні, прямокутні, пилоподібні та однозахідні трапецеїдальні  різьби.

5. Обробляти довгі вали та гвинти з застосуванням люнетів.

6. Застосовувати універсальні пристрої.

7. Застосовувати нормальні різальні інструменти.

8. Заточувати нормальні різальні інструменти.

9. Підбирати режим різання.

10. Правильно застосовувати основні способи самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи.

11. Налагоджувати верстат.

12. Користуватися технічною документацією.

13.  Економно витрачати матеріали.

14. Виконувати токарне оброблення  складних та відповідальних деталей за 7-10 квалітетами (2-3 класами точності) на токарно-револьверних верстатах різних конструкцій:
-  гвинти для мікрометрів - повне токарне оброблення,
- гайки супортні з довжиною нарізання понад 50 мм - підрізання, свердління, розточування і нарізання різьби,
-  диски для універсальних патронів металорізальних верстатів - повне токарне оброблення з нарізанням спіралі по торцю,
-  кулі і кульові з'єднання радіусом понад 100 мм – обточування та розточування за шаблоном,
-  шестерні циліндричні, шківи гладкі і для клинопасових передач з діаметром понад 500 мм, конічні і черв'ячні з діаметром понад 300 мм - повне токарне оброблення,
-  щити підшипникові - повне токарне оброблення.
15. Застосовувати в своїй роботі передовий досвід новаторів виробництва.
16. Знаходити шляхи зменшення витрат матеріалів та інших ресурсів, що не впливають на якість.

17. Доглядати за верстатом та усувати дрібні неполадки.
Перелік основних обов’язкових засобів навчання
 
                                                       Професія :  8211 Токар-револьверник
                              Кваліфікація :  4 розряд
 
Устаткування
 
1. Токарно-револьверні  верстати з вертикальною віссю револьверної головки – 8 шт.
2. Токарно-револьверні  верстати з горизонтальною віссю револьверної головки – 8 шт.
3. Токарний універсальний  верстат – 1 шт.
4. Верстат точильний двосторонній – 1 шт.
5. Верстак слюсарний одномісний з регульованими по висоті лещатами – 1 шт.
6. Верстат вертикально-доводочний однодисковий – 1 шт.
7. Верстат ножівковий (може бути замінений верстатом відрізним круглопилковим) – 1 шт.
8. Витяжна установка – 1 шт.
Інструмент
 
1. Комплект токарних різців – 45 шт.
2. Комбіновані різці – 5 шт.
3. Різці для тонкого точіння (алмазні, з пластинкою із твердого сплаву, з пластинкою з кермету) – 5 шт.
4. Різці токарні різьбові з пластинками із твердого сплаву (для зовнішніх і внутрішніх різьб) – 16 шт.
5. Різці трапецоїдального профілю – 8 шт.
6. Комплект спіральних свердел – 8 шт. 
7. Свердла центрувальні комбіновані (різних розмірів) – 15 шт.
8. Круги шліфувальні – 2 шт.
9. Круг шліфувальний алмазний – 1 шт.
10. Бруски шліфувальні – 2 шт.
11. Шабери трьохгранні – 15 шт.
12. Ключі необхідні для роботи на верстаті – 15 шт.
13. Викрутки слюсарно – монтажні – 3 шт.
14. Молотки слюсарні сталеві – 5 шт.
15. Молотки зі вставками з м'якого металу – 3 шт.
16. Лінійки вимірювальні металеві (Z=150мм) – 8 шт.
17. Лінійки вимірювальні металеві (Z=500мм) – 1 шт.
18. ΍ тангенциркулі ШЦ-І – 3 ш! т.
19. Штангенциркулі ШЦ-ІІ – 3 шт.
20. Штангенциркулі ШЦ-ІІІ – 15 шт.
21. Штангенглибиномір з ноніусом 0-200 – 1 шт.
22. Мікрометри гладкі (межі вимірювань: 0-25;25-50; 50-75; 75-100) – 4 шт.
23. Мікрометри зі вставками для вимірювання різьб (в межах 0-25 і 25-50мм) – 2 шт.
24. Шаблони для перевірки кута заточування різців – 8 шт.
25. Шаблони для перевірки заточування свердел – 8 шт.
26. Калібри різьбові (пробки і кільця) – 8 шт.
27. Шаблони різьбові (комплект) – 5 шт.
28. Плоскогубці – 3 шт.
29. Напилки плоскі  – 8 шт.
30. Напилки тригранні– 3 шт.
 Технологічне оснащення
 
1.     Ножівкова рамка – 1 шт.
2.     Патрони  цангові до токарно-револьверних верстатів (з набором цанг) – 8 шт.
3.     Патрони чотирикулачкові – 1 шт.
4.     Патрони ділильні для нарізування багатозахідних різьб – 1 шт.
5.     Патрон повідковий для нарізання багатозахідних різьб – 1 шт.
6.     Планшайба – 1 шт.
7.     Кутник – 1 шт.
8.     Люнети – 2 шт.
9. Втулки перехідні для інструментів з конічним хвостовиком (конус Морзе від №1 до № 6) – 8 шт.
10.                       Втулки для горизонтальної револьверної головки з отвором по центру – 8 шт.
11.                       Втулки для горизонтальної револьверної головки з косим отвором – 8 шт.
12. Втулки для горизонтальної револьверної головки з ексцентричним отвором – 8 шт.
13.                       Ключі до втулок – 8 шт.
14.                       Державки циліндричні для кріплення різців перпендикулярно – 15 шт.
15.                       Державки циліндричні для кріплення різців під кутом – 15 шт.
16.                       Державки циліндричні для кріплення  прорізних різців – 15 шт.
17.                       Державки призматичні з циліндричним хвостовиком для кріплення різців перпендикулярно – 15 шт.
18.                       Державки призматичні з циліндричним хвостовиком для кріплення різців під кутом – 15 шт.
19.                       Державки для відрізних різців – 8 шт.
20.                       Державки для розточних різців – 8 шт.
21.                       Клини для знімання перехідних втулок, свердел і центрів – 8 шт.
22.                       Патрони свердлильні трьох кулачкові (з ключем і без ключа) – 5 шт.
23.                       Різьбонарізний пристрій – 1 шт.
24.                       Притири – 8 шт.
25.                       Накатники  роликові – 2 шт.
26.                       Накатники кулькові – 2 шт.
27.                       Розкатки роликові – 2 шт.
28.                       Розкатки кулькові – 2 шт.
29.                       Державки супортні для накатки – 8 шт.
30.                       Затискачі для полірування абразивною шкуркою – 2 шт.
31.                       Хомутики повідкові для токарних робіт – 8 шт.
32.                       Упори повздовжнього точіння – 8 шт.
33.                       Упори регульовані для револьверної головки – 8 шт.
34.                       Центри упорні – 8 шт.
35.                       Центри упорні обертові – 8 шт.
36.                       Гачки для прибирання стружки – 15 шт.
37.                       Підкладки для різців – 90 шт.
38.                       Державка для правки заточувальних і шліфувальних кругів – 1 шт.
39.                       Трикулачковий самоцентрувальний патрон – 3 шт.
40.                       Прямі і зворотні кулачки (комплект) – 6 шт.
41.                       Пристрій «приклон» для нарізання різьби різцями і гребінками – 1 шт.
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