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Аркуш погодження 

Державного стандарту професійно-технічної освіти

Професія: Електрогазозварник судновий

Код: 7212

Кваліфікація:  4, 5 розряди

	Міністерство освіти

і наук, молоді та спорту України

ПОГОДЖЕНО

Директор департаменту професійно-технічної освіти Міністерства освіти

і науки, молоді та спорту України

        ________________   В. Супрун
"___" _______________ 2011 р.
	

	
	

	ПОГОДЖЕНО

Директор  Інституту інноваційних технологій і змісту освіти  Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України

_________________ О.Удод

"__" ______________ 2011 р.
	

	
	

	ПОГОДЖЕНО

Заступник директора, начальник відділення змісту професійно-технічної освіти Інституту інноваційних технологій і змісту освіти  Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України

        _________________ Н.Ковтуненко

"__" ________________ 2011 р
	


	ПОГОДЖЕНО

Директор навчально-методичного центру професійно-технічної освіти в Одеській області

______________О.Корчевський

"___" _______________ 2011 р.
	
	ПОГОДЖЕНО

Начальник Управління освіти і науки Одеської обласної державної адміністрації

___________________А.Ткачук

"___" _______________ 2011 р.


Професія: Електрогазозварник судновий

Авторський колектив

	Розробники:
	

	Бегус Ірина Михайлівна
	- завідуюча кабінетом професійної підготовки навчально-методичного центру професійно-технічної освіти в Одеській області;

	Бєлайчук Людмила Федорівна
	- заступник директора з навчально-виробничої роботи

ТОВ «Навчальний центр фахівців морського транспорту»;

	Гладков Віктор Єгорович
	- директор Одеського інженерно-атестаційного центру «Прометей» товариства зварників України;

	Щербаков Сергій Миколайович
	- директор ДНЗ «Одеський професійний ліцей морського транспорту», викладач спеціальних дисциплін з професії «Електрогазозварник»;

	Карпов Олег Петрович
	- інструктор Одеського інженерно-атестаційного центру «Прометей» товариства зварників України;

	Петракова Світлана Павлівна
	- викладач спеціальних дисциплін з професії «Електрогазозварник» ДНЗ «Одеський професійний ліцей морського транспорту»

	Наукові консультанти:
	

	Піпченко Олександр Миколайович
	- заступник директора Центру підготовки та атестації плавскладу Одеської національної морської академії, кандидат технічних наук, професор;

	Дегтяр Володимир Іванович
	- директор Науково-виробничого центру «Зварювання та відновлення деталей» Українського науково-дослідницького проектно-конструкторського інституту морського флоту, кандидат технічних наук

	Рецензенти: 
	

	Котик Володимир Трохимович
	- директор українського Атестаційного Комітету Зварників, к.т.н., доцент Національного технічного університету України «Київський політехнічний інститут»

	Ілюшенко Валентин Михайлович
	- ведучий науковий співробітник Інституту електрозварки імені Е.О. Патона Національної академії наук України, к.т.н.

	Літературний редактор:
	

	Плютенко Людмила Василівна
	- викладач української мови та літератури ДНЗ «Одеський професійний ліцей морського транспорту»;

	Технічний редактор:

Галамага Віктор Петрович
	- головний спеціаліст Одеського інженерно-атестаційного центру «Прометей» товариства зварників України

	Керівники проекту:  
	

	Шнюкова Ірина Вадимівна  
	–  завідувач сектором з розробки, апробації та впровадження  державних стандартів ПТО з професій будівництва,         транспорту та зв’язку науково-методичного відділу змісту              та якості  професійно-технічної освіти Інституту інноваційних технологій і змісту освіти України

	Корчевський Олександр Еммануїлович
	- директор навчально-методичного центру професійно-технічної освіти в Одеській області.


Зауваження та пропозиції щодо змісту Державного стандарту з професії «Електрогазозварник судновий», замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою: 03035, м. Києва, вул.Урицького, 36.
Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України. Телефон: (044) 248-91-13.
Заступник директора, начальник Відділення змісту професійно-технічної освіти Ковтуненко Ніна Олексіївна

*Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України

Загальні  положення

Державний стандарт професійно-технічної освіти для перепідготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії “Електрогазозварник судновий” 4, 5 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 р. №1135 та ст.32 Закону України „Про професійно-технічну освіту” (103/98-ВР) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку  (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників  незалежно від їх підпорядкування та форми власності. 

Державний стандарт професійно-технічної освіти містить: 

· освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

· типовий навчальний план;

· типові  навчальні  програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачені типовим навчальним планом;

· критерії кваліфікаційної атестації випускників;

· перелік основних обов’язкових засобів навчання;

· список рекомендованої літератури.

У професійно-технічних навчальних закладах першого та другого атестаційного рівня тривалість професійного навчання  на  4 розряд складає –  406 годин,  на   5 розряд – 297 годин.

При організації перепідготовки за  робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці (“Техніка пошуку роботи”, “Ділова етика і культура спілкування” та ін.).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики професії “Електрогазозварник судновий” (Випуск 67, “Водний транспорт”, Розділ “Морський транспорт” Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом  Міністерства транспорту України від 10.12.2001р. № 863, досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені п.7 “Загальних положень” Випуск 1 “Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності”   Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29.12.2004р. №336.

Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право, відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо, самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно з діючою нормативною базою.

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 

6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних

годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Після завершення навчання кожний учень, слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик. Кваліфікаційна пробна робота може бути виконана з конкретних способів зварювання та обумовлених видів робіт з використанням стандартних зразків передбачених правилами кваліфікаційних морських товариств.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною системою оцінювання навчальних досягнень учнів, слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня “кваліфікований робітник” відповідного розряду можливе за умови отримання учнем, слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень „кваліфікований робітник” з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.

Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7212.ОІ.6100 -2011

        (позначення стандарту)

  Професія —  Електрогазозварник судновий

  Код — 7212
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Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють або забезпечують підготовку кваліфікованих робітників)

1. Професія — 7212 Електрогазозварник судновий

2. Кваліфікація — 4 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: правила, способи й методи виконання зварювальних та газозварювальних робіт в обсязі завдань та обов`язків, за якими підтверджується компетентність, принцип роботи, правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального й механічного устаткування, які експлуатує; основні властивості сталей сплавів, електродів, що застосовуються; основи слюсарної справи; основи будови судна; призначення й розташування суднових відсіків, приміщень; терміни означення команд, які застосовуються на судні; правила користування відповідним внутрішнім зв`язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації; розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, майна, інвентарю та його використання за призначенням; дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги; основні дії щодо запобігання забрудненню моря; англійську мову (морську специфіку) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Повинен уміти: Виконує на судні електродугове зварювання вузлів та деталей суднових корпусних конструкцій, суднових трубопроводів 3 класу, суднових механізмів і обладнання у всіх просторових положеннях зварного шва, газове зварювання та різання металів згідно з компетентністю, що підтверджується сертифікатом. Здійснює наплавлення дефектів відповідальних деталей машин, механізмів та конструкцій. Стежить за справним технічним станом зварювального устаткування.

4. Загальнопрофесійні вимоги  

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу; 

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт; 

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);  

е) знати основи інформаційних технологій. 

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Електрогазозварник» 3-го розряду; 


- за умови перепідготовки, стаж роботи за професією електрогазозварник 3-го розряду на судноремонтному підприємстві не менше одного року. 

6. Сфера професійного використання випускника: 

Ремонтні та профілактичні роботи на борту судна з застосуванням зварювання та інших термічних процесів.

7. Специфічні вимоги:

Вік: по закінченні навчання – не менше 18 років.

Стать: чоловіча, жіноча.

Медичні обмеження.

ТИПОВИЙ НАВЧАЛЬНИЙ ПЛАН

Професія — 7212 Електрогазозварник судновий

Кваліфікація — 4  розряд 

Загальний фонд навчального часу - 412 годин

	№

з/п
	Навчальний предмет
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	26
	4

	1.1.
	Основи правових знань
	6
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і   

підприємництва
	6
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	6
	4

	1.4.
	Резерв часу
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	140
	24

	2.1.
	Обладнання та технології зварювальних 

робіт на судні
	30
	2

	2.2.
	Основні суднобудівні та зварювальні 

матеріали
	10
	

	2.3.
	Основи будови судна
	10
	2

	2.4.
	Охорона праці
	15
	

	2.5.
	Техніка особистого виживання, боротьба екіпажу  з пожежею,  перша  медична допомога, особиста безпека й суспільні  обов’язки
	51
	17

	2.6.
	Англійська мова професійного спрямування
	12
	

	2.7.
	Читання креслень
	6
	3

	2.8.
	Електротехніка 
	6
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	232
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	72
	

	3.2.
	Виробнича практика
	160
	

	4.
	Консультації
	6
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація
	8
	


	6.
	Загальний обсяг навчального часу 

(без п.4)
	406
	28


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Електрогазозварник судновий»

1.Кабінети:

· Обладнання та технологія зварювальних робіт

· Будови судна

· Охорони праці

· Рятувальних засобів, пожежної безпеки на судні, медичної допомоги

· Англійської мови

· Інформаційних технологій

· Основи галузевої економіки і підприємництва

· Креслення

· Матеріалознавства

2. Лабораторії:

· Контролю якості зварних з’єднань  

3. Майстерні:

· Електрозварювальна

· Газозварювальна

4.Тренажерні комплекси:

· Тренажерний комплекс по боротьбі з пожежами; 

· Тренажерний комплекс з використання рятувальних засобів.  

Примітка:

для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма

з предмета “Основи правових знань”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Трудове право України 
	1
	

	2.
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	3.
	Правові основи підприємницької діяльності. 
	1
	

	4.
	Морське право. Загальнотеоретичні положення морського права
	1
	

	5.
	Морське право України
	1
	

	6.
	Екологічне право
	1
	

	
	Всього годин: 
	6
	


Тема 1. Трудове право України


Трудове право і трудових відносин. Джерела трудового права. Загальна характеристика кодексу законів про працю України. Конституційне право на працю.

Тема 2. Цивільне право і відносини, що ним регулюються


Морське судно. Право власності на морське судно. Імунітет морських  суден.


Реєстрація морських суден. Право плавання під прапором. Клас морського судна. Суднові документи. Органи нагляду за дотриманням законів і правил мореплавання і морського промислу. Морське страхування. Значення морського страхування  для екіпажу суден. 

Тема 3.  Правові основи підприємницької діяльності


Підприємництво в Україні. Законодавство про підприємницьку діяльність. Поняття підприємництва. Обмеження у здійсненні підприємницької діяльності. Державна реєстрація підприємництва. Припинення підприємницької діяльності.

Тема 4. Морське право. Загальнотеоретичні положення морського права


Система морського права. Загальні положення міжнародного морського права. Суб’єкт міжнародного морського права. Джерела міжнародного морського права.

Тема 5. Морське право України


Система морського права України. Суб’єкти морського права України. Джерела морського права України. 

Тема 6. Екологічне право


Загальна характеристика екологічного права. Джерела екологічного права. Принципи і об’єкти охорони навколишнього природного середовища. Екологічна безпека. 


Вимоги нормативних актів щодо охорони навколишнього середовища.

Дії щодо запобігання забруднення моря. 

Міжнародна Конвенція МАРПОЛ 73/78. 

Типова навчальна програма 

з предмета “Основи галузевої економіки і підприємства”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальна характеристика морського  транспорту, як галузі матеріального виробництва
	1
	

	2.
	Матеріально-технічна база морського транспорту. Підприємства морського транспорту в умовах ринку
	1
	

	3.
	Основи виробничого процесу на морському транспорті
	1
	

	4.
	Трудові ресурси та заробітна плата на підприємствах морського транспорту в умовах ринку
	1
	

	5.
	Матеріальні ресурси підприємства морського транспорту та ефективність їх використання
	1
	

	6.
	Фінансові ресурси підприємств  морського транспорту. Економічні показники підсумків діяльності підприємств галузі. Ціни та ціноутворення на підприємствах морського транспорту
	1
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Загальна характеристика морського транспорту, як галузі матеріального виробництва


Транспорт – ведуча ланка виробничої інфраструктури. Галузева структура транспорту. Продукція морського транспорту та її особливості. Правові та організаційні основи діяльності морського транспорту.


Єдина транспортна система (ЄТС) та роль в ній морського транспорту. Основні вимоги до морського транспорту. Техніко-економічні особливості морського транспорту, які визначають його роль в ЄТС. 

Тема 2. Матеріально-технічна база морського транспорту. Підприємства морського транспорту в умовах ринку


Характеристика елементів матеріально-технічної бази. Структура і взаємодія елементів матеріально-технічної бази. Особливості сучасної транспортної інфраструктури. 


Підприємство як суб’єкт ринкової економіки. Соціально-економічні і організаційно-правові форми підприємств морського транспорту. Особливості реформування власності на підприємствах морського транспорту.

Тема 3. Основи виробничого процесу на морському транспорті


Зміст виробництва. Поняття про виробничий процес. Типи виробництва та їхня ефективність. Основні принципи організації виробничого процесу. Поняття про виробничий цикл. Типи виробництва і їхня характеристика. Сутність і значення технічної підготовки виробництва. Показники ефективності виробництва.

Тема 4. Трудові ресурси та заробітна плата на підприємствах морського транспорту в умовах ринку


Поняття про організацію праці. Особливості організації праці на підприємствах транспорту та зв’язку. Персонал підприємства. Основи нормування праці на транспорті і зв’язку. Поняття і види заробітної плати. Структура заробітної плати: основна, додаткова, інші виплати. Матеріальне заохочення працівників. 

Тема 5. Матеріальні ресурси підприємства морського транспорту та ефективність їх використання


Основні фонди підприємства, їх склад та структура. Фізичне та моральне зношення та амортизація основних виробничих фондів. Показники використання та шляхи поліпшення використання виробничих фондів. Оборотні засоби. Показники використання оборотних засобів.

Тема 6. Фінансові ресурси підприємств морського  транспорту. Економічні показники підсумків діяльності підприємств. Ціни та ціноутворення на підприємствах морського транспорту


Сутність та функції фінансів підприємств. Структура і джерела фінансових ресурсів підприємства.


Витрати виробництва, їх сутність і структура. Собівартість продукції підприємств морського транспорту та шляхи її зниження. Прибуток та його розподіл на підприємстві. Рентабельність виробництва.


Ціни, їх види та структура. Особливості ціноутворення у галузі: тарифи, фрахт, додаткова платня. Закон України «Про природні монополії». Потреби монополіста та інтереси споживачів. Стабільність економіки.

Типова навчальна програма

з предмета “Інформаційні технології”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Комп’ютерна техніка, операційні системи та сервісні програми 
	2
	1

	2.
	Комп’ютерні мережі та основні сервіси. 
	4
	3

	Всього годин:
	6
	4


Тема 1.  Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології


Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості.

Практична робота:

1. Вивчення нових можливостей прикладних програм професійного спрямування (за напрямом професії). Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії)

Тема 2.  Комп’ютерні мережі та основні сервіси


Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі. 


Загальні відомості про Internet, електронну пошту та телеконференції. Дошки оголошень.  Internet магазини та аукціони.


Інфраструктура електронної комерції. Електронні платежі. Електронні кредитні картки та  електронні "гроші". 

Основні мережні сервіси. Орієнтація в мережі Internet, пошукові системи. 


Прикладне використання мережі Internet для пошуку інформації в сфері зварювання.

Практичні роботи:

1. Пошук інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

2. Використання електронної  пошти. Реєстрація на поштовому сервері.

3. Представлення статистичної інформації з використанням ділової графіки (за напрямом професії).

Типова навчальна програма

з предмета “Обладнання та технології зварювальних робіт на судні”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Зварювальні процеси, обладнання та апаратура, які  використовуються  на морських суднах
	2
	

	3.
	Види зварних швів і з’єднань суднових металоконструкцій та трубопроводів
	2
	

	4.
	Технологія виконання зварних з’єднань та технологічні вимоги до ручного дугового зварювання під час ремонту суднових корпусних конструкцій і трубопроводів
	5
	

	5.
	Технологія газового зварювання і паяння трубопроводів суднових систем, деталей суднових механізмів та пристроїв із чавуну та кольорових сплавів
	4
	

	6.
	Технологія  газово-кисневого і плазмового різання металів, електродугового та повітряно-дугового стругання
	4
	

	7.
	Технологія ремонту суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів за допомогою зварювання, термічного випрямлення і різання
	6
	

	8.
	Напруження та деформації при зварюванні суднових корпусних конструкцій, обладнання та трубопроводів
	2
	

	9.
	Дефекти зварних швів,  контроль якості зварних з’єднань
	4
	2

	Всього годин:
	30
	2


Тема 1. Вступ


Перспективи розвитку зварювального виробництва при будівництві та ремонті суден на сучасному етапі. Значення підвищення кваліфікації персоналу морських суден і робітників ремонтних бригад для подальшого впровадження передових технологій та устаткування, забезпечення безпеки та підвищення якості виконання профілактичних та ремонтних робіт. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою електрогазозварника суднового 4 розряду і навчальною програмою з предмета “Обладнання та технології зварювальних робіт на судні”.

Тема 2. Зварювальні процеси, обладнання та апаратура, 

які використовуються на морських суднах


Необхідність застосування зварювання, теплової різки металів при профілактичних та ремонтних роботах на борту судна. Способи зварювання плавленням. Критерії вибору  способів зварювання для виконання робіт на судні. 


Ручне дугове зварювання покритим електродом. Особливості способу та сфера застосування на суднах.

Ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах. Особливості способу та сфера застосування на суднах.

Газове зварювання і паяння. Сутність процесу і сфера застосування на суднах. 

Термічна (теплова) різка металів. Способи і види різки металів, які застосовуються для виконання ремонтних робіт на судні. 

Основні джерела живлення зварювальної дуги, які використовуються на суднах (трансформатори, випрямлячі, перетворювачі та інвертори): класифікація, будова, технічні характеристики, способи регулювання струму, режим роботи обладнання (період включення). Правила експлуатації і обслуговування джерел живлення. Електродотримачі, зварювальні кабелі, пальники для дугового зварювання вольфрамовим електродом, балони і редуктори для інертних газів, – їх будова, призначення і правила користування. Будова зварювального поста для ручного дугового зварювання покритим електродом і вольфрамовим електродом в інертних газах, правила їх розташування  і вимоги до організації робочого місця на судні. 

Судновий пересувний пост для газового зварювання та ручного різання металів. Його комплектація та визначення оптимальної зони розташування апаратури та інструментів, балонів з газами. Балони для стиснутих і зріджених газів. Призначення і будова кисневого та ацетиленового балонів. Умовні кольори фарбування та маркування балонів. Зберігання та транспортування балонів, їх експлуатація, залишковий тиск у балоні. Кисневі і ацетиленові редуктори. Їх призначення, улаштування і принцип роботи. Правила експлуатації, типові несправності редукторів. Гумово-тканні рукави для кисню та ацетилену. Вимоги до рукавів за Державними та міжнародними стандартами, кріплення рукавів до апаратури і між собою. Правила експлуатації рукавів при газополуменевій обробці матеріалів. Пальники для газового зварювання і паяння. Будова та принцип роботи інжекторних та безінжекторних пальників. Правила експлуатації пальників, їх основні несправності. Різаки для газокисневого різання металів. Класифікація, будова та принцип роботи. Вставні різаки та пальники  фірми Unitor, які застосовуються на суднах. Правила експлуатації різаків, їх основні несправності. Клапани зворотні вогнеперешкоджувальні. Призначення і правила використання на судні.

Комплектація поста для електродугового та повітряного дугового різання і стругання. Спеціальні електродотримачі. Правила експлуатації.  

Плазмове різання. Комплектність устаткування для плазмового різання. Класифікація, будова та принцип роботи пальників (різаків) для плазмового різання, витратні матеріали для пальника (різака). Правила експлуатації плазмових пальників (різаків).

Інструменти і приладдя електрогазозварника, складальні пристрої, що застосовуються при складально-зварювальних роботах на судні.


Неполадки зварювального обладнання, їх причини, способи усунення. 

Тема 3. Види зварних швів і з’єднань суднових металоконструкцій та трубопроводів 

Найбільш поширені типи зварних та паяних з’єднань: стикові, кутові, таврові, напусткові. Галузь їх застосування в суднових металоконструкціях та трубопроводах.

Види зварних швів в залежності від виконання: односторонні, двосторонні; безперервні і переривчасті (ланцюгові, в шаховому порядку) та інші. 

Класифікація зварних швів за положенням відносно діючих зусиль та за положенням у просторі відповідно діючих вітчизняних і міжнародних стандартів. Позначення просторових положень зварних швів відповідно EN 287 i ASME.

Норми та стандарти на основні типи і конструктивні елементи швів зварних та паяних з’єднань. Форми підготовки кромок: з відбортовкою, без скосу, з V-подібним, з Х- подібним, з U-подібним скосом кромок та інші.

Вимоги міжнародних класифікаційних товариств (морських Регістрів) до зварних з’єднань суднових конструкцій, трубопроводів та відповідальних вузлів і обладнання.

Тема 4. Технологія виконання зварних з’єднань та технологічні вимоги до ручного дугового зварювання при ремонті суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів 

Вимоги до підготовки металу до зварювання. Підготовка кромок  у  відповідності  з технічною документацією. Складання на прихватках, гребінцях або без них в пристрої. Вимоги до кількості, довжини і розташування прихваток. Вибір режиму зварювання прихватками в різних просторових положеннях. 

Техніка зварювання тонколистового металу. Послідовність виконання шва (на прохід, дільницями, зворотно-ступеневим методом). Способи запобігання пропалів.

Техніка зварювання товстолистового металу. Техніка виконання кореневих, заповнюючих і лицювальних проходів. Послідовність виконання шва (на прохід, каскадом або гіркою). Техніка виконання кутових швів, за один і багато проходів. Особливості техніки зварювання швів в горизонтальному, вертикальному (зверху-вниз і знизу-вверх) і стельовому положеннях.

Методи  визначення режимів ручного дугового зварювання покритим електродом з урахуванням типу покриття, товщини металу, положення шва,  виду проходу, категорії основного металу та інших факторів.

Особливості техніки зварювання кільцевих швів стиків труб в залежності від діаметра труби і товщини стінки, розташування стику у пристрої і можливості його повороту. Вимоги до початку зварювання і замикання швів. Послідовність зварювання стику труби одним або двома зварниками. Способи запобігання пропалів і непроварів при виконанні кореневих проходів. Причини утворення пор і вкраплень шлакових , методи їх запобігання при ручному дуговому зварюванні .

Особливості техніки ручного дугового зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах. Зварювання стиків без присаджувального дроту і з присаджувальним дротом. Техніка зварювання кореневого шва на прихватках і без них. Особливості зварювання кореневих швів стиків труб і швів при заповненні скосу кромок. Особливості заповнення скосу кромок горизонтального стику.

Технологічні вимоги до зварювання корпусних сталей нормальної і підвищеної міцності. Здатність до зварювання. Забезпечення рівноміцності  зварного з’єднання. Обґрунтування вибору типу електродів в залежності від рівня відповідальності виробу. Вимоги до погонної енергії і режимів зварювання, механічних властивостей зварних з’єднань. Допустимість правки нагрівом, вплив підігріву на властивості сталі, температура нагріву і навколишнього середовища, технологія теплової правки.

Технологічні вимоги до зварювання з’єднань суднових трубопроводів. Провар коріння зварного шва і допустимість зварювання з’єднань суднових трубопроводів на підкладних кільцях. Вибір з’єднання між фланцем і трубою  в залежності від  категорії трубопроводу. Вимоги до совісності з’єднувальних частин суднових трубопроводів та підсилення швів трубопроводів.  

Технологічні вимоги до зварювання з’єднань суднових трубопроводів, обладнання і металоконструкцій при негативних температурах та інших несприятливих кліматичних умовах. Виконання попереднього або супутнього підігріву стику. Забезпечення мінімального вмісту водню в металі шва (основні електроди, їх прогартовування та інше).

Технологічні вимоги до зварювання високолегованих сталей феритного класу. Втрата пластичності в зоні термічного впливу. Обмеження погонної енергії зварювання, перерви для охолодження шва та інше. Вид і місце термічної обробки зварних з’єднань.

Технологічні вимоги до зварювання високолегованих сталей аустенітного класу. Гарячі тріщини. Міжкристалічна корозія. Вибір електродів, які забезпечують відсутність гарячих тріщин і міжкристалічної корозії. Обмеження погонної енергії зварювання. Особливості багатопрохідного зварювання. Особливості технології ручного дугового зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах стиків труб з високолегованих сталей аустенітного класу. Вимоги до захисту зворотної сторони шва. Піддув захисного газу. Зачищення і оброблення зварних швів гель-пастою для усунення корозії.

Технологічні вимоги до зварювання двошарових (плакованих) сталей. Вимоги до підготовки кромок при однобічному та двобічному виконанні зварного з’єднання. Послідовність зварювання стиків двошарової (плакованої) сталі.

Тема 5. Технологія газового зварювання і паяння трубопроводів суднових систем , деталей суднових механізмів та пристроїв з чавуну та кольорових металів 

Вимоги до підготовки кромок з’єднувальних поверхонь суднових деталей та їх збирання під газове зварювання і паяння.

Вибір складу присадного матеріалу, припою і флюсу та їх вирішальна роль в технологічному процесі та забезпеченні якості газового зварювання і паяння.

Вибір типу зварювального пальника та мундштука в залежності від умов зварювання і паяння. Вибір та регулювання полум’я залежно від зварювального матеріалу. Послідовність операцій  та техніка високотемпературного паяння газовим полум’ям.  

Особливості зварювання і паяння чавуну газовим полум’ям. Підготовка дефектів суднових деталей під зварювання та паяння. Визначення параметрів режиму зварювання та паяння деталей з сірого, модифікованого та ковкого чавуну. Технологія ремонту суднових деталей з чавуну гарячим зварюванням. Температура попереднього, супутнього підігрівання і процес охолоджування деталей після зварювання. Технологія ремонту суднових деталей в холодному стані газовим зварюванням-паянням латунними, бронзовими і спеціальними припоями.

Особливості газового зварювання та паяння кольорових металів та їх сплавів. Труднощі при зварюванні міді та її сплавів. Техніка та технологія газового зварювання міді, латуні та бронзи.

Технологія високотемпературного паяння газовим полум’ям елементів суднових трубопроводів з міді та латуні. Виправлення дефектів в литих бронзових деталях газовим зварюванням і паянням. 

Тема 6. Технологія газово-кисневого і плазмового різання металів, електродугового та повітряно-дугового стругання 

Сутність процесів термічного різання і їх класифікація.



Газово-кисневе  роздільне і поверхневе різання металів. Придатність різних металів, які використовуються при будові суден, для газово-кисневого різання. Умови, які необхідні для нормального виконання процесу різання металів. 


Техніка та технологія газово-кисневого роздільного різання металів. Газово-кисневе різання низьковуглецевих і низьколегованих сталей різної товщини. Підготовка елементів суднових конструкцій для різання. Визначення параметрів режиму різання і їх вплив на точність і якість різання.  Технологія пропалювання (пробивання) отворів в стальних конструкціях товщиною до 20 мм. Особливості технології різання профільних елементів корпусних конструкцій. Особливості технології різання  деталей суднового обладнання з вуглецевих сталей II-IV груп розрізання. Температура попереднього, супутнього  підігрівання і устаткування для його здійснення. Зони підігрівання. Термічна обробка зварних з’єднань газовим різаком. 

Повітряно-дугове і дугове різання металів, в т.ч. чавуну і кольорових сплавів. Види і режими різання різних металів. Техніка та технологія дугового поверхневого різання спеціальними електродами для різки і стругання. Оброблення тріщин та інших дефектів з використанням спеціальних електродів для дугового і повітряно-дугового стругання.. Оброблення кореню шва при його підварюванні зі зворотного боку. 

Плазмово-дугове різання  різних металів і кольорових сплавів. Універсальність способу різання металів плазмової дугою. Особливості плазмово-дугового різання. Характеристика  плазмової дуги і плазмотворних середовищ. Режими різання вуглецевих, низько і високолегованих сталей, кольорових металів і їх сплавів. Точність і якість різання .

Тема 7. Технологія  ремонту суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів за допомогою зварювання, термічного випрямлення і різання

Вимоги до ремонтного обслуговування суден під час рейса. Правила узгодження і приймання ремонтних робіт з використанням зварювання, термічного виправлення і різання класифікаційними товариствами (морськими Регістрами). 

Технологія ремонту корпуса судна методами компенсації зносів. Найбільш поширені випадки постановки підкріплення корпуса суден. Підкріплення бортової обшивки та інших листових конструкцій шляхом установки додаткових ребер жорсткості. Підкріплення суднового набору.  Підготовка елементів конструкції , установка за місцем і зварювання. Конструктивні та технологічні заходи щодо запобігання появлення  “жорстких крапок”.

Установлення накладних листів (дублерів) в т.ч. при тимчасовому ремонті пошкоджених конструкцій. Конструктивні та технологічні вимоги до установлення накладних листів (дублерів). Технологія установлення і зварювання дублерів на суднові конструкції. Використання електрозаклепкових швів і технологічні вимоги щодо їх зварювання.

Заміна пошкоджених або зношених листів і елементів конструкції корпуса судна. Визначення межі різання, вимоги правил по розташуванню зварних швів по відношенню один до одного. Вказівки щодо вирізання пошкоджених  конструкцій . Підготовка кромок під зварювання з урахуванням припусків на величину зміщення  кромок стикового з’єднання по відношенню один до одного. Вказівки про місце і розміри зачистки під зварювання. Складання під зварювання, розміри зазору, схеми та вказівки по встановленню прихваток чи гребінок, їх розміри і відстань між собою. Порядок заповнення стику зварного з’єднання, правила використання технологічних заходів щодо зниження зварювальних напружень, запобігання та усунення залишкових деформацій зварних з’єднань. Вимоги щодо форми і розмірів зварних швів. Методи і об’єми  контролю якості збирання і  зварювання.

Технологічні вказівки щодо наплавлення зруйнованих корозією зварних швів. Вибір способу обробки зруйнованих корозією зварних швів. Вибір способу зварювання і зварювальних матеріалів. Визначення режимів зварювання, умови застосування попереднього і супутнього підігрівання зварних з’єднань. 

Технологічні вказівки щодо зварювання тріщин та інших поверхневих дефектів в невідповідальних конструкціях, деталях механізмів та  пристроїв. Вказівки по наплавленню зношених і корозійних поверхонь. 

Застосування теплової правки, як самостійного технологічного процесу, так і процесу супутнього зварювання. Допустимість правки нагрівом, вплив підігріву на властивості сталі, температура нагріву і навколишнього середовища, технологія теплової правки.

Тема 8. Напруження і деформації при зварюванні суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів

Напруження і деформації при зварюванні. Механізм утворення напружень і деформації при зварюванні. Класифікація власних напружень за часом існування, характером розподілу, об’ємом виробу і напрямком у просторі. Причини виникнення зварювальних напружень і їх вплив  на працездатність і міцність зварного з’єднання і конструкцій. Види деформацій і вплив залишкових деформацій на якість зварних конструкцій. Вплив факторів (виду і способу зварювання, геометрії шва, режиму зварювання, порядку зварювання і закріплення зварюваних деталей, підігрівання зварюваних деталей та ін.) на величину і характер зварювальних напружень і деформацій. Методи зниження зварювальних напружень, запобігання та усунення залишкових деформацій зварних з’єднань. 

Тема 9. Дефекти зварних швів, контроль якості зварних з’єднань

Дефекти зварних швів, одержаних при зварюванні плавленням: форми шва, незаварені кратери, підрізи, пропали, непровари, пори, тріщини та ін.. Вплив дефектів на працездатність зварного з’єднання суднових корпусних конструкцій трубопроводів, деталей обладнання і механізмів. 

Причини виникнення дефектів зварних швів і способи їх запобігання і усунення. Попередній контроль. Контроль якості матеріалів основних і зварювальних. Контроль за станом зварювального обладнання, апаратури і складально-зварювальних пристроїв. Контроль якості збирання деталей і вузлів під зварювання. Контроль в процесі зварювання (режими, матеріали та ін.)

Загальні відомості про методи контролю якості зварних з’єднань: зовнішній огляд і вимірювання, кольорова і капілярна дефектоскопія, контроль герметичності зварних з’єднань гасом на крейду, гідравлічне і пневматичне випробування на міцність, щільність, ультразвукова дефектоскопія, радіографічний контроль. Оцінка якості зварних з’єднань за результатами випробувань.

Виконання вимог нормативних документів класифікаційних товариств (морських Регістрів) до якості виконання зварних з’єднань. Рівні дефектності, норми допустимих дефектів.

Способи виправлення дефектів зварних швів. Загальні правила підготовки до ремонту зварних з’єднань. Матеріали для виправлення дефектів і режими виконання ремонту зварних з’єднань.

Лабораторна робота:

1. Контроль якості зварних швів на щільність методом кольорової (капілярної) дефектоскопії або за допомогою гасу.

Типова навчальна програма

з предмета “Основні суднобудівельні та зварювальні матеріали”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості про суднобудівні метали, сплави та їх властивості
	2
	

	2.
	Метали та сплави для виготовлення корпусних конструкцій та суднових трубопроводів
	3
	

	3.
	Метали та сплави для виготовлення деталей суднових пристроїв, машин і механізмів
	3
	

	4.
	Зварювальні матеріали, що використовуються на судні для зварювання
	2
	

	Всього годин: 
	10
	


Тема 1. Загальні відомості про суднобудівні метали, сплави та їх властивості

Загальні відомості про суднобудівні метали, сплави та їх властивості. Хімічний склад та механічні властивості  металів: міцність, пластичність, твердість, ударна в’язкість та інші. Методи випробувань на міцність, пластичність, твердість, ударну в’язкість.

Класифікація металів і їх застосування при суднобудівництві та судноремонті. 

Фізичні та технологічні властивості металів.

Зварюваність фізична та технологічна. Вимоги, що пред’являються. 

Технічний нагляд за металом,  призначення для виготовлення корпусних конструкцій суден.

Тема 2. Метали та сплави для виготовлення корпусних конструкцій та суднових трубопроводів

Сталі. Класифікація сталей за хімічним складом і призначенням. Вплив легуючих елементів і домішок на властивості сталей. Способи розкислення і термічна обробка сталі. 

Корпусні сталі нормальної та підвищеної міцності. Розподіл корпусної сталі за категоріями (за правилами МАКО) та її застосування на суднах вітчизняних і іноземних побудов. Вимоги до вибору категорії сталі при заміні пошкоджених елементів конструкції корпуса судна.

Листова і профільна сталь . 

Леговані сталі. Класифікація сталей за вмістом легуючих елементів. Властивості та їх застосування.

Двошарова (плакована) сталь та її застосування в суднобудівництві.

Кольорові метали і сплави, які використовують у корпусних конструкціях, системах і трубопроводах. Алюміній  і  його сплави. Хімічний склад і механічні властивості алюмінієвих сплавів, які застосовуються в суднобудівництві. Використання листового і профільного прокату у судових корпусних конструкціях.  

Тема 3. Метали та сплави для виготовлення деталей суднових пристроїв, машин і механізмів

Сталь для суднових відливок і поковок. Класифікація відливок і поковок, приклади їх використання для виготовлення деталей суднових механізмів і пристроїв.

Чавун. Властивості чавуну. Види та марки чавуну. Приклади використання відливок із сірого, ковкого та високоміцного чавуну. 

Мідь та її сплави. Властивості міді. Латуні і бронзи, їх властивості та сфери застосування на суднах. 

Тема 4. Зварювальні матеріали, що використовуються на судні для зварювання

Покриті електроди. Призначення і основні вимоги до них. Класифікація. Державні та міжнародні стандарти на електроди. Типи та марки електродів, їх використання на суднах. Умовні позначення електродів і ідентифікація електродів закордонного виробництва. Основні вимоги до електродного покриття. Призначення електродного покриття і компонентів, що входять до складу покриття. Зварювально-технологічні властивості основних, рутилових і целюлозних електродів. Основні критерії вибору електродів.

Характеристика та застосування вугільних та графітових електродів. Правила одержання, зберігання і використання електродів. Прокалювання електродів.

Зварювальний дріт для газового зварювання. Державні та міжнародні стандарти на зварювальний дріт. Хімічний склад дроту. Система маркування і його позначення. Сфера використання зварювального дроту.

Припої і флюси. Класифікація призначення і основні вимоги до них. Типи і марки припоїв і їх вибір в залежності від металу, що обробляється. Вибір флюсу в залежності від використання припою.

Кисень. Способи його отримання, зберігання і транспортування. Його характеристики. Рідкий та газоподібний кисень. Запобіжні заходи при роботі з киснем.

Ацетилен. Його властивості: вибухо– та пожежонебезпечність чистого ацетилену і в суміші з киснем. Запобіжні заходи. Способи  отримання. Розчинений ацетилен. Правила транспортування та зберігання. 

Типова навчальна програма

з предмета “Основи будови судна”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Класифікація суден. Призначення та розташування суднових відсіків, приміщень
	2
	

	2.
	Загальні уявлення про конструктивні елементи корпуса судна, суднових пристроїв та систем
	4
	

	3.
	Пошкодження корпусних конструкцій, деталей суднових пристроїв та механізмів. Види ремонтів
	4
	2

	Всього годин:
	10
	2


Тема 1. Класифікація суден. Призначення та розташування суднових відсіків, приміщень

Класифікація суден, ознаки класифікації. Типи суден за призначенням. Архітектурно-конструктивні типи цивільних суден. Корпус судна, надбудови і рубки.

Загальне розташування судна. Прийняті назви палуб та міжпалубних просторів. Класифікація суднових приміщень. Схеми розташування відсіків і основних груп приміщень суховантажного, нафтоналивного та пасажирських суден.

Позначення  місцезнаходження приміщень по довжині і ширині судна 

Основні загальносуднові пристрої: рульові, якірні, швартові, буксирні, вантажні, люкові, рятувальні та шлюпкові.

Суднові системи та трубопроводи. Спеціальні системи танкерів. 

Суднові енергетичні  установки і допоміжні механізми. Електрообладнання суден.

Навігаційне обладнання суден, засоби зовнішнього та внутрішнього зв’язку і сигналізації.

Тема 2. Загальні уявлення про конструктивні елементи корпуса судна, суднових пристроїв та систем

Корпус судна - суцільнозварна міцна металева споруда.

Суднові перекриття. Призначення і класифікація. Системи набору суднових перекриттів, шпація. Конструктивні елементи  суднових перекриттів

Бортові перекриття. Зовнішня обшивка, пояси. Пази та стики. Шпангоути, стрингери

Денові перекриття. Конструкція днища без подвійного дна та з подвійним дном. Набір денових перекриттів.

Палуби і платформи. Головна палуба. Палубний настил і підпалубний набір. Вантажні люки. Комінгси. Пілерси і конструктивні елементи їх кріплення.

Перебірки. Головні поперечні та повздовжні перебірки. Конструкція водонепроникних  перебірок. Набір перебірок.

Вигородки і шахти. Розташування і конструкція.  

Надбудови і рубки. Конструкція перекриттів надбудов і рубок. Фальшборт.

Форштевень і ахртерштевень. Кронштейни гребних валів, мортири. 

Фундаменти та кріплення. Призначення і конструкція. Типи фундаментів.

Суднові пристрої та механізми, дільні речи (ілюмінатори, світлові і східні люки, горловини, двері та трапи). Конструкції та способи їх кріплення. 

Типові з’єднання корпусних конструкцій. Вирізи, шпігати та перемички. Обрізання кінців профілів. Конструктивні вимоги до встановлення елементів корпусних конструкцій.

Тема 3. Пошкодження корпусних конструкцій, деталей суднових пристроїв та механізмів. Види ремонтів

Пошкодження корпусних конструкцій, деталей суднових пристроїв та механізмів.

Зношення від корозії, ерозії та витирання.

Залишкові деформації. Тріщини. Зруйнування.

Види ремонтів суден. Технічний  нагляд за ремонтом суден.

Практична робота:

1. Виявлення пошкоджень (тріщин) в деталях суднових пристроїв та механізмів.

Типова навчальна програма

з предмета “Охорона праці”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	4
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	2
	

	6.
	Надання першої медичної допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	7.
	Підсумкова атестація з  предмета
	1
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги вивчення предмета щодо виконання робіт з підвищеною небезпекою. Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, “Основи законодавства України про охорону здоровя”.

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: щодо зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту  працівників. Галузеві стандарти.

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту. Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.

Відповідальність (дисциплінарна, адміністративна, матеріальна і кримінальна) за порушення законодавства про працю, правил та інструкцій з охорони праці.

Інструктажі з охорони праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання та профотруєння. Нещасні випадки на виробництві і в побуті. Алкоголізм і безпека праці. 

Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Найперші заходи запобігання травматизму та захворюванню на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці на морських суднах. Роботи з підвищеною небезпекою на морських суднах. Порядок допуску до обслуговування електрогазозварювального обладнання та апаратури. Основні правила безпечного використання матеріалів, газових балонів, апаратів, інструментів, пристроїв, обладнання тощо при виконанні електрогазозварювальних робіт. Правила збереження і транспортування горючих газів. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Фарбування балонів для різних газів. Знаки безпеки.

Засоби індивідуального захисту  електрогазозварника суднового від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист очей і органів дихання. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов (штормової погоди). Охорона праці під час роботи в закритих приміщеннях і ємкостях. Гранично - допустима концентрація шкідливих газів в повітрі робочої зони і їх наслідки під час виконання робіт. Вимоги охорони праці при проведенні зварювальних суднових робіт на висоті.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Суднові розклади. Дії членів екіпажу судна за судновими розкладами.

Психофізичні фактори умов праці у складі екіпажу на судні. Психологія безпеки праці.

Організація роботи з охорони праці при виконанні електрогазозварювальних робіт на судні.  Запобігання виникненню аварій на суднах.

Обов’язкові для електрогазозварника суднового, правила та засоби щодо запобігання нещасних випадків  і аварій.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини, авто та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова та використання. Особливості гасіння пожежі на об’єктах  галузі.

Організація пожежної охорони на суднах.

Стан та динаміка аварійності у світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних  з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю, управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкта.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загорянню аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за  професією електрогазозварника суднового. 

Вимоги до опалення, вентиляції і кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої медичної допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини. 

Послідовність, принципи й засоби надання першої медичної допомоги. 
Дії у складних випадках. Основні принципи надання  першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу. 

Надання першої медичної допомоги при непритомності  (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

 Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини  та наслідки.  Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя  і здоровя людей. Приклади  великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки. 

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних обєктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма

з предмета „Техніка особистого виживання, боротьба екіпажу  з пожежею,  перша  медична допомога, особиста безпека й суспільні  обов’язки” 

(Згідно з вимогами Правила VI/1 Конвенції ПДНВ-78, з поправками)
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Розділ  1. Техніка особистого виживання і безпека на морі.  А –VI/1-1

Тема 1.1. Аварійні ситуації на морі 

Аналіз і статистика аварійності на морському  транспорті. Техніка особистого виживання і безпека на морі при аварійних ситуаціях: пошкодження корпусу (зіткнення, навалення, посадка  на мілину, штормові пошкодження); пожежі та вибухи; втрата остійності; пошкодження механізмів. 


Суднові сигнали тривог. Розклад за тривогам. Дії екіпажу за тривогам. Сигнали лиха.

Тема 1.2. Евакуація 

Наказ капітана про залишення судна. Дії екіпажу й пасажирів при залишенні судна. Заходи з відвернення паніки. Обов'язки екіпажу щодо пасажирів. Обов'язки екіпажу щодо підготовки та спуску  рятувальних засобів. Залишення судна. Труднощі, які виникають при залишенні судна.

Тема 1.3. Суднові рятувальні засоби

Індивідуальні рятувальні засоби. Колективні рятувальні  засоби. Чергові шлюпки. Комплект постачання колективних рятувальних засобів. Способи посадки в колективні рятувальні засоби. Морські евакуаційні системи. Норми спорядження суден індивідуальними й колективними рятувальними засобами.

Тема 1.4. Виживання на морі  


Небезпеки для тих, хто рятується. Розміщення в рятувальних засобах. Відхід від судна рятувальних засобів. Підняття в колективні рятувальні засоби людей, які знаходяться у воді. Початкові дії, що здійснюються на колективних рятувальних засобах. Організація життєдіяльності на колективних рятувальних засобах. Використання комплектів спорядження колективних рятувальних засобів.

Тема 1.5.  Індивідуальні рятувальні засоби

Практичні роботи:

1. Одягання рятувальних жилетів, гідротермокостюмів. Стрибки у воду з борта судна та плавання в рятувальних жилетах, гідротермокостюмах і без них.

2. Використання рятувальних кругів, одягання рятувальних кругів і плавання з ними.

 Тема 1.6.  Колективні рятувальні засоби

Практичні роботи:

1. Спуск рятувальних шлюпок і плотів. Посадка в рятувальні шлюпки і плоти. Розміщення в рятувальних шлюпках і плотах.

2. Перевертання перекинутого плота. Початкові дії, які здійснюються на колективних рятувальних засобах. Підняття людей, які знаходяться у воді. Запуск двигуна рятувальної шлюпки. 

3. Відхід шлюпки від борту судна. Використання комплектів спорядження колективних рятувальних засобів. Використання аварійного радіобуйка.

Тема 1.7. Допомога гелікоптера

Практична робота:

1. Зв'язок із гелікоптером. Евакуація з борту судна, колективного рятувального засобу і з води за допомогою гелікоптера. Розміщення в гелікоптері.

Розділ  2. Основи боротьби  з пожежею. А –VI/1-2

Тема 2.1. Теорія  пожежі


Класифікація суднових пожеж. Види горіння. Умови виникнення пожежі. Пожежний трикутник. Небезпека пожежі. Поширення пожежі. Горючі речовини та їх властивості. Умови  ліквідації  пожежі. Основні причини виникнення пожеж на суднах. 

Тема 2.2. Організація протипожежного захисту на судні


Профілактика пожежі. Конструктивний протипожежний захист судна. Системи контролю виникнення пожеж і пожежна  сигналізація. Речовини, що гасять вогонь. Способи гасіння суднових пожеж.

Тема 2.3. Переносні засоби пожежегасіння й протипожежне обладнання


Вогнегасники. Пожежні рукава, брандспойти й насадки. Спорядження пожежного. Повітряно-дихальні апарати, респіратори й протигази. Протипожежна кошма.  Пожежний пост.

Тема 2.4. Стаціонарні засоби пожежегасіння


Система водяного пожежегасіння. Система пінного пожежегасіння. Система вуглекислотного пожежегасіння. Система порошкового пожежегасіння.

Тема 2.5. Організація боротьби з пожежею на судні


Оперативний план із боротьби з пожежами. Розклад за тривогами. Зв'язок під  час пожежі. Аварійні партії. Дії при виявленні пожежі. Навчальні тривоги. 

Патрулювання. Заходи безпеки.

Тема 2.6. Тактика  боротьби з пожежею


Пожежна (загальносуднова) тривога. Першочергові дії при пожежі. Розвідка району пожежі. Евакуація людей із району пожежі. Локалізація пожежі. Атака на пожежу. Боротьба з димом.  Надання першої допомоги потерпілим. Ліквідація залишків пожежі.

Тема 2.7. Боротьба з пожежею на судні

Практичні роботи:

1. Гасіння малих осередків пожежі. Розвідка пожежі. 

2. Рятування людей із задимлених і охоплених вогнем приміщень. Використання дихальних апаратів і спорядження пожежного. 

3. Гасіння великих осередків пожежі. Гасіння пожеж у задимлених приміщеннях. Гасіння нафтопродуктів. 

4. Зв'язок під час пожежі. Дії в складі аварійних партій. 

5. Надання першої допомоги потерпілим.

Розділ  3*. Надання першої медичної допомоги. А –VI/1-3

Тема 3.1. Загальні положення


Анатомія й основні функції організму людини.  Оцінка стану потерпілого. Позиційні положення потерпілого. Аптечка першої медичної допомоги.

Тема 3.2. Невідкладна елементарна медична допомога 


Припинення кровотечі. Накладання пов'язок та джгутів. Допомога при опіках і ошпарюваннях. Допомога при переломах. Допомога при отруєннях. Допомога при ураженні електричним струмом. Допомога при утопленні. Допомога при гіпотермії. Шок і виведення з шокового стану. Знепритомніння, приведення до свідомості. Початкові реанімаційні дії. Штучне дихання й непрямий масаж серця. Транспортування потерпілого. Психологічна допомога.

Тема 3.3. Надання першої допомоги потерпілому

Практичні роботи:


1. Правильне розміщення потерпілого. Проведення оцінки стану потерпілого. Приведення потерпілого до пам'яті. 


2. Виведення потерпілого з шокового стану. Припинення кровотечі.

 
3. Штучне дихання та непрямий масаж серця. Транспортування потерпілого.


4. Надання допомоги при уражені електричним струмом, опіках та ошпарюваннях. 


5. Надання допомоги утопленні та гіпотермії.


6. Надання допомоги при отруєннях 

* викладання цієї теми ведеться кваліфікованим медичним працівником

Розділ  4. Особиста безпека й суспільні обов’язки. А –VI/1-4

Тема 4.1. Дотримання порядку дій при аваріях та техніка безпеки


Сигнали аварійних тривог. Розклад за тривогами. Дії, які здійснюються за сигналами тривог. Зв'язок під час аварій. Тренування й навчання з різних видів тривог. Шляхи евакуації під час аварій. Аварійно – попереджувальна сигналізація.


Техніка безпеки. Виконання інструкцій із техніки безпеки. Захисні засоби й пристрої. Захист від ураження електричним струмом. Ергономіка. Гігієна праці.

Тема 4.2. Охорона оточуючого середовища. 


Дотримання запобіжних заходів із відвернення забруднення морського середовища.

Тема 4.3. Взаємовідносини на судні


Розуміння команд і  уміння бути зрозумілим із питань, що стосуються обов’язків на судні. Сприяння установленню нормальних взаємовідносин між людьми на судні. Мова спілкування.

Тема 4.4. Суспільні  обов’язки


Права, обов'язки і відповідальність членів суднового екіпажа. Небезпека вживання лікарських препаратів, алкогольних напоїв і наркотичних речовин. 

Типова навчальна програма 

з предмета “Англійська мова  професійного спрямування”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Термінологія  загальної будови судна 
	2
	

	2.
	Термінологія електрогазозварювальних матеріалів
	2
	

	3.
	Термінологія електрогазозварювального обладнання, інструменту та апаратури
	6
	

	4.
	Термінологія загальносуднових команд та тривог
	2
	

	
	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Термінологія загальної будови судна


Загальна будова судна. Загальний опис судна. Основні конструкційні елементи корпусу судна. (перекриття, палуби, платформи, переборки, настройки, рубки, вигородки, тощо).


Суднове улаштування та дільні речі. (рятувальні засоби, дільні речі, інше загальносуднове улаштування).


Суднові системи. Конструкційні елементи суднових систем.(труби, шляхові з’єднання, арматура тощо).


Протипожежна система (багор пожежний, кінгстон, насос пожежний, вогнегасник, совок для розкидання піску, вогнегасник СО2, ствол пожежний, шланг пожежний). 

Тема 2. Термінологія електрогазозварювальних матеріалів


Електроди та їх класифікація за міжнародними стандартами. Кисень. Ацетилен. Захисні гази. Зварювальний дріт. Флюси.


Сталь та її класифікація. Кольорові метали та їх сплави. Метали різного профілю.

Тема 3. Термінологія електрогазозварювального обладнання, інструменту та апаратури


Джерела живлення. (трансформатори, випрямлячі, інвертори). Будова

електрозварювального поста.

Редуктори різних видів. Зварювальні пальники. Компрессор. Різаки (різні). Балони різні. Вогнеперешкоджувач. Газові рукави. 

Робочі інструменти електрогазозварника суднового. (електрорізальна

машинка, засоби захисту газозварника: маска електрозварника, окуляри захисні, електродотримачі, сталеві щітки, тощо) 

Правила експлуатації та техніка безпеки (правила безпеки, спецодяг, захисне взуття, респіратор, пояс  безпеки). 

Тема 4. Термінологія загальносуднових команд та тривог

Суднові тривоги (пожежна тривога, шлюпочна тривога, водяна тривога Суднові команди («людина за бортом»,  «залишити судно», тощо).

Сигнальні засоби. Аварійне постачання (зіткнення, вм’ятина, пробоїна, тріщина, відтяжка, прижимний болт, пластир, цементний ящик, шланг для повітря). 

Типова навчальна програма

з предмета “Читання креслень”

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно 

– практичні роботи

	1.
	Робочі креслення деталей середньої складності та ескізи  
	2
	1

	2.
	Складальні креслення
	2
	1

	3.
	Читання креслень з професії
	2
	1

	Всього годин:
	6
	3


Тема 1. Робочі креслення деталей середньої складності та ескізи

Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Виносні елементи, їх розташування, позначення.

Ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір деталі. Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Умовні зображення на кресленнях. деталей суднових конструкцій, пристроїв та механізмів.

Практична робота:

1. Читання робочих креслень деталей суднових конструкцій, пристроїв та механізмів середньої складності.

Тема 2. Складальні креслення

Складальні креслення, їх призначення, види.

Зображення і умовне позначення з’єднань деталей. Рознімні і нерознімні з’єднання, їх зображення на кресленнях.

Креслення складальних одиниць нерознімних зварних з’єднань. Умовні позначення зварних швів. Читання позначень зварних швів на кресленнях зварних складальних одиниць. Особливості читання креслень зварних складальних одиниць.

Практична робота:

1. Читання позначень зварних швів на  кресленнях зварних складальних одиниць.

Тема 3. Читання креслень з професії


Особливості читання робочих креслень середньої складності зварних суднових корпусних конструкцій, обладнання та суднових систем. 

Практична робота:

1. Читання креслень зварних складальних одиниць суднових конструкцій,  пристроїв та механізмів

Типова навчальна програма

з предмета «Електротехніка»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електровимірювальні прилади
	2
	

	2.
	Трансформатори
	2
	

	3.
	Електричні машини
	2
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Електровимірювальні прилади

Значення і роль електричних та радіотехнічних вимірювань. Методи і похибки вимірювань. Клас точності приладів. Будова та принцип роботи вимірювальних приладів.

Вимірювання струму та напруги. Схеми включення амперметра і вольтметра.

Вимірювання потужності і енергії.

Тема 2. Трансформатори,  інвертори

Принцип дії та будова трансформаторів. Коефіцієнт трансформації. Режими роботи трансформаторів. Коефіцієнти корисної дії.

Трифазні трансформатори. Групи з’єднання обмоток.

Зварювальні трансформатори. Регулювання зварювального струму.

Сучасні транзисторні інвертори. Перевага їх використання в джерелах живлення.

Тема 3. Електричні машини

Електричні машини змінного струму. Асинхронні машини. Синхронні генератори та двигуни. Принцип дії, будова.

Електричні машини постійного струму. Принцип дії, будова. Засоби збудження: незалежне, послідовне, паралельне, змішане.

Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія — 7212 Електрогазозварник судновий

Кваліфікація — 4 розряд

	№

з/п
	Навчальний предмет
	Кількість

годин



	1.
	Виробниче навчання
	

	1.1.
	Вступне заняття
	2

	1.2.
	Безпека праці, електробезпека, пожежна безпека
	4

	1.3.
	Технічне обслуговування електро- та газозварювального обладнання
	6

	1.4.
	Підготовка металу під зварювання з використанням термічного різання
	6

	1.5.
	Ручне дугове зварювання у різних просторових положеннях та дугове стругання
	36

	1.6.
	Газове зварювання  та паяння елементів трубопроводів
	18

	Всього:
	72

	2.
	Виробнича практика
	

	2.1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на судні. Ознайомлення з судном. 
	8

	2.2.
	Самостійне виконання зварювальних робіт електрогазозварника суднового 4-го розряду на судні
	152

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього :
	160

	Разом :
	232


І. ВИРОБНИЧЕ НАВЧАННЯ

Тема 1.1. Вступне заняття

Задачі виробничого навчання при підвищенні кваліфікації. Етапи професійного зростання.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою, програмою виробничого навчання і видами робіт,  що виконуються електрогазозварником судновим 4 розряду.

Тема 1.2. Охорона праці, електробезпека, пожежна безпека

Діючі правила та інструкції з охорони праці та їх виконання на робочому місці. Основні причини травматизму та профзахворювань. Заходи щодо запобігання травматизму та профзахворювань.

Безпека праці при електрогазозварювальних роботах на судні.

Електробезпека. Ураження електричним струмом. Перша допомога при враженні електричним струмом.

Небезпека ураження промінням електричної дуги. Захист шкіри та очей від шкідливого впливу випромінювання зварювальної дуги.

Основні відомості про пожежну безпеку.

Тема 1.3. Технічне обслуговування електро - та газозварювального обладнання

Інструктаж за змістом занять і організація робочого місця. Безпека праці при виконанні робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування.

Вправи: Підключення джерел живлення змінного та постійного струму. Пуск. Зупинка. Способи регулювання. Визначення стійкого та нестійкого горіння зварювальної дуги за зовнішньою характеристикою джерела живлення і вольт-амперною характеристикою зварювальної дуги.

Газова апаратура. Розбирання та збирання пальника, різака, редуктора, комплектація газозварювального поста.

Тема 1.4. Підготовка металу під зварювання з використанням термічного різання

Інструктаж за змістом занять і організація робочого місця. Безпека праці при виконанні робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування.


Вправи: Розмітка деталей за ескізами і їх вирізання за допомогою кисневого або плазмового різання. Розробка зварювальних кромок за допомогою кисневого або плазмового різання. Механічне зачищення поверхні після різання.  Контроль якості підготовки кромок до зварювання. Збирання деталей за допомогою жорсткого та напівжорсткого  скріплення. Правлення профільного прокату і елементів  труб за допомогою газового пальника. Стикування труб за допомогою центраторів, обжимів.

Тема 1.5. Ручне дугове зварювання у різних просторових положеннях та дугове стругання

Інструктаж за змістом занять і організація робочого місця. Безпека праці при виконанні робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування.

Вправи: Ручне дугове  зварювання покритим електродом пластин S=8-14 мм напусток, двутавр, кут у всіх просторових положеннях (PB, PF, PD).

Ручне дугове зварювання покритим електродом пластин S=3-6 мм  встик без розробки кромок  в горизонтальному (РС), вертикальному (PF) і стельовому (РЕ) просторових положеннях.

Ручне дугове зварювання покритим електродом пластин S=8-14 мм  встик з V- подібною розробкою кромок  в горизонтальному (РС), вертикальному (PF) і стельовому (РЕ)  просторових положеннях.

Ручне дугове стругання зворотної сторони шва спеціальними електродами для різання і стругання.

Повітряно-дугове стругання зворотної сторони шва вуглецевими і вугільними електродами.

Ручне дугове зварювання покритим електродом труб S=4-8 мм і D=57-108 мм встик з V подібною  розробкою кромок при горизонтальному положенні осі з обертанням труби (РА) та без обертання (PF). 

Ручне дугове зварювання покритим електродом труб встик з V подібною розробкою кромок при вертикальному положенні вісі без обертання труби (РС).

Ручне дугове заварювання покритим електродом штуцерів 33, 34, 57 мм у трубу  108 мм.

Дугове зварювання вольфрамовим електродом кутовим і стиковим швом пластин з низьковуглецевої сталі S=3-6 мм  у всіх просторових положеннях.

Дугове зварювання вольфрамовим електродом  труб S=3-6 мм і D=28-76 мм встик з V- подібною  розробкою кромок при горизонтальному положенні вісі з обертанням труби (РА) та без обертання (PF). 

Дугове зварювання вольфрамовим електродом  труб встик з V- подібною розробкою кромок при вертикальному положенні вісі без обертання труби (РС).

Заварювання штуцерів 33, 42, 57 мм у трубу  108 мм у всіх просторових положеннях.

Розробка тріщин в деталях суднових механізмів за допомогою повітряно-дугового і дугового стругання. Контроль якості розробки для зварювання.

Тема 6. Газове зварювання  та паяння елементів трубопроводів 

Інструктаж за змістом занять і організація робочого місця. Безпека праці при виконанні робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування.

Вправи: Вправи для однієї руки при роботі з пальником з наконечниками різних номерів. Розплавлення металу по цілому місцю на сталевих пластинах різної товщини; по прямій лінії, праворуч, ліворуч і ліворуч-праворуч. Та ж вправа, але за участю лівої руки і з наплавленням присаджувального металу.

Наплавлення валиків на сталевих пластинах товщиною 3-5 мм із низьковуглецевої сталі першої групи зварювання без присадного матеріалу і присадного дроту за прямою, квадратом, кривою, правим і лівим видами. Прихватка і зварювання пластин товщиною 2, 3 і 4 мм встик без скосу країв. Зварювання пластин товщиною 6  мм  встик з однобічним скосом двох країв. 

Наплавлення валика на поворотну трубу діаметром 33-42 мм. Зварювання кутовим швом труб з плоскими елементами з вуглецевої сталі в нижньому та вертикальному положеннях (РВ, PF,PG). Зварювання вертикальних поворотних стиків елементів труб з вуглецевої сталі (PA). Зварювання стикових з’єднань труб з вуглецевої сталі в горизонтальному положенні зварного шва (РС). Перевірка якості виконаної роботи шляхом візуального огляду, вимірювання та сплющення.

Наплавлення шару латуні на чавунній пластинці. Зварювання тріщин у чавунних деталях латунню. Газове зварювання кольорових металів. Наплавлення валиків на пластини. Зварювання мідних пластин встик із застосуванням флюсу. Перевірка якості зварювання на зламування.

Підготовка елементів труб з міді і кольорових сплавів для високотемпературного паяння. Паяння при вертикальному положенні вісі поворотних і неповоротних напусткових стиків  елементів труб з міді і кольорових сплавів за допомогою бронзового і срібного припою.

ІІ. ВИРОБНИЧА  ПРАКТИКА

Тема 2.1. Ознайомлення з судном

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на борту судна.

Ознайомлення з конструкцією судна, обладнанням і технологічним процесом на судні, організацією праці  на судні, організацією планування і контролю якості робіт на виробничій ділянці і на робочому місці.

Інструктаж з безпеки праці безпосередньо на робочому місці.

Тема 2.2. Самостійне виконання зварювальних робіт електрогазозварником судновим 4-го розряду на судні

Самостійне виконання різноманітних зварювальних робіт  складністю 4-го розряду з чорних та кольорових металів і їх сплавів, які включають раніше вивчені операції.

Вибір зварювальних матеріалів для раціонального зварювання. Налагодження зварювального устаткування.

Виконання за кресленнями і картами технологічного процесу  виробничих робіт.

Підготовка металу до зварювання за допомогою процесів термічного і механічного різання. Зварювання відповідальних вузлів і конструкцій корпуса судна, обладнання і трубопроводів суднових систем. 

Контроль якості виконаних робіт.

Освоєння передових високопродуктивних методів праці.

Виконання встановлених норм часу при дотриманні технічних умов на виконання роботи.

Дотримання правил безпеки праці.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовника кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт : 

1.
Заміна пошкодженої або зруйнованої корозією ділянки палубного настилу або обшивки корпуса судна:

1.1. Визначення межі різання пошкодженої або зношеної ділянки обшивки корпуса судна у відповідності до вимог, розмітка і його вирізання за допомогою газокисневого різака.

1.2.  Підготовка кромок, виготовлення заділки за розмірами, знятими з місця, або за  шаблоном  і встановлення нової ділянки палубного настилу, переборки та ін. по місцю на прихватках або за допомогою гребінок.

1.3.  Ручне дугове зварювання покритим електродом стикових зварних з’єднань заділки в вертикальному (PF), горизонтальному (РС) або в стельовому (РЕ) положеннях з одного боку.

1.4. Стругання зворотної  сторони (кореня) зварних швів дуговим або повітряно-дуговим поверхневим різанням.

1.5. Ручне дугове зварювання покритим електродом зворотної сторони стикових зварних з’єднань, а також зварювання таврових з’єднань балок набору з настилом палуби або обшивки корпусу судна.

2.
Заміна дефектного підпалубного ребра жорсткості (бімса)

1.1. Визначення межі різання пошкодженої або зношеної ділянки бімса, 

розмітка і його вирізання за допомогою газокисневого різака

2.2.
Підготовка кромок і установлення нової ділянки підпалубного ребра жорсткості   за місцем на прихватках.

2.3.
Ручне дугове зварювання покритим електродом стикових зварних з’єднань бімса у вертикальному (PF) і стельовому (РЕ) положеннях, а також зварювання таврового з’єднання з настилом палуби в стельовому положенні (PD) 

3.
Наплавлення зруйнованих корозією зварних швів палубного настилу, обшивки корпусу судна, ємкості та ін.

3.1.
Відділення пошкоджених ділянок зварного шва за допомогою дугового або повітряно-дугового стругання

3.2.
Ручне дугове зварювання покритим електродом підготовлених до зварювання  швів у різних положеннях, у т.ч.у стельовому положенні (PE,PD).

4.
Наплавлення поверхневих дефектів і тріщин у відповідних деталях суднових механізмів, обладнання і пристроїв:

4.1. Підготовка дефектів деталей до зварювання за допомогою дугового ,  повітряно-дугового стругання або механічної зачистки.

4.2. Попередній підігрів деталі за допомогою газополуменевого пальника або різака.

4.3. Ручне дугове зварювання поверхневих дефектів або тріщини з супутнім підігріванням і повільним охолодженням ремонтованої деталі.

5.
Установлення підкріплення суднових конструкцій (наприклад: додаткових підпалубних ребер жорсткості (полубімсів) 

5.1.
Визначення місця встановлення підпалубного ребра жорсткості (полубімсу), знімання розмірів і виготовлення додаткового ребра жорсткості з урахуванням  конструктивних вимог.  

5.2.
Встановлення додаткового підпалубного ребра жорсткості за місцем на прихватках або за допомогою пристроїв.

5.3.
Ручне дугове зварювання покритим електродом зварних з’єднань бімса в  вертикальному (PF) і стельовому (РЕ) положеннях, а також зварювання  таврового з’єднання з настилом палуби в стельовому положенні (PD) 

6.
Установлення підвіски трубопроводів.

6.1.
Виготовлення за ескізом або шаблоном підвіски елементу трубопроводу за допомогою газополуменевого або механічного устаткування .

6.2.
Установлення підвіски на прихватках і ручне дугове зварювання покритим  електродом до палубного настилу або набору  в стельовому положенні (PD).

7.
Установлення накладних (дублюючих) листів при тимчасовому ремонті

пошкоджених суднових конструкцій:

7.1.
Визначення межі розташування накладного листа (дублера)

7.2.
 Розмітка і вирізання дублера за шаблоном  з місця за допомогою

газокисневого різака.

7.3.
Зачистка суднової конструкції в районі встановлення дублера, його прихвачування і ручне дугове зварювання покритим електродом в горизонтальному (РС), вертикальному (PF) або стельовому (РЕ) положенні

напусткового зварного шва.

8.
Теплове правлення елементів суднових корпусних конструкцій (обшивки корпусу судна і суднового набору):

8.1.
В залежності від характеру пошкодження елементу корпусної конструкції визначити технологію теплового правлення і підготувати необхідне устаткування.

8.2.
Визначити схему нагрівання при правленні бухтин, вм’ятин  обшивки або  деформованих ребер жорсткості.

8.3. Здійснити нагрівання  відповідно схеми за допомогою газополуменевого пальника або різака.

9.
Заміна ділянки трубопроводу системи охолодження за допомогою кондуктора:

9.1.
 Демонтаж ділянки трубопроводу з фланцями

9.2.
 Виготовлення кондуктора знятої з місця ділянки трубопроводу

9.3.
Виготовлення за шаблоном елементів трубопроводу і їх установлення в кондуктор, прихватка фланців дуговим зварюванням.

9.4.
Ручне дугове зварювання швів з’єднання труби та фланців зафіксованих в кондукторі.

9.5
Ручне дугове зварювання зворотнього боку шва та монтаж ділянки трубопроводу, виготовленої в кондукторі, за місцем.

10
Газополуменеве паяння бронзовим або срібним припоями пластин з твердих сплавів на токарний різець.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія — 7212 «Електрогазозварник судновий»

Кваліфікація — 4 розряд

	Бал
	Знає
	Бал
	Уміє

	1
	 Учень (слухач) має незначні базові загальні знання, на рівні розпізнавання відтворює  окремі фрагменти навчального матеріалу  про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень,  технологію зварювання суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів, види дефектів при зварюванні;  охорону праці при виконанні зварювальних робіт, техніку особистого виживання на судні. Не користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів. Знання потребують постійної підтримки.
	1
	 Учень (слухач) уміє виконувати тільки прості завдання. За допомогою майстра: підбирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи,  встановлює основні параметри режиму зварювання. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом, газове зварювання і різання на рівні вимог електрогазозварника 3-го розрядів.  Якість виконаної роботи низька. Не може самостійно виправити дефекти. Допускає порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання і апаратури. Навички навчання потребують структурованої підтримки.

	2
	 Учень (слухач) має незначні базові загальні знання, на рівні розпізнавання відтворює  фрагменти навчального матеріалу з  основ будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, технології зварювання суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів, види дефектів при зварюванні, охорони праці при виконанні зварювальних робіт, техніки особистого виживання на судні. Не користується англійської мовою (морської специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

 Знання потребують постійної підтримки.
	2
	Учень (слухач) уміє виконувати  прості завдання. За допомогою майстра підбирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання, виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей, металоконструкцій в усіх просторових положеннях. Ручне дугове зварювання покритими електродами, ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах і газове зварювання виконує під прямим керівництвом на рівні вимог електрогазозварника 3-го розрядів. Газорізальні роботи виконує невпевнено, техніка різання не відпрацьована.  При виконанні роботи допускає помилки і дефекти зварного шва. Якість виконаної роботи низька. Дефекти самостійно не виправляє. Допускає порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання і апаратури. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 

	3
	Учень (слухач) має базові загальні знання, на рівні розпізнавання відтворює  фрагменти  матеріалу відповідно до програми теоретичного навчання про  джерела живлення; зварюваність металів і сплавів, технологію зварювання суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів,  види дефектів при зварюванні; про охорону праці при виконанні зварювальних робіт, про газове і плазмове різання. З допомогою відтворює фрагменти матеріалу про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень. Самостійно  читає  тільки прості креслення суднових конструкцій, з помилками називає позначення зварних швів на кресленнях. Має незначні поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання,  інвентарю та його використання за призначенням; не знає про дії під час аварій, пожеж, терміни означення команд, які застосовуються на судні. За допомогою називає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

Не користується англійської мовою (морської специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів. Знання потребують постійної підтримки.  
	3
	Учень (слухач) уміє виконувати нескладні завдання. За допомогою підбирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. Виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей, металоконструкцій стикових, таврових і напусткових з’єднань в усіх просторових положеннях. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів, металоконструкцій з вуглецевих сталей в усіх просторових положеннях під керівництвом майстра виробничого навчання. Виконує ручне дугове і газове зварювання елементів труб тільки з поворотними стиками. При роботі допускає дефекти зварного шва. Самостійно виконує наплавлення при виправленні дефектів конструкцій, відливок. Невпевнено виконує газорізальні роботи, техніка різання невідпрацьована. Під керівництвом виконує гаряче правлення нескладних і невідповідальних конструкцій. Читає прості креслення. При виконанні практичних робіт допускає помилки. Допускає порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 

	4 
	Учень (слухач) має обмежений обсяг фактичних знань, які є в основному  загальними за характером,   на рівні запам’ятовування відтворює основні відомості  відповідно до програми теоретичного навчання .

 Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання,  знає деякі правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

   Має незначні   знання  про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будови і ремонту суден; має незначні поняття про зварюваність металів  Недостатньо усвідомлено орієнтується в зварювальних матеріалах. Має незначні знання про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.  Має деякі поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів.    Має поняття про технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів.  З помилками може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання та усунення. 

Самостійно читає тільки прості креслення, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

Знає деякі правила з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна. Має незначні поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням, про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги. Має уявлення про основні дії щодо запобігання забруднення моря.

Частково користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів. Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.
	4
	Учень (слухач) уміє виконувати нескладні завдання на борту судна. За допомогою підбирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. Готує зварювальнй пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електротримача. Виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей, металоконструкцій в усіх просторових положеннях. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів, металоконструкцій  з вуглецевих сталей  в усіх просторових положеннях під керівництвом. Виконує ручне дугове зварювання елементів труб з поворотними стиками (РА) і неповоротними стиками при вертикальному  положенні вісі труб (РС)- під керівництвом інструктора. Допускає дефекти зварних з’єднань при виконанні роботи. Виконує газове зварювання елементів труб тільки в поворотному положенні зварного шва (РА). Допускає незначні дефекти зварних з’єднань при виконанні роботи.  Самостійно виконує наплавлення при виправленні дефектів конструкцій, відливок. Виконує під керівництвом майстра гаряче правлення нескладних і невідповідальних суднових корпусних конструкцій зі сталей нормальної міцності.  Невпевнено виконує газорізальні роботи, з помилками виконує підготовку елементів конструкцій до зварювання. 

Читає прості креслення корпусних конструкцій, під керівництвом інструктора виготовляє деталі конструкцій і готує їх до зварювання відповідно до креслення. Допускає помилки при виконанні практичних робіт,  порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виявляє зовнішні  дефекти, але самостійно їх не виправляє. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. 

 Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг фактичних знань,  які є в основному загальними за характером, на рівні запам’ятовування відтворює основні відомості  відповідно до програми теоретичного навчання .   Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання, називає основні параметри режиму зварювання, знає деякі правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує. Має незначні   знання  про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден; має незначні поняття про зварюваність металів

 Недостатньо усвідомлено орієнтується в зварювальних матеріалах, не знає  критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має незначні знання про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.   Має деякі поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів.  Має поняття про технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів.

З помилками називає причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання та усунення. 

Самостійно читає креслення середньої складності, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

Задовільно знає основні правила з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна. Має незначні поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання,  інвентарю, та його використання за призначенням, про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги. Має уявлення про основні дії щодо запобігання забруднення моря. Частково користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів. Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.
	5
	Учень (слухач) уміє виконувати нескладні завдання на борту судна.

Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє за зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача. За допомогою підбирає  інструмент та зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. Готує різальне обладнання до роботи, виконує прямолінійне і фігурне кисневе і плазмове різання середньої складності деталей, металоконструкцій, трубопроводів за розміткою. Виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей, металоконструкцій стикових, кутових з’єднань в усіх просторових положеннях. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів, корпусних металоконструкцій з вуглецевих і низьколегованих сталей в усіх просторових положеннях під керівництвом інструктора. Виконує ручне дугове зварювання елементів труб з поворотними стиками (РА) і неповоротними стиками при вертикальному і горизонтальному положенні осі труб (PF,PC) - під керівництвом інструктора. Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газове паяння елементів труб з мідних сплавів  - під наглядом інструктора.  При роботі допускає дефекти зварного шва. 

Виконує ручне  наплавлення складних деталей машин, механізмів, конструкцій і відливок з чавуну і вуглецевих сталей під наглядом з попереднім і супутнім підігрівом.Невпевнено виконує газорізальні роботи, з помилками виконує підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання. Під керівництвом виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій зі сталей нормальної міцності. Читає креслення середньої складності зварних металоконструкцій, під керівництвом інструктора виготовляє деталі конструкцій і готує їх до зварювання відповідно до креслення. 

Допускає помилки при виконанні практичних робіт,  незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виявляє зовнішні  дефекти, але самостійно виправити їх не може.  Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг фактичних знань, які є в основному концептуальними і загальними за характером в рамках конкретної галузі діяльності, обмежено знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

 Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, має поняття про принцип роботи зварювальної техніки;  з помилками відтворює правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

 Має уявлення  про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден; має поняття про зварюваність металів, їх розподіл на групи зварюваності викладає з помилками .

 Недостатньо усвідомлено орієнтується в зварювальних матеріалах, має уявлення про класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має уявлення про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

 Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів.   

 Обмежено знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може за допомогою визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей.  Знає особливості зварювання на змінному і постійному струмові.

 З помилками може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, має уявлення про норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

 Самостійно читає креслення середньої складності, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

  Знає основні правила з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

 Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні.  Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

 Обмежено користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

 За допомогою знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій. Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг практичних навичок,  які необхідні для виконання складних завдань на борту судна.

Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє за зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електротримача. Обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричною дугою. За допомогою   підбирає інструмент і зварювальні матеріали необхідні для роботи, допускає помилки при ідентифікації електродів і встановленні основних параметрів режиму зварювання. 

Готує різальне обладнання і апаратуру до роботи, виконує прямолінійне і фігурне кисневе і плазмове різання середньої складності деталей, суднових металоконструкцій, трубопроводів за розміткою.  

Виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей суднових металоконструкцій стикових, напусткових і кутових з’єднань в усіх просторових положеннях. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів суднових металоконструкцій з вуглецевих і низьколегованих сталей в усіх просторових положеннях під керівництвом інструктора. Виконує ручне дугове зварювання елементів труб з поворотними стиками і неповоротними стиками при вертикальному і горизонтальному положенні вісі труб - під керівництвом.  

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газове паяння елементів труб з мідних сплавів - під наглядом майстра (інструктора).  При роботі допускає незначні дефекти зварного шва. 

Газорізальні роботи виконує невпевнено, підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання виконує з помилками.

Виконує ручне наплавлення складних деталей машин, механізмів, конструкцій і відливок з чавуна і вуглецевих сталей під наглядом. 

Під керівництвом виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій зі сталей нормальної міцності.

Читає креслення середньої складності зварних металоконструкцій, під керівництвом інструктора виготовляє деталі суднових конструкцій і готує їх до зварювання відповідно до креслення.  

При виконанні практичних робіт допускає помилки,  незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання і апаратури. 

Виявляє зовнішні  дефекти, самостійно виконує наплавлення при виправленні дефектів конструкцій, відливок.  Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	 Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в різних контекстах в рамках конкретної сфери діяльності, знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

 Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання, має поняття про  принцип роботи зварювальної техніки;  знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

 Має поняття про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден; має поняття про зварюваність металів, їх розподіл на групи зварюваності викладає не точно .

 Обмежено знає зварювальні матеріали, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має основи знань про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

  Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів.   

 Знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може за допомогою визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. Може визначити з помилками режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, газовому зварюванні, паянні і різанні, при ручному електродуговому, повітряно-дуговому струганні, знає особливості зварювання на змінному і постійному струмові.

 З помилками може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, обмежено знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

 Самостійно читає креслення середньої складності, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

 Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

 Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

 Задовільно користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

 Під контролем знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій. Визначається здатністю виконувати завдання під керівництвом  з деякою автономією (самостійністю).
	7
	Учень (слухач) має базові когнітивні і конкретні практичні навички, які необхідні для самостійного виконання  завдань та рішення звичайних задач на борту судна.

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент і зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. 

Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів суднових конструкцій з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у нижньому, горизонтальному, вертикальному положеннях, а під наглядом інструктора — стельові шви, а також неповоротні стики труб. Виконує наплавлення середньої складності деталей машин і механізмів і відливок з чавуну і вуглецевих сталей  з додержанням режиму попереднього і супутнього підігріву, під наглядом виконує термообробку. 

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газополуменеве паяння елементів труб з мідних сплавів - під наглядом майстра (інструктора).  При роботі допускає незначні дефекти зварного шва. 

Виконує різання газове, плазмове за допомогою ручних різаків в усіх просторових положеннях. Виконує з незначними помилками підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання.

Виконує ручне дугове, повітряно-дугове різання і стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Під керівництвом інструктора виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки  в нижньому і вертикальному положеннях, а також поворотних стиків труб з вуглецевих і легованих сталей. 

Під керівництвом виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

Допускає незначні дефекти зварного шва при виконанні практичних робот, виявляє їх за зовнішнім оглядом. 

Читає креслення корпусних конструкцій і суднових систем середньої складності, а також виготовляє деталі суднових конструкцій і готує їх до зварювання відповідно до креслення. При виконанні практичних робіт  допускає незначні помилки. Допускає незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання і апаратури. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту. 

Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	8
	 Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в різних контекстах в рамках конкретної сфери діяльності, знає матеріал програми теоретичного навчання. 

 Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, має достатні поняття про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

 Має основи  знань  про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден,  має поняття про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

 Знає зварювальні матеріали, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Задовільно знає про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

   Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів. 

 Знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, невпевнено може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. Визначає режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, газовому зварюванні, паянні і різанні, при ручному електродуговому, повітряно-дуговому струганні; знає особливості зварювання на змінному і постійному струмові.

 З деякими помилками  називає причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання та усунення, за допомогою називає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

 Самостійно читає складні креслення, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

 Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

 Має стійкі поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

 Користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

 Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самоконтролю при навчанні.
	8
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички, які необхідні для самостійного виконання  завдань та рішення звичайних задач на борту судна.

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент, невпевнено ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи; допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. 

Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів суднових конструкцій з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у нижньому, горизонтальному, вертикальному положеннях, а під наглядом інструктора — стельові шви, а також неповоротні стики труб.  

Виконує наплавлення середньої складності деталей машин і механізмів і відливок з чавуну і вуглецевих сталей  з додержанням режиму попереднього і супутнього підігріву, під наглядом виконує термообробку. 

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газополуменеве паяння елементів труб з мідних сплавів - під наглядом майстра (інструктора).  При роботі допускає незначні дефекти зварного шва. 

Виконує різання газове, плазмове за допомогою ручних різаків в усіх просторових положеннях. Підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання виконує з незначними помилками.

Виконує ручне дугове, повітряне-дугове різання і стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Під керівництвом майстра виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки в нижньому і вертикальному положеннях, а також поворотних стиків труб з вуглецевих і легованих сталей.   

При роботі  допускає незначні дефекти зварного шва, виявляє їх за зовнішнім оглядом. 

Під керівництвом виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

Читає  креслення складних корпусних конструкцій і суднових систем, а також виготовляє деталі суднових конструкцій і елементи трубопроводів, готує їх до зварювання відповідно до креслення. При виконанні практичних робіт  допускає незначні помилки. 

Допускає незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

Відповідає за своє власне навчання і за результат завдань в процесі діяльності, має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	9
	 Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в рамках конкретної сфери діяльності, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання і компетенції, знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

 Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, має поняття про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

   Має основи знань про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будови і ремонту суден; має поняття про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

  Добре знає зварювальні матеріалі, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Знає про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

   Має стійкі поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  

    Достатньо добре знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. Визначає режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, газовому зварюванні, паянні і різанні, при ручному електродуговому, повітряно-дуговому струганні, знає особливості зварювання на змінному і постійному струмові.

    Достатньо упевнено може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання та усунення,  знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

     Самостійно читає складні креслення, знає позначення зварних швів на кресленнях.

     Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

 Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

 Користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

 Самостійно знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самокерування при навчанні. 
	9
	Учень (слухач) має базові когнітивні і конкретні практичні навички, які необхідні для самостійного виконання  завдань та рішення звичайних задач на борту судна.

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи; допускає несуттєві помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання і різання. 

Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів суднових конструкцій з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у нижньому, горизонтальному, вертикальному положеннях, а під наглядом інструктора — стельові шви, а також неповоротні стики труб.  

Виконує наплавлення середньої складності деталей машин і механізмів і відливок з чавуну і вуглецевих сталей  з додержанням режиму попереднього і супутнього підігріву, під наглядом виконує термообробку. 

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газополуменеве паяння елементів труб з мідних сплавів - під наглядом майстра (інструктора).  При роботі допускає незначні дефекти зварного шва. 

Виконує різання газове, плазмове за допомогою ручних різаків в усіх просторових положеннях. Підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання виконує з незначними помилками.

Виконує ручне дугове, повітряно-дугове різання і стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Під керівництвом майстра виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки в нижньому і вертикальному положеннях, а також поворотних стиків труб з вуглецевих і легованих сталей.   

При роботі  допускає незначні дефекти зварного шва, виявляє їх за зовнішнім оглядом. 

Під керівництвом майстра виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій зі сталей нормальної міцності.

Читає  креслення складних корпусних конструкцій і суднових систем, а також може виготовити деталі суднових конструкцій і елементи трубопроводів, підготувати їх до зварювання відповідно кресленню. При виконанні практичних робіт  допускає незначні помилки. 

Допускає незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

Відповідає за своє власне навчання і за результат завдань в процесі діяльності, має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	10
	Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в рамках конкретної сфери діяльності, відзначається також здатністю застосовувати спеціальні знання і компетенції та вирішувати проблеми незалежно,  повністю знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

 Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, має поняття про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; може назвати основні параметри режиму зварювання, знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

   Має усвідомлені знання про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств; має стійкі поняття про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

 Відмінно знає зварювальні матеріали, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Добре знає про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

   Має стійкі поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів. Має уявлення про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

 Достатньо добре знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. Може визначити режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, газовому зварюванні, паянні і різанні, при ручному електродуговому, повітряно-дуговому струганні, знає особливості зварювання на змінному і постійному струмові.

 Достатньо упевнено може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання та усунення, добре знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

 Самостійно читає складні креслення, знає позначення зварних швів на кресленнях.

 Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

 Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

 Вільно користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

   Виявляє творчий інтерес при вивченні матеріалу нових технологій і техніки.  Самостійно знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій, оцінює отриману інформацію, робить аргументовані висновки. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) має  круг когнітивних і практичних умінь, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції, які необхідні для прийняття рішень і самостійного виконання завдань і рішення  специфічних проблем на борту судна. Вміє відповідально виконувати  зварювальні та інші роботи електрогазозварника суднового 4–го розряду. 

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електротримача. 

 Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи; не допускає помилок при встановленні основних параметрів режиму зварювання і різання. 

 Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом деталей та вузлів суднових конструкцій з конструкційних сталей з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у всіх просторових положеннях (PA,PB,PC,PF,PE,PD), а також неповоротних стиків труб (PC,PF)  з вуглецевих сталей і стельові шви (PE,PD)  легованих сталей, кольорових металів і сплавів - під керівництвом інструктора.

 Виконує під контролем наплавлення дефектів, в т. ч. тріщин, раковин, зношених і зруйнованих корозією поверхонь, відповідальних деталей машин, механізмів та конструкцій з попереднім і супутнім їх підігріванням та послідовним використанням термообробки пальником . 

 Виконує газове зварювання поворотних (PA) і неповоротних (PF) стиків елементів труб та паяння деталей і вузлів трубопроводів суднових систем  з вуглецевих сталей і кольорових металів, а також ремонт деталей та інструмента.

 Виконує ручне газово-кисневе прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з вуглецевих та низьколегованих сталей за розміткою відповідно до темних вимог. 

   Виконує ручне плазмове прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з різних сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів за розміткою відповідно до темних вимог. 

  Виконує ручне дугове, повітряно-дугове стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

 Під керівництвом майстра виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки і без присадного матеріалу в нижньому (PA,PB) і вертикальному (PF) положеннях, а також поворотних (РА) стиків труб з вуглецевих  і легованих сталей. 

 Вміє правильно виконувати гаряче правлення  невідповідальних суднових корпусних конструкцій зі сталей нормальної міцності.

 Не допускає суттєвих помилок при виконанні роботі, присутність  дефектів зварних  з’єднань в межах нормативних вимог. 

 Читає  креслення складних зварних корпусних конструкцій і суднових систем, а також готує деталі суднових конструкцій і елементи трубопроводів до зварювання відповідно до креслення. При виконанні практичних робіт  не допускає  помилок. 

 Порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання відсутні. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

 Вміє творчо підходити до виконання завдання,  здійснювати самоконтроль у відповідності з вимогами нормативної документації і умов діяльності. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.

	11
	Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в рамках конкретної сфери діяльності, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання і компетенції та вирішувати проблеми незалежно,  повністю знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

 Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, має стійкі поняття про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

 Має усвідомлені знання про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств; про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

 Відмінно знає зварювальні матеріалі, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Добре знає про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

   Має стійкі поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  Знає про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

 Достатньо добре знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. Визначає режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, газовому зварюванні, паянні і різанні, при ручному електродуговому, повітряно-дуговому струганні, знає особливості зварювання на змінному і постійному струмові.

 Достатньо впевнено може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання та усунення, добре знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

  Самостійно читає складні креслення, знає позначення зварних швів на кресленнях.

 Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

 Має стійкі поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, майна, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

 Вільно користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Виявляє творчий інтерес при вивченні   нових технологій і техніки.  Самостійно знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій, оцінює отриману інформацію, робить аргументовані висновки. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) має  круг когнітивних і практичних умінь, відзначається також здатністю застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції, які необхідні для прийняття рішень і самостійного виконання завдань і рішення  специфічних проблем на борту судна. Відповідально виконує зварювальні і інші роботи електрогазозварника суднового 4–го розряду. 

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи; не допускає помилок при встановленні основних параметрів режиму зварювання і різання. 

 Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом деталей та вузлів відповідальних суднових конструкцій з конструкційних сталей з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у всіх просторових положеннях (PA,PB,PC,PF,PE,PD), а також неповоротних стиків труб (PC,PF)  з вуглецевих сталей і стельові шви (PE,PD)  легованих сталей, кольорових металів і сплавів - під керівництвом інструктора.

 Виконує під контролем наплавлення дефектів, в т.ч. тріщин, раковин, зношених і зруйнованих корозією поверхні, відповідальних деталей машин, механізмів та конструкцій з попереднім і супутнім їх підігріванням та послідовним використанням термообробки пальником . 

 Виконує газове зварювання поворотних (PA) і неповоротних (PF) стиків елементів труб та паяння деталей і вузлів трубопроводів суднових систем  з вуглецевих сталей і кольорових металів, а також ремонт деталей та  інструмента.

 Виконує ручне газово-кисневе прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з вуглецевих та низьколегованих сталей за розміткою відповідно до вимог. 

 Виконує ручне плазмове прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з різних сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів за розміткою відповідно до темних вимог. 

  Виконує ручне дугове, повітряно-дугове стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

 Під керівництвом майстра виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки і без присадного матеріалу в нижньому (PA,PB), горизонтальному (РС) і вертикальному (PF) положеннях, а також поворотних (РА) стиків труб з вуглецевих  і легованих сталей. 

 Вміє правильно виконувати гаряче правлення  невідповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

 При виконанні роботи не допускає суттєвих помилок і  дефектів зварних  з’єднань. 

Читає  креслення складних зварних корпусних конструкцій і суднових систем, а також готує деталі суднових конструкцій і елементи трубопроводів до зварювання відповідно до креслення. При виконанні практичних робіт  не допускає  помилок. 

 Відсутні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

 Вміє творчо підходити до виконання завдання,  здійснювати самоконтроль у відповідності з вимогами нормативної документації і умов діяльності. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях

	12
	 Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в рамках конкретної сфери діяльності, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання і компетенції та вирішувати проблеми незалежно,  повністю знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

 Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, знає про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

   Має усвідомлені знання про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств, про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

    Відмінно знає зварювальні матеріали, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має знання про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

   Добре знає будову судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  Добре знає про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

 Добре знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має стійкі поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. Визначає режим зварювання при ручному електродуговому зварюванні, газовому зварюванні, паянні і різанні, при ручному електродуговому, повітряно-дуговому струганні.

    Впевнено називає причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання та усунення, добре знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

  Самостійно читає складні креслення, гарно знає позначення зварних швів на кресленнях. Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці і техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Добре знає розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

 Вільно користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів. 

 Виявляє творчий інтерес при вивченні матеріалу нових технологій і техніки.  Самостійно знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій, оцінює отриману інформацію, робить аргументовані висновки. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії. Здатний до самокерування при навчанні.
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	   Учень (слухач) має коло когнітивних і практичних навичок та умінь, також відзначається здатністю застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції, які необхідні для прийняття рішень і самостійного виконання завдань і рішення  специфічних проблем на борту судна. Вміє відповідально виконувати зварювальні і інші роботи електрогазозварника суднового 4–го розряду. 

Самостійно підбирає обладнання та інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали,  необхідні для роботи, не допускає помилок при встановленні основних параметрів режиму зварювання. Готує зварювальне обладнання до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричною дугою.  

 Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом деталей та вузлів відповідальних суднових конструкцій з конструкційних сталей з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у всіх просторових положеннях (PA,PB,PC,PF,PE,PD), а також неповоротних стиків труб (PC,PF)  з вуглецевих сталей і стельові шви (PE,PD)  легованих сталей, кольорових металів і сплавів - під керівництвом інструктора.

    Виконує під контролем наплавлення дефектів, в т.ч. тріщин, раковин, зношених і зруйнованих корозією поверхонь, відповідальних деталей машин, механізмів та конструкцій з попереднім і супутнім їх підігріванням та послідовним використанням термообробки пальником . 

 Виконує газове зварювання поворотних (PA) і неповоротних (PF) стиків елементів труб та паяння деталей і вузлів трубопроводів суднових систем  з вуглецевих сталей і кольорових металів, а також ремонт деталей та інструмента.

 Виконує ручне газово-кисневе прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з вуглецевих та низьколегованих сталей за розміткою відповідно до темних вимог. 

   Виконує ручне плазмове прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з різних сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів за розміткою відповідно до темних вимог. 

  Виконує ручне дугове, повітряно-дугове стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

 Під керівництвом майстра виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки і без присадного матеріалу в нижньому (PA,PB), горизонтальному (РС) і вертикальному (PF) положеннях, а також поворотних (РА) стиків труб з вуглецевих  і легованих сталей. 

 Вміє правильно виконувати гаряче правлення  невідповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

 При виконанні роботи не допускає суттєвих помилок і  дефектів зварних  з’єднань. 

Читає  креслення зварних корпусних конструкцій і суднових систем, а також може виготовити деталі суднових конструкцій і елементи трубопроводів, підготувати їх до зварювання відповідно кресленню.  

 Відсутні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

 Вміє творчо підходити до виконання завдання, здійснювати самоконтроль у відповідності з вимогами нормативної документації і умов діяльності. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія — 7212 Електрогазозварник судновий

Кваліфікація – 4 розряд

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Обладнання 

	Електрозварювальна майстерня

	1.
	Джерела живлення зварювальної дуги для ручного дугового зварювання покритим електродом

· трансформатори

· випрямлячі зварювальні

· інвертори зварювальні
	
	2

6

3
	

	2.
	Установка  для дугового зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах
	
	1
	

	3.
	Установка для плазмового різання металів
	
	1
	

	4.
	Компресор
	
	1
	

	5.
	Верстат точильний  
	
	1
	

	6.
	Верстак слюсарний одномісний з  лещатами
	
	1
	

	7.
	Верстат свердлильний
	
	1
	Необхідність визначається навчальним закладом

	8.
	Електропіч опору лабораторна для сушки електродів 
	
	1
	

	9.
	Різак повітряно-дугового різання
	
	1
	

	10.
	Обмежувач напруги неробочого ходу
	
	1
	

	11.
	Балони сталеві середньої ємності для аргону
	
	2
	

	Газозварювальна майстерня

	1.
	Балони сталеві середньої ємності для газів кисню
	
	5
	

	2.
	Балони сталеві середнього об’єму для газу ацетилену
	
	2
	

	3.
	Редуктор кисневий
	
	4
	

	4.
	Редуктор ацетиленовий
	
	1
	

	5.
	Редуктор пропановий
	
	2
	

	6.
	Візок для балонів
	
	1
	

	7.
	Зварювальні пальники (різні)
	
	3
	

	8.
	Різаки (різні)
	
	2
	

	9.
	Балони для скраплених газів
	
	3
	

	10.
	Пальники спеціальні (для підігріву металу)
	
	1
	

	11.
	Запальничка
	
	2
	

	12.
	Гумово-ткані рукава для кисню L=20м
	
	3
	

	14.
	Гумово-ткані рукава для газу горючого L=20м 
	
	3
	

	15.
	Клапан-вогнеперешкоджувач
	
	6
	

	Інструмент

	1.
	Засоби захисту зварника:

· щиток (маска) електрозварника

· окуляри захисні

газозварника

· окуляри (щиток)

          захисні
	15

15


	3
	

	2.
	Електродотримачі з кабелем L=3-5м
	
	12
	

	3.
	Сталеві щітки для зачистки зварних швів
	15
	
	

	4.
	Молоток-шлаковідокремлювач
	12
	
	

	5.
	Набір шаблонів для перевірки розмірів швів
	
	3
	

	6.
	Рулетка вимірювальна(Z=3м)
	
	5
	

	7.
	Лінійка вимірювальна металева (Z=150мм)
	
	5
	

	8.
	Кутник
	
	5
	

	9.
	Креслярка 
	
	5
	

	10.
	Молоток слюсарний сталевий
	
	5
	

	11.
	Зубило
	
	5
	

	12.
	Набір спеціальних ключів для редукторів, пальників, різаків
	
	2
	

	13.
	Лупа оптична (збільшення до 6 або 10 разів)
	
	2
	

	14.
	Машинка шліфувальна
	
	3
	

	Прилади і пристрої

	1.
	Витяжна вентиляційна система
	
	2
	

	2.
	Приточна вентиляційна система
	
	1
	

	Натуральні зразки

	1.
	Зразки електрозварювальних  та газозварювальних виробів
	
	в асортименті
	

	Інвентар

	1.
	Стіл зварника неповоротний
	15
	
	

	2.
	Стілець гвинтовий
	15
	
	

	3.
	Шафа (стелаж) для зберігання інструмента та навчальних робіт
	
	1
	

	4.
	Стелажі секційні для металевих заготовок 
	
	2
	

	5.
	Стелажі секційні металеві для зберігання зварювальних матеріалів
	
	2
	

	6.
	Пристрій затискний для установлення заготовок і їх зварювання в різних положеннях
	
	6
	

	7.
	Екран захисний
	
	4
	

	8.
	Килимок діелектричний гумовий
	15
	
	

	9.
	Аптечка першої медичної допомоги
	
	1
	

	10.
	Вогнегасник
	
	5
	

	11.
	Протипожежний щит
	
	1
	

	12.
	Ящик з піском
	
	1
	

	13.
	Шафа для зберігання спецодягу
	15


	
	

	ТРЕНАЖЕРНИЙ КОМПЛЕКС РЯТУВАЛЬНИХ ЗАСОБІВ Обладнаний згідно вимог 9388СУ56-020-001. (Розроблено Науково-дослідним проектно-конструкторським інститутом морського флоту України „УКРНДІМФ”, Державним департаментом  морського і річкового транспорту Міністерства транспорту і зв’язку України)

	НАТУРНІ ЗРАЗКИ:

	1
	Рятувальна шлюпка зачиненого типу з двигуном в робочому стані, (або шлюпка вільного падіння) з комплектом постачання згідно вимог Регістру
	
	1
	

	2
	Гравітаційні шлюпбалки в робочому стані
	
	2
	

	3
	Надувний рятувальний пліт в робочому стані з комплектом постачання згідно вимог Регістру
	
	1
	

	4
	Пліт балка для спуску плота в робочому стані
	
	1
	

	5
	Гелікоптерна лебідка з гелікоптерним поясом в справному робочому стані для імітації рятування з гелікоптеру
	
	1
	

	6
	Рятувальне коло
	
	5
	

	6
	Рятувальний жилет (різноманітних типів)
	
	17
	

	7
	Гідротермокостюм
	
	6
	

	8
	Термокостюм
	
	2
	

	НАВЧАЛЬНИЙ ПОЛІГОН ДЛЯ ВИКОРИСТАННЯ РЯТУВАЛЬНИХ ЗАСОБІВ (Водна поверхня достатня для відпрацювання навичок з використання індівідуальних та колективних рятувальних засобів. Басейн або водна станція.)
	
	1
	

	ТРЕНАЖЕРНИЙ КОМПЛЕКС ПО БОРОТЬБІ З ПОЖЕЖАМИ Обладнаний згідно з вимогами 9388СУ56-020-001. (Розроблено Науково-дослідним проектно-конструкторським інститутом морського флоту України „УКРНДІМФ”, Державним департаментом  морського і річкового транспорту Міністерства транспорту і зв’язку України)

	НАТУРНІ ЗРАЗКИ в справному технічному стані:

	1
	Дихальний апарат АСП - 2
	
	15
	

	2
	Костюм термостійкий для гасіння різноманітних пожеж
	
	6
	

	3
	Костюм пожежного (в повній комплектації)
	
	6
	

	4
	Каски пожежного з захистом очей та шиї
	
	6
	

	5
	Каски захисні
	
	6
	

	6
	Сокира пожежного
	
	6
	

	7
	Пояс пожежного
	
	6
	

	8
	Ліхтар пожежного
	
	2
	

	9
	Вогнегасник переносний порошковий 
	
	4
	

	10
	Вогнегасник переносний вуглецевий
	
	4
	

	11
	Вогнегасник мобільний повітряно-пінний  
	
	4
	

	12
	Вонегасник мобільний
	1
	
	

	13
	Мотопомпа МП-60
	1
	
	

	14
	Електродимосос “КРАБ”
	1
	
	

	15
	Ручні пожежні стволи різноманітних типів
	
	4
	

	16
	Рукава пожежні діаметром 66 мм
	
	2
	

	17
	Рукава пожежні діаметром 51 мм
	
	2
	

	18
	Комплект медичної аптечки першої допомоги
	
	1
	

	19
	Трос страховий 40 м
	
	1
	

	20
	Система водогасіння в справному технічному стані
	
	1
	

	21
	Вогнева камера для імітації вогнищ пожеж твердих горючих матеріалів і гасіння його за допомогою стаціонарних засобів піногасіння і рідинного гасіння (СЖБ) во внутрішніх приміщеннях судна (імітація каюти)
	1
	
	

	22
	Вогнева камера для гасіння  пожежі рідких горючих матеріалів в машинному відділенні з елементами імітуючими електрообладнання і можливості гасіння його стаціонарними й переносними засобами пожежегасіння.
	1
	
	

	23
	Система витяжної та вдувної вентиляції вогневих камер з чотирма електровентиляторами достатньої потужності
	1
	
	

	24
	Система зрощення наріжних перебірок вогневих камер та сумісних приміщень
	1
	
	

	25
	Піддони для горючого матеріалу
	2
	
	

	26
	Димова камера “ЛАБІРІНТ” для тренуювання дій аварійнихп партій і груп розвідки пожежі, орієнтуванню в умовах повної темноти, задимленості і рятуванню постраждалих.
	1
	
	

	27
	Димова шашка.
	2
	
	

	28
	Макет постраждалого “ИИ” (Вагою 75 кг)
	1
	
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7212.ОІ.6100 -2011

        (позначення стандарту)

  Професія —  Електрогазозварник судновий

  Код — 7212

  Кваліфікація — 5 розряд

Видання офіційне 

Київ  2011

Освітньо - кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють або забезпечують підготовку кваліфікованих робітників)

1. Професія — 7212 Електрогазозварник судновий

2. Кваліфікація — 5 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: правила, способи й методи виконання зварювальних та газозварювальних робіт в обсязі завдань та обов`язків, за якими підтверджується компетентність у разі виконання електродугового зварювання суднових котлів та посудин, які працюють під тиском; принцип роботи, правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального й механічного устаткування, які експлуатує; основні властивості сталей сплавів, електродів, що застосовуються; основи слюсарної справи; основи будови судна; призначення й розташування суднових відсіків, приміщень; терміни означення команд, які застосовуються на судні; правила користування відповідним внутрішнім зв`язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації; розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, майна, інвентарю та його використання за призначенням; дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги; основні дії щодо запобігання забруднення моря; англійську мову (морську специфіку) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Повинен уміти: Виконує на судні електродугове зварювання вузлів та деталей суднових корпусних конструкцій, суднових трубопроводів 1-3 класу, електродугового зварювання суднових котлів та посудин, які працюють під тиском, суднових механізмів і обладнання у всіх просторових положеннях зварного шва, газове зварювання та різання металів згідно з компетентністю, що підтверджується сертифікатом. Здійснює наплавлення дефектів відповідальних деталей машин, механізмів та конструкцій. Стежить за справним технічним станом зварювального устаткування.

4. Загальнопрофесійні вимоги  

Повинен: 

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу; 

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт; 

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);  

е) знати основи інформаційних технологій. 

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчаються в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Електрогазозварник судновий» 

4-го розряду:

· за умови підвищення кваліфікації, стаж роботи за професією «Електрогазозварник судновий» 4-го розряду не менше 1 року. 

6. Сфера професійного використання випускника: 

Ремонтні та профілактичні роботи на борту судна з застосуванням зварювання та інших термічних процесів.

7. Специфічні вимоги:

Вік: по закінченні навчання – не менше 18 років.

Стать: чоловіча, жіноча.

Медичні обмеження.

ТИПОВИЙ НАВЧАЛЬНИЙ ПЛАН

Професія — 7212 Електрогазозварник судновий

Кваліфікація — 5 розряд 

Загальний фонд навчального часу - 303 годин

	№

з/п
	Навчальний предмет
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	26
	4

	1.1.
	Основи правових знань
	6
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і   

підприємництва
	6
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	6
	4

	1.4.
	Резерв часу
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	93
	11

	2.1.
	Обладнання та технології зварювальних 

робіт на судні
	20
	

	2.2.
	Суднобудівні та зварювальні 

матеріали
	6
	

	2.3.
	Будова судна
	8
	

	2.4.
	Охорона праці
	15
	

	2.5.
	Техніка особистого виживання, боротьба екіпажу  з пожежею,  перша  медична допомога, особиста безпека й суспільні  обов’язки
	20
	9

	2.6.
	Англійська мова професійного спрямування
	12
	

	2.7.
	Читання креслень
	6
	2

	2.8.
	Електротехніка 
	6
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	170
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	66
	

	3.2.
	Виробнича практика
	104
	

	4.
	Консультації
	6
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація
	8
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу 

(без п.4)
	297
	15


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Електрогазозварник судновий»

1.Кабінети:

· Обладнання та технологія зварювальних робіт

· Будови судна

· Охорони праці

· Рятувальних засобів, пожежної безпеки на судні, медичної допомоги

· Англійської мови

· Інформаційних технологій

· Основи галузевої економіки і підприємництва

· Креслення

· Матеріалознавства

2. Лабораторії:

· Контролю якості зварних з’єднань  

3. Майстерні:

· Електрозварювальна

· Газозварювальна

4.Тренажерні комплекси:

· Тренажерний комплекс по боротьбі з пожежами; 

· Тренажерний комплекс з використання рятувальних засобів.  

Примітка:

для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма

з предмета “Основи правових знань”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Морське право
	2
	

	2.
	Міжнародні організації по дослідженню та використанню Світового океану
	2
	

	3.
	Екологічне право
	2
	

	Всього годин : 
	6
	


Тема 1.  Морське право

Відповідальність держав за порушення норм міжнародного морського 

права. Міжнародно-правовий режим морського простору. Внутрішні морські води. Правовий режим морських портів. 

Тема 2. Міжнародні організації по дослідженню та використанню Світового океану


Комітет з морських перевезень, Міжнародна організація праці, Міжнародна організація морського супутникового зв’язку.

Тема 3. Екологічне право


Принципи охорони навколишнього середовища. Міжнародна Конвенція МАРПОЛ 73/78. 


Адміністративна та юридична відповідальність за порушення у галузі раціонального природокористування та охорони навколишнього середовища.

Типова навчальна програма 

з предмета “Основи галузевої економіки і підприємства”

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Менеджмент у підприємницькій діяльності на морському транспорті
	1
	

	2.
	Маркетинг у підприємницькій діяльності на морському транспорті
	1
	

	3.
	Конкурентноздатність підприємств галузі
	1
	

	4.
	Інноваційна та інвестиційна політика підприємств галузі
	1
	

	5.
	Планування господарської діяльності підприємств морського транспорту 
	1
	

	6.
	Зовнішня економічна діяльність підприємств морського транспорту 
	1
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Менеджмент у підприємницькій діяльності на морському транспорті

Зміст, функції, принципи та методи управління. Структура органів управління на підприємствах морського транспорту. Особливості менеджменту на підприємствах галузі.

Тема 2. Маркетинг у підприємницькій  діяльності на морському транспорті

Сутність, принципи, функції та задачі маркетингу. Реклама, її цілі та види. Особливості маркетингу на підприємствах морського транспорту.

Тема 3. Конкурентноздатність підприємств транспорту

Конкуренція – елемент сучасної ринкової системи. Міжгалузева та внутрішньогалузева конкуренція. Зовнішні та внутрішні фактори конкурентноздатності підприємств галузі. Основні напрямки підвищення конкурентноздатності підприємств морського транспорту.

Тема 4. Інноваційна та інвестиційна політика підприємств транспорту

Сутність та класифікація інновацій. Інноваційна діяльність підприємств галузі. Роль інновацій у відтворенні основних фондів. Роль орендних механізмів в інвестиційній діяльності. Економічна ефективність інвестиційних проектів.

Тема 5. Планування господарської діяльності підприємств  морського транспорту

Сутність та функції ринкового планування. Види і зміст внутрішньогосподарського планування. Принципи і методи планування. Річне та оперативне планування. Бізнес-план та його значення. Мета, задачі, функції бізнес-планування. Структура і послідовність розробки бізнес-плану. Організація процесу бізнес-планування. Комп’ютерні технології розробки бізнес-плану.

Тема 6. Зовнішня економічна діяльність підприємств морського транспорту

Участь підприємств галузі в міжнародному розподілі праці. Місце підприємств галузі в системі зовнішньо економічних зв’язків. Організація зовнішньої економічної діяльності. Форми договорів. Експорт-імпорт галузевих послуг. 

Типова навчальна програма 

з предмета “Інформаційні технології”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них  на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Використання інформаційних та комп’ютерних  технологій для підвищення професійної кваліфікації
	3
	2

	2.
	Використання комп’ютерних технологій для пошуку інформації та роботи 
	3
	2

	Всього годин:
	6
	4


Тема 1. Використання інформаційних та комп’ютерних  технологій для підвищення професійної кваліфікації

Інформаційні носії про  зварювання та мультимедійні технології.

Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення

презентацій. Power Point. Презентації зварювального обладнання і технологічних процесів.

Практична робота:

1.
Створення презентації зварювального обладнання ведучих світових виробників

Тема 2. Використання комп’ютерних технологій  для пошуку інформації та роботи

Глобальна комп’ютерна мережа Інтернет. Основні принципи та інформаційно-технічні ресурси  глобальної комп’ютерної мережі Інтернет. Орієнтація в мережі Інтернет, пошукові системи. Прикладне спеціальне призначення мережі Інтернет для пошуку інформації в галузі зварювання (зварювальне обладнання, зварювальні матеріали) та інші теми, а також для пошуку роботи.

Практична робота:

1.
Ознайомлення з банком професійної електронної бібліотеки технічних 

стандартів. Пошук найбільш змістовних інформацій про зварювання.

Типова навчальна програма 

з предмета “Обладнання та технології зварювальних робіт на судні”

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Сучасні зварювальні процеси, обладнання та апаратура, які  використовуються  на морських суднах
	2
	

	3.
	Вимоги міжнародних класифікаційних товариств (морських регістрів) до зварних швів, з’єднань суднових металоконструкцій та трубопроводів
	2
	

	4.
	Технологічні вимоги щодо ручного дугового зварювання при ремонті відповідальних суднових  конструкцій, обладнання та трубопроводів
	4
	

	5.
	Технологічні вимоги щодо газового зварювання і паяння трубопроводів суднових систем ,  деталей суднових механізмів та пристроїв із чавуну та кольорових металів
	2
	

	6.
	Технологічні вимоги щодо застосування газово-кисневого і плазмового різання металів, електродугового та повітряно-дугового стругання
	2
	

	7.
	 Технологічні процеси ремонту відповідальних

суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів за допомогою зварювання, термічного випрямлення  і   різання.
	2
	

	8.
	Напруження та деформації при зварюванні відповідальних суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів
	2
	

	9.
	Дефекти зварних швів,  контроль якості зварних з’єднань
	3
	

	Всього годин:
	20
	


Тема 1. Вступ


Перспективи застосування зварювання при будівництві та ремонті суден на сучасному етапі. Значення підвищення кваліфікації персоналу морських суден і робітників ремонтних бригад для подальшого впровадження передових технологій та устаткування, забезпечення безпеки та підвищення якості виконання профілактичних та ремонтних робіт. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою електрогазозварника суднового 5 розряду і навчальною програмою з предмета “Обладнання та технології зварювальних робіт на судні”.

Тема 2. Сучасні зварювальні процеси, обладнання та апаратура, які  використовуються  на   морських суднах  


Необхідність застосування зварювання, теплової різки металів при профілактичних та ремонтних роботах на борту судна. Способи зварювання плавленням. Критерії вибору  способів зварювання для виконання робіт на судні. 


Ручне дугове зварювання покритим електродом.  Перевага способу та сфера застосування на суднах.


Ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах. Перевага способу та доцільність застосування на суднах.


Газове зварювання і паяння. Галузь доцільного застосування на суднах. 


Термічна (теплова) різка металів. Необхідність застосування термічної різки металів для виконання ремонтних робіт на судні. 


Основні джерела живлення зварювальної дуги, які використовуються на суднах (трансформатори, випрямлячі, перетворювачі й інвертори): класифікація, будова, технічні характеристики, способи регулювання струму, режим роботи обладнання (період включення). Правила експлуатації і обслуговування джерел живлення. Електродотримачі, зварювальні кабелі, пальники для дугового зварювання вольфрамовим електродом, балони і редуктори для інертних газів, – їх будова, призначення і правила користування. 


Сучасний судновий пересувний пост для газового зварювання та ручного різання металів. Його комплектація та визначення оптимальної зони розташування апаратури та інструментів, балонів із газами. Балони для стиснутих і зріджених газів. Зберігання і транспортування балонів, їх експлуатація, залишковий тиск у балоні. Кисневі і ацетиленові редуктори. Їх призначення, улаштування і принцип роботи. Правила експлуатації, типові несправності редукторів. Гумово-ткані рукави для кисню та ацетилену. Вимоги до рукавів за Державними та міжнародними стандартами, кріплення рукавів до апаратури і між собою. Правила експлуатації рукавів при газополуменевій обробці матеріалів. Пальники для газового зварювання і паяння. Улаштування та принцип роботи інжекторних та безінжекторних пальників. Правила експлуатації пальників, їх основні несправності. Різаки для газокисневого різання металів. Класифікація, будова та принцип роботи. Вставні різаки та пальники  фірми Unitor, які застосувуються на суднах. Правила експлуатації різаків, їх основні несправності. Клапани зворотні вогнеперешкоджувальні. Призначення і правила використання на судні.


Комплектація поста для електродугового та повітряно-дугового різання і стругання. Спеціальні електродотримачі. Правила експлуатації.  


Плазмове різання.  Комплектність устаткування для плазмового різання. Класифікація, улаштування та принцип роботи пальників (різаків) для плазмового різання, витратні матеріали для пальника (різака). Правила експлуатації плазмових пальників (різаків).


Інструменти і приладдя електрогазозварника, складальні пристрої, що застосовуються при складально-зварювальних роботах на судні.


Неполадки зварювального обладнання, їх причини, способи усунення. 

Тема 3. Вимоги міжнародних класифікаційних товариств (морських Регістрів) до зварних швів, з’єднань суднових металоконструкцій та трубопроводів 


Класифікація зварних швів за положенням відносно діючих зусиль та за положенням у просторі відповідно діючих вітчизняних і міжнародних стандартів. Позначення просторових положень зварних швів відповідно EN 287 i ASME.

Норми та стандарти на основні типи і конструктивні елементи швів зварних та паяних з’єднань. Форми підготовки кромок: з відбортовкою, без скосу, з V-подібним, з Х- подібним, з U-подібним скосом кромок та інші.

Вимоги міжнародних класифікаційних товариств (морських Регістрів) до зварних з’єднань відповідальних суднових конструкцій, трубопроводів 1-3 класу та відповідальних деталей, вузлів і обладнання.     

Тема 4. Технологічні вимоги щодо ручного дугового зварювання під час  ремонту відповідальних суднових  конструкцій, обладнання та трубопроводів 

Вимоги щодо підготовки металу з сталей підвищеної міцності, теплостійких, жаростійких і корозійностійких сталей, мідних та алюмінієвих сплавів до зварювання. Підготовка кромок  у  відповідності  з технічною документацією. Складення на прихватках, гребінцях або без них в пристрої. Вимоги до кількості, довжини і розташування прихваток. Вибір режиму зварювання прихватками в різних просторових положеннях..  

Техніка зварювання тонколистового металу з корозійностійких сталей, мідних та алюмінієвих сплавів. Послідовність виконання шва (на прохід, ділянками, зворотно-ступеневим методом). Засоби запобігання пропалів. Особливості техніки ручного дугового зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах. Зварювання стиків без присаджувального дроту і з присаджувальним дротом. Техніка зварювання кореневого шва за прихватками і без них. Особливості зварювання кореневих швів стиків труб і швів при заповненні скосу кромок. 

Техніка зварювання товстолистового металу з сталей підвищеної міцності і теплостійких сталей перлітного класу. Техніка виконання кореневих, заповнюючих і лицювальних проходів. Послідовність виконання шва (дільницями, зворотно-ступеневим методом, каскадом або гіркою). Техніка виконання кутових швів, за один і багато проходів. Особливості техніки зварювання швів в горизонтальному, вертикальному  (зверху-вниз і знизу-вверх) і стельовому положеннях. Методи  визначення режимів ручного дугового зварювання покритим електродом з урахуванням типу покриття, товщини металу, положення шва,  виду проходу, категорії основного металу та інших факторів.


Технологічні вимоги до зварювання сталей підвищеної міцності, теплостійких і жаростійких сталей. Здатність до зварювання. Забезпечення рівноміцності  зварного з’єднання. Обґрунтування вибору типу електродів в залежності від рівня відповідальності виробу. Вимоги до погонної енергії і режимів зварювання, механічних властивостей зварних з’єднань.  Допустимість правки нагрівом, вплив підігріву на властивості сталі.


Особливості техніки зварювання кільцевих швів стиків труб в залежності від діаметра труби і товщини стінки, розташування стику у пристрої і можливості його повороту. Вимоги до початку зварювання і замикання швів. Послідовність зварювання стику труби одним або двома зварниками. Засоби запобігання пропалів і непроварів при виконанні кореневих проходів. Причини утворення пор і вкраплень шлакових , методи їх запобігання при ручному дуговому зварюванні .

Технологічні вимоги до зварювання з’єднань суднових трубопроводів 1-3 класу, трубних елементів котлів і посудин, які працюють під тиском. Необхідність суцільного провару коріння зварного шва і недопустимість зварювання з’єднань суднових трубопроводів на підкладних кільцях. Вибір з’єднання між фланцем і трубою  в залежності від категорії трубопроводу. Вимоги до совісності з’єднувальних частин суднових трубопроводів та підсилення швів трубопроводів.  Вимоги до зварювання трубних елементів з теплостійких сталей перлітного класу. Виконання попереднього або супутнього підігріву стику. Забезпечення мінімального вмісту водню в металі шва (основні електроди, їх прогартовування та інше). Вид і місце термічної обробки зварних з’єднань. Контроль зварених трубопроводів.

Технологічні вимоги до зварювання з’єднань суднових трубопроводів, обладнання і металоконструкцій при негативних температурах та інших несприятливих кліматичних умовах. Виконання попереднього або супутнього підігріву стику. Забезпечення мінімального вмісту водню в металі шва (основні електроди, їх прогартовування та інше).

Технологічні вимоги щодо зварювання високолегованих сталей феритного класу. Втрата пластичності в зоні термічного впливу. Обмеження погонної енергії зварювання, перерви для охолодження шва та інші. Вид і місце термічної обробки зварних з’єднань.

Технологічні вимоги щодо зварювання високолегованих сталей аустенітного класу. Гарячі тріщини. Міжкристалічна корозія. Вибір електродів, які забезпечують відсутність гарячих тріщин і міжкристалічної корозії. Обмеження погонної енергії зварювання. Особливості багатопрохідного зварювання. Особливості технології ручного дугового зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах стиків труб з високолегованих сталей аустенітного класу. Вимоги до захисту зворотної сторони шва. Піддув захисного газу. Зачищення і оброблення зварних швів гель-пастою для усунення корозії.

Технологічні вимоги щодо зварювання двошарових (плакованих) сталей. Вимоги до підготовки кромок при однобічному і двобічному виконанні зварного з’єднання. Послідовність зварювання стиків двошарової (плакованої) сталі. Зачищення зварного шва спеціальними щітками після зварювання і його оброблення гель-пастою для усунення корозії.

Технологічні вимоги щодо зварювання суднових конструкцій з алюмінієвих сплавів.

Тема 5. Технологічні вимоги щодо газового зварювання і паяння трубопроводів суднових систем ,  деталей суднових механізмів та пристроїв із чавуну та кольорових металів 


Вимоги щодо підготовки кромок  з’єднувальних поверхонь суднових деталей та їх збирання під газове зварювання і паяння.


Вибір складу присадного матеріалу, припою і флюсу та їх вирішальна роль в  технологічному процесі та забезпеченні якості газового зварювання і паяння.


Вибір типу зварювального пальника та мундштука в залежності від умов зварювання і паяння. Вибір та регулювання полум’я залежно від зварювального матеріалу.


Послідовність операцій  та техніка високотемпературного паяння газовим полум’ям.  


Технологічні вимоги щодо зварювання і паяння чавуну газовим полум’ям. Підготовка дефектів суднових деталей під зварювання та паяння. Визначення параметрів режиму зварювання та паяння деталей з сірого, модифікованого та ковкого чавуну. Технологія ремонту суднових деталей з чавуну гарячим зварюванням. Температура попереднього, супутнього підігрівання і процес охолоджування деталей після зварювання. Технологія ремонту суднових деталей в холодному становищі газовим зварюванням-паянням латунними, бронзовими і спеціальними припоями.


Технологічні вимоги щодо газового зварювання та паяння кольорових металів та їх сплавів. Труднощі при зварюванні міді та її сплавів. Техніка та технологія газового зварювання міді, латуні та бронзи. Технологія високотемпературного паяння газовим полум’ям елементів суднових трубопроводів з міді і латуні. Виправлення дефектів в литих бронзових деталях газовим зварюванням і паянням. 

Тема 6. Технологічні вимоги щодо застосування  газово-кисневого і плазмового різання металів, електродугового та повітряно-дугового стругання 

Газово-кисневе  роздільне і поверхневе різання металів. Придатність різних металів, які використовуються при будові суден, для газово-кисневого різання. Умови які необхідні для нормального виконання процесу різання сталей підвищеної міцності і теплостійких сталей перлітного класу. 

Технологічні вимоги щодо газокисневого різання  деталей суднового обладнання з вуглецевих сталей III-IV груп розрізання, сталей підвищеної міцності і теплостійких сталей перлітного класу. Температура попереднього, супутнього  підігрівання і устаткування для його здійснення. Зони підігрівання. Термічна обробка зварних з’єднань газовим різаком. 

Технологічні вимоги щодо повітряно-дугового і дугового різання деталей суднового обладнання з вуглецевих сталей III-IV груп розрізання, сталей підвищеної міцності і теплостійких сталей перлітного класу, чавуну і кольорових сплавів. Техніка та технологія дугового поверхневого різання спеціальними електродами для різки і стругання. Оброблення тріщин та інших дефектів з використанням спеціальних електродів для дугового і повітряно-дугового стругання.. Оброблення кореню шва при його підварюванні зі зворотної сторони. 

Плазмово-дугове різання  різних металів і кольорових сплавів. Універсальність способу різання металів плазмовою дугою. Особливості плазмово-дугового різання. Режими різання вуглецевих, низько і високолегованих сталей, кольорових металів і їх сплавів. Точність і якість різання.

Тема 7. Технологічні процеси ремонту відповідальних суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів за допомогою зварювання, термічного випрямлення і різання

Вимоги щодо ремонтного обслуговування суден під час рейса. Правила узгодження і приймання ремонтних робіт з використанням зварювання, термічного виправлення і різання класифікаційними товариствами (морськими Регістрами). 

Заміна пошкоджених або зношених листів і елементів відповідальних конструкцій корпуса судна зі сталей підвищеної міцності і конструкцій надбудов та рубок з алюмінієвих сплавів. Визначення межі різання, вимоги правил щодо розташування зварних швів  відносно один одного. Вказівки щодо вирізання пошкоджених  конструкцій .  Підготовка кромок під зварювання з урахуванням припусків на величину зміщення  кромок стикового з’єднання відносно один одного. Складання під зварювання, розміри зазору, схеми та вказівки щодо встановлення  прихваток чи гребінок, їх розміри і відстань між собою. Порядок заповнення стику зварного з’єднання, правила використання технологічних заходів щодо зниження зварювальних напружень, запобігання та усунення залишкових деформацій зварних з’єднань. Вимоги щодо форми і розмірів зварних швів. Методи і об’єми  контролю якості збирання і  зварювання.

Технологічні вказівки щодо наплавлення зруйнованих корозією зварних швів відповідних суднових конструкцій. Вибір способу обробки зруйнованих корозією зварних швів. Вибір зварювальних матеріалів. Визначення режимів зварювання, умови застосування попереднього і супутнього підігрівання зварних з’єднань. 

Технологічні вказівки щодо зварювання тріщин і інших поверхневих дефектів у відповідальних конструкціях, деталях механізмів та  пристроїв. Температура попереднього, супутнього підігрівання і процес охолоджування деталей після зварювання. Порядок заповнення стику зварного з’єднання, правила використання технологічних заходів щодо зниження зварювальних напружень, запобігання та усунення залишкових деформацій зварних з’єднань.

Технологічні вказівки щодо наплавлення зношених і зруйнованих корозією поверхонь суднових деталей типу «вал» та ін.. 

Технологічні процеси ремонту суднових котлів і посудин, які працюють під тиском: відновлення зношених ділянок наплавленням; зварювання тріщин; заміна дефектних ділянок новими; установлення додаткових елементів конструкцій. 

Технологічні вказівки  щодо газополуменевого паяння бронзовими і срібними припоями мідних трубопроводів суднових систем.

Застосування теплового правлення, як самостійного технологічного процесу, так і процесу, який  супутній зварюванню. Допустимість правлення нагрівом відповідальних суднових конструкцій зі сталей підвищеної міцності, вплив підігріву на властивості сталі, температура нагріву і навколишнього середовища.

Технологія теплової правки листів обшивки і балок набору суднових корпусних конструкцій зі сталей підвищеної міцності.

Технологія теплової правки листів обшивки і балок набору суднових корпусних конструкцій з алюмінієвих сплавів.

Тема 8. Напруження і деформації  при зварюванні відповідальних суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів

Напруження і деформації при зварюванні. Механізм утворення напружень і деформацій при зварюванні. Класифікація власних напружень за часом існування, характером розподілу, об’ємом виробу і напрямком у просторі. Причини виникнення зварювальних напружень і їх вплив  на працездатність і міцність зварного з’єднання і конструкцій. Види деформацій і вплив залишкових деформацій на якість зварних конструкцій. Вплив факторів (виду і способу зварювання, геометрії шва, режиму зварювання, порядку зварювання і закріплення зварюваних деталей, підігрівання зварюваних деталей та ін.) на величину і характер зварювальних напружень і деформацій. Методи зниження зварювальних напружень, запобігання та усунення залишкових деформацій зварних з’єднань. 

Тема 9. Дефекти зварних швів, контроль якості зварних з’єднань

Дефекти зварних швів, одержаних при зварюванні плавленням: форми шва, незаварені кратери, підрізи, пропали, непровари, пори, тріщини та ін.. Вплив дефектів на працездатність зварного з’єднання суднових корпусних конструкцій трубопроводів 1-3 класу, відповідальних деталей обладнання і механізмів. 

Причини виникнення дефектів зварних швів і способи їх запобігання і усунення. Попередній контроль. Контроль якості матеріалів основних і зварювальних. Контроль за станом зварювального обладнання, апаратури і складально-зварювальних пристроїв. Контроль якості збирання деталей і вузлів під зварювання. Контроль в процесі зварювання (режими, матеріали та ін.)

Загальні відомості про методи контролю якості зварних з’єднань: зовнішній огляд і вимірювання, кольорова і капілярна дефектоскопія, контроль герметичності зварних з’єднань гасом на крейду, гідравлічне і пневматичне випробування на міцність, щільність, ультразвукова дефектоскопія, радіографічний контроль. Оцінка якості зварних з’єднань за результатами випробувань.

Виконання вимог нормативних документів Класифікаційних Товариств (морських Регістрів) до якості виконання зварних з’єднань відповідальних суднових конструкцій, суднових трубопроводів 1-3 класу, суднових котлів і посудин, які працюють під тиском. Рівні дефектності, норми допустимих дефектів.

Способи виправлення дефектів зварних швів. Загальні правила підготовки для ремонту зварних з’єднань. Матеріали для виправлення дефектів і режими виконання ремонту зварних з’єднань.

Типова навчальна програма 

з предмета “Суднобудівні та зварювальні матеріали”

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Вимоги щодо металів та сплавів для виготовлення відповідальних конструкцій, обладнання та пристроїв
	1
	

	2.
	Метали та сплави для виготовлення відповідальних суднових  конструкцій та  трубопроводів 1-3 класу
	2
	

	3.
	Метали та сплави для виготовлення відповідальних деталей суднових пристроїв, машин і механізмів
	1
	

	4.
	Зварювальні матеріали, що використовуються на судні для зварювання і різання
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Вимоги щодо металів та сплавів для виготовлення відповідальних конструкцій, обладнання та пристроїв

Метали, які застосовуються при суднобудівництві та судноремонті відповідальних конструкцій, обладнання та пристроїв. Їх фізичні та технологічні властивості. Зварюваність фізична та технологічна. 

Пред’явлені  вимоги міжнародних класифікаційних товариств (морських Регістрів) та технічний нагляд за металом,  призначеним для виготовлення відповідальних корпусних конструкцій суден, котлів та посудин, які працюють під тиском.

Тема 2. Метали та сплави для виготовлення відповідальних суднових конструкцій та  трубопроводів 1-3 класу

Суднобудівельні сталі підвищеної міцності категорії А36, D36, E36, A40, D40, E40 та її застосування на суднах вітчизняних та іноземних побудов. Суднобудівельні сталі підвищеної міцності категорії F32, F36 i F40 для використання при низьких температурах. Вимоги до вибору категорії сталі при заміні пошкоджених елементів конструкції судна.

Листова і профільна сталь, маркування виробів . 

Леговані сталі. Класифікація сталей за вмістом легуючих елементів. Властивості та їх застосування.

Теплостійкі сталі перлітного класу. Корозійностійкі, жаростійкі і жароміцні високолеговані сталі мартенситного, феритного і аустенітного класів. Труби з цих сталей та їх маркування. 

Двошарова   (плакована) сталь та її застосування в суднобудівництві.

Кольорові метали і сплави, які використовують у корпусних конструкціях, системах і трубопроводах. Алюмінієві сплави. Використання листового, профільного прокату і конструкційних труб у суднових  конструкціях. Хімічний склад і механічні властивості алюмінієвих сплавів, застосованих в суднобудівництві та  позначення матеріалу відповідно до Правил міжнародних класифікаційних товариств.

Труби з міді та мідних сплавів, позначення матеріалу, маркування виробів.

Тема 3. Метали та сплави для виготовлення відповідальних деталей суднових пристроїв, машин і механізмів

Сталь для суднових відливок і поковок. Класифікація відливок і поковок, приклади їх використання для виготовлення відповідальних деталей суднових механізмів і пристроїв.

Чавун. Властивості  чавуну. Ідентифікація та позначення матеріалу. Приклади використання на суднах відливок із сірого, ковкого та високоміцного чавуну. 

Мідні сплави, ідентифікація та позначення матеріалу. Латуні і бронзи, їх властивості та сфери  застосування на суднах. 

Тема 4. Зварювальні матеріали, що використовуються на судні для зварювання і різання

Покриті електроди для відповідальних зварювальних робіт. Призначення і основні вимоги до них. Класифікація. Державні та міжнародні стандарти на електроди. Умовні позначення електродів і ідентифікація електродів закордонного виробництва. Основні критерії вибору електродів. Зварювально-технологічні властивості електродів для зварювання сталей підвищеної міцності, теплостійких сталей перлітного класу, корозійностійких, жаростійких і жароміцних високолегованих сталей.

Зварювальний дріт для газового та дугового зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах. Державні та міжнародні стандарти на зварювальний дріт. Хімічний склад дроту. Система маркування і його позначення. Область використання зварювального дроту.

Припої і флюси. Класифікація призначення і основні вимоги до них. Типи і марки припоїв і їх вибір в залежності від металу, що обробляється. Вибір флюсу в залежності від використання припою.

Кисень та ацетилен. Правила зберігання і транспортування .  Запобіжні заходи при роботі з киснем та ацетиленом.

Аргон, його характеристики. Сортність аргону. Способи його одержання і область застосування на судні.

Типова навчальна програма 

з предмета “Будова судна”

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Суднові відсіки. та приміщення
	2
	

	2.
	Конструктивні елементи відповідальних конструкцій корпуса судна, суднових пристроїв та систем
	4
	

	3.
	Пошкодження відповідальних корпусних конструкцій, деталей суднових пристроїв та механізмів
	2
	

	Всього годин :
	8
	


Тема  1. Суднові відсіки та приміщення

Класифікація суднових приміщень танкерів та суден спеціального призначення. Схеми розташування відсіків і основних груп приміщень танкерів та суден спеціального призначення.

Спеціальні системи танкерів. 

Машинно-котельні відділення суден та суднові енергетичні  установки. Електрообладнання суден. 

Тема 2 Конструктивні елементи відповідальних конструкцій корпуса судна, суднових пристроїв та систем

Відповідальні суднові перекриття, їх призначення і класифікація. Системи набору відповідальних суднових перекриттів. Конструктивні елементи відповідальних суднових перекриттів

Головна палуба. Палубний настил і підпалубний набір, балки головного напрямку. 

Відповідальні бортові перекриття середньої частини судна. Зовнішня обшивка, пояса. Пази та стики. Шпангоути, стрингери

Денові перекриття. Конструкція днища без подвійного дна та з подвійним дном. Набір денових перекриттів.

Головні поперечні та повздовжні перебірки. Конструкція водонепроникних  перебірок танкерів та суден спеціального призначення.  

Фундаменти для відповідальних механізмів. Призначення і конструкція. 

Суднові системи. Суднові трубопроводи 1-3 класів. 

Котли і посудини, які працюють під тиском.

Типові з’єднання відповідальних корпусних конструкцій. 

Конструктивні вимоги щодо встановлення елементів відповідальних корпусних конструкцій.

Тема 3.  Пошкодження відповідальних корпусних конструкцій, деталей суднових пристроїв та механізмів. Види ремонтів

Пошкодження відповідальних корпусних конструкцій, деталей суднових пристроїв та механізмів.

Методи виявлення  причин пошкоджень . Зношення від корозії та витирання. Залишкові деформації. Тріщини від зруйнування або втомленості.

Види ремонтів відповідальних конструкцій суден, обладнання і суднових систем. Технічний  нагляд за ремонтом суден.

Типова навчальна програма

з предмета “Охорона праці”

	№

з/п
	Навчальний предмет
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	4
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	2
	

	6.
	Надання першої медичної допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	7.
	Підсумкова атестація з  предмета
	1
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги вивчення предмета щодо виконання робіт з підвищеною небезпекою. Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, “Основи законодавства України про охорону здоровя”.

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: щодо зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту  працівників. Галузеві стандарти.

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права трудівників на охорону праці на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту. Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.

Відповідальність (дисциплінарна, адміністративна, матеріальна і кримінальна) за порушення законодавства про працю, правил та інструкцій з охорони праці.

Інструктажі з охорони праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання та профотруєння. Нещасні випадки на виробництві і в побуті. Алкоголізм і безпека праці. 

Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Найперші заходи запобігання травматизму та захворюванню на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці на морських суднах. Роботи з підвищеною небезпекою на морських суднах. Порядок допуску до обслуговування електрогазозварювального обладнання та апаратури. Основні правила безпечного використання матеріалів, газових балонів, апаратів, інструментів, пристроїв, обладнання тощо при виконанні електрогазозварювальних робіт. Правила збереження і транспортування горючих газів. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Фарбування балонів для різних газів. Знаки безпеки.

Засоби індивідуального захисту  електрогазозварника суднового від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист очей і органів дихання. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов (штормової погоди). Охорона праці під час роботи в закритих приміщеннях і ємкостях. Гранично - допустима концентрація шкідливих газів в повітрі робочої зони і їх наслідки під час виконання робіт. Вимоги охорони праці при проведенні зварювальних суднових робіт на висоті.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Суднові розклади. Дії членів екіпажу судна за судновими розкладами.

Психофізичні фактори умов праці у складі екіпажу на судні.. Психологія безпеки праці.

Організація роботи з охорони праці при виконанні електрогазозварювальних робіт на судні.  Запобігання виникненню аварій на суднах.

Обов’язкові для електрогазозварника суднового, правила та засоби щодо запобігання нещасних випадків  і аварій.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожеженебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки. Пожеженебезпечні властивості речовин.


Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини, авто та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова та використання. Особливості гасіння пожежі на об’єктах  галузі.

Організація пожежної охорони на суднах.

Стан та динаміка аварійності у світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних  з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю, управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкта.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загорянню аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за  професією електрогазозварника суднового. 

Вимоги до опалення, вентиляції і кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої медичної допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини. 

Послідовність, принципи й засоби надання першої медичної допомоги. Дії у складних випадках. Основні принципи надання  першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу. 

Надання першої медичної допомоги при непритомності  (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

 Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини  та наслідки.  Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя  і здоровя людей. Приклади  великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки. 

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних обєктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма

з предмета „Техніка особистого виживання, боротьба екіпажу  з пожежею,  перша  медична допомога, особиста безпека й суспільні  обов’язки” 

(Згідно з вимогами Правила VI/1 Конвенції ПДНВ-78, з поправками)

	   №

  з/п 
	                              Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Техніка особистого виживання і безпека на морі.  А –VI/1-1
	6
	4

	1.1
	Виживання на морі
	2
	

	1.2
	Індівідуальні  рятувальні засоби
	1
	1

	1.3
	Колективні рятувальні засоби
	2
	2

	1.4.
	Допомога гелікоптера
	1
	1

	2
	Основи боротьби  з пожежею.  А –VI/1-2
	7
	3

	2.1
	Організація протипожежного захисту на судні
	1
	

	2.2
	Стаціонарні системи пожежегасіння
	1
	

	2.3
	Орнанізація боротьби з пожежею на судні
	1
	

	2.4
	Тактика боротьби з пожежею
	1
	

	2.5
	Боротьба з пожежею на судні
	3
	3

	3*
	Надання першої медичної допомоги.

А –VI/1-3
	4
	2

	3.1
	Невідкладна елементарна медична допомога
	2
	

	3.2
	Надання першої допомоги потерпілому
	2
	2

	4
	Особиста безпека й суспільні обов’язки 

 А –VI/1-4
	3
	

	4.1
	Охорона оточуючого середовища. 
	1
	

	4.2
	Техніка безпеки
	1
	

	4.3
	Взаемовідносини на судні і суспільні  обов′язки.
	1
	

	
	Всього:
	20
	9


Розділ  1. Техніка особистого виживання і безпека на морі. А –VI/1-1

Тема 1.1. Виживання на морі  

Дії екіпажу при залишенні судна. Небезпеки для тих, хто рятується. Розміщення в рятувальних засобах. Відхід від судна рятувальних засобів. Підняття людей в колективні рятувальні засоби, які знаходяться у воді. Початкові дії, які здійснюються на колективних рятувальних засобах. Організація життєдіяльності на колективних рятувальних засобах. Використання комплектів спорядження колективних рятувальних засобів. 

Тема 1.2. Індивідуальні рятувальні засоби

Практичні роботи:

1. Одягання рятувальних жилетів, гідротермокостюмів. Стрибки у воду з борта судна та плавання в рятувальних жилетах, гідротермокостюмах і без них.

2. Використання рятувальних кругів, одягання рятувальних кругів і плавання з ними.

Тема 1.6.  Колективні рятувальні засоби

Практичні роботи:

1. Спуск рятувальних шлюпок і плотів. Посадка в рятувальні шлюпки і плоти. Розміщення в рятувальних шлюпках і плотах.

2. Перевертання перекинутого плота. Початкові дії, які здійснюються на колективних рятувальних засобах. Підняття людей, які знаходяться у воді. Запуск двигуна рятувальної шлюпки. 

3. Відхід шлюпки від борту судна. Використання комплектів спорядження колективних рятувальних засобів. Використання аварійного радіобуйка.

Тема 1.7. Допомога гелікоптера

Практична робота:

1. Зв'язок із гелікоптером. Евакуація з борту судна, колективного рятувального засобу і з води за допомогою гелікоптера. Розміщення в гелікоптері.

Розділ  2. Основи боротьби  з пожежею. А –VI/1-2

Тема 2.1. Організація протипожежного захисту на судні



Класіфікація суднових пожеж. Профілактика пожежі. Конструктивний протипожежний захист судна. Системи контролю виникнення пожеж і пожежна сигналізація. Речовини, що гасять вогонь. Способи гасіння суднових пожеж.

Тема 2.2. Стаціонарні засоби пожежегасіння 

Система водяного пожежегасіння. Система пінного пожежегасіння. Система вуглекислотного пожежегасіння. Система порошкового пожежегасіння. 

Тема 2.3. Організація боротьби з пожежею на судні


Оперативний план  боротьби з пожежами. Розклад за тривогами. Зв'язок під час пожежі. Аварійні партії. Дії при виявленні пожежі. Навчальні тривоги. Патрулювання. Заходи безпеки.

Тема 2.4. Тактика боротьби з пожежею


Пожежна (загально-суднова) тривога. Першочергові дії при пожежі. Розвідка району пожежі. Евакуація людей із району пожежі. Локалізація пожежі. Атака на пожежу. Боротьба з димом. Надання першої допомоги потерпілим. Ліквідація залишків пожежі.

Тема 2.7. Боротьба з пожежею на судні

Практичні роботи:

1. Гасіння малих осередків пожежі. Розвідка пожежі. Гасіння великих осередків пожежі. Гасіння пожеж у задимлених приміщеннях. Гасіння нафтопродуктів. 

2. Рятування людей із задимлених і охоплених вогнем приміщень. Використання дихальних апаратів і спорядження пожежного. 

3. Зв'язок під час пожежі. Дії в складі аварійних партій. Надання першої допомоги потерпілим.

Розділ  3*. Надання першої медичної допомоги. А –VI/1-3

Тема 3.1. Невідкладна елементарна медична допомога 

          Припинення кровотечі. Накладання пов'язок та джгутів. Допомога при опіках і ошпарюваннях. Допомога при переломах. Допомога при отруєннях. Допомога при ураженні електричним струмом. Допомога при утопленні. Допомога при гіпотермії. Шок і виведення з шокового стану. Знепритомніння, приведення до пам'яті. Початкові реанімаційні дії. Штучне дихання й непрямий масаж серця. Транспортування потерпілого. Психологічна допомога. 

Тема 3.3. Надання першої допомоги потерпілому

Практичні роботи:


1. Правильне розміщення потерпілого. Проведення оцінки стану потерпілого. Приведення потерпілого до пам'яті. Штучне дихання та непрямий масаж серця. Транспортування потерпілого. Виведення потерпілого з шокового стану. 


2. Надання допомоги при уражені електричним струмом, опіках та ошпарюваннях. Припинення кровотечі.Надання допомоги утопленні та гіпотермії. Надання допомоги при отруєннях 

· викладання цієї теми ведеться кваліфікованим медичним працівником

Розділ  4. Особиста безпека й суспільні обов’язки. А –VI/1-4

Тема 4.1. Охорона оточуючого середовища

Дотримання запобіжних заходів щодо боротьби  із  забрудненням морського середовища.

Тема 4.2. Техніка безпеки

Виконання  інструкцій  із техніки безпеки. Захисні засоби й пристрої. Захист від ураження  електричним струмом. Гігієна праці.   

 Тема 4.3. Взаємовідносини на судні і суспільні обов′язки

         Розуміння команд і уміння бути зрозумілим із питань, що стосуються обов'язків на судні. Сприяння установленню нормальних взаємовідносин між людьми на судні. Мова спілкування.

Права й обов'язки членів екіпажу. Небезпека вживання лікарських препаратів, алкогольних напоїв і наркотичних речовин.

Типова навчальна програма з предмета

“Англійська мова  професійного спрямування”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основна термінологія відповідних конструкцій судна та систем
	2
	

	2.
	Основна термінологія електрогазозварювальних матеріалів
	2
	

	3.
	Основна термінологія електрогазозварювального обладнання, інструменту та апаратури
	4
	

	4.
	Основна термінологія технології електрогазозварювальних робіт на судні
	4
	

	
	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Основна термінологія відповідних конструкцій судна та систем

Основні конструкційні елементи відповідних конструкцій корпусу судна, суднових котлів та посудин, які працюють 

Суднові системи. Системи танкерів та суден спеціального призначення.  Протипожежна система (багор пожежний, кінгстон, насос пожежний, вогнегасник, совок для розкидання піску, вогнегасник СО2, ствол пожежний, шланг пожежний). 

Тема 2. Основна термінологія електрогазозварювальних матеріалів, обладнання, інструменту та апаратури

Матеріали спеціального призначення. Спеціальні електроди та їх класифікація за міжнародними стандартами. 

Сталь підвищеної міцності та її класифікація. Матеріали котлів і посуден, які працюють.

Тема 3. Основна термінологія електрогазозварювального обладнання, інструменту та апаратури

Сучасні джерела живлення для відповідних зварювальних робіт. Робочі інструменти електрогазозварника суднового. Правила експлуатації та техніка безпеки.

Тема 4.  Основна термінологія технології електрогазозварювальних робіт на судні


Суднова технологічна документація. Технологічні вимоги до зварювальних робіт на борту судна під час рейсу. Організація зварювальних робіт на борту судна.

Типова навчальна програма 

з предмета “Читання креслень”

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно – практичні роботи

	1.
	Робочі креслення складних деталей 
	1
	

	2.
	Складальні креслення
	2
	1

	3.
	Читання креслень з професії
	3
	1

	Всього годин:
	6
	2


Тема 1 Робочі креслення складних деталей

Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Виносні елементи, їх розташування, позначення.

Умовні зображення на кресленнях. 

Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Вправи з читання складних робочих деталей суднових пристроїв та механізмів.

Тема 2 Складальні креслення

Креслення складних складальних одиниць нерознімних зварних з’єднань. Читання позначень зварних швів на кресленнях складних зварних складальних одиниць. Особливості читання креслень складних зварних складальних одиниць.

Практична робота:

1.
Читання позначень на  кресленнях складних зварних складальних одиниць.

Тема 3 Читання креслень з професії

Особливості читання робочих креслень складних зварних складальних одиниць.

Практична робота:

1.
Читання креслень складних зварних складальних одиниць суднових пристроїв та механізмів.

Типова навчальна програма 

з предмета “Електротехніка”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Джерела електричної енергії
	3
	

	2.
	Електричні апарати
	3
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Джерела електричної енергії

Джерела енергії постійного та змінного струму. Джерела живлення дуги для зварювання. Інверторні джерела живлення дуги. Особливості джерел живлення для плазмового різання.

Тема 2. Електричні апарати

Загальні відомості про електричні апарати.

Рубильники, вимикачі, перемикачі, запобіжники. Автоматичні вимикачі. Електромагнітні виконавчі пристрої. Електромагнітні контактори та пускачі. Безконтактні контактори. Електричні реле.

Типова навчальна програма 

з виробничого навчання

Професія — 7212  Електрогазозварник судновий

Кваліфікація — 5 розряд

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	1.
	Виробниче навчання

	1.1.
	Вступне заняття
	2

	1.2.
	Безпека праці, електробезпека, пожежна безпека
	4

	1.3.
	Технічне обслуговування електро- та газозварювального обладнання
	6

	1.4.
	Підготовка металу під зварювання з використанням термічного різання
	6

	1.5.
	Ручне дугове зварювання у різних просторових положеннях та дугове стругання
	30

	1.6.
	Газове зварювання  та паяння елементів трубопроводів
	18

	
	Всього:
	66

	2.
	Виробнича практика

	2.1.
	Ознайомлення з судном. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на судні
	8

	2.2.
	Самостійне виконання зварювальних робіт електрогазозварника суднового 5-го розряду на судні
	96

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього:
	104

	
	Разом:
	170


І. ВИРОБНИЧЕ  НАВЧАННЯ

Тема 1.1.  Вступне заняття

Задачі виробничого навчання при підвищенні кваліфікації. Етапи професійного зростання.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою, програмою виробничого навчання і видами робіт,  що виконуються електрогазозварником судновим 5 розряду.

Тема 1.2. Охорона праці, електробезпека, пожежна безпека


Діючі правила та інструкції з охорони праці та їх виконання на робочому місці. Основні причини травматизму та профзахворювань. Заходи щодо запобігання травматизму та профзахворювань.


Безпека праці при електрогазозварювальних роботах на судні.


Електробезпека. Ураження електричним струмом. Перша допомога при враженні електричним струмом.

Небезпека ураження промінням електричної дуги. Захист шкіри та очей від шкідливого впливу випромінювання зварювальної дуги.


Основні відомості про пожежну безпеку.

Тема 1.3. Технічне обслуговування електро- та газозварювального обладнання

Інструктаж за змістом занять і організація робочого місця. Безпека праці при виконанні робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування.

Вправи: Підключення джерел живлення змінного та постійного струму. Способи регулювання зварювального струму на сучасних джерелах живлення. Визначення стійкого та нестійкого горіння зварювальної дуги за зовнішньою характеристикою джерела живлення і вольт-амперною характеристикою зварювальної дуги.

Газова апаратура. Розбирання та збирання пальника, різака, редуктора. Перевірка відповідальності складових пальника до зварювання або паяння з’єднань тих чи інших товщин. Комплектація сучасного газозварювального поста.

Тема 1.4. Підготовка металу під зварювання з використанням термічного різання

Інструктаж за змістом занять і організація робочого місця. Безпека праці при виконанні робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування. 

Вправи: Розмітка деталей відповідальних вузлів суднових конструкцій за ескізами і їх вирізання за допомогою кисневого або плазмового різання. Розробка зварювальних кромок за допомогою кисневого або плазмового різання. Механічне зачищення поверхні після різання.  Контроль якості підготовки кромок до зварювання. Збирання деталей за допомогою жорсткого та напівжорсткого  скріплення. Правлення стального профільного прокату і елементів  труб за допомогою газового пальника, а також правлення алюмінієвих листів і профільного прокату за допомогою аргонодугового пальника . Стикування труб за допомогою центраторів, обжимів.

Тема 1.5.  Ручне дугове зварювання у різних просторових положеннях та дугове стругання

Інструктаж за змістом занять і організація робочого місця. Безпека праці при виконанні робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування.

Вправи: Відновлення практичних навичок з ручного  дугового  зварювання покритим електродом стикових (кутових) з’єднань з пластин S=8-14 мм у всіх просторових положеннях (PE, PF, PC, PD).

Відновлення практичних навичок з ручного дугового зварювання покритим електродом стикових з’єднань пластин S=3-6 мм  без розробки кромок  в горизонтальному (РС), вертикальному (PF) і стельовому (РЕ) просторових положеннях.

Відпрацювання техніки ручного дугового зварювання покритим електродом стикових з’єднань пластин S=8-14 мм  з V- подібною розробкою кромок  в  стельовому (РЕ)  просторовому  положенні.

Відпрацювання техніки ручного дугового стругання зворотного боку шва спеціальними електродами для різання і стругання в різних положеннях.

Відпрацювання техніки повітряно-дугового стругання зворотного боку шва вуглецевими і вугільними електродами в різних положеннях.

Відновлення практичних навичок з ручного дугового зварювання покритим електродом стикових з’єднань труб S=4-8 мм і D=57-108 мм з V-подібною  розробкою кромок при горизонтальному положенні вісі з обертанням труби (РА) та без обертання при горизонтальному і вертикальному положенні вісі труби (PF,PC). 

Відпрацювання техніки  ручного дугового зварювання покритим електродом стикових з’єднань труб з V-подібною розробкою кромок  без обертання труби (РС,PF,H-L045), а також з’єднань труб с пластинами в положеннях PF і PD.

Ручне дугове заварювання покритим електродом штуцерів D=33, 34, 57 мм у трубу D= 108 мм, без обертання труби.

Відновлення практичних навичок з дугового зварювання вольфрамовим електродом кутовим і стиковим швом пластин з низьковуглецевої та високолегованої сталі S=3-6 мм  у всіх просторових положеннях.

Відпрацювання техніки  дугового зварювання вольфрамовим електродом  стикових з’єднань труб з вуглецевих і високолегованих сталей S=2-6 мм і D=28-76 мм  при горизонтальному положенні вісі з обертанням труби (РА) та без обертання при горизонтальному і вертикальному положенні вісі труби (PF,PC,H-L045).  

Відпрацювання техніки  дугового зварювання вольфрамовим електродом  стикових і кутових  з’єднань пластин з алюмінієвих сплавів S=3-6 мм у нижньому (PA,PB) , горизонтальному (PC) і вертикальному (PF) положеннях. 

Заварювання штуцерів D=33, 42, 57 мм у трубу  D=108 мм у всіх просторових положеннях .

Розробка тріщин в відповідальних деталях суднових механізмів за допомогою повітряно-дугового і дугового стругання. Контроль якості розробки для зварювання. Відпрацювання техніки  дугового зварювання тріщин в відповідальних деталях суднових механізмів.

Тема 1.6. Газове зварювання  та паяння елементів трубопроводів 

Інструктаж за змістом занять і організація робочого місця. Безпека праці при виконанні робіт. Сучасні технології, інструменти, пристрої, устаткування.

Вправи: Відновлення практичних навичок наплавлення валика на неповоротну трубу діаметром 33-42 мм. Зварювання кутовим швом труб з плоскими елементами з вуглецевої сталі в нижньому та вертикальному положеннях (РВ, PF, PG). 

Відпрацювання техніки  зварювання вертикальних неповоротних стиків елементів труб з вуглецевої сталі (PF). Відпрацювання техніки  зварювання стикових з’єднань труб з вуглецевої сталі в горизонтальному положенні зварного шва (РС). Перевірка якості виконаної роботи шляхом візуального огляду, вимірювання та сплющення.

Відновлення практичних навичок наплавлення шару латуні на чавунній пластинці. Відпрацювання техніки  зварювання тріщин у чавунних деталях латунню. 

Газове зварювання кольорових металів. Відпрацювання техніки  зварювання мідних труб встик із застосуванням флюсу. Перевірка якості зварювання на зламування.

Підготовка елементів труб з міді і кольорових сплавів для високотемпературного паяння.

Паяння при вертикальному положенні вісі поворотних і неповоротних напусткових стиків  елементів труб з міді і кольорових сплавів за допомогою бронзового та срібного припою.

ІІ. ВИРОБНИЧА  ПРАКТИКА

Тема 2.1. Ознайомлення з судном

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на борту судна.

Ознайомлення з конструкцією судна, обладнанням і технологічним процесом на судні, організацією праці  на судні, організацією планування і контролю якості робіт на виробничій ділянці і на робочому місці.

Інструктаж з безпеки праці безпосередньо на робочому місці.

Тема 2.2. Самостійне виконання зварювальних робіт електрозварника суднового 5-го розряду на судні

Самостійне виконання різноманітних зварювальних робіт  електрозварника суднового 5 розряду на судні з чорних та кольорових металів і їх сплавів , які охоплюють раніше вивчені операції.

Вибір зварювальних матеріалів для раціонального зварювання. Налагодження зварювального устаткування.

Виконання за кресленнями і картами технологічного процесу  виробничих робіт.

Підготовка металу до зварювання за допомогою процесів термічного і механічного різання. Зварювання відповідальних вузлів і конструкцій корпуса судна, обладнання і трубопроводів суднових систем. 

Контроль якості виконаних робіт.

Освоєння передових високопродуктивних методів праці.

Виконання встановлених норм часу при дотриманні технічних умов на виконання роботи.

Дотримання правил безпеки праці.

Примітка: Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовника кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт: 

1.
Газополуменеве паяння бронзовим або срібним припоями елементів мідних трубопроводів системи холодильної установки.

2.
Заміна пошкодженої ділянки настилу головної палуби, другого днища або зовнішньої обшивки корпуса судна при деформованому наборі:

2.1.
Визначення межі різання пошкодженої ділянки настилу головної палуби, другого днища або зовнішньої обшивки корпуса судна, а також деформованих ділянок набору  у відповідності до вимог, розмітка і його вирізання за допомогою газокисневого різака.

2.2.
Підготовка кромок настилу, обшивки і набору до зварювання, виготовлення латки і елементів набору за розмірами, знятими з місця або за  шаблоном, і  встановлення нових ділянок набору та палубного настилу, настилу другого днища або бортової обшивки за місцем на прихватках або за допомогою гребінок.

2.3.
Ручне дугове зварювання покритим електродом стикових зварних з’єднань елементів балок набору та латки  в вертикальному (PF), горизонтальному (РС) або в стельовому (РЕ) положеннях з одного боку.

2.4.
Стругання зворотного боку (кореня) зварних швів дуговим або повітряно-дуговим поверхневим різанням.

2.5.
Ручне дугове зварювання покритим електродом зворотного боку стикових зварних з’єднань, а також зварювання таврових з’єднань балок набору з настилом палуби або обшивки корпусу судна.

3.
Заміна  невеликої пошкодженої або зруйнованої корозією ділянки (жорсткого контуру)  палубного настилу або ін. обшивки корпусу судна:

3.1.
Визначення межі різання невеликої пошкодженої або зношеної ділянки (а<60s) обшивки корпуса судна у відповідності до вимог, розмітка і його вирізання за допомогою газокисневого різака.

3.2.
Підготовка кромок, виготовлення латки за розмірами знятими, з місця або за шаблоном, та  встановлення нової ділянки палубного настилу, переборки та ін. за місцем на прихватках або за допомогою гребінок з застосуванням заходів по зниженню напружень від зварювання.

3.3.
Ручне дугове зварювання покритим електродом стикових зварних з’єднань латки  в вертикальному (PF), горизонтальному (РС) або в стельовому (РЕ) положеннях з одного боку з застосуванням заходів по зниженню напружень від зварювання.

3.4.
Стругання зворотного боку (кореня) зварних швів дуговим або повітряно-дуговим поверхневим різанням.

3.5.
Ручне дугове зварювання покритим електродом зворотного боку стикових зварних з’єднань, а також зварювання таврових з’єднань балок набору з настилом палуби або обшивки корпусу судна.

4.
Заміна дефектної підпалубної балки головного направлення

4.1.
Визначення межі різання пошкодженої або зношеної ділянки підпалубної балки,  розмітка і його вирізання за допомогою газокисневого різака.

4.2.
Підготовка кромок та встановлення нової ділянки підпалубного ребра жорсткості  за місцем  на прихватках.

4.3.
Ручне дугове зварювання покритим електродом стикових зварних з’єднань балки в вертикальному (PF) і стельовому (РЕ) положеннях, а також зварювання таврового з’єднання з настилом палуби в стельовому положенні (PD) 

5.
Наплавлення зруйнованих корозією зварних швів настилу головної палуби, зовнішньої  обшивки корпусу  судна, головних перебірок  та ін.

5.1.
Відділення пошкоджених ділянок зварного шва за допомогою дугового  або  повітряно-дугового стругання.

5.2.
Ручне дугове зварювання покритим електродом підготовлених до зварювання   швів в  різних положеннях, у т.ч. в стельовому положенні(PE,PD).

6.
Наплавлення поверхневих дефектів і тріщин у відповідних деталях (II-IV групи зварюваності) суднових механізмів, обладнання і пристроїв:

6.1.
Підготовка дефектів деталей до зварювання за допомогою дугового,  повітряно-дугового стругання або механічної зачистки.

6.2.
Попередній підігрів деталі за допомогою газополуменевого пальника або різака.

6.3.
Ручне дугове зварювання поверхневих дефектів або тріщини з супутнім підігріванням і повільним охолодженням деталі, що ремонтується або з термічною обробкою зварних з’єднань.

7.
Установлення підкріплення суднових конструкцій (наприклад: додаткових 

 підпалубних  або бортових ребер жорсткості  

7.1.
Визначення місця встановлення підпалубного або бортового

ребра жорсткості,   знімання розмірів і виготовлення додаткового ребра жорсткості з урахуванням   конструктивних вимог.  

7.2.
Установлення додаткового підпалубного або бортового ребра жорсткості за місцем на прихватках або за допомогою пристроїв.

7.3.
Ручне дугове зварювання покритим електродом зварних з’єднань балки набору в вертикальному (PF) і стельовому (РЕ) положеннях, а також зварювання таврового з’єднання з настилом палуби в стельовому положенні (PD) 

8.
Теплове правлення елементів відповідальних суднових корпусних конструкцій (обшивки корпусу судна і суднового набору) зі сталей підвищеної міцності:

8.1.
В залежності від характеру пошкодження елементу корпусної конструкції визначити технологію теплового правлення і підготувати необхідне устаткування.

8.2.
Визначити схему нагрівання при правленні бухтин, вм’ятин

обшивки або  деформованих ребер жорсткості.

8.3.
Здійснити нагрівання  відповідно до схеми за допомогою

газополуменевого пальника або різака.

9.
Заміна ділянки трубопроводу І-ІІ класу за допомогою кондуктора:

9.1.
Демонтаж ділянки трубопроводу І-ІІ класу з фланцями.

9.2.
Виготовлення кондуктора знятої з місця ділянки трубопроводу

9.3.
Виготовлення за шаблоном елементів трубопроводу і їх установлення в кондуктор, прихватка фланців дуговим зварюванням.

9.4.
Ручне дугове зварювання швів з’єднання труби та фланців зафіксованих в кондукторі.

9.5.
Ручне дугове зварювання зворотного боку шва та монтаж ділянки трубопроводу І-ІІ класу, виготовленої в кондукторі, за місцем.

10.
Зварювання димогарних або водогрійних труб суднових котлів з трубними решітками і денам.

11.
Зварювання тріщин або поновлення зношених ділянок вогневих камер і трубних решіток суднових котлів та посудин , які працюють під тиском.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія — 7212  Електрогазозварник судновий

Кваліфікація — 5 розряд

	Бал
	Знає
	Бал
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має базові загальні знання, на рівні розпізнавання відтворює фрагменти матеріалу відповідно до програми теоретичного навчання з  техніки та технології зварювання відповідальних суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів, видів дефектів при зварюванні, охорони праці при виконанні зварювальних робіт; за допомогою ідентифікує деякі типи електродів; має уявлення про газове і плазмове різання. Відтворює фрагменти матеріалу про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв. Обмежено користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів. 

 Знання потребують постійної підтримки.
	1
	Учень (слухач) уміє виконувати тільки прості та  середньої складності завдання.

Підбирає, з допомогою, зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає  несуттєві помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом, газове зварювання і різання під прямим керівництвом на рівні вимог електрогазозварника суднового 4-го розряду.  Якість виконаної роботи низька.  Допускає порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання і апаратури. 

Навички навчання потребують структурованої підтримки.

	2
	Учень (слухач) має базові загальні знання, на рівні розпізнавання відтворює  фрагменти  матеріалу відповідно до програми теоретичного навчання про джерела живлення; зварюваність металів і сплавів, техніку та технологію зварювання відповідальних суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводи, види дефектів при зварюванні; за допомогою ідентифікує деякі типи електродів; має уявлення про охорону праці при виконанні зварювальних робіт, має уявлення про газове і плазмове різання. Відтворює фрагменти матеріалу про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпусу судна. З помилками називає позначення зварних швів на кресленнях. Має незначні поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, майна, інвентарю, та його використання за призначенням; не знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. За допомогою називає основні дії щодо запобігання забрудненню моря. Обмежено користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

 Знання потребують постійної підтримки.
	2
	Учень (слухач) уміє виконувати  прості та середньої складності завдань.

Підбирає, з допомогою, зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. Виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей, металоконструкцій в усіх просторових положеннях. Ручне дугове зварювання покритими електродами, ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах і газове зварювання виконує під прямим керівництвом на рівні вимог електрогазозварника суднового 4-го розрядів. Газорізальні роботи виконує невпевнено, техніка різання невідпрацьована.  При виконанні роботи допускає помилки і дефекти зварного шва. Якість виконаної роботи низька.

Допускає порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання і апаратури. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 



	3
	Учень (слухач) має базові загальні знання, на рівні розпізнавання відтворює  фрагменти  матеріалу відповідно до програми теоретичного навчання  про  джерела живлення; зварюваність металів і сплавів, техніку та технологію зварювання відповідальних суднових корпусних конструкцій, обладнання і трубопроводів,  види дефектів при зварюванні; за допомогою ідентифікує і називає деякі типи електродів; має уявлення про охорону праці при виконанні зварювальних робіт, має уявлення про газове і плазмове різання, дугове і повітряно-дугове стругання. Відтворює фрагменти матеріалу про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна. Самостійно читає  тільки нескладні креслення суднових конструкцій, з помилками називає позначення зварних швів на кресленнях. Має незначні поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; не знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. За допомогою називає основні дії щодо запобігання забруднення моря.  Обмежено користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів. 

  Знання потребують постійної підтримки.  
	3
	Учень (слухач) уміє виконувати нескладні завданя.

Підбирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. 

Виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей, металоконструкцій стикових, таврових і напусткових з’єднань в усіх просторових положеннях. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів, металоконструкцій з вуглецевих сталей в усіх просторових положеннях під керівництвом майстра виробничого навчання. Виконує ручне дугове і газове зварювання елементів труб тільки з поворотними стиками. При роботі допускає дефекти зварного шва. Самостійно виконує наплавлення при виправленні дефектів конструкцій, відливок. Газорізальні роботи виконує невпевнено, техніка різання невідпрацьована. Під керівництвом виконує гаряче правлення нескладних і невідповідальних конструкцій. Читає нескладні креслення. При виконанні практичних робіт допускає помилки. Допускає порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Навички навчання потребують структурованої підтримки. 



	4 
	Учень (слухач) має обмежений обсяг фактичних знань, які є в основному  загальними за характером,   на рівні запам’ятовування відтворює основні відомості  відповідно до програми теоретичного навчання . 

Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання, знає деякі правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

Обмежено  знає  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будови і ремонту суден; має незначні поняття про зварюваність металів.

Не знає класифікацію зварювальних матеріалів за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має  знання про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів.   

Має поняття про технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідальних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може за допомогою визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. З помилками називає причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, знає деякі норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів 1-3 класу.  Самостійно читає тільки нескладні креслення, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях. Знає деякі правила з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна. Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, майна, інвентарю, та його використання за призначенням, про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги. Має уявлення про основні дії щодо запобігання забруднення моря. Обмежено користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів. Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.
	4
	Учень (слухач) уміє виконувати складні завдання на борту судна.

Підбирає зварювальні матеріали необхідні для роботи, допускає незначні помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача. Виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей, металоконструкцій в усіх просторових положеннях. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів, металоконструкцій  з вуглецевих сталей  в усіх просторових положеннях під керівництвом. Виконує ручне дугове зварювання елементів труб з поворотними стиками (РА) і неповоротними стиками при вертикальному і горизонтальному  положенні вісі труб (PF, РС)- під керівництвом інструктора. При виконанні роботи допускає дефекти зварних з’єднань.  

Газове зварювання елементів труб виконує тільки в поворотному положенні зварного шва (РА,РВ). При виконанні роботи допускає незначні дефекти зварних з’єднань.  

Самостійно виконує наплавлення при виправленні дефектів конструкцій, відливок. 

Під керівництвом інструктора виконує гаряче правлення нескладних і невідповідальних суднових корпусних конструкцій зі сталей нормальної міцності.

Газорізальні роботи виконує невпевнено, підготовку елементів конструкцій до зварювання виконує з помилками. 

Читає нескладні креслення корпусних конструкцій, під керівництвом інструктора може виготовити деталі конструкцій і підготувати їх до зварювання відповідно креслення. 

Допускає помилки при виконанні практичних робіт. Допускає  порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виявляє зовнішні  дефекти, але самостійно їх не виправляє. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі, несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг фактичних знань,  які є в основному загальними за характером, на рівні запам’ятовування відтворює основні відомості відповідно до програми теоретичного навчання . 

Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання, знає деякі правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, яке експлуатує.

Має деякі знання про механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будови і ремонту суден; має  поняття про зварюваність металів, їх розподіл на групи зварюваності викладає с помилками .Недостатньо знає зварювальні матеріали, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має деякі знання про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів.  

Має поняття про технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідальних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів 1-3 класу, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може за допомогою визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей.

З помилками називає причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, не знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

Самостійно читає креслення середньої складності, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

Задовільно знає основні правила з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням, про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги. Має уявлення про основні дії щодо запобігання забруднення моря. Обмежено користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі, несе часткову відповідальність за своє навчання.  

 Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок,   які необхідні для виконання складних завдань на борту судна.

Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє за зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача. За допомогою підбирає інструмент та зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. 

Готує різальне обладнання до роботи, виконує прямолінійне і фігурне кисневе і плазмове різання середньої складності деталей, металоконструкцій, трубопроводів за розміткою. 

Виконує прихвачування елементів і вузлів нескладних деталей, металоконструкцій стикових, кутових з’єднань в усіх просторових положеннях. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів, корпусних металоконструкцій з вуглецевих і низьколегованих сталей в усіх просторових положеннях під керівництвом інструктора. Виконує ручне дугове зварювання елементів труб з поворотними стиками (РА) і неповоротними стиками при вертикальному і горизонтальному положенні осі труб (PF,PC) - під керівництвом інструктора.  

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газове паяння елементів труб з мідних сплавів  - під наглядом інструктора.  При роботі допускає дефекти зварного шва. 

Виконує ручне  наплавлення складних деталей машин, механізмів, конструкцій і відливок з чавуна і вуглецевих сталей під наглядом з попереднім і супутнім підігрівом.

Невпевнено виконує газорізальні роботи, з помилками виконує підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання. 

Під керівництвом виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій зі сталей нормальної і підвищеної міцності.

Читає креслення середньої складності зварних металоконструкцій, під керівництвом інструктора виготовляє деталі конструкцій і готує їх до зварювання відповідно до креслення .  

При виконанні практичних робіт допускає помилки,  незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. 

Виявляє зовнішні  дефекти, але самостійно не виправляє. 

 Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг фактичних знань, які є в основному концептуальними і загальними за характером в рамках конкретної сфери діяльності, обмежено знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, має поняття про принцип роботи зварювальної техніки; з помилками відтворює правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

Має уявлення  про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будови і ремонту суден,  має поняття про зварюваність металів, їх розподіл на групи зварюваності.

Недостатньо усвідомлено орієнтується в зварювальних матеріалах, має уявлення про класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має уявлення про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпусу судна, суднових механізмів і пристроїв.  Має уявлення про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

Обмежено знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідальних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів 1-3 класу, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може за допомогою визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей.

З помилками може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, має уявлення про норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

Самостійно читає креслення середньої складності, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

Знає основні правила з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Має уявлення про правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

Обмежено користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

З допомогою знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій. Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг практичних навичок,  які необхідні для виконання складних завдань на борту судна.

Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє за зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача. Обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричною дугою. За допомогою   підбирає інструмент і зварювальні матеріали необхідні для роботи, допускає помилки при ідентифікації електродів і встановленні основних параметрів режиму зварювання. 

Може підготувати різальне обладнання і апаратуру до роботи, виконати прямолінійне і фігурне кисневе і плазмове різання середньої складності деталей, суднових металоконструкцій, трубопроводів за розміткою.  

Виконує прихвачування елементів і вузлів складних деталей суднових металоконструкцій стикових, напусткових і кутових з’єднань в усіх просторових положеннях. Виконує ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів суднових металоконструкцій з вуглецевих і низьколегованих сталей в усіх просторових положеннях під керівництвом інструктора. Виконує ручне дугове зварювання елементів труб з поворотними стиками і неповоротними стиками при вертикальному і горизонтальному положенні вісі труб - під керівництвом.  

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газове паяння елементів труб з мідних сплавів - під наглядом майстра (інструктора).  При роботі допускає незначні дефекти зварного шва. 

Невпевнено виконує газорізальні роботи, підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання виконує з помилками.

Виконує ручне наплавлення складних деталей машин, механізмів, конструкцій і відливок з чавуна і вуглецевих сталей під наглядом. 

Під керівництвом виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

Читає креслення середньої складності зварних металоконструкцій, під керівництвом інструктора виготовляє деталі суднових конструкцій і готує їх до зварювання відповідно до креслення.  

При виконанні практичних робіт допускає помилки,  незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання і апаратури. 

Виявляє зовнішні  дефекти, самостійно виконує наплавлення при виправленні дефектів конструкцій, відливок. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі.  Кваліфікаційний розряд присвоюється (підвищується), але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в різних контекстах в рамках конкретної сфери діяльності, знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання, має поняття про принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

Має поняття про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств; має поняття про зварюваність металів, їх розподіл на групи зварюваності викладає не точно .

Обмежено знає зварювальні матеріали, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має основи знань про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  Має уявлення про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

Знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідальних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів 1-3 класу, суднових котлів та посудин, які працюють під тиском, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може за допомогою визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. 

  З помилками може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, за допомогою називає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

Самостійно читає креслення середньої складності, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

Користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Під контролем знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій. Відзначається здатністю виконувати завдання під керівництвом  з деякою автономією (самостійністю)
	7
	Учень (слухач) має базові когнітивні і конкретні практичні навички, які необхідні для самостійного виконання  завдань електрогазозварника суднового на борту судна.

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент і зварювальні матеріали, необхідні для роботи, допускає помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. 

Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів суднових конструкцій з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у нижньому, горизонтальному, вертикальному положеннях (РА,РВ,РС,РF), а під наглядом інструктора — стельові шви (РЕ), а також неповоротні стики (РА,РВ) труб. 

Виконує наплавлення середньої складності деталей машин і механізмів і відливок з чавуну і вуглецевих сталей  з додержанням режиму попереднього і супутнього підігріву, під наглядом виконує термообробку. 

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газополуменеве паяння елементів труб з мідних сплавів - під наглядом майстра (інструктора).  При роботі допускає незначні дефекти зварного шва. 

Виконує різання газове, плазмове за допомогою ручних різаків в усіх просторових положеннях. Підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання виконує з незначними помилками.

Виконує ручне дугове, повітряно-дугове різання і стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Під керівництвом інструктора виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки  в нижньому і вертикальному положеннях, а також поворотних стиків (РА, РВ) труб з вуглецевих і легованих сталей суднових котлів, посудин, які працюють під тиском.   

Під керівництвом виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

При виконанні практичних робот  допускає незначні дефекти зварного шва, виявляє їх за зовнішнім оглядом. 

Читає креслення корпусних конструкцій і суднових систем середньої складності, а також виготовляє деталі суднових конструкцій і готує їх до зварювання відповідно до креслення. При виконанні практичних робіт  допускає незначні помилки. 

Допускає незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання і апаратури. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту. 

Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	8
	Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в різних контекстах в рамках конкретної сфери діяльності, знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. 

Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання, має  поняття про принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

Має основи  знань  про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств; має поняття про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

Знає зварювальні матеріалі, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має основи знань про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  Має уявлення про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

Знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідальних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів 1-3 класів, суднових котлів та посудин, які працюють під тиском, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, невпевнено може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. 

З помилками  називає причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, називає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів 1-3 класів. 

Самостійно читає складні креслення, невпевнено називає позначення зварних швів на кресленнях.

Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці і техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, майна, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної

сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря

Користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Під контролем  знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самоконтролю при навчанні.
	8
	Учень (слухач) має базові когнітивні і конкретні практичні навички, які необхідні для самостійного виконання  завдань електрогазозварника суднового на борту судна.

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи; допускає незначні помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання. 

Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом середньої складності деталей і вузлів відповідальних суднових конструкцій з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у нижньому, горизонтальному, вертикальному положеннях, а під наглядом інструктора — стельові шви, а також неповоротні стики труб.  

Виконує наплавлення відповідальних деталей машин і механізмів і відливок з чавуну і вуглецевих сталей  з додержанням режиму попереднього і супутнього підігріву, під наглядом виконує термообробку. 

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газополуменеве паяння елементів труб з мідних сплавів - під наглядом майстра (інструктора).  При роботі допускає незначні дефекти зварного шва. 

Виконує різання газове, плазмове за допомогою ручних різаків в усіх просторових положеннях. Виконує з незначними помилками підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання.

Виконує ручне дугове, повітряно-дугове різання і стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Під керівництвом майстра виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки в нижньому і вертикальному положеннях, а також поворотних (РА,РВ) і неповоротних стиків (PF,PC) труб з вуглецевих і легованих сталей суднових котлів, посудин, які працюють під тиском.   

При роботі  допускає незначні дефекти зварного шва, виявляє їх за зовнішнім оглядом. 

Під керівництвом виконує гаряче правлення невідповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

Читає  креслення складних корпусних конструкцій і суднових систем, а також виготовляє деталі суднових конструкцій і готує їх до зварювання відповідно до креслення. При виконанні практичних робіт  допускає незначні помилки. 

Допускає незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

Відповідає за своє власне навчання і за результат завдань в процесі діяльності, має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	9
	Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в рамках конкретної галузі діяльності, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання і компетенції, знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання, має поняття про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

Має основи знань про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств; має поняття про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

Добре знає зварювальні матеріалі, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має основи знань про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  Має уявлення про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

Достатньо добре знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідальних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів 1-3 класів, суднових котлів та посудин, які працюють під тиском, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. 

Достатньо упевнено може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення,  знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

Самостійно читає складні креслення, знає позначення зварних швів на кресленнях.

Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

Користується англійської мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Виявляє творчий інтерес при вивченні матеріалу нових технологій і техніки.  Самостійно знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самокерування при навчанні. 
	9
	Учень (слухач) має базові когнітивні і конкретні практичні навички, які необхідні для самостійного виконання  завдань та рішення звичайних задач на борту судна.

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи; допускає несуттєві помилки при встановленні основних параметрів режиму зварювання і різання. 

Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом складних деталей і вузлів відповідальних суднових конструкцій з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у нижньому, горизонтальному, вертикальному положеннях, а під наглядом інструктора — стельові шви, а також неповоротні стики труб.  

Виконує наплавлення середньої складності деталей машин і механізмів і відливок з чавуну і вуглецевих сталей  з додержанням режиму попереднього і супутнього підігріву, під наглядом виконує термообробку. 

Виконує газове зварювання деталей і вузлів середньої складності самостійно, а газополуменеве паяння елементів труб з мідних сплавів - під наглядом майстра (інструктора).  При роботі допускає незначні дефекти зварного шва. 

Виконує різання газове, плазмове за допомогою ручних різаків в усіх просторових положеннях. Підготовку елементів суднових конструкцій до зварювання виконує з незначними помилками.

Виконує ручне дугове, повітряно-дугове різання і стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Під керівництвом майстра виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки в нижньому і вертикальному положеннях, а також поворотних (РА,РВ) і неповоротних стиків (PF,PC) труб з вуглецевих і легованих сталей суднових котлів, посудин, які працюють під тиском.   

При роботі  допускає незначні дефекти зварного шва, виявляє їх за зовнішнім оглядом. 

Під керівництвом виконує гаряче правлення відповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної і підвищеної міцності.

Читає  креслення складних корпусних конструкцій і суднових систем, а також виготовляє деталі суднових конструкцій і елементів трубопроводів і готує їх до зварювання відповідно кресленню. При виконанні практичних робіт  допускає незначні помилки. 

Допускає незначні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

Відповідає за своє власне навчання і за результат завдань в процесі діяльності, має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні.

	10
	Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в рамках конкретної сфери діяльності, відзначається також здатністю застосовувати спеціальні знання і компетенції та вирішувати проблеми незалежно,  повністю знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, має поняття про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

Має усвідомлені знання про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств; має поняття про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

Відмінно знає зварювальні матеріалі, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має основи знань про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  Має уявлення про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

Достатньо добре знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідальних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів 1-3 класів, суднових котлів та посудин які працюють під тиском, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. .

Достатньо впевнено називає причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, гарно знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

Достатньо усвідомлено користується судновою конструкторською та технологічною документацією. Самостійно читає складні креслення, знає позначення зварних швів на кресленнях.

Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці і техніки безпеки при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

Вільно користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Виявляє творчий інтерес при вивченні матеріалу нових технологій і техніки.  Самостійно знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій, оцінює отриману інформацію, робить аргументовані висновки. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самокерування при навчанні. 
	10
	Учень (слухач) має  коло когнітивних і практичних навичок (умінь), визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції, які необхідні для прийняття рішень і самостійного виконання завдань і рішення  специфічних проблем на борту судна. Відповідально виконує зварювальні і інші роботи електрогазозварника суднового 5–го розряду. 

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  

Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи; не допускає помилок при встановленні основних параметрів режиму зварювання і різання. 

Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом деталей та вузлів відповідальних суднових конструкцій з конструкційних сталей з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у всіх просторових положеннях (PA,PB,PC, PF,PE,PD), а також неповоротних стиків труб (PC,PF)  з вуглецевих сталей і стельові шви (PE,PD)  легованих сталей, кольорових металів і сплавів - під керівництвом інструктора.

Виконує під контролем наплавлення дефектів, в т. ч. тріщин, раковин, зношених і зруйнованих корозією поверхонь, відповідальних деталей машин, механізмів та конструкцій з попереднім і супутнім їх підігріванням та послідовним використанням термообробки пальником . 

Виконує газове зварювання неповоротних (PF,PC) стиків елементів труб та паяння деталей і вузлів трубопроводів суднових систем  з вуглецевих сталей і кольорових металів, а також ремонт деталей і інструмента.

Виконує ручне газово-кисневе прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з вуглецевих та низьколегованих сталей за розміткою. 

Виконує ручне плазмове прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з різних сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів за розміткою. 

Виконує ручне дугове, повітряно-дугове стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки і без присадного матеріалу в нижньому (PA,PB) і вертикальному (PF) положеннях, а також поворотних (РА,РВ) і неповоротних (PF,PC) стиків труб з вуглецевих  і легованих сталей суднових котлів, посудин, які працюють під тиском.   

Вміє правильно виконувати гаряче правлення  відповідальних суднових корпусних конструкцій зі сталей нормальної міцності. При виконанні роботі не допускає суттєвих помилок, присутність  дефектів зварних  з’єднань в межах нормативних вимог. 

Може виготовити деталі суднових конструкцій і елементи трубопроводів і підготувати їх до зварювання відповідно кресленню. При виконанні практичних робіт  не допускає  помилок. 

Відсутні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

Вміє творчо підходити до виконання завдання,  здійснювати самоконтроль у відповідності з вимогами нормативної документації і умов діяльності. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.

	11
	Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в рамках 

конкретної галузі діяльності, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання і компетенції та вирішувати проблеми незалежно,  повністю знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання. Відтворює основні відомості про вимоги до зварювального обладнання, має поняття про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

Має усвідомлені знання про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств; має знання про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

Відмінно знає зварювальні матеріали, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Добре знаэ про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має стійкі поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  Має знання про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

Достатньо добре знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідальних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів 1-3 класів, суднових котлів та посудин, які працюють під тиском, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. 

Достатньо впевнено може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, добре знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

Достатньо усвідомлено користується судновою конструкторською та технологічною документацією. Самостійно читає складні креслення, знає позначення зварних швів на кресленнях.

Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

Вільно користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

При оцінюванні фактичних знань методом тестування має 91-95% вірних відповідей

Виявляє творчий інтерес при вивченні матеріалу нових технологій і техніки.  Самостійно знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій, оцінює отриману інформацію, робить аргументовані висновки. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) має  коло когнітивних і практичних навичок (умінь), визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції, які необхідні для прийняття рішень і самостійного виконання завдань і рішення  специфічних проблем на борту судна. Виконує відповідальні зварювальні і інші роботи електрогазозварника суднового 5–го розряду. 

Готує зварювальне обладнання і апаратуру до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Готує зварювальний пост до зварювання, перевіряє зовнішнім оглядом ізоляцію зварювального кабелю і електродотримача.  Правильно користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричної дуги.  Підбирає інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали, необхідні для роботи; не допускає помилок при встановленні основних параметрів режиму зварювання і різання. 

Виконує самостійно ручне дугове зварювання покритим електродом деталей та вузлів відповідальних суднових конструкцій з сталей підвищеної міцності з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у всіх просторових положеннях (PA,PB,PC,PF,PE,PD), а також неповоротних стиків труб (PC,PF)  з вуглецевих сталей і стельові шви (PE,PD)  легованих сталей, кольорових металів і сплавів - під керівництвом інструктора.

Виконує під контролем наплавлення дефектів, в т.ч. тріщин, раковин, зношених і зруйнованих корозією поверхонь, відповідальних деталей машин, механізмів та конструкцій з попереднім і супутнім їх підігріванням та послідовним використанням термообробки пальником . 

Виконує газове зварювання неповоротних (PF,PC) стиків елементів труб та паяння деталей і вузлів трубопроводів суднових систем  з вуглецевих сталей і кольорових металів, а також ремонт деталей і інструмента.

Виконує ручне газово-кисневе прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з вуглецевих та низьколегованих сталей за розміткою. 

Виконує ручне плазмове прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з різних сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів за розміткою. 

Виконує ручне дугове, повітряно-дугове стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки і без присадного матеріалу в нижньому (PA,PB), горизонтальному (РС) і вертикальному (PF) положеннях, а також поворотних (РА,РВ) і неповоротних (PF,PC) стиків труб з вуглецевих  і легованих сталей суднових котлів, посудин, які працюють під тиском.   

Вміє правильно виконувати гаряче правлення  відповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

При виконанні роботи не допускає суттєвих помилок і  дефектів зварних  з’єднань. 

Самостійно може виготовити деталі суднових конструкцій і елементи трубопроводів, підготувати їх до зварювання відповідно кресленню. При виконанні практичних робіт  не допускає  помилок. 

Відсутні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

Вміє творчо підходити до виконання завдання,  здійснювати самоконтроль у відповідності з вимогами нормативної документації і умовами діяльності. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях

	12
	Учень (слухач) має фактичні і теоретичні знання в рамках конкретної галузі діяльності, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання і компетенції та вирішувати проблеми незалежно,  повністю знає матеріал відповідно до програми теоретичного навчання електрогазозварника суднового 5–го розряду. Відтворює основні відомості про вимоги щодо зварювального обладнання, має поняття про основні закони електротехніки, принцип роботи зварювальної техніки; знає правила експлуатації та обслуговування зварювального, газорізального і механічного устаткування, які експлуатує.

Має усвідомлені знання про  механічні властивості і хімічний склад сталей, чавунів, кольорових металів і сплавів, які використовуються для будівлі і ремонту суден, та їх розподіл на категорії за Правилами морських класифікаційних товариств; має гарні знання про зварюваність металів та їх розподіл на групи зварюваності.

Відмінно знає зварювальні матеріали, класифікацію їх за міжнародними стандартами, призначення і критерії їх вибору для виробництва зварювальних робіт на борту судна. Має гарні знання про методи одержання та зберігання горючих і захисних газів, правила транспортування і використання в роботі.

Має стійкі поняття про основи будови судна, призначення і розташування суднових відсіків, приміщень, основні конструктивні елементи корпуса судна, суднових механізмів і пристроїв.  Має знання про конструктивні і технологічні вимоги Правил морських класифікаційних товариств при виконанні зварювання, термічного правлення і різання елементів суднових конструкцій, обладнання і трубопроводів. 

Достатньо добре знає технологію виконання зварних з’єднань при ремонті відповідних корпусних конструкцій і суднових трубопроводів 1-3 класів, суднових котлів та посудин, які працюють під тиском, наплавлення і заварки тріщин при ремонті деталей суднових машин і механізмів, може визначати режим попереднього і супутнього підігріву відповідальних деталей. Має поняття про причини утворення напружень і деформацій і методи запобігання утворенню напружень і деформацій. 

Достатньо впевнено може назвати причини утворення дефектів у зварних швах і методи щодо їх запобігання ї усунення, гарно знає норми оцінки якості швів зварних з’єднань при ремонті корпусних конструкцій, обладнання і суднових трубопроводів. 

Достатньо усвідомлено користується суднової конструкторською та технологічної документацією. Самостійно читає складні креслення, добре знає позначення зварних швів на кресленнях.

Знає і вміє пояснити інструкції з охорони праці при виконанні зварювальних робіт на борту судна.

Має поняття про розташування на судні аварійно-рятувального, протипожежного обладнання, інвентарю, та його використання за призначенням; знає про дії під час аварій, пожеж і сигналів тривоги, терміни означення команд, які застосовуються на судні. Знає правила користування відповідним внутрішнім зв’язком та системами аварійно-попереджувальної сигналізації. Знає основні дії щодо запобігання забруднення моря.

Вільно користується англійською мовою (морською специфікою) в обсязі, необхідному для розуміння команд і термінів.

Виявляє творчий інтерес при вивченні матеріалу нових технологій і техніки.  Самостійно знаходить джерела інформації з використанням інформаційних технологій, оцінює отриману інформацію, робить аргументовані висновки. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії.  Здатний до самокерування при навчанні.
	12
	Учень (слухач) має  коло когнітивних і практичних  навичок (умінь), визначається також здатністю застосовувати спеціальні навички та компетенції, які необхідні для прийняття рішень і самостійного виконання завдань і рішення  специфічних проблем на борту судна. Виконує відповідальні зварювальні і інші роботи електрогазозварника суднового 5–го розряду. 

Самостійно підбирає обладнання та інструмент, ідентифікує і правильно вибирає зварювальні матеріали,  необхідні для роботи, не допускає помилок при встановленні основних параметрів режиму зварювання. Готує зварювальне обладнання до роботи, обслуговує джерела живлення зварювальної дуги, плазмотрони, газове обладнання і апаратуру. Користується інструментом і засобами захисту від ураження електричним струмом і електричною дугою.  

Самостійно виконує ручне дугове зварювання покритим електродом деталей та вузлів відповідальних суднових конструкцій з конструкційних сталей з виконанням  стикових, таврових, напусткових і кутових швів у всіх просторових положеннях (PA,PB,PC,PF,PE,PD), а також неповоротних стиків труб (PC,PF)  з вуглецевих сталей і стельові шви (PE,PD)  легованих сталей, кольорових металів і сплавів - під керівництвом інструктора.

Виконує під контролем наплавлення дефектів, в т.ч. тріщин, раковин, зношених і зруйнованих корозією поверхонь, відповідальних деталей машин, механізмів та конструкцій з попереднім і супутнім їх підігріванням та послідовним використанням термообробки пальником . 

Виконує газове зварювання неповоротних (PF,PC) стиків елементів труб та паяння деталей і вузлів трубопроводів суднових систем  з вуглецевих сталей і кольорових металів, а також ремонт деталей і інструмента.

Виконує ручне газово-кисневе прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з вуглецевих та низьколегованих сталей за розміткою . 

Виконує ручне плазмове прямолінійне, фігурне різання   у різних просторових положеннях конструкцій та деталей  з різних сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів за розміткою. 

Виконує ручне дугове, повітряно-дугове стругання простих і  середньої складності деталей із різних сталей, чавуну, кольорових металів з додержанням заданого режиму і розмірів. 

Під керівництвом майстра виконує ручне дугове зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах з використанням присадки і без присадного матеріалу в нижньому (PA,PB), горизонтальному (РС) і вертикальному (PF) положеннях, а також поворотних (РА) і неповоротних (PF,PC) стиків труб з вуглецевих  і легованих сталей. 

Вміє правильно виконувати гаряче правлення  невідповідальних суднових корпусних конструкцій з сталей нормальної міцності.

При виконанні роботі не допускає суттєвих помилок і  дефектів зварних  з’єднань. 

Читає  креслення складних зварних корпусних конструкцій і суднових систем, а також виготовляє  деталі суднових конструкцій і елементи трубопроводів, готує їх до зварювання відповідно до креслення.  

Відсутні порушення вимог охорони праці при експлуатації зварювального обладнання. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту 

Вміє творчо підходити до виконання завдання, здійснювати самоконтроль у відповідності з вимогами нормативної документації і умовами діяльності. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія — 7212  Електрогазозварник судновий

Кваліфікація – 5 розряд

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Обладнання 

	Електрозварювальна майстерня

	1.
	Джерела живлення зварювальної дуги для ручного дугового зварювання покритим електродом

· трансформатори

· випрямлячі зварювальні

· інвертори зварювальні
	
	2

6

3
	

	2.
	Установка  для дугового зварювання вольфрамовим електродом в інертних газах
	
	2
	

	3.
	Установка для плазмового різання металів
	
	1
	

	4.
	Компресор
	
	1
	

	5.
	Верстат точильний  
	
	1
	

	6.
	Верстак слюсарний одномісний з  лещатами
	
	1
	

	7.
	Верстат свердлильний
	
	1
	Необхідність визначається навчальним закладом

	8.
	Електропіч опору лабораторна для сушки електродів 
	
	1
	

	9.
	Різак повітряно-дугового різання
	
	1
	

	10.
	Обмежувач напруги неробочого ходу
	
	1
	

	11.
	Балони сталеві середньої ємності для аргону
	
	2
	

	Газозварювальна майстерня

	1.
	Балони сталеві середньої

ємності для газів кисню
	
	5
	

	2.
	Балони сталеві середнього об’єму для газу ацетилену
	
	2
	

	3.
	Редуктор кисневий
	
	4
	

	4.
	Редуктор ацетиленовий
	
	1
	

	5.
	Редуктор пропановий
	
	2
	

	6.
	Візок для балонів
	
	1
	

	7.
	Зварювальні пальники (різні)
	
	3
	

	8.
	Різаки (різні)
	
	2
	

	9.
	Балони для скраплених газів
	
	3
	

	10.
	Пальники спеціальні (для підігріву металу)
	
	1
	

	11.
	Запальничка
	
	2
	

	12.
	Гумово-тканні рукава для кисню L=20м
	
	3
	

	14.
	Гумово-тканні рукава для газу горючого L=20м 
	
	3
	

	15.
	Клапан-вогнеперешкоджувач
	
	6
	

	Інструмент

	1.
	Засоби захисту зварника:

· щиток (маска) електрозварника

· окуляри захисні

газозварника

· окуляри (щиток)

захисні
	15

15


	3
	

	2.
	Електродотримачі з кабелем L=3-5м
	
	12
	

	3.
	Сталеві щітки для зачистки зварних швів
	15
	
	

	4.
	Молоток-шлаковідокремлювач
	12
	
	

	5.
	Набір шаблонів для перевірки розмірів швів
	
	3
	

	6.
	Рулетка вимірювальна(Z=3м)
	
	5
	

	7.
	Лінійка вимірювальна металева (Z=150мм)
	
	5
	

	8.
	Кутник
	
	5
	

	9.
	Креслярка 
	
	5
	

	10.
	Молоток слюсарний сталевий
	
	5
	

	11.
	Зубило
	
	5
	

	12.
	Набір спеціальних ключів для редукторів, пальників, різаків
	
	2
	

	13.
	Лупа оптична (збільшення до 6 або 10 разів)
	
	2
	

	14.
	Машинка шліфувальна
	
	3
	

	Прилади і пристрої

	1.
	Витяжна вентиляційна система
	
	2
	

	2.
	Приточна вентиляційна система
	
	1
	

	Натуральні зразки

	1.
	Зразки електрозварювальних  та газозварювальних виробів
	
	в асортименті
	

	Інвентар

	1.
	Стіл зварника неповоротний
	15
	
	

	2.
	Стілець гвинтовий
	15
	
	

	3.
	Шафа (стелаж) для зберігання інструмента та навчальних робіт
	
	1
	

	4.
	Стелажі секційні для металевих заготовок 
	
	2
	

	5.
	Стелажі секційні металеві для зберігання зварювальних матеріалів
	
	2
	

	6.
	Лещата для установлення заготовок і їх зварювання в різних положеннях
	
	6
	

	7.
	Екран захисний
	
	4
	

	8.
	Килимок діелектричний гумовий
	15
	
	

	9.
	Аптечка першої медичної допомоги
	
	1
	

	10.
	Вогнегасник
	
	5
	

	11.
	Протипожежний щит
	
	1
	

	12.
	Ящик з піском
	
	1
	

	13.
	Шафа для зберігання спецодягу
	15


	
	

	ТРЕНАЖЕРНИЙ КОМПЛЕКС РЯТУВАЛЬНИХ ЗАСОБІВ Обладнаний згідно вимог 9388СУ56-020-001. (Розроблено Науково-дослідним проектно-конструкторським інститутом морського флоту України „УКРНДІМФ”, Державним департаментом  морського і річкового транспорту Міністерства транспорту і зв’язку України)

	НАТУРНІ ЗРАЗКИ:

	1
	Рятувальна шлюпка зачиненого типу з двигуном в робочому стані, (або шлюпка вільного падіння) з комплектом постачання згідно вимог Регістру
	
	1
	

	2
	Гравітаційні шлюпбалки в робочому стані
	
	2
	

	3
	Надувний рятувальний пліт в робочому стані з комплектом постачання згідно вимог Регістру
	
	1
	

	4
	Пліт балка для спуску плота в робочому стані
	
	1
	

	5
	Гелікоптерна лебідка з гелікоптерним поясом в справному робочому стані для імітації рятування з гелікоптеру
	
	1
	

	6
	Рятувальне коло
	
	5
	

	6
	Рятувальний жилет (різноманітних типів)
	
	17
	

	7
	Гідротермокостюм
	
	6
	

	8
	Термокостюм
	
	2
	

	НАВЧАЛЬНИЙ ПОЛІГОН ДЛЯ ВИКОРИСТАННЯ РЯТУВАЛЬНИХ ЗАСОБІВ (Водна поверхня достатня для відпрацювання навичок з використання індівідуальних та колективних рятувальних засобів. Басейн або водна станція.)
	
	1
	

	ТРЕНАЖЕРНИЙ КОМПЛЕКС ПО БОРОТЬБІ З ПОЖЕЖАМИ Обладнаний згідно з вимогами 9388СУ56-020-001. (Розроблено Науково-дослідним проектно-конструкторським інститутом морського флоту України „УКРНДІМФ”, Державним департаментом  морського і річкового транспорту Міністерства транспорту і зв’язку України)

	НАТУРНІ ЗРАЗКИ в справному технічному стані:

	1
	Дихальний апарат АСП - 2
	
	15
	

	2
	Костюм термостійкий для гасіння різноманітних пожеж
	
	6
	

	3
	Костюм пожежного (в повній комплектації)
	
	6
	

	4
	Каски пожежного з захистом очей та шиї
	
	6
	

	5
	Каски захисні
	
	6
	

	6
	Сокира пожежного
	
	6
	

	7
	Пояс пожежного
	
	6
	

	8
	Ліхтар пожежного
	
	2
	

	9
	Вогнегасник переносний порошковий 
	
	4
	

	10
	Вогнегасник переносний вуглецевий
	
	4
	

	11
	Вогнегасник мобільний повітряно-пінний  
	
	4
	

	12
	Вонегасник мобільний
	1
	
	

	13
	Мотопомпа МП-60
	1
	
	

	14
	Електродимосос “КРАБ”
	1
	
	

	15
	Ручні пожежні стволи різноманітних типів
	
	4
	

	16
	Рукава пожежні діаметром 66 мм
	
	2
	

	17
	Рукава пожежні діаметром 51 мм
	
	2
	

	18
	Комплект медичної аптечки першої допомоги
	
	1
	

	19
	Трос страховий 40 м
	
	1
	

	20
	Система водогасіння в справному технічному стані
	
	1
	

	21
	Вогнева камера для імітації вогнищ пожеж твердих горючих матеріалів і гасіння його за допомогою стаціонарних засобів піногасіння і рідинного гасіння (СЖБ) во внутрішніх приміщеннях судна (імітація каюти)
	1
	
	

	22
	Вогнева камера для гасіння  пожежі рідких горючих матеріалів в машинному відділенні з елементами імітуючими електрообладнання і можливості гасіння його стаціонарними й переносними засобами пожежегасіння.
	1
	
	

	23
	Система витяжної та вдувної вентиляції вогневих камер з чотирма електровентиляторами достатньої потужності
	1
	
	

	24
	Система зрощення наріжних перебірок вогневих камер та сумісних приміщень
	1
	
	

	25
	Піддони для горючого матеріалу
	2
	
	

	26
	Димова камера “ЛАБІРІНТ” для тренуювання дій аварійнихп партій і груп розвідки пожежі, орієнтуванню в умовах повної темноти, задимленості і рятуванню постраждалих.
	1
	
	

	27
	Димова шашка.
	2
	
	

	28
	Макет постраждалого “ИИ” (Вагою 75 кг)
	1
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