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Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії Бляхар 2, 3, 4, 5-го розрядів розроблено відповідно до Конституції України, Законів України «Про освіту», «Про професійно-технічну освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про зайнятість населення», «Про організації роботодавців, їх об'єднання, права і гарантії їх діяльності», Постанови Кабінету Міністрів України від 23 листопада 2011 року №1341 «Про затвердження Національної рамки кваліфікацій» та інших нормативно-правових документів і є обов'язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.
Державний стандарт професійно-технічної освіти складається з:

освітньо-кваліфікаційних характеристик випускника професійно-технічного навчального закладу за відповідними рівнями кваліфікацій; 

типових навчальних планів підготовки кваліфікованих робітників;

типових (робочих) навчальних програм з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовими навчальними планами;

вимог до результатів навчання.

У професійно-технічних навчальних закладах тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.
При організації підготовки, підвищення кваліфікації або перепідготовки на виробництві за робітничими професіями термін професійного навчання на підставі вхідного контролю може бути скорочений до 50%.

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника містять вимоги до знань, умінь і навичок та складені на основі: випуску 42 Оброблення металу. Частина 2. Робітники. Книга 1. «Металеве лиття», «Зварювання металу», затвердженого Наказом Міністерства промислової політики України від 22.03.2007 N 120 (v0120581-07), погодженого Міністерством праці та соціальної політики України; досягнень науки й техніки, упровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, урахування особливостей галузі; потреб роботодавців.

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника охоплює сукупність необхідних загальних та професійних компетентностей (компетентність/компетентності – здатність особи до виконання певного виду діяльності, що виражається через знання, розуміння, уміння, цінності та інші особисті якості).

Типовий навчальний план професійної підготовки включає розподіл навчального навантаження між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою, резерв часу, консультації, кваліфікаційну атестацію. У типовому навчальному плані визначено загальну кількість годин для оволодіння кваліфікацією відповідного рівня та розподіл годин між навчальними модулями (навчальний модуль – логічно завершена складова ДСПТО, що містить навчальний матеріал, необхідний для досягнення загальних і професійних компетентностей, та належить до певного рівня кваліфікації).
Перелік навчальних предметів визначається навчальним закладом спільно з підприємствами-замовниками робітничих кадрів.

Типовим навчальним планом передбачено тижневе навантаження учнів (слухачів) не більше 36 годин.

Під час виробничої практики можливе навантаження учнів (слухачів) до 40 годин на тиждень, в залежності від їх віку.

Типові (робочі) навчальні програми визначають зміст та погодинний розподіл предметів, що забезпечують формування професійних і загальних компетентностей.

Професійні та загальні компетентності формуються в процесі загальнопрофесійної, професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки. 

Типові (робочі) навчальні програми розробляються навчальним закладом спільно з підприємствами-замовниками робітничих кадрів.

Вимоги до результатів навчання визначаються згідно завдань та обов’язків освітньо-кваліфікаційної характеристики. За результатами оволодіння кожним рівнем кваліфікації проводиться державна або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація, що включає перевірку теоретичних знань (шляхом тестування тощо) та практичних умінь шляхом виконання кваліфікаційної пробної роботи й визначається двома параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє».

Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинної нормативно-правової бази.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчальних полігонах, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.
Навчальний час учня (слухача) визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є: 

академічна година тривалістю 45 хвилин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин.

Навчальний (робочий) час учня (слухача) в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники організовують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів) та безпосередньо беруть участь у кваліфікаційній атестації.


Під час прийому на перепідготовку або підвищення кваліфікації робітників професійно-технічним навчальним закладом здійснюється вхідний контроль знань, умінь та навичок у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із зацікавленими центральними органами виконавчої влади.

Після завершення навчання кожний слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у даній галузі.

До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання й перевірки знань з охорони праці. Навчання з охорони праці проводиться згідно з вимогами чинного Закону України «Про охорону праці».

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються навчальним закладом разом з роботодавцями і базуються на компетентнісному підході відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційної характеристики та погоджуються з регіональними органами освіти.
Кваліфікаційна атестація забезпечується шляхом організації та проведення контролю знань, умінь і навичок учнів (слухачів) з навчальних предметів, у тому числі шляхом тестування та професійно-практичної підготовки, тобто, здійснюється аналіз та оцінювання результатів навчання, що формують компетентність випускника.
Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «Кваліфікований робітник» відповідного розряду можливе за умови засвоєння учнем (слухачем) усіх компетентностей.
Випускнику професійно-технічного навчального закладу, який успішно пройшов кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду (категорії) і видається диплом державного зразка.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації.
Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та яким за результатами проміжної (поетапної) кваліфікаційної атестації присвоюється відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
Базовий навчальний блок та професійні базові компетентності

	Код професійної базової  компетентності
	Найменування компетентності
	Розряд

	
	
	2
	3
	4
	5

	БК.1
	Розуміння основ трудового законодавства
	+
	+
	
	

	БК.2
	Розуміння основ галузевої економіки та підприємництва
	+
	+
	
	

	БК.3
	Знання основ енергозбереження та  дотримання основних вимог  енергоменеджменту
	+
	+
	
	

	БК.4
	Розуміння та засвоєння основ матеріалів та технології машинобудування
	+
	+
	+
	+

	БК.5
	Вміння читати креслення
	+
	+
	+
	+

	БК.6
	Знання основ допусків та технічних вимірів
	+
	+
	+
	+

	БК.7
	Розуміння та засвоєння електротехніки з основами промислової електроніки
	+
	+
	+
	+

	БК.8
	Засвоєння технології слюсарних робіт
	+
	+
	+
	+

	БК.9
	Розуміння основних положень з охорони праці, промислової та пожежної безпеки, виробничої санітарії
	+
	+
	+
	+

	БК.10
	Вміння виконувати обов’язкові дії при ліквідації аварій та їхніх наслідків та при наданні першої долікарської допомоги потерпілим у разі нещасних випадків
	+
	+
	+
	+

	БК.11
	Засвоєння та володіння основами роботи на персональному комп’ютері
	+
	+
	
	


Зміст професійних базових компетентностей

	Код 
	Найменування компетентностей
	Зміст професійних базових компетентностей

	БК.1
	Розуміння основ трудового законодавства в професійній діяльності
	Знати:

основні трудові права та обов’язки працівників;

положення, зміст, форми та строки укладання трудового договору;

діючі соціальні гарантії та соціальний захист на підприємстві

	БК.2
	Розуміння основ ринкової економіки й підприємництва 
	Знати:

сутність поняття «підприємство», основи підприємницької діяльності;

організаційно-економічні форми підприємства;

поняття «галузевого ринку» та його регіональні особливості

	БК.3
	Знання основ енергозбереження та  дотримання основних вимог  енергоменеджменту
	-
Знати:
основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів у професійній діяльності

-
Уміти:
раціонально використовувати енергоресурси та матеріали в професійній діяльності

	БК.4
	Розуміння та засвоєння основ матеріалів та технології машинобудування
	Знати:

основні відомості про метали і сплави;

властивості металів;

раціональне використання;

конструкційні та інструментальні матеріали;

термічну та хіміко-термічну обробку металів; 

корозію металів та захист від корозії;

неметалеві матеріали;
основи проектування технологічних процесів
Уміти:

класифікувати метали і сплави;

порівнювати фізичні властивості різних металів, їх значення для різних з’єднань (фальцювання, паяння, клепання)

	БК.5
	Уміння читати креслення
	Знати:

правила виконання і оформлення креслень;

виконання герметичних побудов;

основи проекційної графіки;

виконання розгорток поверхонь;

перерізи та розрізи;

робочі креслення деталей та ескізи;

складальні креслення;

схеми
Уміти:

володіти способами графічного зображення деталей: малюнком, ескізом і кресленням;

володіти прийомами геометричних побудов у кресленні і під час розмічання; 

читати креслення та будувати розгортки

	БК.6
	Знання основ допусків та технічних вимірів
	Знати:

види вимірювань;

засоби вимірювань;

відомості про розміри, допуски розміру;

основні відомості про з’єднання в машинобудуванні;

жорсткість поверхонь;

засоби вимірювання розмірів, їх основні характеристики
Уміти:

проводити вимірювання засобами для абсолютних та відносних вимірювань

	БК.7
	Розуміння та засвоєння основ електротехніки з основами промислової електроніки
	Знати:

основні поняття про електричне коло; 

основні поняття про електротехнічні перетворювачі;

призначення і класифікацію електронних приладів і пристроїв; 

види і методи електричних вимірювань;

призначення, будову і принцип дії трансформаторів, їх основні параметри;

будову і принцип дії машин змінного струму

	БК.8
	Засвоєння технології слюсарних робіт 
	Знати:

організацію робочого місця;

види інструментів та технологічну послідовність виконання розмічання, рубання, обпилювання, свердління, нарізання різьби, різання, клепання, згинання;

ручний, механічний та електричний  інструмент;
безпеку праці при виконанні слюсарних та бляхарських операцій;

способи вальцювання;

види з’єднань;

принципи виготовлення шаблонів, виготовлення та ремонт виробів з

листового металу;

способи розмітки та розкрою складних виробів та деталей;

конструктивні особливості складних бляхарських виробів;

паяння та лудіння виробів і деталей;

основи автоматизації та механізації виробництва

Уміти: 

виготовляти вироби з листових металів та пресованих профілів за кресленнями, шаблонами та взірцями;

виконувати ручне різання листового металу та фасонні заготовки всіх розмірів за шаблонами та розміткою;

згинати прямолінійні фальці;

вальцювати, правити деталі й вироби;

свердлить отвори за розміткою;

відрубувати, обпилювати та знежирювати деталі;

паяти вироби та деталі;

установлювати кожухи та захисні огорожі 

	БК.9
	Знання та  дотримання вимог охорони праці  і промислової безпеки
	Знати: 

основні законодавчі акти з охорони праці;

основні положення Закону України «Про охорону праці»;

вимоги інструкції з охорони праці та промислової безпеки;

права працівників з охорони праці на підприємстві;

положення колективного договору щодо охорони праці;

необхідні нормативні документи з охорони праці та міри відповідальності за їх порушення;

правила галузевої безпеки;

основи електробезпеки;

інструкції з пожежної безпеки;

правила проходження медичних оглядів

Уміти:

визначати необхідні засоби індивідуального та колективного захисту, їх справність, правильно їх застосовувати;

застосовувати первинні засоби пожежогасіння

	БК.10
	Уміння виконувати обов’язкові дії при ліквідації аварій та їхніх наслідків та при наданні першої долікарської допомоги потерпілим у разі нещасних випадків
	Знати:

план ліквідації аварійних ситуацій та їх наслідків;

правила та засоби надання долікарської (першої) допомоги потерпілім у разі нещасних випадків

Уміти:

ліквідувати  аварії та їхні наслідки;

надати першу (долікарську) допомогу потерпілим у разі нещасних випадків під час аварій; 

використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених виробничих негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо)

	БК.11
	Засвоєння та володіння основами роботи на персональному комп’ютері
	Знати:

основи роботи на персональному комп’ютері;

вимоги до влаштування робочого місця та правила безпеки роботи на персональному комп’ютері

Уміти: 

працювати на персональному комп’ютері в обсязі, достатньому для виконання професійних обов’язків


Перелік навчальних модулів та професійних профільних компетентностей

	Код навчального модуля
	Код професійної профільної компетентності
	Найменування компетентності та навчального модуля

(або однакова назва для компетентності та модуля)

	МБЛР – 2.1 

	Виконання розмітки простих заготовок

	
	МБЛР  –  2.1.1
	Виконувати розмітку деталей за шаблоном, зразком

	
	МБЛР  –  2.1.2
	Виконувати розмітку деталей за кресленням

	МБЛР – 2.2
	
Виконання простих слюсарних операцій

	
	МБЛР  –  2.2.1
	Виконувати основні операції термічної обробки

	
	МБЛР  –  2.2.2
	Виконувати правку листового і профільного металу

	
	МБЛР  –  2.2.3
	Виконувати рубання металу

	
	МБЛР  –  2.2.4
	Виконувати різання металу 

	
	МБЛР  –  2.2.5
	Виконувати обпилювання металу 

	
	МБЛР  –  2.2.6
	Виконувати свердління, зенкування

	
	МБЛР  –  2.2.7
	Виконувати нарізання різьб 

	
	МБЛР  –  2.2.8
	Виконувати клепання 

	МБЛР – 2.3
	Виготовлення та монтаж простих деталей

	
	МБЛР – 2.3.1
	Виконувати фальцювання заготовок простих деталей 

	
	МБЛР – 2.3.2
	Виконувати згинання та вальцювання заготовок простих деталей

	
	МБЛР – 2.3.3
	Виконувати монтаж  простих деталей 

	МБЛР – 2.4
	Виконання паяння та лудіння виробів і деталей

	
	МБЛР – 2.4.1
	Виконувати паяння виробів і деталей

	
	МБЛР – 2.4.2
	Виконувати лудіння  виробів і деталей

	МБЛР – 3.1
	Виконання розмітки заготовок середньої складності

	
	МБЛР – 3.1.1
	Виконувати розмітку заготовок середньої складності за кресленням, зразком

	МБЛР – 3.2
	Виконання слюсарних операцій

	
	МБЛР – 3.2.1
	Виконувати правку листового і профільного металу

	
	МБЛР – 3.2.2
	Виконувати різання металу

	МБЛР – 3.3
	Виготовлення та монтаж деталей середньої складності

	
	МБЛР – 3.3.1
	Виконувати фальцювання заготовок деталей середньої складності

	
	МБЛР – 3.3.2
	Виконувати вальцювання та згинання заготовок деталей середньої складності

	
	МБЛР – 3.3.3
	Виконувати монтаж деталей середньої складності

	МБЛР – 4.1
	Виконання розмітки та розкрою складних виробів та деталей

	
	МБЛР – 4.1.1
	Виконувати розмітку і розкрій складних деталей за кресленням

	МБЛР – 4.2
	Виготовлення та монтаж складних деталей

	
	МБЛР – 4.2.1
	Виконувати вальцювання, згинання,  виготовлення та ремонт складних деталей і вузлів

	
	МБЛР – 4.2.2
	Виконувати монтаж складних деталей

	МБЛР – 4.3
	Виконання паяння складних виробів та деталей 

	
	МБЛР – 4.3.1
	Виконувати паяння складних виробів та деталей

	МБЛР – 5.1
	Виконання розмітки та розкрою особливо складних виробів та деталей

	
	МБЛР – 5.1.1
	Виконувати розмітку і розкрій особливо складних деталей

	МБЛР – 5.2
	Виготовлення та монтаж сферичних та фігурних виробів великих розмірів складної конфігурації

	
	МБЛР – 5.2.1
	Виготовляти фігурні вироби великих розмірів складної конфігурації

	
	МБЛР – 5.2.2
	Виконувати монтаж виробів великих розмірів складної конфігурації 

	МБЛР – 5.3
	Виконання паяння складних виробів та деталей

	
	МБЛР – 5.3.1
	Виконувати паяння складних виробів та деталей


Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7213. C.25.20 - 2016 

(позначення стандарту)

Професія:
Бляхар  

Код: 7213

Кваліфікація: бляхар 2-го розряду
Видання офіційне

Київ - 2016 

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7213 Бляхар 
2. Кваліфікація: бляхар 2-го розряду  
   3. Кваліфікаційна характеристика
      2-й розряд


         Завдання та обов'язки
Виготовляти прості вироби з листових металів та пресованих профілів за кресленнями, шаблонами та взірцями. Виконувати прямолінійне ручне різання листового металу та різання фасонних заготовок всіх розмірів за шаблонами та розміткою. Виконувати криволінійне різання простих деталей з дахової та тонколистової сталі на привідних верстатах. Згинати прямолінійні фальці. 

Правити малогабаритні деталі й вироби та невідповідальні великі деталі й вироби. Відпалювати листовий матеріал за кондукторами та розміткою. 

Свердлити отвори за кондуктором і розміткою. Відрубувати, обпилювати та очищати деталі. Паяти прості вироби та деталі. Установлювати та обладнувати нескладні кожухи та захисні огорожі. Виконувати складні та особливо складні бляхарські роботи під керівництвом бляхаря вищої кваліфікації.

         Повинен знати:

Принцип роботи привідних верстатів та ножиць, які обслуговує.

Призначення та правила застосування універсальних і спеціальних пристроїв та контрольно-вимірювального інструменту.

Заходи прямолінійного та криволінійного різання металів та сплавів.

Способи паяння м’якими та твердими припоями простих деталей та вузлів.

Найменування, маркування металів та сплавів, які обробляє.

Заходи виконання простих бляхарських робіт.

Розмічальні позначення.

         Кваліфікаційні вимоги
Повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві, без вимог до стажу роботи.

Приклади робіт
1. Баки для питної води – виготовлення.

2. Баки для упакування виробів – виготовлення з жерсті.

3. Деталі з листової сталі – розмічання, свердління, клепання, згинання в одній та двох площинах під різними кутами на згинальній машині та вручну; різання на роликових ножицях.

4. Жеребейки для ливарних цехів – різання, згинання, клепання, лудіння.

5. Заготовки прості з листового матеріалу – вирізання на ручних ножицях.

6. Кожухи прості, ковпаки підфарні – виготовлення та установлення.

7. Коробки прості – виготовлення.

8. Лійки, ящики, тази огорожі до двигунів – виготовлення з листової сталі з подвійним фальцом, з паянням та лудінням.

9. Ліхтарі  вагонні внутрішні – виготовлення за готовими шаблонами та паяння.

10. Пенал для електродів – виготовлення.

11. Петлі, ручки з листової сталі – виготовлення.

12. Прокладки прямокутні, круглі, фігурні – різання за кресленнями та ескізами.

13. Рупори – виготовлення.

14. Сифони для локомотивів з відбортовкою – виготовлення.

15. Труби циліндричні з листової сталі – виготовлення та установлення.

16. Фланці – правка.

17. Ящики мірні, сміттєві лотки, петлі – виготовлення.

18. Ящики холодильних шаф – обшивання листовим матеріалом.

4. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Бляхар 2-го розряду
4.1. При вступі на навчання

Повна або базова загальна середня освіта.

4.2. Після закінчення навчання або одержання професії безпосередньо на виробництві

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень – «кваліфікований робітник» за професією Бляхар 2-го розряду без вимог до стажу роботи.
5. Сфера професійної діяльності 

КВЕД ДК 009:2010. Виробництво готових металевих виробів, крім машин та устаткування. Виробництво будівельних металевих конструкцій і виробів. Виробництво металевих баків, резервуарів і контейнерів. Виробництво інших готових металевих виробів.

6. Специфічні вимоги

6.1. Вік: прийняття на роботу здійснюється відповідно до законодавства.

6.2. Стать: чоловіча (обмеження отримання професії по статевій приналежності визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

6.3. Медичні обмеження.

7. Загальні
 компетентності

Виконання типових нескладних завдань за визначеними правилами та інструкціями у різних типових ситуаціях з використанням інструментів.
Здатність до ефективної роботи в команді.

Сприйняття критики, порад і вказівок.
Усвідомлення важливості свого трудового внеску в досягнення колективу.

Оперативність в прийнятті правильних рішень у позаштатних ситуаціях під час роботи. 
8. Професійні профільні компетентності

	Код
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	МБЛР – 2.1.1
	Виконувати розмітку деталей за шаблоном, зразком
	Знати:

основні трудові права та обов’язки робітника;

вимоги безпеки праці;
призначення та основні метрологічні характеристики засобів вимірювання;

призначення та правила застосування універсальних і спеціальних пристроїв та контрольно-вимірювального інструменту;

розмічальні позначення;

призначення та правила користування розмічальним інструментом;

принцип роботи привідних верстатів та ножиць, які обслуговує;

розмітку контурів деталей за шаблоном;
розмітку контурів деталей за взірцем;
основи матеріалознавства;

продуктивні методи розмітки з урахуванням економії матеріалу, часу
Уміти:

організовувати робоче місце;

підготовляти поверхні деталей до розмітки;

вибирати бази і встановлювати послідовність розмітки;

користуватись інструментом для розмічальних робіт;

розмічати прості деталі за шаблоном;

розмічати прості деталі за прямолінійними і криволінійними контурами;
виявляти помилки при розмічанні та виправляти їх

	МБЛР  –  2.1.2
	Виконувати розмітку деталей за кресленням
	Знати:

вимоги безпеки праці;

заходи виконання простих бляхарських робіт;

призначення та основні метрологічні характеристики засобів вимірювання;

призначення та правила користування розмічальним інструментом;

практичне застосування геометричних побудов;

основи проекційної графіки;

правила та послідовність виконання креслень й ескізів деталей;

правила та послідовність виконання розгорток, перерізів, розрізів;

основи матеріалознавства;

продуктивні методи розмітки з урахуванням економії матеріалу, часу
Уміти:
організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

підготовляти поверхні деталей до розмітки;

вибирати бази і встановлювати послідовність розмітки;

користуватись інструментом для розмічальних робіт;

розмічати прості деталі за кресленням;

розмічати прості деталі за прямолінійними і криволінійними контурами;
виявляти помилки при розмічанні та виправляти їх

	МБЛР  –  2.2.1
	Виконувати основні операції термічної обробки
	Знати:

основні трудові права та обов’язки робітника;

вимоги безпеки праці при  виконанні операцій термічної обробки;
загальні поняття процесу термічної обробки;
основні операції термічної обробки;

принцип дії та основні характеристики обладнання для термічної обробки;

властивості металів та методи їх визначення;
основні відомості з теорії металів та сплавів;

найменування, маркування металів та сплавів, які обробляє

фізико-хімічні властивості металів та сплавів;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти: 

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для термічної обробки металу;

володіти прийомами відпалювання, нормалізації та відпуску металу;
виконувати основні операції термічної обробки

	МБЛР  –  2.2.2
	Виконувати правку листового і профільного металу
	Знати:

вимоги безпеки праці при  виконанні операцій
правки листового  і профільного металу;

основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

ручне та механічне правлення;

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при виправленні металу;

прийоми виконання робіт при правці листового і профільного металу;

механізацію робіт;

преси які застосовуються;

можливі дефекти при правці та заходи їх попередження
Уміти: 

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для правки листового і профільного металу;

володіти прийомами правки тонколистової сталі, профільного металу, загартованих деталей;

володіти прийомами контролю якості правки;
виконувати правку листового і профільного металу;
правити малогабаритні деталі й вироби та невідповідальні великі деталі й вироби

	МБЛР  –  2.2.3
	Виконувати рубання металу
	Знати:

вимоги безпеки праці при  виконанні операцій

при рубанні металу;

основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

загальні вимоги до процесу рубання; 

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при рубанні металу;

прийоми виконання робіт при рубанні листового і профільного металу;

механізацію робіт;

можливі дефекти при рубанні та заходи їх попередження

Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для рубання металу;

володіти навиками заточування та заправки інструментів;

володіти прийомами рубання в лещатах, на плиті ручним та механічним способом;

володіти прийомами рубання за розміткою ручним та механічним способом;

виконувати рубання металу

	МБЛР  –  2.2.4
	Виконувати різання металу 
	Знати:

вимоги безпеки праці при  виконанні операцій

при різанні металу;

основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

загальні вимоги до процесу різання; 

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при різанні металу;

прийоми виконання робіт при різанні листового і профільного металу;

заходи прямолінійного та криволінійного різання металів та сплавів.

механізацію робіт;

можливі дефекти при різанні та заходи їх попередження;
основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для різання металу;

володіти навиками заправки інструментів;

володіти прийомами різання металу ручним інструментом та механічними засобами;
виконувати прямолінійне ручне різання листового металу та різання фасонних заготовок всіх розмірів за шаблонами та розміткою;

виконувати криволінійне різання простих деталей з дахової та тонколистової сталі на привідних верстатах

	МБЛР  –  2.2.5
	Виконувати обпилювання металу 
	Знати:

правила безпеки праці при  виконанні операцій

при обпилюванні поверхонь заготовок, деталей;

основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

загальні вимоги до процесу обпилювання;
основні поняття про точність при виконуванні обпилювання;  

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при обпилюванні поверхонь заготовок, деталей;

класифікацію напилків за формою та насічками; 

прийоми виконання робіт при обпилюванні поверхонь заготовок, деталей;

механізацію робіт;
можливі дефекти при обпилюванні та заходи їх попередження;

методи та засоби контролю якості обпилюваних поверхонь;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для обпилювання поверхонь;

володіти навиками заправки інструментів;

володіти прийомами обпилювання плоских, криволінійних і циліндричних поверхонь ручним інструментом та механічними засобами;
володіти засобами контролю якості обробки;

виконувати обпилювання металу

	МБЛР  –  2.2.6
	Виконувати свердління, зенкування 
	Знати:

вимоги безпеки праці при  виконанні операцій

при свердлінні,  зенкуванні;

основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

загальні вимоги до процесів свердління, зенкування; 

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при свердлінні, зенкуванні;

класифікацію свердел та зенківок; 

способи установки та кріплення ріжучого інструменту;

прийоми виконання робіт при свердлінні, зенкуванні;

механізацію робіт;

можливі дефекти при свердлінні, зенкуванні;

методи та засоби контролю якості при свердлінні, зенкуванні;

будову, призначення, кінематичні схеми свердлильних верстатів;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для свердління, зенкування;

володіти навиками заправки та заточення інструментів;

володіти прийомами свердління, зенкування;
свердлити отвори за кондуктором і розміткою;

володіти продуктивними прийомами обробки отворів;
володіти засобами контролю якості обробки;

виконувати свердління, зенкування

	МБЛР  –  2.2.7
	Виконувати нарізання різьб 
	Знати:

правила безпеки праці при  нарізанні різьб;

види різьб;

основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

загальні вимоги до процесу нарізання внутрішньої та зовнішньої різьб ; 

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при нарізанні різьб;

прийоми виконання робіт при нарізанні різьб; механізацію робіт;

можливі дефекти при нарізанні різьб та способи їх усунення;

методи та засоби контролю якості нарізанні різьб;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для нарізанні різьб;

володіти прийомами нарізання різьб; 

володіти продуктивними прийомами нарізанні різьб;
виконувати нарізання різьб

	МБЛР  –  2.2.8
	Виконувати клепання 
	Знати:

вимоги безпеки праці при клепанні;

основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

види клепання;

технологію клепання;

типи заклепок та види заклепочних швів;

загальні вимоги до процесу клепання; 

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при клепанні;

прийоми виконання робіт при клапанні;
механізацію робіт;

можливі дефекти клепання та способи їх виправлення;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для клепання;

володіти прийомами клепання; 

володіти продуктивними прийомами клепання;
виконувати клепання

	МБЛР – 2.3.1
	Виконувати фальцювання заготовок простих деталей 
	Знати:

основні трудові права та обов’язки робітника;

вимоги безпеки праці при  виготовленні простих фальців;

основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

класифікацію простих фальцевих з’єднань  за конструкцією та видом;
технологію виготовлення простих фальцевих з’єднань;

загальні вимоги до виготовлення простих фальцевих з’єднань; 

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при виготовленні простих фальцевих з’єднань;

прийоми та послідовність виконання робіт при виготовленні простих фальцевих з’єднань;

види фальцепрокатних верстатів, їх будова та принцип роботи;

можливі дефекти виготовлення простих фальцевих з’єднань та способи їх виправлення;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для виготовлення простих фальцевих з’єднань;

виконувати прості фальцеві з’єднання;

володіти продуктивними прийомами виготовлення простих фальцевих з’єднань

	МБЛР – 2.3.2
	Виконувати згинання та вальцювання заготовок простих деталей
	Знати:

вимоги безпеки праці; 
основні відомості про метали і сплави та їх властивості;

види згинання та вальцювання простих деталей;

технологію виконання прямолінійного згинання та вальцювання заготовок простих деталей;

загальні вимоги до процесу згинання та вальцювання заготовок простих деталей;
інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при згинанні та вальцювання заготовок простих деталей;

прийоми та послідовність виконання робіт при згинанні та вальцювання заготовок простих деталей;

види згинальних та вальцювальних верстатів, їх будова та принцип роботи;

можливі дефекти згинання та вальцювання заготовок простих деталей та способи їх виправлення;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для згинання та вальцювання заготовок простих деталей;

виконувати згинання та вальцювання заготовок простих деталей;

згинати прямолінійні фальці;

володіти продуктивними прийомами згинання та вальцювання заготовок простих деталей

	МБЛР – 2.3.3
	Виконувати монтаж  простих деталей 
	Знати:

вимоги безпеки праці при монтажі;

технологію послідовності монтажу простих деталей;

брак під час монтажу та заходи його попередження та усунення;

загальні вимоги до процесу монтажу простих деталей;

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при монтажі простих деталей, призначення та правила користування;

прийоми та послідовність виконання робіт при монтажі простих деталей;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для монтажу простих деталей;

виготовляти прості  вироби з листових металів та пресованих профілів за кресленнями, шаблонами та взірцями;
установлювати та обладнувати нескладні кожухи та захисні огорожі;

володіти продуктивними прийомами монтажу простих деталей;
виконувати монтаж простих деталей

	МБЛР – 2.4.1
	Виконувати паяння простих виробів і деталей
	Знати:

вимоги безпеки праці при паянні;

основні властивості металів та сплавів;

технологію процесу паяння простих виробів і деталей;

підготовку металу до пайки;

види паяних з’єднань;
види припоїв, флюсів;

загальні вимоги до процесу паяння простих виробів і деталей;

способи паяння м’якими та твердими припоями простих деталей та вузлів;

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при паянні простих виробів і деталей;

прийоми та послідовність виконання робіт при паянні простих виробів і деталей;
дефекти паяних швів;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для паяння простих виробів і деталей;

відпалювати листовий матеріал за кондукторами та розміткою;

виявляти дефекти паяних швів та їх виправляти;

виконувати паяння простих виробів і деталей;

володіти продуктивними прийомами паяння простих деталей;
виконувати паяння простих виробів і деталей

	МБЛР – 2.4.2
	Виконувати лудіння  простих виробів і деталей
	Знати:

вимоги безпеки праці при лудінні виробів і деталей;

основні властивості металів та сплавів;

технологію процесу лудіння;
загальні вимоги до процесу лудіння простих деталей;

способи підготовки поверхонь під лудіння;

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при лудінні;

прийоми та послідовність виконання робіт при лудінні;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;
дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом лудіння простих деталей;

виконувати лудіння  виробів і деталей;
виконувати складні та особливо складні бляхарські роботи під керівництвом бляхаря вищої кваліфікації




Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

                                                Професія: 7213 Бляхар
Кваліфікація: бляхар 2-го розряду

Загальний фонд навчального часу – 808 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всьо

го годин
	Базо

вий блок
	Модуль

МБЛР – 2.1      
	Модуль

МБЛР – 2.2             
	Модуль

МБЛР – 2.3          
	Модуль

МБЛР – 2.4        

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	77
	77
	 
	 
	 
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	217
	63 
	39
	47
	45
	23

	3
	Професійно-практична підготовка 
	477
	12
	66
	157
	157
	85

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	7
	 
	 
	 
	 
	

	5
	Консультації
	30
	 
	 
	 
	 
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 
	 
	 
	 
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу

(без п.п. 4,5)
	778
	152
	105
	204
	202
	108


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	
	Обладнання 

	1.
	Верстак слюсарний одномісний з підйомними лещатами 76И-01
	1
	15
	

	2.
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2
	

	3.
	Верстат настільний свердлильний
	
	2
	

	4.
	Верстат точильний двосторонній
	
	1
	

	5.
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1
	

	6.
	Верстат чотирьохроликовий вигинальний
	
	1
	

	7.
	Верстат припилювальний
	
	1
	

	8.
	Фальцепрокатний верстат
	
	1
	

	9.
	Гибочний верстат
	
	1
	

	10
	Вальці 
	
	1
	

	11
	Прес-ножиці
	
	1
	

	12
	Віброножиці 
	
	1
	

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний і розмічальний

	1.
	Комплект кернерів
	1
	15
	

	2.
	Комплект вимірювального інструменту
	1
	15
	

	3.
	Комплект перевірочного інструменту 
	1
	15
	

	4.
	Комплект слюсарно-розмічального інструменту 
	1
	15
	

	
	Інструмент для ручних робіт (слюсарний)

	1
	Комплект слюсарного інструменту для ручних робіт
	1
	15
	

	
	Інструмент для обробки різанням

	1.
	Комплект інструменту для обробки різанням
	
	8
	

	2.
	Інструмент для пайки
	
	
	

	
	Пристосування і допоміжний інструмент

	1.
	Кондуктор для свердління
	
	**
	

	2.
	Нагубники на лещата м'які (комплект)
	1
	15
	

	3.
	Комплект патронів для свердлильних верстатів
	
	1
	

	4.
	Плита для виправлення
	
	1
	

	5.
	Плита контрольно-складальна
	
	1
	

	6.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	7.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	8.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	9.
	Притиски для труб (різні)
	
	5
	

	10
	Пристосування згинальні (різні)
	**
	**
	


Примітка:
** необхідна кількість інструменту та пристосування – за вибором навчального закладу.

Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7213. C.25.20 - 2016
(позначення стандарту)

Професія:
Бляхар  

Код: 7213

Кваліфікація: бляхар 3-го розряду
Видання офіційне

Київ - 2016 

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7213 Бляхар 
2. Кваліфікація: бляхар 3-го розряду
   3. Кваліфікаційна характеристика

      3-й розряд


Завдання та обов’язки:
Виготовляти та ремонтувати вироби середньої складності листового металу з застосуванням пристроїв та пневматичних приладів. 

Виготовляти деталі середньої складності з пресованих профілів. 

Згинати кромки на вальцях, пресах та вручну. 

Згинати та відсортовувати вироби складної конфігурації з листового металу за шаблонами та кресленнями; відсортовувати торці та прокатувати фасонні канавки на зиг-машині.
Вальцювати циліндричні деталі з листової сталі на привідних валках. 

Паяти деталі, які  виготовлені з листової сталі, на привідних валках. 

Паяти деталі, які виготовлені з різних металів і сплавів, оловом, сріблом, міддю тощо. 

Правити  в гарячому та холодному стані середньої складності деталі та вироби на плиті за контрольною лінійкою з допустимим зразком до 1 мм на поверхні 1 м. 

Різати середньої складності деталі та вироби криволінійного контуру з листового металу всіх марок та сплавів. 

Розмічати деталі за кресленнями з застосуванням лінійок, косинців, циркулів, шаблонів, шкал та необхідного контрольно-вимірювального інструменту. Виготовляти прості шаблони.

Повинен знати:

Будову згинальних та вальцювальних машин і привідних ножиць.

Будову пристроїв та контрольно-вимірювальних інструментів середньої складності, які застосовує для бляхарських робіт.

Способи паяння різними металами деталей, виробів та вузлів середньої складності.

Основні властивості листової та сортової сталі, алюмінієвих, магнієвих та мідних сплавів.

Вплив відпалу на механічні властивості.

Способи розмічання деталей і виробів середньої складності, правила побудови розгорток.

Способи з’єднання  деталей середньої складності.

Основи геометрії.

Кваліфікаційні вимоги
Повна загальна середня освіта та професійно-технічна освіта без вимог до стажу роботи або Повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві. Підвищення кваліфікації та стаж за професією бляхаря 2 розряду – не менше 1 оку.
Приклади робіт
Баки водяні пасажирських вагонів – виготовлення.

Балони різних форм – виготовлення.

Брамзелі для градин – машин – виготовлення.

Ванни конусні – виготовлення.

Відра, бідони, поливалки, чайники – виготовлення з приєднанням дна та верхньої частини паянням. 

Водостік ілюмінатора – виготовлення.

Капоти, кабіни вантажних автомобілів – правка вм’ятин, відрізання 

пошкоджених місць, виготовлення та підганяння латок під зварювання.

Кожухи для устаткування, нескладні ящики для арматури та щитків освітлювальної мережі, трійники – виготовлення.

Коліна труд складні (понад 5 в одній площині та понад 2 коліна в двох площинах) з діаметром понад 250 мм – виготовлення за шаблонами.

Корита – виготовлення.

Ліхтарі сигнальні, паровозні, суднові – виготовлення за шаблоном.

Маслопроводи – складання з приганянням труб та  установлення.

Маслянки фігурні різних розмірів – виготовлення.

Обшивання на криволінійні ділянки трубопроводів – виготовлення та установлення.

Обшивання, облицювання машин – розкроювання листового матеріалу для заміни окремих ділянок.

Труби водоприймальні від інжектора, автогальма, живильні – згинання та паяння.

Фільтри з мідних сіток – виготовлення.

Фланці круглої конфігурації з косинців та штаби – виготовлення.

Шаблони середньої складності – виготовлення.

Шторки для освітлювальної та знімальної апаратури, рамки для світофільтрів та прожекторів, кожухи для електрощитів чотирьох-та п’ятигранних конусних ліхтарів – виготовлення.

4. Вимоги до  освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Бляхар 3-го розряду
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – Бляхар 2 розряду 

4.1. При продовженні первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах першого, другого та третього атестаційних рівнів – без вимог до стажу роботи;

4.2. При підвищенні кваліфікації

Стаж роботи за професією Бляхар 2 розряду – не менше 1 року.

4.3. Після закінчення навчання 

Повна загальна середня освіта, професійно-технічна освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень – Бляхар 3-го розряду.
5. Сфера професійної діяльності
КВЕД  ДК 009:2010. 
Виробництво готових металевих виробів, крім машин та устаткування  

     Виробництво будівельних металевих конструкцій і виробів.

          Виробництво металевих баків, резервуарів і контейнерів.

          Виробництво інших готових металевих  виробів.

6. Специфічні вимоги

6.1. Вік: прийняття на роботу здійснюється відповідно до законодавства.

6.2. Стать: чоловіча (обмеження отримання професії по статевій приналежності визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

6.3. Медичні обмеження.

7. Загальні компетентності

Здатність виконувати завдання середньої складності за визначеними алгоритмами за встановленими нормами часу і якості.
Здатність відповідально ставитись до професійної діяльності.

Відповідальність за результати виконання завдань.

Знання професійної лексики.

Здатність діяти в нестандартних ситуаціях.

Здатність працювати в команді.

Дотримання професійної етики.

Запобігання конфліктних ситуацій.

Сприйняття критики, порад і вказівок.

8. Професійні профільні компетентності
	Код
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	МБЛР – 3.1.1
	Виконувати розмітку заготовок середньої складності за кресленням, зразком
	Знати:

вимоги безпеки праці;

основи геометрії;

призначення та метрологічні характеристики засобів вимірювання;

будову пристроїв та контрольно-вимірювальних інструментів середньої складності, які застосовує для бляхарських робіт;

правила та послідовність виконання робочих креслень деталей і ескізів;

правила та послідовність виконання розгорток;

правила читання креслень деталей середньої складності;

способи розмічання деталей і виробів середньої складності, правила побудови розгорток;
продуктивні методи розмітки з урахуванням економії матеріалу, часу
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

підготовляти поверхні деталей середньої складності до розмітки;

вибирати бази і встановлювати послідовність розмітки деталей середньої складності;

користуватись інструментом для розмічальних робіт;

розмічати деталі за кресленнями з застосуванням лінійок, косинців, циркулів, шаблонів, шкал та необхідного контрольно-вимірювального інструменту;

виготовляти прості шаблони; 
виявляти помилки при розмічанні та виправляти їх

	МБЛР – 3.2.1
	Виконувати правку листового і профільного металу
	Знати:

вимоги безпеки праці;
відомості про метали і сплави;

основні властивості листової та сортової сталі, алюмінієвих, магнієвих та мідних сплавів

ручне та механічне правлення;

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при правленні металу;

прийоми виконання робіт при правленні листового і профільного металу;

механізми та машини для правильних робіт;

можливі дефекти при правленні та способи їх виправлення
Уміти: 

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для правки листового і профільного металу;

володіти прийомами правки тонколистової сталі, профільного металу, загартованих деталей ручним та механізованим способами;

правити  в гарячому та холодному стані середньої складності деталі та вироби на плиті за контрольною лінійкою з допустимим зразком до 1мм на поверхні 1м.;

володіти прийомами контролю якості правки;

виконувати правку листового і профільного металу

	МБЛР – 3.2.2
	Виконувати різання металу
	Знати:

вимоги безпеки праці;

відомості про метали і сплави та їх властивості;

вимоги до процесу різання; 

інструмент, пристосування, обладнання та механізми, що використовуються при різанні металу;

прийоми виконання робіт при різанні листового і профільного металу;

можливі дефекти при різанні та заходи їх попередження;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для різання металу;

володіти прийомами різання металу ручним інструментом та механічними засобами;

різати середньої складності деталі та вироби криволінійного контуру з листового металу всіх марок та сплавів

	МБЛР – 3.3.1
	Виконувати фальцювання заготовок деталей середньої складності

	Знати:

основні трудові права та обов’язки робітника;

вимоги безпеки праці;

відомості про метали і сплави та їх властивості;

вплив відпалу на механічні властивості;

класифікацію фальцевих з’єднань середньої складності за конструкцією та видом;

технологію виготовлення фальцевих з’єднань середньої складності ;

вимоги до виготовлення фальцевих з’єднань середньої складності; 

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при виготовленні фальцевих з’єднань середньої складності;

види фальцепрокатних верстатів, їх будова та принцип роботи;

можливі дефекти виготовлення фальцевих з’єднань середньої складності  та способи їх виправлення;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для виготовлення фальцевих з’єднань середньої складності;

виконувати фальцеві з’єднання середньої складності;

володіти продуктивними прийомами виготовлення фальцевих з’єднань середньої складності

	МБЛР – 3.3.2
	Виконувати вальцювання та згинання заготовок деталей середньої складності
	Знати:

вимоги безпеки праці;

будову згинальних та вальцювальних машин і привідних ножиць;

відомості про метали і сплави та їх властивості;

технологію виконання згинання та вальцювання заготовок деталей середньої складності;

вимоги до процесу згинання та вальцювання заготовок деталей середньої складності;

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при згинанні та вальцюванні заготовок деталей середньої складності;

згинальні та вальцювальні верстати, їх будова та принцип роботи;

можливі дефекти згинання та вальцювання заготовок деталей середньої складності  та способи їх виправлення;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для згинання та вальцювання деталей заготовок середньої складності;

виконувати згинання та вальцювання деталей середньої складності;

вальцювати циліндричні деталі з листової сталі на привідних валках;

згинати кромки на вальцях, пресах та вручну;

згинати та відсортовувати вироби складної конфігурації  з листового металу за шаблонами та кресленнями; відсортовувати торці та прокатувати фасонні канавки на зиг-машині;

виготовляти деталі середньої складності з пресованих профілів;

виготовляти та ремонтувати вироби середньої складності листового металу з застосуванням пристроїв та пневматичних приладів.

володіти продуктивними прийомами згинання та вальцювання деталей заготовок середньої складності

	МБЛР – 3.3.3
	Виконувати монтаж деталей середньої складності
	Знати:

вимоги безпеки праці;

технологію послідовності монтажу деталей середньої складності;

способи паяння різними металами деталей, виробів та вузлів середньої складності;

правила читання монтажних схем;

правила читання складальних креслень;

вимоги до процесу монтажу деталей середньої складності;

технологію виконання монтажних робіт деталей середньої складності;

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при монтажі деталей середньої складності;

способи з’єднання  деталей середньої складності;

заходи запобігання та усунення дефектів;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для монтажу деталей середньої складності;

паяти деталі, які  виготовлені з листової сталі, на привідних валках; 

паяти деталі, які виготовлені з різних металів і сплавів, оловом, сріблом, міддю тощо;
виконувати монтаж деталей середньої складності;

володіти продуктивними прийомами монтажу простих деталей


Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

                     Професія: 7213 Бляхар
                     Кваліфікація: бляхар 3-го розряду                                        
                     Загальний фонд навчального часу – 495 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Базо

вий блок
	Модуль

МБЛР –  3.1      
	Модуль

МБЛР –  3.2             
	Модуль

МБЛР –  3.3          

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	42
	42
	 
	 
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	150
	27 
	15
	53
	55

	3
	Професійно-практична підготовка 
	276
	12
	66
	53
	145

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	7
	 
	 
	 
	 

	5
	Консультації
	20
	 
	 
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 
	 
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу

 (без п.4,5)
	475
	81
	81
	106
	200


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	
	Обладнання 

	1.
	Верстак слюсарний одномісний з підйомними лещатами 76И-01
	1
	15
	

	2.
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2
	

	3.
	Верстат настільний свердлильний
	
	2
	

	4.
	Верстат точильний двосторонній
	
	1
	

	5.
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1
	

	6.
	Верстат чотирьохроликовий вигинальний
	
	1
	

	7.
	Верстат припилювальний
	
	1
	

	8.
	Фальцепрокатний верстат
	
	1
	

	9.
	Гибочний верстат
	
	1
	

	10
	Вальці 
	
	1
	

	11
	Прес-ножиці
	
	1
	

	12
	Віброножиці 
	
	1
	

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний і розмічальний

	1.
	Комплект кернерів
	1
	15
	

	2.
	Комплект вимірювального інструменту
	1
	15
	

	3.
	Комплект перевірочного інструменту 
	1
	15
	

	4.
	Комплект слюсарно-розмічального інструменту 
	1
	15
	

	
	Інструмент для ручних робіт (слюсарний)

	1
	Комплект слюсарного інструменту для ручних робіт
	1
	15
	

	
	Інструмент для обробки різанням

	1.
	Комплект інструменту для обробки різанням
	
	8
	

	2.
	Інструмент для пайки
	
	
	

	
	Пристосування і допоміжний інструмент

	1.
	Кондуктор для свердління
	
	**
	

	2.
	Нагубники на лещата м'які (комплект)
	1
	15
	

	3.
	Комплект патронів для свердлильних верстатів
	
	1
	

	4.
	Плита для виправлення
	
	1
	

	5.
	Плита контрольно-складальна
	
	1
	

	6.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	7.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	8.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	9.
	Притиски для труб (різні)
	
	5
	

	10
	Пристосування згинальні (різні)
	**
	**
	


Примітка:
** необхідна кількість інструменту та пристосування – за вибором навчального закладу.

Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7213. C.25.20 - 2016
(позначення стандарту)

Професія:
Бляхар  

Код: 7213

Кваліфікація: бляхар 4-го розряду
Видання офіційне

Київ - 2016 

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7213 Бляхар 
2. Кваліфікація: бляхар 4-го розряду  
   3. Кваліфікаційна характеристика

      4-й розряд


Завдання та обов'язки
Виготовляти, ремонтувати та встановлювати складні деталі, вироби і вузли з листового металу та труб. 

Вальцювати та згинати складні та великі деталі на вальцях та пресах різних конструкцій з листового металу в холодному та гарячому стані. 

Виконувати точне згинання кромок на вальцях та вручну; править великі листи, різні труби та вироби. 

Виготовляти вручну складні деталі глибоким витягуванням. 

Виготовляти складні криволінійні профілі, вигнуті в двох площинах. 

Виготовляти складні шаблони за кресленням та по деталі. 

Розмічати складні вироби, розкроювати складні вузли, деталі і вироби. 

Паяти складні вироби, деталі та вузли, які працюють під тиском. 

Складати припої. 

Налагоджувати вальці на різні види правки, згинання та вальцювання. 

Налагоджувати преси та прес-ножиці всіх систем.

Повинен знати:

будову устаткування різних моделей; правила налагодження устаткування, яке обслуговує; будову, призначення та умови застосування складного контрольно-вимірювального інструменту; конструкцію універсальних та спеціальних пристроїв; правила розкроювання та побудови складних розгорток та їх розрахунок; механічні властивості вуглецевих та легованих сталей, кольорових металів та сплавів; способи з'єднання та паяння складних деталей та вузлів; призначення різних припоїв.
Кваліфікаційні вимоги

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – Бляхар 3 розряду.
· За умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів – без вимог до стажу роботи.
· За умови підвищення кваліфікації – стаж роботи за професією Бляхар 3-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт
Баки сферичної форми різних систем – виготовлення та лудіння.

Деталі великогабаритні – прогладжування і правка після штампування та термооброблення за піскозліпками, болванками.

Ексгаустери для плоскошліфувальних верстатів – виготовлення.

Каркаси, панелі великогабаритні, гофри тонкі – правка та доведення.

Кільця фланцеві до труб – паяння.

Кузови автомобілів – виготовлення окремих частин складної конфігурації та підганяння за місцем.

Обіддя та кільця, півкільця, пояси з постійним та змінним перерізом з точністю доведення до 3 мм – виготовлення.

Поверхня сферична – виготовлення.

Профілі зі змінним перерізом – виготовлення.

Профілі товстостінні – оброблення торців під аргонодугове зварювання.

Рефлектори та деталі монтажного та звукомонтажного столу – виготовлення.

Укоси дахів легкових автомобілів – правка вм’ятин.

4. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Бляхар 4-го  розряду

4.1. При продовженні навчання 


Освітньо-кваліфікаційний рівень – «кваліфікований робітник» за професією Бляхар 3-го розряду, без вимог до стажу роботи. 
4.2. При підвищенні кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень – «кваліфікований робітник» за професією Бляхар 3-го розряду, стаж роботи за професією Бляхар 3-го розряду не менше 1 року.

4.3. Після закінчення навчання 
Повна загальна середня освіта та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Бляхар 4-го розряду.

5. Сфера професійної діяльності 

КВЕД  ДК 009:2010. Виробництво готових металевих виробів, крім машин і устаткування. Виробництво будівельних металевих конструкцій і виробів.

Виробництво металевих баків, резервуарів і контейнерів.

Виробництво інших готових металевих виробів.

6. Специфічні вимоги

6.1. Вік: прийняття на роботу здійснюється відповідно до законодавства.

6.2. Стать: чоловіча (обмеження отримання професії по статевій приналежності визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

6.3. Медичні обмеження.

7. Загальні компетентності

Здатність відповідально ставитись до професійної діяльності.

Здатність самостійно виконувати складні спеціалізовані завдання у 

професійної діяльності.
Знання професійної лексики.

Здатність діяти в нестандартних ситуаціях.

Здатність працювати в команді.

Дотримання професійної етики.

Запобігання конфліктних ситуацій.

Здатність здійснювати наставництво, передавати досвід.
Планування власної роботи.

Здатність організовувати, контролювати, оцінювати та коригувати.
роботу інших (в обмеженому контексті).

8. Професійні профільні компетентності

	Код
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	МБЛР – 4.1.1
	Виконувати розмітку і розкрій складних деталей за кресленням
	Знати:

вимоги безпеки праці;

складні контрольно-вимірювальні прилади та інструменти;

правила налагодження устаткування;

читання креслень складних деталей;
будову устаткування різних моделей;

механічні властивості вуглецевих та легованих сталей, кольорових металів та сплавів;

способи з'єднання та паяння складних деталей та вузлів; призначення різних припоїв;

продуктивні методи розмітки з урахуванням економії матеріалу, часу
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

вибирати бази і встановлювати послідовність розмітки складних деталей;

виконувати розмітку і розкрій складних деталей за кресленням;

розмічати складні вироби, розкроювати складні вузли, деталі і вироби; 
виявляти помилки при розмічанні та виправляти їх

	МБЛР – 4.2.1
	Виконувати вальцювання, згинання,  виготовлення та ремонт складних деталей і вузлів
	Знати:

вимоги безпеки праці;

властивості металів і сплавів;

технологію виконання згинання та вальцювання заготовок складних деталей;

технологію побудови розгорток фасонних частин;

будову, правила налагоджування устаткування різних моделей;
конструкцію універсальних та спеціальних пристроїв;

можливі дефекти згинання та вальцювання заготовок складних деталей та способи їх виправлення;
основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для згинання та вальцювання складних деталей;

налагоджувати вальці на різні види правки, згинання та вальцювання; 

вальцювати та згинати складні та великі деталі на вальцях та пресах різних конструкцій з листового металу в холодному та гарячому стані;

виконувати витягування складних деталей в двох площинах;

виконувати точне згинання кромок на вальцях та вручну; править великі листи, різні труби та вироби; виготовляти складні шалони за кресленнями;

володіти продуктивними прийомами виготовлення та ремонту  складних деталей;

виготовляти вручну складні деталі глибоким витягуванням;

виготовляти складні шаблони за кресленням та по деталі;
налагоджувати преси та прес-ножиці всіх систем;

виконувати вальцювання, згинання,  виготовлення та ремонт складних деталей і вузлів;
виготовляти складні криволінійні профілі, вигнуті в двох площинах

	МБЛР – 4.2.2
	Виконувати монтаж складних деталей і вузлів
	Знати:

правила безпеки праці;
правила читання монтажних схем;

технологію послідовності монтажу складних деталей і вузлів;

інструмент, пристосування та обладнання, що використовуються при монтажі складних деталей і вузлів;

заходи запобігання та усунення дефектів;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом (ручним та механізованим) для монтажу складних деталей;

монтувати складні деталі;

встановлювати складні деталі, вироби і вузли з листового металу та труб;

володіти продуктивними прийомами монтажу складних деталей

	МБЛР – 4.3.1
	Виконувати паяння складних виробів 
	Знати:

вимоги безпеки праці;

технологію паяння складних деталей та вузлів;

види припоїв, флюсів;

вимоги до процесу паяння складних деталей, виробів, та вузлів, які працюють під тиском;

дефекти паяних швів;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

користуватися обладнанням та інструментом для паяння складних деталей  і виробів;

виявляти дефекти паяних швів та їх виправляти;

виконувати паяння складних деталей, виробів, та вузлів, які працюють під тиском;
володіти продуктивними прийомами паяння складних деталей, виробів та вузлів


Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

                    Професія: 7213  Бляхар
                    Кваліфікація: бляхар 4-го розряду

                    Загальний фонд навчального часу – 405 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Базо

вий блок
	Модуль

МБЛР –  4.1      
	Модуль

МБЛР –  4.2             
	Модуль

МБЛР –  4.3          

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	
	 
	 
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	93
	22 
	19
	38
	14

	3
	Професійно-практична підготовка 
	275
	16
	63
	133
	63

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	7
	 
	 
	 
	 

	5
	Консультації
	30
	 
	 
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 
	 
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу

  (без п.4,5)
	375
	38
	82
	171
	77


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	
	Обладнання 

	1.
	Верстак слюсарний одномісний з підйомними лещатами 76И-01
	1
	15
	

	2.
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2
	

	3.
	Верстат настільний свердлильний
	
	2
	

	4.
	Верстат точильний двосторонній
	
	1
	

	5.
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1
	

	6.
	Верстат чотирьохроликовий вигинальний
	
	1
	

	7.
	Верстат припилювальний
	
	1
	

	8.
	Фальцепрокатний верстат
	
	1
	

	9.
	Гибочний верстат
	
	1
	

	10
	Вальці 
	
	1
	

	11
	Прес-ножиці
	
	1
	

	12
	Віброножиці 
	
	1
	

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний і розмічальний

	1.
	Комплект кернерів
	1
	15
	

	2.
	Комплект вимірювального інструменту
	1
	15
	

	3.
	Комплект перевірочного інструменту 
	1
	15
	

	4.
	Комплект слюсарно-розмічального інструменту 
	1
	15
	

	
	Інструмент для ручних робіт (слюсарний)

	1
	Комплект слюсарного інструменту для ручних робіт
	1
	15
	

	
	Інструмент для обробки різанням

	1.
	Комплект інструменту для обробки різанням
	
	8
	

	2.
	Інструмент для пайки
	
	
	

	
	Пристосування і допоміжний інструмент

	1.
	Кондуктор для свердління
	
	**
	

	2.
	Нагубники на лещата м'які (комплект)
	1
	15
	

	3.
	Комплект патронів для свердлильних верстатів
	
	1
	

	4.
	Плита для виправлення
	
	1
	

	5.
	Плита контрольно-складальна
	
	1
	

	6.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	7.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	8.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	9.
	Притиски для труб (різні)
	
	5
	

	10
	Пристосування згинальні (різні)
	**
	**
	


Примітка:
** необхідна кількість інструменту та пристосування – за вибором навчального закладу.

Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7213. C.25.20 - 2016
(позначення стандарту)

Професія:
Бляхар  

Код: 7213

Кваліфікація: бляхар 5-го розряду
Видання офіційне

Київ - 2016 

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації)  кваліфікованих робітників)

1. Професія: 7213 Бляхар 
2. Кваліфікація: бляхар 5-го розряду  
   3.        Кваліфікаційна характеристика

      5-й розряд




Завдання та обов'язки:
Виготовляти, ремонтувати, виконувати монтаж та установлювати особливо складні деталі, вироби та вузли з листового металу  та труб з великою кількістю сполучених відводів різного перерізу та профілю. 

Згинати циліндри та конуси з листового металу будь-якої товщини. 

Виготовляти сферичні та фігурні вироби великих розмірів. 

Паяти вироби, які працюють в умовах підвищеного тиску. 

Випробовувати виготовлені деталі та вузли на герметичність та міцність. Налагоджувати різні верстати, апарати та контрольні прилади, які застосовуються при виготовлені виробів з листового металу.



Повинен знати: 
Конструкцію та правила перевірки на точність верстатів, які обслуговує.

Конструктивну будову пристроїв та шаблонів для бляхарських робіт.

Методи паяння різних металів будь - якими припоями.

Склад та правила приготування та застосування різних твердих та м’яких припоїв, флюсів та протрав.

Правила розрахунку та побудови особливо складних розгорток геометричних фігур та їх розрахунок.

Правила виконання різних випробувань (у тому числі під високим тиском, на герметичність та міцність особливо складних вузлів та механізмів);

Технічні умови на складання.

Кваліфікаційні вимоги
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Бляхар» 4 розряду.
· За умови підвищення кваліфікації – стаж роботи за професією «Бляхар» 4 розряду не менше 1 року.

Приклади робіт

Днища кузовів легкових автомобілів – виготовлення вручну за шаблоном з попереднім розкроюванням.

Капоти двигунів літаків – ремонт з вибиванням та посадкою.

Кожухи прожекторів облицювання освітлювальної та проекційної апаратури – виготовлення.

Крила легкових автомобілів – виготовлення.

Накладки ремонтні для відповідальних вузлів літака – виготовлення з алюмінієвих сплавів та сталей.

Обшивання кузовів та крил легкових автомобілів – правка.

Профілі, екрани, панелі з титанових сплавів – правка та  доведення.

Стікачі газів – капітальний ремонт.

Циліндри для ректифікаційних апаратів (холодильники спирту, підігрівники спирту тощо) – виготовлення.

Щити, панцирі, шоломи та інші захисні предмети історичного часу – вибивання та виготовлення.

4. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Бляхар 5-го розряду

4.1. При продовженні навчання 
Освітньо-кваліфікаційний рівень – «кваліфікований робітник» за професією Бляхар 4-го розряду, без вимог до стажу роботи. 
4.2. При підвищенні кваліфікації 
Освітньо-кваліфікаційний рівень – «кваліфікований робітник» за професією Бляхар 4-го розряду, стаж роботи за професією Бляхар 4-го розряду – не менше 1 року.

4.3. Після закінчення навчання 
Повна загальна середня освіта та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Бляхар 5-го розряду.

5. Сфера професійної діяльності 

КВЕД  ДК 009:2010.
Виробництво готових металевих виробів, крім машин і устаткування.
Виробництво будівельних металевих конструкцій і виробів.

Виробництво металевих баків, резервуарів і контейнерів.

Виробництво інших готових металевих  виробів.

6. Специфічні вимоги

6.1. Вік: прийняття на роботу здійснюється відповідно до законодавства.

6.2. Стать: чоловіча (обмеження отримання професії по статевій приналежності визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених МОЗ України № 256 від 29.12.1993).

6.3. Медичні обмеження.

7. Загальні компетентності

Здатність відповідально ставитись до професійної діяльності.

Здатність самостійно виконувати складні спеціалізовані завдання у 

професійної діяльності.
Знання професійної лексики.

Здатність діяти в нестандартних ситуаціях.

Здатність працювати в команді.

Дотримання професійної етики.

Запобігання конфліктних ситуацій.

Здійснення наставництва, передавання досвіду.
Планування власної роботи.

Здатність організовувати, контролювати, оцінювати та коригувати роботу інших.
8. Професійні профільні компетентності

	Код
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	МБЛР – 5.1.1
	Виконувати розмітку і розкрій особливо складних деталей
	Знати:

правила безпеки праці;

конструкцію та правила перевірки на точність верстатів, які обслуговує;

призначення та метрологічні характеристики засобів вимірювання;

креслення й ескізи особливо складних деталей;

читання робочих креслень  особливо складних деталей та ескізів;
правила розрахунку та побудови особливо складних розгорток геометричних фігур та їх розрахунок;

технологічний процес розмітки і розкрою особливо складних деталей 
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

налагоджувати різні верстати, апарати та контрольні прилади, які застосовуються при виготовлені виробів з листового металу;

розмічати особливо складні деталі за кресленням;

виконувати робочі креслення  особливо складних деталей;

виконувати розрахунок та побудову особливо складних розгорток;

виконувати розкрій особливо складних деталей за розміткою;

виявляти помилки при розмічанні та виправляти їх

	МБЛР – 5.2.1
	Виготовляти фігурні вироби великих розмірів складної конфігурації
	Знати:

вимоги безпеки праці;

властивості металів і сплавів;

технологію виконання згинання та вальцювання заготовок деталей великих розмірів складної конфігурації;

конструкцію та правила перевірки на точність верстатів;

конструктивну будову пристроїв та шаблонів;

правила проведення випробувань на герметичність;
технологію побудови розгорток фасонних частин;

будову, правила налагоджування устаткування різних моделей;

можливі дефекти виготовлення виробів великих розмірів складної конфігурації та способи їх виправлення;

основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

налагоджувати різні верстати, апарати та контрольні прилади, які застосовуються при виготовлені виробів з листового металу;

згинати циліндри та конуси з листового металу будь-якої товщини;

виготовляти особливо складні деталі, вироби та вузли з листового металу  та труб з великою кількістю сполучених відводів різного перерізу та профілю;

виготовляти сферичні та фігурні вироби великих розмірів; 

виготовляти фігурні вироби великих розмірів складної конфігурації

	МБЛР – 5.2.2
	Виконувати монтаж виробів великих розмірів складної конфігурації
	Знати:

вимоги безпеки праці;

технологію монтажу виробів великих розмірів складної конфігурації;
конструктивну будову пристроїв та шаблонів для бляхарських робіт;

технічні умови на складання;

дефекти монтажу та заходи їх попередження та усунення;

правила виконання різних випробувань (у тому числі під високим тиском, на герметичність та міцність особливо складних вузлів та механізмів);

виконувати монтаж та установлювати особливо складні деталі, вироби та вузли з листового металу та труб з великою кількістю сполучених відводів різного перерізу та профілю;
основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

виконувати монтаж виробів великих розмірів складної конфігурації;

випробовувати виготовлені деталі та вузли на герметичність та міцність;

володіти продуктивними прийомами монтажу

	МБЛР – 5.3.1
	Виконувати паяння складних виробів та деталей
	Знати:

правила безпеки праці;

технологію послідовності паяння складних виробів і деталей;

склад та застосування різних твердих та м'яких припоїв, флюсів та протрав;

методи паяння різних металів будь-якими припоями;

правила виконання випробувань під високим тиском;
раціональне використання енергоресурсів та матеріалів
Уміти:

організовувати робоче місце;

дотримуватись правил безпеки праці;

виконувати паяння різних металів будь-якими припоями;

паяти вироби, які працюють в умовах підвищеного тиску;

виконувати випробування під високим тиском;
володіти продуктивними прийомами монтажу складних виробів і деталей


Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

                         Професія: 7213 Бляхар
                         Кваліфікація: бляхар 5-го розряду
                         Загальний фонд навчального часу – 330 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Базо

вий блок
	Модуль

МБЛР –  5.1      
	Модуль
МБЛР –  5.2        
	Модуль
МБЛР –  – 5.3

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	
	 
	 
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	75
	18 
	16
	27
	14

	3
	Професійно-практична підготовка 
	228
	12
	54
	108
	54

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	7
	 
	 
	 
	 

	5
	Консультації
	20
	 
	 
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 
	 
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу

  (без п.4,5)
	310
	30
	70
	135
	68


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ  ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	
	Обладнання 

	1.
	Верстак слюсарний одномісний з підйомними лещатами 76И-01
	1
	15
	

	2.
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2
	

	3.
	Верстат настільний свердлильний
	
	2
	

	4.
	Верстат точильний двосторонній
	
	1
	

	5.
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1
	

	6.
	Верстат чотирьохроликовий вигинальний
	
	1
	

	7.
	Верстат припилювальний
	
	1
	

	8.
	Фальцепрокатний верстат
	
	1
	

	9.
	Гибочний верстат
	
	1
	

	10
	Вальці 
	
	1
	

	11
	Прес-ножиці
	
	1
	

	12
	Віброножиці 
	
	1
	

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний і розмічальний

	1.
	Комплект кернерів
	1
	15
	

	2.
	Комплект вимірювального інструменту
	1
	15
	

	3.
	Комплект перевірочного інструменту 
	1
	15
	

	4.
	Комплект слюсарно-розмічального інструменту 
	1
	15
	

	
	Інструмент для ручних робіт (слюсарний)

	1
	Комплект слюсарного інструменту для ручних робіт
	1
	15
	

	
	Інструмент для обробки різанням

	1.
	Комплект інструменту для обробки різанням
	
	8
	

	2.
	Інструмент для пайки
	
	
	

	
	Пристосування і допоміжний інструмент

	1.
	Кондуктор для свердління
	
	**
	

	2.
	Нагубники на лещата м'які (комплект)
	1
	15
	

	3.
	Комплект патронів для свердлильних верстатів
	
	1
	

	4.
	Плита для виправлення
	
	1
	

	5.
	Плита контрольно-складальна
	
	1
	

	6.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	7.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	8.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	9.
	Притиски для труб (різні)
	
	5
	

	10
	Пристосування згинальні (різні)
	**
	**
	


Примітка:
** необхідна кількість інструменту та пристосування – за вибором навчального закладу.

Керівник проекту

Кучинський М. С. – директор департаменту професійної освіти Міністерства освіти і науки України.

Авторський колектив
Багмут О. М. – завідувач сектору прогнозування потреб у професійних навичках відділу професійної освіти і тренінгів Інституту модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Васильчук В. А. – директор Навчально-методичного кабінету професійно-технічної освіти у Житомирській області.

Загацька А. М. – начальник відділу організації професійного навчання безробітних Житомирського обласного центру зайнятості.
Лавренчук О.М. – методист Навчально-методичного кабінету професійно-технічної освіти у Житомирській області.

Чиж О.М. – директор Житомирського професійного політехнічного ліцею.
Статкевич А.Г. – методист Житомирського професійного політехнічного ліцею.

Бавольський Ю.В. – старший майстер Житомирського професійного політехнічного ліцею.

Горай А.Л. – викладач Житомирського професійного політехнічного ліцею.

Лущик М.М. – викладач Житомирського професійного політехнічного ліцею.

Панченко Ю.М. – майстер виробничого навчання Житомирського професійного політехнічного ліцею.

Яременко Я.П. – майстер виробничого навчання Житомирського професійного політехнічного ліцею.

Сокольчук Л.П. – директор ТОВ «Чистий світ». 

Науковий керівник

Паржницький В. В. – начальник відділу професійної освіти і тренінгів Інституту модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту надсилати за адресою: 

03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського, 36, Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Телефон: (044)248-91-16. 
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