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Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту з професії «Апаратник синтезу», замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою:

03035, м. Києва, вул.Урицького, 36.

Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України.
Телефон: (044)248-91-16

Начальник відділення науково-методичного забезпечення змісту професійно-технічної освіти Паржницький Віктор Валентинович


*Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України
Загальні положення
Державний стандарт професійно-технічної  освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Апаратник синтезу» 2-7 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 р. № 1135 та ст.32 Закону України „Про професійно-технічну освіту” (103/98-ВР) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:

- освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

- типовий навчальний план; 

- типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовим навчальним планом;

- критерії кваліфікаційної атестації випускників;

- перелік основних обов’язкових засобів навчання.
У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 2 розряд складає 403 години, на 3 розряд – 396 годин, на 4 розряд – 512 годин, на 5 розряд – 280 годин, на 6 розряд – 280 години, на 7 розряд – 280 годин.

У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50 % за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії. 

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо. 

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» та ін.).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики професії «Апаратник синтезу» (Випуск 23  «Загальні професії хімічних виробництв» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників,  затвердженого наказом  Міністерства  промислової політики України від 15.04.2008 року № 229), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пп. 7, 9 «Загальних положень» Випуск 1 «Професії працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29.12.2004 р. №336.

Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно діючої нормативної бази.

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

- академічна година тривалістю 45 хвилин;

- урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує                              6 академічних годин;

- навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

- навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин; 

- навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Після завершення навчання кожний учень, слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною системою  оцінювання навчальних досягнень учнів, слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня „кваліфікований робітник” відповідного розряду можливе за умови отримання учнем, слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації. 

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього  атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень „кваліфікований робітник”, видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
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(підприємства, установи та організації, 

що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1. Професія 8154 Апаратник синтезу

2. Кваліфікація – 2 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: 

технологічну схему; будову устаткування,  яке обслуговується, та комунікацій; світлотехнічний режим для кожного сорту фотоемульсій; прийоми робіт.
Повинен уміти: 

Виконувати окремі операції технологічного процесу синтезу під керівництвом апаратника вищої кваліфікації. Доставляти сировину, сколочувати піну, різати смолу на куски, переносити смолу до складу у процесі синтезу лакових основ. Одержувати драглеподібний стан фотоемульсії  та візуально визначати готовність драглів. Подрібнювати фотоемульсію у  різальних машинах під час  неактинічного  освітлення або у повній темноті. Зважувати готову фотоемульсію та передавати до камери зберігання.  Завантажувати та вивантажувати кювети з одержання драглеподібного стану фотоемульсії.  Контролювати роботу устаткування, яке обслуговується. Збирати  відходи, які містять  в собі срібло.  Готувати тару для завантаження та зберігання фотоемульсії. 

4.      Загально професійні вимоги

        Повинен:
а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й
    навколишнього  середовища, додержуватися норм, методів і прийомів 
    безпечного ведення робіт;
д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення 
    природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені 
    тощо);

е) знати основи інформаційних технологій;
є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5.
Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Повна загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.
6.
Сфера професійного використання випускника

     Хімічне виробництво.
7.
Специфічні вимоги.

7.1 Вік по закінченню терміну навчання – не менше 18 років.

7.2 Стать: чоловіча, жіноча

7.3 Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 2 розряд

Загальний фонд навчального часу: 423 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	52
	7

	1.1
	Основи правових знань
	9
	

	1.2
	Інформаційні технології
	9
	5

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	9
	2

	1.4
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5
	Резерв часу
	17
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	138
	9

	2.1
	Спеціальна технологія
	54
	

	2.2
	Процеси та апарати
	18
	

	2.3
	Охорона праці
	30
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	18
	

	2.5
	Читання креслень
	18
	9

	3.
	Професійно-практична підготовка
	206
	

	3.1
	Виробниче навчання
	108
	

	
	- в навчальних лабораторіях
	36
	

	
	- на виробництві
	72
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4.
	Консультації
	20
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	403
	16


Перелік кабінетів, майстерень (лабораторій та полігонів) для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Апаратник синтезу» 2 розряду

1. Кабінети:

· спеціальної технології;

· охорони праці;

· процесів та апаратів;

· електротехніки ;

· читання креслень;

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· інформаційних технологій;

· основ правових знань.

2. Майстерня:

· слюсарних та слюсарно-ремонтних робіт.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників :

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх

  об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може 

  здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;
· предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     

  вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»
	№

п/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави 
	1
	

	2
	Конституційні основи України 
	1
	

	3
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються 
	1
	

	4
	Господарство і право 
	1
	

	5
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих суперечок 
	1
	

	6
	Праця, закон і ми 
	1
	

	7
	Адміністративне порушення і адміністративна відповідальність 
	1
	

	8
	Злочин і покарання 
	1
	

	9
	Правова охорона природи. Охорона природи – невід’ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	Всього годин:
	9
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави

Право у житті кожного з нас. Право-цінність-одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права-його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.
Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.

Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.

Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні, її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.

Кабінет Міністрів України - вищий орган у системі органів виконавчої влади. Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.

Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.
Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються

Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин.

Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.
Тема 4. Господарство і право

Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.
Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських суперечок
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські суперечки. Закони, які використовуються для розв'язання господарських суперечок.
Тема  6. Праця, закон і ми

Трудовий договір. Право громадян України на працю. Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.
 
Тема 7. Адміністративне порушення і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.
Тема 8. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення. Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.
Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України

Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища. Відповідальність за порушення закону про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Інформація та інформаційні технології
	1
	

	2
	Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології
	4
	3

	3
	Мережні системи та сервіси
	4
	2

	Всього годин:
	9
	5


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

          Поняття про інформацію та інформаційні технології.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп'ютерні технології

          Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. 

          Розробка фірмового стилю.
          Мультимедійні технології.
          Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій.
                  PowerPoint.

                Лабораторно-практичні роботи:
1.   Створення презентацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».
2.   Створення презентацій. Тема: «Моя майбутня професія».
Тема 3. Мережні системи та сервіси
          Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.
          Загальні відомості про Іntеrnеt, електронну пошту та телеконференції.
          Основні мережні сервіси. Браузери.
          Лабораторно-практичні роботи:
1.  Пошук статистичної інформації в мережі Іntеrnеt (за напрямом професії).  2. Створення публікації «Інновації в професії».
Типова навчальна програма з предмета 

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	1
	

	2.
	Галузева структура промисловості України
	1
	

	3.
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в хімічній галузі
	1
	

	4.
	Організація виробництва на підприємствах хімічної промисловості
	1
	

	5.
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	1
	

	6.
	Кадри підприємства 
	1
	

	7.
	Продуктивність праці. Організація і оплата праці
	3
	2

	
	Всього:
	9
	2


Тема 1. Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»

Мета і зміст курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва». Необхідність вивчення курсу майбутніми кваліфікованими конкурентноспроможними на ринку праці робітниками.

Тема 2. Галузева структура промисловості України


Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості Україні.
Тема 3. Науково-технічний прогрес економічного зростання в хімічній галузі


Науково-технічний прогрес (НТП), науково-технічна революція (НТР). НТП в промисловості. Основні напрями науково-технічної політики в галузі. Технологічна революція. Гуманізація виробництва. 
Тема 4. Організація виробництва на підприємствах хімічної промисловості


Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.
Тема 5. Підприємство як суб’єкт господарювання

 
Закон України «Про підприємства». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств.
Тема 6. Кадри підприємства


Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно – кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Роль ДПТНЗ у підготовці робітничих кадрів.
Тема 7. Продуктивність праці. Організація і оплата праці

Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці та методи її обчислення.
Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи оплати праці. Форми оплати праці, преміювання. Кваліфікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Продуктивність праці. Підіищення продуктивності праці.

2. Нормування праці.

Типова навчальна програма з предмета 

«Правила дорожнього руху»

	№ теми
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2
	Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
	1
	

	3
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	

	4
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5
	Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6
	Особливі умови руху
	1
	

	7
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків
	1
	

	8
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо – транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.

Тема 2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів
Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. 

Розподіл транспортних і пішохідних потоків. Тротуар. Пішохідна доріжка. Організована колона. «Знак»: «Пішохідний перехід». Груповий рух людей дорогою. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим  маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, які  причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного  транспорту

Значення світлофорів і жестів регулювальника. Як очікувати автобус, тролейбус, трамвай, автомобіль-таксі. Посадка та висадка пасажирів під час  зупинки транспорту.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів. Документи водія. Обов’язки водія.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування  велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух  зазначених транспортних засобів і прогін тварин  забороняється. Заборони водію. Вимоги до водія велосипеда, гужового транспорту, погоничів тварин. Заборони водію велосипеда забороняється. Заборони водію гужового транспорту. Заборони погоничам тварин.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху керуючими  велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі  організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки .

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання  дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Сигнали світлофора. Сигнали, що регулюють рух світлофорів. Вертикальні світлофори. Значення світлофорів.

Сигнали регулювальника (особи, уповноважені регулювати дорожній рух): руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5.  Рух транспорту та безпека пішоходів і пасажирів
Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подання світлових сигналів або рукою. Небезпечні  наслідки порушення правил подавання  попереджувальних сигналів.

Попереджувальні сигнали. Швидкість руху. Дистанція. Обгін. Безпека пішоходів і пасажирів.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину  шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда на  дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки.

Рух по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Початок руху, маневрування. Обгін. Зупинка та стоянка. Рух по швидкісних дорогах. Рух по гірських дорогах. Рух і стоянка в темний час доби. Буксирування.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних випадків

Визначення і термінове призначення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. 

Основні правила першої долікарської допомоги потерпілим. Надання першої допомоги при різних видах травм. Транспортування потерпілих при ДТП.

Тема 8. Відповідальність за порушення правил дорожнього руху

Соціально – економічні  і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види  адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природо - екологічної шкоди.

Засоби адміністративного покарання. Дисциплінарна відповідальність. Суспільний вплив. Громадянська відповідальність.

Типова навчальна програма з предмета

«Спеціальна технологія»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Вступ. Перспективи розвитку хімічної промисловості
	1
	

	2
	Теоретичні основи слюсарної справи
	6
	

	3
	Сировина, вода і енергетика хімічної промисловості
	7
	

	4
	Основні закономірності хімічної технології
	8
	

	5
	Типи технологічних процесів і схем
	4
	

	6
	Сировина та допоміжні матеріали, які використовуються у виробництві фотоемульсії
	4
	

	7
	Теоричні основи одержання фотоемульсії
	5
	

	8
	Поліпшення якості фотоемульсії
	2
	

	9
	Драглеобразні речовини
	2
	

	10
	Будова устаткування у виробництві фотоемульсії
	6
	

	11
	Принципова схема виробництва фотоемульсії
	7
	

	12
	Можливі порушення норм технологічного режиму
	2
	

	
	Всього:
	54
	


Тема 1. Вступ. Перспективи розвитку хімічної промисловості
Значення хімічного виробництва для господарства країни. Перспективи розвитку виробництва в хімічній галузі і його технічне переоснащення по збільшенню випуску продукції і підвищення її якості.
Основні напрямки технічного прогресу у хімічному виробництві: інтенсифікація технологічного процесу, комплексна механізація та автоматизація виробництва, ефективне використання виробничих фондів.

Тема 2. Теоретичні основи слюсарної справи 
Види слюсарних робіт, заходи безпеки під час їх виконання. Необхідний інструмент, правила користування ними.

Розмічання. Розмічання за шаблонами і кресленнями. Розмічальні інструменти та пристрої: види, правила поводження з ними. Накернення, контрольні риски та їх нанесення.

Рубання.: призначення і застосування. Інструменти і пристрої для рубання. Прийоми рубання заготовок по рівню і рисках.

Різання: призначення і суть. Правила різання штабового і листового металу ножицями різних конструкцій; види ножівкових полотен. Правила різання листового, круглого, квадратного металу і труб ножівкою і труборізом. 

Виправлення і гнуття: їх суть, застосовані інструменти і пристрої. Терпухи, їх  класифікація, правила застосування. Прийоми обпилювання різних поверхонь.
Тема 3. Сировина, вода і енергетика хімічної промисловості
Поняття про сировину, напівпродукти (напівфабрикати), відходи виробництва.

Види сировини: мінеральна, рослинна, тваринна, тверда, рідка, газоподібна, неорганічна та органічна.

Запаси сировини. Завдання в області використання сировини. Пошуки дешевих видів сировини. Комплексне використання сировини.

Підготовка сировини до переробки. Збагачення твердих мінералів: мокре гравітаційне збагачення, сухе гравітаційне збагачення, магнітна сепарація, електростатичне збагачення, флотація, хімічне збагачення, розділення газових сумішей методом глибокого охолодження, концентрування рідин та газів тощо.

Вода в хімічній промисловості. Характеристика природних вод.

Основні показники якості води: твердість, загальний солевміст, прозорість, реакція води.

Вода питна і промислова. Вимоги до якості промислової та питної води. Підготовка води до промислових процесів (водопідготовка). Способи пом’якшення води: хімічні, фізичні і фізико-хімічні.

Очищення стічних вод: механічні, фізико-хімічні, хімічні і біологічні методи. Поняття про оборотні води.

Повітря в хімічній промисловості.

Норми допустимого вмісту речовин у викидних промислових газах та водах.

Види енергії, яка застосовується у хімічній промисловості: теплова, хімічна, внутріядерна, світлова. Вторинні енергетичні ресурси.

Джерела енергії: вугілля, нафта, горючі сланці, природний газ, енергія гідро і атомних станцій; їх енергетична цінність.

Раціональне використання енергії та її економія.

Тема 4. Основні закономірності хімічної технології
Поняття про хіміко-технологічні процеси і технологічні режими.

Основний принцип побудови хімічного виробництва: підготовка сировини, хімічні перетворення, виділення цільових продуктів.

Основні стадії хімічних перетворень: підведення реагентів у зону реакції, хімічні реакції, відведення отриманих продуктів із зони реакції.

Класифікація промислових хімічних реакцій: за умовами проведення, за фазовим станом, за механізмом проведення, за порядком.

Рівновага в технологічних процесах. Умови зміщення рівноваги.

Швидкість хімічних процесів. Вплив температури, тиску, концентрації реагентів, каталізаторів на швидкість.

Гомогенні процеси, їх характеристика. Апарати для проведення гомогенних процесів

Гетерогенні процеси, їх характеристика, способи інтенсифікації процесів.

Тема 5. Типи технологічних процесів і схем 
Класифікація технологічних процесів по фазовому стану взаємодіючих мас. 

Гомогенні процеси та їх характеристика. Закономірності гомогенних процесів. 

Гетерогенні процеси. Їх характеристика. Засоби інтенсифікації процесів. 

Високотемпературні процеси. Вплив температури на фазовий стан реагентів.
Умови, що утримують температури хіміко-технологічних процесів.

Каталітичні процеси. Значення каталіза в хімічній промисловості. Сут’євість і види каталіза. Основні види каталітичних процесів.

Гомогенні каталітичні процеси. Гетерогенні каталитічні процеси. 

Вплив факторів технологічного режиму на вихід продукта каталітичних процесів.

Властивості твердого каталізатора. 

Промишлені контактні маси. Вимоги до них.

Контактні апарати.

Тема 6. Сировина та допоміжні матеріали, які використовуються у виробництві фотоемульсії

Характеристика сировини: витрата срібла, броміда калія, галогенідов лужних металів, желатину, води, повітря.
Характеристика допоміжних матеріалів: скла, полімірної плівки.

Вимоги до якості сировини.

Фотоемульсія. Її характеристика, склад та застосування.

Тема 7. Теоретичні основи одержання фотоемульсії

Теоретичні основи одержання фотоемульсії методом емульсіфікації.
Фізико-хімічні основи процесу синтезу.

Стадії процесу: емульсіфікація – отримання і осадження кристалів галогеніду срібла, видалення розчинних солей, дозрівання, полив.

Тема 8. Поліпшення якості фотоемульсії

Характеристика речовин, поліпшуючих якість фотоемульсії: пластифікатори, дубителі, антисептики, оптичні сенсибілізатори. Їх призначення та характеристика.

Тема 9. Драглеобразні речовини

Характеристика драглів. Властивості драглів.

Класифікація драглів: однофазні системи, двофазні системи.

Тема 10. Будова устаткування у виробництва фотоемульсії

Будова та призначення основного обладнання: емульгатори, фільтри, поливальні машини, сушилки.

Будова та призначення допоміжного обладнання: трубопроводів, регулюючої арматури, дозаторів, вагів, тари для завантаження та зберігання фотоемульсії.

Тема 11. Принципова схема виробництва фотоемульсій

Обв’язка обладнання у технологічну схему.

Направлення руху матеріальних потоків.

Норми технологічного режиму ведення процесу.

Основні параметри (температура, тиск, концентрація).

Вплив порушення норм технологічного режиму на якість виготовленої продукції.

Тема 12. Можливі порушення норм  технологічного режиму

Види порушень. 

Вплив порушення норм технологічного режиму на процес одержання фотоемульсії.

Причини порушення. Засоби їх усунення.
Типова навчальна програма з предмета
«Процеси та апарати»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Основні конструкційні матеріали для хімічної апаратури
	2
	

	2
	Переміщення та зберігання рідини та газів
	5
	

	3
	Машини для переміщення рідини (насоси)
	4
	

	4
	Машини для стиснення та переміщення газів 
	3
	

	5
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	Всього:
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Тема 1. Основні конструкційні матеріали для хімічної апаратури

Вимоги до хімічної апаратури: механічна надійність, герметичність, довгостроковість, конструктивне вдосконалення, корозійна стійкість матеріалів.

Вибір конструкційних матеріалів. Чорні метали (чавун, сталі), цвітні метали (алюміній, мідь, титан) та їх сплави,  неметалеві матеріали (пластмаси, скло, деревина). 

Тема 2. Переміщення та зберігання рідини та газів

Трубопроводи та їх види. Конструкційні матеріали для трубопроводів. З’єднання трубопроводів: роз’ємне та нероз’ємне. 

Запобіжна і запірна арматура трубопроводів: засовки, крани, вентилі, компенсатори. Ущільнюючі матеріали: набивочні, прокладочні, теплоізоляційні.

Ємність для зберігання рідини та газів.

Тема 3. Машини для переміщення рідини (насоси)

Значення насосів. Конструкція  та устрій насосів. Будова та принцип роботи центробіжного, поршневого, віхревого, шестирьончастого насосів.

Тема 4. Машини для стиснення та переміщення газів

Типи компресорних машин в залежності від величини  ступеня стиснення: компресори, газодувки, вентилятори, вакуум-насоси. 

Класифікація компресорів по принципу дії: поршневі, ротаційні, центробіжні. Вентилятори, вакуум насоси: їх будова та принцип дії.

Тема 5. Перемішування матеріалів

Засоби перемішування в рідинних середовищах: механічне, пневматичне, циркуляційне. 

Механічне перемішування в рідинних середовищах. Будова та принцип роботи змішувачів: лопатних, турбінних, пропелерних, тощо.

Змішування твердих матеріалів. Будова та принцип роботи змішувачів: «п’яна бочка», штекових змішувачів, центробіжних змішувачів, змісовий барабан, тощо.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-

практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	6
	

	2.
	Основи безпеки праці в хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 

Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	6
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	4
	

	4.
	Основи електробезпеки
	6
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	4
	

	6.


	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	4
	

	
	                                              Всього:
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці.

Мета і завдання  предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення.
Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, закони України „Про охорону праці”, Кодекс законів України про працю, Закони України  «Про пожежну безпеку», «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві і професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Кодекс України про адміністративні правопорушення. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня  працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці  під час роботи на підприємстві, пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх.

Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.
Державне управління  охороною  праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

  Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

 Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні отруювання і захворювання. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та професійним захворюванням на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників.

Порядок розслідування  та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці у хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеної небезпекою, для яких потрібні спеціальні навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Роботи з підвищеною небезпекою в хімічній галузі. Вимоги безпеки праці при обслуговуванні реакційних апаратів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, холодильників, теплообмінників. Вимоги безпеки праці при експлуатації апаратів, які працюють під тиском, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів. Правила безпеки в лабораторії при роботі з кислотами, лугами. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачи наряду-допуску на газонебезпечні роботи.

Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План локалізації і ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії. 

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в  навчальних, навчально–виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві хімічної галузі підчас виробничої практики.

Вимоги безпеки в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві (почуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умови праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці. 

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру.
Організація роботи з охорони праці
Загальні правила поведінки працівників на території підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Безпечна організація і утримання робочого місця апаратника синтезу. Дії працівника підчас виникнення небезпечної ситуації на робочому місці. 

Безпека праці підчас ремонту, експлуатації та обслуговування технологічного обладнання. 
Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи апаратника синтезу. Дотримання санітарних і гігієнічних норм на робочому місці апаратника синтезу, значення цих заходів для охорони здоров’я. 
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація,

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об(єктах хімічної галузі.

Організація пожежної охорони у хімічній галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов(язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів. Горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і важкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об´єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об(єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі.  Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за  професією. 

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщення. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21 року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом „з рота в рот” чи „з рота в ніс”. Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомлені (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Типова навчальна програма з предмета

 «Електротехніка з основами промислової електроніки»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Електричні ланцюги постійного струму
	3
	

	3.
	Магнітні ланцюги
	2
	

	4.
	Електричні ланцюги змінного струму
	4
	

	5.
	Трансформатори
	2
	

	6.
	Електронні прилади та обладнання 
	4
	

	7.
	Вимірювальні прилади
	2
	


	Всього годин:
	18
	


Тема 1. Вступ

          Коротка характеристика та зміст предмету «Електротехніка», його зв'язок з іншими предметами, значення для підготовки кваліфікованих робітників різних професій.

Тема 2. Електричні ланцюги постійного струму

          Параметри ланцюгів постійного струму. Закон Ома. Умовні позначення на електричних схемах. Послідовне, паралельне та змішане з’єднання провідників.         Правила Кіргофа. Метод контурного струму. Двополюсники. Чотириполюсники. Розрахування складних ланцюгів постійного струму. Поняття про нелінійні ланцюги, вольтамперні характеристики. Теплові процеси в ланцюгах сталого струму. 
Тема 3. Магнітні ланцюги

          Основні характеристики магнітного поля. Намагнічування тіл. Закони магнітних кіл з постійною магніторушійною силою. Взаємодія магнітних полів провідників зі струмом. Сила Ампера. Електромагнітна індукція. Самоіндукція. Взаємоіндукція. Вихрові струми. Витрати на перемагнічування (гістерезис).

Тема 4. Електричні ланцюги змінного струму

          Однофазні ланцюги змінного струму. Параметри ланцюгів змінного струму. Активний та реактивний опір, тимчасові значення та векторні діаграми струму і напруги. Трикутники опору та напруги. Повний опір ланцюгів. Активна. Реактивна. Повна потужність. Коефіцієнт потужності. Резонанс напруги. Резонанс струму. Трифазні ланцюги змінного струму. З’єднання обмоток  «зіркою» чи «трикутником». Фазні та лінійні напруги і струми. Умовні позначення, з’єднання на схемах. Включення споживачів в трифазну систему. Потужність трифазного ланцюга. 
Тема 5. Трансформатори 

          Однофазні трансформатори. Їх параметри. Режими роботи трансформаторів.       Трифазні трансформатори. Автотрансформатори. Вимірювальні трансформатори.

          Будова, принцип дії трансформаторів. Магнітне поле трансформаторів. Способи з’єднання первинних  та вторинних обмоток трифазних трансформаторів. Втрати у трансформаторі. Коефіцієнт корисної дії.

Тема 6. Електронні прилади та обладнання
          Фізичні основи електронних приладів. Електровакуумні лампи. Електронно-променеві трубки. Газорозрядні прилади, їх будова і принцип дії. Газорозрядні джерела світла. Напівпровідникові прилади – діоди. Електронно-дірковий перехід і його властивості. Транзистори, тиристори, їх вольт-амперні характеристики. Способи включення транзисторів. Фотоелементи. Поняття про логічні схеми, тригери, інтегральні мікросхеми.
Тема 7. Вимірювальні прилади

Класифікація вимірювальних приладів. Їх умовні позначення на схемах.                    Електромагнітні, магнітоелектричні, електродинамічні, індукційні, електростатичні, електронні вимірювальні прилади. Вимірювання сили струму. Шунти. Вимірювальні мости. Вимірювальні перетворювачі механічних величин із змінними активними опорами. Індукційні вимірювальні перетворювачі. Ємнісні вимірювальні перетворювачі, теплові, електрохімічні, фотоелектричні, іонізаційні перетворювачі.
Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Вступ до курсу креслення
	2
	

	2
	Практичне застосування геометричних побудов
	3
	2

	3
	Аксонометричні тьа прямокутні проекції 
	4
	1

	4
	Робочі креслення деталей
	4
	2

	5
	Читання і виконання креслень з профеісї
	5
	4

	Всього:
	18
	9


Тема 1.  Вступ до курсу креслення

Роль креслень у техніці і на виробництві. Поняття про стандарти на креслення. ЄСКД.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення.

Нанесення розмірів і граничних відхилень на кресленнях.

Правила позначення шорсткості поверхонь на кресленнях. 

Послідовність читання креслень.
Тема 2.  Практичне застосування геометричних побудов

Аналіз контурів плоских технічних деталей та виявлення їх геометричних елементів. Ділення відрізків прямих, кутів, ділянок кола на рівні частини. 
Спряження, що застосовується при розмітці контурів технічних деталей.

Спряження двох прямих, які перетинаються,  дугою заданого радіусу; спряження двох паралельних прямих дугою кола; спряження двох дуг дугою заданого радіусу.

Уклін та конусність, їх визначення, побудова за заданою величиною  та позначення на кресленнях.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Побудова  плоских деталей за заданими розмірами. Нанесення розмірів.
Тема 3. Аксонометричні та прямокутні проекції
Основні відомості про аксонометричні проекції.

Положення осей в ізометричній та фронтальній симетричній проекціях. Скорочення розмірів за осями X, Y, Z. Зображення в аксонометричній проекції плоских фігур. Зображення кіл.

Порядок побудови аксонометричних проекції деталей.

Технічне малювання. Техніка роботи від руки при виконанні технічних малюнків.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Виконання технічного рисунку.
Тема 4. Робочі креслення деталей та ескізи

Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір деталі.

Умовні зображення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, пружин.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Виконання робочих креслень деталей.
Тема 5. Читання і виконання креслень з професії

Особливості креслень з професії.

Роль креслень у професії.
Лабораторно-практичні роботи:

1. Виконання креслень апаратів для хімічної промисловості.
Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 2 розряд
	№ п/п
	Тема
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання 
	36

	1.
	Вступ. Безпека праці і пожежна безпека при виконанні робіт у навчальних лабораторіях і майстернях
	6

	2.
	Екскурсія на підприємство
	6

	3.
	Слюсарні та комплексні роботи
	24

	
	Виробниче навчання  на виробництві
	72

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з безпеки праці
	6

	2.
	Вивчення технологічного регламенту технологічної схеми виробництва фотоемульсії
	18

	3.
	Способи обслуговування обладнання з виробництва фотоемульсій та лакових основ
	12

	4.
	Навчання виконанню робіт апаратника синтезу 2-го розряду
	18

	5.
	Перевірка робочого стану обладнання
	12

	6.
	Навчання раціональному використанню матеріалів, сировини, енергоресурсів
	6

	
	Виробнича практика
	98

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт апаратника синтезу, складністю 2-го кваліфікаційного розряду
	91

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин: 
	206


Виробниче навчання у навчальних лабораторіях та майстернях

Тема 1. Вступ. Безпека праці і пожежна безпека при виконанні робіт у навчальних майстернях, лабораторіях
Навчально-виробничі та виховні задачі курсу.

Історія професії. Склад праці, етапи професійного росту.

Головне підприємство навчального закладу, продукція яка випускається на ньому.

Традиції підприємства. 

Роль виробничого навчання у формуванні навичок ефективної та якісної праці майбутніх апаратників синтезу. Значення трудової та технологічної дисципліни. Використання творчої ініціативи в процесі навчання.

Традиції навчального закладу. Форми морального та матеріального заохочення учнів.

Ознайомлення учнів з лабораторіями та майстернями навчального закладу, режимом роботи, формами організації праці і правилами внутрішнього розпорядку, порядком одержання та здачі інструментів та пристроїв. Розстановка учнів по робочих місцях.
Інструктаж за змістом занять організації робочого місця та безпеки праці. 

Охорона праці в навчальних лабораторіях, майстернях та на робочих місцях. Причини травматизму, заходи до його попередження. Види травм. Основні правила та інструкції з охорони праці і електробезпеки, їх виконання.
Надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.
Пожежна безпека. Причини виникнення пожеж в учбових закладах.
Правила користування електронагрівальними приладами та інструментами, а також поведінка на пожежах; засоби пожежегасіння.
Тема 2. Екскурсія на підприємство

Інструктаж з питань охорони праці при проведенні екскурсій.
Навчально-виховні задачі екскурсії.
Основні та допоміжні цехи, їх назва і призначення, зв'язок між ними.
Правила поведінки учнів на території підприємства. Екскурсія по цехам підприємства.
Ознайомлення учнів з обладнанням, технологічними процесами та продукцією яка випускається підприємством.
Знайомство учнів з їх майбутньою діяльністю в період виробничої практики і після закінчення навчального закладу. Бесіда про професію з інженерно-технічними працівниками підприємства, які будуть навчати учнів.

Узагальнення результатів екскурсії.
Тема 3. Слюсарні та комплексні роботи
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці. 

Розмічання
Організація робочого місця під час виконання розмічання. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види і будова. Розмічальна плита. Визначення придатності заготовки чи деталі, підготовка до розмічання.

Вправи: 
Підготовка деталей до розмічування. Нанесення довільно розміщених, взаємно паралельних і взаємно перпендикулярних прямолінійних ліній, ліній під заданими кутами, нанесення кіл та їх частин. Кернення. Розмітка нескладних деталей з підрахунком розмірів від країв заготівок і від осі. Розмітка деталей за шаблонами. Заточування і заправка розміточних інструментів. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.
Рубка, правка та гнуття
Організація робочого місця під час виконання рубки, правки та гнуття. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види і будова. Процес рубання металу, його складові. 
Вправи:

Відпрацювання правильності у поставі корпусу і ніг при рубанні. Відпрацювання прийомів в утриманні молотка і зубила, в рухах при зап’ястному, ліктьовому і плечовому ударах. Виправлення пруткового та листового матеріалу. Згинання кілець із дроту та листової сталі. Згинання труб. Рубка листової сталі по рівню губ тисків, по розміточнх лініях. Вирубування на плиті заготівок різних окреслень із листової сталі. Заточування інструменту. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

Різка
Організація робочого місця під час виконання різки. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види і будова.
Вправи:

Установлення полотна в рамці ножівки. Відпрацювання правильності у поставі корпусу при утриманні слюсарної ножівки і руханні нею. Різання листової сталі, різання труб. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

Обпилювання 

Організація робочого місця під час виконання обпилювання. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види і будова.

Вправи:

Відпрацювання правильності у постави корпусу і ніг при обпилюванні, тримання терпуга. Обпилювання плоских поверхонь, з’єднаних під внутрішнім і зовнішнім кутом 90˚. Перевірка кутів косинцем, шаблоном і простим кутоміром. Вимірювання деталей лінійкою і штангенциркулем. Обпилювання паралельних плоских поверхонь. Здійснення контролю за якістю виконаних робіт.

Виробниче навчання на виробництва

Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з безпеки праці 

Інструктаж з організації робочого місця та безпеки праці під час роботи на виробництві.

Структура виробництва та організація праці на підприємстві.

Основні цехи підприємства, технологічний процес виготовлення продукції. Технічні служби, їх задачі, основні функції. Допоміжні служби, їх цілі, завдання, функції. Основни показники якості праці на хімічному підприємстві.
Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на підприємстві.

Тема 2. Вивчення технологічного регламенту технологічної схеми виробництва фотоемульсії 
Первинний інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці апаратника синтезу. Ознайомлення з технологічним процесом.
Вивчення технологічного регламенту робочої інструкції.
Підготування тари для вивантаження та зберігання фотоемульсії. Завантаження та розвантаження кювети драглювання фотоемульсії. Готування тари для вивантаження та зберігання фотоемульсії.
Розфасування продукції в тару та розставлення продукту на складах.

Очищення ємкостей від сторонніх домішок.

Заощадження матеріалів, сировини, електроенергії, дотримання вимог виробничої посадової інструкції і правил внутрішнього трудового розпорядку. Ознайомлення з інноваційними технологіями ведення технологічного процесу.
Тема 3. Способи обслуговування обладнання з виробництва фотоемульсій та лакових основ
Інструктаж за змістом занять, безпека  праці, організація робочого місця.
Вправи:

Навчання способам розпізнавання трубопровідних ліній різного призначення, схеми розміщення типового обладнання.
Ознайомлення з призначенням обладнання, матеріалами, які застосовуються в залежності від середовища, температури, тиску.
Ознайомлення з будовою обладнання, їх типами та інструкціями по обслуговуванню. Демонстрація і пояснення основних прийомів обслуговування типових процесів і апаратури. 
Ознайомлення з неполадками в роботі обладнання, пошуки причин, попередження і усунення неполадок.

Ознайомлення з обслуговуванням типового обладнання гідромеханічних, механічних, теплових, масообмінних процесі та розміщенням його на технологічних установках.
Навчання послідовності і способом періодичного огляду типового обладнання і апаратури, правилам запуску, зупинки, чистки і ремонту.

Тема 4. Навчання виконанню робіт апаратника синтезу 2-го розряду

Інструктаж за змістом занять,безпека праці,  організація робочого місця.
Вправи:

Освоєння прийомів безпечного обслуговування устаткування (підгото​вки до роботи, перевірка на герметичність, чищення деталей та механіз​мів, перевірка їх роботи вхолосту та під навантаженням, виведення на ре​жим).

Ознайомлення з прийомами  користування парою, стисненим повітрям, припливно-витяжною вентиляцією.

Відпрацювання прийомів включення у роботу засобів автоматичного регулювання і перемикання їх з автоматичного керування на ручне і навпаки.

Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів, регулювальних клапанів. Автоматичне регулювання пневмосхемами, сигналізацією і систе​мами блокувань.
Ознайомлення з  прийомами доставляння сировини, збивання піни, різання смоли на куски, перенесення смоли на склад у процесі синтезу лакових ос​нов.

Ознайомлення з методами  драглювання фотоемульсії та візуального визначен​ня готовності драглів, подрібненням фотоемульсії в різальних маши​нах при неактинічному освітленні або повній темряві.

Зважування готової фотоемульсії та її перевантаження у камеру зберігання.

Завантаження та вивантаження кюветів з одержання драглеподібного стану фотоемульсії.

Навчання прийомам збирання срібловмісних відходів.
Тема 5. Перевірка робочого стану обладнання

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці під час навчання перевірці робочого стану обладнання, вивчення технологічного регламенту та робочої інструкції. 
Вправи:

Перевірка стану технологічної лінії для прийому та перекачування сировини, напівфабрикатів і продукції. 

Перевірка справності кранів, трубопроводів, сальникових ущільнень.

Перевірка температури підшипників і наявності в них мастил. 

Перевірка технологічного стану насосів і наявності кріплення.

Перевірка наявності захисних огорож, справності заземлення. 

Тема 6. Навчання раціональному використанню матеріалів, сировини, енергоресурсів

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці під час навчання раціональному використанню матеріалів, сировини, енергоресурсів, дотримання вимог робочої інструкції, вивчення технологічного регламенту та робочої інструкції. 

Вправи:

Використання матеріалів відповідно норм технологічного режиму. 

Заощадження енергоресурсів.

Дотримання норм відповідно до робочих інструкцій.

Виробнича практика

Тема 1.
Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів  колективного та індивідуального захисту. 

Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування й організацією виробництва.

Ознайомлення з організацією планування праці та контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт апаратника синтезу складністю 2-го кваліфікаційного розряду

Самостійне виконання всіх видів робіт, які передбачені кваліфікаційною характеристикою та по​садовою інструкцією апаратника синтезу 2-го розряду.

Примітка. Детальна програма виробничої практики  розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами – замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

1. Виконання окремих операцій процесу ацетилювання.

2. Виконання окремих операцій процесу варки под керівництвом апаратника синтезу вищої квалификації.

3. Подріблення фотоэмульсії в різальних машинах.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні знання з основних відомостей, пов’язаних з хімічним виробництвом. Розпізнає устаткування технологічного процессу синтезу. Знання потребують постійної підтримки.
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатність виконувати прості завдання: завантажування та розвантажування кюветів драглювання фотоемульсії, зважування готової фотоемульсії та передавання до камери зберігання, доставлення сировини, різання смоли на куски; виконувати нескладні операції з технологічного процесу. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) безсистемно, неповно відтворює окремі фрагменти технологічного процесу синтезу, пов’язані з будовою і устаткуванням та комунікацєю; світлотехнічний режим для кожного сорту фотоемульсії. Знання потребують постійної підтримки.
	2
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатність виконувати прості завдання: завантажування та розвантажування кюветів драглювання фотоемульсії, зважування готової фотоемульсії та передавання до камери зберігання, доставлення сировини, різання смоли на куски; виконувати нескладні операції з технологічного процесу; нескладні операції у визначенні устаткування або напрямок потоків рідини. Завдання виконуються під прямим керівництвом у структурованому середовищі.

	3
	Учень (слухач) під прямим керівництвом викладача відтворює фрагменти навчального матеріалу, пов’язаного з призначенням, будовою устаткування та комунікацій технологіного процессу синтезу. Знання потребують постійної підтримки.
	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатність виконувати прості завдання: завантажування та розвантажування кюветів драглювання фотоемульсії, зважування готової фотоемульсії та передавання до камери зберігання, доставлення сировини, різання смоли на куски; виконувати нескладні операції з технологічного процесу. Результат роботи не відповідає діючим показникам нижчого кваліфікаційного рівня. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) володіє матеріалом у неповному обсязі, значну частину матеріалу відтворює на репродуктивному рівні, без розуміння відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з принципом дії устаткування та комунікацій. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє виконувати окремі операції технологічного процесу синтезу, готує робоче місце; надає харак-теристику сировині, матеріалам та готовій продукції; здійснює під контролем подріблення фотоемульсії в різальних машинах, зважує готову фотоемульсію та передає до камери зберігання. Вимагає постійного контролю за якістю виконання роботи і відповідає низькому рівню підготовки. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал, здатний дати визначення понять технологічного синтезу, світлотехнічного режиму для кожного сорту фотоемульсій, але при цьому допускає значну кількість помилок. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє виконувати переважну більшість прийомів і технологічних операцій, що необхідні для виконання виробничого завдання; виконувати окремі операції техноголічного процесу  синтезу; готує робоче місце апаратника синтезу і підбирає необхідну технологічну документацію; завантажує готову фотоемульсію та передає її до камери зберігання ; виконує завантаження та розвантаження кюветів драглювання фотоемульсій, здійснювання подріблення фотоемульсії в різальних машинах. Усуває дрібні неполадки технологічного процесу синтезу лакових основ під керівництвом у контрольованому середовищі, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал, пов’язаний з технологічною схемою синтезу, світлотехніч-ним режимом для кожного сорту фотоемульсій з будовою устаткувань, комунікацій. З допомогою викладача може частково аналізувати навчальний матеріал. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє виконувати переважну більшість прийомів і технологічних операцій, що необхідні для виконання виробничого завдання; виконувати окремі операції технологічного процесу  синтезу; готує робоче місце апаратника синтезу, доставляє сировину, збиває піну, ріже смолу на куски у процесі синтезу лакових основ. Веде контроль за роботою устаткування, яке обслуговується і вимагає постійного контролю від апаратника високої кваліфікації. Усуває дрібні неполадки. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з технологічною схемою синтезу, з світлотехнічним режимом для кожного сорту фотоемульсій, з будовою устаткувань, комунікацій. Його відповідь в цілому правильна, але містить неточності та недостатньо обгрунтована. Виконує практичнее завдання за типовим алгоритмом з консультативною допомогою, може частково аналізувати навчальний матеріал. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) самостійно виконує окремі операції технологічного процесу синтезу, готує своє робоче місце, підбирає  необхідну для роботи доку-ментацію та потребує допомоги. Самостійно доставляє сировину, збіває піну, ріже смолу на куски, перенос до складу, зважує готову фотоемульсію та передає до камери зберігання; готує тару для вивантажування фотоемульсії, веде контроль за роботою устаткування. Допускає дрібні неполадки в технологічному процесі синтезу лакових основ, які може сам виявити і усунути. Дотримується правил охорони праці. Відсутня здатність до творчої діяльності. У цілому відповідає якісним показникам. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удоско-налення через досвід роботи або навчання.

	8
	Знання учня (слухача) є достатньо повними, він вільно застосовує вивчений матеріал у практичній діяльності, вміє аналізувати і робити висновки. Знає технологічну схему синтезу, світлотехнічний режим для кожного сорту фотоемульсій, будову устаткування та комунікацій. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) самостійно виконує окремі операції технологічного процесу синтезу, готує своє робоче місце, підбирає  необхідну для роботи доку-ментацію. Самостійно готує сировину, збіває піну, ріже смолу на куски, перенос до складу у процесі синтезу лакових основ, готує тару для вивантажування фотоемульсії, веде контроль за роботою устаткування, завантажує та розвантажує кювети драглювання фото-емульсії; здійснює побдріблення фотоемульсії в різальних машинах при неактинічному освітленні або повній темряві. Допускає дрібні помилки, які може виявити сам, а усунути їх потребує часткового контролю. Дотримується правил охорони праці. Частково проявляє здібність до творчої діяльності. У цілому  відповідає якісним показ-никам. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	9
	Учень (слухач) володіє основним матеріалом, пов’язаним з технологічною схемою синтезу, світлотехніч-ним режимом кожного сорту фотоемульсії, будовою устаткування та комунікацій. Самостійно використовує теоретичні знання під час вирішення завдань з виробничими ситуаціями з незначною допомогою викладача. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) самостійно виконує окремі операції технологічного процесу синтезу, готує своє робоче місце, підбирає  необхідну для роботи доку-ментацію і потребує часткової консультації. Самостійно готує сировину, збіває піну, ріже смолу на куски, перенос до складу у процесі синтезу лакових основ, драглювання фотоемульсії та візуальне визначення готовності драглів, здійснює подріблення фотоемульсії в різальних машинах; завантажує та розвантажує кювети драг-лювання фотоемульсій, веде контроль за роботою устаткування, раціонально і ефективно організовує працю на робочому місці апаратника синтезу. При виконанні самостійних робіт допускає дрібні неполадки, які може виявити сам. Дотримується правил охорони праці. Частково проявляє здібність та зацікавленість до творчої роботи. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	10
	Учень (слухач) володіє глибокими системними знан-нями навчального матеріалу у повному обсязі та здатен їх правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою прак-тичних завдань. Виявляє бажання до виконання більш складних завдань. Здатен до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) самостійно виконує всі операції технологічного процесу синтезу та раціонально організовує робоче місце апаратника синтезу; додержується норм, методів й прийомів безпечного ведення робіт. Виконує контроль за роботою устаткування, яке обслуговується, збирає срібловмісні відходи, раціонально і ефективно організовує працю. У процесі виконання робіт допускає незначні неточності, які сам виявляє і їх усуває. Результат виконаної роботи відповідає якісним показникам. При виконанні самостійних робіт проявляє здібність до творчої роботи. Додержується правил охорони праці.

	11
	Учень (слухач) володіє загальними системними знаннями навчального мате-ріалу пов’язаного з технологічною схемою синтезу, світлотехнічним режимом кожного сорту фотоемульсії, будовою устаткування та комунікацій. Здатний ефек-тивно використовувати знання щодо будови, призначення та принципів роботи устаткувань, комунікацій. Практичні завдан-ня виконує правильно в повному обсязі. При відповіді допускає незначні неточності, які самостійно виявляє та виправляє. Має пізнавально-творчий інтерес до обраної професії. Бере участь у зібранні інформаційного матеріалу про нову техніку, технологію, роботу наваторів. Здатен до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) самостійно виконує всі операції технологічного процесу синтезу та раціонально організовує робоче місце апаратника синтезу; додержується норм, методів й прийомів безпечного ведення робіт. Веде виконання виробничих інструкцій, інструкцій з охорони праці, пожежної безпеки та правил внутрішнього трудового розпорядку. У процесі виконання робіт допускає незначні неточності, які самостійно виявляє і усуває їх. Результат виконаної роботи відповідає якісним показникам. При виконанні робіт проявляє творчий підхід. Утворює високий рівень організації праці, додержується правил охорони праці.

	12
	Учень (слухач) володіє системними знаннями навчаль-ного матеріалу пов’язаного з технологічною схемою синтезу, світлотехнічним режимом кожного сорту фотоемульсії, будовою устаткування та комунікацій. Здатний творчо та ефективно використовувати знання матеріалу з будови, призначення та принципу роботи обладнань комунікацій, установок. Творчо і правильно застосовує всі види технологічної документації. Відповідь учня (слухача) логічна, повна, правильна, містить аналіз та узагальнення. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технології. Корегує відповідь інших учнів, Бере участь у виставках технічної творчості, складає питання для взаємоконтролю, збирає інформацію про нову технологію, роботу новаторів. Здатен до самокерування при навчанні.  
	12
	Учень (слухач) самостійно веде технологічний процес, проявляє творчі здібності, вміє логічно мислити, ставить цілі та задачі, а також шляхи їх реалізації, робить аналіз та висновки; вирішує нестандартні завдання, для цього використовує технічну, конструкторську та довідникову документацію, раціонально організовує робоче місце. Обирає оптимальний варіант виконання поставленого завдання, проявляє творчий підхід, раціонально витрачає матеріали й електроенергію. Виконує вимоги нормативних актів про охорону праці та навколишнього середовища, користується засобами колективного та індивідуального захисту, пожежної безпеки та правил внутрішнього трудового розпорядку.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
Професія -  8154    Апаратник синтезу

Кваліфікація – 2 розряд         
	№ з/п

	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка


	
	
	Для індивідуального користування
	Для

групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2.
	Розмічальна плита
	15
	
	

	3.
	Різальні машини
	
	1
	макет

	4.
	Дробильні машини
	
	1
	макет

	5.
	Камера зберігання
	
	1
	макет

	6.
	Змішувачі
	
	1
	макет

	7.
	Збірники
	
	1
	макет

	8.
	Кювети
	
	1
	макет

	9.
	Діюче обладнання в умовах виробництва згідно технологічного процесу
	
	
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Креслярка
	15
	
	

	2.
	Керн
	15
	
	

	3.
	Розмічальний циркуль
	15
	
	

	4.
	Лінійка металева
	15
	
	

	5.
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	6.
	Кутник
	15
	
	

	7.
	Зубило
	15
	
	

	8.
	Ключи гайкові(комплект)
	15
	
	

	9.
	Пристрої для згинання труб
	15
	
	

	10.
	Напилки (комплект)
	15
	
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Промислові ваги
	
	1
	

	2.
	Ваги лабораторні
	15
	
	

	3.
	Набір зразкових гір
	
	
	

	4.
	Прокладний матеріал(комплект)
	
	1
	

	5.
	Набивочний матеріал (комплект)
	
	1
	

	6.
	Запірна арматура
	15
	
	

	7.
	Витяжна установка
	
	1
	

	8.
	Приточна установка
	
	1
	

	
	Інвентар
	
	
	

	1.
	Окуляри захисні
	15
	
	

	2.
	Фартух
	
	5
	

	3.
	Щітка металева
	15
	
	

	4.
	Аптечка першої допомоги
	
	1
	

	5.
	Вогнегасник
	
	1
	

	6.
	Ящик з песком
	
	1
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Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України
Міністерство соціальної політики України
ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ
професійно-технічної освіти

ДСПТО 8154.DG.24.ОО - 2012
(позначення стандарту)
Професія :  Апаратник синтезу

Код :  8154

Кваліфікація :  3  розряд

Видання офіційне

Київ 

2012
Освітньо-кваліфікаційна характеристика
 випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, 
що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1.
Професія 8154 Апаратник синтезу

2.
Кваліфікація – 3 розряд

3.
Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: 
основні фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів та вимоги до них; фізико-хімічні основи одержання продуктів методом органічного та неорганічного синтезу; принцип роботи апаратів, які обслуговуються. 
Повинен уміти: 
Вести технологічний процес синтезу під керівництвом апаратника вищої кваліфікації. Підготовлювати та завантажувати сировину, завантажувати продукт. Відбирати проби до аналізу. Перекривати вакуумні, парові та інші комунікації залежно від показань контрольно-вимірювальних приладів. Промивати, чистити, змазувати устаткування та механізми. 
4.
Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й
    навколишнього  середовища, додержуватися норм, методів і прийомів 
    безпечного ведення робіт;
д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення 
    природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені 
    тощо);

е) знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5.
Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти:

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Апаратник синтезу» 2-го розряду:

- за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах  І, ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Апаратник синтезу» 2-го розряду не менше 1 року.

6.
Сфера професійного використання випускника

     Хімічне виробництво.

7.
Специфічні вимоги.

7.1 Вік по закінченню терміна навчання – не менше 18 років.

7.2 Стать: чоловіча, жіноча

7.3 Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 3 розряд

Загальний фонд навчального часу: 416 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	33
	3

	1.1
	Основи правових знань
	8
	

	1.2
	Інформаційні технології
	8
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	1

	1.4
	Резерв часу
	9
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	127
	5

	2.1
	Спеціальна технологія
	48
	

	2.2
	Процеси та апарати
	16
	

	2.3
	Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика
	32
	

	2.4
	Охорона праці
	15
	

	2.5
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	8
	

	2.6
	Читання креслень
	8
	5

	3.
	Професійно-практична підготовка
	229
	

	3.1
	Виробниче навчання
	96
	

	
	- в навчальних лабораторіях
	-
	

	
	- на виробництві
	96
	

	3.2
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Консультації
	20
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчаня)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	396
	8


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Апаратник синтезу» 3 розряду
1. Кабінети:

· спеціальної технології ;

· контрольно-вимірювальних приладів та автоматики;

· охорони праці ;

· процесів та апаратів;

· електротехніки;

· читання креслень;

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· інформаційних технологій;

· основ правових знань.

2. Лабораторії:

· контрольно-вимірювальних приладів та автоматики.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників :

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх

  об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може 

  здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;
· предмет «Інформаційні технології»     

  вивчається за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	2
	

	2
	Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
	2
	

	3
	Праця, закон і ми
	2
	

	4
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.

Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття

підприємства та його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства.

Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства.

Правові та економічні умови господарської діяльності підприємства.

Договори. Договірна дисципліна у промисловості.

Тема 2. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських суперечок

Органи що вирішують господарські суперечки. Закони, які використовуються при розв’язанні господарських суперечок. Система господарських судів. Подання позову. Вирішення господарських суперечок.
Тема 3. Праця, закон і ми

Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір.

Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Трудова дисципліна. Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.

Охорона праці. Відповідальність підприємства за шкоду заподіяну працівникові.

Розгляд трудових суперечок. Особливості правового регулювання трудових відносин в окремих галузях господарства.

Тема 4. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
Визначення та загальні положення адміністративного права.

Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття  адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності.

Адміністративна відповідальність неповнолітніх. Адміністративна відповідальність за господарські порушення.
Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні  технології.
	3
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	1

	3.
	Мережні системи та сервіси
	2
	1

	Всього:
	8
	2


Тема 1. Інформація та інформаційні технології.

Зміст інформаційних технологій як складової частини інформатики. Суспільство і інформація, перетворення  інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу - інформатизація.

Вплив інформаційних технологій на розвиток галузевої промисловості та виробництва.

Джерела і етапи розвитку інформаційної технології в галузі. Інформаційний кризис і інформаційні ресурси. Особливості  нових інформаційних технологій в галузі.

Використання інформаційних і комп’ютерних технологій  для автоматизації виробництва.

 Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, фермою, теплицею, робото технічним комплексом,  гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.
Тема 2. Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології

Основні напрямки застосування обчислюваної техніки в галузі. Галузеве програмне забезпечення.

Прикладене програмне забезпечення професійного спрямування відповідно до спеціалізації професійно-технічного навчального закладу

Лабораторно-практичні роботи:
1. Ознайомлення з програмними продуктами професійного спрямування. Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії)
Тема 3. Мережні системи та сервіси

Проблеми обміну інформацією. Передача інформації на відстань і безпека каналів зв’язку. Принципи і методи обміну інформацією між різними відомствами.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Робота з тематичними пошуковими каталогами та пошуковими машинами. Вивчення основних принципів їхньої роботи.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємство  як організаційна основа бізнесу
	2
	

	2.
	Державна підтримка підприємницької діяльності
	1
	

	3.
	Підприємницька діяльність
	2
	

	4.
	Фінансова база підприємства
	3
	1

	Всього годин:
	8
	1


Тема 1. Підприємство як організаційна основа бізнесу

Будівельні підприємства в системі ринкових відносин. Функції підприємства

Види підприємств. Акціонерні підприємства, малі середні і великі підприємства. Приватні колективні і державні підприємства.  
Тема 2. Державна підтримка підприємницької діяльності
Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Правові акти про підприємство. 
Тема 3.  Підприємницька діяльність 
Менеджмент.  Поняття бізнес плану, його основні розділи. 
Тема 4. Фінансова база підприємства
Витрати виробництва.   Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції . Калькуляції собівартості продукції .  Шляхи зниження собівартості.  

Ціна продукції.  Види цін.  Розрахунок ціни.

Прибуток підприємства. Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності 

Лабораторно-практична робота:
1. Складання калькуляції продукції.
Типова навчальна програма з предмета
«Спеціальна технологія»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Сировина, напівфабрикати і продукти органічного і неорганічного синтезу
	6
	

	2
	Зберігання сировини, напівфабрикатів і продукції
	2
	

	3
	Технологічні процеси підготовки сировини і відпускання напівфабрикатів і готової продукції
	11
	

	4
	Будова, принцип дії та устаткування арматури і комунікацій органічного і неорганічного синтезу
	12
	

	5
	Електроустаткування процесу синтезу
	3
	

	6
	Технологічні схеми органічного і неорганічного синтезу
	14
	

	
	Всього:
	48
	


Тема 1.
Сировина, напівфабрикати і продукти органічного і неорганічного синтезу
Види сировини і матеріалів, які застосовуються у виробництві срібла, броміда калія, галогенід лужних матеріалів, желатін, вода, повітря.

Фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів і продукції, її характеристика і призначення. Держстандарти, технічні умови на сировину, допоміжні матеріали, напівфабрикати, продукти.

Вимоги до якості початкової сировини.

Вплив чистоти та якості сировини, що застосовується, на хід технологічного процесу і якість готової продукції.
Норми витрат сировини допоміжних матеріалів, енергоресурсів. Шляхи їх економії.

Тема 2. Зберігання сировини, напівфабрикатів і продукції 
Правила й умови зберігання сировини напівфабрикатів, продукції. Нормативні строки зберігання.
Засоби постачання. Тара для зберігання і постачання: баки, цистерни, танки, бункери.

Тема 3. Технологічні процеси підготовки сировини і відпускання напівфабрикатів і готової продукції
Технологічна схема та апаратурне оформлення дільниці підготовки сировини та відпускання напівфабрикатів і продукції.

Підготовка до прийому сировини.

Прийом тари. Контрольне зважування.

Правила прийому сировини в приймальні баки, цистерни, танки, бункери. Методика проведення контрольних аналізів. Місця відбирання проб і підготовка їх до аналізу.

Правила ведення технологічного процесу підготовки сировини до дозування. Способи підготовки сировини.

Контроль якості сировини, що надходить: вміст вологи, гранулометричний склад, відсутність сторонніх механічних домішок.

Параметри технологічного процесу підготовки сировини.
Дозування сировини і допоміжних матеріалів у апарати.

Приготування сумішей розчинів відповідно до установленої рецептури.

Фільтрація отриманих розчинів, розплавів. Подавання рідкої сировини у витратні ємкості. Заповнення ємкостей. Контроль рівня в ємкостях.

Можливі причини порушення приймання, зберігання та відвантаження сировини напівфабрикатів і продукції (ламання устаткування, припинення подавання води, відключення електроенергії, течія баків, вихід із ладу насосу, вентилів, течія та забиття трубопроводів, обривання стрічок транспортерів та елеваторів, затримання надходжень і приймання сировини й напівфабрикатів тощо).

Особливо небезпечні моменти на робочому місці апаратника синтезу.
Технологічний взаємозв’язок усіх дільниць та відділень. 

Тема 4. Будова, принцип дії та устаткування арматури і комунікацій органічного і неорганічного синтезу
Призначення, будова, принцип дії, технічна характеристика і правила експлуатації основного і допоміжного устаткування на дільниці, що обслуговується: змішувачі, дозатори, реактори, бункери тощо.
Трубопровідна арматура, її види, принцип дії, конструкція, правила експлуатації. Позначення на арматурі. Допустимий тиск, правила установлення запобіжних та зворотніх клапанів. Ізоляція трубопроводів. Способи налагодження лінії для прийому і перекачування сировини.

Правила безпечного обслуговування устаткування, причини їх порушення і засоби усунення.
Тема 5. Електроустаткування процесу синтезу

Види електроустаткування, яке застосовуєтьсяу виробництві: двигуни, насоси, компресори, контрольно-вимірювальні прилади. 
Їх призначення, експлуатація. Заземлення.
Тема 6. Технологічні схеми органічного і неорганічного синтезу
Коротка принципова схема виробництва продукції.

Фізичні та хімічні процеси отримання продукції.

Характеристика основних апаратів для отримання продукції. Допоміжні апарати.

Технологічний процес отримання цільового продукту (НТР).

Основні неполадки, причини і методи їх усунення.

Контроль виробництва.
Види порушень. Вплив порушень технологічного режиму (температури, тиску, концентрації) на технологічний режим одержання кінцевого продукту.

Причини порушень. Методи їх  усунення.
Типова навчальна програма з предмета
«Процеси та апарати»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Підготовка твердої сировини
	7
	

	2
	Сортування і класифікація сировини та матеріалів
	5
	

	3
	Переміщування твердих матеріалів
	2
	

	4
	Дозування сипучих матеріалів
	2
	

	
	Всього:
	16
	


Тема 1. Підготовка твердої сировини

Здрібнення. Засоби здрібнення: роздавлювання, розколювання, істирання, удар.

Будова та принцип роботи дробилок для крупного здрібнення: щокові, конусні, тощо.

Середнє та мілке здрібнення. Будова та принцип роботи валкових, молоткових дробилок, тощо.

Тонке та сверхтонке здрібнення: барабанні, шарові, вібраційне  та струйні млини, тощо.

Тема 2. Сортування і класифікація сировини та матеріалів

Засоби здрібнення суміши: грохочіння, гідравлічна класифікація, повітряна сепарація. Будова та принцип роботи грохотів (сито): барабанних, качаючих, вібраційних. Спіральні класифікатори, повітряні сепаратори, гідроциклони.

Тема 3. Переміщування твердих матеріалів

Будова та принцип роботи заводського та цехового транспортів: транспортери, конвеєри, елеватори, електрокари, пневмотранспорт, тощо.

Тема 4. Дозування сипучих матеріалів

Будова та принцип роботи об’ємного вагового дозатора; тарільчатого, шнекового, лоткового питателя; тощо.

Типова навчальна програма з предмета

«Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Загальні відомості про контрольно-вимірювальні прилади та автоматику
	4
	

	2.
	Вимірювальні перетворювачі та їх елементи
	4
	

	3.
	Прилади для вимірювання тиску
	6
	

	4.
	Приладидля вимірювання кількості і витрат
	6
	

	5.
	Прлади для вимірювання температури
	6
	

	6.
	Прилади для вимірювання рівня
	6
	

	Всього годин:
	32
	


Тема 1. Загальні відомості про контрольно-вимірювальні прилади та автоматику
Роль та місце курсу «Контрольно – вимірювальні прилади та автоматика» у підготовці апаратників синтезу. 

Значення автоматизації та комплексної механізації у підвищенні випуску продукції, економія сировини та енергоресурсів та упровадження інноваційних технологій управління технологічними процесами.
Задачі і структура курсу. Професійно-технічний ліцей, його роль в підготовці кваліфікованих робітників.

Ознайомлення з кваліфікованими характеристиками і програмами навчання по професії.

Поняття про трудову і технічну дисципліну.

Поняття технологічного процесу і технологічного режиму. Вимоги до них.

Автоматичний контроль. Класифікація систем автоматичного контролю технологічних параметрів по призначенню, по виду використаної енергії. Основи автоматичного контролю. Простий і складний вимірювальні ланцюги.

Класифікація контрольно-вимірювальних приладів по різним ознакам.

Основи вимірювання

Основні метрологічні поняття.

Поняття про вимірювання технологічних параметрів і про контрольно-вимірювальні прилади. Види вимірювань. Системи одиниць вимірювання.

Похибки і клас точності приладів. Похибки вимірювань.

Вимірювання задач на розрахунок ціни поділки і похибки приладів.

Державна система приладів (ДСП), її особливості. Основні уніфіковані сигнали.

Система «Старт» зібрана на елементах У С Е П П А, її особливості.

Елементи систем контрольно-вимірювальних приладів та автоматики побудовані на мікроелектронних схемах.

Єдині позначення вимірювальних величин. Умовні зображення приладів і пристроїв на схемах автоматизації виробничих процесів. Технічна документація
Тема 2. Вимірювальні перетворювачі та їх елементи
Механічні елементарні перетворювачі. Блочний принцип побудови вимірювальних перетворювачів з уніфікованих елементів, механічні елементарні перетворювачі: шток, важіль, пружина.
Електричні елементарні перетворювачі. Реостат, неврівноважений міст, магнітоелектричні перетворювачі, трансформаторний перетворювач, реверсивний електродвигун.

Пневматичні елементарні перетворювачі. Основні закони пневматики. Пневматичні резистори. Пневматичні елементарні перетворювачі: мембрана, трубчата пружина, сильфон, сопло-заслонка.

Проміжні перетворювачі. Перетворювачі: сили в тиск стисненого повітря і струм; струму в тиск стисненого повітря і навпаки; ЕРС термопари електричного опору і взаємної індуктивності в струм.

Вимірювальні прилади. Технічні, лабораторні та зразкові; самозаписуючі та інтегруючі прилади. Прилади для виміру тиску стисненого повітря, постійна напруга, постійний струм, електричний опір, взаємоіндуктивність.  

Тема 3. Прилади для вимірювання тиску

Тиск та одиниці його вимірювання. Атмосферний, абсолютний, надмірний тиск, вакуум.

Класифікація приладів для вимірювання тиску.

Манометри з одновитковою трубчастою пружиною, їх будова і робота.

Основні типи манометрів.

Пневматичні датчики типу ДСП, їх призначення, будова, принцип дії, робота, типи датчиків.

Пневматичні вторинні прилади типу ПВ, їх призначення, будова, робота.

Перетворювачі типу «Сапфір» для вимірювання тиску. Сутність  тензорезисторного ефекту. Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві, прилади типу «Метран», «Хоневел».

Тема 4. Прилади для вимірювання кількості і витрат

Кількість і витрата. Одиниці вимірювання, методи, типи приладів.

Вимірювання витрати методом змінного перепаду тиску. Розрахункові формули.         Нормальні звужуючі пристрої. Втрати тиску на діафрагмі.

Дифманометри, їх будова, принцип дії, робота. Пневматичні – «13ДД11», «ДМПК-100». Електронні – «Сапфір-ДД». Дифманометри сильфонні «ДСС-712».

Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві для вимірювання кількості і витрати «Метран», «Хоневел».

Вимірювання витрати методом постійного перепаду тиску.

Лічильники для вимірювання кількості. Вимірювання витрати за допомогою приладу «Турбоквант».
Тема 5. Прилади для вимірювання температури

Поняття про температуру. Одиниці вимірювання і температурні шкали.

Класифікація приладів для вимірювання температури.

Термометри розширення, їх типи, будова, принцип дії.

Манометричні  термометри, їх призначення, будова, принцип дії.

Термопари (термоелектричні термометри). Їх призначення, принцип дії, будова, типи. Матеріали для виготовлення термопар.

Схема врівноваженого моста, його основна властивість.

Врахування температури холодних кінців термопари, компенсаційні пристрої. Компенсаційні проводи для різних типів термопар.

Показуючий пірометричний мілівольтметр, його призначення, будова і робота.

Принципова схема автоматичного електронного потенціометру. Призначення його основних вузлів.

Термометри опору. Їх будова, принцип дії, призначення.

Показуючий логометр, його будова, принцип дії і робота.

Автоматичні електронні врівноважені мости, їх схема. Будова і робота, призначення основних вузлів.

Інші вторинні прилади для роботи в комплекті з термопарами і  термометрами опору: А-542, А-502.

Застосування індикаторів температури І Т-С.
Тема 6. Прилади для вимірювання рівня

Призначення і класифікація приладів для вимірювання рівня. Механічні вимірювачі рівня. Лінійні рівноміри. Гідростатичні та пневматичні рівноміри.

Вимірювання рівня за допомогою дифманометрів. Застосування  «ДМПК-100», «Сапфір-ДД», «Хоневел».

Вимірювання рівня за допомогою приладу «Сапфір-ДУ».

Рівноміри типу «УДУ», призначення, принцип дії, будова.

Рівноміри типу «УБ-П», призначення, принцип дії, будова.

Рівноміри типу «РУБ-12», призначення, принцип дії, будова.

Сигналізатори рівня «СУ-1», «СУ-2», призначення, принцип дії, будова. Прилад розподілу фаз «Фаза-70 М».  Перепадомір    Р для сипучих матеріалів.

Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві.

Електронний рівномір «Мазенаіланд».
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці.

Мета і завдання  предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення.
Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, закони України „Про охорону праці”, Кодекс законів України про працю, Закони України  «Про пожежну безпеку», «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві і професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Кодекс України про адміністративні правопорушення. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня  працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці  під час роботи на підприємстві, пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх.

Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.
Державне управління  охороною  праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

  Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

 Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні отруювання і захворювання. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та професійним захворюванням на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників.

Порядок розслідування  та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці у хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеної небезпекою, для яких потрібні спеціальні навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Роботи з підвищеною небезпекою в хімічній галузі. Вимоги безпеки праці при обслуговуванні реакційних апаратів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, холодильників, теплообмінників. Вимоги безпеки праці при експлуатації апаратів, які працюють під тиском, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів. Правила безпеки в лабораторії при роботі з кислотами, лугами. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачи наряду-допуску на газонебезпечні роботи.

Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План локалізації і ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії. 

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в  навчальних, навчально–виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві хімічної галузі підчас виробничої практики.

Вимоги безпеки в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві (почуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умови праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці. 

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру.
Організація роботи з охорони праці
Загальні правила поведінки працівників на території підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Безпечна організація і утримання робочого місця апаратника синтезу. Дії працівника підчас виникнення небезпечної ситуації на робочому місці. 

Безпека праці підчас ремонту, експлуатації та обслуговування технологічного обладнання. 
Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи апаратника синтезу. Дотримання санітарних і гігієнічних норм на робочому місці апаратника синтезу, значення цих заходів для охорони здоров’я. 
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація,

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об(єктах хімічної галузі.

Організація пожежної охорони у хімічній галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов(язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів. Горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і важкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об´єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об(єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі.  Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за  професією. 

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщення. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21 року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом „з рота в рот” чи „з рота в ніс”. Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомлені (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка з основами промислової електроніки»
	№

з/п
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Особливості конструктивного виконання електрообладнання для хімічних підприємств
	2
	

	2.
	Асинхронні та синхронні двигуни в хімічній промисловості
	4
	

	3.
	Апаратура керування та захисту: види, призначення, стисла експлуатаційна характеристика
	2
	

	
	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Особливості конструктивного виконання електрообладнання для хімічних підприємств
Загальні відомості та визначення, умови експлуатації електрообладнання для хімічних підприємств, рівні та види вибухового захисту, ступені захисту, категорія розміщення. 

Конструктивні особливості виконання електрообладнання для промислових виробництв хімічних підприємств.

Тема 2. Асинхронні та синхронні двигуни в хімічній промисловості
Обертове магнітне поле. Принцип дії та будова асинхронних двигунів з короткозамкненим та фазним роторами. Синхронна швидкість обертання магнітного поля. Ковзання. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Механічна характеристика асинхронного двигуна. Способи реверсування. Регулювання швидкості обертання асинхронних машин. Область застосування асинхронних електричних машин. 

Асинхронні та синхронні двигуни, принцип дії, будова, запуск, реверсування, коефіцієнт корисної дії. 
          Тема 3. Апаратура керування та захисту: види, призначення, стисла експлуатаційна характеристика

Загальні відомості про електронні апарати. Рубильники, вимикачі, перемикачі, запобіжники, автоматичні вимикачі. Класифікація електронних апаратів. Електричний привід, електрична апаратура управління і захисту.
Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Основні відомості про перерізи і розрізи
	3
	2

	2.
	Схеми та їх види
	1
	

	3.
	Читання і виконання креслень і схем з професії
	4
	3

	Всього годин:
	8
	5


Тема 1. Схеми та їх види
Схеми, їх види (технологічні, кінематичні, електронні та інші). Умовні графічні позначення елементів устаткування, що експлуатується, на кінематичних схемах; правила читання схем.

Поняття про технологічні, кінематичні, електричні, гідравлічні, пневматичні схеми; умовні позначення на електричних  схемах.

Тема 2. Основні відомості про перерізи і розрізи
Перерізи. Призначення перерізів. Класифікація перерізів. Правила їх виконання і позначення.

Розрізи. Призначення розрізів. Загальні відомості про розрізи. Відмінності розрізів від перерізів. Класифікація розрізів. Правила виконання простих повних розрізів. Розташування їх на кресленні. Позначення розрізів.

Місцеві розрізи, їх  призначення і правила виконання. З’єднання частини вигляду і частину розрізу. З’єднання половини вигляду і половини розрізу. Умовності при виконанні розрізів через тонкі стінки типу ребер жорсткості і через тонкі спиці.

Графічні позначення матеріалів в перерізах.

Основні відомості про складні розрізи. Випадки їх застосування.
Лабораторно-практична робота:

1. Читання і виконання креслень з перерізами та розрізами.
Тема 3. Читання і виконання креслень і схем з професії
Умовні графічні позначення на технологічних, пневматичних схемах.

Призначення умовних графічних позначень та знаків, що передбачаються державними стандартами.

Читання креслень, характерних для професії „Апаратник синтезу”: креслень хімічного обладнання, для проведення процесів нагріву, охолодження, конденсації, фільтрації, машин для переміщення газів і розчинів.
Лабораторно-практична робота:

1. Виконання технологічних схм з професії.
Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 3 розряд
	№ п/п
	Тема
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	96

	1.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з безпеки праці
	6

	2.
	Ознайомлення з технологічною схемою  процессу синтезу. Вивчення технологічного регламенту
	12

	3.
	Навчання прийомам підготовки сировини
	12

	4.
	Навчання з обслуговування промислового обладнання
	18

	5.
	Навчання способам обслуговування технологічних процесів залежно від показань контрольно-вимірювальних приладів
	24

	6.
	Виявлення та усунення несправностей в роботі устаткування
	18

	7.
	Навчання застосуванню продуктивних способів роботи та сучасних методів організації праці
	6

	
	Виробнича практика
	133

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт апаратника синтезу складністю 3-го кваліфікаційного розряду
	126

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин: 
	229


Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з безпеки праці 
Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів колективного та індивідуального захисту. 

Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення підготовки сировини та відпускання напівфабрикатів і продукції.

Ознайомлення з організацією планування праці.

Тема 2. Ознайомлення з технологічною схемою  процесу синтезу. Вивчення технологічного регламенту
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при ознайомленні з технологічною схемою відділення та вивченні технологічного регламенту.
Вправи:

Ознайомлення з технологічною схемою, обладнанням, трубопроводами, запірною арматурою, КВП та А в процесі синтезу. Ознайомлення з технологічною схемою синтезу готової продукції.

Ознайомлення з технологічним регламентом.

Технологічний процес підготовки синтезу. 
Обладнання, що використовується в відділенні КВП та А. Контроль за допомогою КВП та А.

Лабораторний контроль, технологічні відхилення та способи їх ліквідації. Робоча інструкція апаратника. Безпека праці в процесі синтезу.
Тема 3. Навчання прийомам підготовки сировини

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при навчанні методам синтезу.

Вправи:

Навчання  прийомам завантаження  сировини в приймальні баки, цистерни, танки, бункери.

Навчання способам підготовки сировини – очищення, подрібнення, просівання, сушка.

Регулювання технологічного процесу синтезу залежно від показань КВП та А.

Тема 4. Навчання  обслуговуванню промислового обладнання

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при навчанні  обслуговуванню промислового обладнання в відділенні.
Вправи:

Навчання обслуговуванню ємкостей з перемішуючими устроями (з мішалками хрестовими, пропелерними, якорними).
Навчання обслуговуванню сушильних апаратів, змішувачів, сит,  грохотів,фільтрів, вентиляційних установок, насосів, транспортувальних механізмів, комунікацій.
Тема 5. Навчання способам обслуговування технологічних процесів залежно від показань контрольно-вимірювальних приладів

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, безпека праці та пожежна безпека.
Вправи:

Навчання способам обслуговування та експлуатації приладів для вимірювання тиску. Ознайомлення  з технологічними манометрами, розбіркою, чисткою, збіркою, правилами перевірки манометра на пресі. 

Навчання регулюванню та перевірці самопишущого манометру типу МСМТ. 

Ознайомлення з пристроєм та правилами експлуатації  сільфонних манометрів різних типів.

Ознайомлення  з обслуговуванням та  експлуатацією приладів для вимірювання витрат. Ознайомлення з об’ємними лічильниками, їх пристроєм, розбіркою, чисткою, збіркою.

Ознайомлення з обслуговуванням  та експлуатацією приладів для вимірювання рівня. Ознайомлення з поплавковими та буйковими рівнемірами. Ознайомлення з обслуговуванням та експлуатацією приладів для вимірювання температури: термометрами розширення, термопарами, термометрами опору. 

Тема 6. Виявлення та усунення несправностей в роботі устаткування

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при виявленні та усуненні несправностей в роботі устаткування.
Вправи:

Перевірка стану скріплюючих деталей. Усунення всіх дефектів, виявлених підчас роботи обладнання: насосів, трубопроводів, транспортувальних механізмів для  твердих речовин, сушильних апаратів, дробарок, грохотів, фільтрів.
Додавання мастила до систем змащування та охолодження. Перевірка роботи обладнання в холостому режимі.

Регулювання натягу клинових ременів приладу. Ревізія стану основних вузлів, промивання та змащування їх.
Тема 7. Навчання застосуванню продуктивних способів роботи та сучасних методів організації праці
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при застосуванні продуктивних способів роботи та сучасних методів праці.

Вправи:

Вивчення продуктивних способів роботи та сучасних методів організації праці, що впроваджені  в технологічний процес синтезу та відпуску готової продукції відділом научної організації праці. 

Виробнича практика

Тема 1.
Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів  колективного та індивідуального захисту. 

Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування й організацією виробництва.

Ознайомлення з організацією планування праці та контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт апаратника синтезу складністю 3-го кваліфікаційного розряду

Самостійне виконання усіх видів робіт, які передбачені каліфікаційною характеристикою та посадовою інструкцією апаратника синтезу 3-го розряду.

Примітка. Детальна програма виробничої практики  розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами – замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:

Ведення процесу:

· синтезу карбаміду;

· синтезу вінілацетату;

· синтезу оцтової кислоти;

· синтезу формаліну;

· синтезу азотної кислоти.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє


	1
	Учень (слухач) відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу пов’язаного з фізико-хімічними властивостями сировини, напівфабрикатів та вимоги до них, має незначні знання з будови апаратів технологічного процесу. Виконує тільки фрагменти практичних завдань. Має незначні базові загальні знання з основних відомостей, пов’язаних з порядком відбирання проб, властивостями відбираємих матеріалів і правилами поводження з ними. Знання потребують постійної підтримки.
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: в підготовці до роботи устаткування, змазування устаткування і механізмів. Вміє виконувати нескладні операції з технологічного процесу (відкриття або закривання вентилів засувок тощо), може назвати основне обладнання. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) безсистемно, неповно відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу, пов’язаного з фізико-хімічними властивостями сировини, напівфабрикатів  та вимоги до них. Має безсистемні знання матеріалу з будови та принципу дії обладнання технологічного процесу. Не усвідомлено виконує окремі фрагменти практичних завдань, при їх виконанні допускає суттєві помилки. Має безсистемні знання з основних відомостей пов’язаних з порядком відбирання проб, властивостями відбираємих матеріалів і правилами погодження з ними. Знання потребують постійної підтримки. 
	2
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: в підготовці до роботи устаткування, витирання мастил з насосів та компресорів. Вміє виконувати нескладні операції технологічного режиму (відкриття або закривання вентилів, засувок), може з допомогою показати основне обладнання і показати напрямок потоку рідини. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) під прямим керівництвом у структурованому середовищі відтворює фрагменти навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, призначенням та принципом дії обладнанням технологічного процесу. Не усвідомлено виконує частину практичних завдань, при відповіді допускає суттєві помилки. Має знання з порядком відбирання проб. Проявляє пасивно-спостережний інтерес до нової технології. Знання потребують постійної підтримки.
	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: в підготовці до роботи устаткування, витирання мастил з насосів та компресорів. Вміє виконувати нескладні операції технологічного режиму (відкриття або закривання вентилю, засовок), може назвати основне та допоміжне обладнання. Результат роботи не відповідає діючим показникам нижчого кваліфікаційного рівня. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) володіє матеріалом у неповному обсязі, значну частину матеріалу відтворює на репродуктивному рівні, без розумінням відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з принципом дії основного обладнання технологічного процесу. Виконує практичні завдання, недостатньо усвідомлено користується конструкторською технікою, технологічною документацією, допускає значну кількість помилок, які самостійно виправити не може. Інтерес до нової технології, техніки проявляє рідко. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. З допомогою вміє планувати виробничі дії та виконувати навчально-виробничі завдання. Розпізнає сировину, матеріали та готову продукцію. Вміє назвати основне обладнання, але вимагає постійного контролю, показує місце находження на технологічній схемі. Вміє знімати показання з КВП та А та записує їх в змінний журнал під контролем. Якість виконання роботи на низькому рівні. Потребує контроль за виконанням правил з охорони праці та пожежної безпеки. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал, здатний дати визначення понять про технологічний процес синтезу, основне обладнання, порядок відбору проб, фізико-хімічні основи процесу синтезу, властивості сировини. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє за допомогою інструкції охарактеризувати сировину, полу- фабрикати та готову продукцію. Може назвати область використання готової продукції. Може назвати основне обладнання, але з допомогою, визначити місце знаходження на технологічній схемі. З допомогою вміє знімати показання з КВП та А та робить записи у робочому журналі. Вміє вести технологічний процес з постійним контролем. Якість виконання роботи відповідає низькому рівні. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал, пов’язаний з принципом дії, будовою та призначенню основного обладнання технологічних процесів синтезу, з фізико-хімічними властивостями сировини, напівфабрикатів, з фізико-хімічними основами одержання продуктів методом синтезу. Виконує практичні завдання з допомогою викладача, може частково аналізувати навчальний матеріал, користується окремими видами технічної, конструкторської технологічної документації. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє виконувати переважну більшість прийомів та технологічних операцій, що необхідні для виконання виробничого завдання. Може охарактеризувати сировину, полупродукти та готову продукцію (при цьому використовує технологічну документацію), назвати основне обладнання, дати його призначення, а також показати місця розташування на технологічній схемі. Усуває дрібні недоліки у технологічному устаткуванні. Знімає показники з КВП та А, тільки вимагає постійного контролю. Якість виконання роботи низька. При виконанні правил та норм охорони праці потребує постійного контролю. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконаленню через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень(слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, призначенням та принципом роботи основного обладнання технологічних процесів синтезу, з фізико-хімічними властивостями сировини, напівфабрикатів, з фізико-хімічними основами одержання продуктів методом синтезу. Володіє правилами відбору проб. Його відповідь в цілому правильна, але містить неточності та недостатньо обґрунтована. Виконує завдання за типовим алгоритмом з консультативною допомогою, може частково аналізувати навчальний матеріал, користується окремими видами технологічної технічної і конструкторської документації. Вміє знаходити в довіднику основні параметри, характеристики. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) самостійно виконує окремі операції технологічного процесу синтезу, готує своє робоче місце, самостійно підбирає необхідну для роботи технічну документацію, але потребує часткового контролю. Веде технологічний процес, але вимагає постійного контролю. Знає основне устаткування, а також норми технологічного режиму. У цілому результати роботи відповідають якісним показникам. Вміє знімати показання з КВП та А і записувати в журнал, але потребує часткового контролю. Дотримується правил з охорони праці. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	8
	Знання учня (слухача) є достатньо повними, він вільно застосовує вивчений матеріал у практичній діяльності, вміє аналізувати і робити висновки. Знає будову і принцип роботи та призначення основного обладнання процесу синтезу, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів та вимоги до них, фізико-хімічні основи одержання продуктів методом синтезу. Правилом відбору проб. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технологічною та конструкторсько-технічною документацією. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) самостійно виконує окремі операції технологічного процесу синтезу. Вміє готувати своє робоче місце, підбирає необхідну для роботи технічну документацію, але потребує часткового контролю. Вміє самостійно вести технологічний процес. Вміє знімати показники з КВП та А та записувати їх у журналі. Частково проявляє інтерес до творчої роботи. Дотримається правил з охорони праці. У цілому відповідає якісним показникам. Кваліфікація присвоюється, але потребує удосконаленню через досвід роботи або навчання.

	9
	Учень (слухач) правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосовує знання пов’язані з фізико-хімічними характеристиками сировини та напівфабрикатів, з фізико-хімічними основами процесу синтезу, з побудовою і принципом роботи основного обладнання процесу синтезу, з правилами відбору проб. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє. Усвідомлено користується технічною і довідковою літературою. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) виконує окремі технологічні операції процесу синтезу. Самостійно готовить робоче місце, підбирає необхідну для роботи технічну документацію і потребує часткової консультації. Вміє вести нормальний технологічний режим. Знає відхилення від нормального технологічного режиму, але усунути їх може тільки з частковим контролем. Дотримається правил з охорони праці. Частково проявляє здібності та зацікавленість до творчої роботи. Кваліфікація присвоюється, але потребує удосконаленню через досвід роботи або навчання.

	10
	Учень (слухач) володіє глибокими, міцними знаннями, здатний використовувати їх у стандартних умовах. Обґрунтовано знає будову та принцип роботи основного обладнання, фізико-хімічну характеристику сировини та напівфабрикатів. Правила відбирання проб для аналізу, теоретичні основи процесу синтезу. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає окремі неточності, які може виправити самостійно. Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології. Здатен до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) самостійно виконує всі операції технологічного процесу синтезу. Самостійно та раціонально організовує робоче місце апаратника синтезу, додержується норм, методів та прийомів безпечного ведення робіт. Самостійно веде контроль за роботою машин, устаткування, яке обслуговується. Уміє використовувати довідкову літературу. Самостійно веде нормальний технологічний процес та контроль виробництва. У процесі виконання робіт допускає незначні неточності, які сам усуває. Самостійно визначає мету своєї виробничої діяльності, знаходить джерела інформації згідно до поставленої мети. Результати виконаної роботи відповідають якісним показникам. Додержується правил з охорони праці. При виконанні робіт проявляє здібність до творчої роботи.

	11
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності  у виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою і принципом роботи основного обладнання, фізико-хімічними основами процесу синтезу та фізико-хімічними властивостями сировини та напівфабрикатів, з правилами відберу проб. Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує всі види конструкторсько-технологічної документації. Здатен до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) самостійно виконує всі операції технологічного процесу синтезу. Вміє  використовувати свої знання та вміння у нестандартних ситуаціях, переконано виказує свою точку зору. Веде технологічний процес, знає призначення, пристрій та будову основного та допоміжного обладнання, напрямок потоків сировини, полу фабрикатів, готової продукції. Виконує виробничі інструкції, інструкції з охорони праці, пожежної безпеки та правил внутрішнього розпорядку. У процесі виконання робіт допускає незначні неточності, які сам виправляє. Результати виконаної роботи відповідають якісним показникам. При виконанні робіт проявляє творчий підхід. Утворює високий рівень організації праці, додержується правил охорони праці.

	12
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання пов’язанні з фізико-хімічними характеристиками сировини та полу фабрикатів, з фізико-хімічними основами технологічного процесу синтезу, з правилами відбору проб та здатен їх застосовувати. Виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних та практичних завдань, пов’язаних з будовою і принципом роботи з обладнанням процесу синтезу. Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Постійно прагне виконувати більш складні завдання. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технології. Здатен до самокерування при навчанні.
	12
	Учень (слухач) самостійно веде технологічний процес, проявляє творчі здібності, вміє логічно мислити, самостійно ставити мету та задачі, а також шлях їх реалізації, робити аналізи та висновки. Вміє рішати нестандартні завдання, для цього використовує технологічну, конструкторську та довідникову документацію. Забезпечує відмінне дотримання правил з охорони праці та пожежної безпеки. Знаходить шляхи для зменшення витрат матеріалів та електроенергії, котрі не впливають на якість продукції. Виконує вимоги праці за навколишнім середовищем, користується засобами колективних та індивідуальних правил захисту пожежної безпеки, та внутрішнього трудового розпорядку.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
Професія -  8154    Апаратник синтезу

Кваліфікація – 3 розряд         
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для
індивідуаль​ного користу​вання
	Для групового корис​туван​ня
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Відстійники
	
	1
	макет

	2.
	Фільтри
	
	1
	макет

	3.
	Центрифуги
	
	1
	макет

	4.
	Насоси
	
	1
	макет

	5.
	Компресора
	
	1
	макет

	6.
	Змішувачі
	
	1
	макет

	7.
	Збірники
	
	1
	макет

	8.
	Запірна арматура
	15
	
	

	9.
	Діюче обладнання в умовах виробництва згідно технологічного процесу
	
	
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Ключі гайкові
	15
	
	

	2.
	Прокладний матеріал (комплект)
	
	1
	

	3.
	Набивочний матеріал (комплект)
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Термопари
	15
	
	

	2.
	Технічний манометр
	15
	
	

	3.
	Зразковий манометр
	
	2
	

	4.
	Перетворювач тиску
	
	1
	

	5.
	Пневмоклапан
	
	1
	

	6.
	Лабораторний потенціометр
	
	1
	

	7.
	Електричний              виконавчий механізм
	
	1
	

	8.
	Автоматичні електронні мости і потенціометри
	
	1
	

	9.
	Дифманометр
	
	1
	

	10.
	Пробоотбірники
	
	1
	

	
	Інвентар
	
	
	

	1.
	Окуляри захисні
	15
	
	

	2.
	Фартух
	
	5
	

	3.
	Щітка металева
	15
	
	

	4.
	Аптечка першої допомоги
	
	1
	

	5.
	Вогнегасник
	
	1
	

	6.
	Ящик з песком
	
	1
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ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ
професійно-технічної освіти

ДСПТО 8154.DG.24.ОО - 2012
(позначення стандарту)
Професія :  Апаратник синтезу

Код :  8154

Кваліфікація :  4  розряд

Видання офіційне

Київ 

2012
Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, 
що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1.
Професія 8154 Апаратник синтезу

2.
Кваліфікація – 4 розряд

3.
Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати:  
Технологічну схему виробництва, технологічний режим та правила регулювання процесу; суть технологічного процесу синтезу та супровідних процесів; будову, принцип роботи основного та допоміжного устаткування; схему комунікацій; призначення контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується; фізико-хімічні  властивості сировини, напівфабрикатів і готової продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів; правила поводження зі шкідливими  та вибухонебезпечними речовинами; правила здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.
Повинен уміти:  
Вести одну – дві хімічні стадії технологічного процесу синтезу (гідробромування, ацетилювання, діазотування, нітрозування, бісульфітування, відновлення, хлорування, арсенітування, омилення, хлорметилювання, амінування, поліконденсації, гідрохлорування тощо), а також супровідні їм процеси (фільтрації, нейтралізації, кристалізації, центрифугування, адсорбції, абсорбції, розчинення та приготування суміші органічних речовин, розчинення солей металів та неметалів, приготування розчинів кислот та лугів різної концентрації тощо) до одержання напівфабрикатів або готового продукту. Приймати сировину, перевіряти її якість органолептично та за результатами аналізів. Розраховувати, дозувати та завантажувати сировину, напівфабрикати до апаратів суворо за рецептурою при дотримуванні установленої послідовності і дозування. Контролювати та регулювати температуру, тиск, концентрацію, реакцію середовища та інші параметри за результатами аналізів та контрольно-вимірювальних приладів. Регулювати у процесі синтезу подавання в апарати додаткових сировинних компонентів та інших додатків або каталізаторів. Уловлювати гази та пил, нейтралізувати стічні води.  Запобігати  причинам відхилень від установлених норм технологічного режиму та усувати їх. Обслуговувати реакційні апарати, автоклави, екстрактори, колони, змішувачі, центрифуги, сушарки, припливно-витяжну та аварійну вентиляційні системи, холодильники, теплообмінники, фільтри, збірники, мірники, насоси, системи пожежегасіння, системи опалення та інше устаткування. Відбирати проби та проводити контрольні аналізи. Обліковувати  витрати сировини та напівфабрикатів. Готувати  устаткування до ремонту, приймати  з ремонту. Виконувати простий ремонт та технічне обслуговування устаткування. Керувати апаратниками нижчої кваліфікації за їх наявністю. 
4.Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й
    навколишнього  середовища, додержуватися норм, методів і прийомів 
    безпечного ведення робіт;
д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення 
    природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені 
    тощо);

е) знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5.
Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти: повна або базова загальна середня освіта. 

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень – «Апаратник синтезу» 3-го розряду:

 - за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

 - за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Апаратник синтезу» 3-го розряду не менше 1 року.

6.
Сфера професійного використання випускника

     Хімічне виробництво.
7.
Специфічні вимоги.

7.1 Вік по закінченню терміна навчання – не менше 18 років.

7.2 Стать: чоловіча, жіноча

7.3 Медичні обмеження

Типовий навчальний план

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 4 розряд

Загальний фонд навчального часу: 542 години
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	37
	5

	1.1
	Основи правових знань
	10
	

	1.2
	Інформаційні технології
	10
	5

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	10
	

	1.4
	Резерв часу
	7
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	145
	7

	2.1
	Спеціальна технологія
	60
	

	2.2
	Процеси та апарати
	20
	

	2.3
	Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика
	30
	

	2.4
	Охорона праці
	15
	

	2.5
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	10
	

	2.6
	Читання креслень
	10
	7

	3.
	Професійно-практична підготовка
	323
	

	3.1
	Виробниче навчання
	120
	

	
	- в навчальних лабораторіях
	-
	

	
	- на виробництві
	120
	

	3.2
	Виробнича практика
	203
	

	4.
	Консультації
	30
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	512
	12


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Апаратник синтезу» 4 розряду
1. Кабінети:

· спеціальної технології ;

· контрольно-вимірювальних приладів та автоматики;

· охорони праці ;

· процесів та апаратів;

· електротехніки ;

· читання креслень;

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· інформаційних технологій;

· основ правових знань.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників :

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх

  об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може 

  здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;
· предмет «Інформаційні технології»     

  вивчається за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Державна програма з питань регулювання безробіття. Права без​робітних
	2
	

	2.
	Адміністративні правопорушення та адміністративна відповідальність за правопорушення в економічній галузі
	3
	

	3.
	Кримінальна відповідальність в економічній діяльності
	2
	

	4.
	Рішення юридичних і правових задач, порушення економічних  прав, що виникають в тій чи іншій економічній  галузі
	3
	

	Всього годин: 
	10
	


Тема 1. Державна програма з питань регулювання безробіття. Права без​робітних

Державна програма регулювання безробіття в окремих економічних галузях. Місцеві служби захисту прав безробітних. Порядок надання статусу безробітних громадянам, що втратили роботу.

Тема 2. Адміністративні правопорушення та адміністративна відповідальність за правопорушення в економічній галузі

Адміністративна відповідальність за господарські правопорушення в окремих галузях господарства.

Тема 3. Кримінальна відповідальність в економічній діяльності

Кримінальна відповідальність за господарські злочини. Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища в  окремих галузях  економіки України.

Тема 4. Рішення юридичних і правових задач, порушення економічних  прав, що виникають в тій чи іншій економічній  галузі

Рішення правових задач. Моделювання правових ситуацій. Розв'язування правових ситуацій, що виникли під час виконання трудових обов'язків.
Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Використання  інформаційних та комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва
	2
	

	2.
	Системи управління на основі комп’ютерних технологій
	4
	

	3. 
	Програмне забезпечення. Комп’ютерні технології
	4
	

	Всього:
	10
	


Тема 1. Використання інформаційних та комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва

Визначення та принцип будови автоматизованих систем.

АСУП – автоматизована система управління підприємством.

САПР – система автоматизованого проектування.

АТСС – автоматизована транспортно-складська система.

АСУТП – автоматизована система управління технологічним процесом.

Роботизація та автоматизація виробництва на основі електронно-обчислювальної техніки – основа інтенсифікації виробництва.

Охорона праці та техніка безпеки під час роботи на автоматизованому обладнанні.

Роль людського фактора в автоматизованому виробництві. Перспектива розвитку електронно-обчислювальної техніки і засобів автоматизації.
Тема 2. Системи управління  на основі комп’ютерних технологій

Поняття про мікропроцесори, контролери та логічні елементи. Елементна база сучасних комп’ютерів. Вимоги до елементної бази для автоматизованих деревообробних комплексів. 

Класифікація пристроїв зв’язку в автоматизованих системах управління за принципом дії: швидкістю передачі даних, видом сигналу. Використання пристроїв та ліній зв’язку в деревообробній промисловості.
          Тема 3. Програмне забезпечення. Комп’ютерні технології
Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. Розробка фірмового стилю.

Мультимедійні технології. 

Види і типи презентації. Загальні відомості про засоби створення презентацій. PowerPoint. 

Використання текстового редактора Word для роботи зі складними комбінованими документами: введення формул, символів, створення та коригування площинних малюнків. 
Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інвестиційна діяльність, як чинник динамічності підприємства
	2
	

	2.
	Менеджмент 
	3
	1

	3.
	Комерційна діяльність підприємств (основи маркетингу)
	3
	

	4.
	Нормативно-правова база підприємництва
	2
	1

	Всього годин: 
	10
	2


Тема 1. Інвестиційна діяльність, як чинник динамічності підприємства

Інвестиційна діяльність в будівельній галузі.

Технологічна структура капітальних вкладень.

Реконструкція і технічне переобладнання.
Тема 2. Менеджмент 
Ділові якості менеджера. Культура управління (ланкою, бригадою).

Роль інформації у здійсненні менеджменту і маркетингу(комп’ютер, висока технологія, науково – технічна інформація).
Лабораторно-практична робота:

1. Удосконалення системи контролю та регулювання на підприємстві.
Тема 3. Комерційна діяльність підприємств (основи маркетингу)

Маркетинг у підприємницькій діяльності. Особливості маркетингу в галузі, його головна мета. 

Види маркетингової діяльності. Вивчення ринку. Сегментація ринку. Товарна політика маркетингу. Вивчення конкурентів. 

Тема 4. Нормативно-правова база підприємництва

Заснування власної справи. Державна реєстрація суб’єктів підприємницької діяльності. Статут підприємства. 
Лабораторно-практична робота:

1. Реєстрація підприємства.
Типова навчальна програма з предмета
«Спеціальна технологія»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Сировина, допоміжні матеріали, каталізатори, напівфабрикати, готова продукція
	8
	

	2
	Контроль за якістю сировини та готового продукту
	4
	

	3
	Технологія підготовки сировини, напівфабрикатів та продукції
	18
	

	4
	Будова та принцип дії устаткування, арматури і комунікацій
	8
	

	5
	Технологічний процес синтезу
	14
	

	6
	Нові напрямки у технологічному переозброєнні виробничих підприємств
	8
	

	
	Всього:
	60
	


            Тема 1. Сировина, допоміжні матеріали, каталізатори, напівфабрикати, готова продукція
Види сировини та допоміжних матеріалів, що застосовуються на даному виробництві. Теплоносії та їх властивості.

Характеристика та властивості каталізаторів синтезу. Види каталізаторів. Промисловий каталізатор обслуговуваємого процесу та його склад.
Фізико-хімічні та токсичні властивості сировини і матеріалів; характер їх дії на організм людини. Технічні вимоги до сировини, матеріалів, напівфабрикатів і продукції.
Правила зберігання та транспортування агресивних і отруйних речовин. 

Фізико-хімічні властивості напівфабрикатів, готової продукції. Технічні вимоги до сировини, матеріалів напівфабрикатів і продукції.

Складові собівартості матеріалів. Сортовий облік матеріалів.
Промислове водопостачання, його види. Оборотна системи водозабезпеченя, її призначення і сутність.
Тема 2. Контроль за якістю сировини та готового продукту
Види контролю.
Аналітичний контроль. Графік відбирання проб. Правила і місця відбирання. Аналіз результатів показань аналітичного контролю. 

Ознайомлення з методикою проведення аналізів.

Проведення розрахунків з визначення маси сировини і продуктів, їх вологості, вмісту цінних компонентів.

Технологічний контроль. Роль технологічного конторю у визначенні якості сировини і готової продукції.
Тема 3. Технологія підготовки сировини, напівфабрикатів та продукції
Схеми технологічного процесу підготовки сировини, напівфабрикатів і продукції у виробництві отруйних та агресивних речовин, у виробництвах з великим асортиментом продукції: синтезу формалю, аміаку, лаків, смол тощо.
Параметри оптимального технологічного режиму, умови їх дотримування.

Можливі порушення технологічного процесу, їх ознаки і способи усунення.

Правила відбирання проб та проведення контрольних аналізів.

Облік надходження і витрачання сировини, матеріалів. Причини втрат сировини у виробництві, заходи боротьби з втратами.

Облік відвантаженої продукції.
Тема 4. Будова та принцип дії устаткування арматури і комунікацій

Призначення, будова, принцип дії, технологічна характеристика устаткування арматури і комунікацій.

Правила експлуатації допоміжного устаткування на дільниці, що обслуговується.

Комунікації. Матеріали, які застосовуються для виготовлення трубопроводів, ущільнюючи матеріали (пароніт, фторпласт). 
Принцип дії основного устаткування: автоклавів, контактних апаратів, колон, змішувачів, екстракторів, сушарок, центрифуг, фільтрів тощо.

Тема 5. Технологічний процес синтезу

Суттєвість технологічного процесу та супровідних процесів.
Технологічна схема та апаратурне оформлення обслуговуємої дільниці.

Підготовка до прийому сировини. Правила прийому сировини. Контроль якості сировини.

Теоретичні основи ведення технологічного процесу.

Норми технологічного режиму процеса.

Можливі порушення технологічного режиму та засоби їх усунення.
Тема 6. Нові напрямки в технологічному переозброєні виробничих підприємств

Характеристика сучасного вітчизняного та зарубіжного устаткування.

Значення використання енергозберігаючих технологій у сучасних умовах. 

Вплив сучасних технологій у галузі на кількість, якість та собівартість продукції у галузі.

 Ознайомлення з розробками модернізованого устаткування діючого виробництва у галузі.

Значення застосування нових технологій у галузі для підвищення умов праці персоналу.

Типова навчальна програма з предмета
«Процеси та апарати»
	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Розподілення рідинних та газових неоднорідних систем
	2
	

	2
	Нагрівання, охолодження та конденсація
	2
	

	3
	Випарювання
	2
	

	4
	Кристалізація
	2
	

	5
	Абсорбція
	2
	

	6
	Перегонка та ректифікація
	2
	

	7
	Екстрагування
	2
	

	8
	Адсорбція
	2
	

	9
	Сушка
	2
	

	10
	Штучне охолодження
	1
	

	11
	Конструкції хімічних реакторів
	1
	

	
	Всього:
	20
	


Тема 1. Розподілення рідинних та газових неоднорідних систем

Неоднорідні рідинні системи: емульсії, суспензії, піна, та їх характеристика.

Методи розподілення неоднорідних рідинних систем: відстоювання, фільтрування, центрифугування. Будова та принцип роботи фільтрів, відстійників, центріфуг, тощо.

Неоднорідні газові системи: дим, пил, туман, та їх характеристика.

Методи розподілення газових неоднорідних систем: відстоювання, фільтрування, центробіжне розподілення, центробіжне та мокре розподілення, електрофільтри. Будова та принцип роботи відстійників, фільтрів, циклонів, барботажних пилеулавлювачів, електрофільтрів, тощо.

Тема 2. Нагрівання, охолодження та конденсація

Види теплоносіїв: топочні гази, вода, водяна пара, мінеральні масла, тощо.

Охолоджуючі агенти: вода, повітря.

Будова та принцип роботи устаткувань: обігрів глухим та гострим паром, піч нагріва топочними газами, нагрів високотемпературними теплоносіями, електричні печі нагріву.

Теплообмінна апаратура. Будова та принцип роботи трубчатих теплообмінників: кожухотрубчасті, типа «труба в трубі», зміївікові, спіральні, пластинчасті.

Теплообмінні устрії та принцип їх роботи: апарат з рубашкою, барометричний конденсатор, ребренні холодильники.

Тема 3. Випарювання

Характеристика процесу випарювання. Однокорпусні та багатокорпусні установки. Будова та принцип роботи випарних апаратів: плівкового типу, апарат з вимушеною циркуляцією розчину, апарат з винесеною гріючою камерою, апарат з соосною гріючою камерою, тощо.

Тема 4. Кристалізація

Загальні відомості про кристалізацію. Стадії процесу кристалізації, швидкість кристалізації; форма кристалів. Засоби кристалізації.

Будова та принцип роботи кристалізаторів: качаючихся, барабанних, вальцевого кристалізаторів.

Тема 5. Абсорбція

Абсорбція. Загальна характеристика процесу. Абсорбенти та їх застосування. Будова та принцип роботи абсорберів плівкового, насадкового, тарілчастого та інших.

Тема 6. Перегонка та ректифікація

Поняття про перегонку та її  значення. Принцип роботи установок: простої перегонки, перегонки з водяною парою, перегонки з дефлегмацією, тощо.

Ректифікація. Сутність процесу. Поняття про флегму. Будова та принцип роботи ректифікаційних колон: тарільчастих, сітчастих, насадкових, тощо.

Ректифікаційні установки та принцип їх дії. Ректифікація багатокомпонентної суміші. Безопарні умови роботи.

Тема 7. Екстрагування

Загальна характеристика процесу. Будова та принцип роботи екстракторів для рідини та екстракторів для витягування речовин із твердих тіл., тощо. Безопарні умови виконання робіт.

Тема 8. Адсорбція

Загальна характеристика процесу та область її застосування. Промислові адсорбенти. Будова та принцип роботи адсорберів; схема адсорбційних установок. Безопарні умови виконання робіт.

Тема 9. Сушка

Характеристика і значення процесу. Основні методи сушки. Будова та принцип роботи сушарок: камерних, тунельних, стрічкових, петльових, барабанних, розпилювальних, вальцевих та інших.

Тема 10. Штучне охолодження

Промислове значення техніки низьких температур. Холодильні агенти та їх характеристика. Будова та принцип роботи холодильних машин. Глибоке охолодження. Ректифікація рідкого повітря – ректифікаційна колона.

Тема 11. Конструкції хімічних реакторів

Реакційний апарат як головний елемент технологічної установки. Основні типи реакційної апаратури та їх класифікація. Основні типи реакторів хімічної промисловості: змішувачі, автоклави, колони, екстрактори, центрифуги, сушарки, холодильники, тощо.

Типова навчальна програма з предмета

«Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Складання схем автоматизації. Обозначення функціональних ознак приладів
	2
	

	2.
	Графічне позначення приладів, засобів автоматизації та ліній зв’язку
	1
	

	3.
	Умовні знаки приладів та засобів автоматизації
	1
	

	4.
	Автоматичні регулятори та системи автоматичного регулювання
	9
	

	5.
	Пристрої автоматичного регулювання та виконавчі механізми
	9
	

	6.
	Нові прилади та засоби автоматизації, що використовують на базовому підприємстві
	8
	

	Всього годин:
	30
	


Тема 1. Складання схем автоматизації. Обозначення функціональних ознак приладів

Поняття про проектування систем автоматизації технологічних процесів хімічного виробництва. 

Порядок розробки проектної та конструкторської документації відповідно до регламенту. Вимоги до написання «Основні надписи», загальні вимоги до текстових документів, специфікація. Обозначення функціональних ознак приладів.

Тема 2. Графічне позначення приладів, засобів автоматизації та ліній зв’язку
Функціональні схеми в проектній документаціїї, об’єднання їх з технологічними схемами. Умовні зображення апаратів та обладнання, умовні зображення засобів контролю та регулювання. Взаємозв’язок між ними. Позначення контролюючих та регулюючих величин.

Тема 3. Умовні знаки приладів та засобів автоматизації
Графічне зображення приладів та засобів автоматизації і ліній зв’язку. Принцип побудови умовного обозначення приладу та засобів автоматизації.
 Тема 4. Автоматичні  регулятори і системи автоматичного регулювання

Сутність автоматичного регулювання окремих параметрів.
          Структурна схема систем автоматичного регулювання.

Основні ознаки класифікації регуляторів.

Логічні пристрої: вимірювач – регістратор, компаратор, регулятор.

Регулятори системи «Старт». Елементи У С Е П П А. Закони регулювання.
Тема 5. Пристрої автоматичного регулювання

Поворотно – регулюючі заслонки, клапани сталеві «НЗ» та «НО» з мембранно-виконавчим механізмом М И М. Запорно – регулюючі, регулюючі та запорні клапани, призначення, будова та робота.

Електропневматичні позиціонери, призначення, будова та робота. Редуктори тиску, призначення, будова та робота.

Пневматичний інтрегруючий прилад. Автоматичний компенсатор.        Перетворювачі електричні. Вимірювальні перетворювачі. Бар’єри  іскробезпеки. Призначення, будова, робота.

Тема 6. Нові прилади і засоби автоматизації, що застосовують на

підприємстві 

Перетворювачі фірми «Мікротерм». Електронні прилади контролю і реєстрації. Прилади для реєстрування. Блоки перетворення сигналів. Станція керування аналоговим регулятором. Щитові регулятори. Контролери керуючі мікропроцесорні.

Типова навчальна програма з предмета 

«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-

практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці в хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 

Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.


	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	4
	

	
	                                              Всього:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці.

Мета і завдання  предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення.
Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, закони України „Про охорону праці”, Кодекс законів України про працю, Закони України  «Про пожежну безпеку», «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві і професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Кодекс України про адміністративні правопорушення. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня  працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці  під час роботи на підприємстві, пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх.

Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.
Державне управління  охороною  праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

  Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

 Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні отруювання і захворювання. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та професійним захворюванням на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників.

Порядок розслідування  та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці у хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеної небезпекою, для яких потрібні спеціальні навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Роботи з підвищеною небезпекою в хімічній галузі. Вимоги безпеки праці при обслуговуванні реакційних апаратів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, холодильників, теплообмінників. Вимоги безпеки праці при експлуатації апаратів, які працюють під тиском, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів. Правила безпеки в лабораторії при роботі з кислотами, лугами. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачи наряду-допуску на газонебезпечні роботи.

Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План локалізації і ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії. 

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в  навчальних, навчально–виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві хімічної галузі підчас виробничої практики.

Вимоги безпеки в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві (почуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умови праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці. 

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру.
Організація роботи з охорони праці
Загальні правила поведінки працівників на території підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Безпечна організація і утримання робочого місця апаратника синтезу. Дії працівника підчас виникнення небезпечної ситуації на робочому місці. 

Безпека праці підчас ремонту, експлуатації та обслуговування технологічного обладнання. 
Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи апаратника синтезу. Дотримання санітарних і гігієнічних норм на робочому місці апаратника синтезу, значення цих заходів для охорони здоров’я. 
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація,

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об(єктах хімічної галузі.

Організація пожежної охорони у хімічній галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов(язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів. Горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і важкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об´єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об(єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі.  Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за  професією. 

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщення. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21 року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом „з рота в рот” чи „з рота в ніс”. Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомлені (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка з основами промислової електроніки»
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Тема 1. Випрямлячі змінного струму

Призначення та принцип дії випрямляча. Типи вентилів, що застосовуються у випрямлячах різноманітної потужності. Функціональна схема випрямляча.

Схеми випрямлення. Графічне зображення випрямленого струму. Зглажувальні фільтри.

Стабілізація напруги та струму. Стабілізатори.
Тема 2. Електричні машини та електричні апарати

          Перетворення електричної та механічної енергії в електричних машинах.

Принцип оборотності. Принцип дії асинхронного двигуна. Вивчення пуску в роботу А.Д.Реверсування. робочі характеристики асинхронного двигуна. Синхронні машини. Вивчення пуску в роботу СД. Генератори сталого струму. Двигуни сталого струму. Електричні машини, як інформаційні датчики.

       Будова, принцип дії двигунів. Електромагнітні процеси в обмотках. Коефіцієнт корисної дії. Особливості застосування різних типів електричних машин.

          Апаратура ручного керування. Апаратура автоматичного керування.

Класифікація, призначення. Вимикачі та відокремлювачі. Реле захисту і керування. Рубильники. Пакетні вимикачі. Запобіжники. Низьковольтні автоматичні вимикачі. Контактори. Призначення і принцип роботи електричних апаратів. Особливості застосування апаратів різного типу для захисту, комутації, керування.
Тема 3. Електронні та газорозрядні прилади
Призначення і класифікація електронних приладів і пристроїв. Основні способи керування електричними явищами у вакуумі, газах. Принцип дії і галузі застосування електровакуумних та іонних (газорозрядних) приладів.

Тема 4. Напівпровідникові прилади
Електричні властивості напівпровідників. Електронна та діркова електропровідність. Домішковий та тепловий характер провідності.

Напівпровідниковий терморезистор, вольт-амперна і температурна характеристики.

Електронно-дірковий перехід та його властивості. Напівпровідникові діоди, вольт-амперні характеристики в прямому та зворотному включенні.

Транзистори, основні схеми включення із загальною базою та загальним емітером. Вхідні та вихідні характеристики, коефіцієнт підсилення. Біполярні та польові транзистори.

Тиристори, їх різновиди, особливості, параметри.

Маркування напівпровідникових приладів, області застосування.

Тема 5. Оптоелектронні прилади 

Визначення оптоелектроніки.

Фоторезистори, їх умовне позначення та схема включення. Теплові опір та струм. Сила фотоструму. Питома чутливість фото резистора. Основні характеристики.

Фотоелементи із зовнішнім фотоефектом. Будова, умовне позначення та схема включення, принцип дії.

Фотоелектронні помножувачі.

Фотодіоди, фото транзистори, фото тиристори. Будова, принцип дії. Основні характеристики та параметри.

Позитивні якості фото тиристорів.

Маркування оптоелектронних пристроїв, сфера їх застосування.

Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Робочі креслення деталей 
	2
	1

	2.
	Складальні креслення
	3
	2

	3.
	Читання креслень з професії
	5
	4

	Всього годин:
	10
	7


Тема 1.Робочі креслення деталей і ескізи

Умовності та спрощення на кресленнях деталей. Позначення графічних відхилень форми і розташування поверхонь.
Лабораторно-практична робота:

1. Зображення і позначення різьб.
Тема 2. Складальні креслення
Призначення та структура складальних креслень, послідовність їх читання. Розрізи на складальних кресленнях, правила штрихування суміжних деталей.
Лабораторно-практична робота:

1.Виконання складального креслення, складальної одиниці на форматі  А4.
Тема 3. Читання креслень з професії

Умовні графічні  позначення на технологічних схемах.

Читання складних креслень, характерних для професії «Апаратник синтезу»; технологічних схем конкретних виробництв.

Лабораторно-практична робота:

1. Виконання технологічних схем з професії.
Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 4 розряд
	№ п/п
	Тема
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	120

	1.
	Інструктаж з питань охорони праці та пожежної безпеки
	6

	2.
	Вивчення робочої інструкції апаратника синтезу 4-го розряду
	12

	3.
	Ведення технологічного процесу синтезу згідно робочої інструкції
	30

	4.
	Навчання з підготовки до пуску, пуск і зупинка технологічного обладнання
	12

	5.
	Навчання здійсненню контролю за технологічним процесом
	18

	6.
	Навчання виявленню та усуненню неполадок
	24

	7.
	Підготовка до ремонту та прийому з ремонту устаткування
	12

	8.
	Навчання раціональній організації праці з вивченням інноваційних технологій
	6

	
	Виробнича практика
	203

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання функцій апаратника синтезу складністю 4-го кваліфікаційного розряду
	196

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	323


Виробниче навчання  на підприємстві

Тема 1. Інструктаж з питань охорони праці та пожежної безпеки
Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця та безпека праці, пожежна безпека. Ознайомлення з характером роботи підприємства, розташуванням цехів та дільниць, обладнанням і робочими місцями.

Заходи з охорони праці на підприємстві. 

Заходи з попередження травматизму. Правила поведінки на території підприємства. 

Безпечні прийоми виконання робіт. Будова вентиляції, зволожувачів, правила проходу по цеху. 

Електробезпека.
Перша допомога при нещасних випадках на підприємстві і в цехах. 
Заходи    пожежної   безпеки    в    основних   та   допоміжних    цехах, протипожежний режим. 

Тема 2. Вивчення робочої інструкції апаратника синтезу 4-го розряду
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при вивченні робочої інструкції апаратника синтезу відповідно до 4-го розряду. Вивчення технологічного процесу відділення, обладнання відділення, норм технологічного процесу за робочою інструкцією, контролю за допомогою КВП та А, лабораторного контролю, безпеки праці на робочому місці.
Вправи:

Вивчення технологічної схеми безпосередньо на відділенні.

Перевірка знань технологічного регламенту і технологічної схеми.

Перевірка знань лабораторного контролю; технологічних відхилень та способів їх ліквідації. 
Перевірка знань робочої інструкції апаратника. Безпека праці на робочому місці.
Тема 3. Ведення технологічного процесу синтезу згідно робочої інструкції
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при веденні технологічного процесу синтезу згідно робочої інструкції. 
Вправи:

Навчання   прийомам   ведення  технологічного   процесу  синтезу відповідно до технологічного регламенту і робочої інструкції.

Набуття навичок ведення контролю і .регулювання параметрів процесу за показаннями контрольно-вимірювальних приладів і результатами аналізів. Освоєння правил керування процесом з дистанційного пульту.   
Навчання прийомів переходу з автоматичного керування на ручне і навпаки. Навчання проведення розрахунків, що передбачені технологією. Навчання здійснення контролю та координування роботи відділень процесу синтезу.
Ведення технологічного процесу  синтезу у виробництвах отруйних та агресивних  речовин, у виробництвах з великим асортиментом продукції.
Тема 4. Навчання з підготовки до пуску, пуск і зупинка технологічного обладнання
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при веденні технологічного процесу синтезу згідно робочої інструкції.
Вправи:
Ознайомлення з правилами підготовки установки до пуску автоклавів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, сушарок, фільтрів, контактних апаратів. Навчання правилам прийому пари, води, електроенергії, азоту, сировини, реагентів, завантаженню каталізатора тощо.

Ознайомлення з порядком пуску відділення. Заповнення та опресування окремих трубопроводів і апаратів. Налагоджування холодної та гарячої циркуляції. Виведення установки на нормальний технологічний режим. Параметри, які його характеризують.

Навчання порядку проведення операцій при нормальному зупиненні установки. Порядок зупинення подачі сировини, реагентів і звільнення апаратів від продуктів. Черговість операцій з виключення окремих вузлів установки. Навчання прийомів звільнення апаратів (автоклавів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, сушарок, фільтрів, контактних апаратів) від продуктів.
Тема 5. Навчання здійсненню контролю за технологічним процесом

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при навчанні по здійсненню контролю за технологічним процесом відділення.

Вправи:


Контроль за справністю та чистотою обладнання (автоклавів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, сушарок, фільтрів, контактних апаратів).


Контроль температурного режиму, тиску, концентрації, реакції середовища та інших параметрів за результатами аналізів та показників контрольно-вимірювальних приладів.


Контроль та регулювання сировини, напівфабрикатів та готового продукту візуально та за допомогою КВП та А.


Облікування витрат сировини та напівфабрикатів суворо за рецептурою при дотриманні установленої послідовності і дозування.



Контроль за відхиленнями від установлених норм технологічного режиму та їх усунення.
Тема 6. Навчання виявленню та усуненню неполадок

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при навчанні по виявленню та усуненню неполадок.
Вправи:
Зовнішній огляд обладнання з метою виявлення неполадок: герметичність сварних швів, цілісність захисного покриття, перевірка заземлення устаткування, виявлення сторонніх звуків. Спостереження за показниками контрольно-вимірювальних приладів.
Повідомлення начальника зміни про порушення.

Тема 7. Підготовка до ремонту та прийому з ремонту устаткування

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при навчанні по підготовці до ремонту та прийому з ремонту устаткування.
Вправи:
Підготовка устаткування до ремонту: перевірка стану устаткування та окремих вузлів, припинення подачі реагентів до технологічного обладнання, зупинка устаткування відповідно до інструкції, звільнення устаткування від сировини, полуфабрикатів і готової продукції, промивка, продувка, чистка устаткування, встановлення  заглушок. 
 Прийом  устаткування з ремонту : перевірка обладнання на наявність сторонніх предметів, перевірка наявності арматури в виправленому стані, перевірка наявності приладів КВП та А, перевірка наявності фланцевих з’єднань, перевірка устаткування на герметичність, продувка азотом устаткування від кисню, зйом  заглушок, випробування устаткування в робочих умовах. 
Тема 8. Навчання раціональній організації прапці з вивченням інноваційних технологій
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при навчанні раціональній організації праці з вивченням інноваційних технологій.

Вправи:
Вивчення способів раціональної організації праці та утримання свого робочого місця, упроваджених передовими апаратниками.

Вивчення інноваційних технологій ведення технологічного процесу синтезу та відпуску готової продукції, розроблених відділом наукової організації праці.

Контроль якості вивчення раціональної організації праці та інноваційних технологій.

Виробнича практика
Тема 1.
 Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів  колективного та індивідуального захисту. 

Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування й організацією виробництва.

Ознайомлення з організацією планування праці та контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці.

Тема 2.  Самостійне виконання функцій апаратника синтезу складністю 4-го кваліфікаційного розряду

Самостійне виконання усіх видів робіт, які передбачені каліфікаційною характеристикою та посадовою інструкцією апаратника синтезу 4-го розряду.

Примітка. Детальна програма виробничої практики  розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами – замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:

· ведення процесу синтезу формалю;

· ведення процесу синтезу лакових основ;

· ведення процесу синтезу бітумних, копалових, янтарних лаків, амідних лаків;

· ведення процесу синтезу алкідних смол;

· ведення процесу синтезу у виробництві полімерних будівельних матеріалів  та штучної шкіри;

· ведення процесу синтезу фотоемульсії;

· ведення процесу синтезу хлористого водню;

· ведення процесу синтезу іонообмінної смоли різних марок;

· ведення процесу синтезу карбамідофомальдегідної смоли;

· ведення процесу синтезу аміаку та інших.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу, пов’язаного з знанням схеми виробництва, технологічного режиму та правилами регулювання процесу; будови, принципу роботи основного та допоміжного устаткування; призначення контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, фізико-хімічних властивостей сировини, напівфабрикатів, правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Виконує тільки фрагменти практичних завдань. Знання потребують постійної підтримки.
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устатку-вання, змазування устаткування і механізмів. Вміє виконувати нескладні операції з регулювання технологічного процесу (відкриття або закривання кранів, вентилів, засувок), може назвати основне обладнання, готовий продукт, який випускає дане виробництво. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) під прямим керівництвом у структурованому середовищу відтворює на рівні розпізнання окремі фрагменти навчального матеріалу, пов’язаного з знанням технологічної схеми виробництва, технологічного режиму та правил регулювання процесом; суті технологічного процесу та супровідних процесів; будови основного та допоміжного обладнання; схеми комунікацій;  призначення контрольно-вимірювальних приладів на дільниці; фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів, готової продукції; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правил відбору проб та методики проведення контрольних аналізів; правил поводження зі шкідливими речовинами; правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Під час відповіді допускає суттєві помилки. Виконує тільки фрагменти практичних завдань. Відсутній інтерес до обраної професії. Знання потребують постійної підтримки.
	2
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устаткування, витирання мастил з насосів, компресорів, доливання мастила в масло бак. Вміє виконувати нескладні операції технологічного режиму (відкривання або закривання вентилів, кранів, засувок), може показати основне обладнання та напрямки потоку рідини. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) під прямим керівництвом у структурованому середовищі відтворює фрагменти навчального матеріалу, пов’язаного з конструктивними особивостями будови та принципу роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Проявляє спостережливий інтерес до нової технології. При відповіді виконання практичних завдань допускає суттєві помилки. Знання потребують постійної підтримки.
	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устаткування, витирання мастил з насосів та компресорів. Вміє виконувати нескладні операції технологічного режиму (регулювання засувок, вентилів, кранів), може назвати основне та допоміжне обладнання. Результати роботи не відповідають діючим показникам нижчого кваліфікаційного рівня. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) на рівні запам’ятовування без розуміння  з допомогою викладача відтворює навчальний матеріал пов’язаний з конструктивними особливостями будови та принципу роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Користується деякими видами нескладної технологічної документації за допомогою викладача. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Він виконує виробничі дії та навчально-виробничі завдання. Здійснює приймання сировини, матеріалів та готової продукції. Вміє назвати основне обладнання, але вимагає постійного контролю при показі його знаходження на технологічній схемі. Під контролем вміє знімати показання з КВП та А та записувати їх в журнал. Якість виконання роботи на низькому рівні. Потребує контроль за виконанням правил з охорони праці та пожежної безпеки. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) на рівні запам’ятування без достатнього розуміння за допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з принципом роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Виявляє пізнавальний інтерес до нової технології, користується деякими видами нескладної технологічної документації, недостатньо усвідомлено. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє за допомогою інструкції охарактеризувати сировину, напівфабрикати та готову продукцію. Може здійснювати приймання сировини, визначати основне обладнання та місце знаходження на технологічній схемі. Під постійним контролем вміє знімати показання з приборів КВП та А та робити записи у робочому журналі. Вміє вести технологічний процес, але вимагає постійного контролю. Якість виконання роботи відповідає низькому рівню. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу, пов’язаного з принципом роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Користується деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної документації. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	6
	 Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє виконувати переважну більшість прийомів  та технологічних операцій, що необхідні для виконання виробничого завдання. Здійснює приймання сировини, перевіряє її якість за результатами аналізів. Використовує технологічну документацію, називає основне обладнання, а також показує місце розташування на технологічній схемі. Усуває дрібні недоліки у технологічному процесі. Знімає показники з      КВП та А, але вимагає постійного контролю. Якість виконання роботи низька. При виконанні правил та норм охорони праці потребує постійного контролю. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи, або навчання. 

	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з принципом роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Його відповідь у цілому правильна, але містить неточності. Користується деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) самостійно виконує окремі операції технологічного процесу синтезу, готує своє робоче місце, підбирає необхідну для роботи технічну документацію, але потребує часткового контролю. Здійснює приймання сировини, перевіряє її якість органолетично та за результатами аналізів. Обслуговує змішувачі, сушарки, фільтри, збірники, мірники, насоси під постійним контролем. Відбирає проби для аналізів, приймає участь у роботі устаткування. Вміє знімати показання з КВП та А за записувати в журнал, але потребує часткового контролю. Дотримується правил з охорони праці. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи.

	8
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з принципом роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Під час відповіді та викладання практичних завдань допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє. Відповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) самостійно виконує одну або дві хімічні стадії технологічного процесу синтезу. Вміє готувати своє робоче місце, підбирати необхідно для роботи технологічну документацію, але потребує часткового контролю. Вміє розраховувати, дозувати та завантажувати сировину, напівфабрикати в апарати суворо за рецептурою при дотримуванні установлених послідовності та дозуванні. Веде контроль та регулювання температури, тиску, концентрації, реакції середовища та інших параметрів за резуль-татами аналізів та контрольно-вимірювальних приладів. Частково проявляє інтерес до творчої роботи. Дотримується правил з охорони праці. Відповідь у цілому відповідає якісним показникам. Кваліфікація присвоюється, але потребує удосконаленню через досвід роботи або навчання.

	9
	Учень (слухач) правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосовує знання для виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з принципом роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Усвідомлено користується технічною і довідковою літературою. Може допускати незначні неточності при відповіді. Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) виконує окремі технологічні операції однієї або двох хімічних стадій процесу синтезу. Самостійно готовить робоче місце, підбирає для роботи необхідну технічну документацію, але потребує часткової консультації. Вміє регулювати у процесі синтезу подавання в апарати додаткових сировинних компонентів та інших домішок або каталізаторів. Вміє обслуговувати реакційні апарати, автоклави, екстрактори, колони, змішувачі та інше устаткування. Знає відхилення від НТР, але усунути їх може тільки з частковим контролем. Дотримується правил з охорони праці. Частково проявляє здібності та зацікавленість до творчої роботи. Кваліфікація присвоюється, але потребує удосконалення через досвід роботи або навчання.

	10
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу, здатний використовувати їх у нестандартних умовах, виявляє елементи творчого підходу до знань. Під час виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з принципом роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає окремі неточності, які може виправити самостійно. Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології. Здатен до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) самостійно виконує всі операції технологічного процесу синтезу. Самостійно та раціонально організовує робоче місце апаратника синтезу, додержується норм, методів та прийомів безпечного ведення робіт. Веде самостійно контроль за обслуговуванням реакційних апаратів, автоклавів, екстракторів, ректифікаційних колон, центрифуг та іншого устаткування. Вміє використовувати довідкову літературу. Самостійно відбирає проби та проводить контрольні аналізи, веде облік витрати сировини та напівфабрикатів. Уміє приймати устаткування з ремонту, керувати апаратниками більш низької кваліфікації. У процесі виконання робіт припускає незначні неточності, які сам усуває. Самостійно визначає мету своєї виробничої діяльності, знаходить джерела інформації згідно до поставленої мети. Результати виконаної роботи відповідають якісним показникам. Дотримується вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії, пожежної безпеки. При виконанні робіт проявляє здібність до творчої роботи.

	11
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з принципом роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Здатен до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) самостійно виконує одну або дві хімічні стадії технологічного процесу синтезу. Вміє використовувати свої знання та вміння у нестандартній ситуації, переконано виказує свою точку зору. Веде технологічний процес, зная призначення та пристрій, будову основного та допоміжного обладнання, облік витрати сировини та напівфабрикатів. Приймати устаткування з ремонту. Раціонально організовує та отримує своє робоче місце, відбирає проби та проводить контрольні аналізи. Вміє керувати апаратниками більш низької кваліфікації при їх наявності. Застосовує найбільш доцільні і продуктивні способи роботи і сучасні методи організації праці. У процесі виконання робіт допускає незначні недоліки, які сам усуває. Самостійно визначає мету виробничої діяльності, знаходить джерела інформації згідно до поставленої мети. Дотримується вимог нормативних актів з питань охорони праці, безпеки праці, виробничої санітарії, пожежної безпеки. При виконанні робіт проявляє здібність до творчої роботи.

	12
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з принципом роботи основного та допоміжного устаткування з знанням технологічного поцесу синтезу та супровідних процесів; з призначенням контрольно-вимірювальних приладів на дільниці, яка обслуговується, фізико-хімічні властивості сировини, напівфабрикатів продукції та вимоги до них; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; правила відбору проб та методику проведення контрольних аналізів, правила поводження зі шкідливими вибухонебезпечними речовинами, правил здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту. Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Постійно прагне виконувати біль складні завдання. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технології. Здатен до самокеруванню при навчанні.
	12
	Учень (слухач) самостійно веде технологічний процес на одній або двох хімічних стадіях процесу синтезу, проявляє творчі здібності, вміє логічно мислити, самостійно ставити мету та задачу, а також шлях її реалізації, робити аналізи та висновки. Вміє рішати нестандартні завдання, для цього виконує технологічну, конструкторську та довідникову документацію. Виконує та рішає різні нестандартні задачі. Забезпечує відмінне дотримання правил з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії, пожежної безпеки. Знаходить шляхи для зменшення витрат матеріалів, електроенергії, котрі не впливають на якість продукції. Виконує вимоги праці за навколишнім середовищем, користується засобами колективних та індивідуальних правил захисту, та внутрішнього трудового розпорядку.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
Професія -  8154    Апаратник синтезу
Кваліфікація – 4 розряд         
	№ з/п

	Найменування

	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка


	
	
	Для
 індивідуаль​ного користу​вання
	Для
групового корис​туван​ня
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	
	Діюче обладнання в умовах виробництва згідно технологічного процесу
	
	
	

	1.
	Відстійники
	
	5
	макет

	2.
	Фільтри
	
	5
	макет

	3.
	Центрифуги
	
	3
	макет

	4.
	Насоси
	
	3
	

	5.
	Компресора
	
	2
	

	6.
	Автоклави
	
	1
	макет

	7.
	Змішувачі
	
	5
	макет

	8.
	Збірники
	
	5
	макет

	9.
	Екстрактори
	
	2
	макет

	10.
	Колони
	
	2
	макет

	11.
	Реакційні апарати
	
	1
	макет

	12.
	Холодильники
	
	5
	макет

	13.
	Теплообмінники
	
	2
	макет

	14.
	Системи пожежогасіння
	
	1
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Молоток
	15
	
	

	2.
	Зубило
	15
	
	

	3.
	Ключи гайкові (комплект)
	
	1
	

	4.
	Пристрої для згинання труб
	
	1
	

	5.
	Напилки (комплект)
	
	1
	

	6.
	Нафілі (комплект)
	
	1
	

	7.
	Прокладний матеріал
	
	1
	

	8.
	Набивочний матеріал
	
	1
	

	9.
	Аптечка першої допомоги
	
	1
	

	10.
	Вогнегасник
	
	1
	

	11.
	Ящик з піском
	
	1
	

	
	Прилади і присторої
	
	
	

	1.
	Термопари
	
	5
	

	2.
	Зразковий манометр
	
	2
	

	3.
	Перетворювач тиску
	
	2
	

	4.
	Пневмоклапан
	
	2
	

	5.
	Лабораторний потенціометр
	
	5
	

	6.
	Електричний виконавчий механізм типу ДР, ПР, КДУ
	
	2
	

	
	Автоматичні  електронні   мости  і потенціометри
	
	2
	

	7.
	Дифманометр
	
	2
	

	8.
	Рівноміри
	
	2
	

	9.
	Витратоміри
	
	2
	

	10.
	Хімічний посуд для контрольного аналізу(комплект)
	
	1
	

	12.
	Пробоотбірники
	
	3
	

	13.
	Витяжна установка
	
	1
	

	14.
	Приточна установка
	
	1
	

	15.
	Запірна арматура
	15
	
	

	
	Інвентар
	
	
	

	1.
	Захисні окуляри
	15
	
	

	2.
	Підставки і підкладки
	15
	
	

	3.
	Рукавиці противокислотні
	15
	
	

	4.
	Аптечка
	
	1
	

	5.
	Вогнегасник
	
	1
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Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України
Міністерство соціальної політики України
ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ
професійно-технічної освіти

ДСПТО 8154.DG.24.ОО - 2012
(позначення стандарту)
Професія :  Апаратник синтезу

Код :  8154

Кваліфікація :  5  розряд

Видання офіційне

Київ 

2012
Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, 
що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1.
Професія 8154 Апаратник синтезу

2.
Кваліфікація – 5  розряд

3.
Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: 
Технологічну схему виробництва, технологічний режим та правила регулювання процесу;  будову та правила обслуговування основного та допоміжного устаткування; контрольно-вимірювальних приладів та засобів автоматики; схему комунікацій; фізико-хімічні властивості сировини; властивості каталізатора, готового продукту та теплоносіїв; вимоги до вихідної продукції, яка випускається; правила відбору проб,  методи проведення  аналізів та розрахунку рецептур; правила поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правила користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічний режим для кожного сорту емульсії; правила здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Повинен уміти:  
Вести три та більше хімічні стадії технологічного процесу синтезу (відновлення, окислення, діазотування, хлорування, арсенування, метилування, нітрування, конденсації, гідрування, хлорметилювання, амінування, поліконденсації, гідрохлорування тощо), а також супровідні їм процеси (фільтрації, нейтралізації, центрифугування, кристалізації,  абсорбції, адсорбції, розчинення та приготування суміші органічних речовин, розчинення солей металів та неметалів, приготування розчинів кислот та лугів різної концентрації тощо) до одержання напівфабрикатів або готового продукту з дотриманням особливих умов, які пов'язані з застосуванням або одержанням вибухонебезпечних, отруйних та сильнодіючих речовин. Вести всі стадії процесу синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника вищої кваліфікації.  Розраховувати, дозувати, послідовно, суворо регламентовано за часом, вагою та температурою завантажувати компоненти в реактор. Регулювати швидкість обертання мішалки, створювати вакууму. Готувати вихідні розчини та доводити їх до заданої концентрації. Вести процеси етерифікації, конденсації, полімеризації, бутинілізації, модифікації, сушіння азеотропним методом, вакуум-сушіння, глибокої відгонки, термооброблення, фільтрації, постановки на тип (стандартизації), ректифікації. Відбирати проби та проводити  аналізи. Контролювати та регулювати температуру, тиск, рівень, концентрацію, реакцію середовища та інші параметри за показаннями контрольно-вимірювальних приладів та засобів автоматики і результатами аналізів. Виявляти та усувати причини відхилення  від норм технологічного режиму. Виявляти несправності в роботі устаткування і комунікацій відділень синтезу та брати участь в їх усуненні. Виконувати операції з пуску та зупинки устаткування.  Готувати  устаткування до ремонту, приймати з ремонту, виконувати простий ремонт та технічне обслуговування. Вести записи в робочому журналі. Керувати апаратниками нижчої кваліфікації, координувати роботу на дільниці.
4.Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й
    навколишнього  середовища, додержуватися норм, методів і прийомів 
    безпечного ведення робіт;
д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення 
    природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені 
    тощо);

е) знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5.
Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти: повна або базова загальна середня освіта. 

Попередній освітньо-кваліфікаційний – рівень «Апаратник синтезу» 4-го розряду:

 - за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІІ атестаційного рівня без вимог до стажу роботи;

 - за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Апаратник синтезу» 4-го розряду не менше 1 року.

6.
Сфера професійного використання випускника

    Хімічне виробництво.
7.
Специфічні вимоги.

7.1 Вік по закінченню терміна навчання – не менше 18 років.

7.2 Стать: чоловіча, жіноча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 5 розряд

Загальний фонд навчального часу: 290 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	30
	3

	1.1
	Основи правових знань
	5
	

	1.2
	Інформаційні технології
	5
	3

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	5
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	85
	2

	2.1
	Спеціальна технологія
	45
	

	2.2
	Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика
	15
	

	2.3
	Охорона праці
	15
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	5
	

	2.5
	Читання креслень
	5
	2

	3.
	Професійно-практична підготовка
	158
	

	3.1
	Виробниче навчання
	60
	

	
	- в навчальних лабораторіях
	-
	

	
	- на виробництві
	60
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4.
	Консультації
	10
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	280
	5


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Апаратник синтезу» 5 розряду
1. Кабінети:

· спеціальної технології ;

· контрольно-вимірювальних приладів та автоматики;

· охорони праці ;

· електротехніки ;

· читання креслень;

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· інформаційних технологій;

· основ правових знань.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників :

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх

  об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може 

  здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;
· предмет «Інформаційні технології»    

  вивчається за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна  програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Гарантійні і компенсаційні  виплати. Пільги для робітників, які поєднують роботу з навчанням
	3
	

	2.
	Колективний договір
	2
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Гарантійні і компенсаційні  виплати. Пільги для робітників, які поєднують роботу з навчанням

Гарантійні та компенсаційні виплати.   Компенсація втрати частини заробітної плати, в зв'язку з затриманням її виплати. Відповідальність за порушення законодавства про оплату праці.

Пільги для робітників, які поєднують роботу з навчанням.  Порядок надання їм відпустки.

Тема 2. Колективний договір

Галузеві   угоди   між   галузевими   об'єднаннями   підприємств та відповідними профспілковими органами.

Колективний договір, його зміст, форма та порядок укладання. Термін чинності колективного договору, внесення змін та доповнень.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	2
	1

	2.
	Мережні системи та сервіси
	3
	2

	Всього:
	5
	3


Тема 1. Програмне забезпечення ПК. Комп'ютерні технології
Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості.
Лабораторно-практичні роботи:
1. Вивчення нових можливостей прикладних програм професійного спрямування (за напрямом професії). Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії). Проектування (планування) з використанням можливості програмних продуктів галузевого спрямування.

Тема 2. Мережні системи та сервіси
Інтернет-технології. Взаємодія комп'ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи мережевої взаємодії комп'ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи організації інформаційних мереж підприємства, установи з використанням інтернет технологій.
Телеконференції. Дошки оголошень. Іпіетеі магазини та аукціони.
Інфраструктура електронної комерції. Електронні платежі. Електронні кредитні картки та електронні "гроші".
Інформаційні технології та реклама в електронній комерції. Методи реклами в Інтернет. Стратегії реклами в Інтернет: активна, пасивна, інтерактивна.
Лабораторно-практичні роботи:
1. Використання    мета   пошукових   машин   та    спеціалізованих
пошукових   машин.   Процедури   пошуку:   простий   пошук,   розширений   та
спеціальний пошук (за напрямом професії).
2. Створення мультимедійного каталогу новинок товарів і послуг
галузевого спрямування на основі знайденої інформації в мережі Іnternet.
Типова  навчальна  програма з предмета 

“Основи галузевої економіки і підприємництва”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємство як сфера діяльності в умовах ринкової економіки
	1
	

	2.
	Основи організації керування підприємством
	1

	

	3.
	Планування підприємницької діяльності
	1
	

	4.
	Фінанси  та облік, система обслуговування бізнесу
	1
	

	5.
	Реорганізація і ліквідування підприємств
	1
	

	Всього годин:
	5
	


 Тема 1.  Підприємництво як сфера діяльності в умовах ринкової економіки

 
Підприємництво і ринок. Сутність підприємництва. Види підприємницької діяльності. Закон України “Про підприємництво”, Закон України “Про господарські товариства”. Функції підприємництва.
Тема 2. Основи організації керування підприємством

Поняття і необхідність керування хімічним підприємством. Сучасні принципи керування підприємством. Шляхи удосконалення керування.

Тема 3. Планування підприємницької діяльності
Вибір стратегії хімічного підприємства. Визначення мети і завдання підприємства. Розробка й обґрунтування виробничої програми хімічного підприємства. Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура бізнес-плану підприємства.

Тема 4. Фінанси та облік, система обслуговування бізнесу
Облік виконаних робіт, надання послуг. Кредити. Види кредитів. Оренда. Орендна плата. Страхування майна, виробничої діяльності. Програми для офісу.
Тема  5. Реорганізація і ліквідування підприємств

Життєвий цикл підприємства. Реорганізація підприємств. Причини і процедура. Ліквідація підприємств. Банкрутство. 
Типова  навчальна  програма з предмета

«Спеціальна технологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Напрямки технологічного процесу у хімічному виробництві
	2
	

	2. 
	Технологічні властивості сировини, напівфабрикатів і продукції
	8
	

	3.
	Технологічний процес синтезу вибухонебезпечних, отруювальних та сильнодіючих речовин
	8
	

	4.
	Будова та принцип дії основного та допоміжного обладнання процесу синтезу
	8
	

	5.
	Типові технологічні схеми процесу синтезу
	16
	

	6.
	Технологічне переоснащення підприємства 
	3
	

	
	Всього годин:
	45
	


Тема 1. Напрямки технологічного процесу у хімічному виробництві
Основні напрямки технічного прогресу в даному виробництві: інтенсифікація технологічного процесу, комплексна механізація та автоматизація виробництва, удосконалення нових технологічних схем та прогресивного устаткування, ефективне використання виробничих фондів. Можливість модернізації застарілого устаткування.
Тема 2. Технологічні властивості сировини, напівфабрикатів і продукції
Види сировини та допоміжних матеріалів, що застосовуються на хімічно небезпечних виробництвах.

Фізико-хімічні та токсичні властивості сировини і матеріалів; характер їх дії на організм людини. 

Застережні заходи під час роботи з токсичними та агресивними речовинами. Корозійна активність продуктів. Правила зберігання та транспортування агресивних і отруйних речовин. 

Фізико-хімічні властивості напівфабрикатів, каталізаторів, готової продукції та теплоносіїв. Технічні вимоги до сировини, матеріалів, напівфабрикатів і продукції. Якість матеріалів. Правила відбору проб. Методика проведення аналізів та розрахунок рецептури. Хімічний лабораторний посуд загального призначення. Комплексна система керування якості продукції. Роль технічного контролю у визначенні якості сировини і готової продукції.
Правила зберігання та особливості контролю за правильним зберіганням сировини, матеріалів, напівфабрикатів і продукції.

Арбітражні та контрольні проби, правила їх зберігання.

Класифікація матеріалів. Складові собівартості матеріалів. Сортовий облік матеріалів.

Якість матеріалів. Комплексна система керування якості продукції. Роль відділу технічного контролю у визначенні якості сировини і готової продукції.

Інвентаризація. Порядок та строки її проведення.
Тема 3. Технологічний процес синтезу вибухонебезпечних, отруювальних та сильнодіючих речовин
Правила розрахування і приготування суміши органічних речовин, розчинення солей металів та неметалів, приготування розчинів кислот та лугів різної концентрації. 
Теоретичні основи ведення технологічного процесу: відновлення, окислення, дізотування, нітрування, поліконденсація, амінування тощо. 
Каталізатори процесу. Умови проведення. Вплив порушень технологічного режиму на вихід продукції при синтезі смол, нітрилу акрилової кислоти, дифеніл пропану тощо.

Тема 4. Будова та принцип дії основного та допоміжного обладнання процесу синтезу
Будова та принцип дії основного обладнання синтезу: окислювачи, нейтралізатори, гідротатори, кристалізатори, контактні апарати.
Допоміжне устаткування та комунікації на дільниці, що  обслуговується. 

Комунікації. Види комунікацій. 

З’єднання комунікацій і апаратів.Герметичність з’єднання та її значення.

Засоби усунення герметичності з’єднань.
Тема 5. Типові технологічні схеми процесу синтезу 
Технологічна схема і апаратне оформлення обслуговуваємого процесу: окислення, хлорування, нітрування, гідрування, поліконденсації тощо, в одержанні синтетичних фінольних епоксидних смол, акрилової кислоти, дифенілпропану. З’єднання обладнання у технологічну схему матеріальними лініями. Направлення пересування матеріальних потоків.
Норми технологічного режиму. 

Можливе порушення технологічного режиму та його наслідки і вплив на якість і вихід кінцевого продукту. 

Тема 6. Технологічне переоснащення підприємства

Сучасне вітчизняне та закордонне устаткування. Прогресивні методи і правила обслуговування та експлуатації устаткування. Відділення підготовки сировини та відпускання напівфабрикатів і продукції.

Реконструкція виробництва, заміна застарілих видів устаткування новими зразками. 

Удосконалення окремих стадій процесу підготовки сировини і відпускання напівфабрикатів і продукції: складання, накопичення і транспортування.

Основні принципи планування і організації технічного переозброєння виробництва. Взаємозв’язок програмно-цільового та галузевого підходу під час планування розвитку техніки та технології. Економічне обґрунтування планів технічного переозброєння виробництва. Роль кваліфікації персоналу, що обслуговує, на довговічність та ефективність роботи устаткування.

Система бездефектного виготовлення продукції. Досвід передових підприємств держави з покращення якості продукції. Організаційно-технічні заходи, які дозволяють удосконалити технологічний процес виробництва, підвищити продуктивність праці, поліпшити якість продукції.

Вивчення досвіду роботи передовиків і новаторів виробництва з забезпечення безаварійної роботи і збільшення строку служби устаткування, вивчення передових методів ведення технологічного процесу та раціональних прийомів праці. Шляхи подальшого підвищення якості продукції.

Типова навчальна програма з предмета

«Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Технологія ремонту та обслуговування первинних перетворювачів 
	5
	

	2.
	Технологія ремонту та обслуговування вторинних приладів
	5
	

	3.
	Види вимірювань
	2
	

	4.
	Похибки вимірювань та їх класифікація
	3
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Технологія ремонту та обслуговування первинних перетворювачів
Первинні перетворювачі

Несправності пневматичних перетворювачів тиску і способи їх усунення. Несправності дифманометрів, методи їх виявлення і усунення.

Несправності приладів типу «Сапфір». Способи їх усунення.

Методи виявлення несправностей і їх усунення в рівномірах і датчиках рівня. 

Правила ремонту термопар і термометрів опору. Методика виявлення і усунення несправностей аналізаторів якості.
Тема 2. Технологія ремонту та обслуговування вторинних приладів
Вторинні прилади
Методи виявлення і усунення несправностей вторинних приладів вимірювання температури. Методи виявлення і усунення несправностей  електронних вторинних приладів.

Правила ремонту, настроювання і перевірки регулюючих блоків пневматичних регуляторів.

Правила перевірки електронного устаткування. Виявлення та усунення недоліків.

Несправності регулюючого клапану, методика їх виявлення і усунення.

Тема 3. Види вимірювань
Види вимірювань: лабораторні, виробничі, експлуатаційні, перевірка мір і вимірювальних приладів. Справжнє та дійсне значення величини, що вимірюється, еталон, вимірювальний прилад, зразкові міри та зразкові вимірювальні прилади, калібр, вимірювальні перетворювачі та вимірювальна апаратура.

Види вимірювань: безпосередньої оцінки, порівняння, нульовий, диференційний, збігу.

Вимірювання непрямі: сукупні, статичні, динамічні, безперервні та дискретні.

Розмірності фізичних величин. Системи одиниць фізичних величин.

Системні та позасистемні одиниці.

Міри та допоміжні пристрої.
Тема 4. Похибки вимірювань та їх класифікація
Похибки вимірювань та їх класифікація. Похибки абсолютні та відносні.

Поправки. Похибки систематичні і випадкові. Оцінка похибок.

Похибки мір і вимірюваних приладів. Обробка та запис результатів вимірювань. Визначення похибки вимірювань.

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-

практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці в хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 

Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.


	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	4
	

	
	                                              Всього:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці.

Мета і завдання  предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення.
Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, закони України „Про охорону праці”, Кодекс законів України про працю, Закони України  «Про пожежну безпеку», «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві і професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Кодекс України про адміністративні правопорушення. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня  працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці  під час роботи на підприємстві, пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх.

Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.
Державне управління  охороною  праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

  Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

 Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні отруювання і захворювання. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та професійним захворюванням на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників.

Порядок розслідування  та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці у хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеної небезпекою, для яких потрібні спеціальні навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Роботи з підвищеною небезпекою в хімічній галузі. Вимоги безпеки праці при обслуговуванні реакційних апаратів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, холодильників, теплообмінників. Вимоги безпеки праці при експлуатації апаратів, які працюють під тиском, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів. Правила безпеки в лабораторії при роботі з кислотами, лугами. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачи наряду-допуску на газонебезпечні роботи.

Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План локалізації і ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії. 

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в  навчальних, навчально–виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві хімічної галузі підчас виробничої практики.

Вимоги безпеки в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві (почуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умови праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці. 

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру.
Організація роботи з охорони праці
Загальні правила поведінки працівників на території підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Безпечна організація і утримання робочого місця апаратника синтезу. Дії працівника підчас виникнення небезпечної ситуації на робочому місці. 

Безпека праці підчас ремонту, експлуатації та обслуговування технологічного обладнання. 
Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи апаратника синтезу. Дотримання санітарних і гігієнічних норм на робочому місці апаратника синтезу, значення цих заходів для охорони здоров’я. 
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація,

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об(єктах хімічної галузі.

Організація пожежної охорони у хімічній галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов(язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів. Горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і важкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об´єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об(єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі.  Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за  професією. 

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщення. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21 року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом „з рота в рот” чи „з рота в ніс”. Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомлені (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.
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Тема 1. Електричні, електронні та радіотехнічні вимірювання в хімічній промисловості

Значення і роль електричних та радіотехнічних вимірювань. Клас точності приладів. Класифікація електровимірювальних приладів. Будова та принцип роботи вимірювальних приладів магнітно-електричної, електромагнітної. Електродинамічної, індукційної, цифрової та інших систем. Шкали приладів. Чутливість приладів. 

Вимірювання неелектричних величин за допомогою електровимірювальних приладів.

Тема 2. Електричне та електронне обладнання машин і механізмів в хімічному виробництві
Електричні машини змінного струму. Принцип дії та дубова синхронних електричних машин змінного струму. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Зовнішня та регулювальна характеристики. Пуск, регулювання та реверсування швидкості обертання синхронних машин.

Синхронні генератори та компенсатори. Синхронні двигуни у хімічній промисловості.

Двигуни постійного струму.

Тема 3. Використання комп’ютерної техніки та інноваційних технологій при експлуатації, діагностиці та технічному обслуговування електричного обладнання в хімічному виробництві 

Загальні відомості про використання в сучасних технологічних процесах комп’ютерної техніки. Її призначення та задачі. 

Інновації та новітні технології при обслуговуванні, експлуатації та діагностиці електричного обладнання в хімічниму виробництві.

Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Призначення та роль креслень у техніці
	1
	

	2.
	Розміри на кресленнях
	2
	

	3.
	Основні написи на кресленнях
	2
	2

	Всього годин:
	5
	2


Тема 1. Призначення та роль креслень у техніці

Вимоги виробництва до креслення деталей. Уявлення про Єдину Систему конструкторської документації (ЄСКД).

Головне зображення та його розташування на кресленні. Кількість зображень. Формати та масштаби.

Тема 2. Розміри на кресленнях

Правила нанесення виносних, розмірних ліній та розмірних чисел.       Розподіл розмірів на кресленнях.

 Позначення нарізок.

 Тема 3. Основні написи на кресленнях 

Позначення матеріалів, шорсткості поверхні деталей, граничних відхилень від номінальних розмірів та інше.

           Лабораторно-практична робота:
1. Розрізи та перерізи, їх призначення, види, зображення та позначення.

2. Перерізи накладені та винесені. Штрихування у розрізах та перерізах. Лінії обриву.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 5 розряд
	№ п/п
	Тема
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	60

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на виробництві
	6

	2.
	Вивчення технологічних інструкцій процесу синтезу та технологічного регламенту
	6

	3.
	Ведення хімічних стадій технологічного процесу синтезу та супровідних процесів
	12

	4.
	Керування та автоматичне регулювання технологічним процесом
	12

	5.
	Підготовка основного обладнання до ремонту та освоєння ремонтних робіт
	12

	6.
	Навчання з виконання контрольних аналізів
	6

	7.
	Впровадження раціональної організації праці з використання новітніх технологій
	6

	
	Виробнича практика
	98

	1.
	Інструктаж з охорони праці  та пожежної безпеки на підприємтві
	7

	2.
	Самостійне виконання функцій апаратника синтезу  складністю 5-го кваліфікаційного розряду
	91

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	158


Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Інструктаж з  охорони праці та пожежної безпеки 

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця, безпека праці та пожежна безпека.

Ознайомлення з характером роботи підприємства, розташуванням комунікацій, устаткуванням і робочим місцем апаратника синтезу.

Шкідливі виробничі фактори, виникаючі при роботі на підприємстві. Правила поведінки учнів при пожежі, порядок визову пожежної команди. Використання первинних засобів пожежогасіння. Заходи пожежної безпеки. Шляхи евакуації. Основні правила та норми електробезпеки. Правила користання електронагрівачами, електроінструментом. Заземлення електроустановок, відключення електромережі. Будова вентиляції, зволожувачів. Перша медична допомога при нещасних випадках на підприємстві. Види електротравм, надання першої медичної допомоги.
Тема 2. Вивчення технологічних інструкцій процесу синтезу та технологічного регламенту
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при вивченні технологічних інструкцій та технологічного регламенту. 
Вправи:

Ознайомлення з технологічною інструкцією апаратника синтезу 5-го розряду, технологічними схемами хімічних стадій процесу синтезу: відновлення, окислення, дізотування, хлорування, арсенування, метилування, нітрування, конденсації, гідрування, хлорметилювання, амінування, поліконденсації, гідрохлорування тощо.

Ознайомлення з супровідними  їм процесами фільтрації, нейтралізації, центрифугування, кристалізації, абсорбції, адсорбції, розчинення та приготування суміші органічних речовин, розчинення солей металів та неметалів, приготування розчинів кислот та лугів різної концентрації тощо, обслуговуючих відділень за технологічним регламентом відповідного виробництва. 
Вивчення технологічних інструкцій та технологічного регламенту. 
Тема 3. Ведення хімічних стадій технологічного процесу синтезу та супровідних процесів
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці приведенні технологічного процесу синтезу.
Вправи:
Навчання веденню хімічних стадій технологічного процесу синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника вищої кваліфікації. Розрахування, дозування, послідовно, суворо регламентовано за часом, вагою та температурою, завантаження компонентів в технологічне обладнання. 
Навчання ведення процесів етерифікації, конденсації, полімеризації, бутанілізації, модифікації, сушіння азеотропним методом, вакуум-сушіння, глибокої відгонки, термооброблення, фільтрації. Виявлення та усування причин відхилення від норм технологічного режиму. 
Навчання виконанню операцій з пуску та зупинки устаткування.

Навчання веденню технологічного процесу синтезу у виробництві отруйних та агресивних речовин з одночасним керівництвом апаратниками нижчої кваліфікації.
Навчання веденню технологічного процесу синтезу і відпускання продукції з великим асортиментом з одночасним керівництвом апаратниками нижчої кваліфікації.
Тема 4. Керування та автоматичне регулювання технологічним процесом

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при керуванні та регулюванні технологічним процесом.
Вправи:
Навчання контролю та регулюванню  тиску, рівня, концентрації, реакції середовища та інших параметрів за показаннями контрольно-вимірювальних приладів та засобів автоматики і результатами аналізів. 
Навчання керуванню та регулювання технологічного процесу відповідно до робочих інструкцій.
Тема 5. Підготовка основного обладнання до ремонту та освоєння ремонтних робіт

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при підготовці основного обладнання до ремонту та освоєнні ремонтних робіт.
Вправи:
Підготовка основного обладнання до ремонту: перевірка стану основного обладнання та окремих вузлів, припинення подачі реагентів до технологічного обладнання, зупинка основного обладнання  відповідно до інструкції, звільнення основного обладнання від сировини, полуфабрикатів і готової продукції, промивка, продувка, чистка основного обладнання, встановлення  заглушок. 
 Прийом  основного обладнання з ремонту : перевірка обладнання на наявність сторонніх предметів, перевірка наявності арматури в виправленому стані, перевірка наявності приладів КВП та А, перевірка наявності фланцевих з’єднань, перевірка основного обладнання на герметичність, продувка азотом устаткування від кисню, зйом  заглушок, випробування основного обладнання в робочих умовах. 
  Тема 6. Навчання з виконання контрольних аналізів
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при вивченні лабораторного обладнання, посуду, методів відбирання проб та проведенні контрольних аналізів, розрухунок рецептур.
Вправи:
Вивчення  лабораторного посуду, устаткування, приладів для виконання аналізів фізико-хімічним методом;  
Вивчення прийомів відбирання проб.

Вивчення методів і способів проведення контрольних аналізів: титрометричний, фізичний, фізико-хімічний;
Тема 7. Впровадження раціональної організації праці з використання новітніх технологій

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при впровадженні раціональної організації праці з використанням новітніх технологій.

Вправи:
Організація праці за методом передових апаратників-новаторів.

Ведення технологічного процесу підготовки сировини, напівфабрикатів та відпуску готової продукції за новітніми технологіями.

Виробнича практика
Тема 1.
 Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів  колективного та індивідуального захисту. 

Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування й організацією виробництва.

Ознайомлення з організацією планування праці та контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт апаратника синтезу  5-го розряду

Самостійне виконання усіх видів робіт, які передбачені каліфікаційною характеристикою та посадовою інструкцією апаратника синтезу 5-го розряду.

Примітка. Детальна програма виробничої практики  розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами – замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

· синтез фенольних, епоксидних, меламінота сечовино- формальдегідних, лакових основ;

· синтез нітрилу акрилової кислоти;

· синтез акрилової емульсії;

· синтез фосфорорганічних отрутохімікатів;

· синтез лакових смол;

· синтез фотоемульсії;

· синтез у виробництві АГ-солі;

· синтез амінів;

· синтез метанолу;

· синтез ефіру;

· синтез хлористого водню;

· синтез карбамідоформальдегідної смоли;

· синтез карбаміду;

· синтез аміаку та інших.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) під прямим керівництвом у структуро-ваному середовищі відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу, пов’язаного з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Знання потребують постійної підтримки. 
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устаткування, змазування устаткування і механізмів. Вміє виконувати нескладні операції з регулювання технологічного процесу (відкриття або закривання кранів, вентилів, засувок), може назвати основне обладнання, готовий продукт, який випускає дане виробництво. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) під прямим керівництвом у структурованому середовищі відтворює на рівні розпізнання окремі фрагменти навального матеріалу, пов’язаного з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Під час відповіді допускає суттєві помилки. Виконує тільки фрагменти практичних завдань. Відсутній інтерес до обраної професії. 

Знання потребують постійної  підтримки.
	2
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устаткування, витирання мастил з насосів, компресорів, доливання мастила в масло бак. Вміє виконувати нескладні операції технологічного режиму (відкривання або закривання вентилів, кранів, засувок), може показати основне обладнання та напрямки потоку рідини. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) під прямим керівництвом у структуро-ваному середовищі відтворює фрагменти навчального матеріалу, пов’язаного з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Проявляє спостережливий інтерес до нової технології. При відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки. Знання потребують постійної підтримки.
	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устаткування, витирання мастил з насосів та компресорів. Вміє виконувати нескладні операції технологічного режиму (регулювання засувок, вентилів, кранів), може назвати основне та допоміжне обладнання. Результати роботи не відповідають діючим показникам нижчого кваліфікаційного рівня. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) на рівні запам’ятовування без розуміння відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок які є в основному загальні за характером. Він виконує виробничі дії та навчально-виробничі завдання. Здійснює приймання сировини, одержання напівфабрикатів, готового продукту з дотримуванням особливих умов пов’язанних із застосуванням або одержанням вибухонебезпечним або сильнодіючих речовин. Вміє назвати основне та допоміжне обладнання, але постійно вимагає контролю при показі його знаходження на технологічній схемі. Під контролем вміє знімати показання з КВП та А та записувати їх у журнал. Якість виконання роботи на низькому рівні. Потребує контроль за виконанням правил з охорони праці та пожежної безпеки. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) на рівні запам’ятування без достатнього розуміння відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Виявляє пізнавальний інтерес до нової технології, недостатньо освідомлено користується деякими видами складної технологічної документації.

Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє вести всі стадії процесу синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника більш високої кваліфікації. Під постійним контролем вміє знімати показання з приборів КВП та А та робити записи у робочому журналі. Якість виконання роботи відповідає низькому рівні. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу, пов’язаного з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Користується деякими видами складної конструкторсько-технологічної документації. Може частково аналізувати навчальний матеріал.

Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє виконувати переважну більшість прийомів та технологічних операцій, що необхідні для виконання виробничого завдання. Здійснює приймання сировини, перевіряє одержання напівфабрикатів або готового продукту з дотримуванням особливих умов пов’язаних із застосуванням або одержанням вибухонебезпечних отруйних або сильнодіючих речовин. Веде всі стадії процесу синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника більш високої кваліфікації. Під контролем контролює та регулює процеси за показаннями КВП та А та результатами аналізів. Якість виконання роботи на низькому рівні. Потребує контроль за виконанням правил з охорони праці та пожежної безпеки. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи, або навчання.

	7
	Учень (слухач) самостійно з розуміння відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Користується деякими видами складної конструкторсько-технологічної документації.

Віповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) самостійно виконує окремі операції технологічного процесу синтезу, готує своє робоче місце, підбирає необхідну для роботи технічну документацію, але потребує контролю. Здійснює регулювання швидкості обертання мішалки, створює вакуум. Веде приготування початкових розчинів з доведення їх до заданої концентрації. Проводить аналізи, контролює та регулює процеси за показаннями КВП та А. Потребує часткового контролю при виявленні та усуванні причин відхилень норм технологічного режиму. Вміє раціонально організовувати та утримувати своє робоче місце. Дотримується правил з охорони праці. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	8
	Учень (слухач) самостійно з розуміння відтворює основний навчальний матеріал, пов’язаний з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Його відповідь у цілому правильна логічно обгрунтована. Усвідомлено користується деякими видами складної конструкторсько-технологічної документації. 

Віповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) самостійно виконує три або більше хімічні стадії технологічного процесу синтезу. Вміє раціонально організовувати та отримувати своє робоче місце. Веде контроль та регулювання процесу за показаннями КВП та А та результатами аналізів. Вміє розраховувати, дозувати, послідовно, суворо регламентовано за часом, вагою і температурою завантажувати компоненти в реактор, але потребує часткового контролю. Вміє виявляти та усувати причини відхилень від норм технологічного режиму. Дотримується правил з охорони праці. Застосовує найбільш доцільні і продуктивні способи роботи і сучасні методи організації. Частково проявляє інтерес до творчої роботи. У цілому відповідає якісним показникам.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	9
	Учень (слухач) правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосуває знання при виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Користується всіма видами конструкторсько-технологічної документації.

Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) веде три або більше хімічних стадій технологічного процесу синтезу. Вміє раціонально організовувати та утримувати своє робоче місце. Веде контроль та регулювання процесом за показаннями КВП та А та результатами аналізів.  Вміє розраховувати, дозувати, послідовно, суворо регламентовано за часом, вагою та температурою                 завантажує компоненти в реактор. Відбирає проби та проводить аналізи. Виявляє та усуває причини відхилень від норм технологічного режиму. Потребує часткового контролю за роботою устаткування, виявлення несправності в устаткуванні та комунікаціях відділень синтезу та бере участь в їх усуненні. Дотримується правил з охорони праці. Частково проявляє здібності та зацікавленість до творчої роботи. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	10
	Учень (слухач) володіє глибокими міцними знаннями, здатний використовувати їх при виконанні нестандартних практичних завдань, пов’язаних з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки та технології. 

Здатен до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) веде три або більше хімічних стадій технологічного процесу синтезу, а також супровідні їм процеси до одержання напівфабрикатів або готового продукту з дотриманням особливих умов, які пов’язанні з застосуванням або одержанням вибухонебезпечним, отруйних та сильнодіючих речовин. Веде всі стадії процесу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника вищої кваліфікації. Вміє розраховувати, дозувати, послідовно, суворо регламентовано за часом, вагою, температурою завантажує компоненти в реактори. Відбирає проби та проводить аналізи. Уміє приймає устаткування з ремонту, керувати апаратниками більш низької кваліфікації. Вміє виявляти та усувати причини відхилення від норм технологічного режиму. Самостійно визначає мету своєї виробничої діяльності. Знаходить джерела інформації згідно до поставленої мети. Результат виконаної роботи відповідає якісним показникам. Дотримується правил з охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії, пожежної безпеки. При виконанні робіт проявляє здібність до творчої роботи.

	11
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керування, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами автоматики; схемою комунікацій, фізико-хімічними властивостями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрикатами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правилами користування засобами автоматичного регулювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Робить агрументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації.

Здатен до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) самостійно виконує три або більше хімічні стадії технологічного процесу синтезу. Вміє використовувати свої знання та вміння у нестандартній ситуації, переконано виказує свою точку зору. Веде технологічний процес, знає роботу устаткування, його неполадки та методи їх усунення. Готує устаткування до ремонту, приймає з ремонту, виконує простий ремонт та технічне обслуговування. Раціонально організовує та утримує своє робоче місце. Веде всі стадії процесу синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника вищої кваліфікації. Застосовує найбільш доцільні і продуктивні способи роботи і сучасні методи організації. У процесі виконання робіт допускає незначні недоліки, які сам і усуває. Вміє економити та раціонально використовувати матеріали, сировину, електроенергію, інструменти. Дотримується правил з охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії, пожежної безпеки. При виконанні робіт проявляє здібність до творчої роботи.

	12
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з технологічною схемою виробництва, технологічним режимом та правилами керу-вання, регулюванням процессу, будовою та правилами обслуговування основного та допоміжного устаткування; з контрольно-вимірювальними приладами та засобами авто-матики; схемою комунікацій, фізико-хімічними власти-востями сировини, властивістю каталізатора, готового продукту та теплоносіїв з вимогами до вихідної сировини, півфабрика-тами та готовою продукцією; з ассортиментом продукції, яка випускається; правилами відбору проб, методами проведення аналізів та з разрахунками; правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речови-нами; правилами користування засобами автоматичного регу-лювання та контролю; світлотехнічним режимом для кожного сорту емульсії; прави-лами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Робить агрументовані вис-новки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації.

 Постійно прагне виконувати більш складні завдання. Виявляє пізнавально-творчих інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.

Здатен до самокерування при навчанні.
	12
	Учень (слухач) веде самостійно технологічний процес на трьох або більше хімічних стадіях, проявляє творчі здібності, вміє логічно мислити, самостійно ставити мету та задачі, а також шлях їх реалізації, робити аналізи та висновки що до них. Вміє вирішувати нестандартні завдання, для цього використовує технологічну, конструкторську та довідникову документацію. Виконує та рішає різні задачі. Забезпечує відмінне дотримування вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії пожежної безпеки. Керує апаратниками нижчої кваліфікації, координує роботу на дільниці. Знаходить шляхи для зменшення витрат матеріалів, сировини, електроенергії, котрі не впливають на якість продукту. Виконує вимоги виробничої інструкції та правила внутрішнього трудового розпорядку.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
Професія -  8154    Апаратник синтезу

Кваліфікація – 5 розряд         
	№ з/п

	Найменування

	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка


	
	
	Для індивідуаль​ного користу​вання
	Для
групового корис​туван​ня
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	
	Діюче обладнання в умовах виробництва згідно технологічного процесу:
	
	
	

	1.
	Відстійники
	
	1
	

	2.
	Фільтри
	
	1
	

	3.
	Центрифуги
	
	1
	

	4.
	Насоси
	
	1
	

	5.
	Компресора
	
	1
	

	6.
	Автоклави
	
	1
	

	7.
	Змішувачі
	
	1
	

	8.
	Збірники
	
	1
	

	9.
	Екстрактори
	
	1
	

	10.
	Колони
	
	1
	

	11.
	Реакційні апарати
	
	1
	

	12.
	Холодильники
	
	1
	

	13.
	Теплообмінники
	
	1
	

	14.
	Системи пожежогасіння
	
	1
	

	15.
	Випарювальні апарати
	
	1
	

	16.
	Сушарки
	
	1
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Ключи гайкові (комплект)
	
	1
	

	2.
	Прокладочний                   матеріал (комплект)
	
	1
	

	3.
	Пристрої для згинання труб
	
	1
	

	4.
	Набивочний матеріал (комплект)
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Термопари
	
	1
	

	    2.
	Технічний манометр
	
	15
	

	3.
	Зразковий манометр
	
	1
	

	4.
	Перетворювач тиску
	
	1
	

	5.
	Пневмоклапан
	
	1
	

	6.
	Лабораторний потенціометр
	
	1
	

	7.
	Електричний виконавчий механізм
	
	1
	

	
	Автоматичні  електронні  мости  і потенціометри
	
	1
	

	8.
	Дифманометр
	
	1
	

	9.
	Рівноміри
	
	1
	

	10.
	Витратоміри
	
	1
	

	11.
	Хімічний посуд для контрольного аналізу
	
	1
	

	12.
	Пробоотбірники
	
	1
	

	
	Інвентар
	
	
	

	1.
	Захисні окуляри
	15
	
	

	2.
	Рукавиці противокислотні
	15
	
	

	4.
	Аптечка
	
	1
	

	5.
	Вогнегасник
	
	1
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Кваліфікація :  6  розряд

Видання офіційне

Київ 

2012
Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, 
що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1.
Професія 8154 Апаратник синтезу

2.
Кваліфікація – 6  розряд

3.
Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати:  
Технологічний процес на дільниці; фізико-хімічні та технологічні властивості сировини та компонентів, які застосовуються,  технічні умови і державні стандарти на напівфабрикати та готовий продукт; властивості каталізатора синтезу та теплоносіїв; будову, конструктивні особливості основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальних та регулювальних приладів; схему арматури та комунікацій; технологічний режим та правила регулювання процесу; методи проведення аналізів, розрахунку дозувальних компонентів, основи органічної хімії; правила поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами;правила здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Повинен уміти:   
Вести всі стадії технологічного процесу синтезу в апаратурі з автома​тичним регулюванням параметрів  режиму процесу у виробництвах важ​кого органічного синтезу, пахучих  речовин, синтетичних вітамінів, епіхлоргідрину, етилендіаміну, дихлоретану або вести складні хімічні процеси синтезу, пов'язані з освоєнням нової технології з використанням вибухо- та вогненебезпечних, отруйних та сильнодіючих речовин, які потребують  виняткової обережності, особливої відповідальності, а також вести процес підготовки та контролю радіоізотопної сировини, напів​фабрикатів та готової продукції під час синтезу радіоактивних та стабільних ізо​топів. Вивчати та фіксувати особливості нового технологічного процесу, виявляти оптимальні умови одержання продукту з найбільшим виходом та найкращої якості. Визначати ступінь інтенсивності процесів синтезу на кожній стадії, час початку та закінчення реакції, вивантаження продукту та інші параметри за контрольно-вимірювальними приладами, результатами аналізів та органолептично. Регулювати та налагоджувати процеси на оптимальні умови та пере​микати процес на автоматичне регулювання. Обслуговувати  багатосекційні   прямоточні колони  безперервної  дії, автоклави під тиском понад 100 атм., складні установки, реактори синтезу, хроматографічні колони, ультразвукові установки, екстрактори, сепаратори та інші. Перевіряти стан устаткування, контрольно-вимірювальних приладів, автоматики, цехових та міжцехових комунікацій. Виявляти несправності в роботі устаткування та брати участь в їх усуненні. Виконувати операції з пуску та зупинки устаткування. Готувати устаткування до ремонту, приймати з ремонту. Виконувати простий ремонт устаткування. Обліковувати витрати сировини, напівфабрикатів та готової продукції. Керувати апаратниками нижчої кваліфікації, координувати роботу виробничої дільниці, яка обслуговується, у відділенні або цеху.
4.Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й
    навколишнього  середовища, додержуватися норм, методів і прийомів 
    безпечного ведення робіт;
д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення 
    природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені 
    тощо);

е) знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5.
Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти: повна або базова загальна середня освіта. 

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Апаратник синтезу»  5-го розряду: 

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Апаратник синтезу» 5-го розряду не менше 1 року.

6.
Сфера професійного використання випускника

Хімічне виробництво.
7.
Специфічні вимоги.

7.1 Вік по закінченню терміна навчання – не менше 18 років.

7.2 Стать: чоловіча, жіноча

7.3 Медичні обмеження. 

Типовий навчальний план

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 6 розряд

Загальний фонд навчального часу: 290 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	30
	

	1.1
	Основи правових знань
	5
	

	1.2
	Інформаційні технології
	5
	

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	5
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	85
	1

	2.1
	Спеціальна технологія
	45
	

	2.2
	Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика
	15
	

	2.3
	Охорона праці
	15
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	5
	

	2.5
	Читання креслень
	5
	1

	3.
	Професійно-практична підготовка
	158
	

	3.1
	Виробниче навчання
	60
	

	
	- в навчальних лабораторіях
	-
	

	
	- на виробництві
	60
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4.
	Консультації
	10
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Всього: фонд навчального часу (без п.4)
	280
	1


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Апаратник синтезу» 6 розряду
1. Кабінети:

· спеціальної технології ;

· контрольно-вимірювальних приладів та автоматики;

· охорони праці ;

· електротехніки ;

· читання креслень;

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· інформаційних технологій;

· основ правових знань.

          Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників :

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх

  об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може 

  здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;
· предмет «Інформаційні технології»    

  вивчається за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова  навчальна  програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Закони України „Про підприємство в Україні”
	1
	

	2.
	Трудові книжки
	2
	

	3.
	Нормування праці й заробітня плата
	2
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Закони України „Про підприємство в Україні”

Види підприємницької діяльності. Ліцензування .Положення про державну реєстрацію суб’єктів підприємницької діяльності. Основні принципи підприємницької діяльності.

Підприємство та його види. Майно підприємства. Управління. Господарська, економічна і соціальна діяльність підприємства. Порядок ліквідації та реорганізації.

Тема 2. Трудові книжки 

Трудові книжки. Видача довідок про роботу та заробітну плату.

Тема 3. Нормування праці й заробітня плата

Робоча година, час відпочинку. Норма тривалості робочого дня. Тривалість роботи перед святами. Неробочі та вихідні дні. Заробітня плата в нічний час. Неповна та робоча година. Заборона притягання до понад нормованої роботи. Перерва для відпочинку та обід. Відпустка, перенесення відпустки. Охорона праці.

Праця жінок. Праця молодих. Пільги для учнів. Індивідуальні трудові суперечки.

Типова  навчальна  програма з предмета 

«Інформаційні технології»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на практичні роботи

	1.
	Розвиток інформаційних технологій.
	2
	

	2.
	Застосування системи Autocard  та систем Компас
	3
	

	Всього
	5
	


Тема 1. Розвиток інформаційних технологій.
Основні положення розвитку інформаційних технологій. Сховища даних. WAP – технології. Цифрові технології.
Тема 2. Застосування системи Autocard та системи Компас. 

Системи об’ємного проектування. Об’ємні моделі. Створення креслень за допомогою Autocard та системи Компас. Засоби створення технічної документації. 

Система “Autocart” та система Компас. Застосування цих систем для проектування технологічної документації. Дистанційний контроль 

Типова  навчальна  програма з предмета 

“Основи галузевої економіки і підприємництва”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Результати та ефективність виробництва на підприємствах хімічної промисловості 
	3
	

	2.
	Комп’ютерізація та автоматизація процесів управління фінансово-економічними процесами на сучасному виробництві
	2
	

	Всього годин:
	5
	


Тема  1.  Результати та ефективність виробництва на підприємствах хімічної промисловості 

Методика удосконалення економічної ефективності хімічної промисловості.

Ефективність хімізації усіх галузей промисловості країни.

 Основні економічні показники результативності та хімічної промисловості.

Тема  2. Комп’ютерізація та автоматизація процесів управління фінансово-економічними процесами на сучасному виробництві
Сутність організації управління, цілі, задачі та функції.

Новітні технології управління фінансово-економічного процесу.

Роль копм’ютеризації та автоматизації на сучасному рівні. Антикризове управління підприємством.

Типова  навчальна  програма з предмета

«Спеціальна технологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Сировина, напівфабрикати і продукти важкого органічного синтезу
	8
	

	2.
	Технологічний процес важкого органічного синтезу
	9
	

	3.
	Основне та допоміжне обладнання важкого органічного синтезу
	12
	

	4.
	Типові технологічні схеми важкого органічного синтезу
	16
	

	
	Всього годин:
	45
	


Тема 1. Сировина, напівфабрикати і продукти важкого органічного синтезу
Сирована та допоміжні матеріали, які використовуються у процесі важкого органічного синтезу, пахучих речовин, синтетичних вітамінів, етилендіаміну. 
Фізико-хімічні та технологічні властивості компонентів, які застосовуються. Технологічні умови і державні стандарти на напівфабрикати і готовий продукт. Розруханок дозування компонентів. Методика проведення аналізів.

Розрахунок дозувальних компонентів.

Каталізатор процесу синтезу та його властивості. Теплоносії та їх характеристика. Підготовка та контроль радіоізотопної сировини, напівфабрикатів і готового продукту. Правила поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами.

Тема 2. Технологічний процес важкого органічного синтезу
Технологічний процес синтезу пахучих речовин, синтетичних вітамінів, етилендіаміну, фріонів, епіхлоргідріну, лакових смол, хлорофосу, алкідних лаків тощо. Фізико-хімічні та технологічні властивості сировини та компонентів які застосовуються.                                                                                                                                              
  Основні та побічні реакції одержання продуктів. Умови протікання, каталізатор конкретного виробництва.

Стадії протікання основного технологічного процесу синтезу органічного синтезу.
Тема 3. Основне та допоміжне обладнання важкого органічного синтезу
Основне обладнання всіх стадій технологічного процесу. Їх будова і конструктивні особливості. 
Реактори синтезу, хроматографічні колони, екстрактори-сеператори, автоклави.

Характеристика і будова апаратів, які праціють  під тиском понад 100 атм.

Допоміжне устаткування та комунікації всіх стадій технологічного процесу який обслуговувається.

Тема 4. Типові технологічні схеми важкого органічного синтезу

Технологічна схема і апаратурне оформлення всіх стадій синтезу з автоматичним регулюванням параметрів режиму процесів у виробництвах важкого органічного синтезу, пахучих речовин, синтетичних вітамінів. 

Норми ведення технологічного режиму.

Виявлення оптимальних умов одержання продукту з найбільшим виходом та найкращей якістю. 

Можливі порушення норм технологічного режиму. Методи усунення порушень.

Вплив порушень технологічного процесу на якість продукції. 
Типова навчальна програма з предмета

«Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Особливості управління сучасними технологічними процесами в автоматичному та ручному режимах
	2
	

	2.
	Юстирування та регулювання засобів та систем управління процесами
	10
	

	3.
	Нові прилади та засоби автоматизації, що використовують на базовому підприємстві 
	3
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1.  Особливості управління сучасними технологічними процесами в автоматичному та ручному режимах 

Особливості управління сучасними технологічними процесами в автоматичному та ручному режимах.

Особливі вимоги до використання засобів автоматизації у разі освоєння нових технологій виробництва.

Тема 2. Юстирування та регулювання засобів та систем управління процесами
Зміст налагоджувальних робіт.

Характеристика приладів контролю та засобів автоматизації.

Дія регуляторів: пропорційного, пропорційно-інтегрального, пропорційно-диференційного, пропорційно-інтегрально-диференційного. 

Перевірка виконавчих механізмів, систем захисту, сигналізації, блокувань, керування, визначення характеристик об’єктів контролю, настроювання параметрів апаратури, коригування параметрів настроювання, перевірка каналів зв’язку.

Перевірка пропускної здатності запірно-регулюючої апаратури, визначення витратних характеристик регулюючих органів.

Вмикання в роботу систем контролю і управління.

Правила переходу на ручне управління у разі розлагодження автоматичного керування технологічним процесом, коригування параметрів та перехід на автоматичне регулювання.
Тема 3. Нові прилади і засоби автоматизації, що застосовують на

підприємстві 

Перетворювачі фірми «Мікротерм». Електронні прилади контролю і реєстрації. Прилади для реєстрування. Блоки перетворення сигналів. Станція керування аналоговим регулятором. Щитові регулятори. Контролери керуючі мікропроцесорні.

Типова  навчальна  програма з предмета

«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-

практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці в хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 

Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.


	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	4
	

	
	                                              Всього:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці.

Мета і завдання  предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення.
Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, закони України „Про охорону праці”, Кодекс законів України про працю, Закони України  «Про пожежну безпеку», «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві і професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Кодекс України про адміністративні правопорушення. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня  працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці  під час роботи на підприємстві, пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх.

Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.
Державне управління  охороною  праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

  Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

 Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні отруювання і захворювання. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та професійним захворюванням на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників.

Порядок розслідування  та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці у хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеної небезпекою, для яких потрібні спеціальні навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Роботи з підвищеною небезпекою в хімічній галузі. Вимоги безпеки праці при обслуговуванні реакційних апаратів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, холодильників, теплообмінників. Вимоги безпеки праці при експлуатації апаратів, які працюють під тиском, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів. Правила безпеки в лабораторії при роботі з кислотами, лугами. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачи наряду-допуску на газонебезпечні роботи.

Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План локалізації і ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії. 

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в  навчальних, навчально–виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві хімічної галузі підчас виробничої практики.

Вимоги безпеки в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві (почуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умови праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці. 

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру.
Організація роботи з охорони праці
Загальні правила поведінки працівників на території підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Безпечна організація і утримання робочого місця апаратника синтезу. Дії працівника підчас виникнення небезпечної ситуації на робочому місці. 

Безпека праці підчас ремонту, експлуатації та обслуговування технологічного обладнання. 
Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи апаратника синтезу. Дотримання санітарних і гігієнічних норм на робочому місці апаратника синтезу, значення цих заходів для охорони здоров’я. 
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація,

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об(єктах хімічної галузі.

Організація пожежної охорони у хімічній галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов(язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів. Горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і важкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об´єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об(єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі.  Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за  професією. 

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщення. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21 року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом „з рота в рот” чи „з рота в ніс”. Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомлені (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Типова  навчальна  програма з предмета

«Електротехніка з основами  промислової електроніки»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Використання електронних схем у системах автоматики в хімічній промисловості
	2
	

	2.
	Пристрої для полу автоматичного та автоматичного (дистанційного) керування  хімічним процесом 
	2
	

	3.
	Використання комп’ютерної техніки та інноваційних технологій при експлуатації, діагностиці та технічному обслуговуванні електричного обладнання в хімічному виробництві
	1
	

	
	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Використання електронних схем у системах автоматики в хімічній промисловості
Значення автоматики для розвитку  всіх галузей народного господарства. Поняття про системи автоматичного регулювання. Контроль над якістю виробів за допомогою електронних пристроїв. Поняття про телеуправління. Програмне управління виробничими процесами.

Блок-схема однієї з автоматичних систем з електронним пристроєм (на прикладі галузі виробництва, для якої здійснюється підготовка робітників).

Тема 2. Пристрої для полуавтоматичного та автоматичного (дистанційного) керування  хімічним процесом

Види та класифікація пристроїв для автоматичного (дистанційного) та полуавтоматичного керування технологічним процесами хімічних виробництв. Їх призначення та схеми.  Вимоги техніки безпеки при експлуатації пристроїв даного призначення.
Тема 3. Використання комп’ютерної техніки та інноваційних технологій при експлуатації, діагностиці та технічному обслуговуванні електричного обладнання в хімічному виробництві 

Загальні відомості про використання в сучасних технологічних процесах комп’ютерної техніки. Її призначення та задачі. 

Інновації та новітні технології при обслуговуванні, експлуатації та діагностиці електричного обладнання в хімічниму виробництві.
Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Види креслень
	1
	

	2.
	Спрощені та умовні зображення деталей
	2
	

	3.
	Схеми, їх види та класифікація
	2
	1

	Всього годин:
	5
	1


Тема 1. Види креслень

 Робочі, складальні та інші. Послідовність читання креслень деталей. Ескіз, його призначення, порядок виконання, відмінність від креслень.

Позначення покриттів, термічної та інших видів обробки.

Тема 2. Спрощені та умовні зображення деталей

Умовні зображення зубчастих коліс, пружин, валів та ін.

Тема 3. Схеми, їх види та класифікація

 Уявлення про кінематичні, гідравлічні, пневматичні та монтажні схеми; умовні позначання на них.

Лабораторно-практична робота:
1. Виконання технологічних схем.
Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 6 розряд
	№ п/п
	Тема
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	60

	1.
	Інструктаж з  охорони праці та пожежної  безпеки на виробництві
	6

	2.
	Навчання прийомам ведення складних хімічних процесів важкого органічного синтезу
	24

	3.
	Підготовка до ремонту та прийому з ремонту устаткування
	6

	4.
	Навчання прийомів обслуговування контрольно-вимірювальних приладів
	12

	5.
	Освоєння методів контролю сировини та якості продукції
	6

	6.
	Ознайомлення з інноваційними технологіями  ведення складних хімічних процесів важкого органічного синтезу
	6

	
	Виробнича практика
	98

	1
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання функцій апаратника синтезу  складністю 6-го кваліфікаційного розряду
	91

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	158


Виробниче навчання на підприємстві

Тема 1. Інструктаж охорони праці та пожежної безпеки на виробництві

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця і пожежної безпеки на підприємстві. Структура виробництва і організація праці. Ознайомлення з характером роботи підприємства, розташуванням цехів та відділень, устаткуванням на робочому місці апаратника синтезу.

Заходи безпеки праці на підприємстві.

Заходи про попередження травматизму: огородження небезпечних місць, звукова та світлова сигналізації, сигнальні пости. Огородження діючих механізмів, заземлення, ізоляція електрообладнання. Будова вентиляції, зволожувачів.

Надання першої допомоги при нещасних випадках на підприємстві і в цеху. Медичне та санітарне обслуговування робочих на підприємстві.

Заходи пожежної безпеки в цеху, протипожежний режим. Правила визову пожежної команди.

Індивідуальні засоби захисту від шкідливих дій отруйних речовин.

Тема 2. Навчання прийомам ведення складних хімічних процесів важкого органічного синтезу
Інструктаж за змістом занять організації робочого місця та безпеки праці. 
Вправи:

Навчання   прийомам   ведення  технологічного   процесу  важкого органічного синтезу, пахучих речовин, синтетичних вітамінів, епихлорідрину, етилендіаміну, дихлористану; прийомам ведення складних хімічних процесів синтезу, пов’язаних з освоєнням нової технології з використанням вибухо та вогненебезпечних, отруєних та сильнодіючих речовин; прийомам ведення процесу підготовки та контролю радіоізотопної сировини, напівфабрикатів та готової продукції підчас синтезу радіоактивних та стабільних ізотопів відповідно до технологічного регламенту і робочої інструкції.

Набуття навичок ведення контролю і .регулювання параметрів процесу за показаннями контрольно-вимірювальних приладів і результатами аналізів. Регулювання та налагодження процесів на оптимальні умови, перемикання процесу на автоматичне регулювання. Освоєння правил керування процесом.   
Навчання прийомів переходу з автоматичного керування на ручне і навпаки. Навчання проведення розрахунків, що передбачені технологією. Навчання здійснення контролю та координування роботи устаткування.
Керує апаратинками нищої  кваліфікації, координує роботу виробничої ділянки, яка обслуговується, у відділенні або цеху.
Тема 3. Підготовка до ремонту та прийому з ремонту устаткування
Інструктаж за змістом занять організації робочого місця  та безпеки праці 

Вправи:

Ознайомлення з правилами підготування обладнання процесів важкого органічного синтезу, пахучих речовин, синтетичних вітамінів, епихлорідрину, етилендіаміну, дихлористану; складних хімічних процесів синтезу, пов’язаних з освоєнням нової технології з використанням вибухо та вогненебезпечних, отруєних та сильнодіючих речовин; процесу підготовки та контролю радіоізотопної сировини, напівфабрикатів та готової продукції підчас синтезу радіоактивних та стабільних ізотопів до пуску. Навчання правил приймання пари, води, електроенергії, стисненого повітря, азоту, сировини, реагентів, завантаження каталізатора тощо.

Ознайомлення з порядком пуску обладнання. Заповнення та опресування окремих трубопроводів і апаратів. Налагоджування холодної та гарячої циркуляції. Виведення установки на нормальний технологічний режим. Параметри, які його характеризують.
Вивчення особливостей нового технологічного процесу, виявлення оптимальних умов одержання продукту з найбільшим виходом та найкращою якістю. Визначення ступені інтенсивності процеус синтезу на кожній стадії, час початку та закінчення реакцій, вивантаження продукту та інших параметрів за контрольно-вимірювальними приладами.
Навчання порядку проведення операцій при нормальному зупиненні обладнання. Виконання операцій з пуску та зупинки устаткування. Порядок зупинення подачі сировини, реагентів і звільнення апаратів від продуктів. Черговість операцій з виключення окремих вузлів установки. Навчання прийомів звільнення апаратів від продуктів.

Тема 4. Навчання прийомів обслуговування контрольно-вимірювальних приладів
Інструктаж за змістом занять організації робочого місця та безпеки праці. 
Вправи:

Ознайомлення з  призначенням  і  принциповою будовою контрольно-вимірювальних  приладів.Ознайомлення з будовою   щита   контрольно-вимірювальних   приладів,   з розташуванням приладів на щиті та засобами автоматизації.

Навчання правилам обслуговування та експлуатації приладів для вимірювання тиску, витрат, рівня, температури, складу та якості речовин. Запис показань приладів у змінний журнал. Участь у регулюванні режиму роботи установки за показаннями приладів.
Обслуговування процесів с синтезу з автоматичним регулюванням параметрів та з  переведенням на ручне управління.

Обслуговування процесу виробництва полімерів за допомогою приладів контролю та регулювання. 

Проведення всіх стадій принципово різних технологічних процесів синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням параметрів та режимів.

Тема 5. Освоєння методів контролю сировини та якості продукції
Інструктаж за змістом занять організації робочого місця та безпеки праці. 
Вправи:
Ознайомлення з графіком відбирання проб. Освоєння правил відбирання проб. Правила безпеки праці під час відбирання проб.

Ознайомлення з основними показниками якості продукції на установці. Стандарти виробництва, стандарти на сировину і готову продукцію. Освоєння методики проведення аналізів, передбачених технологією.

Ознайомлення з вимогами до якості очищення стічних вод, з гранично допустимими концентраціями продуктів у стічних водах.

Освоєння правил відбирання проб. Правила безпеки праці під час відбирання проб.

Освоєння методики проведення аналізів, передбачених технологією.
Тема 6. Ознайомлення з інноваційними технологіями ведення складних хімічних процесів важкого органічного синтезу
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці 
Вправи: 

Під час ознайомлення з інноваційними технологіями ведення складних хімічних процесів важкого органічного синтезу, вивчення технологічного регламенту та робочої інструкції. 

Вивчення сучасних технологій, що впроваджені в технологічний процес відділом наукової організації. Контроль якості виконаних робіт.

Виробнича практика
Тема 1.
 Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів  колективного та індивідуального захисту. 

Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування й організацією виробництва.

Ознайомлення з організацією планування праці та контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання функцій апаратника синтезу 6-го розряду.

Самостійне виконання робіт на робочому місці апаратника синтезу 6-го розряду у відповідності до вимог кваліфікаційної характеристики і з дотриманням норм безпеки праці.

Примітка. Детальна програма виробничої практики  розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами – замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:

· синтез гептану, фреонів, ацетилену;

· синтез акрилової кислоти;

· синтез ефірів метакрилової кислоти;

· синтез поліефірів;

· синтез фенольних, епоксидних;

· синтез лакових основ;

· синтез фенолу- ацетону;

· синтез окису етилену та інших.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) під прямим керівництвом відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріа-лу, пов’язаного з техноло-гічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та техноло-гічними властивостями сиро-вини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандар-тами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, власти-востями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конст-руктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимі-рювальними та регулюваль-ними приладами, схемою арма-тури та комунікацій; техноло-гічним режимом та правилами регулювання процессу; метода-ми проведення аналізів, розра-хунком дозувальних компонен-тів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебез-печними речовинами; правила-ми здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Під час відповіді і при виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки. 

Знання потребують постійної підтримки.
	1
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устаткування, змазування устаткування і механізмів. Вміє виконувати нескладні операції з регулювання технологічного процесу (відкриття або закривання кранів, вентилів, засувок), може назвати основне обладнання, готовий продукт, який випускає дане виробництво. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) з допомогю викладача відтворює на рівні розпізнавання окремі фрагметни навчального матеріалу, пов’язаного з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

При відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки.

Знання потребують постійної підтримки.
	2
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устаткування, витирання мастил з насосів, компресорів, доливання мастила в масло бак. Вміє виконувати нескладні операції технологічного режиму (відкривання або закривання вентилів, кранів, засувок), може показати основне обладнання та напрямки потоку рідини. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) відтвоює фрагменти навального матеріалу, пов’язаного з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Неусвідомлено виконує частину практичних завдань. При відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки. 

Знання потребують постійної підтримки.
	3
	Учень (слухач) має незначні базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання: з підготовки до роботи устаткування, витирання мастил з насосів та компресорів. Вміє виконувати нескладні операції технологічного режиму (регулювання засувок, вентилів, кранів), може назвати основне та допоміжне обладнання. Результати роботи не відповідають діючим показникам нижчого кваліфікаційного рівня. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

При відповіді і виконання практичних  завдань допускає значну кількість помилок, які самостійно виправити не може. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Він виконує виробничі дії та навчально-виробничі завдання. Здійснює приймання сировини, одержання напівфабрикатів, готового продукту з дотримуванням особливих умов, пов’язаних із застосуванням або одержанням вибухонебезпечним, або сильнодіючих речовин. Вміє назвати основне та допоміжне обладнання, але постійно вимагає контролю при показі його знаходження на технологічній схемі. Під контролем вміє знімати показання з КВП та А та записувати їх у журнал. Якість виконання роботи на низькому рівні. Потребує контроль за виконанням правил з охорони праці та пожежної безпеки. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) на рівні запам’ятовуваня без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу, пов’язаного з  технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

З помилками дає визначення основних понять. Може частково обгрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Недостатньо освідомлено коритується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 

 Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє вести всі стадії процесу синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника більш високої кваліфікації. Під постійним контролем вміє знімати показання з приборів КВП та А та робити записи у робочому журналі. Якість виконання роботи відповідає низькому рівні. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основний матеріал, пов’язаний з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Виконує практичні завдання з епізодичною допомогою викладача. Користується окремими видами технічної і конструкторсько-технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає помилки, які може частично виправити. 

Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє виконувати переважну більшість прийомів та технологічних операцій, що необхідні для виконання виробничого завдання. Здійснює приймання сировини, перевіряє одержання напівфабрикатів або готового продукту з дотримуванням особливих умов пов’язаних із застосуванням або одержанням вибухонебезпечних отруйних або сильнодіючих речовин. Веде всі стадії процесу синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника більш високої кваліфікації. Під контролем контролює та регулює процеси за показаннями КВП та А та результатами аналізів. Якість виконання роботи на низькому рівні. Потребує контроль за виконанням правил з охорони праці та пожежної безпеки. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Його відповідь в цілому правильна, але містить неточності і нодостатньо обгрунтована. Виконує практичні завдання за типовим алгоритмом з консультацією, з допомогою викладача. Користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправлює.

Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) самостійно виконує окремі операції технологічного процесу синтезу, готує своє робоче місце, підбирає необхідну для роботи технічну документацію, але потребує контролю. Здійснює регулювання швидкості обертання мішалки, створює вакуум. Веде приготування початкових розчинів з доведення їх до заданої концентрації. Проводить аналізи, контролює та регулює процеси за показаннями КВП та А. Потребує часткового контролю при виявленні та усуванні причин відхилень норм технологічного режиму. Вміє раціонально організовувати та утримувати своє робоче місце. Дотримується правил з охорони праці. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	8
	Учень (слухач) самостійно з розуміня відтворює основних навчальний матеріал, пов’язаний з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Дає визначення основних завдань, аналізує, порівнює інформацію та робить висновки. Відповідь у цілому правильна, логічна та достатньо обгрунтована. Виконує практичні завдання за типовим алгоритмом з консультативною допомогою викладача. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною та конструкторсько-технологічною документацією.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє.

Відповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) самостійно виконує три або більше хімічні стадії технологічного процесу синтезу. Вміє раціонально організовувати та отримувати своє робоче місце. Веде контроль та регулювання процесу за показаннями КВП та А та результатами аналізів. Вміє розраховувати, дозувати, послідовно, суворо регламентовано за часом, вагою і температурою завантажувати компоненти в реактор, але потребує часткового контролю. Вміє виявляти та усувати причини відхилень від норм технологічного режиму. Дотримується правил з охорони праці. Застосовує найбільш доцільні і продуктивні способи роботи і сучасні методи організації. Частково проявляє інтерес до творчої роботи. У цілому відповідає якісним показникам.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	9
	Учень (слухач) володіє основним навчальним матеріалом, пов’язаним з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктивними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює і систематизує інформацію, встановлює зв’язов з обраною професією та робить висновки. Його відповідь у цілому правильно, логічна і достатньо обгрунтована. Виконує завдання за типовим алгоритмом з консультацією викладача. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною та конструкторсько-технологічною документацією.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які може виправити.

Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) веде три або більше хімічних стадій технологічного процесу синтезу. Вміє раціонально організовувати та утримувати своє робоче місце. Веде контроль та регулювання процесом за показаннями КВП та А та результатами аналізів.  Вміє розраховувати, дозувати, послідовно, суворо регламентовано за часом, вагою та температурою                 завантажує компоненти в реактор. Відбирає проби та проводить аналізи. Виявляє та усуває причини відхилень від норм технологічного режиму. Потребує часткового контролю за роботою устаткування, виявлення несправності в устаткуванні та комунікаціях відділень синтезу та бере участь в їх усуненні. Дотримується правил з охорони праці. Частково проявляє здібності та зацікавленість до творчої роботи. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	10
	Учень (слухач) усвідомлено засвоює нові інформацію в обсязі, передбаченому програмою.  Володіє глибокими міцними знаннями навчального матеріалу, пов’язаного з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктвними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Відповідь учня правильна, містить аналіз і систематизацію; робить аргументовані висновки з незначною консультацією викладача, самотійно і правильно застосовує довідкову інформацію, технічну та конструкторсько-технологічну документацію. Практичні завдання виконує в цілому правильно в повному обсязі.

Здатен до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) веде три або більше хімічних стадій технологічного процесу синтезу, а також супровідні їм процеси до одержання напівфабрикатів або готового продукту з дотриманням особливих умов, які пов’язанні з застосуванням або одержанням вибухонебезпечним, отруйних та сильнодіючих речовин. Веде всі стадії процесу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника вищої кваліфікації. Вміє розраховувати, дозувати, послідовно, суворо регламентовано за часом, вагою, температурою завантажує компоненти в реактори. Відбирає проби та проводить аналізи. Уміє приймає устаткування з ремонту, керувати апаратниками більш низької кваліфікації. Вміє виявляти та усувати причини відхилення від норм технологічного режиму. Самостійно визначає мету своєї виробничої діяльності. Знаходить джерела інформації згідно до поставленої мети. Результат виконаної роботи відповідає якісним показникам. Дотримується правил з охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії, пожежної безпеки. При виконанні робіт проявляє здібність до творчої роботи.

	11
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу в повному обсязі, пов’язаному з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктвними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Вміє самостійно знаходити і користуватися додатковими джерелами інформації, оцінювати отриману інформацію. Робить аргументовані висновки; правильно і усвідомлено застосовує всі види довідкової інформації, технологічних і конструкторсько-технічних документів у межах навчальної програми. Практичні завдання виконує правильно в повному обсязі.

Здатен до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) самостійно виконує три або більше хімічні стадії технологічного процесу синтезу. Вміє використовувати свої знання та вміння у нестандартній ситуації, переконано виказує свою точку зору. Веде технологічний процес, знає роботу устаткування, його неполадки та методи їх усунення. Готує устаткування до ремонту, приймає з ремонту, виконує простий ремонт та технічне обслуговування. Раціонально організовує та утримує своє робоче місце. Веде всі стадії процесу синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням під керівництвом апаратника вищої кваліфікації. Застосовує найбільш доцільні і продуктивні способи роботи і сучасні методи організації. У процесі виконання робіт допускає незначні недоліки, які сам і усуває. Вміє економити та раціонально використовувати матеріали, сировину, електроенергію, інструменти. Дотримується правил з охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії, пожежної безпеки. При виконанні робіт проявляє здібність до творчої роботи.

	12
	Учень (слухач) володіє знаннями навчального матеріалу, пов’язаного з технологічним процессом на ділянці, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та компонентів, які застосуваються, технічними умовами і державними стандартами, напівфабрикатами та з готовим продуктом, властивостями каталізатора синтезу та теплоносіями, будовою, конструктвними особливостями основного та допоміжного устаткування, контрольно-вимірювальними та регулювальними приладами, схемою арматури та комунікацій; технологічним режимом та правилами регулювання процессу; методами проведення аналізів, розрахунком дозувальних компонентів, основами органічної хімії; правилами поводження зі шкідливими та вихубонебехпечними речовинами; правилами здавання устаткування в ремонт та прийомами з ремонту.

Правильно і усвідомлено використовує всі види довідкової, технічної та конструкторсько-технологічної документації в межах навчальної програми. Бездоганно виконує практичні завдання. Виявляє пізнавальнотворчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.

Здатен до самокерування при навчанні.
	12
	Учень (слухач) веде самостійно технологічний процес на трьох або більше хімічних стадіях, проявляє творчі здібності, вміє логічно мислити, самостійно ставити мету та задачі, а також шлях їх реалізації, робити аналізи та висновки що до них. Вміє вирішувати нестандартні завдання, для цього використовує технологічну, конструкторську та довідникову документацію. Виконує та рішає різні задачі. Забезпечує відмінне дотримування вимог нормативних актів з питань охорони праці, правил безпеки праці, виробничої санітарії пожежної безпеки. Керує апаратниками нижчої кваліфікації, координує роботу на дільниці. Знаходить шляхи для зменшення витрат матеріалів, сировини, електроенергії, котрі не впливають на якість продукту. Виконує вимоги виробничої інструкції та правила внутрішнього трудового розпорядку.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
Професія -  8154    Апаратник синтезу

Кваліфікація – 6 розряд         
	№
з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для 
індивідуаль​ного користу​вання
	Для
групового користуван​ня
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	
	Діюче обладнання в умовах виробництва згідно технологічного процесу:
	
	
	

	1.
	Відстійники
	
	1
	

	2.
	Фільтри
	
	1
	

	3.
	Центрифуги
	
	1
	

	4.
	Насоси
	
	1
	

	5.
	Компресора
	
	1
	

	6.
	Автоклави
	
	1
	

	7.
	Змішувачі
	
	1
	

	8.
	Збірники
	
	1
	

	9.
	Екстрактори
	
	1
	

	10.
	Колони
	
	1
	

	11.
	Реакційні апарати
	
	1
	

	12.
	Холодильники
	
	1
	

	13.
	Теплообмінники
	
	1
	

	14.
	Системи пожежогасіння
	
	1
	

	15.
	Багато секційні прямоточні колони безпреривної дії
	
	1
	

	16.
	Автоклави під тиском понад 100 атм
	
	1
	

	17.
	Реактори синтезу
	
	1
	

	
	Інструменти
	
	
	

	3.
	Ключи гайкові (комплект)
	
	1
	

	4.
	Прокладки (комплект)
	
	1
	

	5.
	Пристрої для згинання труб
	
	1
	

	6.
	Прокладний матеріал (комплект)
	
	1
	

	7.
	Набивочний матеріал (комплект)
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Термопари
	
	1
	

	2.
	Зразковий манометр
	
	1
	

	3.
	Перетворювач тиску
	
	1
	

	4.
	Пневмоклапан
	
	5
	

	5.
	Лабораторний потенціометр
	
	5
	

	6.
	Електричний виконавчий механізм
	
	1
	

	
	Автоматичні  електронні   мости   і потенціометри
	
	5
	

	7.
	Пробоотбірники
	
	1
	

	8.
	Діфманометри
	
	1
	

	9.
	Рівноміри
	
	1
	

	10
	Витратоміри
	
	1
	

	11.
	Хімічний посуд для контрольного аналізу (комплект)
	
	1
	

	12.
	Хроматографи.
	
	1
	

	13.
	Рн-метри.
	
	1
	

	14.
	Спектрофотометри.
	
	1
	

	
	Інвентар
	
	
	

	1.
	Захисні окуляри
	15
	
	

	2.
	Підставки і підкладки
	15
	
	

	3.
	Рукавиці противокислотні
	15
	
	

	4.
	Аптечка
	
	1
	

	5.
	Вогнегасник
	
	1
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                (позначення стандарту)

Професія :  Апаратник синтезу

Код :  8154

Кваліфікація :  7  розряд

Видання офіційне

Київ 

2012
Освітньо-кваліфікаційна характеристика 
випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, 
що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1.
Професія 8154 Апаратник синтезу

2.
Кваліфікація – 7  розряд

3.
Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати:  
Суть технологічного процесу; схему дільниці, яка обслуговується; будову, принцип роботи устаткування; схему арматури та комунікацій; правила користування контрольно-вимірювальними приладами;  технологічний режим та правила його регулювання; фізико-хімічні та технологічні властивості сировини та продукції; державні стандарти і технічні умови на сировину та продукцію; правила відбору проб; методику проведення аналізів та розрахунків; вимоги з охорони навколишнього середовища; правила поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами; правила здавання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Повинен уміти:   
Вести всі стадії  двох та більше принципово різних технологічних процесів синтезу в апаратурі з автоматичним регулюванням параметрів та режимів під час високо інтенсивного змішування компонентів, процесу синтезу в'язких розчинів з одночасним накладанням їх один на одного у рідкому стані на похилій площині, процесу синтезу під час роботи у вибухонебезпечних середовищах, та середовищах, що кристалізуються. Вивчати та відпрацьовувати нові методичні особливості ведення нових технологічних процесів, регулювати та настроювати на оптимальні умови багатостадійні процеси з введенням модифікаторів на фінішних стадіях. Вести облік витрат сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів. Керувати робітниками всіх професій та     координувати їх роботу на виробничій дільниці, яка обслуговується,  у відділенні або цеху. 
4.Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці та 

    навколишнє середовище, додержуватися норм, методів і прийомів 

    безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення 

    природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені 

    тощо);

е) знати інформаційні технології;
є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5.
Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти: повна або базова загальна середня освіта. 

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Апаратник синтезу»  6-го розряду: 

- за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Апаратник синтезу» 6-го розряду не менше 1 року.

6.
Сфера професійного використання випускника

Хімічне виробництво.

7.
Специфічні вимоги.

7.1 Вік по закінченню терміна навчання – не менше 18 років.

7.2 Стать: чоловіча, жіноча

7.3 Медичні обмеження

Типовий навчальний план

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 7 розряд

Загальний фонд навчального часу: 290 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	30
	2

	1.1
	Основи правових знань
	5
	

	1.2
	Інформаційні технології
	5
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	5
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	85
	

	2.1
	Спеціальна технологія
	45
	

	2.2
	Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика
	15
	

	2.3
	Охорона праці
	15
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	5
	

	2.5
	Читання креслень
	5
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	158
	

	3.1
	Виробниче навчання
	60
	

	
	- в навчальних лабораторіях
	-
	

	
	- на виробництві
	60
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4.
	Консультації
	10
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	280
	2


Перелік кабінетів та лабораторій для підготовки

кваліфікованих робітників за професією

«Апаратник синтезу» 7 розряду
1. Кабінети:

· спеціальної технології ;

· контрольно-вимірювальних приладів та автоматики;

· охорони праці ;

· електротехніки ;

· читання креслень;

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· інформаційних технологій;

· основ правових знань.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників :

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх

  об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може 

  здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця;
· предмет «Інформаційні технології»     

  вивчається за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова  навчальна  програма з предмета
«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Зовнішньо-економічна діяльність
	3
	

	2.
	Спеціальні (вільні) економічні зони
	2
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Зовнішньо-економічна діяльність

Суб’єкти зовнішньо-економічної діяльності.

Принципи зовнішньо-економічної діяльності. 

Державне регулювання прав та інтересів зовнішньо-економічної діяльності.

Форми та місце укладання договорів (контрактів).

Іноземні інвестори.

Тема 2. Спеціальні (вільні) економічні зони

Поняття спеціальних економічних зон та мета їх утворення. Режим господарювання.

Господарська діяльність на державному кордоні.

Господарська діяльність в умовах надзвичайного стану.

Типова  навчальна  програма з предмета 

«Інформаційні технології»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	2

	2.
	Мережні системи та сервіси
	2
	

	Всього:
	5
	1


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).
Лабораторно-практична робота
1. Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.

2. Створення проекту (екскізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.

Тема 2. Мережні системи та сервіси

Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження.

Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

Типова  навчальна  програма з предмета 

“Основи галузевої економіки і підприємництва”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Сучасне підприємство в системі економічного господарства країни
	2
	

	2.
	Міжнародні економічні та фінансові відносини. Підприємство в глобального економічній системі
	2
	

	3.
	Економічна безпека підприємства
	1
	

	Всього годин:
	5
	


Тема  1.  Сучасне підприємство в системі економічного господарства країни
Формування і структура сучаного хімічного підприємства в Україні.

Основні завдання та шляхи їх рішення в межах країни. 

Сучасні форми хімічних підприємств та форми власності.

Шляхи ефективного розвитку хімічної промисловості.

Тема  2. Міжнародні економічні та фінансові відносини. Підприємство в глобального економічній системі
Сутність, види та принципи зовнішньоекономічної діяльності.

Вибір іноземного партнера. Організація ділових контактів. Договори (контракти).

Кон’юктура світового ринку та методика її вивчення.

Тема  3. Економічна безпека підприємства
Міжнародна торгівля, експорт і імпорт.

Украйна в системі світового господарства.

Шляхи забезпечення економічної безпеки підприємства. Служба безпеки підприємства.

Типова  навчальна  програма з предмета

«Спеціальна технологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Сировина, допоміжні матеріали, напівфабрикати, готова продукція процесу синтезу
	8
	

	2.
	Апаратурне оформлення технологічних процесів синтезу
	8
	

	3.
	Типові технологічні схеми синтезу в’язких речовин
	16
	

	4.
	Особливості ведення нових технологічних процесів
	7
	

	5.
	Відомості з раціоналізації, винахідництва та нової техніки
	6
	

	
	Всього годин:
	45
	



Тема 1.
Сировина, допоміжні матеріали, напівфабрикати, готова продукція процесу синтезу

Характеристика сировини, допоміжних матеріалів, напівфабрикатів і готової продукції у виробництві в’язких речовин, емульсій.
Фізико-хімічні та технологічні властивості сировини та продукції.

Облік витрат сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів.

Державні стандарти і технічні умови на сировину та технічну продукцію.

Правила відбирання проб. Методика проведення аналізів та розрахунків.

Суттєвість технологічного процесу синтезу. Теоретичні основи ведення обслуговуваємого технологічного процесу. Основні та другорядні реакції процесу. Каталізатор процесу. Модифікатори, їх характеристика і призначення.

Тема 2.
Апаратурне оформлення технологічних процесів синтезу

Основне обладнання процесу синтезу в’язких речовин: емульгаторів, змішувачів, полімеризаторів тощо.
Будова та характеристика обслуговуваємих  апаратів з автоматичним регулюванням параметрів та режимів.

Обслуговування обладнання, яке працює під тиском.

Допоміжне устаткування та комунікації та їх обслуговування.


Тема 3.
Типові технологічні схеми синтезу в’язких речовин

Технологічна схема і апаратурне оформлення всіх стадій процесу з автоматинчим регулюванням параметрів режиму процесу у виробництві емульсій, смол, сірчано-кислого заліза, карбаміду тощо. Направлення матеріальних ліній потоків.
Місце відбору проб. 

Норми ведення технологічного процесу. 

Виявлення порушення норм технологічного процесу та їх вплив на якість продукту синтезу.

Можливі порушення норм технологічного режиму (НТР) та методи їх усунення.
Тема 4.
Особливості ведення нових технологічних процесів
Методи створення оптимальних умов для управління багатостадійним процесом. Облік витрат сировини, допоміжних матеріалів енергоресурсів. Державні стандарти і технічні умови на сировину та продукцію. Методика проведення аналізів та розрахунків. Основні показники процесу: ступень перетворення, вихід продукту, селективність. 

Використання нових технологічних розробок, засобів контролю та управління сучасними технологіями процесів, в тому числі у вибухово-захищеному виконанні.

Тема 5.
Відомості з раціоналізації винахідництва та нової техніки.
Відкриття, винахідництво та раціоналізаторські пропозиції; їх переві​ряння й упровадження.
Організаційно-масова робота на підприємстві з розвитку винахідництва та раціоналізації.
Порядок і методика підрахування економії, одержаної в результаті впровадження винаходів і раціоналізаторських пропозицій.
Значення впровадження нової техніки та передової технології у вироб​ництво. План упровадження нової техніки на заводі.
Економічний ефект від удосконалення нової техніки, його розрахування. Матеріальний гонорар раціоналізаторів за впровадження нової техніки
Технічне переозброєння виробництва.
Поняття про моральне старіння устаткування.
Взаємозв'язок між планами впровадження нової техніки та технічного переозброєння.
Типова навчальна програма з предмета

«Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика»
	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Роль автоматичних систем регулювання взаємопов’язаних технологічних параметрів
	2
	

	2.
	Ієрархія управління хіміко-технологічним процесом
	8
	

	3.
	Нові прилади і засоби автоматизації, що застосовують на підприємстві 
	5
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1.  Роль автоматичних систем регулювання взаємопов’язаних технологічних параметрів
Роль автоматичних систем регулювання взаємопов’язаних технологічних параметрів в одержанні якісного кінцевого продукту з відповідними економічними показниками процесу.

Врахування методичних особливостей ведення нових технологічних процесів, одержання продукції більш високої якості.

Тема 2. Ієрархія управління хіміко-технологічним процесом

Параметри контролю та управління  хіміко-технологічними процесами.

Регулюючі агенти.

Ієрархія управління хіміко-технологічним процесом: автоматична система регулювання (АСР); автоматична система управління технологічним процесом (АСУТП); Автоматична система управління підприємством (АСУП).

Схеми виміру технологічних параметрів та їх складові.

Вимоги до каналів зв’язку у засобах контролю на даному виробництві.

Типи регуляторів та їх використання у регулюванні процесів на даному виробництві.

Методи створення оптимальних умов для управління багатостадійним процесом.

Використання нових розробок засобів контролю та управління сучасних технологічних процесів, в тому числі у вибухозахищеному виконанні.
Тема 3. Нові прилади і засоби автоматизації, що застосовують на

підприємстві 

Перетворювачі фірми «Мікротерм». Електронні прилади контролю і реєстрації. Прилади для реєстрування. Блоки перетворення сигналів. Станція керування аналоговим регулятором. Щитові регулятори. Контролери керуючі мікропроцесорні.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно-

практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці в хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. 

Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	5
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	1
	

	6.


	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	4
	

	
	                                              Всього:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці.

Мета і завдання  предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення.
Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, закони України „Про охорону праці”, Кодекс законів України про працю, Закони України  «Про пожежну безпеку», «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві і професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Кодекс України про адміністративні правопорушення. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності, зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня  працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці  під час роботи на підприємстві, пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх.

Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.
Державне управління  охороною  праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

  Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

 Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні отруювання і захворювання. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та професійним захворюванням на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників.

Порядок розслідування  та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці у хімічній галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеної небезпекою, для яких потрібні спеціальні навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.

Загальні відомості про потенціал небезпек. Роботи з підвищеною небезпекою в хімічній галузі. Вимоги безпеки праці при обслуговуванні реакційних апаратів, екстракторів, колон, змішувачів, центрифуг, холодильників, теплообмінників. Вимоги безпеки праці при експлуатації апаратів, які працюють під тиском, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів. Правила безпеки в лабораторії при роботі з кислотами, лугами. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачи наряду-допуску на газонебезпечні роботи.

Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План локалізації і ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії. 

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в  навчальних, навчально–виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві хімічної галузі підчас виробничої практики.

Вимоги безпеки в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві (почуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умови праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці. 

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру.
Організація роботи з охорони праці
Загальні правила поведінки працівників на території підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Безпечна організація і утримання робочого місця апаратника синтезу. Дії працівника підчас виникнення небезпечної ситуації на робочому місці. 

Безпека праці підчас ремонту, експлуатації та обслуговування технологічного обладнання. 
Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи апаратника синтезу. Дотримання санітарних і гігієнічних норм на робочому місці апаратника синтезу, значення цих заходів для охорони здоров’я. 
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація,

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об(єктах хімічної галузі.

Організація пожежної охорони у хімічній галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов(язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів. Горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і важкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об´єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об(єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі.  Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за  професією. 

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщення. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди  неповнолітніх працівників, осіб віком до 21 року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом „з рота в рот” чи „з рота в ніс”. Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомлені (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Типова  навчальна  програма з предмета

«Електротехніка з основами  промислової електроніки»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Особливості застосування сучасних (вибухонебезпечних) електричних машин, обладнання та пристроїв у хімічному виробництві
	3
	

	2.
	Використання комп’ютерної техніки та інноваційних технологій при експлуатації, діагностиці та технічному обслуговуванні електричного обладнання в хімічному виробництві
	2
	

	
	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Особливості застосування сучасних (вибухонебезпечних) електричних машин, обладнання та пристроїв у хімічному виробництві

Використання новітніх електричних машин, обладнання, пристроїв та устаткування у сучасному хімічному виробництві. Загальні відомості та визначення. Умови експлуатації. Рівні та види вибухового захисту, ступені захисту. Категорія розміщення, конструктивні особливості виконання сучасного обладнання на виробництві.

Тема 2. Використання комп’ютерної техніки та інноваційних технологій при експлуатації, діагностиці та технічному обслуговуванні електричного обладнання в хімічному виробництві 

Загальні відомості про використання в сучасних технологічних процесах комп’ютерної техніки. Її призначення та задачі. 

Інновації та новітні технології при обслуговуванні, експлуатації та діагностиці електричного обладнання в хімічниму виробництві.

Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Читання креслень з професії
	5
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Читання креслень з професії
Читання креслень та технологічних схем конкретних виробництв.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 8154 Апаратник синтезу

Кваліфікація: 7 розряд
	№ п/п
	Тема
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	60

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на виробництві
	6

	2.
	Навчання прийомам ведення процесів синтезу важких розчинів
	48

	3.
	Навчання застосуванню продуктивних способів роботи та сучасних методів організації праці
	6

	
	Виробнича практика
	98

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання функцій апаратника синтезу складністю 7-го кваліфікаційного розряду
	91

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	158


Виробниче навчання на підприємстві.

Тема 1. Інструктаж з  охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця і вимоги з охорони праці і пожежної безпеки.

Вивчення структури виробництва, організації праці, характером роботи підприємства. Розташування устаткування в цехах та відділеннях.

Заходи безпеки на підприємстві в цеху: попередження травматизму, виробнича санітарія, професійні захворювання, отруєння, попередження аварії.

Заходи пожежогасіння: пінні вогнегасники, азбестові полотна, вода. Правила пожежної команди.

Надання першої допомоги при нещасних випадках на підприємстві.

Індивідуальні засоби захисту від шкідливих дій отруйних речовин.

Тема 2. Навчання прийомам ведення процесів синтезу важких розчинів 
Інструктаж за змістом занять організації робочого місця та безпеки праці.
Вправи:

Навчання прийомам ведення двох та більш принципово різних технологічних процесів синтезу  в апаратурі з автоматичним регулюванням параметрів та режимів підчас високо інтенсивного змішування компонентів,          Навчання процесу синтезу в’язких розчинів.

Навчання  відпрацюванню нових методичних особливостей ведення технологічних процесів. Регулюванню та настроюванню на оптимальні умови багатостадійних процесів. 

Навчання веденню обліку витрат сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів. Керуванню робітниками всіх професій на виробничій дільниці, яка обслуговується.
Тема 3. Навчання застосуванню продуктивних способів роботи та сучасних методів організації праці

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпеки праці при застосуванні продуктивних способів роботи та сучасних методів праці.

Вправи:

Вивчення продуктивних способів роботи та сучасних методів організації праці, що впроваджені  в технологічний процес синтезу в’язких розчинів. 

Виробнича практика
Тема 1.
 Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів  колективного та індивідуального захисту. 

Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування й організацією виробництва.

Ознайомлення з організацією планування праці та контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці.

Тема 2.
Самостійне виконання функцій апаратника синтезу 7-го розряду.

Самостійне виконання робіт на робочому місці апаратника синтезу 7-го розряду у відповідності до вимог кваліфікаційної характеристики і з дотриманням норм безпеки праці.

Примітка. Детальна програма виробничої практики  розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами – замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади роботи:

· синтез метанолу під час роботи на вибухонебезпечних середовищах;

· синтез карбаміду у багатостадійних апаратах при високій температурі, тиску, на середовищі яке кристалізується;

· синтез сірчанокислого заліза у кислому середовищі;

· синтез сірчанокислого заліза у лужному середовищі з модифікатором;

· нанесення в’язких рідких емульсій на рухому підложку;

· оброблення магнітного порошку солями кобальту;

· фінішне оброблення поверхнею частинок магнітного порошку та інші.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) під прямим керівництвом відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріа-лу, пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Під час відповіді і при виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки. 

Знання потребують постійної підтримки.
	1
	Учень (слухач) має незначні елементи базові загальні навички і здатний виконувати окремі елементарні завдання з технологічного та профілактичного обслуговування багатостадійних процесів з веденням модифікаторів та фінішних стадіях, технологічного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Навички потребують  структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) з допомогю викладача відтворює на рівні розпізнавання окремі фрагметни навчального матеріалу, пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

При відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки.

Знання потребують постійної підтримки.
	2
	Учень (слухач) має елементарні базові загальні навички і здатний виконувати елементарні завдання з технічного та профілактичного обслуговування багатостадійних процесів з веденням модифікаторів та фінішних стадіях, технологічного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Навички потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) відтвоює фрагменти навального матеріалу, пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Неусвідомлено виконує частину практичних завдань. При відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттівє помилки. 

Знання потребують постійної підтримки.
	3
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з технічного та профілактичного обслуговування багатостадійних процесів з веденням модифікаторів та фінішних стадіях, технологічного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Навички потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння відтворює навчальний матеріал,

 пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

При відповіді і виконання практичних  завдань допускає значну кількість помилок, які самостійно виправити не може. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	4
	Учень (слухач) має досить обмежений обсяг навичок і вузькі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером. Здатний застосовувати елементарні прийоми у нескладних технологічних операціях з технологічного та профілактичного обслуговування багатостадійних процесів з веденням модифікаторів та фінішних стадіях, технологічного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці. Роботи виконує під керівництвом у контрольованому середовищі. Компетенції є в основному конкретними і загальними за характером. У роботі допускає значну кількість помилок, які самостійно виправити не може. Результат виконаної роботи відповідає мінімальним стандартним показникам. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого вдосконалення через навчання і досвід роботи.

	5
	Учень (слухач) на рівні запам’ятовуваня без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу,  пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

З помилками дає визначення основних понять. Може частково обгрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Недостатньо освідомлено коритується технічної і конструкторсько-технологічною документацією. 

 Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, навичок і здатний виконувати досить прості технологічні операції з технічного та профілактичного обслуговування багатостадійних процесів з веденням модифікаторів та фінішних стадіях, технологічного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці. Роботи виконує під прямим керівництвом у контрольованому середовищі. Компетенції є конкретними і загальними за характером. У роботі допускає помилки, які самостійно виправити не може. Результат виконаної роботи відповідає мінімальним стандартним показникам. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого вдосконалення через навчання і досвід роботи.

	6
	Учень (слухач) без достатнього розуміння відтворює основний матеріал,  пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Виконує практичні завдання з епізодичною допомогою викладача. Користується окремими видами технічної і конструкторсько-технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає помилки, які може частично виправити. 

Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, навичок і здатний виконувати проти технологічні операції з технічного та профілактичного обслуговування багатостадійних процесів з веденням модифікаторів та фінішних стадіях, технологічного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці. Роботи виконує під прямим керівництвом у контрольованому середовищі. Компетенції є конкретними і загальними за характером. У роботі допускає помилки, які частково самостійно виправляє. Результат виконаної роботи відповідає мінімальним стандартним показникам. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого вдосконалення через навчання і досвід роботи.

	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу,  пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою, принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Його відповідь в цілому правильна, але містить неточності і нодостатньо обгрунтована. Виконує практичні завдання за типовим алгоритмом з консультацією, з допомогою викладача. Користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправлює.

Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) має широкі загальні знання і конкретні досить прості практичні вміння з виконання простих робіт з технічного та профілактичного обслуговування багатостадійних процесів з веденням модифікаторів та фінішних стадіях, технологічного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці. Роботи виконує під керівництвом. При виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки і неточності, які частково виправляє. Відповідає за своє власне навчання і має досить обмежений досвід практики у конкретних аспектах роботи.

	8
	Учень (слухач) самостійно з розуміня відтворює основних навчальний матеріал, пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Дає визначення основних завдань, аналізує, порівнює інформацію та робить висновки. Відповідь у цілому правильна, логічна та достатньо обгрунтована. Виконує практичні завдання за типовим алгоритмом з консультативною допомогою викладача. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною та конструкторсько-технологічною документацією.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє.

Відповідає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) має широкі загальні знання і конкретні практичні вміння з виконання робіт з технічного та профілактичного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці. Роботи виконує під керівництвом. Вміло користується довідниковою інформацією, конструкторською технологічною документацією. При виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки і неточності, які може виправити. Відповідає за своє власне навчання і має досить обмежений досвід практики у конкретних аспектах роботи.

	9
	Учень (слухач) володіє основним навчальним матеріалом, пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює і систематизує інформацію, встановлює зв’язов з обраною професією та робить висновки. Його відповідь у цілому правильно, логічна і достатньо обгрунтована. Виконує завдання за типовим алгоритмом з консультацією викладача. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною та конструкторсько-технологічною документацією.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які може виправити.

Відповідає за своє власне навчання.
	9
	Учень (слухач) має широкі загальні знання і конкретні практичні вміння з виконання робіт середньої складності з технічного та профілактичного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці. Планує та виконує навчально-виробниче або контрольне завдання за типовим алгоритмом, у межах установлених норм часу. Усвідомлено використовує технічну та конструкторсько-технологічну документацію. Що надається. Роботи виконує під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має досить обмежений досвід практики у конкретних аспектах роботи.

	10
	Учень (слухач) усвідомлено засвоює нові інформацію в обсязі, передбаченому програмою.  Володіє глибокими міцними знаннями навчального матеріалу, пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Відповідь учня правильна, містить аналіз і систематизацію; робить аргументовані висновки з незначною консультацією викладача, самостійно і правильно застосовує довідкову інформацію, технічну та конструкторсько-технологічну документацію. Практичні завдання виконує в цілому правильно в повному обсязі.

Здатен до самокерування при наванні.

Знає основи менеджменту.
	10
	 Учень (слухач) має значні конкретні практичні навички і незалежно виконує завдання з технологічного та профілактичного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці. Самостійно, в повному обсязі виконує навчально-виробниче або контрольне завдання, відповідно до вимог технічної та конструкторсько-технологічної документації, яка передбачена навчальною програмою. Дотримується норм витрат матеріалів і інших ресурсів та безпеки праці. Проявляє елементи професійної культури та має прагнення і здійсність до продуктивної творчої співпраці в колективі. У роботі може допускати окремі неточності, які самостійно виправляє. Результат роботи в цілому відповідає стандартним якісним та кількісним показникам. Здатний до самокерування у навчанні і має практичний досвід роботи у простих ситуаціях. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід  практики у конкретних аспектах роботи.

	11
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу в повному обсязі, пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Вміє самостійно знаходити і користуватися додатковими джерелами інформації, оцінювати отриману інформацію. Робить аргументовані висновки; правильно і усвідомлено застосовує всі види довідкової інформації, технологічних і конструкторсько-технічних документів у межах навчальної програми. Практичні завдання виконує правильно в повному обсязі.

Здатен до самокерування при наванні.

Знає основи менеджменту.
	11
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання і практичні навички і незалежно виконує завдання з технічного та профілактичного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці; самостійно в повному обсязі виконує навчально-виробниче або контрольне завдання, відповідно до вимог технічної та конструкторсько-технічної документації, яка передбачена навчальною програмою. Вміє самостійно розробляти окремі її види та обирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого або контрольного завдання. Дотримується нормативів витрат матеріалів та інших ресурсів. Правильно та усвідомлено застосовує всі прийоми самоконтролю за виробничими діями та методи контролю за якістю роботи і безпекою праці. Опанував основи професійної культури та має прагнення і здатність до продуктивної творчої співпраці в колективі. У роботі допускає незначні неточності, які самостійно виявляє і виправляє. Результат виконаної роботи відповідає стандартним та кількісним показникам. Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. Здатний до самокерування при навчанні і має практичний досвід при вирішенні виробничих ситуацій.

	12
	Учень (слухач) володіє знаннями навчального матеріалу, пов’язані з суттю технологічного процесу, схемою дільниці, яка обслуговується, будовою. принципом роботи устаткування, схемою арматури та комунікацій, правилами користування, контрольно-вимірювальних приладів, технологічним режимом, правилами його регулювання, фізико-хімічними та технологічними властивостями сировини та продукції, державними стандартами і технічними умовами на сировину та продукцію, правилами відбору проб, методикою проведення аналізів та розрахунків, вимогами з охорони навколишнього середовища, правилами поводження зі шкідливими та вибухонебезпечними речовинами, правилами завдання устаткування в ремонт та приймання з ремонту.

Правильно і усвідомлено використовує всі види довідкової, технічної та конструкторсько-технологічної документації в межах навчальної програми. Бездоганно виконує практичні завдання. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.

Здатен до самокерування при навчанні.

Знає основи менеджменту. 
	12
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання і практичні навички і незалежно виконує завдання з технічного та профілактичного обслуговування обладнання, устаткування усіх видів; технічного, профілактичного обслуговування в’язних розчинів; керування в вибухонебезпечних середовищах, та середовищах що кристалізуються; відпрацьовувати нові методи особливості ведення нових технологічних процесів; вести облік витрати сировини, допоміжних матеріалів, енергоресурсів; керувати робітниками всіх професій та координує їх роботу на виробничій дільниці; раціональної і ефективної організації праці на робочому місці. Повністю виконує або перевиконує норми часу. Самостійно, в повному обсязі виконує навчально-виробниче або контрольне завдання, у повній відповідності до вимог технічної та конструкторсько-технологічної документації, яка передбачена навчальною програмою. Уміє самостійно розробляти її види та обирати оптимальний варіант навчально-виробничого або контрольного завдання. Знаходить шляхи зменшення витрат матеріалів та інших ресурсів, що не впливають на якість виконання робіт. Впевнено та усвідомлено застосовує всі прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи. Опанував основи професійної культури і має прагнення та здатність до продуктивної творчої співпраці в колективі. Результат виконаної роботи повністю відповідає стандартним якісним та кількісним показникам. Здатний до самокерування у навчанні і має практичний досвід у вирішенні виробничих ситуацій.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ
Професія -  8154    Апаратник синтезу

Кваліфікація – 7 розряд         
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуаль​ного користу​вання
	Для 
групового корис​туван​ня
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	
	Діюче обладнання в умовах виробництва згідно технологічного процесу:
	
	
	

	1.
	Відстійники
	
	1
	

	2.
	Фільтри
	
	1
	

	3.
	Центрифуги
	
	1
	

	4.
	Насоси
	
	1
	

	5.
	Компресора
	
	1
	

	6.
	Автоклави
	
	1
	

	7.
	Змішувачі
	
	1
	

	8.
	Збірники
	
	1
	

	9.
	Екстрактори
	
	1
	

	10.
	Колони
	
	1
	

	11.
	Реакційні апарати
	
	1
	

	12.
	Холодильники
	
	1
	

	13.
	Теплообмінники
	
	1
	

	14.
	Системи пожежегасіння
	
	1
	

	15.
	Багато секційні прямоточні колони безпреривної дії
	
	1
	

	16.
	Автоклави під тиском понад 100 атм
	
	1
	

	17.
	Реактори синтезу
	
	1
	

	
	Інструменти
	
	
	

	1.
	Набивочний матеріал (комплект)
	
	1
	

	2.
	Прокладки (комплект)
	
	1
	

	3.
	Ключи гайкові (комплект)
	
	1
	

	4.
	Прокладочний матеріал
	
	1
	

	5.
	Пристрої для згинання труб
	
	1
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Термопари
	
	1
	

	2.
	Зразковий манометр
	
	1
	

	3.
	Перетворювач тиску
	
	1
	

	4.
	Пневмоклапан
	
	1
	

	5.
	Лабораторний потенціометр
	
	5
	

	6.
	Електричний виконавчий механізм
	
	1
	

	7.
	Автоматичні    електронні    мости    і потенціометри
	
	5
	

	8.
	Дифманометр
	
	1
	

	9.
	Рівноміри
	
	3
	

	10.
	Витратоміри
	
	1
	

	11
	Перетворювач тиску
	
	1
	

	12.
	Хімічний   посуд   для   контрольного аналізу (комплект)
	
	1
	

	13.
	Пробоотбірники
	
	1
	

	14.
	Хроматографи.
	
	1
	

	15.
	Рн-метри.
	
	1
	

	16.
	Спектрофотометри.
	
	1
	

	
	Інвентар
	
	
	

	1.
	Захисні окуляри
	15
	
	

	2.
	Підставки і підкладки
	15
	
	

	3.
	Рукавиці противокислотні
	15
	
	

	4.
	Аптечка
	
	1
	

	5.
	Вогнегасник
	
	1
	


Зміст

Загальні положення
Розділ 1. Державний стандарт з професії  «Апаратник синтезу» 2 розряду

1.1Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

1.2 Типовий навчальний план

1.3Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
1.4 Типова навчальна програма з предмета «Інформаційні технології»

1.5 Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки та підприємства»

1.6Типова навчальна програма з предмета «Правила дорожнього руху»

1.7 Типова навчальна програма з предмета «Спеціальна технологія»

1.8Типова навчальна програма з предмета «Процеси і апарати»

1.9Типова навчальна програма з предмета «Охорона праці»

1.10Типова навчальна програма з предмета «Електротехніка з основами промислової електроніки»
1.11Типова навчальна програма з предмета «Читання креслень»

1.12 Типова навчальна програма з виробничого навчання

1.13 Критерії кваліфікаційної атестації випускників

1.14 Перелік основних обов’язкових засобів навчання

Розділ 2. Державний стандарт з професії «Апаратник синтезу»  3 розряду
2.1Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

2.2 Типовий навчальний план

2.3Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
2.4Типова навчальна програма з предмета «Інформаційні технології»

2.5 Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки та підприємства»

2.6Типова навчальна програма з предмета «Спеціальна технологія»

2.7Типова навчальна програма з предмета «Процеси і апарати»

2.8Типова навчальна програма з предмета «Контрольно-вимірювальні прилади та автоматика»

2.9Типова навчальна програма з предмета «Охорона праці»

2.10Типова навчальна програма з предмета «Електротехніка з основами промислової електроніки»
2.11Типова навчальна програма з предмета «Читання креслень»

2. 13 Типова навчальна програма з виробничого навчання

2.14 Критерії кваліфікаційної атестації випускників

2.15 Перелік основних обов’язкових засобів навчання

Розділ 3. Державний стандарт з професії «Апаратник синтезу»  4 розряду
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