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Загальні положення щодо реалізації ДСПТО
Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Машиніст крана металургійного виробництва» 2,3,4,5,6,7 розрядів  розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 16 листопада 2011 р. № 1238 «Про утворення міжвідомчої робочої групи з питань розроблення та впровадження державних  стандартів  професійно-технічної  освіти» статті 32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» та є обов’язковим для виконання всіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

У ПТНЗ першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання  на 2 розряд  складає - 794 годин,  на 3 розряд  складає - 485 години, на 4 розряд  складає  - 458   годин, на 5 складає  розряд - 294 годин, на 6 складає  розряд - 288 годин, на 7 розряд  складає  - 280 годин.
У ПТНЗ другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, якої набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності в слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені строки навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» тощо).

Освітньо-кваліфікаційна характеристикиа випускника складена на основі кваліфікаційної  характеристики професії «Машиніст крана металургійного виробництва» (Випуск 40 «Чорна металургія», Розділ «Загальні професії чорної металургії» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 18 січня 2002 р. № 28), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузей, потреб роботодавців і містить вимоги до рівня знань, умінь і навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь і навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пунктом 7 «Загальних положень» (Випуск 1. «Професії працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності») Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29 грудня  2004року №336.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчально-виробничих дільницях та/або безпосередньо на робочих місцях підприємств.
Обсяг навчального часу на обов’язкову компоненту змісту професійно-технічної освіти не може перевищувати 80% загального фонду навчального часу, відповідно варіативний компонент – до 20%.
Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно із законодавством.


Професійно-технічні навчальні заклади, органи управління освітою, засновники організують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційної атестації.


Під час прийому на перепідготовку або підвищення кваліфікації робітників професійно-технічним навчальним закладом здійснюється вхідний контроль знань, умінь та навичок у порядку, визначеному центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері освіти, за погодженням із заінтересованими центральними органами виконавчої влади.

Після завершення навчання кожний учень (слухач) повинен уміти   самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, установленими у відповідній галузі.


До самостійного виконання робіт учні (слухачі) допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.


Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик, критеріїв оцінювання.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього  атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом. 

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації. 

Зразки  диплома кваліфікованого робітника та свідоцтва про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації затверджені постановою Кабінету Міністрів       України від 09 серпня 2001 року № 979 «Про затвердження зразків документів про професійно-технічну освіту».

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
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Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють ( або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія 8333 Машиніст крана металургійного виробництва

2. Кваліфікація –2 розряд
3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації крана, що обслуговується, і його механізмів, виробничу інструкцію а також інструкцію завода-виробника з монтажу та експлуатації крана; електричну схему і кінематику крана; систему включення електродвигунів і контролерів; графік та послідовність виконання операцій; розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються; правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів, а також переміщення і опускання ковшів з рідким металом; види, властивості і якість мастильних матеріалів, системи автоматичного змащування устаткування крана; основи електротехніки і слюсарну справу; безпечні способи стропування, зачіплювання та переміщення вантажів кранами; вимоги щодо кранових колій та їх утримання.

Повинен уміти: керувати вантажопідйомними кранами різних конструкцій, оснащеними різними вантажозахватними пристроями, під час виконання робіт з обслуговування виробничого процесу в доменних, сталеплавильних, феросплавних, прокатних та трубних цехах, спеціалізованих цехах з виробництва виливниць. Виконувати роботи з навантаження та розвантаження, прибиранні та допоміжні роботи під час ремонту металургійних агрегатів. Визначати вагу вантажу, який піднімає та переміщує. Визначати придатність до роботи вантажних канатів, змінних вантажозахватних пристроїв (стропів, траверс, захватів тощо) і тари. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв, перевіряти дію запобіжних пристроїв. Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується, брати участь в його ремонті в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт, для випробування відремонтованого механізмі і т.д. У разі керування мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів на ливарному дворі доменних цехів:

· у разі обслуговування доменних печей об’ємом до 2000 куб.м.

· у разі керування консольним краном або тельфером на виконанні окремих операцій з обслуговування технологічного процесу в металургійних цехах, незалежно від вантажопідйомності крана; консольним краном вантажопідйомністю до 5 т, розміщеним над склепінням мартенівських печей;

У разі керування мостовим або козловим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на гранбасейні, підготовки льоточної маси, люнкериту та інших термічних сумішей для розливки сталі; на прибиранні недокатів, браку і відходів виробництва; на роботах з підйому та переміщення напівфабрикатів і готової продукції в відділеннях, що знаходяться поза межами основного технологічного потоку:

· вантажопідйомністю крана  до 10 т.
У разі керування мостовим краном, з обслуговування технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів; на підготовці і зніманні жолобів для заливання чавуну; підготовці, установленні і нарощуванні електродів; розробленні готової продукції в феросплавних цехах; завантаженні шихти у пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі; подавання стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів тощо; на підготовці, перестановці і кантуванні чавуновозних і сталерозливних ковшів під час їх ремонту:
· вантажопідйомністю крана до 5 т;

У разі керування мостовим, поворотним краном або велокраном, незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах:
· на подаванні заготовок.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:
а)   раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

б)   дотримуватись норм технологічного процесу;

в)   не допускати браку в роботі;

г)  знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт, у тому числі встановлений порядок обміну сигналами зі стропальниками, прийоми звільнення від електричного струму осіб, які потрапили під напругу, способи надання їм першої допомоги;

д) використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)  мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного визначення несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи;

ж) дотримуватися правил безпечного поводження  з устаткуванням, машинами, механізмами. 
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти
Базова або неповна базова загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.
6.Сфера професійного використання випускника
Металургійне виробництво.
7. Специфічні вимог.

Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років.

Стать: чоловіча.
Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

Професія – 8333  Машиніст крана  металургійного виробництва
Кваліфікація – 2 розряд
Загальний фонд навчального часу – 814 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	71
	8

	1.1.
	Інформаційні технології 
	17
	8

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.3.
	Основи правових знань
	17
	

	1.4.
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5.
	Резерв часу
	12
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	249
	9

	2.1.
	Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва
	124
	5

	2.2.
	Охорона праці
	30
	

	2.3.
	Матеріалознавство з основами металургійного виробництва
	24
	1

	2.4.
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	24
	

	2.5.
	Читання креслень
	17
	3

	2.6.
	Електробезпека
	30
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	467
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	264
	

	
	у навчальній майстерні
	90
	

	
	на полігоні
	24
	

	
	на виробництві
	150
	

	3.2.
	Виробнича практика
	203
	

	4.
	Консультації
	20
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна  атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального

 часу ( без п.4 )
	794
	17


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки
кваліфікованих робітників за професією
“Машиніст крана металургійного виробництва” 2 розряду

1. Кабінети:

· охорони праці;

· інформаційних технологій;

· електротехніки з основами промислової електроніки;

· спецтехнології;

· матеріалознавства;

2. Лабораторії:

· інформаційних технологій;

· електротехніки з основами промислової електроніки

3. Майстерні:

· слюсарна;

· електромонтажна

4. Полігон.
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
 «Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Інформація та інформаційні  технології.
	  1
	

	2.
	Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології
	8
	4

	3.
	Мережні системи та сервіси
	8
	4

	Всього годин:
	17
	8


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Поняття про інформацію та інформаційні технології.

Тема 2. Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології

Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. Розробка фірмового стилю.

Мультимедійні технології.

Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. PowerPoint.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Програми для створення  текстових документів: MS Word, Publisher. Візуальний стиль оформлення та подання інформації.

2. Програми для створення графічних документів:  Розробка фірмового стилю.

3. Створення презентацій. Тема: "Заклад, де я навчаюсь".

4. Створення презентацій. Тема: "Моя майбутня професія"

Тема 3. Мережні системи та сервіси

Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі. 

Загальні відомості про Internet, електронну пошту та телеконференції. Основні мережні сервіси. Браузери.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Пошук інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

2. Пошук статистичної інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

3. Створення публікації "Інновації в професії".

4. Використання електронної  пошти. Реєстрація на поштовому сервері. 

Типова навчальна програма з предмета

 «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	1
	

	2.
	Галузева структура промисловості України
	2
	

	3.
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в металургійній галузі
	2
	

	4.
	Організація виробництва на металургійних підприємствах
	3
	

	5.
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	3
	

	6.
	Кадри металургійного підприємства 
	2
	

	7.
	Продуктивність праці
	1
	

	8.
	Організація і оплата праці
	3
	

	
	Всього годин:
	17
	


Тема 1. Предмет і роль курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва»
Мета і зміст курсу «Основи галузевої економіки і підприємництва». Необхідність вивчення курсу майбутніми кваліфікованими конкурентноспроможними на ринку праці робітниками.


Тема 2. Галузева структура промисловості України


Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості Україні.
Тема 3. Науково-технічний прогрес і економічне зростання в металургійній галузі


Науково-технічний прогрес (НТП), науково-технічна революція (НТР). НТП в металургійній промисловості. Основні напрями науково-технічної політики в металургійній галузі. Технологічна революція. Гуманізація виробництва. 
Тема 4. Організація виробництва на металургійних підприємствах 

Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності металургійних підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.
Тема 5. Підприємство як суб’єкт господарювання
 Закон України «Про підприємства». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види металургійних підприємств. Функції металургійних підприємств. Організаційно-правові форми підприємств металургії.
Тема 6. Кадри металургійного підприємства


Кадри металургійного підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу металургійного підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно – кваліфікаційного складу кадрів металургійного підприємства. Роль ДПТНЗ у підготовці робітничих кадрів.
Тема 7. Продуктивність праці


Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці та методи її обчислення.
Тема 8. Організація і оплата праці


Організації трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.
Типова навчальна програма з предмета

 « Основи правових знань »
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2.
	Конституційні основи України
	5
	

	3.
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4.
	Господарство і право
	1
	

	5.
	Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
	2
	

	6.
	Праця, закон і ми
	2
	

	7.
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8.
	Злочин і покарання
	2
	

	9.
	Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	                    Всього годин:                                             Всього годин
	17
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загально-людської культури. Поняття та ознаки правової держави

Право у житті кожного з нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права - його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.

Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.

Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.

Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.

Кабінет Міністрів України - вищий орган у системі органів виконавчої влади.
Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.
Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються
Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.

Тема 4. Господарство і право
Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.

Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.

Тема 6. Праця, закон і ми
Трудовий договір. Право громадян України на працю.

Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

       Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.

Тема 8. Злочин і покарання

Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.

Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.

Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України

Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.
Типова навчальна програма з предмета

 «Правила дорожнього руху»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення,  визначення
	1
	

	2.
	Обов’язки та права пішоходів і пасажирів
	1
	

	3.
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин
	1
	

	4.
	Регулювання дорожнього руху
	1
	

	5.
	Рух транспорту і безпека пішоходів та пасажирів
	1
	

	6.
	Особливі умови руху
	1
	

	7.
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод
	1
	

	8.
	Відповідальність за порушення Правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні положення, визначення

Правила дорожнього руху. Загальні положення. Терміни та визначення Закону України «Про дорожній рух». Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створити безпечні умови для всіх його учасників. 

Закон України «Про дорожній рух». Порядок навчання різних груп населення Правилам дорожнього руху.

Аналіз дорожньо – транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни: пішохід, механічний транспортний засіб, мотоцикл, велосипед, причеп, напівпричеп, дорога, дозволена максимальна вага, прорізна частина, смуга руху, перехрестя, залізничний перехід, населений пункт, зупинка, стоянка, обгін, поступити дорогу, переважне право. Визначення цих термінів.

Тема 2. Обов’язки та права пішоходів і пасажирів


Порядок руху пішоходів у населених пунктах.


Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, або осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом чи мотоциклом, везуть санки, візок тощо.


Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості.


Рух дорогою організованих груп дітей. Особливості руху організованих груп дітей.


Пішохідний перехід. Порядок переходу проїзної частини дороги. Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного транспортного засобу з увімкненим  проблисковим маячком і спеціальним звуковим сигналом. Дії пішоходів у разі причетності до дорожньо-транспортної пригоди. Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного транспорту. Правила посадки і висадки. Права й обов’язки пасажирів у разі дорожньо-транспортної пригоди.


Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин


Віковий ценз і вимоги до водіїв велосипедів, мопедів, гужового транспорту та погоничів тварин. Технічний стан та обладнання вказаних транспортних засобів.


Розміщення транспортних засобів на проїзній частині. Правила користування велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух указаних транспортних засобів і прогін тварин забороняється.


Небезпечні наслідки порушення вимог до руху велосипедів, мопедів, гужового транспорту і прогону тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху


Дорожні знаки та їх значення в загальній системі організації дорожнього руху, їх класифікація. 


Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки.


Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання дорожнього руху на небезпечних ділянках доріг.


Типи світлофорів. Значення сигналів світлофора. Світлофори, що регулюють рух пішоходів.


Значення сигналів регулювальника:

· руки, витягнуті в сторони, опущені або права рука зігнута перед грудьми;

· права рука витягнута вперед;

· рука піднята вгору;

· інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника перед сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5. Рух транспорту і безпека пішоходів та пасажирів


Правосторонній рух транспорту. Рух у кілька рядів. Взаємна увага – умова безпеки руху.


Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подачі сигналів світловими покажчиками або рукою. Небезпечні наслідки порушення правил подання попереджувальних сигналів.


Швидкість руху, дистанцій та інтервал.


Поняття про гальмовий шлях. Фактори, які впливають на величину гальмового шляху.


Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.


Тема 6. Особливі умови руху


Перевезення пасажирів під час буксирування транспортних засобів.


Навчальна їзда. Умови, при яких дозволяється навчальна їзда. Початкове навчання керування транспортними засобами. Навчальна їзда на дорогах.


Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.


Автомагістралі і дороги для автомобілів, їх основні ознаки. Рух по автомагістралях і дорогах для автомобілів.


Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил до руху на гірських дорогах і крутих спусках.


Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод


Визначення і термінове припинення дії травмувального фактора, вивільнення потерпілого із транспортного засобу. Надання першої медичної допомоги. Правила і засоби перенесення потерпілого. Правила і способи транспортування потерпілого на різних видах транспортних засобів.


Тема 8. Відповідальність за порушення Правил дорожнього руху


Соціально-економічні і правові наслідки дорожньо-транспортних пригод і порушень Правил дорожнього руху. Поняття і види адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної шкоди та шкоди природі.

Типова навчальна програма з предмета
  «Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Мета і задачі предмету
	1
	

	2.
	Допуски та технічні вимірювання
	7
	

	3.
	Слюсарні роботи
	10
	

	4.
	Відомості про механізми крана і їх деталях
	12
	3

	5.
	Загальні відомості про крани металургійного виробництва
	12
	

	6.
	Механічне обладнання кранів
	16
	2

	7.
	Електричне обладнання кранів
	16
	

	8.
	Організація ремонту кранового обладнання 
	5
	

	9.
	Основні схеми і способи керування кранами металургійного виробництва
	15
	

	10.
	Експлуатація кранів металургійного виробництва
	20
	

	11.
	Основи стропильної справи
	10
	

	Всього годин:
	124
	5


Тема 1. Мета і задачі предмету
Задачі предмету, його загальний зміст, зв’язок з іншими предметами.

 Місце робіт за професією «Машиніст крана металургійного виробництва» у технологічному процесі сучасного металургійного підприємства. 

Тема 2. Допуски та технічні вимірювання

Взаємозамінність. Допуск, графічне зображення поля допуску. Посадки, їх типи. Шорсткість поверхонь. Вимірювальні інструменти та прилади. Основні поняття про штангенінструменти, їх призначення, будова.

Тема 3. Слюсарні роботи
Розмічання: призначення, види, інструменти та матеріали. Організація робочого місця. Вимоги охорони праці.

Рубання, випрямлення та гнуття металу: призначення, інструменти.
Обладнання. Організація робочого місця. Вимоги охорони праці.

Різка: види, застосування, інструменти та обладнання. Організація робочого місця. Вимоги охорони праці.
Обпилювання: призначення інструменту, технологія, дефекти, що виникають, засоби перевірки. Організація робочого місця. Вимоги охорони праці.

Обробка отворів: свердління, зенкерування та розвінчування. Призначення, інструменти і обладнання. Організація робочого місця. Вимоги охорони праці.

Різьби: профілі різьби, їх застосування; системи різьб, інструменти для нарізання зовнішніх та внутрішніх різьб. Організація робочого місця. Вимоги охорони праці.

Клепання: призначення та застосування. Види заклепувальних швів. Визначення розмірів заклепок. Інструменти та пристрої, що застосовуються під час клепання. 
Тема 4. Відомості про механізми крана і їх деталях
Поняття про механізм, 
його утворення. Класифікація кінематичних пар і ланцюгів та механізмів. Кінематичні схеми. Поняття про машину.

Загальні поняття про передачі. Передаточне відношення. Фрикційні, зубчасті, черв’ячні і ланцюгові передачі, їх характеристика, галузь застосування. Механізми, які перетворюють рух.
Застосування різних видів передач і механізмів в вантажопідйомних кранах.

Деталі машин. Деталі та збірні одиниці загального і спеціального призначення, вимоги до них. Роз’ємні та нероз’ємні з’єднання деталей машин.

Деталі та збірні одиниці передач обертального руху. Вісі, вали та їх елементи. Опори осей і валів. Основні типи підшипників ковзання і кочення.

Муфти, їх конструкції та призначення, їх застосування на кранах. Використання у якості гальмових шківів.
Редуктори, їх призначення, типи і улаштування.
Барабани лебідок і поліспасти; їх типи, конструкції, призначення і кратність.

Зрівнювальні блоки і важелі.

Гакові підвіски та їх будова.

Гальма, їх призначення і улаштування.

Ходові колеса. Буферні пристрої.
Протиугінні пристрої з ручним і автоматичним управлінням, їх призначення.

Лабораторно-практичні роботи:
1.Визначення типу та передаточного числа редукторів.
2.Регулювання гальм з електромагнітним та електрогідравлічним приводами.
3.Розбирання схеми запасовки канатів у поліспаст, визначення його кратності.
Тема 5. Загальні відомості про крани металургійного виробництва
Вантажопідйомні механізми, історія їх застосування, удосконалення конструкцій, схем, методів та способів керування.

Призначення і роль вантажопідйомних засобів металургійної промисловості.
Загальне поняття про улаштування кранів: мостових, козлових, консольних, велокранів, їх технічні характеристики, особливості конструкції та паспорти на них. Правила та вимоги в Держгірпромнагляд охорони праці до вантажопідйомних засобів металургійного виробництва.

Загальні поняття про улаштування мостових електрокранів, загального призначення, їх типи і конструктивні схеми.

Тема 6. Механічне обладнання кранів
Будова мостових кранів вантажопідйомністю до 10 тон. Призначення і конструкції кранових мостів: одно- і двобалочних, відкритого і закритого типів. Конструкції рамних, коробчастих, решітчастих мостів.

Механізми пересування з тихо- і швидкохідним трансмісійними валами, з роздільним приводом. Кінематичні схеми механізмів пересування моста. Передача обертального моменту від двигуна до ходових колес.

Ходові колеса. Пристрої, які попереджують падіння моста при поломці осей і коліс.

Гальма, їх конструкції і управління ними.

Вантажний візок крана зі стандартною висотою підіймання гака і вантажопідйомністю 5, 10 тон. Його улаштування і кінематична схема.

Механізм підіймання вантажу, його вузли і кінематична схема. Типи лебідок, що використовуються Будова і розташування редукторів барабанів на візках кранів вантажопідйомністю до 10 тон.

Схеми запасовки канатів механізму підіймання вантажу. Обмежувачі руху крана.

Кабіна управління та місце її розташування. Вимоги Держгірпромнагляд охорони праці до розташування кабін. Прилади управління.

Будова козлових кранів вантажопідйомністю до 10 тон. Конструкції і елементи козлових кранів. Верхня будова, опори і опорноходові пристрої. Основні вузли кранів. Уніфікація і блочність металоконструкцій і механізмів. Ферми і опори, які застосовуються в козлових кранах, способи з’єднання опор з фермою.
Механізм пересування, його розташування на ведучому візку. Протиугінні рельсові пристрої з ручним і механічним приводами. Регулювання гальм.
Механізм підіймання вантажу козлових кранів, особливості його улаштування і кінематична схема.

Схеми запасовки канатів. Канати, які застосовуються в механізмах підіймання вантажу. Улаштування блоків, барабанів, канатоукладачів.

Будова електроталі. Механізм пересування електроталі. Його запобіжні пристрої. Конструкції вантажних візків.

Обмежувачі рухів крана. Будова кранових колій, вимоги Держгірпромнагляд охорони праці до них.

Будова консольних кранів. Поворотні і нерухомі консолі, їх конструкції і опорні вузли. Конструкція консольної стріли і розташування на ній кранових механізмів.

Опорноходові пристрої. Механізм пересування, його кінематична схема і розташування на рамі консолі. Захисні пристрої. Механізм підіймання вантажу, його кінематична схема, розташування на консолі. Правила запасовки сталевого каната на гакові підвіски і барабан.

Будова велокрана. Механізм пересування, його кінематична  схема.

Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації поворотного крана.
Особливості влаштування грейферних кранів, які застосовуються в металургійному виробництві.
Прилади і пристрої безпеки кранів. Призначення і класифікація приладів і пристроїв безпеки. Будова, робота, правила установки і перевірки: обмежувача висоти підйому гака; переміщення візка і моста; блокування люку і дверей кабіни управління; аварійного вимикача запобіжних щитків і опорних деталей коліс моста. Правила перевірки нульового блокування контролерів. Установка обмежувача вантажопідйомності, його будова і робота.

Змащувальні пристрої. Розташування і будова маслозаливних і зливних отворів змащувальних пристроїв на збірних одиницях кранів.

Лабораторно-практичні роботи 

1.Розробка схем стропування вантажів

2.Визначення маси вантажу за зовнішнім виглядом

Тема 7. Електричне обладнання кранів
Призначення, особливості кранового електроустаткування; його розташування на крані.

Подання електроенергії на кран. Крановий струмопідвід.

Кранові резистори: призначення і типи; установлення і підключення; робота.

Електродвигуни: призначення, типи, принцип дії, регулювання швидкості обертання, реверсування. Будова і робота електродвигунів змінного струму.

Апаратура ручного керування: загальні поняття, призначення, типи.

Рубильники і перемикачі; кнопки керування, контролери, командоконтролери.

Апаратура керування і захисту електроустаткування: контактори змінного струму; кранові електрореле; плавкі запобіжники; магнітні контролери і магнітні пускачі.

Засоби керування крановими гальмами: гальмові електромагніти і електрогідравлічні штовхачі.

Захист кранового електроустаткування: захист від струмів короткого замикання та від дотику до неізольованих струмовідних частин; нульовий, максимальний і кінцевий захист; захисна панель (ввідний пристрій).

Самостійні електричні кола на крані: силове коло, коло керування, коло освітлення і сигналізації.

Тема 8. Організація ремонту кранового обладнання
Система і види ремонту кранів металургійного виробництва.

Основні неполадки і види зносу механічного та електричного обладнання кранів.

Порядок розбирання механізмів крана і складання відомості дефектів.

Обладнання, інструменти і пристосування, які застосовуються при розбиранні кранів та їх ремонті.

Методи ремонту валів, підшипників, шестерень, механізмів пересування та підіймання. Ремонт регулювання гальмових пристроїв.

Ремонт електродвигунів: зачистка контактних кілець, заміна щіток, пружин, підшипників. Порядок і способи ремонту електромагнітів, контакторів, кінцевих вимикачів, контролерів, резисторів, рубильників, запобіжників і приладів освітлення. Порядок складання відремонтованого механічного обладнання кранів. Регулювання гальмових пристроїв та інших кранових механізмів після ремонту. Методи і засоби контролю електрообладнання.

Випробування  механізмів і електрообладнання крана.

Вимоги Держгірпромнагляд охорони праці до ремонту та випробуванню крана після ремонту.

Тема 9. Основні схеми і способи керування кранами металургійного виробництва
Схема управління двигунами кранів. Види електричних схем: розгорнуті або принципові; робочі; монтажні або схеми зовнішніх з’єднань.

Умовні позначення елементів електроустаткування.

Принципові схеми: ввімкнення контролера; ввімкнення пускових резисторів; реверсування двигуна контролером; використання кінцевих вимикачів. Схема кранів, які працюють на змінному струмі.

Електричні ланцюги, що використовуються: силова, управління, освітлення і сигналізації. Основні неполадки сигналізації, причини їх появи. Методи виявлення дефектів у електричних ланцюгах. Причини виникнення неполадок електродвигунів та електромагнітних гальм крана.

Ланцюг управління механізмами крана, його елементи: ключ-бірка; контакти люка, двері кабіни та виходу на підкранові шляхи; їх конструкція.

Безпечні прийоми управління кранами. Правила підйому на кран і спуску з нього, ввімкнення і вимкнення його рубильників. Огляд і установка у потрібне положення контролерів перед початком і закінченням роботи, їх ввімкнення від нульового до останнього положення та навпаки. Правила роботи контролером при перерві струму і зміні напруження.

Правила управління контролером під час підіймання та опускання вантажів, переміщення крану. Правила і способи переміщення вантажу без гойдання. Заборона підіймання вантажів нахиленим натягненням канатів. Способи гасіння гойдання вантажів, його кантування. Правила гальмування візку і управління усіма механізмами крана. 
Сигналізація, що використовується під час підіймання та опускання вантажу.

Призначення аварійних рубильників і правила використання їх на роботі. Безпека праці при управління краном.

Вимоги Держгірпромнагляд охорони праці до бездоганного стану усіх схем управління краном та до знань машиніста безпечних умов управління краном.

Тема 10. Експлуатація кранів металургійного виробництва
Правила і вимоги Держгірпромнагляд охорони праці до безпечної експлуатації вантажопідйомних кранів, їх особливості при експлуатації кранів металургійного виробництва.

Відповідальні особи, їх права і обов’язки у відповідності з вимогами “Правил будови і безпечної експлуатації вантажопідйомних кранів”. Відповідальні особи по нагляду за безпечним станом кранів і безпечним переміщенням вантажів кранами.

Загальні правила безпечної експлуатації електрокранів. Порядок підготовки і огляду крана. Обов’язки машиніста перед початком роботи. Прийом зміни. Бірочна система, користування біркою на право керування краном. Порядок одержання і передачі ключа-бірки начальнику зміни, який є відповідальним за переміщенням вантажів кранами у дану зміну.

Огляд перед початком роботи на крані усіх тертьових частин, змащення підшипників і зубів шестерень відкритих передач.

Обов’язки машиніста під час роботи крана. Здійснюваний зв’язок між машиністом і стропальником.

Вантажі, які транспортуються кранами.
Правила вибору і підготовки вантажозахватних пристроїв, відповідно маси, форми і стану вантажу, який підіймається; значення центра тяжіння при його страховці та переміщенні.

Порядок переміщення вантажів граничної маси і особливості їх підіймання.

Транспортування вантажів по проходам та над обладнанням, завантаження їх у піввагони і автомашини.
Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
Вимоги до площадок для складання вантажів. Порядок складання вантажів на дільниці. Небезпечні зони роботи кранів при переміщенні вантажів.
Умови, які заперечують машиністу крана приступати до роботи, і при яких машиніст крана повинен зупинити роботу. Евакуація машиніста з крану під час перерв подачі струму.
Поточне обслуговування крану. Догляд за підшипниками, барабанами, зубчастими передачами, з’єднувальними муфтами, гальмами, ходовими колесами, редукторами, кінцевими вимикачами, канатами, електрообладнанням. Плановий огляд механічного і електричного обладнання кранів.

Чіткий зв’язок машиніста з робочими, які обслуговують кран.

Обов’язки машиніста крана по закінченні роботи. Правила і порядок здавання зміни.
Неполадки в роботі кранів і їх усунення.

Неполадки в електричній частині, причини їх виникнення і способи усунення.
Безпека праці при обслуговуванні крана. Правила безпеки під час роботи на висоті та обслуговування електрообладнання. Огляд ізоляції та перевірка опору перед початком роботи на крані.

Використовування захисних засобів, дотримання санітарно-гігієнічних норм на робочому місці.

Тема 11. Основи стропильної справи

Вантажозахватні пристрої, їх призначення та пристосування.

Такелажне оснащення, обладнання та опірні пристрої, їх призначення та застосування. Вантажопідіймальність такелажного оснащення та обладнання, правила експлуатації. Знімальні вантажозахватні пристосування. Правила застосування їх при захопленні та підвішуванні вантажу.

Стропи, їх типи, призначення та вимоги до них. Конструктивні особливості сталевих стропів. Технологія виготовлення стропів. Підбір канатів та ланцюгів для виготовлення стропів. Закріплення гаків, кілець, зашморгів на кінцях стропів з застосуванням ковшу, шляхом заплітки вільного кінця стропу або встанови затискача. Контроль якості виготовлення. Термін служби стропів.

Кліщі, їх види і призначення. Основні вимоги до них.

Правила користування кліщами під час захоплення різних вантажів.
Поняття про розривні зусилля та робочої напруги різних тросів.

Знос канатів і тросів та способи його визначення.
Ланцюги, їх класифікація та застосування. Основні вимоги, до вантажних ланцюгів. Тара її ємкість та призначення.
Поняття про вибір та технічне освідчення знімальних вантажозахватних пристосувань. Маркірування вантажозахватних пристосувань.

Основні вимоги Держгірпромнагляд охорони праці до вантажозахватних пристосувань.
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

 Зміст поняття «охорона праці», соціально – економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

    Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності металургійних підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

   Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на металургійному  підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на металургійному виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванням на металургійному виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та  професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків,  професійних захворювань і аварій на металургійному виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Фізіологічна і психологічна основа трудового процесу (безумовні і умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психофізіологічні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психофізіологічного розвантаження) та їх вплив на охорону праці.

Алкоголізм і безпека праці (вплив алкоголю на основні психічні процеси, підвищена схильність до нещасного випадку).

Загальні правила поведінки працівників на території металургійного підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Поняття про небезпечну зону, порядок її визначення, огородження, позначення. Правила допуску людей у небезпечні зони. Знаки безпеки, звукова і світлова сигналізація. Огорожі захисні і сигнальні. Плакати, надписи і знаки безпеки.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних надписів, знаків.

Заходи щодо створення безпечних умов праці машиніста крана металургійного виробництва при проведенні різних видів робіт.

Основні шкідливі виробничі фактори (фізичні, хімічні, біологічні, психофізіологічні): засоби захисту, характеристика (виробничий пил, токсичні речовини та шляхи проникнення хімічних речовин в організм людини); теплове (інфрачервоне) випромінювання; електромагнітні поля високих, ультрависоких та надвисоких частот; шум і вібрація, їх дія на організм людини.

Засоби контролю за безпечними умовами праці. Світлова і звукова сигналізація. Запобіжні надписи, сигнальне фарбування. Знаки безпеки.

Особливості охорони праці машиніста крана металургійного виробництва. Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці на дільниці. Основні види виробничого травматизму, характерні для професії машиніста крана металургійного виробництва.

Правила безпечних умов праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва. Правила догляду за устаткуванням та інструментом, їх безпечна експлуатація.

 Порядок допуску до самостійної роботи. Характеристика умов праці і основні небезпеки на металургійному підприємстві.

Вимоги до безпеки виробничого устаткування і виробничих процесів, до утримання робочого місця машиніста крана металургійного виробництва та підходів до нього. Загальні правила користування інструментом та інвентарем. Пристрої запобіжні, огороджувальні, сигналізаційні. Засоби захисту (колективні, індивідуальні). Безпечні прийоми і методи праці. Дії робітників під час виникнення небезпечної ситуації на робочому місці.

Основні небезпечні виробничі фактори: дорожні аварії, рухомі частини машин тощо; причини їх виникнення.

Небезпечні фактори під час виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва.

Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи. Причини і види травматизму.

Біркова система на металургійному підприємстві.

Індивідуальні засоби захисту для машиніста крана металургійного виробництва, вимоги до них; правила користування.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організація та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкогорючі і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежегасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. 

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежно від масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолю.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки
Статистичні відомості про стан виробничого електротравматизму, основні причини та шляхи зниження його рівня.

Електричний струм та особливості ураження ним. Одиниці вимірювання сили струму, напруги, потужності, частоти, опору. Постійний і змінний струм, його шкідливий вплив на організм людини. Небезпечні величини електричного струму, напруги. Залежність дії електричного струму на людину від тривалості дії, умов середовища, метеорологічних факторів, фізичного стану людини. 

Класифікація виробничих приміщень за небезпекою ураження працівників електричним струмом.

Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках, порядок їх використання, зберігання і обліку, періодичність та види випробувань. Плакати і знаки безпеки, що використовуються в електроустановках.

Заземлення і занулення електроустановок, їх призначення, захист, максимально допустимі величини опору.

Заходи безпеки під час роботи з електрифікованим інструментом, зварювальними і знижувальними трансформаторами, переносними світильниками тощо.

Вимоги безпечного застосування машин і механізмів та порядок виконання робіт у діючих електроустановках: організаційні й технічні заходи, наряд-допуск до роботи, інструктаж, групи електробезпеки.

Особа, відповідальна за стан електрогосподарства; її статус, кваліфікація, група електробезпеки, обов'язки і відповідальність.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд

Поняття гігієни праці та виробничої санітарії. Нормативні акти з питань гігієни праці, санітарні норми і правила, гігієнічні та санітарні нормативи щодо робочого місця працівника,  температурного та водного режимів.

Організація і здійснення контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов праці й виробничого середовища.

Засоби індивідуального і колективного захисту робітників: порядок забезпечення, класифікація, вибір. Спецодяг, спецвзуття; норми і періодичність видачі, обов'язковість користування ними, а також запобіжними пристроями. Правила користування індивідуальними пакетами. Заборона допуску до роботи працівників, які відмовляються користуватися необхідними засобами колективного та індивідуального захисту.

Основні шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, інфразвук, ультразвук, іонізуючі та неіонізуючі випромінювання, підвищені температура і вологість повітря, невідповідне освітлення, тверді й рідкі аерозолі тощо), характерні для металургійного виробництва; джерела їх утворення, класифікація, гранично допустимі рівні, можливий вплив на робітників.

Шкідливі речовини, джерела їх утворення, класифікація, приблизний перелік (декілька найбільш поширених у металургійному виробництві), гранично допустимі значення (рівні концентрації). Природний пил: властивості, джерела та заходи запобігання його утворенню. 

Вібрація, її джерела, характеристика, дія на організм людини, допустимі рівні, заходи боротьби з нею.

Шум, джерела його утворення. Характеристика шуму з інтенсивністю і способом утворення. Вплив технологічного процесу машин, механізмів і пристроїв на рівень інтенсивності та характер шуму.

Звукова сигналізація в умовах сильного шуму. Дія шуму на організм людини. Допустимість звукових тисків на робочих місцях. Основні заходи щодо зменшення рівнів шумів і запобігання впливу шуму на людину.

Вимоги до освітлення робочого місця. Стаціонарне освітлення, переносні та індивідуальні світильники.

Опалення, вентиляція, кондиціонування виробничих приміщень. Види вентиляції.

Особливості умов праці машиніста крана металургійного виробництва.

Фактори, що шкідливо впливають на здоров'я людини (запиленість, шум, вібрація, недостатнє освітлення робочих місць, загазованість, насиченість електро- і механічним устаткуванням); заходи з їх запобігання.

Забезпечення нагляду за виробничим середовищем. Гігієнічний контроль виробничого середовища та його основні методи (фотометричний, газохроматографічний, полярографічний).

Основні заходи (технічні, організаційні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні) щодо поліпшення умов праці.

Санітарно-побутове забезпечення робітників: основні нормативні документи, конкретні приклади недоліків.

Виробнича санітарія, її завдання. Санітарна характеристика робочого місця та основні вимоги до складання санітарно-гігієнічної характеристики умов праці машиніста крана металургійного виробництва. Побутові приміщення, вимоги виробничої санітарії.
Санітарно-побутове обслуговування робітників на металургійному підприємстві. Режим роботи машиніста крана металургійного виробництва. Особиста гігієна. Санітарне і медичне обслуговування на металургійному підприємстві.

Санітарні норми забезпечення робітників побутовими приміщеннями (душовими, санвузлами, гардеробними, кімнатами для прийму їжі). Характеристика виробничо-побутових приміщень. Забезпечення питною водою.

Поняття про втому. Значення раціонального режиму праці й відпочинку, правильної робочої пози. Режим робочого дня.

Вплив метеорологічних умов на організм людини. Особливості роботи в холодну пору року на відкритому повітрі, в приміщеннях з підвищеною температурою в запиленому й загазованому повітряному середовищі.

Загальні поняття про професійні захворювання. Основні причини, види, реєстрація, облік, профілактика. Застосування Положення про розслідування та облік нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на підприємствах, в установах та організаціях.

Визначення придатності працівника до роботи, необхідність переведення на іншу роботу, відновлення працездатності. Оцінка стану здоров'я працівника.

Медичне і санітарне обслуговування працівників. Медичні огляди: попередні і періодичні; нормативні акти з їх організації та проведення. Медичний огляд працівників певних категорій, затвердження наказами МОЗ України №45 від 31.03.94 та №139 від 06.07.99. Перелік професій працівників, які зобов'язані проходити медичні огляди. Вік, до якого всі працівники підприємства повинні 1 раз на рік проходити обов'язкові медичні огляди. Обов'язки працівника щодо проходження медичних оглядів. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії і фізіології людини.

Поняття першої допомоги, основні принципи її надання; правильність, доцільність дій, швидкість, рішучість, спокій. Кровотечі, їх класифікація, основні види, ознаки. Перша допомога при кровотечах: капілярній, артеріальній і венозній. Зупинення кровотечі притисканням ушкодженої судини до прилеглої кістки, максимальним згинанням кінцівки, за допомогою джгута-закрутки.

Способи реанімації, порядок підготовки потерпілого. Штучне дихання способом «з рота в рот» або «з рота в ніс». Непрямий (закритий) масаж серця. Способи перенесення і перевезення потерпілого від нещасного випадку на виробництві, випадки заборони перенесення (перевезення) без присутності лікаря.

Надання першої допомоги при отруєннях (етиленгліколем або харчовому) в тяжких випадках і втрата свідомості, перелік дій.

Опіки, їх класифікація (І-ІІ-ІІІ-ІV ступеня); дії робітника. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, а також при опіках очей.

Теплові і сонячні удари, характерні ознаки, перша допомога.

Види електротравм. Безпечні методи вивільнення потерпілого від дії електричного струму. Термічна, електролітична і біологічна дія електричного струму на організм людини; правила надання першої допомоги потерпілим.

Перша допомога при ударах. Струс головного мозку. Удари в області хребта. Синдром здавлювання.

Правила надання допомоги при вивихах і розтягненні зв'язок, порядок дій робітника, заборонені прийоми. Перша допомога при пораненнях. Визначення і класифікація ран. Види перев'язувального матеріалу. Типи пов'язок, правила їх накладання. Терміни накладання джгута взимку і влітку. Надання першої допомоги при пораненні голови, шиї тощо.

Перша допомога при переломах, їх класифікація. Ознаки переломів кінцівок, ребер тощо. Поняття про закриті і відкриті переломи, порядок дій. Правила накладання шин.

Перша допомога при ушкоджені хребта і кісток тазу.

Правила надання допомоги при утопленні, порядок дій.

Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство з основами металургійного виробництва»
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	4.
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	5.
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Тема 1. Мета і завдання предмету
Місце і значення машинобудівних матеріалів в створенні матеріально-технічної бази. Пріоритет і роль вітчизняних учених в створенні і виробництві машинобудівельних матеріалів. Загальні відомості про предмет, його взаємозв’язок з іншими предметами.

Тема 2. Загальні відомості про властивості металів та методи їх випробування

Атомно-кристалічна будова металів. Види кристалічних граток. Особливості будови кристалічних тіл. Фізичні та хімічні властивості металів.  Дефекти кристалічної будови металів та сплавів. Макроструктури і мікроструктури металів та сплавів. 

Механічні властивості металів та сплавів. Технологічні властивості металів та сплавів. 

Загальні відомості про методи дослідження структури металів та сплавів.

Лабораторно-практична робота:

 1.Методи дослідження структури металів та сплавів.

Тема 3. Властивості металів та сплавів
Випробування на міцність. Визначення пружності під час випробування на розтягування. Методи визначення пластичності. Діаграма розтягування. Методи визначення твердості. Випробування на ударну в’язкість. Технологічні випробування металів. 
Тема 4. Залізовуглецеві сплави

Загальна характеристика залізовуглецевих сплавів, їх види. 

Чавуни. Класифікація чавунів, склад, структура, властивості, маркування, застосування. Виробництво чавуна. Конструкція доменної печі та допоміжного обладнання. Доменний процес. Робота доменної печі. Продукти доменного виробництва. Склад і ґатунок виплавлених доменних чавунів.
Сталі. Класифікація сталей, склад, структура, властивості, маркування, застосування. Виробництво сталі. Конверторний спосіб. Мартенівський спосіб. Виробництво сталі в електропечах. Розливка сталі. Структура стального зливка та його дефекти. Вуглецеві сталі. Леговані сталі. 
Тема 5. Загальні відомості про термічну обробку металів та сплавів
Сутність і призначення термічної обробки. Класифікація видів термічної обробки.

Основні поняття термічної обробки: відпуск, гартування, відпалювання, нормалізація.

Типова навчальна програма з предмета
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Тема 1. Значення предмету «Електротехніка»
          Коротка характеристика та зміст предмету «Електротехніка», його зв'язок з іншими предметами, значення для підготовки кваліфікованих робітників різних професій.

Тема 2. Електричні ланцюги постійного струму

          Параметри ланцюгів постійного струму. Закон Ома. Умовні позначення на електричних схемах. Послідовне, паралельне та змішане з’єднання провідників. Правила Кіргофа. Метод контурного струму. Двополюсники. Чотириполюсники. Розрахування складних ланцюгів постійного струму. Поняття про нелінійні ланцюги, вольтамперні характеристики. Теплові процеси в ланцюгах сталого струму. 

Тема 3 Теплові дії електричного струму. 
Перетворення електричної енергії в теплову. Нагрів провідників електричним струмом. Електричні лампи. Електрична дуга. Електричні нагрівальні прилади. Теплове реле. Термоелектрорушійна сила.
Тема 4. Електромагнетизм.

Магнітне поле провідника зі струмом. Електромагніти. Закон повного струму. Намагнічуюча сила. Закон Ома для магнітного ланцюга. Намагнічування феромагнітних матеріалів. Магнітні ланцюги та їх розрахунок. Провідник зі струмом в магнітному полі. Взаємодія провідників зі струмом.
Тема 5. Однофазний та змінний струм 

Одержання змінного струму. Діюче значення змінного струму. Середнє значення змінного струму. Ланцюг змінного струму з активним опором. Ланцюг змінного струму з індуктивністю. Послідовність з’єднання активного опору та індуктивного. Резонанс напружень. Розгалуженні ланцюги змінного струму. Резонанс струмів. Потужність в ланцюгах змінного струму. Коефіцієнт потужності.

Тема 6. Трьохфазний струм
Многофазні струми. Трьохфазний струм. З’єднання обмоток зіркою. З’єднання споживачів трьохфазного струму трикутником. Потужність трьохфазного струму. Обертальне магнітне поле.  
Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»
	№
 з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Роль креслень у техніці і на виробництві
	1
	

	2.
	Практичне застосування геометричних побудов
	5
	2

	3.
	Основи проекційної графіки
	5
	1

	4.
	Перерізи і розрізи
	6
	

	
	Всього годин:
	17
	3


Тема 1.  Роль креслень у техніці і на виробництві
Поняття про стандарти на креслення. ЄСКД.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення.

Нанесення розмірів і граничних відхилень на кресленнях.

Послідовність читання креслень.

Тема 2.  Практичне застосування геометричних побудов

Аналіз контурів плоских технічних деталей та виявлення їх геометричних елементів. 

Спряження, що застосовується при розмітці контурів технічних деталей.

Уклін та конусність, їх визначення, побудова за заданою величиною та позначення на кресленнях.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Побудова  плоских деталей за заданими розмірами.

2. Нанесення розмірів.
Тема 3. Основи проекційної графіки
Креслення і ескізи деталей. Креслення деталей та їх призначення. Розташування проекцій на кресленні. Прямокутні проекції тіл. Позначення і надписи на кресленнях. Оформлення креслень. Послідовність у читанні креслень. 

Лабораторно-практична робота:
1. Побудова проекцій геометричних тіл.

Тема 4. Перерізи і розрізи

Розрізи. Класифікація розрізів: прості і складні (вертикальні, горизонтальні, похилі). Місцеві розрізи, їх застосування. Позначення розрізів. Поняття про складні розрізи, їх позначення.

Відмінність перерізів від розрізів. Перерізи винесені і накладені. Позначення перерізів.
Типова  навчальна програма з предмета

«Електробезпека»
	№

з/п
з
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Електробезпека, загальні положення
	1
	

	2.
	Дія електричного струму на організм людини
	2
	

	3.
	Електробезпека в металургійній промисловості 
	6
	

	4.
	Заходи і засоби захисту від ураження електрострумом
	5
	

	5.
	Захист від статичної та атмосферної електрики
	2
	

	6.
	Вимоги електробезпеки під час виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва
	4
	

	7.
	Класифікація виробничих приміщень з електробезпеки
	2
	

	8.
	Допуск до роботи з електрикою
	5
	

	9.
	Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках
	3
	

	Всього годин:
	30
	


Тема 1. Електробезпека, загальні положення
Мета і завдання предмету. Роль охорони праці у сучасному металургійному виробництві.
Тема 2. Дія електричного струму на організм людини

Особливості ураження електрострумом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електричним струмом. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму. Перша допомога при ураженні електричним струмом.
Тема 3. Електробезпека в металургійній промисловості

Класифікація електроустановок і виробничих приміщень з електробезпеки. Допуск до роботи з електрикою. Основні випадки ураження струмом в електромережах. Основні правила електробезпеки.
Тема 4. Заходи і засоби захисту від ураження електрострумом

Організаційні заходи захисту. Колективні способи і засоби захисту від ураження електрострумом; захисне заземлення, занулення; ізоляція струмопроводів; електророзподіл мереж; вирівнювання потенціалів; мала напруга; захисне вимкнення; попереджувальна сигналізація; блокування; огороджувальні пристрої. Спеціальні засоби індивідуального захисту.
Тема 5. Захист від статичної та атмосферної електрики

Статична електрика. Засоби захисту від неї.
Атмосферна електрика. Засоби захисту від неї.

Тема 6. Вимоги електробезпеки під час виконання робіт 
машиніста крана металургійного виробництва 

Особливості вимог електробезпеки під час виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва.
Тема 7. Класифікація виробничих приміщень з електробезпеки 

Приміщення без підвищеної небезпеки. Приміщення з підвищеною небезпекою. Особливо небезпечні приміщення.  

Тема 8. Допуск до роботи з електрикою

Групи електротехнічного персоналу. Допуск до роботи з електрикою. Організаційні заходи для безпечного виконання робіт на електроустановках. Технічні заходи підготовки робочого місця перед початком роботи.

Тема 9. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках
Технічні способи та засоби для забезпечення електробезпеки. Захист людей від ураження електричним струмом. Використання переносних світильників у приміщеннях з підвищеною і особливою небезпекою. Пристрої блокування безпеки. Запобіжні написи, плакати.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія – 8333 Машиніст крана металургійного   виробництва
Кваліфікація – 2 розряд
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	I. Виробниче навчання 

	Виробниче навчання  в навчальній майстерні

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальних майстернях
	6

	2.
	Слюсарні роботи
	60

	3.
	Електромонтажні роботи
	24

	Всього годин:
	90

	Виробниче навчання на полігоні

	4.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з металургійним підприємством. 
	6

	5.
	Навчання стропольним роботам.
	18

	Всього годин:
	24

	Виробниче навчання на виробництві

	6.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	6

	7.
	Екскурсії  у цеха металургійного підприємства
	18

	8.
	Практичне вивчення будови та ремонт механічного обладнання кранів металургійного виробництва
	12

	9.
	Практичне вивчення будови та ремонт електричного обладнання кранів металургійного виробництва
	12

	10.
	Навчання керуванню краном (попереднє навчання на крані-тренажері без напруги)
	12

	11.
	Навчання керуванню краном, його експлуатації та обслуговування на діючих кранах металургійного підприємства
	90

	Всього годин:
	150

	IІ. Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 2-го розряду
	196

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	203

	Разом:
	467


І. Виробниче навчання

Виробниче навчання у навчальних майстернях
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки в навчальних майстернях

Інструктаж з питань безпеки праці в навчально-виробничих  майстернях.
Основні небезпечні фактори при роботі в майстернях.

Вимоги безпеки праці на робочих місцях і при виконанні окремих технологічних операцій.

Пожежна безпека. Заходи попередження пожеж. 

Основні правила користування засобами гасіння пожеж.
Загальні відомості про навчальні майстерні, робочі місця.
Тема 2. Слюсарні роботи

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці та організації робочого місця.

Розмітка площинна

Організація робочого місця під час виконання розмітки. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова. Розмічальна плита. Визначення придатності заготовки чи деталі, підготовка до розмічання.

Вправи. Розмітка осьових ліній, накернування.  Перевірка розмічання  і накернування деталей.

Розмітка за шаблоном, розмітка за зразком, розмітка за місцем, розмітка олівцем. Точна розмітка. Дефекти. Розмітка механічними кернерами, іншими приладами.

Рубка, правка та  рихтування металу

Організація робочого місця під час виконання рубки, правки та рихтування металу. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова. Процес рубки металу, його складові. 
Вправи. Рубка зубилом листів сталі. Вирубування крейцмейселем прямолінійних і криволінійних пазів на широкій поверхні чавунних деталей за розмічальними рисками. Вирубування шару з поверхні чавунної деталі після попереднього прорубування канавок крейцмейселем і перевіркою розмірів вимірювальною лінійкою. Прорубування канавок крейцмейселем. Вирубування на плиті заготовок різних контурів із листового металу. Випрямляння за допомогою ручного преса. Випрямляння труб із сортової сталі. Згинання металу. Згинання окрайка листової сталі в лещатах, на плиті з використанням пристосувань.


Рубка, правка та рихтування металу з використанням електричного та пневматичного інструменту. Згинання кілець із дроту та з листової сталі. Згинання труб у спеціальному пристрої та з наповнювачем.

Правила раціонального і безпечного виконання робіт.

Різка металу. 

Організація робочого місця під час виконання різки металу. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова. Правила різання, інструменти для різання.

Вправи. Різання труб труборізом. Різання сталі абразивними кругами.

Різання металу з використанням ручного, електричного та пневматичного інструменту.

Правила раціонального і безпечного виконання робіт.

Згинання металу 
Організація робочого місця під час виконання згинання металу. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова.
Вправи. Згинання деталей з листового та штабового металу з застосуванням простих пристроїв для згинання; згинання штабового металу на ребро, згинання кромок листової сталі в лещатах, на плиті та з застосуванням пристроїв, згинання кілець з проволоки та обичайок з штабового металу; механізація згинальних робіт: три- і чотирироликовий верстат; згинання туб в пристроях та з наповнювачем, розвальцьовування труб; навивання гвинтових та спіральних пружин; визначення дефектів.
Різання металу
Організація робочого місця під час виконання різання металу. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова.
Вправи. Різання ручними ножицями і ножівкою; установка ножівкового полотна в рамку ножівки; положення  корпуса, тримання слюсарної ножівки і рухи нею; різання сортового металу, листового прокату в лещатах та за рисками; розрізання труб  із закріпленням в трубозатискувачі та з накладними губками в лещатах; відрізання штабового металу від листа за рисками з поворотом полотна ножівки; різання труб труборізом і роликовими ножицями; різання листового металу ручними та важільними ножицями; різання пружинної сталі абразивним кругом.
Обпилювання металу

Організація робочого місця під час виконання обпилювання металу. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова. Класифікація напилків. Види й основні елементи насічок напилків.

Вправи.  Обпилювання деталей різних профілів.

Обпилювання і зачищання різних поверхонь вручну.

Обпилювання і зачищання різних поверхонь з використанням електричного та пневматичного інструменту.

Правила раціонального і безпечного виконання робіт.

Свердління, зенкерування, зенкування, розвертання отворів.

Організація робочого місця під час виконання свердління, зенкерування, зенкування, розвертання отворів. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова. Суть і призначення свердління. Зенкерування, зенкування та розгортання: їх суть, інструмент для виконання робіт.

Вправи. Ознайомлення з будовою свердлильного верстата. Керування свердлильним верстатом.

Загострення свердел.

Встановлення свердлильних патронів, перехідних втулок.

Кріплення свердел та заготовок.

Ручне та механізоване свердління.

Свердління наскрізного отвору за розміткою у металі рівної товщини. Свердління отворів у деталях за шаблонами. Свердління під розвертання.

Зенкерування просвердлених отворів під головки болтів, гвинтів, заклепок.

Розвертання вручну циліндричних і конічних отворів чорновими і чистовими розвертками.

Безпека праці під час свердління, зенкерування, розвертання отворів.

Правила раціонального і безпечного виконання робіт.

Нарізання різьби. 
Організація робочого місця під час виконання нарізання різьби. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова. Інструмент для нарізання різьб.

Вправи. Підготовка інструменту до виконання робіт.

Нарізання різьби на стержні (болтах).

Нарізання внутрішньої різьби. Нарізання різьби мітчиками у наскрізних і глухих отворах.

Перевірка якості різьби.

Правила раціонального і безпечного виконання робіт.
Клепання
Організація робочого місця під час виконання клепання. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова.
Вправи. Вибір діаметра отвору (свердла) під заклепку; свердління отворів під заклепки; з’єднання листів однакової і різної товщини: заклепковими швами, заклепками з півкруглими, потайними та плоскими головками; визначення  довжини стержня заклепки в залежності від товщини з’єднуваних деталей; машинне клепання; перевірка якості виконання заклепкових з’єднань. 
Шабрування
Організація робочого місця під час виконання шабрування металу. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види та будова.
Вправи. Вибір шаберів, видів шабрування, фарби для шабрування; підготовка плоских поверхонь під шабрення; шабрування прямолінійних паралельних і перпендикулярних поверхонь та поверхонь, що  спряжені під різними кутами; шабрування криволінійних поверхонь; загострення та доведення шаберів для оброблення плоских та криволінійних поверхонь; механізація шабрування; контроль якості за числом плям; визначення дефектів.
Тема 3. Електромонтажні роботи

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, організації робочого місця. Організація робочого місця під час виконання електромонтажних робіт. Безпечні умови праці. Інструменти, їх види.
Вправи. Практичне ознайомлення учнів зі складом і особливостями електромонтажних робіт.
Демонстрація майстром і виконання учнями раціональних прийомів зрощування та пайки дротів та кабелів, монтажу нескладних схем електропроводки, кабельних мереж і заземлення.

Практичне ознайомлення з устроєм і найбільш характерними видами ремонту і монтажу окремих вузлів електричного обладнання кранів металургійного виробництва.

Виробниче навчання на полігоні
Тема 4.  Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з металургійним підприємством.
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві. 
Ознайомлення з характером роботи металургійного підприємства, розташуванням цехів та навчального полігону.
Заходи з безпеки праці на металургійному підприємстві. Заходи з попередження травматизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналізації; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на території металургійного підприємства. 

Безпечні прийоми виконання робіт. 
Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипожежний режим.
Тема 5. Навчання стропольним роботам.
Інструктаж з безпеки праці при навчанні стропальним роботам.

Вправи. Вивчення будови, вантажопідіймальних механізмів і машин, які використовуються на полігоні, основних типів вантажів, тари, її роз​міри, вага та форма. Навчання правилам використання вантажопідій​мальних пристроїв, які використовуються для строповки і переміщення вантажів. Опанування прийомів використання різних видів стропів.

Правила і порядок підготовки місця під вантажі. Складування тари на виробничій ділянці, а також багатоярусної тари. Вивчення призначення, складу і способів маркірування вантажних гаків, бірок та відповідних клейм на вантажопідіймальних пристроях.

Ознайомлення з місцем і способами збереження вантажних пристроїв. Показ раціональних прийомів і безпечних способів проведення стропольних робіт.

Вибір стропів та вантажопідіймальних пристроїв у відповідності до маси вантажу, його розмірів, кута захоплення та числа гілок.

Опанування способів створення петель стропів: запліткою, кріпленням і затискувачі.
Вибір гаків, кліщових захватів і траверс для підйому вантажів. Перевірка справності вантажопідіймальних пристроїв відповідно до вимог Держгірпромнагляду охорони праці.

Опанування встановлених знакових та звукових сигналів подачі команд машиністу крана.

Практичне визначення центру важкості вантажу та його ваги. Строповка довгомірного штангового металу, злитків, заготівок, деталей обладнання.

Виробниче навчання на виробництві
Тема 6. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві.

Заходи з безпеки праці на металургійному підприємстві. Заходи з попередження травматизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналізації; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на території металургійного підприємства. 

Безпечні прийоми виконання робіт. 
Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипожежний режим.
Тема 7. Екскурсії у цеха  металургійного підприємства
Інструктаж з питань безпеки праці при проведенні екскурсії.

Загальна характеристика підприємства: структура (основні і допоміжні цеха, інженерні служби). Виробничий процес виготовлення основної і допоміжної продукції. Ознайомлення з роботою машиніста крана металургійного виробництва в основних і допоміжних цехах.

Ознайомлення з дільницями у цехах, їх розташуванням у виробничій послідовності, ознайомлення з обладнанням цехів, зі складами зберігання вантажів.

Тема 8. Практичне вивчення будови та ремонт механічного обладнання кранів металургійного виробництва
Інструктаж з безпеки праці при вивченні будови та ремонту механічного обладнання кранів. Ознайомлення зі складом роботи ремонтних бригад, графіком проведення ремонтів та відомістю дефектів.
Практичне ознайомлення з будовою і принципами дії головного та допоміжного механічного обладнання кранів металургійного виробництва. 

Оформлення документації на проведення ремонту механічного обладнання кранів.
Вправи. Навчання учнів поточному огляду та способам виявлення несправностей у роботі крану. 
Підготовка площадки для ремонту окремих вузлів і механізмів крану танеобхідних приладів, інструментів і матеріалів.
Ремонт деталей крана. Розбирання вузлів крану на деталі та болтові сполучення. Вилучення обірваних шпильок. Розбирання шпоночних сполучень.

Вибраковка деталей із-за дефектів, не підлягаючих відновленню. Підготовка деталей до ремонту: обезжирювання, промивка та протирка. Ремонт осей та валів, шліцьових сполучень та підшипників ковзання.

Перевірка горизонтальності шляху. Контроль ширини колії.

Ремонт вантажозахватних пристроїв та металоконструкцій кранів. Перевірка стану гака вантажної обійми та його заміна. Ремонт вантажозахватних пристосувань для вантажів, не підлягаючих строповці та інших вантажів спеціального призначення. Перевірка та ремонт блоків з зношеними струмками, ребордами та втулками. Перевірка стану сталевих канатів, їх вибраковка.

Випробування кранів після ремонту. Оформлення документації відремонтованих кранів.

Тема 9. Практичне вивчення будови та ремонт електричного обладнання кранів металургійного виробництва
Інструктаж з безпеки праці при вивченні будови та ремонту електричного обладнання кранів.

Вивчення вимог до устрою і принципіальної дії основного та допоміжного електричного обладнання кранів металургійного виробництва.

Вправи. Виявлення зіпсування у електричному обладнанні крану. 
Підготовка до ремонту необхідних матеріалів, приборів, інструменту та приладів.

Навчання ремонту електродвигунів: чистка контактних кілець, заміна щіток, пружин.

Участь у ремонті та регулюванні електромагнітів, контакторів, кінцевих вимикачів, контролерів різних типів, кранових опорів, рубильників, запобігачів, трансформаторів та приборів освітлення.

Перевірка правильності вмикання блок-контакту люка, дверей кабіни, ключа-бірки. Опробування нульового блокування.

Перевірка якості проведеного ремонту електрообладнання, його випробування, оформлення документації.

Тема 10. Навчання керуванню краном (попереднє навчання на крані тренажері без напруги)

Інструктаж з безпеки праці при навчанні управлінню краном (попередньому навчанні на крані тренажері без напруги).

Практичне ознайомлення з особливостями охорони праці при роботі на кранах металургійного виробництва. Вивчення вимог і правил Держгірпромнагляд охорони праці, інструкцій підприємства з експлуатації кранів, «Правил технічної експлуатації електроустановок споживачів». «Правил улаштування та безпечної експлуатації вантажопідіймальних кранів».

Вправи. Безпечні прийоми по управлінню краном без напруги; підіймання на кран та схід з нього; вмикання рубильників; установлення контролерів у первісне положення перед роботою та після її закінчення. Перевірка справності механізмів крану та приборів безпеки, перевірка нульового блокування контролерів.
Тема 11. Навчання керуванню краном, його експлуатації та обслуговування на діючих кранах металургійного підприємства

Інструктаж з безпеки праці при навчанні управлінню краном, його експлуатації та обслуговування на діючих кранах металургійного підприємства.

Практичне ознайомлення з технологічним процесом у даному цеху, на дільниці.

Ознайомлення з основними видами вантажно-розвантажувальних робіт на даній дільниці.

Практичне ознайомлення з конструкціями, механізмами, електроустаткуванням, електроапаратурою і приладами крана.

Вправи. Надбання навичок перевірки правильності кріплення тросів, вантажозахватних пристроїв, дії запобіжних пристроїв, регулювання гальм.

Відпрацювання навичок по управлінню кранами при підійманні та опусканні вантажів, та прийомів гальмування. Управління механізмами пересування крану і візка. Опанування прийомів пересування при транспортуванні вантажів одним рухом без гойдання.

Тренування у плавному гальмуванні усіх механізмів.
Навчання керуванню мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів при обслуговуванні доменних печей об’ємом до 2000 куб.м.

Навчання керуванню консольним краном вантажопідйомністю 5т при виконанні операцій з обслуговування технологічного процесу металургійних цехах.

Навчання керуванню тельфером    при виконанні операцій з обслуговування технологічного процесу металургійних цехах.

Навчання керуванню мостовим або козловим краном вантажопідйомністю до 10т оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на гранбасейні, підготовки льоточної маси, люнкериту та інших термічних сумішей для розливки сталі.

Навчання керуванню мостовим або козловим краном вантажопідйомністю до 10т оснащеним різними вантажозахватними пристроями на прибиранні недокатів, браку і відходів виробництва.

Навчання керуванню мостовим або козловим краном вантажопідйомністю до 10т оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роботах з підйому та переміщення на півфабрикатів і готової продукції в відділеннях, що знаходяться поза межами основного технологічного потоку.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 5т при обслуговуванні технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на підготовці і зніманні желобів для заливання чавуну.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на підготовці, установленні і нарощуванні електродів.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на розробленні готової продукції в феросплавних цехах.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на завантаженні шихти у пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на підготовці, перестановці і кантуванні чавуновозних і сталерозливних ковшів під час їх ремонту.

Навчання керуванню мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні заготовок.

Навчання керуванню поворотним краном оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні заготовок.

Навчання керуванню велокраном краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні заготовок.
Ознайомлення з аварійними ситуаціями, що виникають при експлуатації крана, що обслуговується. Освоєння методів їхнього попередження та усунення.

Ознайомлення з правилами зупинки кранів на ремонт.

Практична участь у ремонті гальмових пристроїв крана. Надбання навичок визначення ступеня зносу деталей крана. Участь у заміні сталевих канатів. Освоєння правил прийому здачі зміни.
ІІ. Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві 

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця.

Ознайомлення з цехами підприємства, цеховими службами. Організація робочих місць. Організація охорони праці на підприємстві. Засоби охорони праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста крана  металургійного виробництва  складністю 2-го  розряду
Інструктаж зі змістом занять з  безпеки праці, організація робочого місця.

Самостійне виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста крана металургійного виробництва  складністю    2-го розряду на робочих місцях металургійного підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці.

  Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо, з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів, і затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія – 8333 Машиніст крана металургійного виробництва
Кваліфікація – 2 розряд
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю до 10т.
2. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації козлового крана вантажопідйомністю до 10т.
3. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації консольного крана вантажопідйомністю до 5т.
4. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації велокрана.
5. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації тельфера.
6. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації поворотного крана.
7. Механізми мостових, козлових, консольних, поворотних кранів, тельферів, велокранів.
8. Електричну схему і кінематику кранів.

9. Систему включення електродвигунів.

10. Систему включення контролерів.

11. Графік та послідовність виконання операцій.

12. Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.

13. Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

14. Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.

15. Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

16. Системи автоматичного змащування устаткування крана.

17. Основи електротехніки.

18. Слюсарну справу.

19. Основні законодавчі акти з охорони праці.

20. Основи організації праці.

21. Основи законодавства про працю.

ВМІЄ:
1.  Організовувати робоче місце.
2. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв.

3.   Перевіряти регулювання гальм та дію запобіжних пристроїв.
4  .Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується.

5. Брати участь в ремонті крана в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт для випробування відремонтованого механізму і т.д.

6.Керувати мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів при обслуговуванні доменних печей об’ємом до 2000 куб.м.

7.Керувати консольним краном вантажопідйомністю 5т при виконанні операцій з обслуговування технологічного процесу металургійних цехах.

8.Керувати тельфером    при виконанні операцій з обслуговування технологічного процесу металургійних цехах.

9.Керувати мостовим або козловим краном вантажопідйомністю до 10т оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на гранбасейні, підготовки льоточної маси, люнкериту та інших термічних сумішей для розливки сталі.

10.Керувати мостовим або козловим краном вантажопідйомністю до 10т оснащеним різними вантажозахватними пристроями на прибиранні недокатів, браку і відходів виробництва.
11.Керувати мостовим або козловим краном вантажопідйомністю до 10т оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роботах з підйому та переміщення на півфабрикатів і готової продукції в відділеннях, що знаходяться поза межами основного технологічного потоку.
12.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 5т при обслуговуванні технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів.
13.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на підготовці і зніманні желобів для заливання чавуну.

14.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на підготовці, установленні і нарощуванні електродів.
15.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на розробленні готової продукції в феросплавних цехах.
16.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на завантаженні шихти у пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі.
17.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів.
18.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 5т на підготовці, перестановці і кантуванні чавуновозних і сталерозливних ковшів під час їх ремонту.
19.Керувати мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні заготовок.
20.Керувати поворотним краном оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні заготовок.
21.Керувати велокраном краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні заготовок.
ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання 
	
	
	

	1.
	Верстак з лещатами
	1
	15
	

	2.
	Свердлувальний верстат
	1
	1
	

	3.
	Заточний верстат
	1
	1
	

	4.
	Діюча модель мостового крана 
	1
	1
	

	5.
	Тренажер мостового крана
	1
	1
	

	6.
	Учбовий кран на полігоні
	1
	1
	

	7.
	Кран мостовий вантажопідйомністю до 10 тон
	1
	15
	

	8.
	Кран консольний
	1
	15
	

	9.
	Кран козловий
	1
	15
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Набір слюсарного інструменту
	комплект
	15
	

	2.
	Набір вимірювального інструменту
	комплект
	15
	

	3.
	Набір електромонтажного інструменту
	комплект
	15
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Комплект вантажозахватних пристроїв
	комплект
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Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8333. DJ.27.00-2013

 (позначення стандарту)

Професія: Машиніст крана металургійного виробництва

Код: 8333
Кваліфікація: 3 розряд
Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють ( або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія 8333  Машиніст крана металургійного виробництва

2. Кваліфікація –3 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації крана, що обслуговується, і його механізмів, виробничу інструкцію а також інструкцію завода-виробника з монтажу та експлуатації крана; електричну схему і кінематику крана; систему включення електродвигунів і контролерів; графік та послідовність виконання операцій; розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються; правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів, а також переміщення і опускання ковшів з рідким металом; види, властивості і якість мастильних матеріалів, системи автоматичного змащування устаткування крана; основи електротехніки і слюсарну справу; безпечні способи стропування, зачіплювання та переміщення вантажів кранами; вимоги щодо кранових колій та їх утримання.

Повинен уміти: керувати вантажопідйомними кранами різних конструкцій, оснащеними різними вантажозахватними пристроями, під час виконання робіт з обслуговування виробничого процесу в доменних, сталеплавильних, феросплавних, прокатних та трубних цехах, спеціалізованих цехах з виробництва виливниць. Виконувати роботи з навантаження та розвантаження, прибиранні та допоміжні роботи під час ремонту металургійних агрегатів. Визначати вагу вантажу, який піднімає та переміщує. Визначати придатність до роботи вантажних канатів, змінних вантажозахватних пристроїв (стропів, траверс, захватів тощо) і тари. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв, перевіряти дію запобіжних пристроїв. Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується, брати участь в його ремонті в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт, для випробування відремонтованого механізмі і т.д. У разі керування мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів на ливарному дворі доменних цехів:

· у разі обслуговування доменних печей об’ємом 2000 куб. м та більше, або печей, що виплавляють спеціальні марки чавуну; 

· у разі керування консольним краном вантажопідйомністю 5т та більше, розміщеним над склепінням мартенівських печей; мостовим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, незалежно від вантажопідйомності під час перевалки валків на прокатних і трубопрокатних станах та заміні пресопрокатного інструменту.

У разі керування мостовим або козловим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на гранбасейні, підготовки льоточної маси, люнкериту та інших термічних сумішей для розливки сталі; на прибиранні недокатів, браку і відходів виробництва; на роботах з підйому та переміщення напівфабрикатів і готової продукції у відділеннях, що знаходяться поза межами основного технологічного потоку:

· вантажопідйомністю крана 10 т і більше.

У разі керування мостовим краном з обслуговування технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів; на підготовці і зніманні жолобів для заливання чавуну; підготовці, установленні і нарощуванні електродів; розробленні готової продукції в феросплавних цехах; завантаженні шихти і пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі; подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів тощо; на підготовці, перестановці і кантуванні чавуновозних і сталерозливних ковшів під час їх ремонту:

· вантажопідйомністю крана 5 т до15 т.

У разі керування мостовим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортуванні і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами; на подаванні металу і труб в нагрівальні печі; на подаванні в феросплавних цехах ковшів з рідким сплавом; на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч; на роздяганні зливків:

· вантажопідйомністю крана до 10 т;

У разі керування мостовим краном, оснащеним двома електромагнітами, на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах; у разі керування мостовим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на прибиранні і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення; на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі; обслуговування цехів відливання виливниць:

· вантажопідйомністю крану до 7,5 т

У разі керування мостовим, поворотним краном або велокраном, незалежно від вантажопідйомності; оснащеним різними вантажозахватними пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах;
·  на подаванні зливків, обробці колес, обслуговуванні бандажного стану, на транспортуванні гарячих колес в пресопрокатному і термічному відділеннях;
4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

1) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

2) додержуватись норм технологічного процесу;

3) не допускати браку в роботі;

4) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт, у тому числі встановлений порядок обміну сигналами зі стропальниками, прийоми звільнення від електричного струму осіб, які потрапили під напругу, способи надання їм першої допомоги;
5) використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);
6) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного визначення  несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи;

7) дотримуватися правил безпечного поводження  з устаткуванням, машинами, механізмами.
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Машиніст крана металургійного виробництва» 2-го розряду:

- за умови продовження  первинної професійної  підготовки в професійно-технічних навчальних закладах І, ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Машиніст крана металургійного виробництва» 2-го розряду -  не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Металургійне виробництво. 
7.Специфічні вимоги.

   Вік по закінченню терміна навчання – не менше 18 років.


Стать чоловіча


Медичні обмеження.
Типовий навчальний план


Професія -  8333 Машиніст крана металургійного виробництва

Кваліфікація - 3 розряд
Загальний фонд навчального часу – 505 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	44
	2

	1.1.
	Інформаційні технології
	10
	2

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	10
	

	1.3.
	Основи правових знань
	10
	

	1.4.
	Резерв часу
	14
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	145
	3

	2.1.
	Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва
	100
	

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3.
	Матеріалознавство з основами металургійного виробництва
	10
	

	2.4.
	Електротехніка 
	10
	


	2.5.
	Читання креслення
	10
	3

	4.
	Професійно-практична підготовка
	289
	

	4.1.
	Виробниче навчання
	
	

	
	на виробництві
	156
	

	4.2.
	Виробнича практика 
	133
	

	5.
	Консультації
	20
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального 

часу (без п.4)
	485
	5


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки
кваліфікованих робітників за професією
“Машиніст крана металургійного виробництва” 3 розряду

1. Кабінети:

· охорони праці;

· інформаційних технологій;

· електротехніки з основами промислової електроніки;

· спецтехнології;

· матеріалознавства;

2. Лабораторії:

· інформаційних технологій;

· електротехніки з основами промислової електроніки

3. Майстерні:

· слюсарна;

· електромонтажна

4. Полігон.
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин


	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	САПР – основа інтенсифікації проектування
	4
	

	2.
	Використання графічних редакторів для 

проектних робіт
	6
	2

	
	Всього годин:
	10
	2


Тема 1. САПР – основа інтенсифікації проектування

Основні поняття та призначення САПР.
Інформаційне, програмне, технічне забезпечення САПР.
Тема 2. Використання графічних редакторів для проектних робіт
Графічний редактор схем, креслень.

Графічний редактор схем: P – CAD, A – CAD, КОМПАС – 3D.

Головне меню програм. Настройка конфігурації. Технології обробки графічної інформації.

Лабораторно-практичні роботи:
  1. Побудова основних об’єктів по кресленню.

  2. Створення електронних схем.

Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  і  підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	4
	

	2.
	Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів
	6
	

	
	Всього годин:
	10
	



Тема 1. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки


Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Закон України «Про підприємництво». Організаційно-правові форми підприємництва. Особливості підприємництва у металургійній галузі та тенденції його розвитку.

Тема 2. Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів


Виробнича діяльність підприємницьких  структур. Показники виробничої діяльності: обсяг випущеної і реалізованої продукції.

Основні фонди підприємства і показники їх ефективного використання.

Поняття і класифікація виробничих фондів металургійного підприємства. Структура основних та оборотних виробничих фондів. Ефективність використання основних та оборотних виробничих фондів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.

	Положення КЗПП (Кодекс законів про працю).Основні трудові права працівників
	2
	

	2.
	Колективний договір. Трудовий договір
	4
	

	3.
	Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки
	4
	

	
	                                                 Всього годин: 
	10
	


Тема 1. Положення  КЗПП (Кодексу законів про працю). Основні трудові права   працівників
          Правові засади і гарантії громадян України згідно Кодексу законів про працю України. Умови праці на металургійних підприємствах. 
          Право громадян на працю. Умови з боку держави для ефективної зайнятості населення. Рівність трудових прав громадян України. 
Тема 2. Колективний договір. Трудовий договір

           Регулювання виробничих, трудових і соціально-економічних відносин, узгодження інтересів трудящих, власників та уповноважених ними органів. Сфера укладення колективних договір. Сторони колективного договору. 

          Гарантії, строки дії трудового договору. Укладення трудового договору. Його реєстрація. Випробування при прийомі на роботу. Права та обов’язки працівника та роботодавця. Переведення на іншу роботу. Зміна істотних умов праці. 

Тема 3. Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки

          Трудові функції працівника відповідно трудового договору і закону про працю. Норма тривалості робочого часу. Скорочена тривалість робочого часу.     

Перерва для відпочинку і харчування. Вихідні дні. Вихідні дні на підприємствах, в  установах, організаціях, пов’язаних з обслуговуванням населення. Тривалість щотижневого безперервного відпочинку.

         Щорічні відпустки. Не включення днів тимчасової непрацездатності до щорічних відпусток. Порядок і умови надання щорічних відпусток.

 Типова навчальна програма з предмета
“Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва”

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Будова кранів металургійного виробництва і вантажозахватних пристроїв
	32
	

	2.
	Правила експлуатації, технічне обслуговування та ремонт кранів металургійного виробництва
	48
	

	3.
	Такелажні та стропильні роботи
	20
	

	Всього годин:
	100
	


Тема 1. Будова кранів металургійного виробництва і вантажозахватних пристроїв

Призначення, область застосування і класифікація кранів металургійного виробництва. Загальні відомості про піднімальні крани, що застосовуються для вантажно-розвантажувальних робіт у доменному, сталеплавильному, прокатних, феросплавних  цехах; режими їхньої роботи та продуктивність. Основні параметри кранів (вантажопідйомність, швидкість робочого руху крана, навантаження на ходове колесо, маса крана, продуктивність).

Вимоги до устрою кранів металургійного виробництва відповідно до Держстандартів.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю 10т і більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації козлового крана вантажопідйомністю 10т і більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами вантажопідйомністю до 7,5т.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації консольного крана вантажопідйомністю 5т та більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації велокрана.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації поворотного крана.
Механізми мостових, козлових, консольних, мостових кранів оснащених двома електромагнітами, поворотних кранів, велокранів.

Електричні схеми і кінематика кранів.

Система включення електродвигунів.

Система включення контролерів.
Металеві конструкції кранів, матеріал для їхнього виготовлення. Рами візків.

Механізми підйому вантажу і пересування візка і моста крана, їхні основні елементи: електродвигуни, редуктори, муфти, гальма, відкриті зубчасті передачі, виконавчі органи (барабани лебідок механізмів підйому, ходові колеса механізмів пересування). Характеристика деталей (валів, осей, підшипників, муфт) та складальних одиниць (редукторів гальм) кранових механізмів.

Гаки вантажні, їхні типи (однорогі, дворогі), конструкція, вантажопідйомність. Куті і пластинчасті гаки: застосування, матеріал.

Гакові підвіски: призначення, маса, конструкції.

Пристрої безпеки механізмів пересування крана (вантажного візка): обмежники пересування, пристрої проти угону, буфери, анемометри; їхнє застосування, конструкція, принцип роботи.

Вибракування канатів. Критерій для оцінки стану каната. Норми бракування сталевих канатів.

Вантажозахватні пристрої: класифікація, конструкція, застосування, пропоновані до них вимоги.

Вантажопідйомні електромагніти: типи, устрій, застосування, основні характеристики.

Огляд і бракування вантажозахватних пристроїв.

Правила експлуатації вантажозахватних пристроїв.

Пристрої безпеки механізмів підйому вантажу: обмежники вантажопідйомності й обмежники висоти підйому гакової підвіски; їхній пристрій, принцип роботи.

Електроустаткування кранів: його класифікація і розміщення. Технічні вимоги до електроустаткування. Струмопідвід і кабелі. 

Пристрої безпеки електроустаткування: принцип їхньої дії.

Кабіна машиніста крана, її розміщення, устрій, оснащення. Розміщення устаткування в кабіні. Розміщення електроапаратури на пульті керування.

Огородження і сходи, устрій і пропоновані до них вимоги.

Ознайомлення з таблицями маси вантажів та схемами стропування. Вибір знімних вантажозахватних пристосувань у залежності від габаритів вантажу з урахуванням вимог щодо припустимого розміру кута (90º) між гілками стропів.

Класифікація й основні характеристики вантажів, що переміщуються. Добір стропів у відповідності до маси вантажу, схем стропування та розмірів вантажу (кута нахилу стропів).

Способи зачіпки і стропування вантажів. Особливості стропування вантажу з гострими кутами, довгомірних вантажів (до 3 м).

Тема 2. Правила експлуатації, технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
Основні положення Правил безпечної експлуатації вантажопідйомних кранів.

Реєстрація і технічний огляд кранів (часткове і повне). Періодичність технічного огляду і його сутність. Статичний і динамічний іспит крана; його призначення, порядок проведення. Іспит кранів, що мають два і більше механізми підйому вантажу.

Технічна документація з експлуатації кранів (паспорт, технічний опис, типові інструкції з експлуатації і технічного обслуговування, журнал періодичних оглядів крана і кранових шляхів, журнал приймання і здачі зміни машиністами, виробнича інструкція).

Зміст інструкції з експлуатації і технічного обслуговування крана і виробничої інструкції.

Порядок підготовки крана до роботи (перевірка справності всіх механізмів і вантажозахватних пристроїв; наявності і справності захисних огороджень, приладів і пристроїв безпеки; стану металоконструкцій, тролеїв, освітленості робочої площадки в зоні дії крана).

Обов'язки машиніста крана в процесі експлуатації.

Біркова система експлуатації кранів: призначення і сутність. Характеристика ключа-бірки.

Послідовність включення апаратури керування механізмами крана.
Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
Правила підйому, переміщення і опускання металу і труб в нагрівальні печі.

Правила підйому, переміщення та заливання рідких шлаків та розплавів у піч. 

Правила роздягання зливків.

Правила підйому, переміщення та посадки металу і труб в термічні печі та колодязі.
Порядок огляду крана після закінчення роботи.

Технічне обслуговування кранів, його види: щозмінне технічне обслуговування, періодичне технічне обслуговування, сезонне технічне обслуговування. Періодичність і обсяг виконуваних робіт з кожного виду технічного обслуговування.

Змащення механізмів кранів. Карти або схеми змащення механізмів мостового (козлового, консольного) крана. Мастильні матеріали, застосовувані для змащення механізмів крана. Способи і періодичність змащення. Контроль рівня масла в картерах редукторів. Змащення канатів.

Охорона праці під час експлуатації, технічному обслуговуванні та ремонту кранів.

Тема 3. Такелажні та стропольні роботи.

Зміст такелажних робіт при вертикальному та горизонтальному пересуванні вантажів. Такелажні вузли та зашморги. Основні способи і схеми стропування вантажів.

Перевірка такелажного оснащення, обладнання і пристрої.

Регулювання положення вантажів при підійманні. Принцип візуального визначення маси вантажів, які транспортуються.

Основні правила строповки, підіймання, пересування та опускання вантажу. Залежність вибору вантажозахватних пристроїв від маси вантажу.

Вибір місць захоплення для рівномірного натяжіння усіх гілок канатних або ланцюгових стропів. Граничні норми навантаження стропів. Використання прокладок для попередження поверхневих пошкоджень транспортуючих вантажів.

Способи обв’язки вантажів. Способи фіксування надійності кріплення стропів. Кантування вантажу.

Сигнали стропальника кранівнику. Транспортування вантажу цехом. Права та обов’язки стропальника при транспортуванні вантажу.

Власна безпека стропальника при стропові та підійманні вантажу на висоту 200-300 мм для перевірки правильності строповки.

Організація робочого місця і вимоги безпеки праці при виконанні такелажних та стропильних робіт.
Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	3
	

	2.
	Основи безпеки праці  в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	3
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

 Зміст поняття «охорона праці», соціально – економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

    Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності металургійних підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

   Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на металургійному  підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на металургійному виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванням на металургійному виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та  професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків,  професійних захворювань і аварій на металургійному виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Фізіологічна і психологічна основа трудового процесу (безумовні і умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психофізіологічні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психофізіологічного розвантаження) та їх вплив на охорону праці.

Алкоголізм і безпека праці (вплив алкоголю на основні психічні процеси, підвищена схильність до нещасного випадку).

Загальні правила поведінки працівників на території металургійного підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Поняття про небезпечну зону, порядок її визначення, огородження, позначення. Правила допуску людей у небезпечні зони. Знаки безпеки, звукова і світлова сигналізація. Огорожі захисні і сигнальні. Плакати, надписи і знаки безпеки.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних надписів, знаків.

Заходи щодо створення безпечних умов праці машиніста крана металургійного виробництва при проведенні різних видів робіт.

Основні шкідливі виробничі фактори (фізичні, хімічні, біологічні, психофізіологічні): засоби захисту, характеристика (виробничий пил, токсичні речовини та шляхи проникнення хімічних речовин в організм людини); теплове (інфрачервоне) випромінювання; електромагнітні поля високих, ультрависоких та надвисоких частот; шум і вібрація, їх дія на організм людини.

Засоби контролю за безпечними умовами праці. Світлова і звукова сигналізація. Запобіжні надписи, сигнальне фарбування. Знаки безпеки.

Особливості охорони праці машиніста крана металургійного виробництва. Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці на дільниці. Основні види виробничого травматизму, характерні для професії машиніста крана металургійного виробництва.

Правила безпечних умов праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва. Правила догляду за устаткуванням та інструментом, їх безпечна експлуатація.

 Порядок допуску до самостійної роботи. Характеристика умов праці і основні небезпеки на металургійному підприємстві.

Вимоги до безпеки виробничого устаткування і виробничих процесів, до утримання робочого місця машиніста крана металургійного виробництва та підходів до нього. Загальні правила користування інструментом та інвентарем. Пристрої запобіжні, огороджувальні, сигналізаційні. Засоби захисту (колективні, індивідуальні). Безпечні прийоми і методи праці. Дії робітників під час виникнення небезпечної ситуації на робочому місці.

Основні небезпечні виробничі фактори: дорожні аварії, рухомі частини машин тощо; причини їх виникнення.

Небезпечні фактори під час виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва.

Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи. Причини і види травматизму.

Біркова система на металургійному підприємстві.

Індивідуальні засоби захисту для машиніста крана металургійного виробництва, вимоги до них; правила користування.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організація та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкогорючі і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежегасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. 

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежно від масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолю.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Статистичні відомості про стан виробничого електротравматизму, основні причини та шляхи зниження його рівня.

Електричний струм та особливості ураження ним. Одиниці вимірювання сили струму, напруги, потужності, частоти, опору. Постійний і змінний струм, його шкідливий вплив на організм людини. Небезпечні величини електричного струму, напруги. Залежність дії електричного струму на людину від тривалості дії, умов середовища, метеорологічних факторів, фізичного стану людини. 

Класифікація виробничих приміщень за небезпекою ураження працівників електричним струмом.

Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках, порядок їх використання, зберігання і обліку, періодичність та види випробувань. Плакати і знаки безпеки, що використовуються в електроустановках.

Заземлення і занулення електроустановок, їх призначення, захист, максимально допустимі величини опору.

Заходи безпеки під час роботи з електрифікованим інструментом, зварювальними і знижувальними трансформаторами, переносними світильниками тощо.

Вимоги безпечного застосування машин і механізмів та порядок виконання робіт у діючих електроустановках: організаційні й технічні заходи, наряд-допуск до роботи, інструктаж, групи електробезпеки.

Особа, відповідальна за стан електрогосподарства; її статус, кваліфікація, група електробезпеки, обов'язки і відповідальність.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд

Поняття гігієни праці та виробничої санітарії. Нормативні акти з питань гігієни праці, санітарні норми і правила, гігієнічні та санітарні нормативи щодо робочого місця працівника,  температурного та водного режимів.

Організація і здійснення контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов праці й виробничого середовища.

Засоби індивідуального і колективного захисту робітників: порядок забезпечення, класифікація, вибір. Спецодяг, спецвзуття; норми і періодичність видачі, обов'язковість користування ними, а також запобіжними пристроями. Правила користування індивідуальними пакетами. Заборона допуску до роботи працівників, які відмовляються користуватися необхідними засобами колективного та індивідуального захисту.

Основні шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, інфразвук, ультразвук, іонізуючі та неіонізуючі випромінювання, підвищені температура і вологість повітря, невідповідне освітлення, тверді й рідкі аерозолі тощо), характерні для металургійного виробництва; джерела їх утворення, класифікація, гранично допустимі рівні, можливий вплив на робітників.

Шкідливі речовини, джерела їх утворення, класифікація, приблизний перелік (декілька найбільш поширених у металургійному виробництві), гранично допустимі значення (рівні концентрації). Природний пил: властивості, джерела та заходи запобігання його утворенню. 

Вібрація, її джерела, характеристика, дія на організм людини, допустимі рівні, заходи боротьби з нею.

Шум, джерела його утворення. Характеристика шуму з інтенсивністю і способом утворення. Вплив технологічного процесу машин, механізмів і пристроїв на рівень інтенсивності та характер шуму.

Звукова сигналізація в умовах сильного шуму. Дія шуму на організм людини. Допустимість звукових тисків на робочих місцях. Основні заходи щодо зменшення рівнів шумів і запобігання впливу шуму на людину.

Вимоги до освітлення робочого місця. Стаціонарне освітлення, переносні та індивідуальні світильники.

Опалення, вентиляція, кондиціонування виробничих приміщень. Види вентиляції.

Особливості умов праці машиніста крана металургійного виробництва.

Фактори, що шкідливо впливають на здоров'я людини (запиленість, шум, вібрація, недостатнє освітлення робочих місць, загазованість, насиченість електро- і механічним устаткуванням); заходи з їх запобігання.

Забезпечення нагляду за виробничим середовищем. Гігієнічний контроль виробничого середовища та його основні методи (фотометричний, газохроматографічний, полярографічний).

Основні заходи (технічні, організаційні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні) щодо поліпшення умов праці.

Санітарно-побутове забезпечення робітників: основні нормативні документи, конкретні приклади недоліків.

Виробнича санітарія, її завдання. Санітарна характеристика робочого місця та основні вимоги до складання санітарно-гігієнічної характеристики умов праці машиніста крана металургійного виробництва. Побутові приміщення, вимоги виробничої санітарії.

Санітарно-побутове обслуговування робітників на металургійному підприємстві. Режим роботи машиніста крана металургійного виробництва. Особиста гігієна. Санітарне і медичне обслуговування на металургійному підприємстві.

Санітарні норми забезпечення робітників побутовими приміщеннями (душовими, санвузлами, гардеробними, кімнатами для прийму їжі). Характеристика виробничо-побутових приміщень. Забезпечення питною водою.

Поняття про втому. Значення раціонального режиму праці й відпочинку, правильної робочої пози. Режим робочого дня.

Вплив метеорологічних умов на організм людини. Особливості роботи в холодну пору року на відкритому повітрі, в приміщеннях з підвищеною температурою в запиленому й загазованому повітряному середовищі.

Загальні поняття про професійні захворювання. Основні причини, види, реєстрація, облік, профілактика. Застосування Положення про розслідування та облік нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на підприємствах, в установах та організаціях.

Визначення придатності працівника до роботи, необхідність переведення на іншу роботу, відновлення працездатності. Оцінка стану здоров'я працівника.

Медичне і санітарне обслуговування працівників. Медичні огляди: попередні і періодичні; нормативні акти з їх організації та проведення. Медичний огляд працівників певних категорій, затвердження наказами МОЗ України №45 від 31.03.94 та №139 від 06.07.99. Перелік професій працівників, які зобов'язані проходити медичні огляди. Вік, до якого всі працівники підприємства повинні 1 раз на рік проходити обов'язкові медичні огляди. Обов'язки працівника щодо проходження медичних оглядів. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії і фізіології людини.

Поняття першої допомоги, основні принципи її надання; правильність, доцільність дій, швидкість, рішучість, спокій. Кровотечі, їх класифікація, основні види, ознаки. Перша допомога при кровотечах: капілярній, артеріальній і венозній. Зупинення кровотечі притисканням ушкодженої судини до прилеглої кістки, максимальним згинанням кінцівки, за допомогою джгута-закрутки.

Способи реанімації, порядок підготовки потерпілого. Штучне дихання способом «з рота в рот» або «з рота в ніс». Непрямий (закритий) масаж серця. Способи перенесення і перевезення потерпілого від нещасного випадку на виробництві, випадки заборони перенесення (перевезення) без присутності лікаря.

Надання першої допомоги при отруєннях (етиленгліколем або харчовому) в тяжких випадках і втрата свідомості, перелік дій.

Опіки, їх класифікація (І-ІІ-ІІІ-ІV ступеня); дії робітника. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, а також при опіках очей.

Теплові і сонячні удари, характерні ознаки, перша допомога.

Види електротравм. Безпечні методи вивільнення потерпілого від дії електричного струму. Термічна, електролітична і біологічна дія електричного струму на організм людини; правила надання першої допомоги потерпілим.

Перша допомога при ударах. Струс головного мозку. Удари в області хребта. Синдром здавлювання.

Правила надання допомоги при вивихах і розтягненні зв'язок, порядок дій робітника, заборонені прийоми. Перша допомога при пораненнях. Визначення і класифікація ран. Види перев'язувального матеріалу. Типи пов'язок, правила їх накладання. Терміни накладання джгута взимку і влітку. Надання першої допомоги при пораненні голови, шиї тощо.

Перша допомога при переломах, їх класифікація. Ознаки переломів кінцівок, ребер тощо. Поняття про закриті і відкриті переломи, порядок дій. Правила накладання шин.

Перша допомога при ушкоджені хребта і кісток тазу.

Правила надання допомоги при утопленні, порядок дій.

Типова навальна програма з предмета

«Матеріалознавство з основами металургійного виробництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Термічна обробка сталі та чавуну.
	4
	

	2.
	Тверді сплави. 
	2
	

	3.
	Кольорові метали  та їх  сплави
	4
	

	
	Всього  годин: 
	10
	


Тема 1. Термічна обробка сталі та чавуну.
Обладнання для термічної обробки. Відпал та нормалізація вуглецевої сталі. Відпуск сталі. Особливості термічної обробки легованої сталі. Термічна обробка швидкоріжучої сталі. Термомеханічна обробка. Поверхнева термічна обробка сталі. Хіміко-термічна обробка сталі. Термічна обробка чавуна.
Тема 2. Тверді сплави. 

Групи твердих сплавів. Металокерамічні тверді сплави. Мінералокерамічні тверді сплави. Властивості карбідів, вольфраму і титана які  входять до  складу твердих сплавів. Механічні властивості металокерамічних сплавів.
Тема 3.  Кольорові метали та їх сплави
Сортамент та маркування кольорових металів та сплавів.

Сучасні способи добування легких кольорових металів та сплавів.

Металургія алюмінію

Виробництво алюмінію електролітичним способом.

Отримання зливків алюмінію для наступного пресування. Вакуумування. Отримання алюмінієвого порошку.

Металургія магнію

Електролітичний спосіб виробництва магнію.

Магнієві сплави, їх характеристика, призначення, особливості плавки. Металургія титану.
Виробництво легованих титанових сплавів, властивості, марки, застосування. 

Підшипникові (антифрикційні) сплави.
Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Трансформатори
	2
	

	2.
	Електровимірювальні прилади та техніка електричних вимірювань 
	4
	

	3.
	Асинхронні двигуни. 
	4
	

	
	Всього годин:
	10
	


 Тема 1. Трансформатори

 Однофазні трансформатори. Їх параметри. Режими роботи трансформаторів. Трифазні трансформатори. Вимірювальні трансформатори.

           Будова, принцип дії трансформаторів. Магнітне поле трансформаторів. Способи з’єднання первинних  та вторинних обмоток трифазних трансформаторів. Втрати у трансформаторі. Коефіцієнт корисної дії.

Тема 2. Електровимірювальні прилади та техніка електричних вимірювань.
Загальні відомості про електровимірювальні прилади. Класифікація електровимірювальних приладів. Прилади термоелектричної системи. Прилади випрямної системи. Вимірювальні трансформатори напруги. Вимірювання струму.  Вимірювання напруги.  Вимірювання активної потужності.   Вимірювання опору.  
Тема 3. Асинхронні двигуни. 
Призначення та принцип дії асинхронних двигунів. Устрій асинхронних двигунів з короткозамкнутим та фазним ротором. Режими роботи асинхронного двигуна. Пуск асинхронних двигунів. Регулювання швидкості обертання, реверсування і гальмування асинхронних двигунів. Властивості асинхронних двигунів та їх використання на кранах металургійного виробництва.
Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№

 з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Робочі креслення деталей та ескізи
	5
	2

	2.
	Схеми
	3
	

	3.
	Читання і виконання креслень з професії «машиніст крана металургійного виробництва»
	2
	1

	
	Всього годин:
	10
	3


Тема 1. Робочі креслення деталей та ескізи

Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір деталі.

Умовні зображення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, пружин.

Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Лабораторно-практична робота: 

1. Виконання робочих креслень деталей.

Тема 2. Схеми

Загальні відомості про схеми, типи і види схем. Правила виконання схем. Їх призначення, порядок читання. 
Поняття про кінематичні схеми. 

Умовне позначення деталей і вузлів на кінематичних схемах.

Тема 3. Читання і виконання креслень з професії «машиніст крана металургійного виробництва»
Особливості креслень з професії.

Роль креслень у професії.

Лабораторно-практична робота:

1. Виконання кінематичних схем механізмів пересування моста крана.
Типова  навчальна програма  з виробничого навчання

Професія – 8333  «Машиніст крана металургійного виробництва»
Кваліфікація – 3 розряд
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	I. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	6

	2.
	Освоєння операцій, що виконує машиніст крану металургійного виробництва  3-го розряду
	150

	Всього годин:
	156

	II. Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 3-го розряду
	126

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	133

	Разом:
	289


І.  Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві.
Заходи з безпеки праці на підприємстві. Заходи з попередження травматизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналізації; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на території підприємства. 

Безпечні прийоми виконання робіт. 
Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипожежний режим.
Тема 2. Освоєння операцій, що виконує машиніст крана металургійного виробництва 3-го розряду

Інструктаж з безпеки праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва.

Практичне ознайомлення з технологічним процесом у даному цеху, на дільниці.

Ознайомлення з основними видами вантажно-розвантажувальних робіт на даній дільниці.

Практичне ознайомлення з конструкціями, механізмами, електроустаткуванням, електроапаратурою і приладами крана.

Вправи. Надбання навичок перевірки правильності кріплення тросів, вантажозахватних пристроїв, дії запобіжних пристроїв, регулювання гальм.
Навчання керуванню мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів при обслуговуванні доменних печей об’ємом  2000 куб.м та більше.

Навчання керуванню мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів при обслуговуванні доменних печей що виплавляють спеціальні марки чавуну.

Навчання керуванню консольним краном вантажопідйомністю 5т та більше розміщеним над склепінням мартенівських печей. 

Навчання керуванню мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями під час перевалки валків на прокатних і трубопрокатних станах та заміні пресопрокатного інструменту.

Навчання керуванню мостовим або козловим краном вантажопідйомністю 10т і більше оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на гранбасейні, підготовки льоточної маси, люнкериту та інших термічних сумішей для розливки сталі.

Навчання керуванню мостовим або козловим краном вантажопідйомністю  10т і більше оснащеним різними вантажозахватними пристроями на прибиранні недокатів, браку і відходів виробництва.
Навчання керуванню мостовим або козловим краном вантажопідйомністю 10т і більше оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роботах з підйому та переміщення напівфабрикатів і готової продукції  у відділеннях, що знаходяться поза межами основного технологічного потоку.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т при обслуговуванні технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т на підготовці і зніманні желобів для заливання чавуну.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т на підготовці, установленні і нарощуванні електродів.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю  5т  до 15т на розробленні готової продукції в феросплавних цехах.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю  5т до 15т на завантаженні шихти у пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т на подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т на підготовці, перестановці і кантуванні чавуновозних і сталерозливних ковшів під час їх ремонту.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортуванні і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами. 
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу і труб в нагрівальні печі.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні феросплавних цехах, ковшів з рідким сплавом. 
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роздяганні зливків. 
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т, оснащеним двома електромагнітами,  на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т оснащеним різними вантажозахватними пристроями на прибирання і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т оснащеним різними вантажозахватними пристроями на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі.
Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т оснащеним різними вантажозахватними пристроями при обслуговуванні цехів відливання виливниць.
Навчання керуванню поворотним краном або велоканом оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні зливків, обробці колес, обслуговуванні бандажного стану, на транспортуванні гарячих колес в пресопрокатному і термічному відділеннях.
Навчання керуванню мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні зливків, обробці колес, обслуговуванні бандажного стану, на транспортуванні гарячих колес в пресопрокатному і термічному відділеннях.
Попередження аварійних ситуацій, що виникають при експлуатації крана, що обслуговується. Освоєння методів їхнього попередження та усунення.

Ознайомлення з правилами зупинки кранів на ремонт.

Практична участь у ремонті гальмових пристроїв крана. Надбання навичок визначення ступеня зносу зубчастих коліс редуктора, поверхні катання і реборд ходових коліс, втулок і ін.

Участь у заміні сталевих канатів. Освоєння правил прийому здачі зміни.

ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця.

Ознайомлення з цехами металургійного підприємства, цеховими службами. Організація робочих місць. Організація охорони праці на підприємстві. Засоби охорони праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 3-го розряду

Інструктаж зі змістом занять та безпеки праці, організація робочого місця.

Самостійне виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста крана металургійного виробництва складністтю   3-го розряду на робочих місцях металургійного  підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці.

  Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо, з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів, і затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія 8333  -  Машиніст крана металургійного   виробництва
Кваліфікація -  3 розряд
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю 10т і більше.
2. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації козлового крана вантажопідйомністю 10т і більше.
3. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами вантажопідйомністю до 7,5т.
4. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації консольного крана вантажопідйомністю 5т та більше.
5. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації велокрана.
6. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації поворотного крана.
7. Механізми мостових, козлових, консольних, мостових кранів оснащених двома електромагнітами, поворотних кранів, велокранів.

8. Електричну схему і кінематику кранів.

9. Систему включення електродвигунів.

10. Систему включення контролерів.

11. Графік та послідовність виконання операцій.

12. Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.

13. Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

14. Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
15. Правила підйому, переміщення і опускання металу і труб в нагрівальні печі.

16. Правила підйому, переміщення та заливання рідких шлаків та розплавів у піч. 

17. Правила роздягання зливків.

18. Правила підйому, переміщення та посадки металу і труб в термічні печі та колодязі.
19. Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

20. Системи автоматичного змащування устаткування крана.

21. Основи електротехніки.

22. Слюсарну справу.

23. Основні законодавчі акти з охорони праці.

24. Основи організації праці.

25. Основи законодавства про працю.

ВМІЄ:
1.    Організовувати робоче місце.
2. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв.

3. Перевіряти регулювання гальм та дію запобіжних пристроїв.
4. Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується.

5. Брати участь в ремонті крана в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт для випробування відремонтованого механізму і т.д.

 6.Керувати мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів при обслуговуванні доменних печей об’ємом  2000 куб.м та більше.

7.Керувати мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів при обслуговуванні доменних печей що виплавляють спеціальні марки чавуну.

8.Керувати консольним краном вантажопідйомністю 5т та більше розміщеним над склепінням мартенівських печей. 

9.Керувати мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями під час перевалки валків на прокатних і трубопрокатних станах та заміні пресопрокатного інструменту.

10.Керувати мостовим або козловим краном вантажопідйомністю 10т і більше оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на гранбасейні, підготовки льоточної маси, люнкериту та інших термічних сумішей для розливки сталі.

11.Керувати мостовим або козловим краном вантажопідйомністю  10т і більше оснащеним різними вантажозахватними пристроями на прибиранні недокатів, браку і відходів виробництва.
12.Керувати мостовим або козловим краном вантажопідйомністю 10т і більше оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роботах з підйому та переміщення напівфабрикатів і готової продукції  у відділеннях, що знаходяться поза межами основного технологічного потоку.
13.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т при обслуговуванні технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів.
14.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т на підготовці і зніманні желобів для заливання чавуну.

15.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т на підготовці, установленні і нарощуванні електродів.
16.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю  5т  до 15т на розробленні готової продукції в феросплавних цехах.
17.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю  5т до 15т на завантаженні шихти у пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі.
18.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т на подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів.
19.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 5т до 15т на підготовці, перестановці і кантуванні чавуновозних і сталерозливних ковшів під час їх ремонту.
20.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортуванні і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами. 
21.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу і труб в нагрівальні печі.
22.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні феросплавних цехах, ковшів з рідким сплавом. 
23.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч.
24.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 10т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роздяганні зливків. 
25.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т, оснащеним двома електромагнітами,  на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах.
26.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т оснащеним різними вантажозахватними пристроями на прибирання і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення.
27.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т оснащеним різними вантажозахватними пристроями на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі.
28.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т оснащеним різними вантажозахватними пристроями при обслуговуванні цехів відливання виливниць.
29.Керувати поворотним краном або велоканом оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні зливків, обробці колес, обслуговуванні бандажного стану, на транспортуванні гарячих колес в пресопрокатному і термічному відділеннях.
30.Керувати мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні зливків, обробці колес, обслуговуванні бандажного стану, на транспортуванні гарячих колес в пресопрокатному і термічному відділеннях.
ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання 
	
	
	

	1.
	Верстак з лещатами
	1
	15
	

	2.
	Свердлувальний верстат
	1
	1
	

	3.
	Заточний верстат
	1
	1
	

	4.
	Діюча модель мостового крана 
	1
	1
	

	5.
	Тренажер мостового крана
	1
	1
	

	6.
	Учбовий кран на полігоні
	1
	1
	

	7.
	Кран мостовий вантажопідйомністю до 10 тон
	1
	15
	

	8.
	Кран консольний
	1
	15
	

	9.
	Кран козловий
	1
	15
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Набір слюсарного інструменту
	комплект
	15
	

	2.
	Набір вимірювального інструменту
	комплект
	15
	

	3.
	Набір електромонтажного інструменту
	комплект
	15
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Комплект вантажозахватних пристроїв
	комплект
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Видання офіційне

Київ 2013
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

1. Професія 8333 Машиніст крана металургійного виробництва

2. Кваліфікація –4 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги:

Повинен знати: будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації крана, що обслуговується, і його механізмів, виробничу інструкцію а також інструкцію завода-виробника з монтажу та експлуатації крана; електричну схему і кінематику крана; систему включення електродвигунів і контролерів; графік та послідовність виконання операцій; розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються; правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів, а також переміщення і опускання ковшів з рідким металом; види, властивості і якість мастильних матеріалів, системи автоматичного змащування устаткування крана; основи електротехніки і слюсарну справу; безпечні способи стропування, зачіплювання та переміщення вантажів кранами; вимоги щодо кранових колій та їх утримання.

Повинен уміти: керувати вантажопідйомними кранами різних конструкцій, оснащеними різними вантажозахватними пристроями, під час виконання робіт з обслуговування виробничого процесу в доменних, сталеплавильних, феросплавних, прокатних та трубних цехах, спеціалізованих цехах з виробництва виливниць. Виконувати роботи з навантаження та розвантаження, прибиранні та допоміжні роботи під час ремонту металургійних агрегатів. Визначати вагу вантажу, який піднімає та переміщує. Визначати придатність до роботи вантажних канатів, змінних вантажозахватних пристроїв (стропів, траверс, захватів тощо) і тари. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв, перевіряти дію запобіжних пристроїв. Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується, брати участь в його ремонті в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт, для випробування відремонтованого механізму і т.д. У разі керування мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів на ливарному дворі доменних цехів:
· у разі обслуговування доменних печей об’ємом 3200 куб.м та більше;    у разі керування кільцевим краном з двох пультів керування.

У разі керування мостовим краном з обслуговування технологічного процесу в пічному  і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів; на підготовці і зніманні жолобів для заливання чавуну; підготовці, установленні і нарощуванні електродів; розробленні готової продукції в феросплавних цехах; завантаженні шихти в пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі; подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів тощо; на підготовці, перестановці і кантуванні чавуновозних і сталерозливних ковшів під час їх ремонту:

·  вантажопідйомністю крана  15 т до 100 т.

У разі керування мостовим або напівпортальним краном, оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями, у разі завантаження шихти в конвертори:

· вантажопідйомністю крана до 2 х 90 т.
У разі керування мостовим краном, оснащеним двома електромагнітами, пратценкраном на подаванні, видаванні, прибиранні гарячого металу на агрегатах і ад’юстажах в основному технологічному потоці прокатних станів:
· вантажопідйомністю крана до 7,5 т.

У разі керування мостовим краном на подаванні ковшів з рідким чавуном та зливанні його в міксер або сталеплавильні агрегати:

· вантажопідйомністю крану до 100 т.

У разі керування рудним перевантажувачем на завантаженні, підготовці та усередненні шихти на рудному дворі металургійних цехів, у разі керування кранами різних конструкцій на завантаженні гарячого агломерату і обкотишів:

· вантажопідйомністю крана до 15 т.
У разі керування мостовим або козловим краном, незалежно від вантажопідйомності: на розробленні шлаку, підготовці, завантаженні і подаванні шихтових матеріалів; на подаванні мульд, баддів з шихтовими матеріалами до сталеплавильних агрегатів; на підготовці составів і стаціонарних канав для розливання сталі; на перевалці клітей на рейкобалочних, сортопрокатних, листопрокатних станах, блюмінгах, слябінгах, трубопрокатних, колесопрокатних станах, профілевигинальних агрегатах; на трубопрофільних пресах та пресах  висадки кінців труб.

У разі керування мостовим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортування і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами; на подаванні металу і труб в нагрівальні печі; на подаванні в феросплавних цехах ковшів з рідким сплавом; на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч; на роздяганні зливків:

· вантажопідйомністю крану 10т до 100 т.

У разі керування мостовим краном, оснащеним двома електромагнітами: на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах; у разі керування мостовим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на прибиранні і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення; на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі; обслуговуванні цехів відливання виливниць:
· вантажопідйомністю крану  7,5 т і більше.

У разі керування мостовим, поворотним краном або велокраном незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах:
· на  транспортуванні колес і бандажів стопами в потоці. 
4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)  раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) дотримуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт, у тому числі встановлений порядок обміну сигналами зі стропальниками, прийоми звільнення від електричного струму осіб, які потрапили під напругу, способи надання їм першої допомоги;

д) використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

      е) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного визначення  несправностей та відмов,  що виникають у процесі роботи;
ж) дотримуватися правил безпечного поводження  з устаткуванням, машинами, механізмами.

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Машиніст крана металургійного виробництва» 3-го розряду:

- за умови продовження  первинної професійної  підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Машиніст крана металургійного виробництва» 3-го розряду -  не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Металургійне виробництво. 
7.Специфічні вимоги.

   Вік по закінченню терміна навчання – не менше 18 років.


Стать чоловіча


Медичні обмеження.
Типовий навчальний план


Професія – 8333Машиніст крана 

металургійного виробництва

Кваліфікація – 4 розряд

Загальний фонд навчального часу – 466 години
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	32
	2

	1.1.
	Інформаційні технології
	8
	2

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.3.
	Основи правових знань
	8
	

	1.4.
	Резерв часу
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	109
	8

	2.1.
	Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва
	60
	2

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3.
	Матеріалознавство з основами металургійного виробництва
	12
	

	2.4.
	Електротехніка 
	12
	3

	2.5.
	Читання креслень
	10
	3

	3.
	Професійно-практична підготовка
	310
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	
	

	
	на виробництві
	72
	

	3.2.
	Виробнича практика
	238
	

	4.
	Консультації
	8
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або  проміжна  (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	458
	10


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки
кваліфікованих робітників за професією
«Машиніст крана металургійного виробництва» 4 розряду

1. Кабінети:

· охорони праці;

· інформаційних технологій;

· електротехніки з основами промислової електроніки;

· будови та обслуговування кранів металургійного виробництва;

· матеріалознавства;

2. Лабораторії:

· інформаційних технологій;

3. Полігон

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з\п
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.

	Основи язика гіпертекстової розмітки 

документів
	5
	2

	2.
	Інтерактивні презентації
	3
	

	
	Всього годин:
	8
	2


Тема 1. Основи язика гіпертекстової розмітки документів 
WEB – сайти і WEB – сторінки.

Вступ до мови  HTML, ознайомлення з  PHP.

Лабораторно-практичні роботи:
 1. Робота з видами шрифтів на мові розмітки HTML.

      2. Робота з довідником основних команд мови HTML.
Тема 2. Інтерактивні презентації 

Комп’ютерні презентації з використанням мультимедіа технологій.

      Розробка презентації.

Типова навчальна програма з предмета

 «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Фінансова база металургійного підприємства
	6
	

	2.
	Якість продукції та економічна ефективність
	2
	

	
	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Фінансова база металургійного підприємства 


Витрати виробництва. Постійні і змінні витрати виробництва. Собівартість продукції, її види. Показники собівартості продукції. Групування витрат що формують собівартість продукції. Калькуляції собівартості продукції за статтями витрат. Джерело знищення собівартості.  

Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни. Прибуток підприємства. Валовий, балансовий та чистий прибуток. Методи розрахунку прибутку.

Рентабельність продукції і виробництва. Шляхи підвищення рентабельності

Тема 2. Якість продукції та економічна ефективність


Поняття якості продукції, необхідність її поліпшення. Показники якості.

Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. 

Шляхи забезпечення металургійного виробництва високоякісної продукції. Конкурентоспроможність продукції.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.

	Заробітна плата. Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці.
	
4
	

	2.
	Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням
	2
	

	3.
	Професійні спілки. Право громадян на об’єднан-ня у професійні спілки. Пенсійне забезпечення
	2
	

	
	Всього годин: 
	8
	


Тема 1. Заробітна плата. Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці

Оплата роботи у святкові та не робочі дні. Строк виплати заробітної плати. Відповідальність за затримку розрахунку при звільненні.

Заохочення в роботі. Порядок застосування заохочень. Стягнення за порушення трудової дисципліни. Порядок застосування дисциплінарних ставень. Оскарження та зняття дисциплінарного стягнення. Передача  питання про порушення трудової дисципліни на  розгляд трудового колективу або його органу.

Обов’язки власника або уповноваженого ним органу щодо полегшення і оздоровлення умов праці працівників. Обов’язок працівника виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці. Застосування праці інвалідів. Відшкодування шкоди в разі ушкодження здоров’я працівника. Відшкодування власником або уповноваженим ним органом моральної шкоди.

Тема 2. Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням

Роботи, на яких забороняється застосування праці осіб молодше вісімнадцяти років. Норми виробітку для молодих працівників. Відпустки працівникам віком до вісімнадцяти років. Обмеження звільнення працівників молодше вісімнадцяти років.

Пільги для працівників, які навчаються в середніх і професійно-технічних закладах освіти. Додаткова відпустка у зв’язку з навчанням у середніх навчальних закладах. Пільги працівникам, які навчаються у вищих закладах освіти. Обмеження надурочних робіт для працівників, які навчаються.

Тема 3. Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення

Первинні профспілкові організації на підприємствах, в установах, організаціях. Гарантії діяльності профспілок. Обов’язки власника або уповноваженого ним органу надавати інформацію на запити профспілок.

Страховий стаж працівника. Пенсія по віку. Пенсія по інвалідності. Пенсія в зв’язку з втратою годувальника. Накопичувальні пенсії. Контроль за додержанням законодавства про пенсійне забезпечення.

 Типова навчальна програма з предмета
  «Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Будова кранів металургійного виробництва і вантажозахватних пристроїв
	28
	2

	2.
	Правила експлуатації. Технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
	32
	

	Всього годин:
	60
	2


Тема 1. Будова кранів металургійного виробництва і вантажозахватних пристроїв

Призначення, область застосування і класифікація кранів металургійного виробництва. Загальні відомості про піднімальні крани, що застосовуються для вантажно-розвантажувальних робіт у доменному, сталеплавильному, прокатних, феросплавних цехах; режими їхньої роботи та продуктивність. Основні параметри кранів (вантажопідйомність, швидкість робочого руху крана, навантаження на ходове колесо, маса крана, продуктивність).

Вимоги до устрою кранів металургійного виробництва відповідно до Держстандартів.

Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю до 100т .
Будова,  принцип роботи і правила технічної експлуатації козлового крана незалежно від  вантажопідйомності.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями вантажопідйомністю до 2×90т.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації напівпортального крана оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями вантажопідйомністю до 2×90т.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами вантажопідйомністю 7,5т і більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації рудного перевантажувача вантажопідйомністю до 15т.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації велокрана.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації поворотного крана.
Механізми мостових, козлових, мостових кранів оснащених двома електромагнітами, поворотних кранів, рудного перевантажувача та велокранів.

Електричні схеми і кінематика кранів.

Система включення електродвигунів.

Система включення контролерів.
Механізми підіймання вантажу та пересування візка і моста крана, їхні основні елементи: електродвигуни, редуктори, муфти, гальма, відкриті зубчасті передачі, виконавчі органи (барабани лебідок механізмів підіймання, ходові колеса механізмів пересування). Характеристика деталей (валів, осей, підшипників, муфт) і складальних одиниць (редукторів, гальм) кранових механізмів.

Ходові колеса та балансири механізмів пересування крана: конструкція, в залежності від швидкості руху крана. Кріплення коліс до моста крана.

Коефіцієнти запасу міцності канатів і ланцюгів. Розрахунок канатів. Кінцеві кріплення сталевих канатів. Вибракування канатів. Критерії для оцінки стану каната. Норми бракування сталевих канатів.

Вантажозахоплювальні пристрої: класифікація, конструкція, застосування, пропоновані до них вимоги.

Вантажопідйомні електромагніти: типи, устрій, застосування, основні характеристики.

Огляд і бракування вантажозахватних пристроїв.

Правила експлуатації вантажозахватних пристроїв.

Пристрої безпеки механізмів підіймання вантажу: обмежники вантажопідйомності й обмежники висоти підйому гакової підвіски; їхній пристрій та принцип роботи.

Електроустаткування кранів: його класифікація і розміщення. Технічні вимоги до електроустаткування. Струмопідвід і кабелі. 

Пристрої безпеки електроустаткування, принципи їхньої дії.

Кабіна машиніста крана, її розміщення, устрій, оснащення. Розміщення устаткування в кабіні. Розміщення електроапаратури на пульті керування.

Ознайомлення з таблицями маси вантажів і схемами стропування. Вибір знімних вантажозахватних пристосувань, залежно від габаритів вантажу. 
Класифікація й основні характеристики вантажів, що переміщуються. Добір стропів, відповідно до маси вантажу, схем стропування та розмірів вантажу.
Способи зачіпки і стропування вантажів. 

Лабораторно-практичні роботи: 

1. Регулювання гальм з електромагнітним та електрогідравлічним приводами

2. Визначення маси вантажу за зовнішнім виглядом

Тема 2. Правила експлуатації. Технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
Основні положення Правил безпечної експлуатації вантажопідйомних кранів металургійного виробництва.

Реєстрація і технічний огляд кранів (часткове і повне). Періодичність технічного огляду і його сутність. Статичний і динамічний іспит крана; його призначення, порядок проведення. Випробування кранів, що мають два і більше механізмів підіймання вантажу.

Технічна документація з експлуатації кранів (паспорт, технічний опис, типові інструкції з експлуатації і технічного обслуговування, журнал періодичних оглядів крана і кранових шляхів, журнал приймання і здачі зміни машиністами, виробнича інструкція).

Зміст інструкції з експлуатації і технічного обслуговування крана і виробничої інструкції.

Порядок підготовки крана до роботи (перевірка справності всіх механізмів і вантажозахватних пристроїв; наявності і справності захисних огороджень, приладів і пристроїв безпеки; стану металоконструкцій, тролеїв, освітлення робочого майданчика в зоні дії крана).

Обов'язки машиніста крана в процесі експлуатації.

Послідовність включення апаратури керування механізмами крана.
Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
Правила підйому, переміщення і опускання металу і труб в нагрівальні печі.

Правила підйому, переміщення та заливання рідких шлаків та розплавів у піч. 

Правила підйому та переміщення мульд, баддів з шихтовим матеріалом до сталеплавильних агрегатів.

Правила підготовки составів.

Правила завантаження шихти в пічні кармани феросплавних печей.

Правила розливання сталі в виливниці.

Правила подавання опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок. 

Правила роздягання зливків.

Правила підйому, переміщення та посадки металу і труб в термічні печі та колодязі.
Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

Системи автоматичного змащування устаткування крана.

Порядок огляду крана після закінчення роботи.

Охорона праці при експлуатації, технічному обслуговуванні і ремонту кранів.

                          Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці»
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

 Зміст поняття «охорона праці», соціально – економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

    Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності металургійних підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

   Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на металургійному  підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на металургійному виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванням на металургійному виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та  професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків,  професійних захворювань і аварій на металургійному виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Фізіологічна і психологічна основа трудового процесу (безумовні і умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психофізіологічні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психофізіологічного розвантаження) та їх вплив на охорону праці.

Алкоголізм і безпека праці (вплив алкоголю на основні психічні процеси, підвищена схильність до нещасного випадку).

Загальні правила поведінки працівників на території металургійного підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Поняття про небезпечну зону, порядок її визначення, огородження, позначення. Правила допуску людей у небезпечні зони. Знаки безпеки, звукова і світлова сигналізація. Огорожі захисні і сигнальні. Плакати, надписи і знаки безпеки.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних надписів, знаків.

Заходи щодо створення безпечних умов праці машиніста крана металургійного виробництва при проведенні різних видів робіт.

Основні шкідливі виробничі фактори (фізичні, хімічні, біологічні, психофізіологічні): засоби захисту, характеристика (виробничий пил, токсичні речовини та шляхи проникнення хімічних речовин в організм людини); теплове (інфрачервоне) випромінювання; електромагнітні поля високих, ультрависоких та надвисоких частот; шум і вібрація, їх дія на організм людини.

Засоби контролю за безпечними умовами праці. Світлова і звукова сигналізація. Запобіжні надписи, сигнальне фарбування. Знаки безпеки.

Особливості охорони праці машиніста крана металургійного виробництва. Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці на дільниці. Основні види виробничого травматизму, характерні для професії машиніста крана металургійного виробництва.

Правила безпечних умов праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва. Правила догляду за устаткуванням та інструментом, їх безпечна експлуатація.

 Порядок допуску до самостійної роботи. Характеристика умов праці і основні небезпеки на металургійному підприємстві.

Вимоги до безпеки виробничого устаткування і виробничих процесів, до утримання робочого місця машиніста крана металургійного виробництва та підходів до нього. Загальні правила користування інструментом та інвентарем. Пристрої запобіжні, огороджувальні, сигналізаційні. Засоби захисту (колективні, індивідуальні). Безпечні прийоми і методи праці. Дії робітників під час виникнення небезпечної ситуації на робочому місці.

Основні небезпечні виробничі фактори: дорожні аварії, рухомі частини машин тощо; причини їх виникнення.

Небезпечні фактори під час виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва.

Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи. Причини і види травматизму.

Біркова система на металургійному підприємстві.

Індивідуальні засоби захисту для машиніста крана металургійного виробництва, вимоги до них; правила користування.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організація та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкогорючі і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежегасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. 

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежно від масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолю.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки
Статистичні відомості про стан виробничого електротравматизму, основні причини та шляхи зниження його рівня.

Електричний струм та особливості ураження ним. Одиниці вимірювання сили струму, напруги, потужності, частоти, опору. Постійний і змінний струм, його шкідливий вплив на організм людини. Небезпечні величини електричного струму, напруги. Залежність дії електричного струму на людину від тривалості дії, умов середовища, метеорологічних факторів, фізичного стану людини. 

Класифікація виробничих приміщень за небезпекою ураження працівників електричним струмом.

Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках, порядок їх використання, зберігання і обліку, періодичність та види випробувань. Плакати і знаки безпеки, що використовуються в електроустановках.

Заземлення і занулення електроустановок, їх призначення, захист, максимально допустимі величини опору.

Заходи безпеки під час роботи з електрифікованим інструментом, зварювальними і знижувальними трансформаторами, переносними світильниками тощо.

Вимоги безпечного застосування машин і механізмів та порядок виконання робіт у діючих електроустановках: організаційні й технічні заходи, наряд-допуск до роботи, інструктаж, групи електробезпеки.

Особа, відповідальна за стан електрогосподарства; її статус, кваліфікація, група електробезпеки, обов'язки і відповідальність.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд

Поняття гігієни праці та виробничої санітарії. Нормативні акти з питань гігієни праці, санітарні норми і правила, гігієнічні та санітарні нормативи щодо робочого місця працівника,  температурного та водного режимів.

Організація і здійснення контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов праці й виробничого середовища.

Засоби індивідуального і колективного захисту робітників: порядок забезпечення, класифікація, вибір. Спецодяг, спецвзуття; норми і періодичність видачі, обов'язковість користування ними, а також запобіжними пристроями. Правила користування індивідуальними пакетами. Заборона допуску до роботи працівників, які відмовляються користуватися необхідними засобами колективного та індивідуального захисту.

Основні шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, інфразвук, ультразвук, іонізуючі та неіонізуючі випромінювання, підвищені температура і вологість повітря, невідповідне освітлення, тверді й рідкі аерозолі тощо), характерні для металургійного виробництва; джерела їх утворення, класифікація, гранично допустимі рівні, можливий вплив на робітників.

Шкідливі речовини, джерела їх утворення, класифікація, приблизний перелік (декілька найбільш поширених у металургійному виробництві), гранично допустимі значення (рівні концентрації). Природний пил: властивості, джерела та заходи запобігання його утворенню. 

Вібрація, її джерела, характеристика, дія на організм людини, допустимі рівні, заходи боротьби з нею.

Шум, джерела його утворення. Характеристика шуму з інтенсивністю і способом утворення. Вплив технологічного процесу машин, механізмів і пристроїв на рівень інтенсивності та характер шуму.

Звукова сигналізація в умовах сильного шуму. Дія шуму на організм людини. Допустимість звукових тисків на робочих місцях. Основні заходи щодо зменшення рівнів шумів і запобігання впливу шуму на людину.

Вимоги до освітлення робочого місця. Стаціонарне освітлення, переносні та індивідуальні світильники.

Опалення, вентиляція, кондиціонування виробничих приміщень. Види вентиляції.

Особливості умов праці машиніста крана металургійного виробництва.

Фактори, що шкідливо впливають на здоров'я людини (запиленість, шум, вібрація, недостатнє освітлення робочих місць, загазованість, насиченість електро- і механічним устаткуванням); заходи з їх запобігання.

Забезпечення нагляду за виробничим середовищем. Гігієнічний контроль виробничого середовища та його основні методи (фотометричний, газохроматографічний, полярографічний).

Основні заходи (технічні, організаційні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні) щодо поліпшення умов праці.

Санітарно-побутове забезпечення робітників: основні нормативні документи, конкретні приклади недоліків.

Виробнича санітарія, її завдання. Санітарна характеристика робочого місця та основні вимоги до складання санітарно-гігієнічної характеристики умов праці машиніста крана металургійного виробництва. Побутові приміщення, вимоги виробничої санітарії.
Санітарно-побутове обслуговування робітників на металургійному підприємстві. Режим роботи машиніста крана металургійного виробництва. Особиста гігієна. Санітарне і медичне обслуговування на металургійному підприємстві.

Санітарні норми забезпечення робітників побутовими приміщеннями (душовими, санвузлами, гардеробними, кімнатами для прийму їжі). Характеристика виробничо-побутових приміщень. Забезпечення питною водою.

Поняття про втому. Значення раціонального режиму праці й відпочинку, правильної робочої пози. Режим робочого дня.

Вплив метеорологічних умов на організм людини. Особливості роботи в холодну пору року на відкритому повітрі, в приміщеннях з підвищеною температурою в запиленому й загазованому повітряному середовищі.

Загальні поняття про професійні захворювання. Основні причини, види, реєстрація, облік, профілактика. Застосування Положення про розслідування та облік нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на підприємствах, в установах та організаціях.

Визначення придатності працівника до роботи, необхідність переведення на іншу роботу, відновлення працездатності. Оцінка стану здоров'я працівника.

Медичне і санітарне обслуговування працівників. Медичні огляди: попередні і періодичні; нормативні акти з їх організації та проведення. Медичний огляд працівників певних категорій, затвердження наказами МОЗ України №45 від 31.03.94 та №139 від 06.07.99. Перелік професій працівників, які зобов'язані проходити медичні огляди. Вік, до якого всі працівники підприємства повинні 1 раз на рік проходити обов'язкові медичні огляди. Обов'язки працівника щодо проходження медичних оглядів. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії і фізіології людини.

Поняття першої допомоги, основні принципи її надання; правильність, доцільність дій, швидкість, рішучість, спокій. Кровотечі, їх класифікація, основні види, ознаки. Перша допомога при кровотечах: капілярній, артеріальній і венозній. Зупинення кровотечі притисканням ушкодженої судини до прилеглої кістки, максимальним згинанням кінцівки, за допомогою джгута-закрутки.

Способи реанімації, порядок підготовки потерпілого. Штучне дихання способом «з рота в рот» або «з рота в ніс». Непрямий (закритий) масаж серця. Способи перенесення і перевезення потерпілого від нещасного випадку на виробництві, випадки заборони перенесення (перевезення) без присутності лікаря.

Надання першої допомоги при отруєннях (етиленгліколем або харчовому) в тяжких випадках і втрата свідомості, перелік дій.

Опіки, їх класифікація (І-ІІ-ІІІ-ІV ступеня); дії робітника. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, а також при опіках очей.

Теплові і сонячні удари, характерні ознаки, перша допомога.

Види електротравм. Безпечні методи вивільнення потерпілого від дії електричного струму. Термічна, електролітична і біологічна дія електричного струму на організм людини; правила надання першої допомоги потерпілим.

Перша допомога при ударах. Струс головного мозку. Удари в області хребта. Синдром здавлювання.

Правила надання допомоги при вивихах і розтягненні зв'язок, порядок дій робітника, заборонені прийоми. Перша допомога при пораненнях. Визначення і класифікація ран. Види перев'язувального матеріалу. Типи пов'язок, правила їх накладання. Терміни накладання джгута взимку і влітку. Надання першої допомоги при пораненні голови, шиї тощо.

Перша допомога при переломах, їх класифікація. Ознаки переломів кінцівок, ребер тощо. Поняття про закриті і відкриті переломи, порядок дій. Правила накладання шин.

Перша допомога при ушкоджені хребта і кісток тазу.

Правила надання допомоги при утопленні, порядок дій.

Типова навчальна програма з предмета 
 «Матеріалознавство з основами металургійного виробництва»
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Корозія
	4
	

	2.
	Загальні відомості про порошкову металургію 
	5
	

	3.
	Пориста металокераміка
	3
	

	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Корозія 
Сутність корозії та її види. Міри боротьби з корозією металів. Неметалеві покриття. Речовини які сповільнюють корозію металів. 
Тема 2. Загальні відомості про порошкову металургію
Методи одержання порошків: механічний, фізико-хімічний. Характеристика основних технологічних властивостей порошків. Приготування шихти. Формування заготовок та виробів, при холодному та гарячому пресуванні. Одержання виробів за допомогою прокатки металевих порошків.
Тема 3.  Пориста металокераміка
Антифрикційні матеріали. Використання антифрикційних матеріалів в деталях кранового обладнання. Епоксидні і поліефірні смоли, фенопласти і інші полімери. 

Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Електричні машини
	3
	

	2
	Електричні апарати
	3
	

	3
	Електричні станції. Мережі електропостачання
	2
	

	4
	Електропривід та автоматика
	4
	3

	
	Всього годин:
	12
	3


Тема 1. Електричні машини
          Перетворення електричної та механічної енергії в електричних машинах.

Принцип оборотності. Принцип дії асинхронного двигуна. Вивчення пуску в роботу асинхронного двигуна. Реверсування. робочі характеристики асинхронного двигуна. Синхронні машини. Вивчення пуску в роботу синхронного двигуна. Генератори постійного струму. Двигуни постійного струму. Електричні машини, як інформаційні датчики.

       Будова, принцип дії двигунів. Електромагнітні процеси в обмотках. Коефіцієнт корисної дії. Особливості застосування різних типів електричних машин.

Тема 2. Електричні апарати

          Апаратура ручного керування. Апаратура автоматичного керування.

Класифікація, призначення. Вимикачі та відокремлювані. Реле захисту і керування. Рубильники. Пакетні вимикачі. Запобіжники. Низьковольтні автоматичні вимикачі. Контактори. Призначення і принцип роботи електричних апаратів. Особливості застосування апаратів різного типу для захисту, комутації, керування.

Тема 3. Електричні станції. Мережі електропостачання

          Виробництва та споживання електричної енергії. Кабельні та повітряні лінії електропередачі. Типи проводів та кабелів, що застосовуються. Засоби зниження збитків потужності при передаванні електричної енергії. Розподілення електроенергії між споживачами. Основні категорії споживачів. Наслідки для виробництва при збої роботи мережі електропостачання.

Тема 4. Електропривід та автоматика

          Класифікація електроприводу. Види електропроводу та їх застосування. Електропроводи з кроковими двигунами. Системи автоматичного керування. Контроль якості виробів за допомогою електричних  вимірювальних приладів. Поняття про телекерування. Функціональне призначення елементів електропривода. Вибір електродвигунів при застосуванні різних типів електроприводу промислових роботів маніпуляторів.

          Лабораторно-практичні роботи: 
          1. Використання метода амперметра – вольтметра, ватметра. 

          2. Вимірювання електричного опору матеріалів. Дослідження роботи омметра та мегомметра. Межа застосування даних приладів.

3. Визначення електричного опору різних електротехнічних матеріалів з відомим опором. Складання порівняльних характеристик. 

Типова навчальна програма з предмета
«Читання креслень»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Робочі креслення деталей та ескізи
	3
	1

	2.
	Складальні креслення
	3
	2

	3.
	Читання креслень з професії «машиніст крана металургійного виробництва»
	4
	

	            Всього годин:
	10
	3


Тема 1.Робочі креслення деталей та ескізи

Нанесення розмірів і граничних відхилень. Позначення  шорсткості поверхонь. Зображення і позначення різьби.

Табличні креслення на різьбі. Стандарти на болти і гайки, гвинти. Позначення типів різьби за стандартами.

Зображення зубчастих коліс. Поняття про елементи зуба. Умовне зображення на кресленні циліндричного та конічного зубчастих коліс, черв’ячного колеса і черв’яків, храпового колеса та рейки. Графічне зображення пружин. Написи на кресленнях із зображенням пружин. Поняття про табличні креслення на пружини.

Нумерація робочих креслень (знеособлена і предметна).

Лабораторно-практична робота: 
1.Зображення і позначення різьби.

Тема 2. Складальні креслення
Зображення на складальних кресленнях різних видів. Зображення складальної одиниці(необхідні розрізи та перерізи). Номери позицій складових частин  виробу. Установочні та приєднувальні розміри.

Лабораторно-практична робота:
1.Виконання складального креслення складальної одиниці на форматі А4.
Тема 3. Читання креслень з професії «машиніст крана металургійного виробництва»
Правила виконання та читання креслень за професією «машиніст крана металургійного виробництва»:
· кінематичні схеми механізмів крана;

· схеми строповки вантажів;
· креслень роз’ємних та нероз’ємних з'єднань ;

· креслень зубчастих передач та редукторів;

· креслень підйомних механізмів.
Типова програма виробничого навчання
Професія – 8333 Машиніст крана
  металургійного виробництва
Кваліфікація – 4 розряд
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	I. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	6

	2.
	Освоєння операцій, що виконує машиніст крану металургійного виробництва 4-го розряду
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І.  Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві .

Заходи з безпеки праці на підприємстві. Заходи з попередження травматизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналізації; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на території підприємства. 

Безпечні прийоми виконання робіт. 
Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипожежний режим

Тема 2. Освоєння операцій, що виконує машиніст крана металургійного виробництва 4-го розряду

Інструктаж з питань охорони праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва.

Вправи. Підготовка крана до роботи. Контроль стану між колійного простору крану, надійності закріплення ходових (балансирних) візків захвату протиугінного захисту. Перевірка дії освітлювальної системи крана, пристроїв що сигналізують, обмежників (кінцевих вимикачів) ходу грейферного візка і граничного підйому грейфера.

Перевірка роботи всіх механізмів крана вхолосту (пересування моста і грейферного візка, відкривання, закривання і підйому грейфера).

Ознайомлення з технологічною картою на складування матеріалів.

Одержання в бригадира рудного двору дозволу на пересування (при необхідності) рудного перевантажувача.

Перевірка роботи всіх механізмів крана вхолосту.

Навчання керуванню  мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового жолобів при обслуговуванні доменних печей об’ємом  3200 куб.м та більше.
Навчання керуванню  кільцевим краном з двох пультів керування.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т з обслуговування технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на підготовці і зніманні жолобів для заливання чавуну.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на підготовці, установленні і нарощуванні електродів.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на розробленні готової продукції в феросплавних цехах.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на завантаженні шихти в пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів тощо.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на підготовці перестановці і кантуванні чавуновоз них і сталерозливних ковшів під час їх ремонту.

Навчання керуванню  мостовим краном або напівпортальним краном вантажопідйомністю до 2×90т, оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями, у разі завантаження шихти в конвертори.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т оснащеним двома електромагнітами пратценкраном на подаванні, видаванні, прибиранні гарячого металу на агрегатах і ад’юстажах в основному потоці прокатних станів.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю  до 100т на подаванні ковшів з рідким чавуном та зливанні його в міксер або сталеплавильні агрегати.

Навчання керуванню  рудним перевантажувачем, вантажопідйомністю до 15т на  завантаженні, підготовці та усередненні шихти на рудному дворі металургійних цехів, у разі керування кранами різних конструкцій на завантаженні гарячого агломерату і обкотишів.

Навчання керуванню  мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на розробленні шлаку, підготовці, завантаженні і подаванні шихтових матеріалів.

Навчання керуванню  мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на подаванні мульд, баддів з шихтовими матеріалами до сталеплавильних агрегатів.

Навчання керуванню  мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на підготовці, составів і стаціонарних канав для розливання сталі.

Навчання керуванню  мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на перевалці клітей на рейкобалочних, сортопрокатних, листопрокатних станах, блюмінгах, слябінгах, трубопрокатних, колесопрокатних станах, профілевигинальних агрегатах.

Навчання керуванню  мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на трубо профільних пресах та пресах висадки кінців труб.
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортуванні і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами. 
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу і труб в нагрівальні печі.
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т,  оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні феросплавних цехах, ковшів з рідким сплавом. 
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч.
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роздяганні зливків. 
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю  7,5т і більше, оснащеним двома електромагнітами,  на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах.
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 7,5т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на прибирання і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення.
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 7,5т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі.
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 7,5т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями при обслуговуванні цехів відливання виливниць.
Навчання керуванню поворотним краном або велоканом незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на транспортуванні колес і бандажів стопами в потоці. 
Навчання керуванню  мостовим краном незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на транспортуванні колес і бандажів стопами в потоці. 
ІІ. Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця.

Ознайомлення з цехами металургійного підприємства, цеховими службами. Організація робочих місць. Організація охорони праці на підприємстві. Засоби охорони праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 4-го розряду

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця.

Самостійне виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста крана металургійного виробництва складністтю   4-го розряду на робочих місцях металургійного підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці.

  Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо, з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів, і затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 8333.2 Машиніст крана металургійного виробництва
Кваліфікація: 4 розряд.
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю до 100т .
2. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації козлового крана незалежно від  вантажопідйомності.
3. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями вантажопідйомністю до 2×90т.
4. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації напівпортального крана оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями вантажопідйомністю до 2×90т.
5. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами вантажопідйомністю 7,5т і більше.
6. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації рудного перевантажувача вантажопідйомністю до 15т.
7. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації велокрана.
8. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації поворотного крана.
9. Механізми мостових, козлових, мостових кранів оснащених двома електромагнітами, поворотних кранів, рудного перевантажувача та велокранів.

10. Електричну схему і кінематику кранів.

11. Систему включення електродвигунів.

12. Систему включення контролерів.

13. Графік та послідовність виконання операцій.

14. Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.

15. Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

16. Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
17. Правила підйому, переміщення і опускання металу і труб в нагрівальні печі.

18. Правила підйому, переміщення та заливання рідких шлаків та розплавів у піч. 

19. Правила підйому та переміщення мульд, баддів з шихтовим матеріалом до сталеплавильних агрегатів.

20. Правила підготовки составів.

21. Правила завантаження шихти в пічні кармани феросплавних печей.

22. Правила розливання сталі в виливниці.

23. Правила подавання опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок. 

24. Правила роздягання зливків.

25. Правила підйому, переміщення та посадки металу і труб в термічні печі та колодязі.
26. Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

27. Системи автоматичного змащування устаткування крана.

28. Основи електротехніки.

29. Слюсарну справу.

30. Основні законодавчі акти з охорони праці.

31. Основи організації праці.

32. Основи законодавства про працю.

ВМІЄ:

1. Організовувати робоче місце
2. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв.

3. Перевіряти регулювання гальм та дію запобіжних пристроїв.
4. Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується.

5. Брати участь в ремонті крана в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт для випробування відремонтованого механізму і т.д.

6.Керувати мостовим краном при підготовці чавунного і шлакового   жолобів при обслуговуванні доменних печей об’ємом  3200 куб.м та більше.
7.Керувати кільцевим краном з двох пультів керування.

8. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т з   обслуговування технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів.

9. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на підготовці і зніманні жолобів для заливання чавуну.

10. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на підготовці, установленні і нарощуванні електродів.

11. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на розробленні готової продукції в феросплавних цехах.

12.     Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на завантаженні шихти в пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі.

13.    Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів тощо.

14.    Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 15т до 100т на підготовці перестановці і кантуванні чавуновоз них і сталерозливних ковшів під час їх ремонту.

15.   Керувати мостовим краном або напівпортальним краном вантажопідйомністю до 2×90т, оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями, у разі завантаження шихти в конвертори.

16.   Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 7,5т оснащеним двома електромагнітами пратценкраном на подаванні, видаванні, прибиранні гарячого металу на агрегатах і ад’юстажах в основному потоці прокатних станів.

17.   Керувати мостовим краном вантажопідйомністю  до 100т на подаванні ковшів з рідким чавуном та зливанні його в міксер або сталеплавильні агрегати.

18.   Керувати рудним перевантажувачем, вантажопідйомністю до 15т на  завантаженні, підготовці та усередненні шихти на рудному дворі металургійних цехів, у разі керування кранами різних конструкцій на завантаженні гарячого агломерату і обкотишів.
19.   Керувати мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на розробленні шлаку, підготовці, завантаженні і подаванні шихтових матеріалів.
20.   Керувати мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на подаванні мульд, баддів з шихтовими матеріалами до сталеплавильних агрегатів.

21. Керувати мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на підготовці, составів і стаціонарних канав для розливання сталі.

22. Керувати мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на перевалці клітей на рейкобалочних, сортопрокатних, листопрокатних станах, блюмінгах, слябінгах, трубопрокатних, колесопрокатних станах, профілевигинальних агрегатах.

23. Керувати мостовим або козловим краном незалежно від вантажопідйомності на трубо профільних пресах та пресах висадки кінців труб.
24. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортуванні і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами. 
25. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу і труб в нагрівальні печі.
26. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т,  оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні феросплавних цехах, ковшів з рідким сплавом. 
27. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч.
28. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 10т до 100т, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роздяганні зливків. 
29. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю  7,5т і більше, оснащеним двома електромагнітами,  на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах.
30. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 7,5т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на прибирання і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення.
31. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 7,5т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі.
32. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 7,5т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями при обслуговуванні цехів відливання виливниць.
33. Керувати поворотним краном або велоканом незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на транспортуванні колес і бандажів стопами в потоці. 
34. Керувати мостовим краном незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на транспортуванні колес і бандажів стопами в потоці. 
ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання 
	
	
	

	1.
	Діюча модель мостового крана 
	1
	1
	

	2.
	Тренажер мостового крана
	1
	1
	

	3.
	Учбовий кран на полігоні
	1
	1
	

	4.
	Кран мостовий вантажопідйомністю до 100 тон
	1
	1
	

	5.
	Кран консольний
	1
	1
	

	6.
	Кран козловий
	1
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Набір слюсарного інструменту
	комплект
	15
	

	2.
	Набір вимірювального інструменту
	комплект
	15
	

	3.
	Набір електромонтажного інструменту
	комплект
	15
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Комплект вантажозахватних пристроїв
	комплект
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Код: 8333
Кваліфікація: 5 розряд
Видання офіційне

Київ 2013

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють ( або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія 8333 Машиніст крана металургійного виробництва

2. Кваліфікація –5 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації крана, що обслуговується, і його механізмів, виробничу інструкцію а також інструкцію завода-виробника з монтажу та експлуатації крана; електричну схему і кінематику крана; систему включення електродвигунів і контролерів; графік та послідовність виконання операцій; розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються; правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів, а також переміщення і опускання ковшів з рідким металом; види, властивості і якість мастильних матеріалів, системи автоматичного змащування устаткування крана; основи електротехніки і слюсарну справу; безпечні способи стропування, зачіплювання та переміщення вантажів кранами; вимоги щодо кранових колій та їх утримання.

Повинен уміти: керувати вантажопідйомними кранами різних конструкцій, оснащеними різними вантажозахватними пристроями, під час виконання робіт з обслуговування виробничого процесу в доменних, сталеплавильних, феросплавних, прокатних та трубних цехах, спеціалізованих цехах з виробництва виливниць. Виконувати роботи з навантаження та розвантаження, прибиранні та допоміжні роботи під час ремонту металургійних агрегатів. Визначати вагу вантажу, який піднімає та переміщує. Визначати придатність до роботи вантажних канатів, змінних вантажозахватних пристроїв (стропів, траверс, захватів тощо) і тари. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв, перевіряти дію запобіжних пристроїв. Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується, брати участь в його ремонті в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт, для випробування відремонтованого механізму і т.д. У разі керування мостовим краном з обслуговування технологічного процесу в пічному  і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів; на підготовці і зніманні жолобів для заливання чавуну; підготовці, установленні і нарощуванні електродів; розробленні готової продукції в феросплавних цехах; завантаженні шихти в пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі; подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів тощо; на підготовці, перестановці і кантуванні чавуновозних і сталерозливних ковшів під час їх ремонту:


вантажопідйомністю крана 100 т і більше.

У разі керування мостовим або напівпортальним краном, оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями, у разі завантаження шихти в конвертори:

· вантажопідйомністю крана 2х90 т і більше.

У разі керування мостовим краном, оснащеним двома електромагнітами, пратценкраном на подаванні, видаванні, прибиранні гарячого металу на агрегатах і ад’юстажах в основному технологічному потоці прокатних станів:

· вантажопідйомністю крана 7,5 т до 25 т.

У разі керування мостовим краном на подаванні ковшів з рідким чавуном та зливанні його в міксер або сталеплавильні агрегати:

· вантажопідйомністю крана 100 т до 200т.

У разі керування рудним перевантажувачем на завантаженні, підготовці та усередненні шихти на рудному дворі металургійних цехів, у разі керування кранами різних конструкцій на завантаженні гарячого агломерату і обкотишів:

· вантажопідйомністю крана 15 т до 25 т.

У разі керування мостовим краном на розливанні сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок; подавання ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць; подавання опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок:

· вантажопідйомністю крана до 175 т.

У разі керування мостовим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортуванні і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами; на подаванні металу і труб в нагрівальні печі; на подаванні в феросплавних цехах ковшів з рідким сплавом; на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч; на роздяганні зливків:

· вантажопідйомністю крана 100 т і більше.

У разі керування мостовим краном, оснащеним двома електромагнітами, на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах; у разі керування мостовим краном, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, на прибиранні і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення; на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі; обслуговуванні цехів відливання виливниць:

· у разі керування двох- або трьохопераційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків.

У разі керування мостовим, поворотним краном або велокраном, незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах:

· на подаванні та видаванні колес і бандажів стопами із термічних печей.

4.  Загальнопрофесійні вимоги

   Повинен:

1) раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

2) дотримуватись норм технологічного процесу;

3) не допускати браку в роботі;

4) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт, у тому числі встановлений порядок обміну сигналами зі стропальниками, прийоми звільнення від електричного струму осіб, які потрапили під напругу, способи надання їм першої допомоги;

5) використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

 е) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного визначення  несправностей та відмов,  що виникають у процесі роботи;

ж) дотримуватися правил безпечного поводження  з устаткуванням, машинами, механізмами.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти


Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Машиніст крана металургійного виробництва» 4-го разряду:

· за умови продовження первинної професійної підготовки в
 професійно-технічних навчальних закладах ІІІ атестаційного рівня без вимог до стажу роботи;


–
 за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією ”Машиніст крана металургійного виробництва” 4-го розряду - не менше 1 року.
6.Сфера професійного використання випускника

Металургійне виробництво.

7.Специфічні вимоги

Вік: по закінченні терміну навчання не менше 18 років.

Стать: чоловіча.

Медичні обмеження.
Типовий навчальний план


Професія – 8333 Машиніст крана 

металургійного виробництва

Кваліфікація – 5 розряд
Загальний фонд навчального часу – 302 години

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	26
	

	1.1.
	Інформаційні технології
	6
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	6
	

	1.3.
	Основи правових знань
	6
	

	1.4.
	Резерв часу
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	80
	

	2.1.
	Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва
	48
	

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3
	Матеріалознавство з основами металургійного виробництва
	7
	

	2.4
	Електротехніка 
	6
	

	2.5
	Читання креслень
	4
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	181
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	
	

	
	на виробництві
	48
	

	3.2
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Консультації
	8
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	 294
	


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки
кваліфікованих робітників за професією
«Машиніст крана металургійного виробництва» 5 розряду

1. Кабінети:

· охорони праці;

· електротехніки з основами промислової електроніки;

· будови та обслуговування кранів металургійного виробництва;

· матеріалознавства з основами металургійного виробництва;

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Логічні елементи та цифрові пристрої обробки інформації
	6
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Логічні елементи та цифрові пристрої обробки інформації
Логічні змінні. Елементарні логічні функції. Властивості логічних операцій. 
Логічні елементи. Види електронних логічних елементів.
Цифрові комбінаційні пристрої: шифратори, дешифратори, перетворювачі кодів, мультиплексори, демультиплексори, комбінаційні пристрої для зсуву даних, суматори. 
Цифрові пристрої зі зворотними зв’язками: тригери, лічильники імпульсів, регістри. 
Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інноваційна діяльність металургійного підприємства
	2
	

	2.
	Комерційна діяльність металургійного  підприємств
	4
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Інноваційна діяльність металургійного підприємства 

Інновації, їх місце в діяльності сучасного металургійного підприємства.

Науково-технічний  прогрес, його форми. Основі напрямки сучасного НТП.

Науково – технічна революція, її особливості та напрямки.

Показники рівня НТП. Поняття ефективності заходів по впровадженню НТП, економічний ефект заходів НТП. Вартісна оцінка витрати на впровадження досягнень НТП і результатів реалізації заходів НТП.

Тема 2. Комерційна діяльність металургійного підприємств

Маркетинг у підприємницькій діяльності металургійної галузі. Сутність маркетингу, його головна мета. Види маркетингової діяльності. Вивчення ринку. 

Сегментація ринку. Товарна політика маркетингу. Вивчення конкурента. 

Канали просування товарів до споживача. 

Кредити. Види кредитів.

Страхування майна, виробничої діяльності.

Гуртова і роздрібна торгівля. Фірмові магазини. Реклама товарів. Види реклами. Сервісне обслуговування. Гарантія якості.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Закон України  "Про підприємництво в Україні"
	2
	

	2.
	Основи трудового законодавства. Правові основи ПТО
	2
	

	3.
	Правове регулювання господарських відносин у металургійній промисловості
	2
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Закон України  "Про підприємництво в Україні"

Підприємництво та його види. Майно підприємства. Господарська, економічна і соціальна діяльність підприємства. Порядок реорганізації та ліквідації.

Тема 2. Основи трудового законодавства. Правові основи ПТО

Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.

Відповідальність підприємства за шкоду заподіяну працівникові.

Особливий соціальний захист учнів професійно-технічних навчальних закладів.

Тема 3. Правове регулювання господарських відносин у металургійній промисловості

Зміни та доповнення до законодавчих та нормативно-правових актів.

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.

Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства та його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств.

Договори. Договірна дисципліна у промисловості.

Типова навчальна програма з предмета
“Будова та обслуговування крана металургійного виробництва”
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Будова кранів металургійного виробництва і вантажозахватних пристроїв
	22
	

	2.
	Правила експлуатації. Технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
	26
	

	Всього годин:
	48
	


Тема 1. Будова кранів металургійного виробництва і вантажозахватних пристроїв

Призначення, область застосування і класифікація кранів металургійного виробництва. Загальні відомості про мостові крани вантажопідйомністю до 200 тон, мостові крани оснащені двома електромагнітами, напівпортальні, рудні перевантажувачі, поворотні, велокрани, що застосовуються для вантажно-розвантажувальних робіт у доменному, сталеплавильному, прокатних цехах; режими їхньої роботи і продуктивність. Основні параметри кранів (вантажопідйомність, швидкість робочого руху крана, навантаження на ходове колесо, маса крана, продуктивність).

Вимоги до устрою кранів металургійного виробництва відповідно до Держстандартів.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю  100т і більше .
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями вантажопідйомністю до 2×90т  і більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації напівпортального крана оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями вантажопідйомністю до 2×90т і більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами вантажопідйомністю 7,5т до25т.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю  100т до 200т .
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації рудного перевантажувача вантажопідйомністю 15т до 25т.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю до 175т.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами у разі керування двох- та трьохопераційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків. 
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана, оснащеного різними вантажозахватними пристроями у разі керування двох- та трьохопераційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації велокрана.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації поворотного крана.
Механізми мостових, напівпортальних, мостових кранів оснащених двома електромагнітами, двох- та трьохопераційних кранів обладнаних механізмом з виштовхування зливків, поворотних кранів, рудного перевантажувача та велокранів,.

Електричні схеми і кінематика кранів.

Система включення електродвигунів.

Система включення контролерів.

Механізми підйому вантажу і пересування візка і моста крана, їхні основні елементи: електродвигуни, редуктори, муфти, гальма, відкриті зубчасті передачі, виконавчі органи (барабани лебідок механізмів підйому, ходові колеса механізмів пересування).

Ходові колеса та балансири механізмів пересування крана та візка.

Кріплення коліс до моста та візка крана.

Вантажозахоплювальні пристрої: класифікація, конструкція, застосування, пропоновані до них вимоги.

Вантажопідйомні електромагніти: типи, устрій, застосування, основні характеристики.

Огляд і бракування вантажозахоплювальних пристроїв.

Правила експлуатації вантажозахоплювальних пристроїв.

Електроустаткування кранів: його класифікація і розміщення. Технічні вимоги до електроустаткування. Струмопідвід і кабелі, електродвигуни, контролери, гальмові електромагніти, електрогідроштовхачі, захисні панелі, контактори, реле, резистори, кінцеві вимикачі та допоміжне електрообладнання.
Пристрої безпеки електроустаткування: принцип їхньої дії.

Основні типи знімних вантажозахоплювальних пристосувань та тари.

Число проколів під час виготовлення стропів із сталевих канатів.
Будова та призначення ковша. 
Ознайомлення з таблицями маси вантажів і схемами стропування. Вибір знімних вантажозахоплювальних пристроїв, залежності від габаритів вантажу.
Класифікація й основні характеристики вантажів, що переміщуються. Добір стропів відповідно до маси вантажу, схем стропування та розмірів вантажу.
Способи зачіпки і стропування вантажів. 
Порядок підйому першої ноші та граничного вантажу. Місце перебування стропальника перед подачею команди на підйом вантажу.
Тема 2. Правила експлуатації, технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
Основні положення Правил безпечної експлуатації вантажопідйомних кранів.

Реєстрація і технічний огляд кранів (часткове і повне). Періодичність технічного огляду і його сутність. Випробовування кранів, що мають два і більше механізмів підйому вантажу.

Технічна документація з експлуатації кранів (паспорт, технічний опис, типові інструкції з експлуатації і технічного обслуговування, журнал періодичних оглядів крана і кранових шляхів, журнал приймання і здачі зміни машиністами, виробнича інструкція).

Зміст інструкції з експлуатації та технічного обслуговування крана і виробничої інструкції.

Порядок підготовки крана до роботи (перевірка справності всіх механізмів і вантажозахоплювальних пристроїв; наявності і справності захисних огороджень, приладів і пристроїв безпеки; стану металоконструкцій, тролеїв, освітленості робочого майданчика в зоні дії крана).

Обов'язки машиніста крана в процесі експлуатації.

Послідовність включення апаратури керування механізмами крана.
Графік та послідовність виконання операцій.

Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.

Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
Правила підйому, переміщення і опускання металу і труб в нагрівальні печі.

Правила підйому, переміщення та заливання рідких шлаків та розплавів у піч. 

Правила підйому та переміщення мульд, баддів з шихтовим матеріалом до сталеплавильних агрегатів.

Правила підготовки составів.

Правила завантаження шихти в пічні кармани феросплавних печей.

Правила розливання сталі в виливниці.

Правила подавання опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок. 

Правила роздягання зливків.

Правила підйому, переміщення та посадки металу і труб в термічні печі та колодязі.
Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

Системи автоматичного змащування устаткування крана.

Регулювання гальм.
Технічне обслуговування кранів, його види: щозмінне технічне обслуговування, періодичне технічне обслуговування, сезонне технічне обслуговування. Періодичність і обсяг виконуваних робіт з кожного виду технічного обслуговування.

Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	3
	

	2.
	Основи безпеки праці  в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	3
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

 Зміст поняття «охорона праці», соціально – економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

    Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності металургійних підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

   Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на металургійному  підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на металургійному виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванням на металургійному виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та  професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків,  професійних захворювань і аварій на металургійному виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Фізіологічна і психологічна основа трудового процесу (безумовні і умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психофізіологічні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психофізіологічного розвантаження) та їх вплив на охорону праці.

Алкоголізм і безпека праці (вплив алкоголю на основні психічні процеси, підвищена схильність до нещасного випадку).

Загальні правила поведінки працівників на території металургійного підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Поняття про небезпечну зону, порядок її визначення, огородження, позначення. Правила допуску людей у небезпечні зони. Знаки безпеки, звукова і світлова сигналізація. Огорожі захисні і сигнальні. Плакати, надписи і знаки безпеки.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних надписів, знаків.

Заходи щодо створення безпечних умов праці машиніста крана металургійного виробництва при проведенні різних видів робіт.

Основні шкідливі виробничі фактори (фізичні, хімічні, біологічні, психофізіологічні): засоби захисту, характеристика (виробничий пил, токсичні речовини та шляхи проникнення хімічних речовин в організм людини); теплове (інфрачервоне) випромінювання; електромагнітні поля високих, ультрависоких та надвисоких частот; шум і вібрація, їх дія на організм людини.

Засоби контролю за безпечними умовами праці. Світлова і звукова сигналізація. Запобіжні надписи, сигнальне фарбування. Знаки безпеки.

Особливості охорони праці машиніста крана металургійного виробництва. Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці на дільниці. Основні види виробничого травматизму, характерні для професії машиніста крана металургійного виробництва.

Правила безпечних умов праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва. Правила догляду за устаткуванням та інструментом, їх безпечна експлуатація.

 Порядок допуску до самостійної роботи. Характеристика умов праці і основні небезпеки на металургійному підприємстві.

Вимоги до безпеки виробничого устаткування і виробничих процесів, до утримання робочого місця машиніста крана металургійного виробництва та підходів до нього. Загальні правила користування інструментом та інвентарем. Пристрої запобіжні, огороджувальні, сигналізаційні. Засоби захисту (колективні, індивідуальні). Безпечні прийоми і методи праці. Дії робітників під час виникнення небезпечної ситуації на робочому місці.

Основні небезпечні виробничі фактори: дорожні аварії, рухомі частини машин тощо; причини їх виникнення.

Небезпечні фактори під час виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва.

Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи. Причини і види травматизму.

Біркова система на металургійному підприємстві.

Індивідуальні засоби захисту для машиніста крана металургійного виробництва, вимоги до них; правила користування.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організація та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкогорючі і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежегасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. 

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежно від масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолю.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки
Статистичні відомості про стан виробничого електротравматизму, основні причини та шляхи зниження його рівня.

Електричний струм та особливості ураження ним. Одиниці вимірювання сили струму, напруги, потужності, частоти, опору. Постійний і змінний струм, його шкідливий вплив на організм людини. Небезпечні величини електричного струму, напруги. Залежність дії електричного струму на людину від тривалості дії, умов середовища, метеорологічних факторів, фізичного стану людини. 

Класифікація виробничих приміщень за небезпекою ураження працівників електричним струмом.

Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках, порядок їх використання, зберігання і обліку, періодичність та види випробувань. Плакати і знаки безпеки, що використовуються в електроустановках.

Заземлення і занулення електроустановок, їх призначення, захист, максимально допустимі величини опору.

Заходи безпеки під час роботи з електрифікованим інструментом, зварювальними і знижувальними трансформаторами, переносними світильниками тощо.

Вимоги безпечного застосування машин і механізмів та порядок виконання робіт у діючих електроустановках: організаційні й технічні заходи, наряд-допуск до роботи, інструктаж, групи електробезпеки.

Особа, відповідальна за стан електрогосподарства; її статус, кваліфікація, група електробезпеки, обов'язки і відповідальність.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд

Поняття гігієни праці та виробничої санітарії. Нормативні акти з питань гігієни праці, санітарні норми і правила, гігієнічні та санітарні нормативи щодо робочого місця працівника,  температурного та водного режимів.

Організація і здійснення контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов праці й виробничого середовища.

Засоби індивідуального і колективного захисту робітників: порядок забезпечення, класифікація, вибір. Спецодяг, спецвзуття; норми і періодичність видачі, обов'язковість користування ними, а також запобіжними пристроями. Правила користування індивідуальними пакетами. Заборона допуску до роботи працівників, які відмовляються користуватися необхідними засобами колективного та індивідуального захисту.

Основні шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, інфразвук, ультразвук, іонізуючі та неіонізуючі випромінювання, підвищені температура і вологість повітря, невідповідне освітлення, тверді й рідкі аерозолі тощо), характерні для металургійного виробництва; джерела їх утворення, класифікація, гранично допустимі рівні, можливий вплив на робітників.

Шкідливі речовини, джерела їх утворення, класифікація, приблизний перелік (декілька найбільш поширених у металургійному виробництві), гранично допустимі значення (рівні концентрації). Природний пил: властивості, джерела та заходи запобігання його утворенню. 

Вібрація, її джерела, характеристика, дія на організм людини, допустимі рівні, заходи боротьби з нею.

Шум, джерела його утворення. Характеристика шуму з інтенсивністю і способом утворення. Вплив технологічного процесу машин, механізмів і пристроїв на рівень інтенсивності та характер шуму.

Звукова сигналізація в умовах сильного шуму. Дія шуму на організм людини. Допустимість звукових тисків на робочих місцях. Основні заходи щодо зменшення рівнів шумів і запобігання впливу шуму на людину.

Вимоги до освітлення робочого місця. Стаціонарне освітлення, переносні та індивідуальні світильники.

Опалення, вентиляція, кондиціонування виробничих приміщень. Види вентиляції.

Особливості умов праці машиніста крана металургійного виробництва.

Фактори, що шкідливо впливають на здоров'я людини (запиленість, шум, вібрація, недостатнє освітлення робочих місць, загазованість, насиченість електро- і механічним устаткуванням); заходи з їх запобігання.

Забезпечення нагляду за виробничим середовищем. Гігієнічний контроль виробничого середовища та його основні методи (фотометричний, газохроматографічний, полярографічний).

Основні заходи (технічні, організаційні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні) щодо поліпшення умов праці.

Санітарно-побутове забезпечення робітників: основні нормативні документи, конкретні приклади недоліків.

Виробнича санітарія, її завдання. Санітарна характеристика робочого місця та основні вимоги до складання санітарно-гігієнічної характеристики умов праці машиніста крана металургійного виробництва. Побутові приміщення, вимоги виробничої санітарії.
Санітарно-побутове обслуговування робітників на металургійному підприємстві. Режим роботи машиніста крана металургійного виробництва. Особиста гігієна. Санітарне і медичне обслуговування на металургійному підприємстві.

Санітарні норми забезпечення робітників побутовими приміщеннями (душовими, санвузлами, гардеробними, кімнатами для прийму їжі). Характеристика виробничо-побутових приміщень. Забезпечення питною водою.

Поняття про втому. Значення раціонального режиму праці й відпочинку, правильної робочої пози. Режим робочого дня.

Вплив метеорологічних умов на організм людини. Особливості роботи в холодну пору року на відкритому повітрі, в приміщеннях з підвищеною температурою в запиленому й загазованому повітряному середовищі.

Загальні поняття про професійні захворювання. Основні причини, види, реєстрація, облік, профілактика. Застосування Положення про розслідування та облік нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на підприємствах, в установах та організаціях.

Визначення придатності працівника до роботи, необхідність переведення на іншу роботу, відновлення працездатності. Оцінка стану здоров'я працівника.

Медичне і санітарне обслуговування працівників. Медичні огляди: попередні і періодичні; нормативні акти з їх організації та проведення. Медичний огляд працівників певних категорій, затвердження наказами МОЗ України №45 від 31.03.94 та №139 від 06.07.99. Перелік професій працівників, які зобов'язані проходити медичні огляди. Вік, до якого всі працівники підприємства повинні 1 раз на рік проходити обов'язкові медичні огляди. Обов'язки працівника щодо проходження медичних оглядів. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії і фізіології людини.

Поняття першої допомоги, основні принципи її надання; правильність, доцільність дій, швидкість, рішучість, спокій. Кровотечі, їх класифікація, основні види, ознаки. Перша допомога при кровотечах: капілярній, артеріальній і венозній. Зупинення кровотечі притисканням ушкодженої судини до прилеглої кістки, максимальним згинанням кінцівки, за допомогою джгута-закрутки.

Способи реанімації, порядок підготовки потерпілого. Штучне дихання способом «з рота в рот» або «з рота в ніс». Непрямий (закритий) масаж серця. Способи перенесення і перевезення потерпілого від нещасного випадку на виробництві, випадки заборони перенесення (перевезення) без присутності лікаря.

Надання першої допомоги при отруєннях (етиленгліколем або харчовому) в тяжких випадках і втрата свідомості, перелік дій.

Опіки, їх класифікація (І-ІІ-ІІІ-ІV ступеня); дії робітника. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, а також при опіках очей.

Теплові і сонячні удари, характерні ознаки, перша допомога.

Види електротравм. Безпечні методи вивільнення потерпілого від дії електричного струму. Термічна, електролітична і біологічна дія електричного струму на організм людини; правила надання першої допомоги потерпілим.

Перша допомога при ударах. Струс головного мозку. Удари в області хребта. Синдром здавлювання.

Правила надання допомоги при вивихах і розтягненні зв'язок, порядок дій робітника, заборонені прийоми. Перша допомога при пораненнях. Визначення і класифікація ран. Види перев'язувального матеріалу. Типи пов'язок, правила їх накладання. Терміни накладання джгута взимку і влітку. Надання першої допомоги при пораненні голови, шиї тощо.

Перша допомога при переломах, їх класифікація. Ознаки переломів кінцівок, ребер тощо. Поняття про закриті і відкриті переломи, порядок дій. Правила накладання шин.

Перша допомога при ушкоджені хребта і кісток тазу.

Правила надання допомоги при утопленні, порядок дій.
Типова навчальна програма з предмета
„Матеріалознавство з основами металургійного виробництва”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Електроізоляційні матеріали
	3
	

	2.
	Неметалеві матеріали
	4
	

	Всього годин:
	7
	


Тема 1.  Електроізоляційні матеріали

Електроізоляційні матеріали, що застосовуються в металургійному виробництві. Основні характеристики ізоляційних матеріалів. Електричні, механічні та теплові характеристики ізоляційних матеріалів. 

Рідкі діелектрики: властивості, застосування.

Волокнисті діелектрики: властивості, застосування.

Мінеральні та керамічні матеріали: властивості, застосування.
Тема 2. Неметалеві матеріали

Мастильні матеріали, їх види (рідкі, консистентні, тверді), умови застосування. Вимоги до мастильних матеріалів для кранів металургійного виробництва.

Масляна система. Очищене в’язке масло П-28 (брайтсток), його використання у важконавантажувальних  підшипниках кранів. 
Рідкі мастила, умови їх застосування, класифікація, основні властивості.

Способи визначення густини, в’язкості, температури спалаху мастил. 

Консистентні мастила: солідол, консталін, тугоплавкі мастила; їх характеристика та призначення. Основні властивості консистентних мастил.

Тверді мастила; їх властивості, умови застосування. 

 Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Машини постійного струму
	4
	

	2.
	Електричні машини змінного струму. 
	2
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Машини постійного струму 
Устрій машин постійного струму. Призначення колектора в генераторах постійного струму. Устрій колектора. Обмотка якоря машини постійного струму. Типи генераторів постійного струму. Генератор з незалежним збудженням. Генератор з паралельним збудженням. Генератор з послідовним збудженням. Генератор зі змішаним збудженням.

Тема 2. Електричні машини змінного струму. 
Робота синхронної машини в режимі генератора і двигуна. Синхронні генератори, синхронні компенсатори. Синхронні двигуни: трифазні і однофазні.
Типова навчальна програма з предмета
«Читання креслення»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Читання креслень з професії
	2
	

	2.
	Схеми
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Читання креслень з професії

Правила виконання та читання креслень за даною професією:

· креслень кранових деталей;

· збірних одиниць крана;

· креслення подільних і неподільних з’єднань;

· креслень передач та редукторів;

· креслень підшипникових вузлів;

· креслень робочого інструменту, який використовується під час ремонту і технічному обслуговуванню вантажопідіймальних кранів.
Тема 2. Схеми

Поняття про принципові та монтажні схеми. Правила читання гідравлічних, пневматичних і електричних схем.

Типова програма виробничого навчання
Професія – 8333 Машиніст крана металургійного виробництва
Кваліфікація – 5 розряд

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	I. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	6

	2.
	Освоєння операцій, що виконує машиніст крану металургійного виробництва 5-го розряду
	42

	Всього годин:
	48

	II. Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 5-го розряду
	126

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	133

	Разом:
	181


І. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення з характером роботи металургійного підприємства, розташуванням цехів та дільниць, обладнанням і робочими місцями.

Заходи з безпеки праці на металургійному підприємстві. Заходи з попередження травматизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналізації; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на території підприємства. Дотримання безпеки праці у різних цехах підприємства (правила знаходження поблизу рольгангів, конвеєрів, транспорту, підйомних кранів, електричних мереж).

Безпечні прийоми виконання робіт. Огородження діючих механізмів. Заземлення та ізоляція електрообладнання. Будова вентиляції, зволожувачів, правила проходу по цеху. Електробезпека.

Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипожежний режим. Засоби сигналізації про пожежу та гасіння пожеж. Евакуація людей та матеріальних цінностей.
Тема 2. Освоєння операцій, що виконує машиніст крана металургійного виробництва 5-го розряду

Інструктаж з питань безпеки праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва.

Вправи. Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю  100т і більше з обслуговування технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на підготовці і зніманні жолобів для заливання чавуну.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на підготовці, установленні і нарощуванні електродів.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на розробленні готової продукції в феросплавних цехах.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на завантаженні шихти в пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі.

Навчання керуванню мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів тощо.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на підготовці перестановці і кантуванні чавуновоз них і сталерозливних ковшів під час їх ремонту.

Навчання керуванню  мостовим краном або напівпортальним краном вантажопідйомністю 2×90т  і більше, оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями, у разі завантаження шихти в конвертори.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 7,5т до 25т оснащеним двома електромагнітами, пратценкраном на подаванні, видаванні, прибиранні гарячого металу на агрегатах і ад’юстажах в основному потоці прокатних станів.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю   100т до 200т на подаванні ковшів з рідким чавуном та зливанні його в міксер або сталеплавильні агрегати.

Навчання керуванню  рудним перевантажувачем, вантажопідйомністю 15т до 25т на  завантаженні, підготовці та усередненні шихти на рудному дворі металургійних цехів, у разі керування кранами різних конструкцій на завантаженні гарячого агломерату і обкотишів.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю до 175т на розливанні сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю до 175т на подаванні ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю до 175т на подаванні опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортуванні і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами. 
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу і труб в нагрівальні печі.
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні феросплавних цехах, ковшів з рідким сплавом. 
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч.
Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роздяганні зливків. 
Навчання керуванню  мостовим краном оснащеним двома електромагнітами,у разі керування двох- та трьох операційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків,  на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах.
Навчання керуванню  мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями у разі керування двох- та трьох операційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків, на прибирання і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення.
Навчання керуванню мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями у разі керування двох- та трьох операційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків, на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі.
Навчання керуванню  мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями у разі керування двох- та трьох операційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків, на обслуговуванні цехів відливання виливниць.
Навчання керуванню  поворотним краном або велоканом незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні та видаванні колес і бандажів стопами із термічних печей.
Навчання керуванню мостовим краном незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні та видаванні колес і бандажів стопами із термічних печей.
ІІ Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення з характером роботи металургійного підприємства, розташуванням цехів та дільниць, обладнанням і робочими місцями.

Заходи з безпеки праці на металургійному підприємстві. Заходи з попередження травматизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналізації; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на території підприємства. Дотримання безпеки праці у різних цехах підприємства (правила знаходження поблизу рольгангів, конвеєрів, транспорту, підйомних кранів, електричних мереж).

Безпечні прийоми виконання робіт. Огородження діючих механізмів. Заземлення та ізоляція електрообладнання. Будова вентиляції, зволожувачів, правила проходу по цеху. Електробезпека.

Перша допомога при нещасних випадках на підприємстві і в цехах. Транспортування потерпілого. Медичне та санітарне обслуговування робочих на підприємстві.

Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипожежний режим. Засоби сигналізації про пожежу та гасіння пожеж. Евакуація людей та матеріальних цінностей.
Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 5-го розряду

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця металургійного підприємства.

Самостійне виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста крана металургійного виробництва складністтю   5-го розряду на робочих місцях підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці.

  Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо, з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів, і затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 8333.2. Машиніст крана металургійного виробництва
Кваліфікація – 5 розряд.
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю  100т і більше .
2. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями вантажопідйомністю до 2×90т  і більше.
3. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації напівпортального крана оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями вантажопідйомністю до 2×90т і більше.
4. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами вантажопідйомністю 7,5т до25т.
5. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю  100т до 200т .
6. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації рудного перевантажувача вантажопідйомністю 15т до 25т.
7. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю до 175т.
8. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами у разі керування двох- та трьохопераційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків. 
9. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана, оснащеного різними вантажозахватними пристроями у разі керування двох- та трьохопераційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків.
10. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації велокрана.
11. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації поворотного крана.
12. Механізми мостових, напівпортальних, мостових кранів оснащених двома електромагнітами, двох- та трьохопераційних кранів обладнаних механізмом з виштовхування зливків, поворотних кранів, рудного перевантажувача та велокранів,.

13. Електричну схему і кінематику кранів.

14. Систему включення електродвигунів.

15. Систему включення контролерів.

16. Графік та послідовність виконання операцій.

17. Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.

18. Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

19. Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
20. Правила підйому, переміщення і опускання металу і труб в нагрівальні печі.

21. Правила підйому, переміщення та заливання рідких шлаків та розплавів у піч. 

22. Правила підйому та переміщення мульд, баддів з шихтовим матеріалом до сталеплавильних агрегатів.

23. Правила підготовки составів.

24. Правила завантаження шихти в пічні кармани феросплавних печей.

25. Правила розливання сталі в виливниці.

26. Правила подавання опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок. 

27. Правила роздягання зливків.

28. Правила підйому, переміщення та посадки металу і труб в термічні печі та колодязі.
29. Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

30. Системи автоматичного змащування устаткування крана.

31. Основи електротехніки.

32. Слюсарну справу.

33. Основні законодавчі акти з охорони праці.

34. Основи організації праці.

35. Основи законодавства про працю.

ВМІЄ:

1.    Організовувати робоче місце

2. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв.

3.    Перевіряти регулювання гальм та дію запобіжних пристроїв.
4.    Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується.

5. Брати участь в ремонті крана в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт для випробування відремонтованого механізму і т.д.

6.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю  100т і більше з обслуговування технологічного процесу в пічному і розливному прольотах сталеплавильних і феросплавних цехів.

7.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на підготовці і зніманні жолобів для заливання чавуну.

8.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на підготовці, установленні і нарощуванні електродів.

9.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на розробленні готової продукції в феросплавних цехах.

10.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на завантаженні шихти в пічні кармани феросплавних печей, конвертори та електросталеплавильні печі.

11.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на подаванні стопорів, заміні шлакових чаш, підготовці і установленні ковшів тощо.

12.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше на підготовці перестановці і кантуванні чавуновоз них і сталерозливних ковшів під час їх ремонту.

13.Керувати мостовим краном або напівпортальним краном вантажопідйомністю 2×90т  і більше, оснащеним спеціальними вантажозахватними пристроями, у разі завантаження шихти в конвертори.

14.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 7,5т до 25т оснащеним двома електромагнітами, пратценкраном на подаванні, видаванні, прибиранні гарячого металу на агрегатах і ад’юстажах в основному потоці прокатних станів.

15.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю   100т до 200т на подаванні ковшів з рідким чавуном та зливанні його в міксер або сталеплавильні агрегати.

16.Керувати рудним перевантажувачем, вантажопідйомністю 15т до 25т на  завантаженні, підготовці та усередненні шихти на рудному дворі металургійних цехів, у разі керування кранами різних конструкцій на завантаженні гарячого агломерату і обкотишів.

17.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 175т на розливанні сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок.

18.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 175т на подаванні ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць.

19.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до 175т на подаванні опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок.

20.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу, труб, балонів і інших напівфабрикатів від агрегату до агрегату в процесі обробки і зачищення, на сортуванні і завантаженні їх за марками, профілями та розмірами. 
21.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні металу і труб в нагрівальні печі.
22.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на подаванні феросплавних цехах, ковшів з рідким сплавом. 
23.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на заливанні рідких шлаків та розплавів у піч.
24.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 100т і більше, оснащеним різними вантажозахватними пристроями на роздяганні зливків. 
25.Керувати мостовим краном оснащеним двома електромагнітами,у разі керування двох- та трьох операційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків,  на подаванні, прибиранні, транспортуванні і штабелюванні металу по марках, профілях та розмірах.
26.Керувати мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями у разі керування двох- та трьох операційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків, на прибирання і передаванні гарячого металу і труб на холодильник, робочі прольоти, в обробку по ходу технологічного потоку, в травильні відділення.
27.Керувати мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями у разі керування двох- та трьох операційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків, на посадці металу і труб в термічні печі та колодязі.
28.Керувати мостовим краном оснащеним різними вантажозахватними пристроями у разі керування двох- та трьох операційним краном, обладнаним механізмом з виштовхування зливків, на обслуговуванні цехів відливання виливниць.
29.Керувати поворотним краном або велоканом незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні та видаванні колес і бандажів стопами із термічних печей.
30.Керувати мостовим краном незалежно від вантажопідйомності, оснащеним різними вантажозахватними    пристроями, в колесопрокатному та бандажному виробництвах на подаванні та видаванні колес і бандажів стопами із термічних печей.
ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання 
	
	
	

	1.
	Діюча модель мостового крана 
	1
	1
	

	2.
	Тренажер мостового крана
	1
	1
	

	3.
	Учбовий кран на полігоні
	1
	1
	

	4.
	Кран мостовий вантажопідйомністю до 200 тон
	1
	1
	

	5.
	Кран консольний
	1
	1
	

	6.
	Кран козловий
	1
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Набір слюсарного інструменту
	комплект
	15
	

	2.
	Набір вимірювального інструменту
	комплект
	15
	

	3.
	Набір електромонтажного інструменту
	комплект
	15
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Комплект вантажозахватних пристроїв
	комплект
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Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8333. DJ.27.00-2013

 (позначення стандарту)

Професія: Машиніст крана металургійного виробництва

Код: 8333
Кваліфікація: 6 розряд
Видання офіційне

Київ 2013

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють ( або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія 8333 Машиніст крана металургійного виробництва

2. Кваліфікація –6 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації крана, що обслуговується, і його механізмів, виробничу інструкцію а також інструкцію завода-виробника з монтажу та експлуатації крана; електричну схему і кінематику крана; систему включення електродвигунів і контролерів; графік та послідовність виконання операцій; розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються; правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів, а також переміщення і опускання ковшів з рідким металом; види, властивості і якість мастильних матеріалів, системи автоматичного змащування устаткування крана; основи електротехніки і слюсарну справу; безпечні способи стропування, зачіплювання та переміщення вантажів кранами; вимоги щодо кранових колій та їх утримання.

Повинен уміти: керувати вантажопідйомними кранами різних конструкцій, оснащеними різними вантажозахватними пристроями, під час виконання робіт з обслуговування виробничого процесу в доменних, сталеплавильних, феросплавних, прокатних та трубних цехах, спеціалізованих цехах з виробництва виливниць. Виконувати роботи з навантаження та розвантаження, прибиранні та допоміжні роботи під час ремонту металургійних агрегатів. Визначати вагу вантажу, який піднімає та переміщує. Визначати придатність до роботи вантажних канатів, змінних вантажозахватних пристроїв (стропів, траверс, захватів тощо) і тари.  Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв, перевіряти дію запобіжних пристроїв. Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується, брати участь в його ремонті в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт, для випробування відремонтованого механізмі і т.д. У разі керування мостовим краном, оснащеним двома електромагнітами, пратценкраном на подаванні, видаванні, прибиранні гарячого металу на агрегатах і ад’юстажах  в основному технологічному потоці прокатних станів:

·  вантажопідйомністю крана 25 т і більше.
У разі керування мостовим краном на подаванні ковшів з рідким чавуном та зливанні його в міксер або сталеплавильні агрегати:

· вантажопідйомністю крана 200 т і більше.

У разі керування рудним перевантажувачем на завантаженні, підготовці та усередненні шихти на рудному дворі металургійних цехів, у разі керування кранами різних конструкцій на завантаженні гарячого агломерату і обкотишів:

· вантажопідйомністю крана 25 т і більше.

У разі керування кліщовим краном, незалежно від вантажопідйомності на посадці зливків в нагрівальні колодязі та видачі їх після нагрівання і на збиранні сталерозливних составів.

У разі керування мостовим краном на розливанні сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок; подавання ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць; подавання опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок:

· вантажопідйомністю крана 175 т до 450т.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) дотримуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і 
навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт, у тому числі встановлений порядок обміну сигналами зі стропальниками, прийоми звільнення від електричного струму осіб, які потрапили під напругу, способи надання їм першої допомоги;

д) використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення
 природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо); 

е) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного визначення  несправностей та відмов,  що виникають у процесі роботи;

ж) дотримуватися правил безпечного поводження  з устаткуванням, машинами, механізмами.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень „Машиніст крана 

металургійного виробництва” 5-го розряду:

– за умови підвищення кваліфікації, стаж роботи за професією ”Машиніст крана металургійного виробництва” 5-го розряду не менше 1 року.

6.Сфера професійного використання випускника

Металургійне виробництво.

7.Специфічні вимоги

Вік по закінченню терміна навчання – не менше 18 років.

Стать - чоловіча

Медичні обмеження.
Типовий навчальний план


Професія – 8333Машиніст крана

 металургійного виробництва
Кваліфікація – 6 розряд

Загальний фонд навчального часу – 296 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	20
	

	1.1.
	Інформаційні технології
	4
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.3.
	Основи правових знань
	4
	

	1.4.
	Резерв часу
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	80
	

	2.1.
	Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва
	48
	

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3.
	Матеріалознавство з основами металургійного виробництва 
	6
	

	2.4.
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	6
	

	2.5.
	Читання креслень
	5
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	181
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	
	

	
	на виробництві
	48
	

	3.2.
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Консультації
	8
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального 

часу (без п.4)
	288
	


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки
кваліфікованих робітників за професією
«Машиніст крана металургійного виробництва» 6 розряду

1. Кабінети:

· охорони праці;

· електротехніки з основами промислової електроніки;

· читання креслення;

· будови та обслуговування кранів металургійного виробництва;

· матеріалознавства з основами металургійного виробництва;

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
 «Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Використання інформаційних технологій для автоматизації промисловості
	1
	

	2
	Пристрої для сприйняття інформації про об’єкт керування.
	3
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Використання інформаційних технологій для автоматизації промисловості
Основні поняття. Технологічний процес. Види керування. Автоматизація. Системи автоматичного керування. Роботизація.
Тема 2. Пристрої для сприйняття інформації про об’єкт керування.
Характеристики датчиків. Аналогові датчики. Бінарні, імпульсні і цифрові датчики. 
Типова навчальна програма з предмета
“Основи галузевої економіки і підприємництва”

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Стан та розвиток економіки на сучасному етапі
	1
	

	2.
	Податкова система та податкова політика держави
	1
	

	3.
	Фінанси, структура і механізм функціонування. Кредитна і банківська система
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Стан та розвиток економіки на сучасному етапі

Стан та проблеми розвитку економіки України на сучасному етапі.

Економіка та її місце у суспільному житті.

Тема 2. Податкова система та податкова політика держави

Податкова система, її функції регулювання. Класифікація податків. Механізм оподаткування. Прямі і непрямі податки у системі державного регулювання. Закон України "Про оподаткування прибутків підприємств і організацій". 

Тема 3. Фінанси, структура і механізм функціонування. Кредитна і банківська система
Фінанси: структура і механізм функціонування. Сутність фінансів. Зміст суб'єкти фінансових відносин. Фінансова система та організація фінансового ринку.

Кредитна система та її роль у суспільному виробництві. Банки їх сутність, види і функції.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Зміни та доповнення до Кодексу законів про працю України
	2
	

	2.
	Зміни та доповнення, що випливають із Декрету Кабінету Міністрів України «Про оплату праці»
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Зміни та доповнення до Кодексу законів про працю України

Основні трудові права і обов’язки працівників. Аналіз змін та доповнень до Кодексу законів про працю України.

Особливості регулювання праці деяких категорій працівників металургійній промисловості  на сучасному етапі.

Тема 2. Зміни та доповнення, що випливають із Декрету Кабінету Міністрів України «Про оплату праці»

Зміни та доповнення до форм організації праці, організації робочого місця. Зміни та доповнення до тарифної системи оплати праці та її елементів (класів, категорій, розрядів, порядку їх присвоєння). Реальна заробітна плата і захист її від інфляції на сучасному етапі.

Типова навчальна програма з предмета
“Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва”

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Будова кранів металургійного виробництва і вантажозахватних пристроїв
	20
	

	2.
	Правила експлуатації, технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
	28
	

	Всього годин:
	48
	


Тема 1. Будова кранів металургійного виробництва і вантажозахватних пристроїв

Призначення, область застосування і класифікація кранів металургійного виробництва. Загальні відомості про мостові крани вантажопідйомністю до 450 тон, кліщові крани для посадки зливків в нагрівальні колодязі, мостові крани оснащені двома електромагнітами, що застосовуються для транспортування і штабелювання по марках, профілях та розмірах у доменному, сталеплавильному, прокатних цехах, рудні перевантажувачі для завантаження, підготовки та усереднення шихти; режими їхньої роботи і продуктивність. Основні параметри кранів (вантажопідйомність, швидкість робочого руху крана, навантаження на ходове колесо, маса крана, продуктивність).

Вимоги до устрою кранів металургійного виробництва відповідно до Держстандартів.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами, пратценкраном вантажопідйомністю 25т і більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю  200т і більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації рудного перевантажувача вантажопідйомністю 25т і більше.
Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації кліщового крана, незалежно від вантажопідйомності.

Будова, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю 175т до 450т.
Механізми мостових, кліщових кранів, рудного перевантажувача.

Електричні схеми і кінематика кранів.
Система включення електродвигунів.
Система  включення контролерів.
Устрій шляхів для мостових, кліщових кранів і рудних перевантажувачів.

Металеві конструкції кранів, матеріал для їхнього виготовлення. Механізми підйому вантажу і пересування візка і моста крана, їхні основні елементи: електродвигуни, редуктори, муфти, гальма, відкриті зубчасті передачі, виконавчі органи (барабани лебідок механізмів підйому, ходові колеса механізмів пересування).

Гаки вантажні, їхні типи (однорогі, дворогі), конструкція, вантажопідйомність. 

Гакові підвіски: маса, конструкції.

Ходові колеса та балансири механізмів пересування крана та візка.

Кріплення коліс та балансирів до моста крана та рами візка.

Коефіцієнти запасу міцності канатів. Кінцеві кріплення сталевих канатів. 

Вантажопідйомні електромагніти: типи, устрій, застосування, основні характеристики.

Правила експлуатації вантажозахватних пристроїв.

Пристрої безпеки механізмів підіймання вантажу: обмежники вантажопідйомності й обмежники висоти підіймання гакової підвіски. Електроустаткування кранів: його класифікація та розміщення. Технічні вимоги до електроустаткування. Струмопідвід і кабелі. 

Пристрої безпеки електроустаткування, принцип їхньої дії.

Класифікація й основні характеристики вантажів, що переміщуються. Добір вантажозахоплювальних пристроїв відповідно до маси вантажу, схем стропування та розмірів вантажу.

Способи зачіпки і стропування вантажів. Особливості стропування довгомірних вантажів.

Тема 2. Правила експлуатації, технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
Основні положення Правил безпечної експлуатації вантажопідйомних кранів металургійного виробництва.

Реєстрація і технічний огляд кранів (часткове і повне). Випробовування кранів, що мають два і більше механізмів підіймання вантажу.

Технічна документація з експлуатації кранів (паспорт, технічний опис, типові інструкції з експлуатації і технічного обслуговування, журнал періодичних оглядів крана і кранових шляхів, журнал приймання і здачі зміни машиністами, виробнича інструкція).

Зміст інструкції з експлуатації і технічного обслуговування крана і виробничої інструкції.

Порядок підготовки крана до роботи (перевірка справності всіх механізмів і їх гальм, вантажозахватних пристроїв; наявності і справності захисних огороджень, приладів і пристроїв безпеки; стану металоконструкцій, тролеїв, освітленості робочого майданчика в зоні дії крана).

Обов'язки машиніста крана в процесі експлуатації.
Графік та послідовність виконання операцій.
Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.
Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.
Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
Правила посадки зливків в нагрівальні колодязі та видачі їх після нагрівання.

Правила розливання сталі в виливниці.

Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

Системи автоматичного змащування устаткування крана

Види переміщуваних вантажів та їхня класифікація. Способи стропування вантажів. Основні правила підіймання та переміщення вантажів. Порядок огляду крана після закінчення роботи.

Технічне обслуговування кранів. Поточний ремонт кранів. Капітальний ремонт кранів. Вивід кранів з ремонту. Вимоги безпеки під час ремонту крана.  
Змащення механізмів кранів. Карти або схеми змащення механізмів мостового, кліщового кранів, та рудного перевантажувача. Мастильні матеріали, що застосовуються для змащення механізмів крана. Способи і періодичність змащення.

Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	3
	

	2.
	Основи безпеки праці  в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці
	3
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	2
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

 Зміст поняття «охорона праці», соціально – економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

    Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності металургійних підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

   Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на металургійному  підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на металургійному виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванням на металургійному виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та  професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків,  професійних захворювань і аварій на металургійному виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Фізіологічна і психологічна основа трудового процесу (безумовні і умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психофізіологічні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психофізіологічного розвантаження) та їх вплив на охорону праці.

Алкоголізм і безпека праці (вплив алкоголю на основні психічні процеси, підвищена схильність до нещасного випадку).

Загальні правила поведінки працівників на території металургійного підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Поняття про небезпечну зону, порядок її визначення, огородження, позначення. Правила допуску людей у небезпечні зони. Знаки безпеки, звукова і світлова сигналізація. Огорожі захисні і сигнальні. Плакати, надписи і знаки безпеки.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних надписів, знаків.

Заходи щодо створення безпечних умов праці машиніста крана металургійного виробництва при проведенні різних видів робіт.

Основні шкідливі виробничі фактори (фізичні, хімічні, біологічні, психофізіологічні): засоби захисту, характеристика (виробничий пил, токсичні речовини та шляхи проникнення хімічних речовин в організм людини); теплове (інфрачервоне) випромінювання; електромагнітні поля високих, ультрависоких та надвисоких частот; шум і вібрація, їх дія на організм людини.

Засоби контролю за безпечними умовами праці. Світлова і звукова сигналізація. Запобіжні надписи, сигнальне фарбування. Знаки безпеки.

Особливості охорони праці машиніста крана металургійного виробництва. Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці на дільниці. Основні види виробничого травматизму, характерні для професії машиніста крана металургійного виробництва.

Правила безпечних умов праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва. Правила догляду за устаткуванням та інструментом, їх безпечна експлуатація.

 Порядок допуску до самостійної роботи. Характеристика умов праці і основні небезпеки на металургійному підприємстві.

Вимоги до безпеки виробничого устаткування і виробничих процесів, до утримання робочого місця машиніста крана металургійного виробництва та підходів до нього. Загальні правила користування інструментом та інвентарем. Пристрої запобіжні, огороджувальні, сигналізаційні. Засоби захисту (колективні, індивідуальні). Безпечні прийоми і методи праці. Дії робітників під час виникнення небезпечної ситуації на робочому місці.

Основні небезпечні виробничі фактори: дорожні аварії, рухомі частини машин тощо; причини їх виникнення.

Небезпечні фактори під час виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва.

Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи. Причини і види травматизму.

Біркова система на металургійному підприємстві.

Індивідуальні засоби захисту для машиніста крана металургійного виробництва, вимоги до них; правила користування.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організація та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкогорючі і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежегасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. 

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежно від масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолю.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки
Статистичні відомості про стан виробничого електротравматизму, основні причини та шляхи зниження його рівня.

Електричний струм та особливості ураження ним. Одиниці вимірювання сили струму, напруги, потужності, частоти, опору. Постійний і змінний струм, його шкідливий вплив на організм людини. Небезпечні величини електричного струму, напруги. Залежність дії електричного струму на людину від тривалості дії, умов середовища, метеорологічних факторів, фізичного стану людини. 

Класифікація виробничих приміщень за небезпекою ураження працівників електричним струмом.

Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках, порядок їх використання, зберігання і обліку, періодичність та види випробувань. Плакати і знаки безпеки, що використовуються в електроустановках.

Заземлення і занулення електроустановок, їх призначення, захист, максимально допустимі величини опору.

Заходи безпеки під час роботи з електрифікованим інструментом, зварювальними і знижувальними трансформаторами, переносними світильниками тощо.

Вимоги безпечного застосування машин і механізмів та порядок виконання робіт у діючих електроустановках: організаційні й технічні заходи, наряд-допуск до роботи, інструктаж, групи електробезпеки.

Особа, відповідальна за стан електрогосподарства; її статус, кваліфікація, група електробезпеки, обов'язки і відповідальність.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд

Поняття гігієни праці та виробничої санітарії. Нормативні акти з питань гігієни праці, санітарні норми і правила, гігієнічні та санітарні нормативи щодо робочого місця працівника,  температурного та водного режимів.

Організація і здійснення контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов праці й виробничого середовища.

Засоби індивідуального і колективного захисту робітників: порядок забезпечення, класифікація, вибір. Спецодяг, спецвзуття; норми і періодичність видачі, обов'язковість користування ними, а також запобіжними пристроями. Правила користування індивідуальними пакетами. Заборона допуску до роботи працівників, які відмовляються користуватися необхідними засобами колективного та індивідуального захисту.

Основні шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, інфразвук, ультразвук, іонізуючі та неіонізуючі випромінювання, підвищені температура і вологість повітря, невідповідне освітлення, тверді й рідкі аерозолі тощо), характерні для металургійного виробництва; джерела їх утворення, класифікація, гранично допустимі рівні, можливий вплив на робітників.

Шкідливі речовини, джерела їх утворення, класифікація, приблизний перелік (декілька найбільш поширених у металургійному виробництві), гранично допустимі значення (рівні концентрації). Природний пил: властивості, джерела та заходи запобігання його утворенню. 

Вібрація, її джерела, характеристика, дія на організм людини, допустимі рівні, заходи боротьби з нею.

Шум, джерела його утворення. Характеристика шуму з інтенсивністю і способом утворення. Вплив технологічного процесу машин, механізмів і пристроїв на рівень інтенсивності та характер шуму.

Звукова сигналізація в умовах сильного шуму. Дія шуму на організм людини. Допустимість звукових тисків на робочих місцях. Основні заходи щодо зменшення рівнів шумів і запобігання впливу шуму на людину.

Вимоги до освітлення робочого місця. Стаціонарне освітлення, переносні та індивідуальні світильники.

Опалення, вентиляція, кондиціонування виробничих приміщень. Види вентиляції.

Особливості умов праці машиніста крана металургійного виробництва.

Фактори, що шкідливо впливають на здоров'я людини (запиленість, шум, вібрація, недостатнє освітлення робочих місць, загазованість, насиченість електро- і механічним устаткуванням); заходи з їх запобігання.

Забезпечення нагляду за виробничим середовищем. Гігієнічний контроль виробничого середовища та його основні методи (фотометричний, газохроматографічний, полярографічний).

Основні заходи (технічні, організаційні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні) щодо поліпшення умов праці.

Санітарно-побутове забезпечення робітників: основні нормативні документи, конкретні приклади недоліків.

Виробнича санітарія, її завдання. Санітарна характеристика робочого місця та основні вимоги до складання санітарно-гігієнічної характеристики умов праці машиніста крана металургійного виробництва. Побутові приміщення, вимоги виробничої санітарії.
Санітарно-побутове обслуговування робітників на металургійному підприємстві. Режим роботи машиніста крана металургійного виробництва. Особиста гігієна. Санітарне і медичне обслуговування на металургійному підприємстві.

Санітарні норми забезпечення робітників побутовими приміщеннями (душовими, санвузлами, гардеробними, кімнатами для прийму їжі). Характеристика виробничо-побутових приміщень. Забезпечення питною водою.

Поняття про втому. Значення раціонального режиму праці й відпочинку, правильної робочої пози. Режим робочого дня.

Вплив метеорологічних умов на організм людини. Особливості роботи в холодну пору року на відкритому повітрі, в приміщеннях з підвищеною температурою в запиленому й загазованому повітряному середовищі.

Загальні поняття про професійні захворювання. Основні причини, види, реєстрація, облік, профілактика. Застосування Положення про розслідування та облік нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на підприємствах, в установах та організаціях.

Визначення придатності працівника до роботи, необхідність переведення на іншу роботу, відновлення працездатності. Оцінка стану здоров'я працівника.

Медичне і санітарне обслуговування працівників. Медичні огляди: попередні і періодичні; нормативні акти з їх організації та проведення. Медичний огляд працівників певних категорій, затвердження наказами МОЗ України №45 від 31.03.94 та №139 від 06.07.99. Перелік професій працівників, які зобов'язані проходити медичні огляди. Вік, до якого всі працівники підприємства повинні 1 раз на рік проходити обов'язкові медичні огляди. Обов'язки працівника щодо проходження медичних оглядів. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії і фізіології людини.

Поняття першої допомоги, основні принципи її надання; правильність, доцільність дій, швидкість, рішучість, спокій. Кровотечі, їх класифікація, основні види, ознаки. Перша допомога при кровотечах: капілярній, артеріальній і венозній. Зупинення кровотечі притисканням ушкодженої судини до прилеглої кістки, максимальним згинанням кінцівки, за допомогою джгута-закрутки.

Способи реанімації, порядок підготовки потерпілого. Штучне дихання способом «з рота в рот» або «з рота в ніс». Непрямий (закритий) масаж серця. Способи перенесення і перевезення потерпілого від нещасного випадку на виробництві, випадки заборони перенесення (перевезення) без присутності лікаря.

Надання першої допомоги при отруєннях (етиленгліколем або харчовому) в тяжких випадках і втрата свідомості, перелік дій.

Опіки, їх класифікація (І-ІІ-ІІІ-ІV ступеня); дії робітника. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, а також при опіках очей.

Теплові і сонячні удари, характерні ознаки, перша допомога.

Види електротравм. Безпечні методи вивільнення потерпілого від дії електричного струму. Термічна, електролітична і біологічна дія електричного струму на організм людини; правила надання першої допомоги потерпілим.

Перша допомога при ударах. Струс головного мозку. Удари в області хребта. Синдром здавлювання.

Правила надання допомоги при вивихах і розтягненні зв'язок, порядок дій робітника, заборонені прийоми. Перша допомога при пораненнях. Визначення і класифікація ран. Види перев'язувального матеріалу. Типи пов'язок, правила їх накладання. Терміни накладання джгута взимку і влітку. Надання першої допомоги при пораненні голови, шиї тощо.

Перша допомога при переломах, їх класифікація. Ознаки переломів кінцівок, ребер тощо. Поняття про закриті і відкриті переломи, порядок дій. Правила накладання шин.

Перша допомога при ушкоджені хребта і кісток тазу.

Правила надання допомоги при утопленні, порядок дій.

Типова навчальна програма з предмета
„Матеріалознавство з основами металургійного виробництва”

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Виробництво феросплавів
	2
	

	2.
	Ливарне виробництво
	4
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Виробництво феросплавів

Устрій феросплавної печі. Футерівка печі. Набивні самоспікаючі електроди. Технологія виробництва феросплавів в електричній печі.

Виробництво феросиліцію, сілікокальцію, ферохрому, феромарганцю, сілікомарганцю.

Виробництво металевого марганцю електротермічним засобом. Виробництво електролітичного марганцю, ферованадію, феротитану, феромолібдену, феробору, фероніобію. Виробництво сплавів з цирконієм.

Тема 2. Ливарне виробництво

Призначення і суть ливарного виробництва. Моделі і їх призначення.

Цільні і роз’ємні моделі. Призначення стержнів. Стержневі ящики і їх конструкція. Формовані матеріали і вимоги до них. Ливарна система. Чавунне і стальне варіння. Устрій вагранки. Технологія заливання форм. Охолодження відливок. Вибивка і очистка лиття. Спеціальні види лиття. Відцентрове литво. Литво під тиском. Види браку лиття і засоби їх усунення.

Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка з основами промислової електроніки»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Апарати управління та захисту
	3
	

	2.
	Напівпровідникові прилади
	3
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Апарати управління та захисту

Класифікація апаратів управління та захисту. Комутаційні апарати 

неавтоматичного управління. Апарати автоматичного управління: 

контактори постійного струму, контактори змінного струму. Реостати та

 нерегульований опір.
Тема 2. Напівпровідникові прилади

Транзистори. Вхідні та вихідні характеристики, коефіцієнт підсилення, біполярні та польові транзистори. Параметри тиристорів. Маркування напівпровідникових приладів, область застосування. Автоматичне керування вантажопідіймальними кранами.

Типова навчальна програма з предмета
«Читання креслень»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Виконання ескізів 
	3
	

	2
	Графічне зображення матеріалів на кресленнях.
	2
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Виконання ескізів
Вивчення в деталі. Вибір положення для головного виду. Визначення необхідної кількості зображень. Вибір формату. Планування площі  листа. Зарисування зображення. Нанесення розмірів. Нанесення шорсткості поверхні.
Тема 2. Графічне зображення матеріалів на кресленнях.

Штриховка металів. Зображення вузької площі розрізу. Штриховка неметалевих матеріалів: деревини, скла, рідини.

Типова програма виробничого навчання

Професія – 8333 Машиніст крана металургійног0

 виробництва
Кваліфікація – 6 розряд
	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	I. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	6

	
	Освоєння операцій, що виконує машиніст крану металургійного виробництва 6-го розряду
	42

	Всього годин:
	48

	II. Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 6-го розряду
	126

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	133

	Разом:
	181


І. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення з характером роботи металургійного підприємства, розташуванням цехів та дільниць, обладнанням і робочими місцями.

Заходи з безпеки праці на металургійному підприємстві. Заходи з попередження травматизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналізації; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на території металургійного підприємства. Дотримання безпеки праці у різних цехах металургійного підприємства.

Безпечні прийоми виконання робіт. Огородження діючих механізмів. Заземлення та ізоляція електрообладнання. Будова вентиляції, зволожувачів, правила проходу по цеху. Електробезпека.

Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипожежний режим. Засоби сигналізації про пожежу та гасіння пожеж. Евакуація людей та матеріальних цінностей.

Тема 2. Освоєння операцій, що виконує машиніст крана металургійного виробництва 6-го розряду

Інструктаж з питань охорони праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва.

Вправи. Перевірка стану і роботи механізмів рудного перевантажувача.

Керування рудним перевантажувачем вантажопідйомністю 25 т і більше.

Перевантаження шихтових матеріалів із прийомної траншеї на площадку рудного двору, укладання їх у штабелі. Усереднення матеріалів. Перевантаження шихтових матеріалів з рудного двору в бункери доменних печей.

Навантаження гарячого агломерату та окатишів.

Перевірка стану і роботи механізмів крана, що обслуговується.

Керування мостовим краном вантажопідйомністю 200 т і більше. Виконання операцій з подачі ковшів з рідким чавуном і зливання його в міксер або сталеплавильні агрегати.

Керування мостовим краном вантажопідйомністю 175 до 450 т

Виконання операцій з розливання сталі в виливниці і в машини безперервного лиття заготовок.

Подача ковшів з чавуном до відцентрових машин у спеціалізованих цехах з виливки виливниць.

Подача опок на формування. Установка форм під заливання. Вибивання виливків.

Керування мостовим краном вантажопідйомністю 25 т і більше, оснащеним двома електромагнітами, пратценкраном.

Виконання операцій з подачі, видачі, збиранню гарячого металу на агрегатах і ад'юстажах в основному технологічному потоці прокатних станів.

Перевірка роботи механізмів кліщового крана. Контроль надійності кріплення осей шарнірів, кліщів, стану і зносу кернів, стану зубчастої передачі і трансмісії механізму повороту кліщів, кріплення зубчастого колеса і направляючих штанг.

Керування механізмами пересування моста і візка, підіймання та обертання кліщів, механізмом керування кліщами.

Виконання операцій з посадки зливків у колодязі: захоплення зливка, установленого на залізничній платформі, кліщами; подача його до колодязя й установка в камеру.

Захоплення нагрітого зливка кліщами, підіймання кліщів зі зливком, подача його до зливковозу та установка в “колиску” або подача зливка до прийомного рольганга обтискного стану та установка в “колиску” стаціонарного перекидача.

ІІ Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення з характером роботи металургійного підприємства, розташуванням цехів та дільниць, обладнанням і робочими місцями.

Заходи з безпеки праці на металургійному підприємстві. Заходи з попередження травматизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналізації; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на території підприємства. Дотримання безпеки праці у різних цехах підприємства.
Безпечні прийоми виконання робіт. Огородження діючих механізмів. Заземлення та ізоляція електрообладнання. Будова вентиляції, зволожувачів, правила проходу по цеху. Електробезпека.

Перша допомога при нещасних випадках на підприємстві та в цехах. Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипожежний режим. Засоби сигналізації про пожежу та гасіння пожеж. Евакуація людей та матеріальних цінностей.

Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 6-го розряду

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця.

Самостійне виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста крана металургійного виробництва складністтю   6-го розряду на робочих місцях металургійного підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці.

  Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо, з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів, і затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 8333 Машиніст крана металургійного виробництва
Кваліфікація – 6 розряд.
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана оснащеного двома електромагнітами, пратценкраном вантажопідйомністю 25т і більше.
2. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю  200т і більше.
3. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації рудного перевантажувача вантажопідйомністю 25т і більше.
4. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації кліщового крана, незалежно від вантажопідйомності.

5. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю 175т до 450т.
6. Механізми мостових, кліщових кранів, рудного перевантажувача.

7. Електричну схему і кінематику кранів.
8. Систему включення електродвигунів.
9. Систему включення контролерів.
10. Графік та послідовність виконання операцій.
11. Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.
12. Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.
13. Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
14. Правила посадки зливків в нагрівальні колодязі та видачі їх після нагрівання.
15. Правила розливання сталі в виливниці.

16. Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

17. Системи автоматичного змащування устаткування крана.

18. Основи електротехніки.

19. Слюсарну справу.

20. Основні законодавчі акти з охорони праці.

21. Основи організації праці.

22. Основи законодавства про працю.

ВМІЄ:

1.    Організовувати робоче місце

2. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв.

3.    Перевіряти регулювання гальм та дію запобіжних пристроїв.
4.    Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується.

5. Брати участь в ремонті крана в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт для випробування відремонтованого механізму і т.д.

6. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 25т і більше, оснащеним двома електромагнітами, пратценкраном на подаванні, видаванні, прибиранні гарячого металу на агрегатах і ад’юстажах в основному потоці прокатних станів.
7. Керувати мостовим краном вантажопідйомністю   200т і більше на подаванні ковшів з рідким чавуном та зливанні його в міксер або сталеплавильні агрегати.
8.Керувати рудним перевантажувачем, вантажопідйомністю 25т і більше  на  завантаженні, підготовці та усередненні шихти на рудному дворі металургійних цехів, у разі керування кранами різних конструкцій на завантаженні гарячого агломерату і обкотишів.

9.Керувати кліщовим краном незалежно від вантажопідйомності на посадці зливків в нагрівальні колодязі та видачі їх після нагрівання і на збиранні сталерозливних составів.

10.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 175т до 450т на розливанні сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок.
11.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю 175т до 450т на подаванні ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць.
12.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю до175т до 450т на подаванні опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок.

ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання 
	
	
	

	1.
	Діюча модель мостового крана 
	1
	1
	

	2.
	Тренажер мостового крана
	1
	1
	

	3.
	Навчальний кран на полігоні
	1
	1
	

	4.
	Кран мостовий вантажопідйомністю до 450 тон
	1
	1
	

	5.
	Кран консольний
	1
	1
	

	6.
	Кран козловий
	1
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Набір слюсарного інструменту
	комплект
	15
	

	2.
	Набір вимірювального інструменту
	комплект
	15
	

	3.
	Набір електромонтажного інструменту
	комплект
	15
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Комплект вантажозахватних пристроїв
	комплект
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Міністерство освіти і науки України
Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 8333. DJ.27.00-2013

 (позначення стандарту)

Професія: Машиніст крана металургійного виробництва

Код: 8333
Кваліфікація: 7 розряд
Видання офіційне

Київ 2013

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу
(підприємства, установи та організації, що здійснюють(або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників)

1. Професія 8333 Машиніст крана металургійного виробництва

2. Кваліфікація - 7 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації крана, що обслуговується, і його механізмів, виробничу інструкцію а також інструкцію завода-виробника з монтажу та експлуатації крана; електричну схему і кінематику крана; систему включення електродвигунів і контролерів; графік та послідовність виконання операцій; розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються; правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів, а також переміщення і опускання ковшів з рідким металом; види, властивості і якість мастильних матеріалів, системи автоматичного змащування устаткування крана; основи електротехніки і слюсарну справу; безпечні способи стропування, зачіплювання та переміщення вантажів кранами; вимоги щодо кранових колій та їх утримання.

Повинен уміти: керувати вантажопідйомними кранами різних конструкцій, оснащеними різними вантажозахватними пристроями, під час виконання робіт з обслуговування виробничого процесу в доменних, сталеплавильних, феросплавних, прокатних та трубних цехах, спеціалізованих цехах з виробництва виливниць. Виконувати роботи з навантаження та розвантаження, прибиранні та допоміжні роботи під час ремонту металургійних агрегатів. Визначати вагу вантажу, який піднімає та переміщує. Визначати придатність до роботи вантажних канатів, змінних вантажозахватних пристроїв (стропів, траверс, захватів тощо) і тари. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв, перевіряти дію запобіжних пристроїв. Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується, брати участь в його ремонті в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт, для випробування відремонтованого механізму і т.д. Керувати мостовим краном на розливанні сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок; подавання ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць; подавання опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок:

· вантажопідйомністю крана 450т і більше.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

1) раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

2) дотримуватись норм технологічного процесу;

3) не допускати браку в роботі;

4) знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт, у тому числі встановлений порядок обміну сигналами зі стропальниками, прийоми звільнення від електричного струму осіб, які потрапили під напругу, способи надання їм першої допомоги;

5) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного визначення  несправностей та відмов,  що виникають у процесі роботи;

ж) дотримуватися правил безпечного поводження  з устаткуванням, машинами, механізмами.

5.Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти


Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Машиніст крана металургійного виробництва» 6-го розряду:

– за умови підвищення кваліфікації, стаж роботи за професією «Маши-
ніст крана металургійного виробництва» 6-го розряду не менше 1 року.

6.Сфера професійного використання випускника

Металургійне виробництво.

7.Специфічні вимоги.

         Вік після закінченню терміна навчання – не менше 18 років.

         Стать – чоловіча.

         Медичні обмеження.
Типовий навчальний план


Професія: 8333 Машиніст крана 

металургійного виробництва
Кваліфікація – 7 розряд
Загальний фонд навчального часу – 288 годин
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	20
	

	1.1.
	Інформаційні технології
	4
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.3.
	Основи правових знань
	4
	

	1.4.
	Резерв часу
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	72
	

	2.1.
	Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва
	42
	

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3.
	Матеріалознавство з основами металургійного виробництва 
	5
	

	2.4.
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	5
	

	2.5.
	Читання креслень
	5
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	181
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	
	

	
	на виробництві
	48
	

	3.2.
	Виробнича практика
	133
	

	4.
	Консультації
	8
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального

 часу (без п.4)
	280
	


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки
кваліфікованих робітників за професією
«Машиніст крана металургійного виробництва» 7 розряду

1. Кабінети:

· охорони праці;

· будови та обслуговування кранів металургійного виробництва;

· матеріалознавства з основами металургійного виробництва;

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

· предмети «Інформаційні технології» вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
 «Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні

	1.
	Виконавчі пристрої
	2
	

	2.
	Обробка сигналів у системах автоматичного керування.
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Виконавчі пристрої
Електромагнітні реле. Еектропривід. Гідро- і пневмопривід.

Обробка сигналів у системах автоматичного керування.
Тема 2. Обробка сигналів у системах автоматичного керування.
Об’єкт керування. Інформація про об’єкт керування. Система керування. Керівна інформація. Цифрова обробка сигналів.
Типова навчальна програма з предмета
“Основи галузевої економіки і підприємництва”

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Відтворення суспільного продукту. Національний прибуток
	1
	

	2.
	Міжнародна система світового господарювання і ринкових відносин
	2
	

	3.
	Глобальні проблеми сучасності та їх економічний аспект
	1
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Відтворення суспільного продукту. Національний прибуток

Поняття про суспільне відтворення, види та типи. Розподіл його на фонди, засоби виробництва та предмети споживання. Національний прибуток: суть, значення, джерела зростання, розподіл та перерозподіл.

Тема 2. Міжнародна система світового господарювання і ринкових відносин. 

Сучасна світова система господарства. Міжнародні фінансово-кредитні організації.

Нові орієнтири світової економіки. Міжнародна економічна інтеграція. 

Питання економічного і валютного об'єднання Європи. 

Міжнародна валютна система і валютна політика.

Тема 3. Глобальні проблеми сучасності та їх економічний аспект

Сутність глобальних проблем та їх види. Міжнародні організації та міжнародне співробітництво у розв'язанні глобальних проблем.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Зміни та доповнення, що випливають із Закону України «Про колективні договори і угоди»
	4
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Зміни та доповнення, що випливають із Закону України «Про колективні договори і угоди»

Зміни та доповнення до трудового договору, його змісту і форми, підстави припинення трудового договору. Зміни та доповнення до умов прийому на роботу, строків випробування при прийнятті на роботу

Зміни та доповнення до соціальних гарантій та соціального захисту працівників металургійних підприємств. Проблеми соціального захисту.

Типова навчальна програма з предмета
“Будова та обслуговування кранів металургійного виробництва”

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Будова кранів металургійного виробництва  і вантажозахватних пристроїв
	18
	

	2.
	Правила експлуатації, технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
	24
	

	Всього годин:
	42
	


Тема 1. Будова кранів металургійного виробництва  і вантажозахватних пристроїв

Призначення, область застосування і класифікація кранів металургійного виробництва. Загальні відомості про мостові крани вантажопідйомністю 450 тон і більше, що застосовуються для розливання сталі в виливниці, подавання ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць; режими їхньої роботи і продуктивність. Основні параметри кранів (вантажопідйомність, швидкість робочого руху крана, навантаження на ходове колесо, маса крана, продуктивність).

Вимоги до устрою кранів металургійного виробництва відповідно до Держстандартів.
Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю  450т і більше .

Механізми мостових кранів, які використовують для розливання сталі.

Електричні схеми і кінематика кранів.

Система включення електродвигунів.

Система включення контролерів.
Кранові шляхи; пропоновані до них вимоги. 
Металеві конструкції кранів, матеріал для їхнього виготовлення. Рами візків.

Механізми підіймання вантажу та пересування візка і моста крана, їхні основні елементи: електродвигуни, редуктори, муфти, гальма, відкриті зубчасті передачі, виконавчі органи (барабани лебідок механізмів підіймання, ходові колеса механізмів пересування).

Конструкція, діаметри і матеріал блоків.

Схеми поліспастів. Кратність поліспаста.

Гаки вантажні, їхні типи, конструкція, вантажопідйомність, застосування, матеріал.

Гакові підвіски: призначення, маса, конструкції.

Ходові колеса, головні та допоміжні балансири механізмів пересування моста крана та візка.

Кріплення коліс та балансирів до моста крана та рами візка.

Механізми пересування моста і візків крана, їхні схеми і характеристики.
Гальма, їх конструкції. Принцип дії. Регулювання гальм.
Сталеві канати. Конструкція, класифікація, застосування сталевих канатів. Коефіцієнти запасу міцності канатів. Кінцеві кріплення сталевих канатів. 
Пристрої безпеки механізмів підіймання вантажу: обмежники вантажопідйомності й обмежники висоти підіймання гакової підвіски; їхні пристрої, принцип роботи.

Електроустаткування кранів: його класифікація і розміщення. Технічні вимоги до електроустаткування. Струмопідвід і кабелі. Пристрої безпеки електроустаткування: принцип їхньої дії. Система включення електродвигунів і контролерів. Електрична схема і кінематика крана. 
Кабіна машиніста крана, її розміщення, устрій, оснащення.

Ознайомлення з таблицями маси вантажів і схемами стропування. Класифікація й основні характеристики вантажів що переміщуються. 

Порядок підіймання ковша з рідким металом та граничного вантажу. Місце перебування стропальника перед подачею команди на підіймання вантажу.

Тема 2. Правила експлуатації, технічне обслуговування і ремонт кранів металургійного виробництва
Основні положення Правил безпечної експлуатації вантажопідйомних кранів.

Реєстрація і технічний огляд кранів (часткове і повне). Періодичність технічного огляду і його сутність. Статичне і динамічне випробування крана; його призначення, порядок проведення. Випробування кранів, що мають два і більше механізмів підіймання вантажу.

Технічна документація з експлуатації кранів (паспорт, технічний опис, типові інструкції з експлуатації і технічного обслуговування, журнал періодичних оглядів крана та кранових шляхів, журнал приймання і здачі зміни машиністами, виробнича інструкція).

Зміст інструкції з експлуатації та технічного обслуговування крана і виробничої інструкції.

Порядок підготовки крана до роботи 
Обов'язки машиніста крана в процесі експлуатації.
Правила розливання сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок.

Правила подавання ковшів з чавуном до відцентрових машин.

Правила подавання опок на формовку.

Правила вибивання відливок.

Послідовність включення апаратури керування механізмами крана.Графік та послідовність виконання операцій.

Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.

Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.

Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

Системи автоматичного змащування устаткування крана.

Порядок огляду крана після закінчення роботи.

Технічне обслуговування кранів, його види: щозмінне технічне обслуговування, періодичне технічне обслуговування, сезонне технічне обслуговування. 

Змащення механізмів кранів. Карти або схеми змащення механізмів мостового крана. Мастильні матеріали, що застосовуються для змащення механізмів крана. Способи і періодичність змащення.

Типова навчальна програма з предмета
 «Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

 Зміст поняття «охорона праці», соціально – економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

    Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності металургійних підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

   Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на металургійному  підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на металургійному виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванням на металургійному виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та  професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків,  професійних захворювань і аварій на металургійному виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці в металургійній промисловості. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці

Фізіологічна і психологічна основа трудового процесу (безумовні і умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Психофізіологічні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психофізіологічного розвантаження) та їх вплив на охорону праці.

Алкоголізм і безпека праці (вплив алкоголю на основні психічні процеси, підвищена схильність до нещасного випадку).

Загальні правила поведінки працівників на території металургійного підприємства, у виробничих та допоміжних приміщеннях.

Поняття про небезпечну зону, порядок її визначення, огородження, позначення. Правила допуску людей у небезпечні зони. Знаки безпеки, звукова і світлова сигналізація. Огорожі захисні і сигнальні. Плакати, надписи і знаки безпеки.

Правила безпеки під час пуску і зупинення устаткування, встановлення огорож, запобіжних пристроїв, попереджувальних надписів, знаків.

Заходи щодо створення безпечних умов праці машиніста крана металургійного виробництва при проведенні різних видів робіт.

Основні шкідливі виробничі фактори (фізичні, хімічні, біологічні, психофізіологічні): засоби захисту, характеристика (виробничий пил, токсичні речовини та шляхи проникнення хімічних речовин в організм людини); теплове (інфрачервоне) випромінювання; електромагнітні поля високих, ультрависоких та надвисоких частот; шум і вібрація, їх дія на організм людини.

Засоби контролю за безпечними умовами праці. Світлова і звукова сигналізація. Запобіжні надписи, сигнальне фарбування. Знаки безпеки.

Особливості охорони праці машиніста крана металургійного виробництва. Можливі наслідки недотримання правил безпеки праці на дільниці. Основні види виробничого травматизму, характерні для професії машиніста крана металургійного виробництва.

Правила безпечних умов праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва. Правила догляду за устаткуванням та інструментом, їх безпечна експлуатація.

 Порядок допуску до самостійної роботи. Характеристика умов праці і основні небезпеки на металургійному підприємстві.

Вимоги до безпеки виробничого устаткування і виробничих процесів, до утримання робочого місця машиніста крана металургійного виробництва та підходів до нього. Загальні правила користування інструментом та інвентарем. Пристрої запобіжні, огороджувальні, сигналізаційні. Засоби захисту (колективні, індивідуальні). Безпечні прийоми і методи праці. Дії робітників під час виникнення небезпечної ситуації на робочому місці.

Основні небезпечні виробничі фактори: дорожні аварії, рухомі частини машин тощо; причини їх виникнення.

Небезпечні фактори під час виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва.

Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами і прийомами безпечної роботи. Причини і види травматизму.

Біркова система на металургійному підприємстві.

Індивідуальні засоби захисту для машиніста крана металургійного виробництва, вимоги до них; правила користування.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організація та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкогорючі і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежегасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. 

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежно від масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолю.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки
Статистичні відомості про стан виробничого електротравматизму, основні причини та шляхи зниження його рівня.

Електричний струм та особливості ураження ним. Одиниці вимірювання сили струму, напруги, потужності, частоти, опору. Постійний і змінний струм, його шкідливий вплив на організм людини. Небезпечні величини електричного струму, напруги. Залежність дії електричного струму на людину від тривалості дії, умов середовища, метеорологічних факторів, фізичного стану людини. 

Класифікація виробничих приміщень за небезпекою ураження працівників електричним струмом.

Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках, порядок їх використання, зберігання і обліку, періодичність та види випробувань. Плакати і знаки безпеки, що використовуються в електроустановках.

Заземлення і занулення електроустановок, їх призначення, захист, максимально допустимі величини опору.

Заходи безпеки під час роботи з електрифікованим інструментом, зварювальними і знижувальними трансформаторами, переносними світильниками тощо.

Вимоги безпечного застосування машин і механізмів та порядок виконання робіт у діючих електроустановках: організаційні й технічні заходи, наряд-допуск до роботи, інструктаж, групи електробезпеки.

Особа, відповідальна за стан електрогосподарства; її статус, кваліфікація, група електробезпеки, обов'язки і відповідальність.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичний огляд

Поняття гігієни праці та виробничої санітарії. Нормативні акти з питань гігієни праці, санітарні норми і правила, гігієнічні та санітарні нормативи щодо робочого місця працівника,  температурного та водного режимів.

Організація і здійснення контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов контролю за факторами виробничого середовища та трудового процесу.

Заходи щодо поліпшення умов праці й виробничого середовища.

Засоби індивідуального і колективного захисту робітників: порядок забезпечення, класифікація, вибір. Спецодяг, спецвзуття; норми і періодичність видачі, обов'язковість користування ними, а також запобіжними пристроями. Правила користування індивідуальними пакетами. Заборона допуску до роботи працівників, які відмовляються користуватися необхідними засобами колективного та індивідуального захисту.

Основні шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, інфразвук, ультразвук, іонізуючі та неіонізуючі випромінювання, підвищені температура і вологість повітря, невідповідне освітлення, тверді й рідкі аерозолі тощо), характерні для металургійного виробництва; джерела їх утворення, класифікація, гранично допустимі рівні, можливий вплив на робітників.

Шкідливі речовини, джерела їх утворення, класифікація, приблизний перелік (декілька найбільш поширених у металургійному виробництві), гранично допустимі значення (рівні концентрації). Природний пил: властивості, джерела та заходи запобігання його утворенню. 

Вібрація, її джерела, характеристика, дія на організм людини, допустимі рівні, заходи боротьби з нею.

Шум, джерела його утворення. Характеристика шуму з інтенсивністю і способом утворення. Вплив технологічного процесу машин, механізмів і пристроїв на рівень інтенсивності та характер шуму.

Звукова сигналізація в умовах сильного шуму. Дія шуму на організм людини. Допустимість звукових тисків на робочих місцях. Основні заходи щодо зменшення рівнів шумів і запобігання впливу шуму на людину.

Вимоги до освітлення робочого місця. Стаціонарне освітлення, переносні та індивідуальні світильники.

Опалення, вентиляція, кондиціонування виробничих приміщень. Види вентиляції.

Особливості умов праці машиніста крана металургійного виробництва.

Фактори, що шкідливо впливають на здоров'я людини (запиленість, шум, вібрація, недостатнє освітлення робочих місць, загазованість, насиченість електро- і механічним устаткуванням); заходи з їх запобігання.

Забезпечення нагляду за виробничим середовищем. Гігієнічний контроль виробничого середовища та його основні методи (фотометричний, газохроматографічний, полярографічний).

Основні заходи (технічні, організаційні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні) щодо поліпшення умов праці.

Санітарно-побутове забезпечення робітників: основні нормативні документи, конкретні приклади недоліків.

Виробнича санітарія, її завдання. Санітарна характеристика робочого місця та основні вимоги до складання санітарно-гігієнічної характеристики умов праці машиніста крана металургійного виробництва. Побутові приміщення, вимоги виробничої санітарії.
Санітарно-побутове обслуговування робітників на металургійному підприємстві. Режим роботи машиніста крана металургійного виробництва. Особиста гігієна. Санітарне і медичне обслуговування на металургійному підприємстві.

Санітарні норми забезпечення робітників побутовими приміщеннями (душовими, санвузлами, гардеробними, кімнатами для прийму їжі). Характеристика виробничо-побутових приміщень. Забезпечення питною водою.

Поняття про втому. Значення раціонального режиму праці й відпочинку, правильної робочої пози. Режим робочого дня.

Вплив метеорологічних умов на організм людини. Особливості роботи в холодну пору року на відкритому повітрі, в приміщеннях з підвищеною температурою в запиленому й загазованому повітряному середовищі.

Загальні поняття про професійні захворювання. Основні причини, види, реєстрація, облік, профілактика. Застосування Положення про розслідування та облік нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на підприємствах, в установах та організаціях.

Визначення придатності працівника до роботи, необхідність переведення на іншу роботу, відновлення працездатності. Оцінка стану здоров'я працівника.

Медичне і санітарне обслуговування працівників. Медичні огляди: попередні і періодичні; нормативні акти з їх організації та проведення. Медичний огляд працівників певних категорій, затвердження наказами МОЗ України №45 від 31.03.94 та №139 від 06.07.99. Перелік професій працівників, які зобов'язані проходити медичні огляди. Вік, до якого всі працівники підприємства повинні 1 раз на рік проходити обов'язкові медичні огляди. Обов'язки працівника щодо проходження медичних оглядів. 

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Основи анатомії і фізіології людини.

Поняття першої допомоги, основні принципи її надання; правильність, доцільність дій, швидкість, рішучість, спокій. Кровотечі, їх класифікація, основні види, ознаки. Перша допомога при кровотечах: капілярній, артеріальній і венозній. Зупинення кровотечі притисканням ушкодженої судини до прилеглої кістки, максимальним згинанням кінцівки, за допомогою джгута-закрутки.

Способи реанімації, порядок підготовки потерпілого. Штучне дихання способом «з рота в рот» або «з рота в ніс». Непрямий (закритий) масаж серця. Способи перенесення і перевезення потерпілого від нещасного випадку на виробництві, випадки заборони перенесення (перевезення) без присутності лікаря.

Надання першої допомоги при отруєннях (етиленгліколем або харчовому) в тяжких випадках і втрата свідомості, перелік дій.

Опіки, їх класифікація (І-ІІ-ІІІ-ІV ступеня); дії робітника. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, а також при опіках очей.

Теплові і сонячні удари, характерні ознаки, перша допомога.

Види електротравм. Безпечні методи вивільнення потерпілого від дії електричного струму. Термічна, електролітична і біологічна дія електричного струму на організм людини; правила надання першої допомоги потерпілим.

Перша допомога при ударах. Струс головного мозку. Удари в області хребта. Синдром здавлювання.

Правила надання допомоги при вивихах і розтягненні зв'язок, порядок дій робітника, заборонені прийоми. Перша допомога при пораненнях. Визначення і класифікація ран. Види перев'язувального матеріалу. Типи пов'язок, правила їх накладання. Терміни накладання джгута взимку і влітку. Надання першої допомоги при пораненні голови, шиї тощо.

Перша допомога при переломах, їх класифікація. Ознаки переломів кінцівок, ребер тощо. Поняття про закриті і відкриті переломи, порядок дій. Правила накладання шин.

Перша допомога при ушкоджені хребта і кісток тазу.

Правила надання допомоги при утопленні, порядок дій.

Типова навчальна програма з предмета
„Матеріалознавство з основами металургійного виробництва”

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Шляхи підвищення якості сталі
	3
	

	2.
	Обробка металів тиском
	2
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Шляхи підвищення якості сталі

Засоби підвищення якості металу. Вакуумне обладнання, фізико-хімічні основи вакуумних процесів. Відновлення металу вуглецем. Відновлення металу газами. Відновлення металевими розкислювачами. Процеси дегазації у вакуумі. Плавка сталі в вакуумних індукційних печах. Конструкція вакуумних печей. Технологія плавки в вакуумних індукційних печах. Обробка металу синтетичним шлаком. Технологія обробки. 
Виробництво сталі в вакуумних дугових печах. Вакуумна обробка рідинної сталі. Вакуумування у ковші. Переплав в електронно-променевих печах. Конструкція електронно-променевих печей. 

Тема 2. Обробка металів тиском

Поняття про пластичні відомості металів. Залежність пластичних металів від температури, дії зовнішніх сил та інших факторів.

Кування. Основні операції кувальні. Технології кування. 
Штампування, призначення, суть та технологія штампування.

Пресування, різні схеми пресування металу. 

Прокатне виробництво. Виробництво сортової сталі. Листопрокатне виробництво.

Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка з основами промислової електроніки»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інтегральні мікросхеми
	5
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Інтегральні мікросхеми

Визначення інтегральних мікросхем, елементи та компоненти інтегральних мікросхем. Основні параметри. Інтегральні цифрові та інтегральні аналогові мікросхеми. Гібридні інтегральні мікросхеми. Конструкція інтегральних мікросхем. Плівкові резистори, конденсатори.

Поняття про елементи числового і програмного керування.

Пристрій шляхового контролю для вимикання двигунів, залежно від режимів роботи (швидкості, величини навантаження тощо).

Типова навчальна програма з предмета
«Читання креслення»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Читання схем
	5
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Читання схем

Читання схем стропування вантажів, кінематичних схем 
механізмів пересування моста і візка крана, механізмів підіймання вантажів. Правила читання електричних, гідравлічних, пневматичних і монтажних електричних схем.

Типова програма виробничого навчання

Професія – 8333 Машиніст крана металургійного  

   


    виробництва
Кваліфікація – 7 розряд
	№
з/п
	Тема
	Кількі-сть годин

	I. Виробниче навчання на виробництві

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	6

	2.
	Освоєння операцій, що виконує машиніст крана металургійного виробництва 7-го розряду
	42

	Всього годин:
	48

	II. Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 7-го розряду
	126

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	133

	Разом:
	181


І. Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж з бепеки праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення з характером роботи металургійного підприємства, розташуванням це​хів та дільниць, обладнанням і робочими місцями.

Заходи з безпеки праці на металургійному підприємстві. Заходи з попередження трав​матизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналіза​ції; попереджувальні надписи; сигнальні пости. Правила поведінки на те​риторії металургійного підприємства. 
Безпечні прийоми виконання робіт. Огородження діючих механізмів. Заземлення та ізоляція електрообладнання. Будова вентиляції, зволожу​вачів, правила проходу по цеху. Електробезпека.

Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипо​жежний режим. Засоби сигналізації про пожежу та гасіння пожеж. Еваку​ація людей та матеріальних цінностей.

Тема 2. Освоєння операцій, що виконує машиніст крана металургійного виробництва 7-го розряду

Інструктаж з питань охорони праці на робочому місці машиніста крана металургійного виробництва.

Вправи. Перевірка правильності закріплення тросів, вантажозахватних пристроїв. 

Регулювання гальм та дії запобіжних пристроїв.

Виявлення та усунення несправності в роботі крану, що обслуговується.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю  450т і більше на розливанні сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю  450т і більше на подаванні ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць.

Навчання керуванню  мостовим краном вантажопідйомністю  450т і більше на подаванні опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок.

Перевірка стану і роботи механізмів мостового крану вантажопідйомністю 450 тон і вище.

Обов’язки машиніста крана перед початком роботи, під час роботи крана та по закінченню роботи. 
ІІ Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки на металургійному підприємстві

Інструктаж з безпеки праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення з характером роботи металургійного підприємства. Заходи з безпеки праці на металургійному підприємстві. Заходи з попередження трав​матизму: огородження небезпечних місць; звукова та світлова сигналіза​ції; попереджувальні надписи; сигнальні пости. 
Безпечні прийоми виконання робіт. Огородження діючих механізмів. Заземлення та ізоляція електрообладнання. Будова вентиляції, зволожу​вачів, правила проходу по цеху. Електробезпека.

Перша допомога у нещасних випадках на підприємстві та в цехах. Транспортування потерпілого. Медичне та санітарне обслуговування ро​бочих на металургійному підприємстві.

Заходи пожежної безпеки в основних та допоміжних цехах, протипо​жежний режим. Засоби сигналізації про пожежу та гасіння пожеж. Евакуація людей та матеріальних цінностей.

Тема 2. Самостійне виконання робіт машиніста крана металургійного виробництва складністю 7-го розряду

Інструктаж за змістом занять, безпеки праці, пожежної безпеки та організації робочого місця.

Самостійне виконання всіх видів робіт, що передбачені кваліфікаційною характеристикою машиніста крана металургійного виробництва складністтю  7-го розряду на робочих місцях металургійного підприємства, відповідно до технічних умов і вимог правил безпеки праці.

  Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо, з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів, і затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія: 8333.2 Машиніст крана металургійного виробництва
Кваліфікація: 7 розряд.
ЗНАЄ, РОЗУМІЄ:

1. Будову, принцип роботи і правила технічної експлуатації мостового крана вантажопідйомністю  450т і більше .

2. Правила розливання сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок.
3. Правила подавання ковшів з чавуном до відцентрових машин.

4. Правила подавання опок на формовку.

5. Правила вибивання відливок.

6. Механізми мостових кранів, які використовують для розливання сталі.

7. Електричну схему і кінематику кранів.
8. Систему включення електродвигунів.
9. Систему включення контролерів.

10. Графік та послідовність виконання операцій.

11. Розміщення агрегатів і дільниць, що обслуговуються.

12. Правила кріплення, підйому та переміщення різних вантажів.

13. Правила підйому, переміщення і опускання ковшів з рідким металом.
14. Види, властивості і якість мастильних матеріалів.

15. Системи автоматичного змащування устаткування крана.

16. Основи електротехніки.

17. Слюсарну справу.

18. Основні законодавчі акти з охорони праці.

19. Основи організації праці.

20. Основи законодавства про працю.

ВМІЄ:

1. Організовувати робоче місце.

2. Перевіряти правильність закріплення канатів, вантажозахватних пристроїв.

3.    Перевіряти регулювання гальм та дію запобіжних пристроїв.
4.    Виявляти несправності в роботі крану, що обслуговується.

5. Брати участь в ремонті крана в якості машиніста при пробних включеннях механізмів під час виконання ремонтних робіт для випробування відремонтованого механізму і т.д.

6.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю  450т і більше на розливанні сталі в виливниці і на машинах безперервного лиття заготовок.
7.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю  450т і більше на подаванні ковшів з чавуном до відцентрових машин в труболиварних цехах і спеціалізованих цехах відливки виливниць.

8.Керувати мостовим краном вантажопідйомністю  450т і більше на подаванні опок на формовку, установлення форм під заливання та вибивання відливок.

ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання 
	
	
	

	1.
	Діюча модель мостового крана 
	1
	1
	

	2.
	Тренажер мостового крана
	1
	1
	

	3.
	Навчальний кран на полігоні
	1
	1
	

	4.
	Кран мостовий вантажопідйомністю 450 тон і вище
	1
	1
	

	5.
	Кран консольний
	1
	1
	

	6.
	Кран козловий
	1
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Набір слюсарного інструменту
	комплект
	15
	

	2.
	Набір вимірювального інструменту
	комплект
	15
	

	3.
	Набір електромонтажного інструменту
	комплект
	15
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Комплект вантажозахватних пристроїв
	комплект
	
	


З М І С Т
Загальні положення……………………………………………………………….

Освітня-кваліфікаційна характеристика випускника

Професійно-технічного закладу на:

2 розряд……………………………………………………………………………

3 розряд……………………………………………………………………………

4 розряд……………………………………………………………………………

5 розряд……………………………………………………………………………

6 розряд……………………………………………………………………………

7 розряд……………………………………………………………………………

Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників 

до кожного розряду

2 розряд……………………………………………………………………………

3 розряд……………………………………………………………………………

4 розряд……………………………………………………………………………

5 розряд……………………………………………………………………………

6 розряд……………………………………………………………………………

7 розряд……………………………………………………………………………

Типові навчальні програми з професійно-практичної підготовки

2 розряд……………………………………………………………………………

3 розряд……………………………………………………………………………

4 розряд……………………………………………………………………………

5 розряд……………………………………………………………………………

6 розряд……………………………………………………………………………

7 розряд……………………………………………………………………………

Критерії кваліфікаційної атестації випускників до кожного розряду

2 розряд……………………………………………………………………………

3 розряд……………………………………………………………………………

4 розряд……………………………………………………………………………

5 розряд……………………………………………………………………………

6 розряд……………………………………………………………………………

7 розряд……………………………………………………………………………

Перелік основних обов’язкових засобів навчання для здобуття професії

2 розряд……………………………………………………………………………

3 розряд……………………………………………………………………………

4 розряд……………………………………………………………………………

5 розряд……………………………………………………………………………

6 розряд……………………………………………………………………………

7 розряд……………………………………………………………………………
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