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Професія:  Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування
Розробники:

Топалова Людмила Іванівна – майстер виробничого навчання Южноукраїнського професійного машинобудівного ліцею 
Криницька Людмила Григорівна – старший викладач Миколаївського Державного Аграрного Університету
Ничепуренко Наталя Хомівна – директор Южноукраїнського професійного машинобудівного ліцею

Перекрест Юрій Антонович – начальник відділу підготовки ремонтного персоналу учбово-тренувального центру Відокремленого підрозділу Южно-Українська атомна  електростанція Національної атомної енергогенеруючої компанії «Енергоатом».

 Пугачов Ігор Іванович – майстер по ремонту парогазотурбінного обладнання в турбінному цеху Відокремленого підрозділу Южно-Українська атомна електростанція Національної атомної енергогенеруючої компанії «Енергоатом».
Становова Тетяна Іванівна – викладач вищої категорії, «Старший викладач»  Южноукраїнського професійного машинобудівного ліцею

Науковий консультант:

Кириченко Володимир Олександрович – керівник  учбово-наукового Інституту атомної енергетики, кандидат технічних наук, професор

Рецензенти:

Нікітенко Сергій Петрович – інструктор першої категорії з навчання ремонту тепломеханічного обладнання  учбово-тренувального центру Відокремленного підрозділу Южно-Українська атомна електростанція Національної атомної енергогенеруючої компанії «Енергоатом».
Телятник Юрій Васильович – директор Южноукраїнського міського  центру зайнятості

Літературний редактор:

Ніколаєнко Любов Іванівна – викладач вищої категорії    Южноукраїнського  професійного машинобудівного ліцею

Керівники проекту:

Савчук Ірина Вікторівна – в.о. директора Навчально-методичного центру професійно-технічної освіти у Миколаївській області

Шнюкова Ірина Вадимівна – завідувач сектором з розробки, апробації та впровадження державних стандартів професійно-технічної освіти з професій будівництва, транспорту та зв'язку науково-методичного відділу змісту та якості професійно-технічної освіти Інституту інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України.
Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту з професії “Слюсар з ремонту реакторно - турбінного устаткування”, замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою: 

04070, м. Київ, вул. Сагайдачного, 37.

Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України. 

Телефони: (044) 248-91-13, 417-81-81 (87) 

Заступник директора, начальник відділення змісту професійно-технічної освіти

 Ковтуненко Ніна Олексіївна
*Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки України 

Аркуш погодження

Державного стандарту професійно – технічної освіти

Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування
      Міністерство освіти
       Міністерство  
і науки, молоді та спорту України
соціальної політики України

        Погоджено
              Погоджено
Директор департаменту
Начальник 

професійно – технічної освіти
управління політики зайнятості

Міністерства освіти і
та трудової міграції

науки, молоді та спорту України
 

______________В.В. Супрун

«___» ________________2011 р.                      _______________ 

«___» _________________2011 р.

         Погоджено                                                 Погоджено              

Директор Інституту інноваційних                 Начальник відділу професійного

технологій і змісту освіти                               розвитку трудового потенціалу

Міністерства освіти і науки,                           та альтернативної служби

молоді та спорту України                                               __________________        
____________________О.А. Удод                       «____» ___________________2011р

«____» ___________________2011р.
         Погоджено

Заступник директора, 

начальник Відділення змісту

 професійно – технічної освіти

Інституту інноваційних технологій

і змісту освіти 

Міністерства освіти і науки, 

молоді та спорту України

___________________Н.А. Ковтуненко
«____» ____________________2011 р.
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Загальні положення

Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 2-6 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 р. №1135 та ст.32 Закону України «Про професійно-технічну освіту» (103/98-ВР) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

Державний стандарт професійної освіти містить:

· освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

· типовий навчальний план; 

· типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовим навчальним планом;

· критерії кваліфікаційної атестації випускників;

· перелік основних обов’язкових засобів навчання;

· список рекомендованої літератури.

У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 2 розряд складає   700 годин, на 3 розряд – 427 годин, на 4 розряд - 287 годин, на 5 розряд - 245 годин, на 6 розряд -217 годин.

У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої  професії. 

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення  додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо. 

Типовим навчальним  планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» та ін.). 

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики професії «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування (Випуск 62 «Виробництво та розподілення електроенергії», Частина 2, Розділ «Атомні електростанції» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства палива та енергетики України від 24 червня 2000 року № 290), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок.  Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбаченні   п.7  «Загальних положень» Випуск 1 «Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29.12.2004 р. № 336.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право, відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо, самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20% у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20%  навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно з діючою нормативною базою. 

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є: 

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Після завершення навчання кожен учень, слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбаченні освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідний галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною системою оцінювання навчальних досягнень учнів, слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» відповідного розряду можливе за умови отримання учнем, слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення)  робітничої кваліфікації державного зразка.

Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7233.ОЕ.40.00 - 2011

(позначення стандарту)

Професія: Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування
Код : 7233
Кваліфікація : 2  розряд 

Видання офіційне

Київ
 2011
Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

1. Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно–турбінного устаткування

2. Кваліфікація: 2 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати : принцип дії, розташування і призначення устаткування, що ремонтується, та його вузлів, трубопроводів; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту і складання простих вузлів і деталей реакторно - турбінного устаткування; призначення і правила застосування нескладного слюсарного й вимірювального інструменту, спецінструменту й спецоснащення; захисні й запобіжні засоби під час роботи з ручним, електрифікованим і пневматичним інструментом; правила установки інвентарних риштувань; основи знань  з матеріалознавства; прості прийоми такелажних робіт, будову й правила користування простими такелажними засобами; правила стропування вантажів малої маси; відмітне забарвлення трубопроводів залежно від середовища теплоносія; будову та схеми розташування трубопроводів всіх призначень, способи їх прокладання та кріплення в каналах, тунелях, по стінах і колонах; конструкцію та призначення запірної, запобіжної і регулювальної  арматури, устаткування,   працюючого  з агресивними середовищами; правила роботи з дезактивуючими розчинами, правила застосування індивідуальних та групових засобів захисту.
Повинен уміти: виконувати слюсарну обробку деталей за 12-14 квалітетами (5-7 класами точності), очищення, промивання і протирання демонтованих деталей, виготовлення простих металевих та ізоляційних конструкцій, доставку на робоче місце, підготовку до роботи та прибирання слюсарного інструменту, інвентарю, пристроїв і матеріалів; виконувати спільні роботи з електрогазозварником у приміщені цеху, на відкритому майданчику, в закритих посудинах; проводити зачищення поверхонь для лудіння та паяння, дезактивацію деталей устаткування , що ремонтується, та виробничих приміщень під час проведення ремонтних робіт, установлення захисних екранів, санітарних шлюзів, попереджувальних  огорож; виконувати розбирання, ремонт і складання простих елементів і вузлів основного та допоміжного устаткування ядерних паровиробничих установок, турбінного устаткування, технологічних трубопроводів, вантажопідйомних машин і механізмів із застосуванням нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецпристроїв; виконувати не складні такелажні роботи під час переміщення вузлів і деталей устаткування під керівництвом слюсаря вищої кваліфікації.

4. Загальнопрофесійні вимоги

 Повинен:

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

·  дотримуватись норм технологічного процесу;

·  не допускати браку в роботі;

·  знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

·  виконувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ ( пожежі, аварії, повені тощо );

·  знати інформаційні технології.

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі 
професійно – технічної освіти

Повна загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботи.
6. Сфера професійного використання випускника 

Технічне обслуговування і ремонт  устаткування АЕС
7. Специфічні вимоги
7.1. Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 17 років.

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування
Кваліфікація: 2 розряд  
Загальний фонд навчального часу: 730 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	47
	8

	1.1
	Основи правових знань
	13
	

	1.2
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	13
	

	1.3
	Інформаційні технології
	13
	8

	1.4
	Правила дорожнього руху
	8
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	204
	8

	2.1
	Технологія слюсарних робіт
	26
	

	2.2
	Технологічне устаткування АЕС 
	26
	

	2.3
	Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування
	32
	

	2.4
	Основи радіаційної безпеки
	4
	

	2.5
	Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування
	13
	

	2.6
	Матеріалознавство
	20
	

	2.7
	Допуски та технічні вимірювання 
	20
	

	2.8
	Технічне креслення
	20
	8

	2.9
	Електротехніка 
	13
	

	2.10
	Охорона праці
	30
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	424
	

	3.1.
	Виробниче навчання:- в майстерні

- на виробництві
	120

66
	

	3.2
	Виробнича практика
	238
	

	4.
	Резерв часу
	18
	

	5.
	Консультації
	30
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.5)
	700
	16


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією 
«Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування»

1. Кабінети:

· спеціальних дисциплін слюсарів з ремонту реакторно-турбінного устаткування (технології слюсарних робіт; технічного обслуговування і ремонту технологічного устаткування; технологічного устаткування АЕС; такелажних робіт. Транспортно-технологічного устаткування, матеріалознавства); 
· електротехніки; 
· інформаційних технологій;
· охорони праці; 
· основ галузевої економіки і підприємництва;
· технічного креслення і  допусків та технічних вимірювань.
2. Майстерні:

Слюсарна.
 Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного  навчального робочого місця;

    - предмет «Інформаційні технології»  вивчається за згодою підприємств – замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п 
	Назва теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Правово-соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2. 
	Конституційні основи України
	3
	

	3. 
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4. 
	 Господарське право
	2
	

	5. 
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	1
	

	6. 
	 Праця, закон і ми
	1
	

	7. 
	 Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8. 
	 Злочин і покарання
	1
	

	9. 
	 Правова охорона природи. Охорона природи – невід’ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	 Всього годин: 
	13
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
Право у житті кожного з нас. Право – цінність, одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права; його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.
Поняття правосвідомості як регулятора правомірної поведінки, чинника зміцнення правопорядку і законності.

Загальна характеристика держави. Держава і громадянське суспільство. Засади правової держави: повне народовладдя; верховенство права; політичний, економічний та ідеологічний плюралізм; розподіл державної влади на законодавчу, виконавчу і судову; забезпечення прав людини.

Значення правосвідомості і правової культури в побудові правової держави.

Тема 2. Конституційні основи України

Визначення державного (конституційного) права. Поняття Конституції як Основного Закону держави. Загальні засади Основного Закону України. Україна – суверенна і незалежна, демократична, соціальна, правова держава. Державні символи України.

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність. Права осіб, які належать до національних меншин, - невід’ємна частина загальновизнаних прав людини. Гарантування громадянам України права на національно-культурні надбання та мову.

Основні права особистості, соціально-економічні, культурні та політичні права і свободи громадян України.

Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо. Соціально-економічні та культурні права і свободи громадян: право приватної власності; право на підприємницьку діяльність; право користуватися об’єктами права державної та комунальної власності; право на освіту; право на працю; право на соціальний захист у разі повної, часткової або тимчасової втрати працездатності, втрати годувальника, безробіття з незалежних від них обставин, а також у старості та в інших випадках, передбачених законом та інші. Політичні права і свободи громадян: право брати участь в управлінні державними справами; право на свободу об’єднання в політичні партії та громадські організації тощо. Єдність прав і обов’язків громадян. Вільність і рівність усіх людей у своїй гідності і правах. Невідчужуваність і невід’ємність прав і свобод людини.

Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Основні засади виборів народних депутатів України. Поняття про референдуми, їх види. Проголошення та призначення Всеукраїнського референдуму.

Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада – представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Народний депутат України – повноважний представник народу України у Верховній Раді України та відповідальний перед ним.

Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.

Кабінет Міністрів України – вищий орган у системі органів виконавчої влади. Відносини між виконавчою владою – Кабінетом Міністрів України і Президентом та Верховною Радою України. Місцеві державні адміністрації-складові системи органів державної виконавчої влади. Територіальний устрій України. Автономна республіка Крим.

Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження. Правоохоронні органи України.

Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються

Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб’єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об’єкти цивільних правовідносин.

Право власності. Захист права власності.

Поняття, зміст і принципи приватизації.

Цивільно-правові угоди. Поняття, види та формули угод. Договір як різновид угоди. Договірні зобов’язання. Окремі види зобов’язань.

Цивільно-правова відповідальність. Поняття та мета цивільно-правової відповідальності. Зобов’язання, що виникають у разі заподіяння шкоди. Цивільно-правова відповідальність неповнолітніх.

Спадкове право.

Підстави спадкоємства. Спадкоємство за законом. Спадкоємство за заповітом.

Житлове право. Правове регулювання житлових відносин.

Тема 4. Господарське  право

Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об’єднань. 

Правові основи приватизації державних підприємств. Правове становище кооперативів, господарських товариств, господарських об’єднань. Зобов’язання у господарському праві. Основні типи та види господарського договору. Зміст і порядок укладання господарських договорів.

Підприємництво в Україні. Законодавство про підприємницьку діяльність. Поняття підприємництва. Обмеження у здійсненні підприємницької діяльності. Державна реєстрація підприємництва. Припинення підприємницької діяльності.

Види відповідальності за порушення господарського законодавства.

Правове регулювання банкрутства.

Правове регулювання окремих галузей господарства. Правове регулювання промисловості. Правове регулювання господарських відносин у капітальному будівництві. Правове регулювання господарських відносин у сфері транспорту. Правове регулювання земельних відносин.

Правове регулювання господарських відносин у галузі торгівлі, побутового обслуговування та громадського харчування. Поняття про податки і податкову систему.

Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських спорів

Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються при розв’язанні господарських спорів. Врегулювання господарських спорів. Порушення справ у арбітражному суді. Учасники судового процесу. Подання позову. Вирішення господарських спорів.

Тема 6. Праця, закон і ми

Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Право громадян України на працю. Правове регулювання працевлаштування.

 Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.

Трудова дисципліна. Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.

Охорона праці. Відповідальність підприємства за шкоду, заподіяну працівникові.

Розгляд трудових спорів. Особливості правового регулювання трудових відносин в окремих галузях господарства.

Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність

Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління. Поняття адміністративного правопорушення і адміністративної відповідальності.

Адміністративна відповідальність неповнолітніх. Адмінпримус і його види.

Тема 8. Злочин і покарання

Еволюція кримінального законодавства в Україні. Поняття, система і характеристика кримінального законодавства України.

 Закон про кримінальну відповідальність. Поняття, ознаки і види злочину. Склад злочину: суб’єктивні та об’єктивні ознаки. Поняття і види стадій злочину. Співучасть у злочині. Обставини, що виключають злочинну діяльність. Звільнення від кримінальної відповідальності.

Поняття, система і види покарань. Особливості кримінальної відповідальності й покарання неповнолітніх.

Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи – невід’ємна умова економічного та соціального розвитку України
Екологічне право та його роль у регулюванні системи «природа – людина – суспільство». Основні принципи охорони навколишнього середовища.

Знання закону – важлива умова попередження екологічних правопорушень, збереження природи.

Правове регулювання природокористування.

Правила забезпечення екобезпеки.

Юридична відповідальність в екоправі.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	Розділ 1. Загальні основи галузевої економіки 

	1.
	Галузева структура економіки України
	1
	

	2.
	Структура і механізм функціонування ринкової економіки
	2
	

	3.
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки 
	1
	

	4.
	Державна підтримка розвитку підприємництва і підприємницької діяльності
	2
	

	Розділ 2. Економічна, фінансова і комерційна діяльність підприємства

	5.
	Основи організації управління підприємством
	2
	

	6.
	Кадри підприємства і продуктивність праці
	1
	

	7.
	Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів
	2
	

	8.
	Якість продукції та економічна ефективність
	1
	

	9.
	Оплата праці на підприємстві
	1
	

	 Всього годин: 
	13
	


Розділ І. Загальні основи галузевої економіки 
Тема 1. Галузева структура економіки України

Поняття суспільного поділу та його роль у формуванні галузей народного господарства і промисловості.

Промисловість як основна ланка народного господарства, її значення у забезпеченні економічного росту.

Поняття і класифікація галузей промисловості.

Галузева структура промисловості України, показники, що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури України. Закономірності розподілу виробничих сил. Територіальний розподіл праці. Розвиток галузей машинобудівного комплексу: показники та тенденції розвитку.

Тема 2. Структура і механізм функціонування ринкової економіки

Ринок як форма існування товарного виробництва. Сутність ринку і його роль, основні види ринку.

Умови і принципи функціонування ринку. Ринкове саморегулювання і його функції. Ринкова інфраструктура та її склад (фондові, товарні, валютні біржі). Державне регулювання ринку.

Конкуренція – рушійна сила економічного прогресу.

Попит, пропозиція, ринкова ціна. Закони попиту і пропозиції. Ціна ринкової рівноваги.

Тема 3. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки

Підприємництво і ринок. Сутність підприємництва. Види підприємницької діяльності. Функції підприємництва. Закон України “Про підприємництво”.

Організаційно–правові форми підприємництва: індивідуальне володіння, партнерство, корпоративні підприємства.

Об’єднання підприємців. Господарські товариства.  Закон України “ Про господарські товариства”.
Тема 4. Державна підтримка розвитку підприємництва і підприємницької діяльності

Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні.

Правові акти про підприємництво. Закони України «Про підприємництво», «Про державну підтримку малого і середнього підприємництва».

Державна реєстрація суб’єктів підприємницької діяльності. Статут підприємства. Колективний договір. 

Господарські товариства : економічні і правові основи їх діяльності. 

Холдінгові компанії, їх призначення та механізм функціонування.

Розділ ІІ. Економічна, фінансова і комерційна діяльність підприємства

Тема 5. Основи організації управління підприємством

Поняття і необхідність управління підприємством. Три інструмента управління : ієрархія, культура, ринок. Як вони використовуються в управлінні сучасним підприємством.

Сучасні принципи управління підприємством. Методи управління підприємством. Організаційні структури управлінням підприємством. Шляхи удосконалення підприємства.

Задачі для практичного розв’язання.
Тема 6. Кадри підприємства і продуктивність праці

Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Кадрова політика та система управління персоналом.

 Ринок праці, особливості його формування та регулювання. Фактори, що впливають на зміну професійно-кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Сучасні методи підготовки кадрів. Служба зайнятості в Україні. Підготовка та перепідготовка кадрів. Удосконалення системи професійно-технічного навчання.

Показники продуктивності праці та методи їх вимірювання. Планування продуктивності праці на підприємстві. Організація і нормування праці. Розрахунки чисельності працюючих на підприємстві. 

Тема 7. Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів

Виробнича діяльність підприємницьких структур. Технологія виробництва. Технічна безпека виробництва. Показники виробничої діяльності.

Основні фонди підприємства і показники їх ефективного використання.

Поняття і класифікація виробничих фондів підприємства. Структура основних виробничих фондів.

Облік і оцінка основних фондів. Показники зношення основних фондів. Показники руху основних фондів. Амортизація основних фондів. Виробнича потужність підприємства, її зміст і методи визначення.

Шляхи підвищення ефективності виробничої діяльності підприємства.

Тема 8. Якість продукції та економічна ефективність

Поняття якості продукції, необхідність її поліпшення. Показники якості. Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. Сертифікація продукції.

Економічна ефективність підвищення якості продукції. Шляхи забезпечення виробництва високоякісної продукції. 

Тема 9. Оплата праці на підприємстві

Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Сучасна політика оплати праці. Закон України «Про оплату праці». Основи та форми організації заробітної плати. Нові форми оплати праці. Планування фонду оплати праці.

Матеріальне стимулювання працівників. Доплати й надбавки до заробітної плати та організація преміювання персоналу.
Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№
 з/п
	Тема 
	Кількість годин 

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні  ехнології
	1
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	6
	4

	3.
	Мережні системи та сервіси
	6
	4

	 Всього годин:
	13
	8


Тема 1. Інформація та інформаційні технології.

Поняття про інформацію та інформаційні технології.
Тема 2. Програмні  засоби  ПК. Комп’ютерні технології

Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. Розробка фірмового стилю.

Мультимедійні технології.

Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. PowerPoint.

Практичні роботи:

1. Програми для створення  текстових документів: MS Word, Publisher. Візуальний стиль оформлення та подання інформації.

2. Програми для створення графічних документів:  Розробка фірмового стилю.

3. Створення презентацій. Тема: "Заклад, де я навчаюсь".

4. Створення презентацій. Тема: "Моя майбутня професія"

Тема 3. Мережні системи та сервіси
Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі. 

Загальні відомості про Internet, електронну пошту та телеконференції.

Основні мережні сервіси. Браузери.

Практичні роботи:
1. Пошук інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

2. Пошук статистичної інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

3. Створення публікації "Інновації в професії".

4.  Використання електронної  пошти. Реєстрація на поштовому сервері.
Типова навчальна програма з предмета

«Правила дорожнього руху»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Загальні положення, терміни та визначення
	1
	

	2.
	Обов’язки та права пішоходів і пасажирів
	1
	

	3.
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин
	1
	

	4.
	Регулювання дорожнього руху 
	1
	

	5.
	Рух транспорту й безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6.
	Особливі умови руху
	1
	

	7.
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод
	1
	

	8.
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин: 
	8
	


Тема 1. Загальні положення, терміни та визначення

Загальні положення, терміни та визначення Закону України  “Про дорожній рух”. Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створювати безпечні умови для всіх його учасників.

Закон України “Про дорожній рух”, про порядок вивчення різними групами населення Правил дорожнього руху.

Аналіз дорожньо-транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни та визначення, що містять Правила дорожнього руху.

Тема 2. Обов’язки та права пішоходів і пасажирів

Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо.

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Масовий рух людей дорогою. Пішохідний перехід. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим маячком і спеціальним звуковим сигналом. Дії пішоходів, причетних до дорожньо-транспортної пригоди. Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного транспорту. Правила посадки і висадки. Правила і обов’язки пасажирів при користуванні транспортними засобами. Дії пасажирів при дорожньо-транспортній пригоді.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів. Вимоги до осіб, які керують гужовим транспортом і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів та водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух зазначених транспортних засобів і прогін тварин забороняються.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки.

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Значення сигналів світлофора. Світлофори, що регулюють рух пішоходів.

Значення сигналів регулювальника. Руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5. Рух транспорту й безпека пішоходів і пасажирів

Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів. 

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подачі світлових сигналів або рукою. Небезпечні наслідки порушення правил подання попереджувальних сигналів.

Швидкість руху, дистанція та інтервал.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких дозволяється навчальна їзда.

Початкове навчання, керування транспортними засобами. Навчальна їзда на дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху в житловій зоні.

Автомагістралі і автобани, їх основні ознаки. Рух автомагістралями і автобанами.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод

Визначення і термінове припинення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. Надання першої медичної допомоги. Правила і способи перенесення потерпілого. Правила і способи транспортування потерпілого на різних видах транспорту.

Тема 8. Відповідальність за порушення Правил дорожнього руху (ПДР)

Соціально-економічні і правові наслідки дорожньо-транспортних пригод (ДТП) і порушення правил дорожнього руху (ПДР). Поняття і види адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природоекологічної шкоди.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія слюсарних робіт »
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Слюсарні роботи 
	25
	

	Всього годин:
	26
	


Тема 1. Вступ

Ведуча роль енергетики в розвитку господарства України. Основні напрямки розвитку енергетичної галузі.  Головний напрямок розвитку вітчизняної енергетики – атомні енергетичні установки.

Переваги атомних електростанцій перед іншими видами електростанцій.

Розміщення АЕС на території України, фактори, які визначають їх розміщення. Перспективи розвитку атомної енергетики. Значення технічного навчання в оволодінні новітньою технікою та передовими прийомами праці.
Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою і програмою навчання по професії.

Тема 2. Слюсарні роботи

Організація робочого місця слюсаря

Устаткування слюсарної майстерні: слюсарний верстак, слюсарні лещата, ручні слюсарні лещата. Захисні та запобіжні засоби при роботі з ручним електрифікованим та пневматичним інструментом. Загальні вимоги щодо організації робочого місця слюсаря. Режим праці. Безпечні умови праці слюсаря. Протипожежні заходи.

Площинне розмічання

Загальні поняття. Основні визначення видів розмічання: площинне та просторове. Пристрої та інструменти для площинного розмічання. Підготовка до розмічання. Технологія площинного розмічання (організація робочого місця, нанесення розмічальних рисок, знаходження центрів кіл, розмічання кутів та уклонів, розмічання за зразком та шаблоном, розмічання труб, загострення та заправка інструментів для розмічання). Визначення дефектів площинного розмічання. Механізація процесів розмічання. Безпека праці при розмічанні металу.

Рубання металу

Загальні відомості про рубання металу: призначення та використання. 

Зубила та крейцмейселі, їх конструкція та розміри, кути загострення у відповідності до металу що обробляється. Слюсарні молотки, вибір маси молотка. Технологія рубання (організація робочого місця, рубання листової сталі на рівні губок лещат за розмічальними рисками, вирубання заготовок з листового металу, обрубання кромок під зварювання, рубання листового і штабового металу, рубання широких поверхонь, вирубання крейцмейселем криволінійних мастильних канавок і пазів з перевіркою розмірів вимірювальною лінійкою, рубання кольорових металів). 

Рубання пневматичним рубильником. Можливі дефекти при рубанні і заходи запобігання їх. Безпека праці при рубанні металу. 

Випрямляння та рихтування металу

Загальні відомості про виправляння і рихтування, інструменти та пристосування. Технологія випрямляння металу (організація робочого місця, правка листового та штабового металу, правка круглого металу та труб, випрямляння валів за допомогою пресів).

Механізація процесу випрямляння. Можливі дефекти під час випрямляння, заходи запобігання їх. Безпека праці при випрямлянні і рихтуванні.

Згинання металу

Загальні відомості про згинання металу, інструменти і пристосування. Технологія згинання металу (організація робочого місця, згинання деталей з листового та штабового металу з застосуванням простих пристроїв для згинання, згинання кромок листової сталі в лещатах і на плиті, згинання кілець з проволоки та обичайок з штабового металу, згинання труб в пристроях та з наповнювачем, навивання гвинтових та спіральних пружин). 

Механізація згинальних робіт. Можливі дефекти під час згинання, заходи запобігання їх. Безпека праці при згинанні металу.
Різання металу

Загальні відомості про різання металу. Інструменти і пристосування: будова і правила користування. Технологія різання (організація робочого місця; різання ручними ножицями і ножівкою; різання сортового металу, листового прокату в лещатах та за рисками; розрізання труб з закріпленням в трубозатискачі та з накладними губками в лещатах; різання з поворотом полотна ножівки; різання труб труборізом і роликовими ножицями).

Механізація різання. Дефекти при різанні, заходи запобігання їх. Техніка безпеки при різанні металу.

Обпилювання металу за 12-14 квалітетами

Загальні відомості про обпилювання металу. Припуск на обпилювання. Напилки (види та основні елементи насічки; класифікація напилків; рукоятки напилків; догляд за напилками та їх вибір).

Технологія обпилювання (організація робочого місця; обпилювання широких плоских поверхонь, широких та вузьких поверхонь з перевіркою за допомогою перевірної лінійки; розпилювання прямолінійних і фасонних пройомів і отворів; обпилювання спряжених поверхонь, поверхонь циліндричних стержнів та фасок на них, угнутих і опуклих (криволінійних) поверхонь; контроль за шаблонами; визначення дефектів).

Механізація обпилювання. Передові методи обпилювання, розпилювання та припасування. Види браку при обпилюванні, причини його виникнення та заходи запобігання.

Свердління

Загальні відомості про свердління отворів. Свердла: конструкція, види, кути загострення свердел для обробки різних металів. Свердлильні патрони, їх призначення та будова.

Технологія ручного та механізованого свердління. Пристрої для встановлення та кріплення механізованого інструмента.

Свердлильні верстати, управління верстатом, вибір охолодження і змащення при свердлінні. Технологія свердління (організація робочого місця, свердління наскрізних отворів за розмічанням, свердління глухих отворів при застосуванні упорів, мірних лінійок, розсвердлювання отворів, свердління ручними дрилями та механізованими ручними інструментами).

Брак при свердлінні та заходи запобігання йому. Безпека праці при виконанні свердління.

Нарізування різьби

Основні поняття про різьбу. Елементи різьби. Профілі різьби. Стандарти на різьбу.

Інструменти для нарізання зовнішньої та внутрішньої різьби. Технологія нарізування різьби (організація робочого місця; нарізування правої і лівої різьби на болтах, шпильках та трубах; контроль зовнішньої різьби різьбовими калібрами; нарізування внутрішньої різьби; підготовка отворів під нарізування різьби мітчиком; особливості нарізування різьби мітчиком в наскрізних і глухих отворах; контроль різьбових отворів різьбовими калібрами). Діаметри отворів під нарізування різьби в різних матеріалах. Діаметри стержнів для нарізування різьби. Охолодження та змащування при нарізуванні різьби.

Механізація нарізування різьби. Дефекти при нарізуванні різьби, методи запобігання їх. Правила безпеки праці під час різьбонарізних робіт.

Паяння та склеювання

Загальні відомості про паяння. Технологія паяння (організація робочого місця; підготовка і вибір припоїв і флюсів до паяння; очищення і обезжирювання поверхонь; паяння легкоплавкими і тугоплавкими припоями; перевірка якості паяних з єднань). Лудіння невеликих поверхонь. Дефекти при паянні. Правила техніки безпеки при паянні.

Технологія склеювання (організація робочого місця; вибір клеїв для склеювання; підготовка поверхні; нанесення клею, затвердіння клею; контроль якості клейових з’єднань). Дефекти, які виникають при склеюванні, запобігання їх. Правила техніки безпеки при склеюванні.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологічне устаткування АЕС»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на 

лабораторно-практичні 

роботи

	1. 
	 Основні відомості про виробництво електроенергії. Принцип роботи АЕС
	4
	

	2. 
	 Ядерні паровиробничі установки
	3
	

	3. 
	 Устаткування технологічних систем реакторного відділення
	8
	

	4.
	 Устаткування технологічних систем турбінного відділення
	8
	

	5.
	Водопідготовка на АЕС. Газоочистка
	3
	

	                          Всього годин:   
	26
	


Тема 1. Основні відомості про виробництво електроенергії.

Принцип роботи АЕС

Основні джерела теплової і електричної енергії. Типи електростанцій. Принцип роботи АЕС. Основне технологічне устаткування. Споживачі теплової і електричної енергії. Об’єднання енергетичних систем. Специфіка експлуатаційного і ремонтного обслуговування устаткування радіоактивних контурів АЕС.

Класифікація АЕС за призначенням, за числом контурів. Теплові схеми АЕС.

Основні завдання слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Адміністративна структура управління АЕС. Оперативна дисципліна, структура оперативної підпорядкованості на АЕС. Призначення оперативно-технічної документації.

Тема 2. Ядерні паровиробничі установки

Загальні відомості про ядерні паровиробничі установки. Склад ядерної паровиробничої установки. Ядерні реактори: класифікація, конструкція, принцип дії. Основні відмінності реакторів на теплових і на швидких нейтронах.

Уповільнювачі і теплоносії ядерних реакторів. Основні поглиначі нейтронів, що застосовуються в ядерних реакторах. Компонування реакторних установок. Основні уявлення про фізичні процеси в реакторах. Ядерне паливо. Загальні відомості про реактори типу ВВЕР.  Основне обладнання активної зони.
Парогенератори (загальні відомості, види, призначення). Місце парогенератора в тепловій схемі АЕС. Вимоги,  які висувають до парогенераторів АЕС. Основні характеристики і параметри парогенератора.

Тема 3. Устаткування технологічних систем реакторного відділення

Основні складові реакторної установки, та їх розміщення.  

Призначення та загальна будова допоміжного устаткування (насосного обладнання, трубопровідної арматури, трубопроводів). Конструктивні вимоги до устаткування і обладнання,  яке працює  з агресивними середовищами.

Категорії трубопроводів. Кольорові написи на трубопроводах залежно від середовища теплоносію. Будова та схеми розташування трубопроводів всіх призначень. Способи прокладання та кріплення трубопроводів в каналах, тунелях, по стінах і колонах.

Арматура трубопроводів (запірна, запобіжна, регулююча). Конструкція, призначення і принцип дії трубопровідної арматури.

Насоси: призначення і застосування на АЕС. Типи насосів. Основні характеристики насосів, конструкція, принцип роботи.

Вентилятори і газодувки: призначення, типи, конструкція, основні характеристики, принцип дії.

Тема 4. Устаткування технологічних систем турбінного відділення
Класифікація парових турбін в залежності з існуючими стандартами. Призначення різних типів турбін і сфера їх застосування. Теплові схеми паротурбінних установок; основні характеристики. Основні складові турбінної установки, та їх розташування. 

Турбінні установки, які працюють на вологій парі. Парові турбіни великої потужності.  Призначення, принцип роботи, конструктивне улаштування: турбін (К-1000-60/1500; К-1000-60/3000; ОК-12А);   систем регулювання турбін;  циліндрів турбін, конденсаторів, сепаратора-пароперегрівача, турбоживильного насоса, змащувальної системи, деаератора, паропідігрівачів.

Схема вологовідвідних пристроїв у проточній частині турбіни (сопло, лопатки, вологовідвідний канал). Кінцеве лабіринтове ущільнення турбіни: призначення, конструкція. Лопатки турбін: призначення, конструкція, матеріал. Зміцнення поверхневого шару лопаток.

Підшипники: радіальні, радіально-упорні, упорні. Муфти, їх типи.

Тема 5. Водопідготовка на АЕС. Газоочистка
Технічне водозабезпечення на АЕС. Вимоги до води як до теплоносія. Загальні відомості про спецводопідготовку. Система дезактивації трубопроводів. Будова іонообмінних фільтрів. Вентиляційні центри. Газоочистка.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	 Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Слюсарний інструмент для ремонту реакторно-турбінного устаткування
	2
	

	2.
	Слюсарно-складальні роботи
	7
	

	3.
	Технологія ремонту простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування
	8
	

	4.
	Дезактивація деталей та приміщень
	3
	

	5.
	Технологія ремонту трубопроводів та трубопровідної арматури
	5
	

	6.
	Технологія ремонту вантажопідйомних машин
	2
	

	7.
	Технологія ремонту насосів і вентиляторів
	4
	

	8.
	Зварювальні роботи
	2
	

	9
	Запобігання  попадання предметів в відкриті полості устаткування
	3
	

	                          Всього годин:    
	    36
	


Тема 1. Слюсарний інструмент для ремонту реакторно-турбінного устаткування

Гайкові ключі (універсальні та спеціальні, однобічні та двобічні з відкритим зівом). Накидні ключі (ключі   для круглих гайок; гайкові торцеві ключі; ключі для шпильок; трубні ключі). Викрутки (дротяні, суцільнометалеві з дерев’яними накладними щоками, з металевою п’ятою, з діелектричною ручкою, коловоротні). Викрутки спеціальні. Високопродуктивні викрутки: таровані, механізовані.

Оправки та скребки.

Тема 2. Слюсарно-складальні роботи

Загальна характеристика слюсарно-складальних робіт

Місце складання в процесі ремонту обладнання. Загальні відомості про процес складання. Поняття: агрегат, механізм, складальна одиниця, деталь. Деталі та складальні вузли загального та спеціального призначення.   Базові деталі і базові складальні одиниці. Елементи технологічного процесу збирання. Методи збирання. Документація технологічних процесів збирання. Основні операції слюсарно-складальних робіт. Види і методи з’єднань.
Роз’ємні з’єднання

Складання роз’ємних з’єднань, їх застосування. Інструменти та пристосування, які використовують під час складання роз’ємних з’єднань; їх застосування.

Види різьбових з’єднань. Способи встановлення болтів, гвинтів, шпильок, правила затягування гайок. Стопоріння різьбових з’єднань. Способи складання шліцьових і шпонкових з’єднань. Роз’ємні з’єднання водогазопровідних труб, з’єднувальні частини ( фітінги, муфти, трійники, хрести ).
 Ущільнюючі матеріали, які застосовують при з’єднанні труб різьбою. Правила застосування ущільнюючих матеріалів. Роз’ємні з’єднання мідних і алюмінієвих труб.  Обладнання і пристосування для збирання роз’ємних з’єднань. Контроль якості роз’ємних з’єднань. Види браку при складанні різьбових з’єднань, способи їх усунення. Правила безпеки праці під час складання роз’ємних з’єднань.

Нероз’ємні з’єднання
Складання за допомогою нерухомих посадок. Види нерухомих посадок та їх застосування. Ручні, пневматичні та гідравлічні преси для запресування деталей; їх загальна будова. Способи та правила з’єднання деталей нерухомою посадкою. Методи контролю якості і надійності з’єднання. Брак при складанні та його попередження. Правила безпеки праці під час складання.

Складання деталей обертових з’єднань
Основні види підшипників ковзання та кочення; технологічні вимоги до підшипників. Технологія складання і регулювання підшипників, встановлення ущільнень. Види мастил і змащування ущільнень. Методи перевірки точності регулювання підшипників. Складання валів і осей. Встановлення підшипників на вал. Кріплення осей. Технологія перевірки точності складання. Можливі дефекти складання та заходи запобігання їх. Правила безпеки при складанні обертових з’єднань.

Механізми передачі обертального руху
Загальні поняття про передачі між валами. Пасові передачі. Фрикційні передачі. Зубчасті передачі. Устаткування, інструмент і пристрої, які використовують під час складання механізмів передачі обертання. Можливі дефекти та їх усунення. Правила безпеки праці.

Механізми перетворення обертального руху

Гвинтові механізми. Ексцентрикові і кулачкові механізми. Кулісний механізм. Храпові механізми. Механізми зворотно-поступального та коливального руху. Кривошипно-шатунний механізм.

Тема 3. Технологія ремонту простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування

Загальні відомості про надійність роботи обладнання. Термінологія.

Загальні відомості про ремонтні роботи. Види ремонтів. Періодичність ремонтів. Організація ремонтного обслуговування. Організаційно-технічні заходи, які забезпечують безпеку проведення ремонтних робіт. Планування ремонтів і сітьові графіки. Підготовка технічної документації.

Основні відомості про конструкцію елементів і вузлів. Вузли, їх призначення, взаємодія, умови роботи, ступінь зносу і способи ремонту. Взаємодія окремих вузлів і механізмів.

Технологічний процес підготовки простих вузлів і деталей до ремонту (правила приймання устаткування в ремонт; розбирання на агрегати, вузли і деталі; очищення деталей; оцінка технічного стану деталей; складання відомості дефектів). Комплектування вузлів і деталей під час ремонту. Клеймування вузлів і деталей, його види та призначення. Маркування деталей, його призначення. Правила змащування деталей і вузлів. Правила заповнення технічної документації.

Риштування, помости, стелажі та інші пристрої для розміщення матеріалів, інструментів, пристроїв і деталей для робітників. Безпека праці під час роботи з пристроями на риштуваннях, помостах, стелажах.

Тема 4. Дезактивація деталей та приміщень

Загальні відомості про дезактивацію: суть, види, призначення. Способи виконання дезактивації деталей і приміщень під час ремонту забрудненого устаткування. Промивання в декілька етапів: дія реагентів-окислювачів, відновників, промивання конденсатом. Використання азотної, лимонної, щавелевої і інших кислот, а також комплексонів для промивання. Луги та поверхнево-активні речовини, їх дія. Встановлення захисних екранів, санітарних шлюзів, захисних огорож. Правила безпеки праці під час роботи з дезактивуючими розчинами.

Тема 5. Технологія ремонту трубопроводів та трубопровідної арматури
Технологія ремонту деталей трубопроводів (колін, трійників, переходів). Технологія складання та гідравлічних випробувань. Інструменти і пристосування для виконання даних робіт. Основні несправності трубопровідної арматури.

Технологія розбирання, ремонту та складання клапанів. Технологія розбирання, ремонту та складання вентилів (запірних для повітря, масла, води). Технологія розбирання, ремонту та складання засувок. Інструменти і пристосування для виконання даних робіт. Сучасні технології розбирання, ремонту та складання. Правила безпеки праці під час ремонту трубопровідної арматури.

Тема 6. Технологія ремонту вантажопідйомних машин

Технологія ремонту нескладних такелажних пристосувань,  елементів і вузлів вантажопідйомних машин і механізмів (поліспасти, талі, лебідки, домкрати)  із застосуванням нескладного слюсарного  інструменту.

  Інструменти і пристосування для виконання робіт.

Тема 7. Технологія ремонту насосів і вентиляторів.
Основні несправності насосів. Технологія розбирання, ремонту та складання насосів. Інструменти і пристосування для виконання даних робіт.

Основні несправності вентиляторів. Технологія розбирання, ремонту та складання вентиляторів. Інструменти і пристосування для виконання даних робіт. Сучасні технології ремонту насосів і вентиляторів.

Тема 8. Зварювальні роботи
Загальні відомості про зварювальні роботи. Оформлення допуску до проведення зварювальних робіт. Протипожежна безпека. Проведення робіт в приміщенні, на відкритій  ділянці, в закритих судинах. Контроль за зварювальними роботами. Підготовчі роботи для дефектоскопії зварних з’єднань.

Тема 9. Запобігання  попадання предметів в відкриті полості устаткування

Організаційно-технічні заходи при розкритті устаткування.

Оформлення нарядів-допусків і дозиметричних нарядів на виробництво робіт з розкриттям устаткування. Підготовка персоналу до виконання робіт на розкритому устаткуванні, обов'язки персоналу. Підготовка робочого місця для виконання робіт на розкритому устаткуванні.

Заходи безпеки праці перед початком робіт, при розкритті устаткування, на розкритому устаткуванні, перед збиранням устаткування, при збиранні устаткування.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи радіаційної безпеки»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Загальні положення про принципи забезпечення безпечної експлуатації АЕС
	4
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Загальні положення про принципи забезпечення безпечної експлуатації АЕС
Радіоактивність. Взаємодія ядерного випромінювання з речовиною. Поняття про природну і штучну радіоактивність речовини. Наведена і осколкова радіоактивність. Вплив наведеної радіоактивності на радіоактивні умови у виробничих приміщеннях зони суворого режиму. Небезпека осколкової радіоактивності.

 Види іонізуючого випромінювання та джерела випромінювання на АЕС. Визначення дози випромінювання та допустимого часу роботи в умовах зовнішнього випромінювання.

 Захист від іонізуючого випромінювання. Організаційно-технічні засоби захисту персоналу та населення від радіоактивних випромінювань. Засоби індивідуального захисту.
Типова навчальна програма з предмета

«Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	    Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правила стропування, підіймання, переміщення вантажів
	13
	

	                          Всього годин:    
	13
	


Тема 1. Правила стропування, підіймання, переміщення вантажів

Загальні відомості про такелажні роботи. Сталеві канати: призначення, види, матеріал, конструкція, коефіцієнт запасу міцності. Стропи і траверси: їх види, вимоги до них, технічні умови на виготовлення. Правила випробування стропів. Бірка стропу, її призначення.

Вантажозахватні пристрої. Основні способи і схеми стропування вантажу. Правила стропування, підіймання, переміщення та опускання вантажу. Залежність вибору вантажозахватних пристроїв від маси вантажу. Кут між гілками стропів і його вплив на величину натягу гілки стропа на монтажні петлі. Способи обв’язки вантажу. Основні типи вузлів для обв’язки вантажу.
 Сигнали стропальника кранівникові. Нагляд за станом петель, вузлів, стропів, канатів, ланцюгів під час переміщення вантажів. Обов’язки машиніста крана і стропальника, їх підпорядкованість між собою. Вимоги до майданчика для складання вантажів, його розміри. Порядок складання вантажів у цеху та на майданчику.

Правила безпеки праці під час виконання такелажних робіт.

Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ
	1 
	

	2.
	Основні відомості про метали та сплави
	7
	

	3.
	Чавуни
	2
	

	4.
	Сталі
	3
	

	5.
	Корозія металів, захист від корозії
	2
	

	6.
	Матеріали для ущільнення і герметизації з’єднань
	3
	

	7.
	Неметалеві матеріали
	2
	

	                          Всього годин:   
	20 
	


Тема 1. Вступ
Умови роботи матеріалів в енергетичному обладнанні АЕС. Вимоги до матеріалів. Зв’язок  властивостей матеріалів з надійністю обладнання.

Тема 2. Основні відомості про метали та сплави

Основні відомості про метали, сплави. Значення металів і сплавів для економіки країни. Будова металів. Поняття про металеві сплави, тверді розчини, механічні суміші. Чорні та кольорові метали.

Фізичні, хімічні, механічні і технологічні властивості металів. Діаграма стану залізовуглецевих сплавів.
Тема 3. Чавуни
Загальні відомості про виробництво чавуну. Білий, сірий, високоміцний та ковкий чавуни. 

Особливості, механічні й технологічні властивості і галузь застосування чавуну.

Тема 4. Сталі

Способи виробництва сталей. Класифікація та маркування сталей. Вуглецеві сталі: хімічний склад, механічні і технологічні властивості, застосування. Леговані сталі. Вплив легуючих елементів на якість сталі. Властивості легованих сталей, застосування. Сталі з особливими властивостями.

Тема 5. Корозія металів, захист від корозії

Суть процесу корозії металів. Види корозії – хімічна й електрохімічна. Вплив зовнішніх і внутрішніх факторів на корозію металів. Основні відомості про способи захисту металів від корозії. Металеві покриття.

Неметалеві покриття. Хімічний захист. Застосування антикорозійних сплавів.

Тема 6. Матеріали для ущільнення і герметизації з’єднань

Прокладки: їх властивості, призначення, застосування. Матеріали виготовлення прокладок: промаслений папір, картон, фібра, азбест, повсть, шкіра, гума, м’який листовий метал тощо; їх характеристика, умови застосування. Сальникові набивки і способи їх виготовлення, призначення, умови застосування.

Матеріали: бавовняні, прядивні або азбестові пасма. 
Тема 7. Неметалеві матеріали
Пластмаси, їх властивості. Застосування пластмас у промисловості.
 Гума.Основні властивості гумових матеріалів, сфера застосування. 
Абразивні матеріали. Природні і штучні абразиви, круги, бруски. Застосування абразивів під час обробки металів. Абразивна шкурка, порошки, пасти.

Клеї, лакофарбові матеріали: марки, їх властивості та застосування.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски та технічні вимірювання»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основні поняття та визначення  
	5 
	

	2.
	Точність форми деталей. Шорсткість поверхонь
	4
	

	3.
	Основи технічних вимірювань
	6
	

	4.
	Квалітети і допуски на кутові розміри, конічні з’єднання та різьбу
	5
	

	                          Всього годин:    
	20 
	


Тема1. Основні поняття та визначення

Суть стандартизації та основні відомості про взаємозаміну. Поняття про стандарт. Технічні вимоги. Категорії та види стандарту.
Розміри. Дійсний розмір. Уявлення про похибки та точність. Граничний розмір. Відхилення (граничне верхнє та гранично нижнє). Допуск, поле допуску. Графічне зображення допусків і відхилень. Поняття про квалітети. Загальні відомості про посадки. Посадки в системі отвору та в системі валу. Рекомендовані посадки для всіх типів розмірів згідно стандарту.

Тема 2. Точність форми деталей. Шорсткість поверхонь.

Класифікація та позначення відхилення форми і розміщення поверхні. Позначення форми і розміщення згідно стандарту. Реальна та номінальна поверхня. Допуск форми (поле допуску, база, позначення на кресленнях). Допуск розміщення (графічне зображення). Умовне позначення форми і взаємного розміщення поверхні.

Шорсткість (визначення, основні параметри, позначення на кресленнях).

Тема 3. Основи технічних вимірювань

Державна система єдності вимірювань. Поняття про метрологію. Фактори, що впливають на точність вимірювання. Методи вимірювання (безпосередня оцінка та порівняння з мірою; вимірювання пряме і непряме; вимірювання контактне та безконтактне).

Відлікові пристрої, їх будова: шкала, відмітка шкали, поділки шкали, інтервал поділок шкали. Основні метрологічні показники вимірювальних інструментів і приладів. Чутливість. Нестабільність показань. Похибка показань вимірювального засобу. Міри та їх роль забезпеченні єдності вимірів.

Призначення та будова штангенциркулів ШЦ-1, ШЦ-2, ШЦ-3. Читання показань на штангенінструменті.

   Тема 4.  Квалітети і допуски на кутові розміри, конічні з’єднання та різьбу

Допуски на кутові розміри відповідно квалітету. Незалежні та залежні кутові розміри. Позначення допуску кута.

Конічні з’єднання. Основні терміни, визначення та позначення. Основна плоскість. Базова плоскість. Номінальні розміри конусів і їх з’єднань.

Конусність. Допуски форми конуса. Калібри для контролю конусів. Система допусків і посадок для конічних з’єднань відповідно квалітету. Рухомі посадки. Нерухомі посадки. Щільна посадка. 

Допуски на різьбу і різьбові з’єднання  відповідно квалітету.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні відомості про робочі креслення деталей  
	3 
	1

	2.
	Практичне застосування геометричних побудов
	3
	2

	3.
	Аксонометричні і прямокутні проекції
	3
	1

	4.
	Перерізи і розрізи
	4
	2

	5.
	Робочі креслення деталей
	3
	1

	6.
	Складальні креслення
	2
	1

	7.
	Схеми
	2
	

	                          Всього годин:    
	20 
	8


Тема 1. Загальні відомості про робочі креслення деталей

Правила оформлення креслень. Поняття про єдину систему конструкторської документації (ЄСКД). Формати креслення. Рамка креслення. Основний напис. Лінії креслення. Масштаби. Основні відомості про розміри на кресленнях і вимоги до їх зображення. Поняття про три основні види і їх розташування на кресленні. 

Практична робота: 

1. Виконання креслення нескладної деталі з урахуванням вимог до ліній і нанесення розмірів.
Тема 2. Практичне застосування геометричних побудов

Поділ відрізків на рівні частини. Поділ кола на рівні частини за допомогою таблиці хорд. Спряження. Застосування спряжень при кресленні і розмічуванні контурів деталей. Спряження двох пересічних прямих дугою кола заданого радіусу. Спряження дуги кола і відрізка прямої лінії. Спряження двох дуг дугою заданого радіусу.

Практичні роботи: 


1. Поділ кола на рівні частини.


2. Виконання креслень нескладних деталей, що вимагають спряження їх контурів. 
 Тема 3. Аксонометричні і прямокутні проекції

Утворення аксонометричних проекцій. Положення осей та порядок побудови ізометричної та фронтальної диметричної проекції. Прямокутні проекції. Прямокутне проектування, як основний спосіб зображення, що застосовується в техніці. Площини проекцій. Комплексне креслення. 

Практична робота: 

1. Побудова третьої проекції нескладної деталі за двома заданими.
Тема 4. Перерізи і розрізи

Перерізи: призначення, класифікація перерізів, правила їх виконання та позначення. Розрізи: призначення розрізів. Загальні відомості про розрізи. Відмінність розрізу від перерізу. Класифікація розрізів. Позначення та розташування простих повних розрізів на кресленні. Графічні позначення матеріалів в перерізі.

Практичні роботи: 


1. Читання креслень нескладних деталей, що мають переріз.


2. Читання креслень нескладних деталей, на яких виконані повні прості розрізи.
Тема 5. Робочі креслення деталей
Зміст робочих креслень. Основні вимоги щодо робочих креслень деталей. Зображення конструктивних елементів деталей. 

Різьба. Зображення і позначення різьби на стержні та в отворі. Позначення стандартних різьб на кресленнях. Різьбове з’єднання. З’єднання за допомогою болтів, гвинтів, шпильок. Умовності та спрощення при зображенні різьбових з’єднань. 

Практична робота :
  1. Читання креслень, що мають різьбові з’єднання.
Тема 6. Складальні креслення

Загальні відомості про складальні креслення. Зміст; зображення складних креслень; номери позицій і їх нанесення на складальних кресленнях. Специфікація: форма, правила заповнення. Послідовність читання складальних креслень.

Практична робота: 



1. Читанная складальних креслень постих вузлів, агрегатів, устаткування.
Тема 7. Схеми

Основні відомості про схеми. Класифікація схем. Умовні графічні позначення на схемах.  Правила виконання схем.  Порядок їх читання.

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	   Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ  
	1 
	

	2.
	Постійний струм і кола постійного струму
	1
	

	3.
	Електромагнетизм
	1
	

	4.
	Змінний струм і кола змінного струму
	2
	

	5.
	Електричні та радіотехнічні вимірювання. Електровимірювальні прилади
	2
	

	6.
	Трансформатори
	2
	

	7.
	Електропривід. Електричні машини змінного струму
	2
	

	8.
	Електричні апарати
	1
	

	9.
	Виробництво, розподіл та споживання електричної енергії
	1
	

	                          Всього годин:   
	     13
	


Тема1. Вступ

Коротка характеристика і зміст предмета « Електротехніка з основами промислової електроніки». Зв’язок цього предмета з іншими предметами (математика, фізика, хімія). Значення електротехнічної підготовки для кваліфікованих робітників професії «Слюсар з ремонту реакторно–турбінного устаткування». Розвиток енергетики, електротехніки та електроніки в Україні.

Тема 2. Постійний струм і кола постійного струму

Струм та щільність струму. Резистори, величина їх опору і його залежність від температури.

Теплова дія струму. Максимально  допустимий (номінальний) струм у проводі. Вибір перерізу проводу в залежності від максимально допустимого струму у проводі.

Тема 3. Електромагнетизм

Магнітні кола. Закон повного струму. Магнітний опір. Розрахунок магнітних кіл.

Тема 4. Змінний струм та кола змінного струму

Синусоїдальний змінний струм. Отримання змінного струму. Графічне зображення змінного струму. Період, частота, кутова частота. Фаза, зсув фаз. Векторне зображення змінного струму та напруги.

Активний опір провідників. Кола змінного струму з активним опором: графіки і векторна діаграма струму і напруги, закон Ома. Кола змінного струму з індуктивним опором: індуктивний опір, графіки і векторна діаграма струму і напруги, закон Ома. Ємність у колі змінного струму: ємнісний опір, графіки і векторна діаграма струму і напруги, закон Ома.

Тема 5. Електричні та радіотехнічні вимірювання. Електровимірювальні прилади

 Значення і роль електричних та радіотехнічних вимірювань. Методи і похибки вимірювань. Класи точності приладів. Класифікація електровимірювальних приладів. Будова та принцип роботи вимірювальних приладів магнітоелектричної, електромагнітної, електродинамічної, індукційної, цифрової та інших систем вимірювання. Шкала приладу. 

 Вимірювання неелектричних параметрів (температура, тиск, витрата) електровимірювальними приладами.
Тема. 6. Трансформатори

Принцип дії та будова трансформатора. Коефіцієнт трансформації. Режими роботи трансформатора: режим холостого ходу, режим короткого замикання, режим навантаження. Коефіцієнт корисної дії трансформатора. Втрати потужності. Використання трансформаторів при передачі електроенергії на великі відстані.

Тема 7. Електропривід. Електричні машини змінного струму

Електричні машини що використовують для приводу насосів. Принцип дії та будова асинхронних двигунів з короткозамкненим і фазним ротором. Синхронна швидкість обертання магнітного поля. Ковзання. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Механічна характеристика асинхронного двигуна. Способи реверсування. Регулювання швидкості обертання асинхронних машин. Область застосування асинхронних електричних машин.

Тема 8. Електричні апарати

Загальні відомості про електричні апарати. Рубильники, вимикачі, перемикачі.

Запобіжники, автоматичні вимикачі, електромагнітні виконавчі пристрої, електромагнітні пускачі і контактори. Безконтактні контактори.

Тема 9. Виробництво, розподіл та споживання електричної енергії

Виробництво і споживання електричної енергії як єдиний процес. Електроенергетичні системи.

Електричні станції, Порівняльні характеристики теплових, гідравлічних і атомних електростанцій.

Електричні мережі. Кабельні і повітряні лінії електропередач. Способи зменшення втрат потужності при передачі електричної енергії.

Електропостачання промислових та електротранспортних підприємств. Трансформаторні підстанції, розподільні пункти. Типи споживачів електричної енергії. Категорії споживачів електроенергії. 

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	З  них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2.
	Основи безпеки праці в  галузі енергетики. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Культура безпеки. Організація роботи з охорони праці. 
	15
	

	3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист
	
	

	4.
	Основи електробезпеки
	3
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.

Медичні огляди
	2
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	3
	

	
	Всього годин: 
	30
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці


Зміст поняття «охорона праці», соціально – економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. 

     Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

    Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.

Поняття про виробничий і побутовий травматизм і профзахворювання. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і виробнича безпека. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворюванням на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та  професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності. Соціальна і медична реабілітація працівників. Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків,  професійних захворювань і аварій на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці в галузі електроенергетики. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Культура безпеки. Організація роботи з безпеки праці
Основи безпеки праці в електроенергетиці. Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для яких потрібні спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 
Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні види небезпечних ситуацій під час ремонту реакторно-турбінного устаткування. Роботи з підвищеною небезпекою на АЕС. Вимоги безпеки праці при ремонті, експлуатації машин і механізмів, обладнання та устаткування, які обслуговує слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План локалізації і ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії. 

Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в  навчальних, навчально–виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики.

Вимоги безпеки в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві (почуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умови праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці. 

Принцип культури безпеки. Складові культури безпеки. Законодавча база приоритета безпеки використання атомної енергетики в Україні. Розвиток культури безпеки в ядерній діяльності.
Перелік робіт з підвищеною небезпекою та робіт, для яких є потреба в професійному доборі; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Прилади контролю безпечних умов праці.  
Організація роботи з охорони праці.  Організація ведення робіт з підвищеною небезпекою або таких, де є потреба  в професійному доборі.

Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. 

Основи вимог безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці в зоні механізмів, що рухаються і електроустаткування.

Вимоги до організації  робочого місця слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування.  Дії працівника під час виникнення небезпечної ситуації на робочому місці.

Безпека праці під час ремонту, складання та експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Вимоги до розміщення виробничого устаткування та організації робочих місць. Вимоги до персоналу. Основні небезпечні виробничі фактори під час виконання робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування.
Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами, прийомами безпечної роботи під час ремонту реакторно-турбінного устаткування. Причини і види травматизму.
Дотримання санітарно-гігієнічних норм на робочому місці.

Правила запобігання нещасним випадкам.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація, запалення, самозапалення, горіння, тління. 
 Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важко займисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості.  Протипожежна техніка: авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на обєктах АЕС.

Організація пожежної охорони на АЕС.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються в технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолю.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і  ПАЗ  з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки. 
Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров’я людей. Причини великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією. 
Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди працюючих неповнолітніх, осіб віком до 21-го року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

 Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом „з рота в рот” чи „з носа в ніс”. Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи.

Надання першої допомоги при знепритомлені (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.
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Виробниче навчання в майстерні

Тема 1. Вступне заняття

Навчальні виробничі і виховні задачі курсу. Етапи професійного росту і трудового становлення робітника – слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Значення  професійно-технічного навчання в оволодінні новітньою технікою та передовими прийомами праці.

Ознайомлення з режимом роботи, організацією праці, правилами внутрішнього розпорядку і безпекою праці.

Тема 2. Безпека праці, пожежна безпека

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки в навчальній майстерні.   Заходи щодо запобігання травматизму: охорона небезпечних місць, заземлення обладнання, робота справним інструментом, користування захисними окулярами тощо.

Основні правила та інструкції з безпеки праці та їх виконання. Основні правила електробезпеки.

Протипожежні заходи. Причини пожежі у приміщеннях, необережне поводження з вогнем, порушення правил користування електроінструментом, електронагрівальними приладами, печами. Правила користування нагрівальними приладами і електроінструментами. Правила відключення електромережі. Заходи застереження.

Правила поведінки при пожежі, порядок виклику пожежної команди, використання засобів пожежогасіння, будова і застосування вогнегасників і внутрішніх пожежних кранів.

Тема 3. Екскурсія на атомну електростанцію

 Інструктаж з правил поведінки під час екскурсії.

Навчально-виховне завдання екскурсії. Ознайомлення з технологічним процесом виробництва електроенергії, з характером роботи базового підприємства, розміщенням цехів, обладнанням, робочими місцями.
Основне і допоміжне обладнання цехів, перспективи реконструкції і оновлення.

Ознайомлення з новітніми технологіями виробництва та енерго- і тепло збереження. Система підвищення кваліфікації на виробництві. Узагальнення результатів екскурсії.

Тема 4. Слюсарні роботи

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та безпечних умов праці. Безпека праці під час здійснення всіх видів слюсарних робіт.
Захисні та запобіжні засоби під час роботи з ручним елекрофікованим та пневматичним інструментом.

Розмічання

Вправи.  Підготовка деталей до розмічання. Нанесення довільно розташованих, взаємно паралельних і взаємно перпендикулярних прямолінійних рисок, утворених відрізками прямих ліній (квадрата, прямокутника, трикутника тощо), кіл і радіусних кривих; розмічання осьових ліній. Накернювання  розмічальних ліній; розмічання контурів деталей  із відліком розмірів від кромки (круга) заготовки і від осьової лінії; розмічання контурів деталей за шаблонами; розмічання прокладок складної конфігурації; з розмічання труб. Загострення і заправка розмічальних інструментів. Дотримання безпеки праці.
Рубання металу
Вправи.  Правильна постановка корпуса і ніг при рубанні. Утримання молотка і зубила в руках при нанесенні кистьового, ліктьового та плечового ударів.

Рубання листової сталі за рівнем губок лещат; за розмічальними рисками.

Зрубування шару поверхні чавунної деталі (плитки) після попереднього прорубування канавок крейцмейселем. 

Вирубування крейцмейселем прямолінійних і криволінійних пазів на широкій поверхні чавунних деталей (плитках) за розмічальними рисками.

Прорубування на плитах заготовок різноманітних конфігурацій з листової сталі; обрубування кромок під зварювання; обрубування виступів нерівностей на поверхнях відлитих деталей або аварійних конструкцій із застосуванням механізованого інструмента. Загострення інструментів. Механізація рубання. Дотримання безпеки праці.

Випрямляння та рихтування металу
Вправи. Випрямляння штабової сталі на плиті; випрямляння круглого стального прутка на плиті із застосуванням призм. Перевірка якості випрямляння лінійкою і на плиті.

Виконання випрямляння за допомогою ручного преса; випрямляння труб і сортової сталі (кутника); випрямляння мідних і алюмінієвих труб; випрямляння валів. Дотримання безпеки праці.

Згинання металу
Вправи. Згинання штабової сталі під заданим кутом; згинання стального сортового прокату на ручному пресі із застосуванням простих пристосувань щодо згинання; згинання штабової сталі на ребро; згинання кромок листової сталі вручну із застосуванням пристосувань; згинання кілець з дроту та з штабової сталі; згинання труб в пристосуваннях і з наповнювачем. Дотримання безпеки праці.

Різання металу

Вправи.  Виконання установки полотна у рамку ножівки. Постановка корпуса, тримання слюсарної ножівки і руху нею.

Встановлення, закріплення і різання штабової, квадратної, круглої сталі і труб в лещатах за рисками; розрізання кутової сталі за рисками; відрізання смуг від листа за рисками з поворотом полотна ножівки.

Різання труб труборізом; різання листового матеріалу ручними ножицями; різання металу важільними ножицями; різання труб ножівкою та труборізом. Підготовка під зварювання елементів трубопроводів. Механізація різання. Дотримання безпеки праці.

Обпилювання металу за 12-14 квалітетами
Вправи. Утримання напилка, правильна постановка корпуса і ніг при обпилюванні. Балансування напилка при обпилюванні широких поверхонь.

Обпилювання широких і вузьких поверхонь, спряжених під зовнішнім і внутрішнім кутом 900; обпилювання плоских поверхонь, спряжених під гострим і тупим зовнішнім і внутрішнім кутами. Перевірка площини лекальною лінійкою. Перевірка кутів кутником, шаблоном і простим кутоміром. Вимірювання деталей вимірювальною лінійкою та штангенциркулем з точністю відліку по ноніусу 0,1 мм. 

Обпилювання паралельних плоских поверхонь (обпилювання поверхонь циліндричних стержнів і фасок на них; обпилювання криволінійних випуклих і угнутих поверхонь). Перевірка радіусоміром та шаблонами якості обпилювання. Обпилювання і зачищення різних поверхонь із застосуванням механізованих інструментів, пристосувань та машинок. Контроль за якістю виконання робіт. Дотримання безпеки праці.

Свердління

Вправи. Набуття навичок керування свердлильним верстатом і його налагодженням (при встановленні заготовки в лещатах залежно від довжини свердла і глибини свердління тощо). Підбір свердел за таблицями. Виконання загострення ріжучих елементів свердел, зі свердління наскрізних отворів за кондуктором, накладним шаблоном; з свердління наскрізних отворів із застосуванням упорів, мірних лінійок, лімбів тощо; з свердління глухих отворів; з розсвердлювання отворів. Виконання свердління ручним дрилем; з свердління отворів в стальних трубах; з свердління із застосуванням механізованих ручних інструментів. Дотримання безпеки праці.

Нарізування різьби

Вправи.  Різьбові отвори, основні параметри різьб. Ознайомлення з різьбовими і різьбонакатувальними інструментами.

Нарізування зовнішніх правих і лівих різьб на болтах, шпильках і трубах, накатування зовнішніх різьб вручну; підготовка отворів щодо нарізання різьб мітчиками, нарізання різьб у наскрізних і глухих отворах. Нарізання різьб із застосуванням механізованих інструментів.

Контроль різьбових деталей. Дотримання безпеки праці.

Тема 5. Комплексні роботи

Інструктаж  з організації робочого місця та безпечних умов праці.  Слюсарна обробка і виготовлення різних деталей одноразових і невеликими партіями. 
Вправи. Виконання робіт за робочими кресленнями і картами технологічного процесу із самостійним налагоджуванням свердлильних верстатів із застосуванням різних механізованих інструментів. Точність основних розмірів при обробці напилками в межах 12-го квалітета і параметри шорсткості по 5-8 класах.

Тема 6. Слюсарно-складальні роботи

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпечних умов праці.

Складання роз’ємних з’єднань

 Вправи. Складання вузлів за допомогою різьбових з’єднань: з’єднання деталей болтами і гвинтами; затяжка (болтів, гайок) у груповому з’єднанні; стопоріннярізьбових з’єднань. Контроль різьбових з’єднань.

Складання шпонкових і шліцьових з’єднань; підбір і пригонка за пазом, запресування нерухомих шпонок. Дотримання безпеки праці.
Складання нероз’ємних з’єднань

Вправи. Ознайомлення з обладнанням і пристосуваннями щодо запресовування. Виконання складання за допомогою нерухомих посадок. Запресовування втулок, пальців та інших деталей за допомогою ручних і пневматичних пресів. Контроль за якістю і надійністю з’єднань. Дотримання безпеки праці.

Лудіння і паяння

Вправи. Підготовка деталі до лудіння і паяння. Підготовка припоїв і флюсів. Лудіння поверхонь, що спаюють. Паяння м’якими припоями за допомогою паяльника і пальника. Лудіння поверхонь зануренням і розтиранням.

Підготовка деталі і твердого припою до паяння. Обробка місць паяння. Дотримання безпеки праці.

Склеювання

Вправи. Підготовка поверхні під склеювання. Підбір клеїв. Виконання склеювання виробу і витримка його у режимах. Контроль за якістю склеювання. Дотримання безпеки праці.

Виробниче навчання в умовах виробництва
Тема 7. Ознайомлення з підприємством, інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки

Ознайомлення з будовою і місцем розташування обладнання АЕС. Ознайомлення з цехами, характером робіт  у них. Порядок виконання ремонтних робіт. Інструктаж з організації робочого місця та безпечних умов праці.

Вивчення правил користування підйомно-транспортними і такелажними пристроями, сигналізацією.
Тема 8. Освоєння операцій, що виконує слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю  2-го  кваліфікаційного розряду

Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпечних умов праці.  Відпрацювання
 слюсарних робіт під час ремонту деталей за 12-14 квалітетами (за 5-7 класами точності).
 Дезактивація деталей і приміщень
Вправи. Освоєння способів дезактивації деталей і устаткування і виробничих приміщень під час ремонту забрудненого устаткування. Промивання в декілька етапів. Встановлення захисних екранів, санітарних шлюзів, захисних огорож. Дотримання правил безпеки під час роботи з дезактивуючими розчинами.
Ремонт трубопроводів  та  трубопровідної арматури 

Вправи.  Освоєння ремонту деталей трубопроводів – колін, трійників, фланців, переходів.

Освоєння навичок очищення, промивання, протирання демонтованих деталей; опанування прийомів зачищення поверхонь для лудіння та паяння. Складання і підготовка  до гідравлічних і випробувань трубопроводів. Виконання розбирання, ремонту та складання простих вузлів трубопровідної арматури різних видів із застосуванням нескладного слюсарного і вимірювального інструменту, спецінструменту та спеціальних  пристроїв.

Дотримання правил безпеки праці при виконанні ремонту вузлів трубопроводів і трубопровідної арматури.
Застосування і ремонт вантажопідйомних машин
Вправи. Освоєння нескладних такелажних робіт (випробування стропів, стропування вантажу різними способами, освоєння сигналів стропальника кранівникові, визначення маси вантажу) під час переміщення вузлів деталей і устаткування під керівництвом слюсаря більш високої кваліфікації. Дотримання безпеки праці при виконанні такелажних робіт.

Виконання  розбирання, ремонту та складання нескладних вузлів такелажних пристосувань,  вантажопідйомних машин і механізмів із застосуванням нескладного слюсарного і вимірювального інструменту, спецінструменту та спеціальних  пристроїв (стропи, поліспасти, талі, лебідки, домкрати). Дотримання безпеки праці при ремонті.

Ремонт насосів і вентиляторів
Вправи. Освоєння навичок застосування інструментів  і пристосувань для ремонту насосів і вентиляторів.  Виконання розбирання, ремонту і складання простих вузлів насосів і вентиляторів. Дотримання безпеки праці при виконанні ремонту насосів і вентиляторів.
Зварювальні роботи
Вправи. Підготовка металу до зварювання. Виконання робіт разом з зварювальником в приміщенні, на відкритій  ділянці, в закритих посудинах. Підготовка металу до дефектоскопії зварних з'єднань. Доримання безпеки праці при виконанні зварювальних робіт. 
Виробнича практика
Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві, на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсарем з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю  2-го  кваліфікаційного розряду
Самостійне   виконання всіх видів робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю 2-го розряду у відповідності до вимог кваліфікаційної характеристики і з дотриманням безпеки праці.
Примітка:  Детальна  програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з урахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1. Арматура – перебивання сальників.

2. Деталі – обпилювання в межах вільних розмірів, обрізання під різними кутами, нарізання різьби, свердління отворів.

3. Диски ротора турбіни – очищення від бруду й іржі.

4. Заклепки – зрубування.

5. Канавки мастильні – вирубування за ескізом.

6. Насоси – очищення від бруду на контрольно-вимірювальних приладах.

7. Обшивка корпусу турбіни – розбирання та складання.

8. Підшипники – заміна мастила.

9. Прокладки простої конфігурації з азбесту, гуми, картону, пароніту – розмічання та вирубування.

10. Рознімання реактора – обтягування та ущільнення.

11. Фаски – вирубування під зварювання.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування

Кваліфікація: 2 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт  розбирання, ремонту та складання простих вузлів і механізмів устаткування під прямим керівництвом у структурованому середовищі, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.
	1
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, ремонту, складання і випробування простих вузлів і механізмів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.  Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має базові загальні знання з основних прийомів виконання розбирання, ремонту і складання простих вузлів і механізмів устаткування під прямим керівництвом у структурованому середовищі, відтворює на рівні розпізнавання окремі фрагменти навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки. 
	2
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, ремонту, складання і випробування простих вузлів і механізмів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.  Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має базові загальні знання з основних прийомів виконання розбирання, ремонту і складання простих вузлів і механізмів устаткування під прямим керівництвом у структурованому середовищі, відтворює на рівні розпізнавання фрагменти навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки. 
	3
	Учень (слухач) має незначні загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, ремонту, складання і випробування простих вузлів і механізмів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Виконує роботи за інструкцією. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу про: принцип дії, розташування та призначення устаткування, що ремонтується; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту та складання простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування; призначення та правила застосування нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецоснащення; правила роботи з дезактивуючими розчинами; конструкцію та призначення запірної, запобіжної та регулюючої арматури.

Відчуває значні труднощі при аналізі та порівнянні. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання, ремонту і випробування простих вузлів і механізмів устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Виконує роботи за інструкцією.  Несе часткову відповідальність за своє навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 12-14 квалітетам. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, на рівні запам’ятовування без розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу про: принцип дії, розташування та призначення устаткування, що ремонтується; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту та складання простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування; призначення та правила застосування нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецоснащення; правила роботи з дезактивуючими розчинами; конструкцію та призначення запірної, запобіжної та регулюючої арматури.

Може частково обґрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання, ремонту і випробування простих вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 12-14 квалітетам. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал про: принцип дії, розташування та призначення устаткування, що ремонтується; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту та складання простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування; призначення та правила застосування нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецоснащення; правила роботи з дезактивуючими розчинами; конструкцію та призначення запірної, запобіжної та регулюючої арматури.
Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. Користується окремими видами технічної і конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання, ремонту і випробування простих вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 12-14 квалітетам. Самостійно проводить роботи промивання, очищення та змащування деталей. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	7
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу: принцип дії, розташування та призначення устаткування, що ремонтується; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту та складання простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування; призначення та правила застосування нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецоснащення; правила роботи з дезактивуючими розчинами; конструкцію та призначення запірної, запобіжної та регулюючої арматури.

Його відповідь в цілому правильна, але містить неточності і недостатньо обґрунтована. Користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 


	7
	Учень (слухач) має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати завдання з розбирання, ремонту і випробування простих вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 12-14 квалітетам. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробних дій та методи контролю за якістю роботи. В цілому результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам даного рівня кваліфікації. Дотримується правил безпеки праці. 



	8
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу: принцип дії, розташування та призначення устаткування, що ремонтується; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту та складання простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування; призначення та правила застосування нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецоснащення; правила роботи з дезактивуючими розчинами; конструкцію та призначення запірної, запобіжної та регулюючої арматури.

Його відповідь в цілому вірна, логічна і достатньо обґрунтована. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією.

	8
	 Учень (слухач) має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати завдання з розбирання, ремонту і випробування простих вузлів і механізмів під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 12-14 квалітетам. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробних дій та методи контролю за якістю роботи. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці. 

	9
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання: принцип дії, розташування та призначення устаткування, що ремонтується; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту та складання простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування; призначення та правила застосування нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецоснащення; правила роботи з дезактивуючими розчинами; конструкцію та призначення запірної, запобіжної та регулюючої арматури; правила стропування вантажів малої ваги, правила користування простими такелажними засобами. Володіє основним навчальним матеріалом в достатній мірі.

Аналізує, порівнює інформацію, 

робить висновки. Свідомо користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Може розробляти окремі її види. 


	9
	Учень (слухач) має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати завдання з розбирання, ремонту і випробування простих вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має достатній досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 12-14 квалітетам. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробних дій та методи контролю за якістю роботи. Результати роботи відповідають якісним і кількісним показникам. Дотримується норм витрат матеріалів і правил безпеки праці. 



	10
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання: принцип дії, розташування та призначення устаткування, що ремонтується; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту та складання простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування; призначення та правила застосування нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецоснащення; правила роботи з дезактивуючими розчинами; конструкцію та призначення запірної, запобіжної та регулюючої арматури; правила стропування вантажів малої ваги, правила користування простими такелажними засобами. 

 Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації. Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і сучасних технологій.
	10
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у стандартних так і нестандартних ситуаціях. Самостійно, правильно, впевнено виконує прийоми слюсарної обробки деталей за 12-14 квалітетами, а також технологічні операції ремонту, складання і випробування простих вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування в межах встановлених норм часу з використанням технічної і конструкторсько-технологічної документації. Допомагає собі рівним, тим хто з меншим рівнем кваліфікації. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій та методи контролю за якістю роботи. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці. 

	11
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання: принцип дії, розташування та призначення устаткування, що ремонтується; прийоми виконання робіт із розбирання, ремонту та складання простих вузлів і деталей реакторно-турбінного устаткування; призначення та правила застосування нескладного слюсарного та вимірювального інструменту, спецінструменту та спецоснащення; правила роботи з дезактивуючими розчинами; конструкцію та призначення запірної, запобіжної та регулюючої арматури; правила стропування вантажів малої ваги, правила користування простими такелажними засобами. 

Уміє самостійно знаходити і застосовувати джерела інформації, оцінювати отриману інформацію; аргументовано робить висновки; вірно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.
	11
	Учень (слухач) має  значні конкретні практичні навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у стандартних так і нестандартних ситуаціях. Правильно, впевнено виконує прийоми слюсарної обробки деталей за 12-14 квалітетами, а також технологічні операції з ремонту, складання і випробування простих вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування з використанням технічної і конструкторсько-технологічної документації. Вміє самостійно розробляти окремі її види та вибирати оптимальний варіант виконання роботи. Допомагає собі рівним, тим хто з меншим рівнем кваліфікації. Дотримується нормативів витрат матеріалів. Застосовує прийоми самоконтролю та контролю за якістю роботи. Результат роботи повністю відповідає кваліфікаційному рівню. Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. 

	12
	Учень (слухач) володіє системними знаннями програмного матеріалу в повному обсязі, передбаченому вимогами кваліфікаційної характеристики слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 2-го розряду. Відповідь учня правильна, повна, містить систематизацію та узагальнення отриманих знань. Виявляє пізнавально – творчий інтерес до вдосконалення професійних знань, нової техніки і технологій.


	12
	Учень (слухач) має  значні конкретні практичні навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички, компетенції і вирішувати проблеми самостійно. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід у роботі як у стандартних так і нестандартних ситуаціях. Володіє системними професійним знаннями в повному обсязі. Самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми слюсарної обробки деталей, а також технологічні операції з ремонту, складання і випробування простих вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування з використанням технічної і конструкторсько-технологічної документації. Вміє самостійно розробляти окремі її види та вибирати оптимальний варіант виконання роботи. Допомагає собі рівним, тим хто з меншим рівнем кваліфікації. Знаходить шляхи зменшення витрат матеріалів та інших ресурсів, що не впливають на якість. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 12-14 квалітетам. Результат роботи відповідає кваліфікаційному рівню або може бути кращим від нього. Забезпечує високий рівень організації праці і робочого місця. Зразково дотримується правил безпеки праці. 



Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для

індивідуального

користу-

вання
	Для групового

користу-

вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак слюсарний одномісний  з підйомними лещатами
	15
	-
	

	2.
	Прес гвинтовий ручний
	-
	1
	

	3.
	Плита для випрямляння
	-
	1
	

	4.
	Плита для розмічання
	-
	1
	

	5.
	Верстат вертикально-свердлильний
	-
	1
	

	6.
	Ножівка ручна 
	15
	 -
	

	7.
	Верстат точильно-шліфувальний
	-
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Молоток слюсарний стальний (масою 500-600 г)
	15
	-
	

	2.
	Вороток для мітчиків  
	-
	15
	

	3. 
	Вороток для плашок
	-
	15
	

	4.
	Головки змінні до торцевих воротків (комплект)
	-
	5
	

	5.
	Зубило слюсарне
	15
	-
	

	6.
	Канавочник 
	-
	5
	

	7.
	Ключі гайкові (комплект)
	-
	5
	

	8.
	Крейцмейсель слюсарний
	15
	-
	

	9.
	Круглогубці 
	-
	5
	

	10.
	Молоток рихтувальний 
	-
	4
	

	11.
	Надфілі (комплект)
	-
	 5
	

	12.
	Напилки (різні)
	45
	-
	

	13.
	Оправки ручні (різні)
	-
	5
	

	14.
	Ножиці ручні для різання металу
	15
	-
	

	15.
	Плоскогубці (різні)
	-
	10
	

	 16.
	Клуп трубний з плашками 91/2-20 
	-
	1
	

	17.
	Мітчики машинно-ручні (комплект)
	-
	5
	

	18.
	Плашки круглі (різні)
	-
	20
	

	19.
	Полотно ножівкове для металу
	30
	100
	

	20.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	-
	25
	

	21.
	Розвертки різні (комплект)
	
	3
	

	22.
	Лампа для паяння 
	-
	2
	

	23.
	Кернер 
	15
	-
	

	24.
	Лінійка металева
	15
	-
	

	25.
	Лінійка металева вимірювальна  1000 мм
	-
	3
	

	26.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	-
	4
	

	27.
	Кутник 
	15
	
	

	28.
	Центрошукач 
	-
	5
	

	29.
	Ручний  дриль
	-
	2
	

	30.
	Рисувалка 
	20
	-
	

	31.
	Циркуль для розмічання 
	15
	-
	

	32.
	Шаблони  для перевірки кута загострення зубила, крейцмейселя, свердла
	-
	6
	

	33.
	Шаблони радіусні (різні)
	-
	3
	

	34.
	Штангенглибиномір
	-
	2
	

	35.
	Штангенциркуль  
	15
	-
	

	36.
	Щупи плоскі (комплект)
	-
	3
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Домкрат  звичайний
	-
	2
	

	2.
	Нагубники на лещата м’які  
	15
	
	

	3.
	Патрон свердлильний двокулачковий
	-
	2
	

	4.
	Патрон свердлильний трикулачковий 
	-
	4
	

	8.
	Притискачі для труб
	-
	2
	

	9.
	Призма перевірочна 
	
	2
	

	10.
	Лещата ручні 
	-
	5
	

	
	
	
	
	

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Спецодяг, засоби індивідуального захисту  
	15
	-
	

	2.
	Шафа для схову інструменту учнів
	-
	1
	

	3.
	Шафа для спецодягу учнів
	-
	1
	

	4.
	Щітка для чистки напилків
	15
	3
	

	5.
	Щітка для змітання сміття 
	 6
	-
	

	6.
	Ящик із совком 
	-
	2
	

	7.
	Ящик матеріалу для витирання  
	-
	1
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство  соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7233.ОЕ. 40.00 - 2011

                                                                                  (позначення стандарту)

Професія: Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування
Код : 7233
Кваліфікація : 3  розряд 

Видання офіційне

Київ

 2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

1. Професія:  7233  Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування

2. Кваліфікація: 3розряд 

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:  детальну будову устаткування, що ремонтується, вантажопідйомних машин, що застосовуються, та механізмів; основні властивості матеріалів, що застосовуються; правила загартовування, заправляння та відпуску слюсарного інструменту; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей і радіоактивних відходів; правила радіаційної безпеки;  технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців, труб, арматури, прокладок та кріпильних матеріалів залежно від параметрів середовища; будову та призначення спеціального інструменту, пристроїв і засобів вимірювання середньої складності; допуски та посадки, квалітети і параметри шорсткості; правила експлуатації вантажопідйомних машин, механізмів та пристроїв; читання креслень і схем; основи знань  з механіки, теплотехніки, електротехніки.  
Повинен уміти:  здійснювати розбирання, ремонт та  складання нескладних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів; виконувати підготовку до складання і  транспортування тепловидільних елементів, складання за допомогою розватажувально-завантажувальних і перевантажувальних машин; складати ескізи нескладних деталей з натури; виконувати підготовку та встановлення під вальцювання сталевих і латунних труб, розмічання та виготовлення прокладок складної конфігурації, підготовчі роботи для дефектоскопії зварних  з'єднань, паяння оловом, міддю, срібним припоєм; проводити ремонт та налагодження ручного та пневматичного інструменту; виконувати такелажні роботи з переміщення, 

складання, розбирання, установлення деталей та вузлів за допомогою простих засобів механізації, передавання  на захоронення відпрацьованих деталей і радіоактивних відходів.

4. Загальнопрофесійні вимоги

 Повинен: 

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

·  дотримуватись норм технологічного процесу;

·  не допускати браку в роботі;

·  знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

·  виконувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ ( пожежі, аварії, повені тощо );

·  знати інформаційні технології.

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти 

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування»  2-го  розряду:

     -  за умови продовження первинної професійної підготовки  в професійно-технічних навчальних закладах  І, ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

     - за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 2-го розряду не менше 1 року .

6. Сфера професійного використання випускника

Технологічне обслуговування і ремонт устаткування АЕС. 

7. Специфічні вимоги
7.1. Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 18 років.

7.2. Стать: чоловіча .

7.3. Медичні обмеження.
Типовий навчальний план

Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно–турбінного устаткування

Кваліфікація: 3 розряд 

Загальний фонд навчального часу: 457 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	24
	2

	1.1
	Основи правових знань
	8
	

	1.2
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.3
	Інформаційні технології
	8
	2

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	151
	3

	2.1
	Технологія слюсарних робіт
	12
	

	2.2
	Технологічне устаткування АЕС 
	32
	

	2.3
	Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування
	24
	

	2.4
	Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування
	8
	

	2.5
	Основи радіаційної безпеки
	16
	

	2.6
	Матеріалознавство 
	16
	

	2.7
	Допуски та технічні вимірювання 
	12
	

	2.8
	Технічне креслення
	8
	3

	2.9
	Електротехніка 
	8
	

	2.10
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	236
	

	3.1
	Виробниче навчання:- в майстерні

- на виробництві
	48

48
	

	3.2
	Виробнича практика
	140
	

	4.
	Резерв часу
	9
	

	5.
	Консультації
	30
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу ( без п. 5 )
	427
	5


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією

 «Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування»

1. Кабінети:

· спеціальних дисциплін слюсарів з ремонту реакторно-турбінного устаткування (технології слюсарних робіт; технічного обслуговування і ремонту технологічного устаткування; технологічного устаткування АЕС; такелажних робіт. Транспортно-технологічного устаткування; основ радіаційної безпеки, матеріалознавства);

· електротехніки;

· інформаційних технологій;

· охорони праці; 

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· технічного креслення і допусків та технічних вимірювань.

2. Майстерні:

Слюсарна 

 Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного  навчального робочого місця;

    - предмет «Інформаційні технології»  вивчається за згодою підприємств – замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Здійснення правосуддя в Україні 
	2
	

	2.
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	1
	

	3.
	Основи трудового законодавства
	2
	

	4.
	Злочин і покарання
	1
	

	5.
	Господарство і право 
	1
	

	6.
	Охорона природи – невід’ємна умова економічного та соціального розвитку України 
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Здійснення правосуддя в Україні

Здійснення правосуддя в Україні. Прокуратура. Правосуддя. Конституційний суд України. Система судів в Україні. Основні засади судочинства. Статус суддів, їх незалежність та недоторканість. Вища рада юстиції. Конституційний Суд України – єдиний орган конституційної юрисдикції в Україні. Склад Конституційного Суду України. Порядок призначення та строк повноважень його суддів. Повноваження Конституційного Суду України.

Тема 2. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Правовий статус підприємств. Рішення правління та дисциплінарний статут. Особливості регулювання праці окремих категорій працівників. Додаткові, порівняно з законодавством, трудові та соціально-побутові пільги для працівників галузі.

Тема 3. Основи трудового законодавства

Зміни в кодексі законів про працю, закону України “Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків на виробництві та професійних захворювань, які спричинили втрату працездатності.

Відшкодування збитків, соціальні виплати і послуги, що здійснюються фондом соціального страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. 

Соціальні пільги, гарантії, компенсації, регулювання трудових і соціальних відносин у колективі. 

Тема 4. Злочин і покарання

Зміни у кримінальному праві. 

Тема 5. Господарство і право

Зміни в господарському праві. Господарський договір. Відповідальність у господарських відносинах.

Тема 6. Охорона природи – невід’ємна умова економічного та соціального розвитку України

Екологізація усього виробничо-господарського процесу – принцип господарювання. Єдність основних прав і обов’язків підприємств щодо охорони навколишнього середовища, раціонального використання земель.

Охорона вод, лісів, надр землі та їх використання. Охорона тваринного світу. Охорона атмосферного повітря від забруднення.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Економічний розвиток України на сучасному етапі
	2
	

	2.


	Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні
	1
	

	3.
	Організаційні структури управління підприємством
	1
	

	4.
	Планування підприємницької діяльності
	1
	

	5.
	Сучасні методи підготовки кадрів
	2
	

	6.
	Фінансова база підприємства
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Економічний розвиток України на сучасному етапі

Економічний розвиток України на сучасному етапі. Структура промисловості України, показники, що її характеризують. Фактори, що впливають на формування галузевої структури України. 

Тема 2. Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні
Зміни у правових актах. Зміни в державній реєстрації суб’єктів підприємницької діяльності. Реорганізація підприємництва: причини і процедура. Ліквідація підприємства: причини і процедура. Банкрутство: причини і процедура.

Тема 3. Організаційні структури управління підприємством
Сучасні принципи управління підприємством. Методи управління підприємством. Організаційні структури управління підприємством.

Тема 4. Планування підприємницької діяльності

Розробка і обґрунтування виробничої програми підприємництва. Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура бізнес-плану підприємства. 
Тема 5. Сучасні методи підготовки кадрів
Сучасні методи підготовки кадрів. Показники продуктивності праці та методи її вимірювання.
Тема 6. Фінансова база підприємства

Структура виробничих витрат. Собівартість. Підприємницький дохід. Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни. 

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема 
	Кількість годин 

	
	
	Всього
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні  технології.
	3
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	1

	3.
	Мережні системи та сервіси
	2
	1

	Всього годин:
	8
	2


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Зміст інформаційних технологій як складової частини інформатики. Суспільство і інформація, перетворення  інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу - інформатизація.

Вплив інформаційних технологій на розвиток галузевої промисловості та виробництва.

Джерела і етапи розвитку інформаційної технології в галузі. Інформаційний кризис і інформаційні ресурси. Особливості  нових інформаційних технологій в галузі.

Використання інформаційних і комп’ютерних технологій  для автоматизації виробництва.

 Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, фермою, теплицею, робото технічним комплексом,  гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.
Тема 2. Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології

Основні напрямки застосування обчислюваної техніки в галузі. Галузеве програмне забезпечення.

Прикладене програмне забезпечення професійного спрямування відповідно до спеціалізації професійно-технічного навчального закладу

Практичні роботи:

1. Ознайомлення з програмними продуктами професійного спрямування. 
2. Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).
Тема 3. Мережні системи та сервіси
Проблеми обміну інформацією. Передача інформації на відстань і безпека каналів зв’язку. Принципи і методи обміну інформацією між різними відомствами.

Практична  робота:

1. Робота з тематичними пошуковими каталогами та пошуковими машинами. Вивчення основних принципів їхньої роботи.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія слюсарних робіт»

	№   з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Слюсарні роботи 
	8
	

	2.
	Відомості про термічну обробку металів
	4
	

	       Всього годин: 
	12
	


Тема 1. Слюсарні роботи

Обробка отворів

Зенкування і галузь його застосування. Зенківки, їх конструкція та матеріал виготовлення. Технологія зенкування (організація робочого місця; зенкування циліндричних отворів, заглиблень і плоских поверхонь). Брак під час зенкування та заходи запобігання йому. Правила безпеки праці під час зенкування. 

Зенкерування і галузь його застосування. Зенкер – його конструкція, матеріал, типи (суцільні, насадні). Технологія зенкерування (організація робочого місця; обробка отвору зенкером; швидкість різання та подача під час зенкерування; припуск на діаметр під зенкерування).

Розвертання, його призначення та застосування. Розвертки, їх конструкція та матеріали виготовлення. Технологія розвертання (організація робочого місця; припуски на розвертання; точність розмірів і чистота поверхонь; контроль отворів оброблених розвертками; охолодження та змащування під час розвертання). Брак при розвертанні, заходи його попередження. Правила безпеки під час розвертання. 
Обпилювання

Технологія обпилювання за 11-12 квалітетами. Контроль обпиляної поверхні.
Шабрування

Призначення і сфера використання шабрування. Шабери, їх конструкція, види, матеріали, кут загострення залежно від матеріалу поверхні яку шабрують. Технологія шабрування (організація робочого місця; припуски на шабрування; точність обробки; шабрування плоских і циліндричних поверхонь; контроль якості). Механізація шабрування. Правила безпеки праці при шабруванні. 
Притирка та доводка

Загальні відомості про притирку і доводку. Ступінь точності і чистоти поверхні, якої досягають під час притирки.

Абразивні матеріали: види, призначення, вимоги до них. Вибір абразивів залежно від матеріалу який обробляється, та характеру обробки. Змащувальні і охолоджувальні рідини. Притири: види, матеріали, конструкція. Технологія притирки ( організація робочого місця; способи насичення притирань абразивами; попередня і остаточна притирка плоских і криволінійних поверхонь; контроль якості притирки). Брак при притирці: причини, запобігання, усунення. Правила безпеки праці під час притирки і доводки.
Вальцювання
Технологія розвальцювання сталевих і латунних трубок (організація робочого місця; прийоми та способи розвальцювання; механізація процесу розвальцювання). Можливі дефекти, методи запобігання і усунення їх. Правила безпеки праці під час розвальцювання труб.
Клепання

Загальні відомості про клепання. Типи заклепок. Види заклепкових швів. Інструменти і пристосування для виконання робіт. Технологія ручного клепання (організація робочого місця; вибір діаметра отвору (свердла) під заклепку; свердління отворів під заклепки; з єднання листів однакової і різної товщини заклепковими швами; визначення довжини стержня заклепки в залежності від товщини з’єднуваних деталей). Контроль якості поставлених заклепок.

Механізація клепання. Брак заклепочних з єднань: види, причини, методи запобігання і усунення. Безпека праці при клепанні.
Просторове розмічання

Загальні поняття про просторове розмічання. Технологія просторового розмічання (пристрої та інструменти; прийоми та послідовність розмічання нескладних деталей).
Розвертання отворів за 7-10 квалітетом

Загальні відомості про розвертання отворів. Технологія розвертання за 7-10 квалітетом. Інструменти та пристрої, прийоми ручного і машинного розвертання. Види дефектів, їх запобігання і усунення.
Притирка і доводка різних вузлів за 7-10 квалітетами

Технологія притирки і доводки ( інструменти, пристосування; прийоми притирки і доводки: ручне притирання робочих поверхонь кутників, лекальних лінійок та робочих поверхонь шаблонів для криволінійних профілів). Механізація притирочних і доводочних робіт. Контроль якості притирки та доводки.

Тема 2. Відомості про термічну обробку матеріалів

Основи термічної обробки. Види термічної обробки. Відпал, його мета. Процеси які відбуваються в металі. Зняття внутрішньої напруги. Нормалізація. Гартування сталі: мета і призначення. Залежність результатів гартування від хімічного складу, температури, швидкості нагрівання, часу витримки, швидкості охолодження. Середовища для гартування.

Відпускання сталі. Твердість і крихкість сталі. Гартування і відпускання слюсарних інструментів. Організація робочого місця і безпека праці при термічній обробці.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологічне устаткування АЕС»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	         Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	   1.
	Основи теплотехніки
	5
	

	   2.
	Реакторне відділення
	12
	

	   3.
	Турбінне відділення
	5
	

	   4.
	Технологічні трубопроводи і арматура
	10
	

	Всього годин:
	32
	


Тема 1. Основи теплотехніки

Робоче тіло. Основні параметри  стану робочих тіл, їх визначення.

Цикл паросилової установки. Принципова схема паросилової установки. Термічний ККД паросилової установки. Витрати тепла в паросиловій установці.

 Загальні відомості про теплопередачу. Теплообмін  між тілами. Теплопровідність. Теплопередача в теплообмінниках.

Тема 2.Реакторне відділення

Реакторна установка, її складові. Головний контур: реактор і контур циркуляції теплоносія. 

Допоміжні системи: система компенсації тиску, очищення води у водяних реакторах, розхолоджування, басейни витримки і перевантаження палива, дренажі, повітряні клапани, газові здування, пристрої для періодичної дезактивації.

Реактори корпусні і канальні, їх відміна. Корпусні реактори.

Касети АРК. Паливні збірки. Оболонки ТВЕЛів: матеріал, вимоги до них. Обсадні труби. Блок захисних труб.

Система борного регулювання, її призначення. 

Головний циркуляційний насос високого тиску: типи, призначення, технічні характеристики, детальна будова. 

Електромагнітні насоси: типи, призначення, переваги і недоліки.

Парогенератори: типи, конструкція. Поверхні парогенератора, їх виконання.

Продувка контурів. Очисні фільтри. Комплексони, їх призначення.

Головний циркуляційний трубопровід: режим планового і аварійного розхолоджування.

Тема 3.Турбінне відділення 

Багатоциліндрові турбіни. Проміжний паровий перегрів пари.

Обладнання лопаток турбіни накладками з ерозійностійких матеріалів. Зміцнення поверхневого шару лопаток. Засоби запобігання витіканню пари з парових турбін.  Конденсатори турбін: призначення, охолодження. 

Теплообмінне обладнання низького і високого тиску: марки, призначення, будова.

Тема 4.Технологічні трубопроводи і арматура

Призначення трубопроводів та арматури електростанції. Трубопровід як елемент транспортування рідини, пари або газу. Категорії трубопроводів залежно від виду і параметрів теплоносію.

Технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів залежно від параметрів середовища.

Контроль за переміщенням трубопроводу. Дренажі, душники та контрольно-вимірювальні прилади. Трубопроводи що підлягають реєстрації та контролю з боку інспекції Держпромгірнагляду МНС України.

Будова, характеристика та принцип роботи різних типів вентилів: голчастих, газових, водяних, сальникових, сильфонних, низького та високого тиску. Призначення, будова та принцип роботи запобіжних клапанів: важільних, пружинних, імпульсних і основних. Призначення та принцип роботи розривних мембран.

Клапани надлишкового тиску: призначення, принцип роботи. Керування арматурою.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	              Всього 
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Технологія ремонту устаткування
	12
	

	2.
	Спеціалізований інструмент
	6
	

	3.
	Двигуни та передачі приводу
	6
	

	Всього годин:
	24
	


Тема 1. Технологія ремонту устаткування

Технологічна документація на ремонт: її призначення, форми і зміст. Ведення технологічної документації. 

Роботи, які виконують при ремонтному обслуговуванні основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування.  

Оформлення і допуск до роботи ремонтної бригади. Контроль за дотриманням правил безпеки праці і радіаційної безпеки ремонтним персоналом на робочому місті. Вивід в ремонт і підготовка робочого місця для ремонтних робіт на запірній, регулюючій і запобіжній арматурі.

Вивід в ремонт ділянок трубопроводів і систем обслуговуючого обладнання.

Підготовка робочого місця для внутрішнього ремонту теплообмінного обладнання.

Технологія  ремонту деталей, вузлів, механізмів
 Знос деталей, вузлів, механізмів. Види зносу. Причини зносу і методи його запобігання. Методи виявлення зносу. Правила розбирання вузлів, механізмів, складання відомості дефектів.  Визначення способів відновлення і ремонту деталей. 

Складання механізмів передачі обертання. Технологія складання черв’ячних передач. Технологія складання фрикційних передач. Устаткування, інструмент і пристрої які використовують під час складання механізмів. Правила безпеки праці.

Випробування агрегатів після ремонту  
Порядок випробування агрегатів без навантаження та під номінальним навантаженням. Усунення дефектів виявлених при випробуваннях. Прийомка обладнання з ремонту. Оформлення документації. 

Виконання спеціалізованих робіт на радіоактивному устаткуванні з застосуванням складного технологічного оснащення, дистанційних роботизованих засобів.

Безпека праці при виконанні ремонтних робіт.

Тема 2. Спеціалізований інструмент
Будова та призначення механізованого, електрифікованого, пневматичного, електропневматичного інструментів. Експлуатація і догляд за інструментом. Правила безпеки праці під час робіт з механізованим інструментом. Ремонт і налагодження ручного та пневматичного інструменту.

Тема 3. Двигуни та передачі приводу

Двигуни: типи, класифікація. Коробки швидкостей. Планетарний редуктор з електромагнітною муфтою. Плоский редуктор з пружинною муфтою. Принцип дії. Стрічкопротягувальні механізми: будова, принцип дії. 

Пружні елементи: класифікація, застосування. Конструкції пружних елементів. Пружини. Мембрани.

Підрахункові пристрої: призначення та класифікація.

Типова навчальна програма з предмету
«Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»

	№
 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Вантажопідйомні машини
	2
	

	2.


	Транспортно-технологічне устаткування АЕС
	3
	

	3.
	Правила експлуатації вантажопідйомних машин, механізмів і пристроїв
	3
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Вантажопідйомні машини

Конструкція, призначення і принцип дії вантажопідйомних машин: поліспастів, лебідок, електромагнітів, домкратів. 

Правила безпеки праці при застосуванні вантажопідйомних машин.

Крани: призначення і сфера застосування. Класифікація кранів. Основні вузли кранів і їх призначення. Основні параметри кранів: вантажопідйомність, швидкість переміщення вантажу, підкранова ділянка.

Тема 2. Транспортно-технологічне устаткування АЕС

Призначення, задачі і коротка характеристика транспортно-технологічного устаткування. Загальні відомості про паливну компанію. Організація процесу перевантаження палива. 

Мостовий кран реакторного відділення. Перевантажувальна машина ВВЕР-1000. 

Організаційно-технічні заходи які забезпечують безпеку перевантаження палива.

Вимоги до транспортування тепловидільних елементів паливних збірок (ТВС) і прийом свіжого ядерного палива. 

Тема 3. Правила експлуатації вантажопідйомних машин, механізмів і пристроїв

Ознайомлення з основними вимогами «Правил Держнаглядохоронпраці України з питань безпечної експлуатації вантажопідйомних кранів».

Вивчення інструкції Держнаглядохоронпраці щодо безпечного виконання робіт для  машиністів вантажопідйомних кранів, які керуються з підлоги, стропальників, які обслуговують їх.

Порядок огляду кранів, види технічних оглядів. 

Обов’язки і відповідальність машиніста крана.

Правила огляду, перевірки і підготовки кранів до роботи. 

Схеми безпечного стропування вантажів і вибір за ними допоміжних вантажозахоплюючих пристроїв, стропів.

Способи визначення ваги вантажу. Правила переміщення і складування вантажу. Правила підіймання і переміщення вантажів двома і більше кранами. Вимоги до машиніста крана, що керується з підлоги, під час закінчення роботи і під час різних аварійних ситуацій.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи радіаційної безпеки»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Загальні положення про принципи забезпечення безпечної експлуатації АЕС
	16
	

	Всього годин:
	16
	


Тема 1. Загальні положення про принципи забезпечення безпечної експлуатації АЕС
  Види іонізуючого випромінювання та джерела випромінювання на АЕС. 

Біологічна дія іонізуючого випромінювання на людину. Вражаючі фактори іонізуючого випромінювання. Граничнодопустимі норми випромінювання. Граничнодопустимі надходження радіоактивних ізотопів усередину організму з повітрям, їжею, водою. Перевищення граничнодопустимої річної дози випромінювання та надходження радіоактивних речовин у організм випадково.

 Інструкція з радіаційної безпеки. Відповідальність за дотримання правил радіаційної безпеки на АЕС.

Уявлення про протиаварійний план і заходи на випадок аварії на АЕС. Захисні засоби і заходи для максимального зниження опромінювання персоналу АЕС і забезпечення радіаційної безпеки населення та навколишнього середовища.

Обсяг і види радіаційнонебезпечних робіт на АЕС. Підготовка робочого місця для ремонтних робіт. Особливі вимоги під час виконання радіаційнонебезпечних робіт.

Правила поведінки і особистої гігієни в зоні суворого режиму.

Правила поведінки і обов’язки робітників АЕС під час виникнення радіаційної аварійної ситуації. 
Типова навчальна програма з предмета

«Матеріалознавство»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Механічні властивості металів і способи їх визначення
	2
	

	2.
	Ядерне паливо
	3
	

	3.
	Конструкційні матеріали АЕС
	4
	

	4.
	Змащувальні матеріали
	2
	

	5.
	Кольорові метали та їх сплави
	2
	

	6.
	Зварювальні матеріали

	1
	

	7.
	Термічна обробка сталей, алюмінієвих і магнієвих сплавів
	1
	

	8.
	Ізоляційні матеріали
	1
	

	Всього годин:
	16
	



Тема 1. Механічні властивості металів і способи їх визначення

Механічні властивості металів: міцність, пружність, пластичність, твердість, ударна в’язкість, витривалість, повзучість, границя пружності, границя текучості. Твердість і методи її визначення: метод Брінелля, метод Роквелла, метод Віккерса, метод Мопса.

Тема 2. Ядерне паливо

Джерела ядерної енергії: уран-238 збагачений, уран-235, торій-232, плутоній-239, уран-233. 

Природний уран і його ізотопи. Принципи збагачення урану. Диоксид урану, його властивості.  Критична маса урану. Уявлення про вигорання ядерного палива.

Опромінення ядерного палива як основне джерело ядерного випромінювання. Основні вимоги до збереження ядерного палива на АЕС.

Тема 3. Конструкційні матеріали АЕС


Конструкційні матеріали активної зони реактора: аустенітні нержавіючі сталі, алюміній і його сплави, цирконій і його сплави, магній і його сплави.


Умови роботи реакторних матеріалів. Корозія реакторних матеріалів.


Вплив нейтронного опромінення на властивості матеріалів. Зміна структури металів і сплавів при опроміненні нейтронами. 


Вимоги до матеріалів оболонки ТВЕЛів: ядерно-фізичні, механічні, по стійкості до теплоносіїв і високих температур.


Матеріали для виготовлення корпусів, комунікацій і вузлів контурів. Перлітні сталі. Корпусні сталі для ВВЕР. Хромисті нержавіючі сталі. Сплави міді і титана.


Радіаційна і корозійна стійкість. Захист від корозії.

Тема 4. Змащувальні матеріали

Змащувальні матеріали, їх види (рідкі, консистентні, тверді), умови застосування, основні властивості. Вимоги до змащувальних матеріалів, що застосовуються для змащення устаткування яке експлуатується. Регенерація відпрацьованих мастил. Норми витрачення та зберігання змащувальних матеріалів, способи зменшення їх витрат.


Тема 5. Кольорові метали та їх сплави

Мідь, її властивості і призначення. Сплави міді. Марки міді та сплавів на її основі. Застосування.

Механічні і технологічні властивості сплавів. Алюміній, його призначення та властивості. Сплави алюмінію. Фізичні, механічні й технологічні властивості сплавів з алюмінію, сфера застосування, марки.

Магній, титан, їх властивості. Фізичні, механічні й технологічні властивості сплавів на їх основі, позначення.

Антифрикційні сплави й основні вимоги до них. Класифікація антифрикційних сплавів, сфера застосування, позначення. 
Тема 6. Зварювальні матеріали

 Зварювання металів: суть, призначення та переваги. Види зварних з’єднань. Матеріали які застосовують при зварюванні металів.

Тема 7. Термічна обробка сталей, алюмінієвих і магнієвих сплавів

Класифікація видів термічної обробки. Обробка сталі холодом. Хіміко-термічна обробка.

Види і особливості термічної обробки алюмінієвих сплавів. Види термічної обробки магнієвих сплавів.

Тема 8. Ізоляційні матеріали

Класифікація ізоляційних матеріалів: смоли, лаки, фарби, кераміка, лакотканини; їх марки, застосування.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски та технічні вимірювання»

	№ 

з/п
	 Тема
	Кількість годин

	
	
	                    Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Вимірювальні інструменти
	5
	

	2.
	Взаємозамінність і точність виготовлення деталей
	3
	

	3. 
	Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
	4
	

	Всього годин:
	12
	


Тема 1. Вимірювальні інструменти

Призначення, конструкція, правила користування вимірювальним інструментом: мікрометричні інструменти, вимірювальні головки з механічною передачею, різьбомір, нутроміри та глибиноміри, кутоміри.

 Основні відомості про контрольно-вимірювальні прилади які застосовують на АЕС.

Тема 2. Взаємозамінність і точність виготовлення деталей
Основні властивості якості деталей: точність, надійність, довговічність.
Ознаки і види взаємозамінності, принципи взаємозамінності. Значення взаємозамінності для умов розвитку сучасного серійного виробництва, забезпечення його економічності.

Роль технічних вимірювань в організації взаємозамінності на виробництві і їх залежність від кваліфікації робітників.

Тема 3. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь

Поняття про систему допусків та посадок. Система ЄСДП. Основне відхилення. 

Система отвору та система валу. Точність обробки. Одиниці допуску. Квалітети в ЄСДП. Посадки переважного застосування. Приклади застосування різноманітних посадок у залежності від умов роботи деталей спряження. 

Таблиці граничних відхилень розмірів у системі ЄСДП. Користування таблицями.

Типова навчальна програма з предмета

«Технічне креслення»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	       Всього 
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Практичне застосування геометричних побудов
	1
	

	2.
	Проекційне креслення
	1
	

	3.
	Перерізи і розрізи
	1
	1

	4.
	Робочі креслення деталей середньої складності
	2
	

	5.
	Складальні креслення
	2
	1

	6.
	Схеми 
	1
	1

	Всього годин:
	8
	3


Тема 1. Практичне застосування геометричних побудов

Способи побудови овалу та еліпсу. Поняття про евольвенту кола і спіраль Архімеда. Уклон і конусність; їх позначення.

Тема 2. Проекційне креслення

Зображення основних геометричних тіл. Проектування геометричних тіл (призми, піраміди, циліндра, конуса, кулі) на три площини проекцій. Побудова розгорток поверхонь циліндра, призми, піраміди.

Тема 3. Перерізи і розрізи

Місцеві розрізи, їх призначення і правила виконання. З’єднання половини вигляду і половини розрізу. Умовності при виконанні розрізів через тонкі стінки, типу ребра жорсткості і через тонкі спиці.

Практична робота:
 1. Читання креслень деталей середньої складності із застосуванням з’єднання половини вигляду і половини розрізу (деталі відцентрового насосу, запірної арматури).

Тема 4. Робочі креслення деталей середньої складності

Основні види креслень деталей. Передавання форми деталі. Поняття про види знизу, ззаду, справа, розташування їх на кресленнях. Вибір раціонального положення деталі по відношенню до фронтальної площини проекцій при виконанні креслення.

Додаткові види. Місцеві види. Виносні елементи. Компонування зображень на полі креслення. Умовності і спрощення зображень деталей на кресленнях. Компонування зображень на полі креслення.

Тема 5. Складальні креслення
Умовності та спрощення зображень на складальних кресленнях. Зображення нероз’ємних з’єднань; Зварні з’єднання. Умовні графічні позначення швів зварювання. Зображення шпонкових і шліцьових з’єднань.

Практична робота:
1. Читання креслень шпонкових з’єднань (валу з зубчатим колесом, валу з шківом пасової передачі, валу з робочим колесом відцентрового насосу).
Тема 6. Схеми
Правила виконання кінематичних схем механізмів середньої складності. Порядок їх читання.
Практична робота:
1. Читання кінематичної схеми устаткування середньої складності. 

Типова навчальна програма з предмета

«Електротехніка»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Змінний струм та кола змінного струму
	2
	

	2.
	Електричні та радіотехнічні вимірювання. Електровимірювальні прилади
	1
	

	3.
	Трансформатори
	1
	

	4.
	Електричні машини змінного струму
	2
	

	5.
	Напівпровідникові прилади
	1
	

	6.
	Випрямлячі змінного струму
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Змінний струм та кола змінного струму

Трифазна система струмів, її графічне зображення та векторні діаграми. З’єднання обмоток генератора і споживача зіркою і трикутником. Кількісне співвідношення між фазними і лінійним струмами й напругами при з’єднанні зіркою і трикутником. 

Рівномірне й нерівномірне, симетричне й несиметричне навантаження, роль нульового проводу. Активна, реактивна та повна потужність у трифазній мережі.

Тема 2. Електричні та радіотехнічні вимірювання. Електровимірювальні прилади

Вимірювання потужності і електроенергії. Схеми включення ватметру та лічильників. Вимірювання потужності у три – і чотири провідній трифазній мережі змінного струму. 

Тема 3. Трансформатори
Трифазні трансформатори. Групи з’єднання обмоток. Паралельна робота трансформаторів. Блочні трансформатори.

Зварювальні трансформатори. 

Тема 4. Електропривід. Електричні машини змінного струму
Використання синхронних електродвигунів для приводу насосів. Принцип дії та будова синхронних електричних машин змінного струму. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Зовнішня і регулювальна характеристики. Пуск в хід, реверсування та регулювання швидкості обертання синхронних машин. Оберненість синхронних машин.

Синхронні генератори.

 Тема 5. Напівпровідникові прилади
Електричні властивості напівпровідників. Електронно – дірковий перехід. Напівпровідникові діоди, вольт – амперні характеристики в прямому і зворотному напрямку.

Транзистори. Вхідні та вихідні характеристики, коефіцієнт підсилення. Біполярні і польові транзистори.

Тиристори,їх різновиди, особливості, параметри.

Маркування напівпровідникових приладів, області застосування.

Тема 6. Випрямлячі змінного струму
Призначення та принцип дії випрямляча. Типи вентилів, що застосовуються у випрямлячах різноманітної потужності. Функціональна схема випрямляча.

Схеми випрямлення: однонапівперіодна, двонапівперіодна (з середньою точкою, мостова), трифазна. Графічне зображення випрямленого струму. Згладжувальні фільтри: їх схеми та принцип дії.

Стабілізація напруги та струму: параметричні стабілізатори, компенсаційні стабілізатори. Структурні схеми компенсаційних стабілізаторів. Основні показники стабілізаторів.

Типова навчальна програма з предмета 

«Охорона праці»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі. Культура безпеки
	10
	

	3.
	Основи пожежної безпеки
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	1
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії.

Медичні огляди
	1
	

	6.


	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	1
	

	Всього годин:
	      15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Закон України «Про загально обов’язкове соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання».

Закон «Про охорону праці в питаннях охорони праці жінок і підлітків».

Положення про організацію роботи з охорони праці та порядок розслідування нещасних випадків, які спричинили втрату працездатності, у навчально – виховних закладах.

Зміни в законодавчих актах з охорони праці. 

Органи управління охороною праці в Україні. 
Тема 2. Основи безпеки праці в галузі

Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для яких потрібні спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту від радіаційного випромінювання. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи попередження нещасних випадків і аварій на АЕС. План локалізації ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Технологічний процес виробництва електроенергії в питаннях безпеки праці. Вимоги безпеки праці при ремонті реакторно-турбінного устаткування. Порядок допуску до роботи робітників, навчання безпечних методів праці і перевірка знань. Безпека праці під час ремонту, складання та експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Вимоги безпеки до приміщень АЕС. Вимоги до розміщення виробничого устаткування та організації робочих місць. Вимоги до персоналу.

Небезпечні та шкідливі виробничі фактори які виникають при роботі АЕС. Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами, прийомами безпечної роботи під час ремонту реакторно-турбінного устаткування.

  Причини нещасних випадків при ремонті реакторно-турбінного устаткування. 
Причини і характер травм при ремонті реакторно-турбінного устаткування, зварювально-складальних роботах. 

Заходи індивідуального захисту слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Спецодяг, спецвзуття. 


Правила запобігання нещасних випадків.

Принцип культури безпеки. Складові культури безпеки. Законодавча база приоритета безпеки використання атомної енергетики в Україні. Розвиток культури безпеки в ядерній діяльності.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Аналіз характерних промислових аварій, що пов’язані з пожежами на виробництві. Стисла характеристика виробництва і пожежна небезпека технологічного процесу.

Вимоги пожежної безпеки в цеху, на дільниці робіт.

Основні вимоги до шляхів евакуації, автоматичного пожежогасіння і автоматичної пожежної сигналізації.

Особливості гасіння пожежі на АЕС. Вогнегасні речовини та матеріали. Забезпечення пожежної безпеки при виконанні ремонту реакторно-турбінного устаткування.

Тема 4. Основи електробезпеки

Виробнича електрика. Порогові значення струму. Основні причини електротравматизму при експлуатації верстатів, устаткування та ручного механізованого інструменту, електричних ручних машин. Характерні види електротравм слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Технічні заходи щодо захисту людини від ураження електрострумом. Занулення і захисне заземлення, захисне відключення, блокування.

Плакати з електробезпеки. Допуск до роботи з ручними електрифікованими машинами.

Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму. 

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Шкідливі виробничі фактори на ділянках підприємства. Основні гігієнічні особливості праці при ремонті реакторно-турбінного устаткування. Санітарно-побутове забезпечення працюючих. 

Основні міри профілактики впливу небезпечних і шкідливих виробничих факторів на здоров’я робітників (у відповідності зі стандартом СБП «Небезпечні та шкідливі виробничі фактори. Класифікація»); заходи, пов’язані з удосконаленням технології.

Щорічні медичні огляди.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках 

Послідовність, принципи і засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування

Кваліфікація: 3 розряд
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	Кваліфікаційна пробна робота
	 

	Всього годин:
	140

	Разом: 
	236


Виробниче навчання в майстерні

Тема 1. Вступне заняття
     Безпека праці в учбових майстернях і на окремому робочому місці.

     Ознайомлення з роботами за кваліфікаційною характеристикою слюсаря-ремонтника    3-го  кваліфікаційного розряду.

Тема 2. Слюсарні роботи
Інструктаж за змістом занять: організація робочого місця, охорона праці, сучасні технології. 
Зенкування, зенкерування та розвертання   отворів за 11-12-м квалітетами

Ознайомлення з інструментами і пристосуваннями для зенкування, зенкерування, розвертання отворів.
Вправи.  Зенкерування та зенкування отворів за 11-12-м квалітетами. Розвертання отворів. Дотримання безпеки праці.

Обпилювання металу за 11-12-м квалітетами

 Вправи.  Обпилювання плоских поверхонь, поверхонь кутників, перевірка за допомогою перевірної плити і лінійками відповідності обробки поверхні за 11-12-м квалітетами. Дотримання безпеки праці.

Шабрування плоских і криволінійних поверхонь

Ознайомлення з інструментами  та пристосуваннями для шабрування. Вибір шаберів, видів шабрування, фарби для шабрування.

Вправи.  Підготовка плоских поверхонь під шабрування. Шабрування прямолінійних паралельних і перпендикулярних поверхонь та поверхонь, що спряжені під різними кутами; шабрування криволінійних поверхонь; загострення та доведення шаберів для оброблення плоских та криволінійних поверхонь; механізація шабрування; контроль якості за числом плям; визначення дефектів. Дотримання безпеки праці.

Притирка та доводка нескладних деталей

Ознайомлення з інструментами і пристосуваннями для притирки і доводки. 

Вправи.  Притирка та доводка поверхні нескладних деталей. Дотримання безпеки праці.

Клепання

 Ознайомлення з інструментами і пристосуваннями для клепання. Вибір заклепок.  

Вправи. Виконання клепання. Дотримання правил безпеки праці.

Просторове розмічання

Ознайомлення з інструментами і пристосуваннями для просторового розмічання, правилами їх застосування.

Вправи.  Виконання  просторового розмічання. Дотримання правил безпеки праці.

Термічні роботи

Ознайомлення з обладнанням дільниці термічної обробки. 

Вправи. Підготовка заготовок і обладнання до термічної обробки. Відпал, гартування і відпускання слюсарного інструменту. Контроль результатів термічних робіт. Дотримання безпеки праці.

Тема 3. Комплексні роботи

Інструктаж з організації робочого місця та безпечних умов праці. 

Вправи. Виготовлення простих деталей і виробів, при обробці яких використовуються вивчені слюсарні операції. Роботи виконуються з використанням креслень, ескізів, інструкційно-технологічних карт. Точність виконання розмірів за 11-12-м квалітетами точності Єдиної системи допусків і посадок.
Виробниче навчання в умовах виробництва

Тема 4. Ознайомлення з підприємством.  Інструктаж з безпеки праці на підприємстві

 Інструктаж з безпеки праці. Протипожежний інструктаж.  Ознайомлення учнів з особливостями роботи підприємства. Ознайомлення з програмою виробничого навчання слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 3-го розряду. Інструктаж безпосередньо на робочому місті слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. 

Тема 5.  Освоєння робіт, що виконує слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю  3-го кваліфікаційного  розряду

Інструктаж з охорони праці. Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпечних умов праці.

Робота з ядерним паливом

Навчально-виробничі роботи. Оволодіння навичками підготовки до складання  і  транспортування тепловидільних елементів. 

Набуття навичок складання тепловидільних елементів за допомогою перевантажувальної машини.

Освоєння порядку передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів.  Дотримання безпеки праці.

Ремонт теплообмінників

Ознайомлення з інструментами і пристосуваннями для підготовки поверхні під вальцювання та встановлення трубок в трубні дошки. 
Вправи. Освоєння методів підготовки трубок до встановлення,  встановлення трубок в трубні дошки  під вальцювання.  Дотримання безпеки праці.

Ремонт насосів

Вправи.  Демонтаж, розбирання, ремонт та складання нескладних вузлів і механізмів насосів різних видів.  Розмічання та виготовлення прокладок складної конфігурації, сальникових ущільнень.

Ремонт вентиляторів

Вправи. Демонтаж, розбирання, ремонт та складання нескладних вузлів і механізмів вентиляторів.  Дотримання безпеки праці.

Застосування і ремонт вантажопідйомних машин

Виконання такелажних робіт середньої складності з пересування, складання, розбирання і  установлення деталей і вузлів за допомогою вантажопідйомних механізмів і пристроїв. Участь у такелажних роботах середньої складності.

Освоєння навичок розбирання, ремонту і складання нескладних вузлів і механізмів вантажопідйомних машин і механізмів.

Ремонт  трубопроводів.

Вправи.  Підготовка кромок трубопроводів,   збирання та центрування труб під зварювальня.  Зачистка металу до заданої шорсткості. Підготовка металу  для дефектоскопії зварних з’єднань труб.

Ремонт  трубопровідної арматури

Вправи. Освоєння ремонту  з розбиранням і складанням пароводяної арматури всіх видів, розмірів і параметрів,  виготовлення прокладок,  сальникових ущільнень, протирання ущільнюючих органів арматури. 

Освоєння ремонту привідного редуктора арматури.

Опанування прийомів паяння міддю, оловом, срібним припоєм. 

Освоєння методів гідравлічного випробування відремонтованого устаткування.  Дотримання безпеки праці.

Ремонт турбіни

Вправи. Освоєння робіт по ревізії  вузлів підшипників турбіни, заміні мастила, підтягування болтів кріплення, заміні підшипників. Освоєння ремонту  підшипників ковзання упорних і опорних.

Освоєння ремонту кріплення кришок циліндрів турбіни. Освоєння ремонту  всіх видів клапанів   паропроводів.

Освоєння операцій зрубування бандажу з поверхні лопаток турбіни.

Виробнича практика

 Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві, на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю  3-го кваліфікаційного розряду

Самостійне    виконання всіх видів робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 3-го розряду.

Раціональна організація робочого місця,  дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітки часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії.  Дотримання правил безпеки праці.
Примітка:  Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1.  Арматура пароводозапірна, регулююча, запобіжна – ремонт з притиранням ущільнюючих кілець, сідла клапана.

2.  Домкрат ДГ650/1200 – розбирання, ремонт, складання під керівництвом працівника вищого розряду.

3.  Армоканат – монтаж, демонтаж у складні ланки.

4.  Електроприводи – заміна шпильок кріплення приводу, маховика, заміна мастила.

5.  Канавки шпонкові – розмічання та підгонка.

6.  Касети з паливом – розпаковування, підготовка до складання.

7.  Клапани вибухові, запірно-регулюючі – розбирання, ремонт.

8.  Кришки циліндрів – розгвинчування, зняття, ремонт кріплення горизонтального, рознімання, встановлення кріплення й обтягування.

9.  Лопатки турбіни – видалення заклепок.

10.  Маніпулятори – розбирання, ремонт, складання нескладних вузлів і деталей.

11.  Металоконструкції – виготовлення елементів.

12.  Патрубки термоконтролю, рознімання реактора – вивертання та вкручування шпильок.

13.  Підшипники опорні – знімання вимірів масляних зазорів у разі циліндричного й овального розточування.

14.  Підшипники хитні – заміна.

15.  Проходки штокові – ревізія вузла підшипника, заміна мастила, підтягування болтів кріплення.

16.  Реактори – видалення й укладання теплоізоляції.

17.  Трубопроводи – різання й оброблення кінців, згинання.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування 

 Кваліфікація: 3 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт  з  розбирання, ремонту, складання і випробування середньої складності вузлів реакторно-турбінного устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.
	1
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, ремонту, складання і випробування середньої складності вузлів реакторно-турбінного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.  Без присвоєння кваліфікації. 

	2
	Учень (слухач) має базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт з розбирання, ремонту, складання і випробування середньої складності вузлів реакторно-турбінного устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі фрагменти навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.
	2
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, ремонту, складання і випробування середньої складності вузлів реакторно-турбінного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації. 

	3
	Учень (слухач) має базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт з розбирання, ремонту, складання і випробування середньої складності вузлів реакторно-турбінного устаткування, відтворює на рівні розпізнавання фрагменти навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.
	3
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, ремонту, складання і випробування середньої складності вузлів і механізмів устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації. 

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу про: детальну будову устаткування,  що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту.

Відчуває значні труднощі при аналізі та порівнянні. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання, ремонту і випробування вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування середньої складності, вантажопідйомних машин і механізмів; виконанні такелажних робіт; виконанні дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування,  які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування без розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу про: детальну будову устаткування,  що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту.

Може частково обґрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Недостатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	5
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання, ремонту і випробування вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування середньої складності, вантажопідйомних машин і механізмів; виконанні такелажних робіт; передавання на захоронення відпрацьованих деталей і радіоактивних відходів, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 11-12 квалітетам. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал про: детальну будову устаткування,  що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту.

Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. Користується окремими видами технічної і конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з розбирання, ремонту і випробування вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування середньої складності, вантажопідйомних машин і механізмів; ремонту і налагодженню ручного та пневматичного інструменту; виконанні такелажних робіт,  які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Застосовує прийоми контролю за якістю та самоконтролю виконання технологічного процесу. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 11-12 квалітетам. Самостійно проводить роботи промивання, очищення та змащування деталей. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	7
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу: детальну будову устаткування що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту. Відповідь в цілому вірна, логічна і достатньо обґрунтована Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацію. 
	7
	Учень (слухач) має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати завдання з розбирання, ремонту і випробування вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів; виконанні такелажних робіт; ремонту і налагодження ручного і пневматичного інструменту під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 11-12 квалітетам. Організовує робоче місце, планує і виконує виробниче завдання з незначним відхиленням від установлених норм часу. Достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробних дій та методи контролю за якістю роботи.  В цілому результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам даного рівня кваліфікації. Дотримується правил безпеки праці. 

	8
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу: детальну будову устаткування, що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту. Відповідь в цілому

вірна, логічна і достатньо обґрунтована Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	8
	Учень (слухач) має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати завдання з розбирання, ремонту і випробування вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів; виконанні такелажних робіт; ремонту і налагодженню ручного і пневматичного інструменту під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 11-12 квалітетам. Самостійно організовує робоче місце та планує і виконує виробниче завдання в межах встановлених норм часу. Достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Застосовує основні прийоми самоконтролю виробних дій та методи контролю за якістю роботи. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам даного рівня кваліфікації. Дотримується правил безпеки праці. 

	9
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання,  володіє основним навчальним матеріалом в достатній мірі. Знає детальну будову устаткування що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту. Аналізує, порівнює інформацію, робить висновки. Свідомо користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	9
	Учень (слухач) має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати завдання з розбирання, ремонту і випробування вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів; налагодження і ремонту ручного та пневматичного інструменту, виконанні такелажних робіт. Відповідає за своє власне навчання і має досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 11-12 квалітетам. Самостійно організовує робоче місце, планує і виконує завдання в межах норм часу. Усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Може розробляти окремі її види. Правильно застосовує основні прийоми самоконтролю виробних дій та методи контролю за якістю роботи.  Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам. Дотримується норм витрат матеріалів і правил безпеки праці. 

	10
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання про: детальну будову устаткування що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту. Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації. Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і сучасних технологій.
	10
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні навички з  ремонту реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів; налагодження і ремонту ручного та пневматичного інструменту, виконанні такелажних робіт, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим,  хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних так і нестандартних ситуаціях. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 11-12 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці. 

	11
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання: детальну будову устаткування, що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту. Уміє самостійно знаходити і застосовувати джерела інформації, оцінювати отриману інформацію; аргументовано робить висновки; вірно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.
	11
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні навички з ремонту реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів; налагодження і ремонту ручного та пневматичного інструменту, виконанні такелажних робіт, визначається також здатність застосовувати спеціальні навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних так і нестандартних ситуаціях.  Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає 11-12 квалітетам.  Результат роботи відповідає кваліфікаційному рівню. Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці. 

	12
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання про: детальну будову устаткування, що ремонтується, вантажопідйомних машин та механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту та складання реакторно-турбінного устаткування; будову та назву збірок палива, способи виконання дезактивації деталей під час ремонту забрудненого устаткування; порядок передавання на захоронення відпрацьованих деталей та радіоактивних відходів; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; технічні вимоги до фланців труб, арматури, прокладок і кріпильних матеріалів; будову та призначення спецінструменту. Відповідь повна, вірна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узагальнення навчального матеріалу з використанням додаткової інформації. Вміє самостійно знаходити, користуватися та оцінювати інформацію. Робить аргументовані висновки. Вірно і свідомо використовує всі види довідкової, технічної і конструкторсько-технологічної документації в межах навчальної програми. Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.
	12
	Учень (слухач) має  значні конкретні практичні навички з ремонту реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів; налагодження і ремонту ручного та пневматичного інструменту, виконанні такелажних робіт, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних так і нестандартних ситуаціях. Результат роботи відповідає кваліфікаційному рівню або може бути кращим від нього. Слюсарна обробка деталей відповідає 11-12 квалітетам. Зразково дотримується правил безпеки праці. 


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для

індивідуального

користування
	Для групового

користування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак слюсарний  
	15
	-
	

	2.
	Прес гвинтовий ручний
	-
	1
	

	3.
	Плита для випрямляння
	-
	1
	

	4.
	Плита для розмічання
	-
	1
	

	5.
	Верстат вертикально-свердлильний
	-
	1
	

	6.
	Ножівка ручна 
	15
	- 
	

	7.
	Верстат точильно-шліфувальний 
	-
	1
	

	8.
	Електромуфільна піч
	-
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Молоток слюсарний стальний (масою 500-600 г)
	15
	-
	

	2.
	Вороток для мітчиків 
	-
	15
	

	3.
	Вороток для плашок  
	-
	15
	

	4.
	Головки змінні до торцевих воротків (комплект)
	-
	5
	

	5.
	Зубило слюсарне
	15
	-
	

	6.
	Канавочник 
	-
	5
	

	7.
	Ключі гайкові (комплект)
	-
	5
	

	8.
	Крейцмейсель слюсарний
	15
	-
	

	9.
	Круглогубці 
	-
	5
	

	10.
	Молоток рихтувальний 
	-
	4
	

	11.
	Надфілі (комплект)
	-
	 5
	

	12.
	Напилки (різні)
	45
	-
	

	13.
	Оправки ручні (різні)
	-
	5
	

	14.
	Ножиці ручні для різання металу
	15
	-
	

	15.
	Плоскогубці (різні)
	-
	10
	

	 16.
	Клуп трубний з плашками 91/2-20 
	-
	1
	

	17.
	Мітчики машинно-ручні (комплект)
	-
	5
	

	18.
	Плашки круглі (різні)
	-
	20
	

	19.
	Полотно ножівкове для металу
	30
	100
	

	20.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	-
	25
	

	21.
	Розвертки різні (комплект)  
	-
	3
	

	22.
	Зенкери (різні)
	5
	-
	

	23.
	Зенківки конусні, циліндричні (комплект)
	-
	3
	

	 24.
	Лампа для паяння 
	-
	2
	

	25.
	Кернер 
	15
	-
	

	26.
	Лінійка металева
	15
	-
	

	27.
	Лінійка металева вимірювальна  1000 мм
	-
	3
	

	28.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	-
	4
	

	29.
	Кутник 
	15
	-
	

	30.
	Центрошукач 
	-
	5
	

	31.
	Ручний  дриль
	-
	2
	

	32.
	Рисувалка 
	20
	-
	

	33.
	Циркуль для розмічання 
	15
	-
	

	34.
	Шаблони для перевірки кута заточення зубила, крейцмейселя, свердла
	-
	6
	

	35.
	Шаблони радіусні (комплект)
	-
	3
	

	36.
	Шаблони різьбові (комплект)
	
	2
	

	37.
	Штангенглибиномір
	-
	2
	

	38.
	Штангенциркуль  
	15
	-
	

	39.
	Щупи плоскі (комплект)
	-
	3
	

	40.
	Штангенрейсмас
	-
	1
	

	41.
	Притири різні (комплект)
	-
	3
	

	42.
	Шабери ручні  (комплект)
	-
	3
	

	43.
	Слюсарно-монтажний інструмент (комплект)
	-
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Домкрат  звичайний
	-
	2
	

	2.
	Нагубники на лещата м’які  
	15
	
	

	3.
	Патрон свердлильний двокулачковий
	-
	2
	

	4.
	Патрон свердлильний трикулачковий 
	-
	4
	

	5.
	Притискачі для труб
	-
	2
	

	6.
	Призма перевірочна 
	
	2
	

	7.
	Лещата ручні 
	-
	5
	

	8.
	Підкладки повірочні (комплект)
	-
	1
	

	9.
	Підкладки призматичні (комплект)
	-
	4
	

	10. 
	Пристрої для обпилювання (рамки, копіри і інше)
	-
	
	за потребою

	11.
	Лебідка  ручна
	-
	1
	

	12.
	Стропи стальні вантажопійомністю 0,5-1,5 т
	-
	4
	

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Спецодяг, засоби індивідуального захисту
	15
	-
	

	2.
	Шафа для схову інструменту учнів
	-
	1
	

	3.
	Шафа для спецодягу учнів
	-
	1
	

	4.
	Щітка для чистки напилків
	15
	3
	

	5.
	Щітка для змітання сміття 
	 6
	-
	

	6.
	Ящик із совком 
	-
	2
	

	7.
	Ящик матеріалу для витирання  
	-
	1
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

                                                       ДСПТО 7233.ОЕ.40.00 – 2011   

                                                                         (позначення стандарту)

Професія: Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування
Код : 7233
Кваліфікація : 4  розряд 

Видання офіційне

Київ

 2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

4. Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно–турбінного устаткування

5. Кваліфікація: 4 розряд

6. Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати:  детальну будову основного й допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів;   правила виконання робіт з регулювання і  центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування і методи їх усунення; технічні умови на ремонт, складання, регулювання та виготовлення складних деталей і вузлів реакторно-турбінного устаткування; будову підшипників ковзання і хитних; конструктивні особливості устаткування, спеціального інструменту та пристроїв, що застосовуються під час ремонту реакторного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи розвантажувально-завантажувальної та перевантажувальної машини; вимоги до транспортування і  зберігання тепловидільних збірок палива; способи захисту від радіоактивних випромінювань, граничнодопустимі концентрації та рівні випромінювання радіоактивних речовин; правила випробування посудин і трубопроводів, працюючих під тиском; основні положення планово-запобіжного ремонту устаткування; правила виходу в ремонт і оформлення наряду-допуску; основи електротехніки, механіки, гідравліки, теплотехніки та матеріалознавства.

 Повинен уміти: виконувати розбирання, ремонт, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів основного й допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів середньої складності  із застосуванням пневматичного та електрифікованого спеціального інструменту, спеціальних пристроїв та засобів вимірювання; виготовляти різні настановні і розмічувальні шаблони; проводити гідравлічні випробування відремонтованого устаткування, визначати і усувати дефекти; виконувати слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 класами точності) з підганянням і доведенням; виконувати прокладання за кресленнями та схемами трубопроводів усіх категорій з дотриманням технічних умов, з установленням арматури, компенсаторів, опор і підвісок; проводити вивантаження палива з контейнера, з’єднання паливних касет, розділення відпрацьованих касет для їх подальшого перероблення, складальні, реконструктивні та монтажні роботи на станційних трубопроводах та арматурі з дотриманням технічних умов і розмірів, ремонт і регулювання спецарматури і спецпристроїв; виконувати такелажні роботи з вертикального та горизонтального переміщення вузлів і деталей за допомогою вантажопідйомних механізмів та спеціальних пристроїв, випробування такелажного устаткування та  оснащення.

               4. Загальнопрофесійні вимоги 
Повинен:

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

·  дотримуватись норм технологічного процесу;

·  не допускати браку в роботі;

·  знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

·  виконувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ ( пожежі, аварії, повені тощо );

·  знати інформаційні технології.

 5. Вимоги до освітнього  рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти 

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування»  3-го  розряду:

     -  за умови продовження первинної професійної підготовки   в професійно-технічних навчальних закладах  ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

     - за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 3-го  розряду не менше 1 року.  
6. Сфера професійного використання випускника 
Технічне обслуговування і ремонт  устаткування АЕС. 

 7. Специфічні вимоги
7.1. Вік:  по закінченні терміну навчання - не менше 18 років 

7.2. Стать:  чоловіча.

7.3. Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

Професія: : 7233   Слюсар з ремонту реакторно–турбінного устаткування                                                  

Кваліфікація: 4 розряд 

Загальний фонд навчального часу:  317 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	15
	

	1.1
	Основи правових знань
	5
	

	1.2
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	5
	

	1.3
	Інформаційні технології
	5
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	80
	3

	2.1
	Технологічне устаткування АЕС
	15
	

	2.2
	Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування 
	15
	

	2.3
	Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування
	5
	

	2.4
	Основи радіаційної безпеки
	10
	

	2.5
	Допуски та технічні вимірювання 
	5
	

	2.6
	Читання креслень
	10
	3

	2.7
	Електротехніка 
	5
	

	2.8
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	165
	

	3.1
	Виробниче навчання в умовах виробництва
	60
	

	3.2
	Виробнича практика
	105
	

	4.
	Резерв часу
	20
	

	5.
	Консультації
	30
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.5 )
	287
	3


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих  робітників за професією 

«Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування»

3. Кабінети:

· спеціальних дисциплін слюсарів з ремонту реакторно-турбінного устаткування (технічного обслуговування і ремонту технологічного устаткування; технологічного устаткування АЕС; такелажних робіт. Транспортно-технологічного устаткування; основ радіаційної безпеки);

· електротехніки;

· інформаційних технологій;

· охорони праці; 

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· читання креслень і допусків та технічних вимірювань.

4. Майстерні:

Навчальна виробнича дільниця

 Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного  навчального робочого місця;

    - предмет «Інформаційні технології»  вивчається за згодою підприємств – замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.


	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	1
	

	2.
	Основи трудового законодавства
	1
	

	3.
	Праця, закон і ми
	1
	

	4.
	Злочин і покарання
	1
	

	5.
	Господарство і право
	1
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Правове регулювання господарських відносин у промисловості
Зміни у правовому статусі підприємства. 

Тема 2. Основи трудового законодавства

Зміни у правових основах соціального захисту і соціальних гарантій працівників згідно з Конституцією України. Зміни у кодексі законів про працю, закону України «Про обов’язкове державне соціальне страхування від нещасних випадків  на виробництві та професійних захворювань, які спричинили втрату працездатності».

Тема 3. Праця, закон і ми

Загальна характеристика трудового права України. Трудова дисципліна. Охорона праці. Розгляд трудових спорів.

Тема 4. Злочин і покарання

Зміни у кримінальному праві. Кримінальна відповідальність за господарські злочини. 
Тема 5. Господарство і право

Система господарського права. 

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Галузева структура промисловості України
	1
	

	2.
	Ліквідація підприємства: причина і процедура 
	1 
	

	3.
	Вимоги до сучасних принципів управління
	1
	

	4.
	Бізнес–план – інструмент підприємницької діяльності
	1
	

	5.
	Рентабельність продукції, шляхи її підвищення
	1
	

	Всього годин: 
	5
	


Тема 1. Галузева структура промисловості України

Галузева структура промисловості України, показники, що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості. 

Тема 2. Ліквідація підприємства: причина і процес
Зміни у правових актах. Зміни в державній реєстрації суб’єктів підприємницької діяльності.

 Тема 3. Вимоги до сучасних принципів управління
Вимоги до сучасних принципів управління. 

Тема 4. Бізнес–план  –  інструмент підприємницької діяльності
Сучасний підхід до розробки і обґрунтування виробничої програми підприємницької діяльності. Види бізнес – планів.

Тема 5. Рентабельність продукції, шляхи її підвищення
Показники продуктивності праці. Прибуток – валовий, балансовий та чистий, методи розрахунку прибутку. Рентабельність продукції.  Шляхи підвищення рентабельності.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема 
	Кількість годин 

	
	
	Всього
	 З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні  технології.
	1
	

	2.
	Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології
	2
	

	3.
	Мережні системи та сервіси
	2
	

	Всього:
	5
	


Тема 1.  Інформація та інформаційні технології

Ієрархічні системи управління виробництвом (за напрямом професії). Ієрархія інформаційних технологій по рівням складності об’єктів інформатизації: АРМ (робочі станції автономні РМ), мережеві інформаційно-пошукові системи, мережеві автоматизовані інформаційно-вимірювальні системи реального часу.

Тема 2.  Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології

Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії)

Тема 3. Мережні системи та сервіси
Поняття електронної комерції, її  переваги і обмеження. 
Типова навчальна програма з предмета

«Технологічне устаткування АЕС»
	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Основи гідравліки
	5
	

	2.
	Детальна будова основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування
	6
	

	3.
	Правила будови та безпечної експлуатації посудин, що працюють під тиском
	2
	

	4.
	Механізми обертального руху
	2
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Основи гідравліки

   Завдання гідростатики і гідродинаміки. Фізичні властивості рідин. Поняття гідростатичного тиску.

Основні закони гідродинаміки. Рух рідини: усталений та неусталений, рівномірний та нерівномірний, напірний та безнапірний (самопливний).

Режими потоків рідин: ламінарний та турбулентний.

Гідравлічний удар в трубах. Витікання рідин крізь отвори та насадки. Витрати та швидкість руху рідини. Рух тіл у рідині. Опір рухові. Осадження частинок у воді під дією сил ваги. Уявлення про двофазні потоки.

Відомості про пневматичну енергію, її виробництво та застосування. Властивості повітря як робочого тіла. Поняття пружності газів. Стисла характеристика пневматичних двигунів. Заходи що забезпечують надійність, тривалість експлуатації пневматичних комунікацій.

Тема 2. Детальна будова основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування

Корпусний водо-водяний реактор (особливості будови, призначення, застосування).

Система теплопередачі в ядерній енергетичній установці з водяним теплоносієм. Спеціальне допоміжне устаткування. Допоміжні споруди АЕС: азотно-киснева станція, її призначення; будівля дизелів: призначення та розміщення. Санітарно-побутовий корпус: розміщення та призначення. Об’єднаний допоміжний та інженерний корпуси. 

Трубопроводи для транспортування радіоактивних вод, їх біологічний захист.

Тема 3. Правила будови та безпечної експлуатації посудин, що працюють під тиском

Визначення посудини, що працює під тиском згідно з Правилами будови і безпечної експлуатації посудин, що працюють під тиском. Паспорт і маркування посудин, їх зміст і вигляд. Призначення посудин, будова і технічна характеристика .

Типи посудин, загальна технологічна схема установки, в яку включена посудина. 

Реєстрація посудин. Технічний нагляд за посудинами, що працюють під тиском. Технічний огляд посудин. Дозвіл на експлуатацію посудин після технічного огляду.

Правила допуску осіб до обслуговування посудин, що працюють під тиском. Правила технічного обслуговування посудин.


Тема 4. Механізми обертального руху

Призначення підшипників. Основні деталі які входять до підшипників ковзання і хитних. Підшипники суцільні й рознімні. Матеріал вкладишів, їх марки, використання. Види розточування підшипників ковзання. Змащувальні канавки і їх розташування залежно від напрямку тиску. Змащувальні зазори. Види мастил. Технічні вимоги до підшипників.

Типова навчальна програма з предмета

 «Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Основні положення планово-запобіжного ремонту устаткування
	3
	

	2.
	Загальне складання, регулювання та випробовування машин
	6
	

	3.
	Правила користування спеціальним і універсальним інструментом та пристроями
	6
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Основні положення планово-запобіжного ремонту устаткування

 Системи планово-запобіжного ремонту: післяоглядова, стандартна, періодична. Види ремонту: плановий та неплановий; поточний та капітальний. Документація на проведення ремонтних робіт. Правила оформлення наряду-допуску. Правила виводу в ремонт обладнання.

Тема 2. Загальне складання, регулювання та випробовування машин


 Конструктивні особливості устаткування, спеціального інструменту та пристроїв, що застосовуються під час ремонту реакторно-турбінного устаткування.


Технологія загального складання, регулювання та випробовування механізмів і машин. Правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування. Способи складання та слюсарного оброблення складних деталей – стисла характеристика. 


Методи остаточного регулювання відремонтованого устаткування.

Тема 3. Правила користування спеціальним і універсальним інструментом і пристроями

 Універсальні та спеціальні пристрої. Затискачі, їх призначення, правила користування. Встановлювальні, робочі та контрольні пристрої; основні вимоги до них. Пристрої для контролю натягу пасів приводів, їх конструкція.

 Штангенінструмент, мікрометричний інструмент. Важільно-механічні прилади. Індикаторні нутроміри для контролю отворів. Індикаторні глибиноміри. 

 Важільно-оптичні прилади; пневматичні вимірювальні прилади; кутоміри оптичні.

Типова навчальна програма з предмету

«Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно- практичні роботи

	     1.
	Транспортно-технологічне устаткування АЕС
	5
	

	                                       Всього годин:
	5
	


Тема 1. Транспортно- технологічне устаткування АЕС

Постачання, транспортування та зберігання ТВЗ. Принцип роботи перевантажувальної машини. Технологія перевантаження ядерного палива.

Витримка тепловидільних елементів в реакторному залі, завантаження в контейнери і вивезення. 

Типова навчальна програма з предмета

«Основи радіаційної безпеки»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Способи та засоби захисту від іонізуючих випромінювань
	10
	

	Всього годин:
	10
	


Тема 1. Способи та засоби захисту від іонізуючих випромінювань

Основні способи захисту від іонізуючих випромінювань. Захист від зовнішнього опромінення. Основні принципи захисту від випромінювання: відстань, час, екран.

Матеріали для захисту від різних видів іонізуючого випромінювання. Розрахунок товщини захисту із різних матеріалів. Розрахунок захисту від нейтронів.

Принципи побудови радіаційного захисту ядерних реакторів атомних електростанцій.

Види контейнерів для зберігання і транспортування радіоактивних речовин і джерел іонізуючих випромінювань. Вимоги до транспортування та зберігання тепловидільних збірок палива.

Організація дистанційного керування під час використання радіоактивних речовин і джерел іонізуючого випромінювання. Маніпулятори, дистанційні захоплювачі, пневмопошта.

Гранично допустимі концентрації та рівні випромінювання радіоактивних речовин.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски та технічні вимірювання»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Допуски на шпонкові та шліцьові з’єднання 
	2
	

	2.
	Допуски і посадки підшипників кочення
	3
	

	Всього годин:
	5
	


Тема 1. Допуски на шпонкові та шліцьові з’єднання

Допуски і посадки шпонкових з’єднань.

Допуски і посадки шліцьових з’єднань. 

Тема 2. Допуски і посадки підшипників кочення

Точність підшипників кочення. Особливості системи допусків і посадок для підшипників кочення. Означення посадок на кресленнях. Основні вказівки з вибору посадок від навантаження кілець підшипників кочення.

Типова навчальна програма з  предмета

«Читання креслень»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Перерізи і розрізи
	2
	1

	2.
	Робочі креслення деталей
	3
	

	3.
	Складальні креслення
	3
	2

	4.
	Схеми
	2
	

	Всього годин:
	10
	3


Тема 1.  Перерізи і розрізи

Основні відомості про складні перерізи. Випадки їх застосування. Ступінчасті розрізи. Ламані розрізи. Позначення положення січної площини при виконанні  складних розрізів.

Практична робота:

 1. Читання  креслень із застосуванням складного перерізу.  

Тема 2. Робочі креслення деталей

Нанесення розмірів з урахуванням способів обробки деталей і зручності їх контролю. Методи нанесення розмірів: координатний, комбінований, ланцюговий. Групування розмірів. Розміри з граничними відхиленнями. Нанесення на кресленнях позначень покриття, термічної  та інших  видів оброблення. Позначення на кресленнях допусків форми  і розташування поверхонь. Зміст і правила викладання технічних вимог на робочих кресленнях деталей. Запис на кресленнях  матеріалів деталей і його стану. Поняття про ескіз і вимоги до його побудови.

Тема 3. Складальні креслення

 Розрізи на складальних кресленнях, правила виконання штрихування суміжних деталей в перерізах. Правило, по якому суцільні деталі  показуються на складальних кресленнях не розрізаними. Читання складальних креслень із зображенням пружин. Деталювання. Порядок роботи при деталюванні складальних креслень.

Практичні роботи:

    1. Виконання креслення деталі за складальним кресленням. 

    2. Побудова специфікації до складального креслення загального виду.  

Тема 4. Схеми

Пневматичні і гідравлічні схеми устаткування.  Умовні графічні позначення для схем. Правила виконання і читання. Кінематичні схеми складного устаткування.

Типова навчальна програма з  предмета

«Електротехніка»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно - практичні

роботи

	1.
	Електричні машини постійного струму
	3
	

	2.
	Використання електронних схем в системах автоматики
	2
	

	Всього:
	5
	


        Тема 1. Електричні машини постійного струму

Використання електродвигунів постійного струму  для приводу насосів. Принцип дії та будова генератора постійного струму. Електрорушійна сила. Реакція якоря. Комутація струму. Додаткові полюси. Способи збудження: незалежне, послідовне, паралельне, змішане. Основні характеристики генератора постійного струму. Паралельна робота генераторів.

 Принцип дії та будова двигуна постійного струму. Протиелектрорушійна сила якоря. Обертовий момент. Двигуни з паралельним, послідовним та змішаним збудженням. Схеми включення, пуск, регулювання швидкості обертання двигунів,їх реверсування.

 Втрати та коефіцієнт корисної дії машин постійного струму. Оберненість машин постійного струму. Використання машин постійного струму. Обертальні перетворювання.

Тема 2. Використання електронних схем в системах автоматики
 Значення автоматики для розвитку всіх галузей народного господарства. 

Поняття про системи автоматичного регулювання. Контроль якості виробів за допомогою електронних пристроїв. Поняття про телеуправління. Програмне управління виробничим процесом.    Блок – схема однієї з автоматичних систем з електронними пристроями, які використовуються на АЕС. Використання персональних комп’ютерів для управління виробничими процесами.

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на     лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі. Культура безпеки
	9
	

	3.
	Основи пожежної безпеки
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6.


	Медичні огляди. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	1
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці
Зміни в законодавчих актах з охорони праці.

Алкоголізм і безпека праці. Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві.  Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві,  професійних захворювань.

Тема 2. Основи безпеки праці в галузі
Технологічний процес виробництва в питаннях безпеки праці. Вимоги безпеки праці при  ремонті, експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування АЕС. Порядок допуску до роботи робітників, навчання безпечним методам  праці і перевірка знань.

Безпека праці під час ремонту, складання та експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Вимоги безпеки до приміщень АЕС. Вимоги до розміщення виробничого устаткування та організації робочих місць. Вимоги до персоналу.

Небезпечні та шкідливі виробничі фактори, характерні для енергетичної галузі.

Причини нещасних випадків на АЕС.

Причини і характер травм при ремонті реакторно-турбінного устаткування, зварювально-складальних робіт.

Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами, прийомами безпечної роботи під час ремонту реакторно-турбінного устаткування.

Заходи індивідуального захисту слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Спецодяг, спецвзуття. 

Правила запобігання нещасних випадків.

Принцип культури безпеки. Складові культури безпеки. Законодавча база приоритета безпеки використання атомної енергетики в Україні. Розвиток культури безпеки в ядерній діяльності.

Тема 3. Основи пожежної безпеки
Характерні причини виникнення пожеж, пожежонебезпечні властивості речовин. Горіння речовин і засоби його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини.

Вогнегасні речовини та матеріали. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. Забезпечення пожежної безпеки при виконанні ремонтних робіт.

Тема 4. Основи електробезпек
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму. Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Занулення та захисне заземлення, їх призначення.

Електрозахисні засоби і правила користування ними. Заземлення електроустановок (обладнання). Захисне відключення, блокування.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Шкідливі виробничі фактори, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Фізіологія праці. Основні гігієнічні особливості праці за даною професією. Санітарно-гігієнічні вимоги до опалення, вентиляцій, кондиціонування повітря виробничих приміщень. Санітарно-побутове забезпечення працюючих. 

Основні міри профілактики впливу небезпечних і шкідливих виробничих факторів на здоров’я робітників (у відповідності зі стандартом СБП „Небезпечні та шкідливі виробничі фактори. Класифікація”.).

Вимоги до витяжної вентиляції. 

Щорічні медичні огляди.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках 

Послідовність, принципи та засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7233   Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування

Кваліфікація: 4 розряд

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	Виробниче навчання в умовах виробництва
	

	1.
	Інструктаж з охорони праці
	6

	2.
	Освоєння робіт, що виконує слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування 4-го розряду
	54

	
	Всього годин:
	60

	
	Виробнича практика
	

	1.
	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю 4-го кваліфікаційного розряду
	98

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	 

	Всього годин:
	105

	Разом:  
	165


Виробниче навчання в умовах виробництва

Тема 1. Інструктаж з охорони праці

Інструктаж з охорони праці на підприємстві (проводить спеціаліст відділу охорони праці).

       Ознайомлення з організацією робочого місця слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 4-го розряду.

   Ознайомлення з правилами внутрішнього трудового розпорядку на підприємстві. Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 4-го розряду.

 Тема 2. Освоєння робіт, що виконує слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування 4-го розряду

Інструктаж з охорони праці. Інструктаж за змістом занять з організації робочого місця та безпечних умов праці.

Робота з ядерним паливом

Навчально-виробничі роботи. Опанування навичок вивантаження палива з контейнера, з’єднання паливних касет, розділення відпрацьованих касет для їх подальшого перероблення. Дотримання безпеки праці.

Ремонт основного і допоміжного реакторно-турбінного  устаткування
         Навчально-виробничі роботи. Освоєння ремонту, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів основного та допоміжного реакторно-турбінного устаткування середньої складності відповідно до технології та технічних умов.

Освоєння операцій  по підготовці гайковерта до роботи, виконання робіт за допомогою гайковерта (ущільнення і розущільнення роз'ємів тепломеханічного устаткування).

Опанування складних, відповідальних слюсарних операцій з забезпеченням 7-10 квалітетів (2-3 класів точності).

Освоєння виготовлення різних настановних і розмічальних шаблонів.

Виконання операцій доведення деталей (розгортання, притирання, шабрування).

Усунення виявлених дефектів під час складання, перевірки та випробування вузлів і механізмів, що ремонтує.  

Підбирання необхідного слюсарного та вимірювального інструменту, технологічної оснастки, пристосувань  для виконання заданої роботи.  Налагодження вимірювального інструменту та приладів.

Прокладання за кресленнями та схемами трубопроводів усіх категорій з дотриманням технічних умов, з установленням арматури, компенсаторів, опор і підвісок.

Опанування навичок складальних, реконструктивних та монтажних робіт на станційних трубопроводах та арматурі з дотриманням технічних умов і розмірів, ремонт і регулювання спец арматури та спецпристроїв. Дотримання безпеки праці.

Оформлення технічної та профілактичної документації на ремонт вузлів і механізмів тепломеханічного  устаткування. 

Застосування і ремонт вантажопідйомних машин

Навчально-виробничі роботи.  Виконання такелажних робіт з вертикального та горизонтального переміщення та складання вузлів і деталей за допомогою вантажопідйомних механізмів і спеціальних пристроїв, с випробування такелажного устаткування і оснащення. Виконання ремонту, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів  вантажопідйомних машин  середньої складності відповідно до технології та технічних умов.


Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві, на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

  Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування складністю  4-го кваліфікаційного розряду 

 Самостійне   виконання всіх видів робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 4-го розряду, які передбачені кваліфікаційною характеристикою, додатковими вимогами до неї.

 Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Примітка:  Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва, за погодженням із підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку. 

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1.    Арматура – ревізія, ремонт і притирання спецарматури основного контуру, випробування на щільність.

2.    Армоканат – демонтаж, монтаж.

3.    Блоки захисних труб – ремонт посадочних поверхонь.

4.    Гайковерти – підготовка до роботи, відгвинчування гайок.

5.    Головне рознімання чохлів системи керування та захисту – притирання посадочних місць.

6.    Домкрати ДГ650/1200 – розбирання, ремонт, складання.

7.    Кришки реакторів – шліфування та шабрування поверхонь рознімань.

8.    Лопатки турбін – висвердлювання штифтів замкових лопаток та їх видалення.

9.    Маніпулятори – розбирання, ремонт, складання вузлів і деталей.

10.   Маслоохолоджувачі – заміна трубок, усунення течі.

11.   Парогенератори – розущільнення, ущільнення колекторів, люків.

12.   Пробки каналів – розбирання, ревізія, складання.

13.   Підшипники – перезаливання вкладиша, визначення зазорів.

14.   Реактор – блок теплоізоляції – ремонт посадочних поверхонь.

15.   Трубопроводи – усунення зіткнення, заміна пошкоджених сухарів, ремонт кріплень.

16.   Устаткування спец водоочищення – ревізія випаровувальних установок, фільтрів.

17.   Фланці термоконтролю   - ревізія, ремонт, заміна прокладок.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування

Кваліфікація: 4 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1


	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт    розбирання, ремонту, складання і випробування складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування,  які є в основному конкретними і загальними за характером.
	1


	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з дезактивації, розбирання, ремонту, складання і випробування складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного  устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують

структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт    розбирання, ремонту, складання і випробування складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного  устаткування,    які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу.
	2
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з дезактивації, розбирання, ремонту, складання і випробування складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.    Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт    розбирання, ремонту, складання і випробування складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування. які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу.
	3
	Учень (слухач) має базові загальні  навички і здатний виконувати прості завдання з дезактивації, розбирання, ремонту, складання і випробування складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного  устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції,  які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу про: будову основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови для  ремонту, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту. Відчуває значні труднощі при аналізі та  порівнянні.


	4
	Учень (слухач) має   обмежений обсяг  навичок і більш широкі компетенції з ремонту, складання  і випробування складного реакторно-турбінного   устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання. Виконує основні прийоми слюсарної обробки деталей і вузлів за 7-10 квалітетами, а також технологічні операції;  складає дефектні відомості на ремонт складного устаткування.   Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції,  які є в основному конкретними і загальними за характером,  на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу про: будову основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови для ремонту, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту.  

Може частково обґрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	5
	Учень (слухач) має   обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з ремонту, складання і випробування складного реакторно-турбінного   устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.  Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам.  Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників.   Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції,  які є в основному конкретними і загальними за характером,    без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал про: будову основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови для ремонту, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту.
Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. Користується окремими  видами технічної і конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з ремонту, складання і випробування складного реакторно-турбінного  устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.  Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, знає: будову основного  і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови для ремонту, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту. 

Відповідь в цілому правильна. Користується  довідковою  інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	7
	Учень (слухач) має широкі загальні  і конкретні практичні навички з ремонту, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів основного та  допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів з застосуванням пневматичного та  електрифікованого спеціального інструменту; виконанні такелажних робіт; проводить гідравлічні випробування відремонтованого устаткування.   Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.   Достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією при виконанні завдань. Результат роботи в цілому відповідає рівню діючих якісних і кількісних показників. Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Дотримується правил безпеки праці.

	8
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу, знає: детальну будову основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови на ремонт, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту. 

Відповідь в цілому вірна, логічна і достатньо обґрунтована Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	8
	Учень (слухач) має широкі загальні  і конкретні практичні навички з ремонту, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів основного та  допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів з застосуванням пневматичного та електрифікованого спеціального інструменту; виконанні такелажних робіт; проводить гідравлічні випробування відремонтованого устаткування.  Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією при виконанні завдань.  Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає рівню діючих якісних і кількісних показників. Дотримується правил безпеки праці.

	9
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання, володіє основним навчальним матеріалом  в достатній мірі, знає: детальну будову основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови для  ремонту, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту.

Аналізує, порівнює інформацію,  робить висновки. Свідомо користується довідковою інформацією, технічною і 

конструкторсько-технологічною документацією.
	9
	Учень (слухач) має широкі загальні  і конкретні практичні навички з ремонту, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів основного та допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів з застосуванням пневматичного та  електрифікованого спеціального інструменту; виконанні такелажних робіт; проводить гідравлічні випробування відремонтованого устаткування. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією при виконанні завдань. Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що заплановані рівнем кваліфікації. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці.

	10
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання про: детальну будову основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови на ремонт, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту.

Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації. Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.


	10
	Учень (слухач) має  значні конкретні практичні навички з ремонту, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів основного та  допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів з застосуванням пневматичного та  електрифікованого спеціального інструменту; виконання такелажних робіт; проводить гідравлічні випробування відремонтованого устаткування,  визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим, хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних,  так і нестандартних ситуаціях.    Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результат роботи в цілому відповідає діючим заданим  якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці.

	11
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання про: детальну будову основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови для  ремонту, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту.

Уміє самостійно  знаходити і застосовувати джерела інформації,  оцінювати отриману інформацію; аргументовано робить висновки; вірно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації.
	11
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні навички з ремонту, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів основного та  допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів з застосуванням пневматичного та  електрифікованого спеціального інструменту; виконанні такелажних робіт; проводить гідравлічні випробування відремонтованого устаткування, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим,  хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних,  так і нестандартних ситуаціях.  Зразково дотримується нормативів витрат матеріалів.  Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам. Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам забезпечує високий рівень організації праці та   дотримання правил безпеки праці.

	12
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання про: детальну будову основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, технологічних схем атомної електростанції, схем трубопроводів; правила виконання робіт з регулювання та центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування та методи їх усунення; технічні умови для ремонту, складання, регулювання та виготовлення складних деталей та вузлів реакторно-турбінного устаткування; технологію перевантаження палива та принцип роботи перевантажувальної машини; основні положення планово-запобіжного ремонту.

Робить  аргументовані висновки. Вірно і свідомо використовує всі види довідкової, технічної і конструкторсько-технологічної документації в межах навчальної програми. Проявляє пізнавально-творчий інтерес  до обраної професії, нової техніки і сучасної технології.
	12
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні  навички з ремонту, складання, регулювання та випробування вузлів і механізмів основного та  допоміжного реакторно-турбінного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів з застосуванням пневматичного та  електрифікованого спеціального інструменту; виконанні такелажних робіт; проводить гідравлічні випробування відремонтованого устаткування, визначає і ліквідує дефекти; визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим, хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних, так і нестандартних ситуаціях.    Бездоганно виконує всі прийоми і технологічні операції у повній відповідності до вимог технічної і конструкторсько-технологічної документації.  Слюсарна обробка деталей відповідає 7-10 квалітетам Результат роботи повністю відповідає діючим заданим якісним і кількісним показникам або може бути кращим за них.  Забезпечує високий рівень організації праці і робочого місця, зразково   дотримується  правил безпеки праці.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для

індивідуального

користу-

вання
	Для групового

користу-

вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак слюсарний  
	5
	-
	

	2.
	Прес гвинтовий ручний
	-
	1
	

	3.
	Плита для випрямляння
	-
	1
	

	4.
	Плита для розмічання
	-
	1
	

	5.
	Верстат вертикально-свердлильний
	-
	1
	

	6.
	Ножівка ручна 
	5
	-
	

	7.
	Верстат точильно-шліфувальний 
	-
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Молоток слюсарний стальний (комплект)
	-
	3
	

	2.
	Вороток для мітчиків  
	-
	5
	

	3.
	Вороток для плашок  
	
	5
	

	4.
	Головки змінні до торцевих воротків (комплект)
	-
	5
	

	5.
	Зубило слюсарне
	5
	-
	

	6.
	Канавочник 
	5
	-
	

	7.
	Ключі гайкові (комплект)
	-
	5
	

	8.
	Крейцмейсель слюсарний
	5
	-
	

	9.
	Круглогубці
	-
	5
	

	10.
	Плоскогубці (різні)
	-
	5
	

	11.
	Молоток рихтувальний 
	-
	5
	

	12.
	Надфілі (комплект)
	-
	5
	

	13.
	Напилки (комплект)
	-
	5
	

	14.
	Оправки ручні (різні)
	-
	5
	

	15.
	Ножиці ручні для різання металу
	15
	
	

	16.
	Електро-, пневмо інструмент для різання металу
	-
	2
	

	17.
	Клуп трубний з плашками 91/2-20 
	-
	1
	

	18.
	Мітчики машинно-ручні (комплект)
	-
	5
	

	19.
	Плашки круглі (різні)
	-
	10
	

	20.
	Полотно ножівкове для металу
	30
	50
	

	21.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	-
	20
	

	22.
	Розвертки різні (комплект)  
	-
	3
	

	23.
	Зенкери (різні)
	5
	-
	

	24.
	Зенківки конусні, циліндричні (комплект)
	-
	3
	

	25.
	Кернер 
	10
	-
	

	26.
	Лінійка металева
	10
	-
	

	27.
	Лінійка металева вимірювальна  1000 мм
	-
	3
	

	28.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	-
	4
	

	29.
	Кутник 
	15
	
	

	30.
	Центрошукач 
	-
	5
	

	31.
	Ручний  дриль
	-
	2
	

	32.
	Електро-, пневмо дриль
	-
	2
	

	33.
	Рисувалка 
	5
	-
	

	34.
	Циркуль для розмічання 
	5
	-
	

	35.
	Шаблони для перевірки кута заточення зубила, крейцмейселя, свердла
	-
	6
	

	36.
	Шаблони радіусні (комплект)
	-
	3
	

	37.
	Шаблони різьбові (комплект)
	-
	2
	

	38.
	Штангенглибиномір
	-
	2
	

	39.
	Штангенциркуль  
	5
	-
	

	40.
	Штангенрейсмас
	-
	1
	

	41.
	Плоско-паралельні кінцеві міри довжини (комплект)
	-
	1
	

	42.
	Індикатор часового типу з магнітною стойкою
	-
	2
	

	43.
	Щупи плоскі (комплект)
	-
	3
	

	44.
	Притири різні (комплект)
	-
	3
	

	45.
	Шабери ручні  (комплект)
	-
	3
	

	46.
	Слюсарно-монтажний інструмент (комплект)
	
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Домкрат  звичайний
	-
	2
	

	2.
	Таль ручна в/п  1-3т.
	-
	2
	

	3.
	Лебідка  ручна
	-
	2
	

	4.
	Стропи стальні вантажопійомністю 

0,5 - 3 т
	-
	4
	

	5.
	Нагубники на лещата м’які  
	15
	-
	

	6.
	Патрон свердлильний двокулачковий
	-
	2
	

	7.
	Патрон свердлильний трикулачковий 
	-
	4
	

	8.
	Притискачі для труб
	-
	2
	

	9.
	Призма перевірочна 
	
	2
	

	10.
	Лещата ручні 
	-
	5
	

	11.
	Підкладки повірочні (комплект)
	
	1
	

	12.
	Підкладки призматичні (комплект)
	
	4
	

	13.
	Пристрої для обпилювання (рамки, копіри і інше)
	
	
	за потребою

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Спецодяг,  засоби індивідуального захисту (очки, рукавиці, респіратор та інше)
	15
	-
	

	1.
	Шафа для схову інструменту учнів
	-
	1
	

	2.
	Шафа для спецодягу учнів
	-
	1
	

	3.
	Щітка для чистки напилків
	 5
	3
	

	4.
	Щітка для змітання сміття 
	3
	-
	

	5.
	Ящик із совком 
	-
	2
	

	6.
	Ящик матеріалу для витирання  
	-
	1
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство  соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7233.ОЕ.40.00 - 2011

                                                                                           (позначення стандарту)

Професія: Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування
Код : 7233
Кваліфікація : 5 розряд 

Видання офіційне

Київ

 2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

1. Професія:   7233    Слюсар з ремонту реакторно–турбінного устаткування

2. Кваліфікація:  5 розряд 
3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: конструктивні особливості устаткування, що ремонтується, технологічних систем атомних електростанцій, трубопроводів, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів; правила, прийоми випробування устаткування та окремих його вузлів на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування окремих труб, змійовиків; правила складання, установлення, кріплення та центрування зубчастих передач; технологію і  технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; вимоги до посудин, трубопроводів, працюючих  під тиском та з радіоактивним середовищем, до фланцевих з’єднань, ущільнених поверхонь в арматурі, такелажних споруд, оснащення, вантажопідйомних машин і механізмів; норми на спрацювання окремих елементів та деталей реакторно-турбінного устаткування, арматури; правила вибракування труб, спрацьованих вузлів обертових механізмів;   методи термообробки зварних стиків і місць згинів труб з легованої сталі; санітарні норми та граничнодопустимі концентрації шкідливих речовин і випромінювання; правила виконання такелажних робіт у цеху. 

Повинен уміти: виконувати розбирання, ремонт, реконструкцію, складання, випробування, регулювання та налагодження складних вузлів, деталей та механізмів реакторно-турбінного устаткування, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів, розвантажувально-завантажувальної та перевантажувальної машин із заміною деталей, слюсарне оброблення деталей за 6-7 квалітетами (1-2 класами точності ) з підганянням і доведенням, перевірку в роботі  механізмів, що бертаються, визначення розміру вібрації та причин, що викликає їх, та їх усунення; проводити розмічання особливо складних деталей, визначення придатності деталей до подальшої роботи, можливість їх відновлення; виявляти дефекти, визначати причини та ступінь спрацьованості вузлів і деталей устаткування і арматури; складати дефектні відомості на устаткування;  перевіряти в роботі вузли основного й допоміжного устаткування після ремонту та проводити здавання його в експлуатацію; виконувати такелажні роботи з переміщення, складання, розбирання та  установлення особливо складних і відповідальних вузлів, деталей і елементів устаткування, ремонт механічної частини електроприводів арматури з двосторонньою муфтою обмеження крутного моменту.

4. Загальнопрофесійні ви
моги  

 Повинен: 

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

·  дотримуватись норм технологічного процесу;

·  не допускати браку в роботі;

·  знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

·  виконувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ ( пожежі, аварії, повені тощо);

·  знати інформаційні технології.

5. Вимоги до освітнього  рівня осіб,  які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти 

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 4-го  розряду:

     -  за умови продовження первинної професійної підготовки   в професійно-технічних навчальних закладах  ІІІ атестаційного рівня  без вимог до стажу роботи;

     - за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 4-го  розряду не менше 1 року.  

6. Сфера професійного використання випускника 

Технічне обслуговування і ремонт  устаткування АЕС. 

7. Специфічні вимоги
7.1. Вік:  по закінченні терміну навчання -  не менше 18  років. 

7.2. Стать:  чоловіча .

7.3. Медичні обмеження. 

Типовий навчальний план

 Професія: :       7233      Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування


Кваліфікація: 5 розряд 


Загальний фонд навчального часу:  275 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	12
	

	1.1
	Основи правових знань
	4
	

	1.2
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.3
	Інформаційні технології
	4
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	63
	3

	2.1
	Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування
	16
	

	2.2
	Основи радіаційної безпеки
	2
	

	2.3
	Технологічне устаткування АЕС
	8
	

	2.4
	Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування
	6
	

	2.5
	Допуски та технічні вимірювання 
	8
	

	2.6
	Читання креслень
	8
	3

	2.7
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	152
	

	3.1
	Виробниче навчання в умовах виробництва
	54
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4.
	Резерв часу
	11
	

	5.
	Консультації
	30
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація   
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.5 )
	245
	3


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки

 кваліфікованих  робітників 

за професією «Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування»

1. Кабінети:

· спеціальних дисциплін слюсарів з ремонту реакторно-турбінного устаткування (технічного обслуговування і ремонту технологічного устаткування; технологічного устаткування АЕС; такелажних робіт. Транспортно-технологічного устаткування);

· інформаційних технологій;

· охорони праці; 

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· читання креслень і допусків та технічних вимірювань.

5.     Майстерні:

Навчально-виробнича дільниця

Примітка:  для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного  навчального робочого місця;

    - предмет «Інформаційні технології»  вивчається за згодою підприємств – замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Поняття та принципи підприємницької діяльності 
	1
	

	2.
	Господарське законодавство. Суб’єкти господарського права
	1
	

	3.
	Правовий статус підприємства. Правове регулювання відносин власності в економіці України
	1
	

	4.
	Господарсько – правова відповідальність 
	1
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Поняття та принципи підприємницької діяльності

Поняття та зміст підприємництва. Суб’єкти підприємництва. Обмеження у здійсненні підприємницької діяльності. Умови здійснення підприємництва.

Тема 2. Господарське законодавство. Суб’єкти господарського права
Нормативні акти господарського законодавства: поняття та види. 

Поняття суб’єкта господарського права. Види суб’єктів господарського права. Завдання, права і обов’язки суб’єкта господарського права.

Тема 3. Правовий статус підприємства. Правове регулювання відносин власності в економіці України

Поняття підприємства. Організаційно-правові форми підприємства. Створення підприємства. Установчі документи підприємства. Державна реєстрація підприємства. Припинення діяльності підприємства.

Поняття та форми власності в економіці України. Право власності. 

Суб’єкти права власності. Право державної власності. Право приватної власності. Правовий режим майна.

Державні підприємства. Особливості правового режиму майна державних бюджетних установ.

Тема 4. Господарсько  –  правова відповідальність

Поняття відповідальності в господарському праві. 

Функції відповідальності: стимулююча, штрафна, попередження правопорушень , компенсаційна , інформаційна.

Види відповідальності: відшкодування збитків, штрафні санкції, штраф, неустойка, пеня, оперативно – господарські санкції, конфіскація, планово – госпрозрахункові санкції, господарсько – організаційні санкції. Підстави відповідальності .

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Структура економіки України
	1
	

	2.
	Банкрутство: причини і процедура
	1
	

	3.
	Призначення і структура бізнес – плану 
	1
	

	4.
	Розрахунок ціни і методи ціноутворення 
	1
	

	Всього годин: 
	4
	


Тема 1. Структура економіки України
Структура економіки України, показники, що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування економіки України. 

Тема 2. Банкрутство: причини і процедура
Правові акти про підприємства. Закон України «Про підприємство», «Про державну підтримку малого і середнього підприємства». Реорганізація підприємства: причини і процедура. Ліквідація підприємства: причини і процедура. Банкрутство: причини і процедура.

Тема 3. Призначення і структура бізнес – плану
Розробка і обґрунтування виробничої програми підприємства. Бізнес-план як інструмент діяльності підприємства, призначення і структура бізнес-плану підприємства. 

Тема 4. Розрахунок ціни і методи ціноутворення
Ціна продукції. Види цін. Методи ціноутворення. Розрахунок ціни. Прибуток підприємства валовий, балансовий та чистий, методи розрахунку прибутку. Рентабельність виробництва. Шляхи підвищення рентабельності.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№ з/п
	Тема  
	Кількість годин  

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.


	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	2
	

	2.
	Мережні системи та сервіси
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології

Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості.

Тема 2. Мережні системи та сервіси
Інтернет-технології. Взаємодія комп’ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи мережевої взаємодії комп’ютерів в локальних і глобальних мережах. Основні принципи організації інформаційних мереж підприємства, установи з використанням інтернет технологій.

Типова навчальна програма з предмета

 «Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Складання складальних одиниць, механізмів і машин
	6
	

	2.
	Технологія ремонту елементів реакторно-турбінного устаткування
	10
	

	Всього годин:
	16
	


Тема 1. Складання складальних одиниць, механізмів і машин. 
Технологія складання циліндричних зубчастих передач. Запресування втулок в отворі маточини і постановка шпонок в маточину.

Кріплення зубчастих коліс на фланцях валів болтами. Статичне балансування зібраних швидкохідних передач із зубчатими колесами; правила центрування. Способи перевірки якості зчеплення зубів. Регулювання зчеплення в процесі встановлення валів у корпус. Контроль якості складання зубчатих передач.

Тема 2. Технологія ремонту елементів реакторно-турбінного устаткування
Причини,  що викликають пошкодження основного і допоміжного устаткування. Норми на спрацювання окремих елементів і деталей, сучасні методи підвищення зносостійкості елементів поверхонь деталей. 

Технічні умови на розбирання, ремонт, складання, випробування і  регулювання, виготовлення особливо складних деталей і вузлів реакторно-турбінного устаткування.

Види основних пошкоджень і методи їх усунення. Правила відбракування труб. Ремонт пошкоджених трубних отворів.

Технічні умови для  ремонту складальних одиниць основного і допоміжного устаткування. Причина вібрації механізмів і методи її усунення. Статичне і динамічне балансування.

Організація і механізація ремонту арматури. Технічні вимоги і технологічні вказівки на виконання операцій з ремонту арматури установок високого тиску.

Вимоги до фланцевих з’єднань,  лючкових затворів і ущільнених поверхонь у арматурі, до трубопроводів, що працюють під тиском.

Ремонт трубопроводів високого тиску.

Правила гідравлічного випробування окремих труб, змійовиків, трубопроводів, арматури.

Правила оформлення дозволу на проведення вогневих робіт.

Технологія ремонту і заміни каналів реактора.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи радіаційної безпеки»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Загальні положення про принципи забезпечення безпечної експлуатації АЕС
	2
	

	Всього годин:
	2
	


1. Загальні положення про принципи забезпечення безпечної експлуатації АЕС

Санітарні норми та граничнодопустимі концентрації шкідливих речовин і випромінювання.
Типова навчальна програма з предмета

«Технологічне устаткування АЕС»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Трубопроводи і арматура
	8
	

	
	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Трубопроводи і арматура

Огляд трубопроводів і арматури перед вмиканням в роботу. Перевірка після ремонту або тривалого вимкнення справності теплової ізоляції, індикаторів теплових переміщень, нерухомих опор, різних  кріплень, можливості вільного розширення трубопроводу під час його нагрівання, стану дренажів і повітряних клапанів, запобіжних пристроїв і приладів теплового контролю.

Тензометрування головного циркуляційного трубопроводу під час проведення пусконалагоджувальних робіт.

Забезпечення на арматурі і фланцевих з’єднаннях трубопроводів з радіоактивним середовищем пристроїв, що сигналізують про виникнення теч.

Гідравлічне ущільнення арматури, вимоги до нього. Теплова ізоляція трубопроводів, вимоги до неї.

Типова навчальна програма з предмету
«Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»

	№
 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Правила проведення такелажних робіт у цеху
	3
	

	2.


	Транспортно-технологічне устаткування АЕС
	3
	

	
	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Правила проведення такелажних робіт у цеху
 Такелажні споруди, що використовують під час ремонту і реконструкції устаткування теплових мереж (щогли, шевери, козли, монорейки, балки тощо). Правила випробування, використання, зберігання такелажних пристроїв і оснащення.

 Терміни огляду підйомників, кранів. Правила безпеки під час виконання такелажних і транспортних робіт.

Тема 2. Транспортно-технологічне устаткування
Тепловидільні збірки, підвіски, технологічні канали, канали і стержні системи контролю і захисту: їх подача зі складу транспортером у контейнерах. Тепловидільні збірки і канали: місця приготування до завантаження, контроль.

Типова навчальна програма з предмета 

«Допуски та технічні вимірювання»

	№ 
з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Допуски та посадки гладких, циліндричних і плоских спряжень
	2
	

	2.
	Засоби для лінійних вимірювань
	3
	

	3.
	Зубчасті передачі
	3
	

	
	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Допуски та посадки гладких, циліндричних і плоских спряжень
Одиниця допуску та вираження допуску через одиницю допуску. Квалітети для малих і великих розмірів і забезпечення їх посадками. Допуски для неспряжених розмірів.

Уявлення про міжнародну систему допусків і посадок ІСО.

Тема 2. Засоби для лінійних вимірювань
Перевірка мікрометрів. Застосування мікрометрів. Індикаторні нутроміри, глибиноміри. Уявлення про профілометри, профілографи та пружинні щупові прилади. Уявлення про інтерференційні та пневматичні методи вимірювання.

Тема 3. Зубчасті передачі
Зубчасті передачі, їх види, схема зачеплення, розрахунок. Циліндричні зубчасті колеса з прямими та косими зубами. Розрахунок на контактну міцність. Вибір модуля та кількості зубів. Розрахунок зубів на вигин. Геометричний розрахунок. Коефіцієнт форми зуба. Коефіцієнт навантаження. Конічні зубчасті передачі. Особливості розрахунку. Матеріали зубчастих коліс і напруги, які припускаються. Коригування зубчастого зачеплення.

Черев’ячні передачі: призначення, конструкція, матеріали які застосовуються. Основні розрахункові формули. Планетарні та хвильові передачі, їх конструювання, планетарні механізми. Диференціальні механізми. Хвильова зубчаста передача.

Зубчасті передачі в оптико-механічних приладах. Циліндрично-конічні передачі, їх розрахунок. Похибки зубчастих передач. Мертвий хід. Конструкція зазоровибирального колеса. Загальні відомості про редуктори. Особливості редукторів виконавчих механізмів.

Типова навчальна програма з  предмета

«Читання креслень»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Робочі креслення деталей
	3
	1

	2.
	Складні креслення
	3
	2

	3.
	Схеми
	2
	

	
	Всього годин:
	8
	3


 Тема 1. Робочі креслення деталей
Види механічних передач. Геометрична побудова елементів деталей механічних передач. Зубчасті передачі і зубчасті колеса. Правила виконання робочих креслень, циліндричні зубчасті колеса. Таблиця параметрів. Пружини. Зображення пружин. Читання ескізу.

Практична робота: 

1. Читання креслень зубчастих циліндричних коліс. 
Тема 2. Складальні креслення


 Зображення ущільнювальних пристроїв (газодувки, компресора, насоса вакуумного і т.п.). Зображення крайнього або здвигнутого положення механізму.

Практичні роботи :

1. Читання складних збірних креслень.  

2. Читання ескізу відновлення спрацьованої деталі.  

 Тема 3. Схеми

 Кінематичні і гідравлічні схеми особливо складного устаткування. Читання кінематичних і гідравлічних схем. 

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Культура безпеки
	10
	

	3.
	Основи пожежної безпеки
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	1
	

	5.
	Основи гігієни. Виробнича санітарія. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	1
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Зміни в законодавчих актах про охорону праці.

Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно–виробничі, медико–профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці галузі
Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Порядок допуску до роботи робітників, навчання безпечних методів праці і перевірка знань.

Технологічний процес виробництва в питаннях безпеки праці. Вимоги безпеки праці при  ремонті і експлуатації реакторно-турбінного устаткування. Безпека праці під час ремонту і складання та експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Вимоги безпеки до приміщень АЕС. Вимоги к розміщенню виробничого устаткування та організації робочих місць. Вимоги до слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 5-го розряду. 

Небезпечні та шкідливі виробничі фактори, характерні для АЕС.

Причини нещасних випадків при ремонті реакторно-турбінного устаткування.

Причини і характер травм при ремонті устаткування. Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами, прийомами безпечної роботи під час ремонту реакторно-турбінного устаткування.
Заходи індивідуального захисту слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Спецодяг, спецвзуття. 


Правила запобігання нещасних випадків.

Принцип культури безпеки. Складові культури безпеки. Законодавча база приоритета безпеки використання атомної енергетики в Україні. Розвиток культури безпеки в ядерній діяльності.

Тема 3. Основи пожежної безпеки
Характерні причини виникнення пожеж. 

Організаційні та технічні протипожежні заходи. 

Пожежна техніка для захисту об’єктів. Особливості гасіння пожежі на об’єктах АЕС. Організація пожежної охорони в галузі.

Тема 4. Основи електробезпеки
Електричні травми, їх види. 

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами, інструментами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. 

Тема 5. Основи гігієни праці, виробничої санітарії. Медичні огляди
Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних гігієнічних та санітарно – технічних заходів. 

Фізіологія праці.

Основні гігієнічні особливості праці за даною професію.

Види освітлення. 

Санітарно – побутове забезпечення працюючих.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільні дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, привила користування.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія:    7233      Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування

Кваліфікація:  5 розряд 

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	Виробниче навчання в умовах виробництва
	

	1.
	Інструктаж з охорони праці
	6

	2.
	Освоєння робіт, що виконує слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування 5-го розряду
	48

	
	Всього годин
	54

	
	Виробнича практика
	

	1.
	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю 5-го кваліфікаційного  розряду.
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	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	98

	
	Разом:  
	152


Виробниче навчання в умовах виробництва

Тема 1. Інструктаж з охорони праці

 Інструктаж з охорони праці.

Ознайомлення зі змістом праці висококваліфікованих робітників, з навчально-виховними задачами виробничого навчання під час підвищення кваліфікації. Ознайомлення з досвідом роботи передовиків виробництва.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою та програмою виробничого навчання слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 5-го розряду.

Інструктаж з охорони праці безпосередньо на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування.

Тема 2. Освоєння робіт, що виконує слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування 5-го розряду
Інструктаж з питань охорони праці за змістом занять. 

Навчально-виробничі роботи. Оволодіння прийомами розбирання, ремонту, реконструкції, складання, випробування, регулювання та налагоджування складних вузлів, деталей та механізмів реакторно-турбінного устаткування, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів, розвантажувально-завантажувальної та перевантажувальної машин із заміною деталей.

Слюсарне оброблення деталей за 6-7 квалітетами (1-2 класами точності) з підганянням і доведенням.

 Перевірка в роботі обертових механізмів, визначення розміру вібрації та причин, що викликають її, та їх усунення.

Освоєння навичок розмічання особливо складних деталей, визначення придатності, можливості їх відновлення.

Виявлення дефектів, визначення причин і ступеня спрацьованості вузлів і деталей устаткування і  арматури.

Складання дефектних відомостей на устаткування.

Перевірка в роботі вузлів основного і  допоміжного устаткування після ремонту та проведення його здачі в експлуатацію. 

Виконання такелажних робіт з переміщення, складання, розбирання і встановлення особливо складних і відповідальних вузлів, деталей та елементів устаткування.

 Ремонт механічної частини електроприводів арматури з двосторонньою муфтою обмеження крутного моменту.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві, на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю 5-го  кваліфікаційного розряду
Самостійне   виконання всіх видів робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 5-го розряду, які передбачені кваліфікаційною характеристикою, додатковими вимогами до неї, виробничими інструкціями.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці.

Виконання норм виробітку  часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.



Примітка:  Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1.     Арматура – ремонт головних запірних засувок.

2.     Армоканат – бракування, демонтаж.

3.     Вентилятори – заміна підшипників.

4.     Вузол паророзподілення – ремонт і налагодження.

5.     Газодувки – ремонт ротора, вимір зазорів.

6.     Домкрати ДГ650/1200 – розбирання, ремонт, складання.

7.     Каналоутворювачі купольної та циліндричної частини оболонки –перевірка геометрії, вимірювання довжини.

8.     Компенсатори об’єму – ремонт кріплення трубок електронагрівника, заміна блоків.

9.     Конденсатори – заміна трубок.

10.   Коуш натяжний – дефекація, монтаж.

11.   Маніпулятори – ремонт, складання, випробування в роботі.

12.   Машина видавання пучків ВМ-456 – ремонт, складання складних вузлів і деталей, випробування в роботі.

13.   Насоси головні циркуляційні, насоси всіх типів – обтягування головного рознімання, усунення биття, випробування під навантаженням.

14.   Парогенератори – ремонт, випробування.

15.   Підшипник – розбирання, заливання, перевірка зазорів, складання.

16.   Реактори – розбирання трубопроводів і патрубків термоконтролю, ремонт, складання.

17.   Ротори турбін – спарювання півмуфт,  перевірка зазорів.

18.   Система контролю герметичності оболонки – регулювання і ремонт.

19.   Система регулювання турбоагрегату – ремонт і налагодження.

20.   Устаткування спецводоочистки – виявлення дефектів, ремонт, випробування.

21.   Чохли касет – виготовлення, ремонт і перезавантаження.   

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

Професія:  7233   Cлюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування

Кваліфікація: 5 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт   розбирання, ремонту, складання і випробування особливо складного реакторно-турбінного  устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі елементи  навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.   
	1
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з розбирання, ремонту, складання і випробування особливо складного  реакторно-турбінного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.  Без присвоєння кваліфікації. 

	2
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт   розбирання, ремонту, складання і випробування особливо складного реакторно-турбінного устаткування, відтворює на рівні розпізнавання окремі фрагменти  навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.   
	2
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з   розбирання, ремонту, складання і випробування особливо складного  реакторно-турбінного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.   Без присвоєння кваліфікації. 

	3
	Учень (слухач) має  базові загальні знання з основних прийомів виконання робіт   розбирання, ремонту, складання і випробування особливо складного реакторно-турбінного устаткування, відтворює фрагменти  навчального матеріалу. Знання потребують постійного корегування та підтримки.   
	3
	Учень (слухач) має базові загальні навички і здатний виконувати прості завдання з   розбирання, ремонту, складання і випробування особливо складного реакторно-турбінного устаткування під керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки.  Без присвоєння кваліфікації. 

	4
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером, на рівні запам’ятовування  відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу про: конструктивні особливості особливо складного устаткування, щo ремонтується, технологічні системи АЕС , трубопроводи, арматуру, вантажопідйомні машини і механізми; правила, прийоми випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування; технологію й технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; правила виконання такелажних робіт у цеху.  Відчуває значні труднощі при аналізі та порівнянні. 
	4
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з ремонту складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного реакторно-турбінного устаткування, які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі.  Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам. Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним і кількісним показникам.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	5
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером,   на рівні запам’ятовування  без розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу: конструктивні особливості особливо складного устаткування, щo ремонтується, технологічних систем АЕС , трубопроводів, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів; правила, прийоми випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування; технологію й технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; правила виконання такелажних робіт у цеху. Може частково обґрунтувати і проаналізувати свою відповідь. Користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	5
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного устаткування , які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Виконує основні прийоми ремонтних операцій, та слюсарної обробки за 6-7 квалітетами.   Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг знань і  більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером,  без достатнього розуміння  відтворює основний навчальний матеріал про: конструктивні особливості особливо-складного устаткування, щo ремонтується,  технологічні системи АЕС, трубопроводи, арматуру, вантажопідйомні машини і механізми; правила, прийоми випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування; технологію й технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; правила виконання такелажних робіт у цеху.  Може частково аналізувати навчальний матеріал, робити порівняння і висновки. Користується окремими  видами технічної і конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач) має  обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного реакторно-турбінного  устаткування , які є в основному конкретними і загальними за характером. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі.  Слюсарна обробка відповідає   6-7 квалітетам. Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних і кількісних показників.  Кваліфікація  присвоюється, але потребує  подальшого удосконалення через досвід роботи або навчання. 

	7
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,   самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу з: конструктивних особливостей особливо складного устаткування, щo ремонтується, технологічних систем АЕС, трубопроводів, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів; правила, прийомів випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правил гідравлічного випробування; технології й технічних умов на складання підвісок касет з паливом, ремонту і заміни каналів реактора; правил виконання такелажних робіт у цеху.   Відповідь в цілому правильна, але містить неточності і недостатньо обґрунтована. Користується  довідковою  інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	7
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні практичні  навички, визначається здатність виконувати завдання з  ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного реакторно-турбінного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.     Достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам.  В цілому результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 5-го розряду. Дотримується правил безпеки праці. 

	8
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,  самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу про: конструктивні особливості особливо складного устаткування, щo ремонтується, технологічні системи АЕС, трубопроводи, арматуру, вантажопідйомні машини і механізми; правила, прийоми випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування; технологію і технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; правила виконання такелажних робіт у цеху.   Відповідь в цілому вірна, логічна і достатньо обґрунтована. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	8
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні практичні  навички, визначається здатність виконувати завдання з  ремонту складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного реакторно-турбінного  устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.  При виконанні завдань достатньо усвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією.  Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам. В цілому результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Дотримується правил безпеки праці. 

	9
	Учень (слухач) має  широкі загальні та базові теоретичні знання,   володіє основним навчальним матеріалом  в достатній мірі, знає: конструктивні особливості особливо складного устаткування, щo ремонтується, технологічних систем АЕС, трубопроводів, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів; правила, прийоми випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування; технологію й технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; правила виконання такелажних робіт у цеху.   

Аналізує, порівнює інформацію, робить висновки. Свідомо користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	9
	Учень (слухач) має  широкі загальні  і конкретні практичні  навички, визначається здатність виконувати завдання з  ремонту складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного реакторно-турбінного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.  Усвідомлено  користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам. Дотримується норм витрат матеріалів і правил безпеки праці. 

	10
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання, знає: конструктивні особливості особливо складного устаткування, щo ремонтується, технологічних систем АЕС, трубопроводів, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів; правила, прийоми випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування; технологію і технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; правила виконання такелажних робіт у цеху. Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації.  Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології. 
	10
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички  та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим, хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних, так і нестандартних ситуаціях.  При виконанні ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо-складного реакторно-турбінного устаткування володіє професійними знаннями обсягом, передбаченим навчальною програмою. Виконує прийоми і технологічні операції в межах встановлених норм часу. Дотримується нормативів витрат матеріалів й інших ресурсів.  Слюсарна обробка деталей і  вузлів відповідає 6-7 квалітетам.  Результати роботи в цілому відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам Раціонально організовує робоче місце та   дотримується правил безпеки праці. 

	11
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання, знає: конструктивні особливості особливо складного устаткування, щo ремонтується, технологічних систем АЕС, трубопроводів, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів; правила, прийоми випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування; технологію і  технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; правила виконання такелажних робіт у цеху.   Уміє самостійно  знаходити і застосовувати джерела інформації,  оцінювати отриману інформацію; аргументовано робить висновки; вірно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації.  Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.
	11
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички  та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим, хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних, так і нестандартних ситуаціях.  При виконанні ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного реакторно-турбінного  устаткування  володіє  професійними знаннями в повному обсязі та самостійно, правильно, впевнено виконує всі прийоми і технологічні операції. Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам. Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам, забезпечує високий рівень організації праці та   дотримання правил безпеки праці. 

	12
	Учень (слухач) має  значні конкретні теоретичні знання, знає: конструктивні особливості особливо складного устаткування, щo ремонтується, технологічних систем АЕС, трубопроводів, арматури, вантажопідйомних машин і механізмів; правила, прийоми випробування устаткування на статичне і динамічне балансування, правила гідравлічного випробування; технологію і технічні умови на складання підвісок касет з паливом, ремонт і заміну каналів реактора; правила виконання такелажних робіт у цеху.   Відповідь  повна, вірна, логічна, містить аналіз,  систематизацію,  узагальнення навчального матеріалу з використанням додаткової інформації.. Вміє самостійно  знаходити, користуватися та оцінювати інформацію. Робить аргументовані висновки. Вірно і свідомо використовує всі види довідкової, технічної і конструкторсько-технологічної документації в межах навчальної програми. Проявляє пізнавально-творчий інтерес  до обраної професії, нової техніки і  сучасних технологій.
	12
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні  навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички  та компетенції  і вирішувати проблеми незалежно. Допомагає собі рівним і тим, хто має менший рівень кваліфікації. Здатен до самокерування при навчанні і має практичний досвід при роботі як у стандартних, так і нестандартних ситуаціях.    При виконанні ремонту, складання, монтування, перевірки на точність, випробування особливо складного реакторно-турбінного  устаткування  володіє системними професійними знаннями в повному обсязі та бездоганно виконує всі прийоми і технологічні операції. Повністю виконує або перевиконує норми часу.  Слюсарна обробка деталей і вузлів відповідає  6-7 квалітетам. Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам або може бути кращим за них.  Забезпечує високий рівень організації праці і робочого місця, зразково   дотримується  правил безпеки праці. 


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	  №

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для

індивідуального

користу-

вання
	Для групового

користу-

вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак слюсарний  
	 5
	-
	

	2.
	Прес гвинтовий ручний
	-
	1
	

	3.
	Плита для випрямляння
	-
	1
	

	4.
	Плита для розмічання
	- 
	1
	

	5.
	Верстат вертикально-свердлильний
	-
	1
	

	6.
	Ножівка ручна 
	 5
	 -
	

	7.
	Верстат точильно-шліфувальний 
	-
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Молоток слюсарний стальний (комплект)
	 -
	3
	

	2.
	Вороток для мітчиків  
	-
	5
	

	
	Вороток для плашок  
	
	5
	

	3.
	Головки змінні до торцевих воротків (комплект)
	-
	5
	

	4.
	Зубило слюсарне
	 5
	-
	

	5.
	Канавочник 
	5
	- 
	

	6.
	Ключі гайкові (комплект)
	-
	5
	

	7.
	Крейцмейсель слюсарний
	 5
	-
	

	8.
	Круглогубці
	-
	5
	

	9.
	Плоскогубці (різні)
	-
	5
	

	10.
	Молоток рихтувальний 
	-
	5
	

	11.
	Надфілі (комплект)
	-
	 5
	

	12.
	Напилки (комплект)
	-
	5
	

	13.
	Оправки ручні (різні)
	-
	5
	

	14.
	Ножиці ручні для різання металу
	15
	-
	

	15.
	Електро-, пневмо інструмент для різання металу
	-
	2
	

	 16.
	Клуп трубний з плашками 91/2-20 
	-
	1
	

	17.
	Мітчики машинно-ручні (комплект)
	-
	5
	

	18.
	Плашки круглі (різні)
	-
	20
	

	19.
	Полотно ножівкове для металу
	10
	20 
	

	20.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	-
	25
	

	21.
	Розвертки різні (комплект)  
	-
	3
	

	22.
	Зенкери (різні)
	5
	-
	

	23.
	Зенківки конусні, циліндричні (комплект)
	-
	3
	

	24.
	Кернер 
	10
	-
	

	25.
	Лінійка металева
	10
	-
	

	26.
	Лінійка металева вимірювальна  1000 мм
	-
	3
	

	27.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	-
	4
	

	28.
	Кутник 
	15
	-
	

	29.
	Центрошукач 
	-
	5
	

	30.
	Ручний  дриль
	-
	2
	

	31.
	Електро-, пневмо дриль
	-
	-
	

	32.
	Рисувалка 
	5
	-
	

	33.
	Циркуль для розмічання 
	5
	-
	

	34.
	Шаблони для перевірки кута заточення зубила, крейцмейселя, свердла
	-
	6
	

	35.
	Шаблони радіусні (комплект)
	-
	3
	

	36.
	Шаблони різьбові (комплект)
	-
	2
	

	37.
	Калібри  різні 
	-
	3
	

	38.
	Штангенглибиномір
	-
	2
	

	39.
	Штангенциркуль  
	5
	-
	

	40.
	Індикатор часового типу з магнітною стігйкою 
	-
	2
	

	41.
	Плоско-паралельні кінцеві міри довжини (комплект)  
	-
	1
	

	42.
	Рівень 
	-
	2
	

	43.
	Штангенрейсмас 
	-
	1
	

	44.
	Нутроміри
	-
	3
	

	45.
	Щупи плоскі (комплект)
	-
	3
	

	46.
	Притири різні (комплект)
	-
	3
	

	47.
	Шабери ручні  (комплект)
	-
	3
	

	48.
	Слюсарно-монтажний інструмент (комплект)
	-
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Домкрат  звичайний
	-
	2
	

	2.
	Таль ручна в/п  1-3т.
	-
	2
	

	3.
	Лебідка  ручна
	-
	2
	

	4.
	Стропи стальні вантажопійомністю 

0,5 - 3 т
	-
	4
	

	5.
	Нагубники на лещата м’які  
	15
	
	

	6.
	Патрон свердлильний двокулачковий
	-
	2
	

	7.
	Патрон свердлильний трикулачковий 
	-
	4
	

	8.
	Притискачі для труб
	-
	2
	

	9.
	Призма перевірочна 
	-
	2
	

	10.
	Лещата ручні 
	-
	5
	

	11.
	Підкладки повірочні (комплект)
	-
	1
	

	12.
	Підкладки призматичні (комплект)
	-
	4
	

	13. 
	Пристрої для обпилювання (рамки, копіри і інше)
	-
	
	за потребою

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Спецодяг,  засоби індивідуального захисту (очки, рукавиці, респіратор та інше)
	5
	-
	

	2.
	Шафа для схову інструменту учнів
	-
	1
	

	3.
	Шафа для спецодягу учнів
	-
	1
	

	4.
	Щітка для чистки напилків
	5
	3
	

	5.
	Щітка для змітання сміття 
	 3
	-
	

	6.
	Ящик із совком 
	-
	2
	

	7.
	Ящик матеріалу для витирання  
	-
	1
	


Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7233.ОЕ.40.00 - 2011

(позначення стандарту)

Професія: Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування
Код : 7233
Кваліфікація : 6  розряд 

Видання офіційне

Київ

 2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

професійно-технічного навчального закладу

1. Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування

2. Кваліфікація: 6 розряд 

3.  Кваліфікаційні  вимоги

Повинен знати: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного й допоміжного устаткування, що ремонтується, електроприводів арматури, агрегатів і машин; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність та випробування відремонтованого устаткування і арматури; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми устаткування та профілактичні заходи щодо запобігання поломкам; основні технічні показники нормальної роботи устаткування, види основних пошкоджень; технологію транспортування, складання та зберігання палива, ремонту й  заміни каналів реактора, схеми головних, поживних і дренажних трубопроводів, маслосистеми, системи регулювання, захисту та паророзподілення турбінної установки; керівні вказівки та  інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій, правила та інструкції з дезактивації вузлів і деталей устаткування; методи визначення якості матеріалів, придатність арматури залежно від параметрів середовища; терміни огляду посудин, трубопроводів, працюючих  під тиском, підйомників, кранів; правила випробування і  зберігання такелажних пристроїв та оснащення, вантажопідйомних машин і механізмів, складних спеціальних інструментів; порядок і організацію робіт з ремонту реакторного і турбінного устаткування.  

Повинен уміти: виконувати ремонт, реконструкцію, відновлення, складання, випробування, регулювання особливо складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування та арматури з використанням складних спеціальних інструментів та пристроїв, засобів механізації, засобів вимірювання, такелажних і транспортних засобів; проводити гідравлічні випробування парогенератора, ремонт та налагодження системи регулювання, захисту і  паророзподілення турбоагрегату, відновлення ущільнених поверхонь в парових і водяних засувках високого й надвисокого тиску Ду 400-800 мм з використанням складних спеціальних інструментів і пристроїв, засобів механізації, складання та установку  паливних касет і стержнів системи керування та захисту; здійснювати перевірку якості та відповідність розмірів виготовлених деталей до креслень, проведення вимірювань і заповнення формулярів, статичне та динамічне балансування роторів із застосуванням приладів, перевірку й підготовку відремонтованих вузлів реакторно-турбінного устаткування до здавання в експлуатацію; організовувати роботи з ремонту і налагодження устаткування арматури, ремонтних пристроїв, вантажопідйомних машин і механізмів; здійснювати  технічне обслуговування та ремонт електроприводів імпортного виробництва з регулюванням, настроюванням муфт обмеження крутного моменту.

4. Загальнопрофесійні вимоги 
 Повинен:

· раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;

·  дотримуватись норм технологічного процесу;

·  не допускати браку в роботі;

·  знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

·  виконувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ ( пожежі, аварії, повені тощо );

·  знати інформаційні технології.

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти 

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 5-го  розряду:

          - за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 5-го  розряду не менше 1 року.  
6. Сфера професійного використання випускника 

Технічне обслуговування і ремонт устаткування АЕС. 

7. Специфічні вимоги
7.1. Вік: по закінченні терміну навчання - не менше 18 року. 

7.2. Стать: чоловіча.

7.3. Медичні обмеження. 
Типовий навчальний план

Професія: 7233 Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування

Кваліфікація: 6 розряд 

Загальний фонд навчального часу: 247 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	14
	2

	1.1
	Основи правових знань
	4
	

	1.2
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	6
	

	1.3
	Інформаційні технології
	4
	2

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	55
	5

	2.1
	Технологічне устаткування АЕС
	8
	

	2.2
	Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування
	6
	

	2.3
	Основи радіаційної безпеки
	2
	

	2.4
	Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування
	8
	

	2.5
	Допуски та технічні вимірювання 
	8
	

	2.6
	Читання креслень
	8
	5

	2.7
	Охорона праці
	15
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	130
	

	3.1
	Виробниче навчання в умовах виробництва
	60
	

	3.2
	Виробнича практика
	70
	

	4.
	Резерв часу
	11
	

	5.
	Консультації
	30
	

	6.
	Державна кваліфікаційна атестація  
	7
	

	7.
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.5 )
	217
	7


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки 

кваліфікованих робітників за професією 

«Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування»

6. Кабінети:

· спеціальних дисциплін слюсарів з ремонту реакторно-турбінного устаткування (технічного обслуговування і ремонту технологічного устаткування; технологічного устаткування АЕС; такелажних робіт. Транспортно-технологічного устаткування);

· інформаційних технологій;

· охорони праці; 

· основ галузевої економіки і підприємництва;

· технічного креслення і допусків та технічних вимірювань.

7. Майстерні:

Навчальна виробнича дільниця

 Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного  навчального робочого місця;

    - предмет «Інформаційні технології»  вивчається за згодою підприємств – замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета 

«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Гарантійні і компенсаційні виплати. Пільги для робітників, які поєднують роботу з навчанням 
	2
	

	2.
	Колективний договір
	2
	

	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Гарантійні і компенсаційні виплати. Пільги для робітників, які поєднують роботу з навчанням

Гарантійні та компенсаційні виплати. Підстави і порядок утримань із заробітної плати. Обмеження розміру утримань із заробітної плати. Відповідальність за затримку розрахунку при звільненні. Компенсація втрати частини заробітної плати у зв’язку із затриманням її виплати. Відповідальність за порушення законодавства про оплату праці. Пільги і заохочення працівників, які поєднують роботу з навчанням; порядок надання їм відпустки.
 

Тема 2. Колективний договір

Галузеві угоди між Міністерством, галузевими об’єднаннями підприємств і підприємців та відповідними профспілковими органами. Колективний договір, його зміст, форма та порядок укладання, термін чинності; порядок внесення змін та доповнень, контролю за виконанням; звіти перед трудовим колективом. 
Типова навчальна програма з предмета 

«Основи галузевої економіки і підприємництва» 

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	1
	

	2.
	Основи організації керування підприємством
	1
	

	3.
	Планування підприємницької діяльності
	1
	

	4.
	Комерційна діяльність підприємства
	1
	

	5.
	Фінанси та облік ,система обслуговування бізнесу
	1
	

	6.
	Реорганізація і ліквідація підприємств
	1
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки

Підприємництво і ринок. Сутність підприємництва. Види підприємницької діяльності. Функції підприємництва.

Тема 2.  Основи організації керування підприємством

Поняття і необхідність керування підприємством. Сучасні принципи керування підприємством. Шляхи удосконалення керування.

Тема 3.  Планування підприємницької діяльності
Вибір стратегії підприємства. Визначення мети і завдання підприємства. Розробка і обґрунтування виробничої програми підприємства. Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура бізнес-плану підприємства.

Тема 4. Комерційна діяльність підприємства
Маркетинг у підприємницькій діяльності. Сутність маркетингу. Види маркетингової діяльності. Вивчення ринку. Сегментація ринку. Вивчення конкурентів. Реклама товарів. Види реклами.


Тема 5. Фінанси та облік, системи обслуговування бізнесу
 Облік виконаних робіт, надання послуг. Кредити. Види кредитів. Оренда. Орендна плата. Страхування майна, виробничої діяльності. Програми для офісу.

Тема 6. Реорганізація і ліквідація підприємств

Життєвий цикл підприємства. Реорганізація підприємств (причини і процедура). Ліквідація підприємств (причини і процедура). Банкрутство.

Типова  навчальна  програма з предмета

 «Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема  
	Кількість годин  

	
	
	Всього
	 З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	1
	

	2.
	Мережні системи та сервіси
	3
	2

	Всього годин:
	4
	2


Тема 1. Програмне забезпечення ПК. Комп’ютерні технології

Напрямки застосування прикладного програмного забезпечення галузевого спрямування, його особливості.

Тема 2. Мережні системи та сервіси
Телеконференції. Дошки оголошень.  Internet магазини та аукціони.

Інфраструктура електронної комерції. Електронні платежі. Електронні кредитні картки та  електронні "гроші". 

Інформаційні технології та реклама в електронній комерції. Методи реклами в Інтернет. Стратегії реклами в Інтернет: активна, пасивна, інтерактивна.

Практичні роботи:

1. Робота з дошками оголошень, Internet магазинами та аукціонами.
2. Телеконференції. 

Типова навчальна програма з предмета

«Технологічне устаткування АЕС»

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно-практичні роботи 

	1.
	Реакторні установки
	2
	

	2.
	Парогенераторні установки
	1
	

	3.
	Турбінні установки
	2
	

	4.
	Вентиляційні установки
	1
	

	5.
	Дезактиваційні установки
	1
	

	6.
	Схеми трубопроводів і арматура
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Реакторні установки
Реакторний контур, контур циркуляції теплоносія. Допоміжні системи: компенсації об’єму, очищення води реактора, підживлення і  розхолодження реактора, дренажів, повітряних клапанів і газових здувань. Складові частини реакторної установки: системи газової кладки реактора, басейни витримки і перевантаження палива і системи періодичної дезактивації реакторної установки.

  Безперервна циркуляція теплоносія з метою запобігання порушення цільності оболонок ТВЕЛ через їх перегрівання.

 Схеми  аварійного охолодження активної зони.  

Тема 2. Парогенераторні установки
Теплотехнічні варіанти схем парогенераторної установки: парогенераторна установка з паропідігрівником і водяним економайзером; парогенераторна установка без перегрівання пари і без водяного економайзера; парогенераторна установка без перегрівання пари з водяним економайзером.

 Тема 3. Турбінні установки
Конструктивні схеми турбін на насиченій парі. Схеми вмикання поверхневих паропарових перегрівачів у разі перегрівання гострою парою і теплоносієм першого контуру: лінія гострої пари, циліндр високого тиску турбіни, сепаратор, перегрівач, циліндр низького тиску турбіни, конденсатор, лінія теплоносія. Особливості роботи турбінної установки на радіоактивній парі. 

Схема редукційно-охолоджувальної установки.

 Тема 4. Вентиляційні установки
Приблизна схема установки спеціальної технологічної вентиляції: масляні фільтри, калорифери, напірна частина, вентилятори приточної і витяжної системи, герметичні клапани з електродвигунами, звичайний клапан з сіткою, клапани надлишкового тиску.


Тема 5. Дезактиваційні установки
Багатоступенева випарна установка для дезактивації продувальних вод реакторів: розширювач, випарні апарати, конденсатор, доупарювач, охолодник, охолодники конденсату, бак чистого конденсату, насоси.

Тема 6. Схеми трубопроводів і арматура
Ознайомлення зі схемами технологічних трубопроводів. Робота трубопроводів у змінних температурах. Категорії трубопроводів залежно від виду і параметрів теплоносія. Трубопроводи та їх розподіл у цеху.

Трубопровідна арматура: методи визначення придатності арматури залежно від параметрів середовища. Додаткові вимоги до арматури, що застосовується на трубопроводах реакторних установок. Привідна арматура з ручним, електричним, гідравлічним і пневматичним приводами та самодійна, яка приводиться в дію самим середовищем. Схеми привідної арматури. Арматура високого тиску: форма виготовлення, застосування, умови встановлення.

Типова навчальна програма з предмета

 «Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно- практичні роботи

	1.
	Керівні вказівки і інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій
	2
	

	2.
	Способи та засоби контролю ремонтних робіт
	4
	

	Всього годин:
	6
	


Тема 1. Керівні вказівки і інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій

Роботи,  що виконуються під час капітального ремонту: розбирання, детальний огляд, перевірка, вимірювання, випробування, регулювання, усунення виявлених дефектів, відновлення і заміна відпрацьованих вузлів і деталей. Поточний ремонт: види, призначення. Середній ремонт.

Допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми устаткування, профілактичні заходи щодо запобігання поломок.

Основні технічні показники нормальної роботи устаткування, види основних пошкоджень.

Порядок і організація робіт з ремонту реакторно-турбінного устаткування. 

Терміни огляду посудин, трубопроводів що працюють під тиском, підйомників, кранів.

Правила проведення ремонтних робіт у зоні суворого режиму, вимоги правил радіаційної і ядерної безпеки, використання облікового інструменту.

Правила і інструкції з дезактивації вузлів і деталей устаткування.

Тема 2. Способи та засоби контролю ремонтних робіт
Способи визначення ступеня спрацювання деталей та вузлів і встановлення методів запобігання спрацюванню.

Радіаційні методи контролю, їх класифікація за видом іонізуючого випромінювання та детектора. Схеми радіаційного контролю. Рентгенівські апарати: переносні і  стаціонарні, їх призначення, застосування.

Радіографія. Схеми радіографічного контролю. Залежність інтенсивності випромінювання від щільності матеріалу контрольованого виробу.

Електрорентгенографічний метод контролю суцільності зварних швів. Напівпровідникові пластини, їх призначення. Апарати, що призначені для електрорентгенографії, їх типи, будова.

Рентгенівський апарат, його будова (рентгенівська трубка, генератор високої напруги і апаратура керування).  

Радіоскопічні та радіометричні методи контролю, їх застосування, призначення. Джерела випромінювання, що застосовуються. Переваги і недоліки.

Ультразвукові методи контролю та засоби контролю якості зварних швів.  

Перетворювачі акустичних приладів неруйнівного контролю. П’єзоелектричні перетворювачі, їх конструкції. 

 Особливості ультразвукового контролю зварних з’єднань. Електромагнітні методи. Магнітні та вихорострумові методи контролю. Магнітопорошкові методи. Підготовка деталей до контролю в залежності від методу контролю та його застосування.
Магнітографічний контроль якості зварних з’єднань, його застосування, переваги і недоліки. Імпульсні магніто графічні дефектоскопи, їх дія.

Капілярні методи контролю: послідовність, застосування.

 Методи контролю течошукачем, їх різновиди, застосування.

Методи дефекації деталей і вузлів.

Правила користування лабораторним вимірювальним інструментом та устаткуванням. Застосування та настроювання точного контрольно-вимірювального інструмента: мініметр, пасиметр, мікроскоп, оптичний кутомір.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи радіаційної безпеки»

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.
	Загальні положення про принципи забезпечення безпечної експлуатації АЕС
	2
	

	Всього годин:
	2
	


1. Загальні положення про принципи забезпечення безпечної експлуатації АЕС

Санітарні норми та граничнодопустимі концентрації шкідливих речовин і випромінювання.
Типова навчальна програма з предмета

«Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»

	№
       з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на лабораторно - практичні роботи

	1.


	Транспортно-технологічне устаткування 
	6
	

	2.
	Такелажне і монтажне устаткування
	2
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Транспортно-технологічне устаткування

Компонування транспортно-технологічного устаткування АЕС . Транспортування тепловидільних збірок зі свіжим або відпрацьованим паливом. Стенди для огляду ТВС і каналів. Пенали та чохли для зберігання ТВС і каналів. Підвісні електричні крани для транспортування збірок. Стенди для огляду й перевірки технологічних каналів і каналів СКЗ.


Перевантаження палива, заміна технологічних каналів і стержнів СКЗ за допомогою розвантажувально-завантажувальних машин. Профілактичний огляд і технологічна перевірка. Визначення працездатності РЗМ на всіх режимах. Тренажерний стенд, його призначення.


Зберігання та витримка відпрацьованих ТВС у басейнах. Басейн витримки, його оснащення. Підлогова машина для обслуговування басейну.


Спеціальні приміщення або спеціально відведені місця реакторного залу для зберігання ТВС, умови зберігання ТВС.

Тема 2. Такелажне і монтажне устаткування

Такелажні і монтажні пристрої. Правила випробування та зберігання такелажних пристроїв і оснащення, вантажопідйомних машин і механізмів, складних спеціальних інструментів. Терміни огляду підйомників, кранів. 
Типова навчальна програма з предмета 

«Допуски та технічні вимірювання»

	№

 з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Похибка форми та розташування поверхонь. Шорсткість поверхонь
	2
	

	2.
	Засоби для лінійних вимірювань
	2
	

	3.
	Допуски та засоби вимірювання кутів і гладких конусів
	3
	

	4.
	Допуски, посадки та засоби вимірювання метричних різьб
	1
	

	Всього годин:
	8
	


Тема 1. Похибка форми та розташування поверхонь. Шорсткість поверхонь

Хвилястість, її показники та причини виникнення. Критерії визначення шорсткості. Одиниця допуску та вираження допуску через неї.
Поля допусків і колір їх позначення. Квалітети для малих і великих розмірів і забезпечення їх посадками. Допуски для неспряжених розмірів.

 Кількість основних відхилень валів і отворів ЄСДП та їх позначення. Діапазони номінальних розмірів ЄСДП. Квалітети та їх кількість для діапазону до 500 мм. Позначення посадок у системі ЄСКД. Суть селективного складання.

Тема  2. Засоби для лінійних вимірювань

 Плоскопаралельні міри довжини. Призначення кінцевих мір. Класи точності кінцевих мір. Набори мір. Належність до мір. Блок із кінцевих мір. Універсальні засоби вимірювання. Індикаторні нутроміри. Індикаторний глибиномір. Засоби вимірювання підвищеної точності.

Тема 3. Допуски та засоби вимірювання кутів і гладких конусів

Принцип конструкції кутомірів з ноніусом. Методи вимірювання кутомірами. Кутомір типу УМ: призначення, будова, читання показань, перевірка, застосування.

Оптичний кутомір. Кутники, кутові міри. Синусна лінійка. Конусоміри для конусів великих розмірів. Ватерпаси машинобудівні.

Тема 4. Допуски, посадки та засоби вимірювання метричних різьб

 Допуски на виготовлення та зношення нарізних калібрів. Інструментальний мікроскоп.

Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього 
	З них на

лабораторно- практичні

роботи

	1.
	Проекційне креслення
	3
	2

	2.
	Складальні креслення
	3
	2

	3.
	Схеми
	2
	1

	
	Всього годин:
	8
	5


Тема 1. Проекційне креслення

Побудова розгорток поверхонь деталей складнішої геометричної форми. Перетин поверхонь геометричних тіл. Способи побудови ліній перетину і переходу взаємно пересічних геометричних тіл. 

Практичні роботи: 

1. Побудова розгорток переходів з основами різних розмірів і форм.  

 2. Виконання ескізу деталей складної геометричної форми.  

Тема 2. Складальні креслення

Читання креслень більш складних роз’ємних з’єднань. Читання креслень більш складних зварних з’єднань.

Практичні роботи: 

1. Специфікація до креслення складного устаткування.  

2. Виконання ескізу деталі складального креслення.

Тема 3. Схеми

Кінематичні та гідравлічні схеми устаткування.

Практична робота:
1.Читання кінематичних і гідравлічних схем устаткування.  

Типова навчальна програма з предмета

«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	1
	

	2.
	Основи безпеки праці у галузі. Культура безпеки
	10
	

	3.
	Основи пожежної безпеки
	1
	

	4.
	Основи електробезпеки
	1
	

	5.
	Основи гігієни. Виробнича санітарія. Медичні огляди
	1
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	1
	

	Всього годин:
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Мета і завдання предмета «Охорона праці», обсяг і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Зміни в законодавчих актах про охорону праці.

Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно–виробничі, медико–профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці галузі
Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Порядок допуску до роботи робітників, навчання безпечних методів праці і перевірка знань.

Технологічний процес виробництва в питаннях безпеки праці. Вимоги безпеки праці при ремонті та  експлуатації реакторно-турбінного устаткування. 

Безпека праці під час складання та експлуатації механічного, пневматичного і електричного інструменту.

Вимоги безпеки до приміщень АЕС. Вимоги до розміщення виробничого устаткування та організації робочих місць. Вимоги до слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 5-го розряду. 

Небезпечні та шкідливі виробничі фактори, характерні для АЕС.

Причини нещасних випадків під час ремонту реакторно-турбінного устаткування.

Причини і характер травм під час ремонту устаткування. Ознайомлення з типовою інструкцією щодо безпеки праці, умовами, прийомами безпечної роботи під час ремонту реакторно-турбінного устаткування.

Заходи індивідуального захисту Слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Спецодяг, спецвзуття. 

Правила запобігання нещасних випадків.

Принцип культури безпеки. Складові культури безпеки. Законодавча база приоритета безпеки використання атомної енергетики в Україні. Розвиток культури безпеки в ядерній діяльності.

Тема 3. Основи пожежної безпеки
Характерні причини виникнення пожеж. 

Організаційні та технічні протипожежні заходи. 

Пожежна техніка для захисту об’єктів. Особливості гасіння пожежі на об’єктах АЕС. Організація пожежної охорони в галузі.

Тема 4. Основи електробезпеки
Електричні травми, їх види. 

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами, інструментами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. 

Тема 5. Основи гігієни праці, виробничої санітарії. Медичні огляди
Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних гігієнічних та санітарно – технічних заходів.

Фізіологія праці.

Основні гігієнічні особливості праці за даною професію.

Види освітлення. 

Санітарно – побутове забезпечення працюючих.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільні дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно – турбінного устаткування

Кваліфікація: 6 розряд 

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	Виробниче навчання в умовах виробництва
	

	1.
	Інструктаж з охорони праці
	6

	2.
	Опанування контролю особливо складних і відповідальних деталей
	24

	3.
	Освоєння прийомів робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 6-го розряду
	30

	
	Всього годин:
	60

	
	Виробнича практика
	

	1.
	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування
	7

	2.
	Самостійне виконання робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування складністю 6-го кваліфікаційного розряду 
	63



	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	Всього годин:
	70

	Разом: 
	130


Виробниче навчання в умовах виробництва

Тема 1. Інструктаж з охорони праці

 Інструктаж з питань охорони праці на підприємстві (проводить спеціаліст служби охорони праці).

  Ознайомлення зі змістом праці висококваліфікованих робітників, з навчально-виховними задачами виробничого навчання під час підвищення кваліфікації.

  Огляд робочого місця, перевірка наявності захисної техніки.

  Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 6-го розряду.

Тема 2. Опанування контролю особливо складних і відповідальних деталей
Інструктаж з питань охорони праці за змістом занять. 


          Навчально-виробничі роботи.  Закріплення навичок поводження з технологічною, контрольною і  експлуатаційною документацією. Оформлення технологічної документації та контрольних паспортів.

Придбання навичок контролю та приймання особливо складних і відповідальних деталей та виробів після механічної та слюсарної обробки із застосуванням всілякого спеціального і універсального контрольно-вимірювального інструмента та приладів.

Набуття навичок контролю та приймання особливо складних і відповідальних деталей, блоків, агрегатів і комплектуючих виробів конструкцій після остаточного складання з виконанням передбачених технічними умовами випробувань.

                  Контроль особливо складних і відповідальних деталей і вузлів з декількома пересічними площинами і осями із застосуванням спеціальних пристроїв, теодолітів, гідростатичних і оптичних рівнів. Випробування особливо складних деталей та вузлів. Участь у контролі під час складання відповідального устаткування. 

Тема 3. Освоєння прийомів робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 6-го розряду
     Інструктаж з питань охорони праці за змістом занять проводиться на кожному уроці.


          Навчально-виробничі роботи. Освоєння прийомів ремонту, реконструкції, відновлення, складання, випробування, регулювання особливо складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування і арматури з використанням складних спеціальних інструментів і пристроїв, засобів механізації, засобів вимірювання, такелажних і транспортних засобів.

               Опанування гідравлічного випробування парогенератора, ремонту і налагодження системи регулювання, захисту та паророзподілення турбоагрегату, відновлення ущільнених поверхонь у парових водяних засувках високого і надвисокого тиску Ду 400-800 мм з використанням складних спеціальних інструментів і пристроїв, засобів механізації. Складання і установлення паливних касет і стержнів системи керування та захисту.

 Перевірка якості та відповідності розмірів виготовлених деталей кресленням, здійснення вимірів і заповнення формулярів. Статичне і динамічне балансування роторів із застосуванням приладів. Перевірка та підготовка відремонтованих вузлів реакторно-турбінного устаткування до здачі в експлуатацію. 


         Організація робіт з ремонту і налагодження устаткування арматури, ремонтних пристроїв, вантажопідйомних машин і механізмів.

Технічне обслуговування і ремонт електроприводів імпортного виробництва з регулюванням, настроюванням муфт обмеження крутного моменту.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на робочому місці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, а також з видами робіт і організацією праці слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування.
Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві, на робочому місці. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування  складністю 6-го  кваліфікаційного розряду  
        Самостійне   виконання всіх видів робіт слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 6-го розряду, які передбачені кваліфікаційною характеристикою, додатковими вимогами до неї.

       Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці.

Виконання норм виробітку часу. Економна витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Примітка:  Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт
1.   Армоканат – бракування, демонтаж, монтаж.

2.   Вали турбін – виправлення прогинів.

3.   Вентилятори – ревізія та ремонт, статичне й динамічне балансування роторів.

4.   Головний циркуляційний насос 195М – розбирання, ремонт, складання, центрування.

5.   Диски упорні роторів турбін – проточування, шліфування.

6.   Домкрат ДГ650/1200 – ремонт, випробування в роботі.

7.   Електродвигуни – розбирання, ремонт, складання та регулювання підшипників.

8.   Збірки паливні – перевірка на стенді, усунення дефектів.

9.   Камери гарячі –налагодження маніпуляторів та оптичних вузлів.

10. Колектори парогенераторів – визначення нещільності вузла ущільнення, ремонт ущільненої поверхні.

11.  Компенсатори об’єму – усунення протікань.

12.  Коуш натяжний – дефекація, монтаж, демонтаж.

13.  Лопатки турбін – заміна.

14.Маслоохолоджувачі – розбирання, заміна трубок, складання та гідравлічне випробування.

15.Машина видавання пучків ВМ456 – розбирання, ремонт, складання особливо складних вузлів і деталей, випробування в роботі.

16.Машини розвантажувально-завантажувальні – капітальний ремонт скафандра, встановлення машин за вертикальною віссю, регулювання всіх систем.

17.Реактори – розбирання, ремонт, складання внутрікорпусних пристроїв, ремонт і ревізія ущільненої поверхні головного роз’єму реактора.

18.Ремонт засувок Ду400 мм системи поживної води, засувок Ду800 мм контура багаторазової примусової циркуляції з застосуванням гідравлічних гайковертів фірми ,,XAYTORC’’ (США) та притиральних машин фірми ,,EFCO’’. Самостійний розрахунок і встановлення графітонаповнених спіраленавитих та інших нових видів фланцевих ущільнень, що використовуються на підприємстві вітчизняного та зарубіжного виробництва.

19. Розподільники потоків – ревізія.

20.  Ротори турбін – центрування, спарювання напівмуфт.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника
Професія: 7233  Слюсар з ремонту реакторно-турбінного     устаткування
Кваліфікація: 6 розряд

З 1 по 6 включно кваліфікація не присвоюється

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	7
	Слухач має широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, знає: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного й допоміжного реакторно-турбінного устаткування, що ремонтується; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробування відремонтованого устаткування; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми устаткування та профілактичні заходи щодо запобігання поломок; основні технічні показники нормальної роботи устаткування, види основних пошкоджень; керівні вказівки й інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій, правила й інструкції з дезактивації вузлів і деталей устаткування; терміни огляду посудин що працюють під тиском, підйомників, кранів; порядок і організацію робіт з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. 
	7
	Слухач має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати завдання з ремонту, реконструкції, відновлення, складання, випробування, регулювання особливо складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Правильно виконує основні прийоми і технологічні операції. Бере участь в роботі по забезпеченню виведення устаткування на задані параметри роботи. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці.

	8
	Слухач має широкі загальні та базові теоретичні знання, самостійно з розумінням відтворює основні положення навчального матеріалу, знає: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування,  що ремонтується; методи ремонту, складання, демонтажу і монтажу, перевірки на точність і випробування відремонтованого устаткування; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми устаткування та профілактичні заходи щодо запобігання поломок; основні технічні показники нормальної роботи устаткування, види основних пошкоджень; керівні вказівки і інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій, правила й інструкції з дезактивації вузлів і деталей устаткування; терміни огляду посудин що працюють під тиском, підйомників, кранів; порядок і організацію робіт з ремонту реакторно-турбінного устаткування.

Відповідь в цілому вірна, логічна і достатньо обґрунтована. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько– технологічною документацію. 
	8
	Слухач має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати ремонт, реконструкцію, відновлення, складання, випробування, регулювання особливо складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Правильно виконує основні прийоми і технологічні операції. Бере участь в роботі по забезпеченню виведення устаткування на задані параметри роботи. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації: слюсаря з ремонту реакторно-турбінного устаткування 6-го розряду. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці.

	9
	Слухач має широкі загальні та базові теоретичні знання, володіє основним навчальним матеріалом в достатній мірі, знає: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, що ремонтується; методи ремонту, складання, демонтажу і монтажу, перевірки на точність і випробування відремонтованого устаткування; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми устаткування та профілактичні заходи щодо запобігання поломок; основні технічні показники нормальної роботи устаткування, види основних пошкоджень; керівні вказівки й інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій, правила й інструкції з дезактивації вузлів і деталей устаткування; терміни огляду посудин,  що працюють під тиском, підйомників, кранів; порядок і організацію робіт з ремонту реакторно-турбінного устаткування. Аналізує, порівнює інформацію. Робить висновки. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-технологічною документацією. Знає основи менеджменту.


	9
	Слухач має широкі загальні і конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати ремонт, реконструкцію, відновлення, складання, випробування, регулювання особливо складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчанні. Володіє основними професійними знаннями та правильно виконує переважну більшість прийомів і технологічних операцій. Бере участь в роботі по забезпеченню виведення устаткування на задані параметри роботи.  Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованирівнем кваліфікації. Дотримується норм витрат матеріалів та правил безпеки праці.

Уміє керувати людьми.

	10
	Слухач має значні конкретні теоретичні знання: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування що ремонтується; методи ремонту, складання, демонтажу і  монтажу, перевірки на точність і випробування відремонтованого устаткування; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми устаткування та профілактичні заходи щодо запобігання поломок; основні технічні показники нормальної роботи устаткування, види основних пошкоджень; керівні вказівки та  інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій, правила й інструкції з дезактивації вузлів і деталей устаткування; терміни огляду посудин,  що працюють під тиском, підйомників, кранів; порядок і організацію робіт з ремонту реакторно-турбінного устаткування.

Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Правильно і свідомо застосовує всі види довідкової інформації, технічної і конструкторсько-технологічної документації. Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.

Знає основи менеджменту.
	10
	Слухач має значні конкретні практичні навички, визначається здатність виконувати ремонт, реконструкцію, відновлення, складання, випробування, регулювання особливо складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування. Визначається також здатність застосовувати спеціальні навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Має практичний досвід у роботі як у стандартних, так і нестандартних ситуаціях. Допомагає собі рівним і тим хто має менший рівень кваліфікації. Правильно та впевнено виконує прийоми і технологічні операції в межах встановлених норм часу. Бере участь в роботі по  забезпеченню виведення устаткування на задані параметри роботи.  Результати роботи в цілому відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам. Раціонально організовує робоче місце та  дотримується правил безпеки праці.

Уміє керувати людьми.

	11
	Слухач має значні конкретні теоретичні знання, знає: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, що ремонтується; методи ремонту, складання, демонтажу і монтажу, перевірки на точність і випробування відремонтованого устаткування; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми устаткування та профілактичні заходи щодо запобігання поломок; основні технічні показники нормальної роботи устаткування, види основних пошкоджень; керівні вказівки та інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій, правила і інструкції з дезактивації вузлів і деталей устаткування; терміни огляду посудин,  що працюють під тиском, підйомників, кранів; порядок і організацію робіт з ремонту реакторно-турбінного устаткування.

 Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології.

Знає основи менеджменту.
	11
	Слухач має значні конкретні практичні навички виконання ремонту, реконструкції, відновлення, складання, випробування, регулювання особливо складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування. Визначається також здатність застосовувати спеціальні навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно.  Має практичний досвід у роботі як у стандартних, так і нестандартних ситуаціях. Допомагає собі рівним і тим хто має менший рівень кваліфікації. Бере участь в роботі по забезпеченню виведення устаткування на задані параметри роботи. Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам, забезпечує високий рівень організації праці та  дотримання правил безпеки праці.

Уміє керувати людьми.

	12
	Слухач має значні конкретні теоретичні знання, знає: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного і допоміжного реакторно-турбінного устаткування, що ремонтується; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробування відремонтованого устаткування; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми устаткування та профілактичні заходи щодо запобігання поломкам; основні технічні показники нормальної роботи устаткування, види основних пошкоджень; керівні вказівки і  інструкції з ремонту технологічного устаткування атомних електростанцій, правила та  інструкції з дезактивації вузлів і деталей устаткування; терміни огляду посудин,  що працюють під тиском, підйомників, кранів; порядок і організацію робіт з ремонту реакторно-турбінного устаткування.

Відповідь повна, вірна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узагальнення навчального матеріалу з використанням додаткової інформації. Вміє самостійно знаходити та оцінювати інформацію. Робить аргументовані висновки. Правильно  і свідомо використовує всі види довідкової, технічної і конструкторсько-технологічної документації в межах навчальної програми. Проявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і сучасних технологій.

Знає основи менеджменту.


	12
	Слухач має значні конкретні практичні навички виконання ремонту, реконструкції, відновлення, складання, випробування, регулювання особливо складних вузлів і механізмів реакторно-турбінного устаткування, визначається також здатність застосовувати спеціальні навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно.  Має практичний досвід у роботі як у стандартних, так і нестандартних ситуаціях. Допомагає собі рівним і тим хто, має менший рівень кваліфікації. Бере участь в роботі по забезпеченню виведення устаткування на задані параметри роботи. Результати роботи повністю відповідають діючим заданим якісним і кількісним показникам або можуть бути кращими за них. Забезпечує високий рівень організації праці і робочого місця, зразково дотримується правил безпеки праці.

Уміє керувати людьми.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	   №

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для
індивідуа-льного

користу-

вання
	Для групового
користу-

вання
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Верстак слюсарний  
	 5
	-
	

	2.
	Прес гвинтовий ручний
	-
	1
	

	3.
	Плита для випрямляння
	-
	1
	

	4.
	Плита для розмічання
	- 
	1
	

	5.
	Верстат вертикально-свердлильний
	-
	1
	

	6.
	Ножівка ручна 
	 5
	 -
	

	7.
	Верстат точильно-шліфувальний 
	-
	1
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Молоток слюсарний стальний (комплект)
	 -
	3
	

	2.
	Вороток для мітчиків  
	-
	5
	

	
	Вороток для плашок  
	
	5
	

	3.
	Головки змінні до торцевих воротків (комплект)
	-
	5
	

	4.
	Зубило слюсарне
	 5
	-
	

	5.
	Канавочник 
	5
	- 
	

	6.
	Ключі гайкові (комплект)
	-
	5
	

	7.
	Крейцмейсель слюсарний
	 5
	-
	

	8.
	Круглогубці
	-
	5
	

	9.
	Плоскогубці (різні)
	-
	5
	

	10.
	Молоток рихтувальний 
	-
	5
	

	11.
	Надфілі (комплект)
	-
	 5
	

	12.
	Напилки (комплект)
	-
	5
	

	13.
	Оправки ручні (різні)
	-
	5
	

	14.
	Ножиці ручні для різання металу
	15
	-
	

	15.
	Електро-, пневмо інструмент для різання металу
	-
	2
	

	 16.
	Клуп трубний з плашками 91/2-20 
	-
	1
	

	17.
	Мітчики машинно-ручні (комплект)
	-
	5
	

	18.
	Плашки круглі (різні)
	-
	20
	

	19.
	Полотно ножівкове для металу
	10
	20 
	

	20.
	Свердла спіральні з конусним і циліндричним хвостовиком (різні)
	-
	25
	

	21.
	Розвертки різні (комплект)  
	-
	3
	

	22.
	Зенкери (різні)
	5
	-
	

	23.
	Зенківки конусні, циліндричні (комплект)
	-
	3
	

	24.
	Кернер 
	10
	-
	

	25.
	Лінійка металева
	10
	-
	

	26.
	Лінійка металева вимірювальна  1000 мм
	-
	3
	

	27.
	Кутомір для вимірювання зовнішніх і внутрішніх кутів
	-
	4
	

	28.
	Кутник 
	15
	-
	

	29.
	Центрошукач 
	-
	5
	

	30.
	Ручний  дриль
	-
	2
	

	31.
	Електро-, пневмо дриль
	-
	-
	

	32.
	Рисувалка 
	5
	-
	

	33.
	Циркуль для розмічання 
	5
	-
	

	34.
	Шаблони для перевірки кута заточення зубила, крейцмейселя, свердла
	-
	6
	

	35.
	Шаблони радіусні (комплект)
	-
	3
	

	36.
	Шаблони різьбові (комплект)
	-
	2
	

	37.
	Калібри  різні 
	-
	3
	

	38.
	Штангенглибиномір
	-
	2
	

	39.
	Штангенциркуль  
	5
	-
	

	40.
	Індикатор часового типу з магнітною стігйкою 
	-
	2
	

	41.
	Плоско-паралельні кінцеві міри довжини (комплект)  
	-
	1
	

	42.
	Рівень 
	-
	2
	

	43.
	Штангенрейсмас 
	-
	1
	

	44.
	Нутроміри
	-
	3
	

	45.
	Щупи плоскі (комплект)
	-
	3
	

	46.
	Притири різні (комплект)
	-
	3
	

	47.
	Шабери ручні  (комплект)
	-
	3
	

	48.
	Слюсарно-монтажний інструмент (комплект)
	-
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Домкрат  звичайний
	-
	2
	

	2.
	Таль ручна в/п  1-3т.
	-
	2
	

	3.
	Лебідка  ручна
	-
	2
	

	4.
	Стропи стальні вантажопійомністю 

0,5 - 3 т
	-
	4
	

	5.
	Нагубники на лещата м’які  
	15
	
	

	6.
	Патрон свердлильний двокулачковий
	-
	2
	

	7.
	Патрон свердлильний трикулачковий 
	-
	4
	

	8.
	Притискачі для труб
	-
	2
	

	9.
	Призма перевірочна 
	-
	2
	

	10.
	Лещата ручні 
	-
	5
	

	11.
	Підкладки повірочні (комплект)
	-
	1
	

	12.
	Підкладки призматичні (комплект)
	-
	4
	

	13. 
	Пристрої для обпилювання (рамки, копіри і інше)
	-
	
	за потребою

	
	Допоміжне устаткування
	
	
	

	1.
	Спецодяг,  засоби індивідуального захисту (очки, рукавиці, респіратор та інше)
	5
	-
	

	2.
	Шафа для схову інструменту учнів
	-
	1
	

	3.
	Шафа для спецодягу учнів
	-
	1
	

	4.
	Щітка для чистки напилків
	5
	3
	

	5.
	Щітка для змітання сміття 
	 3
	-
	

	6.
	Ящик із совком 
	-
	2
	

	7.
	Ящик матеріалу для витирання  
	-
	1
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З М І С Т

	№

з/п
	Назва документу 
	Номер сторінок 

	1.
	Загальні положення 
	

	2.
	Державний стандарт ПТО з професії «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» на 2 розряд 
	

	2.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу з професії 7233  «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 2-го  розряду 
	

	2.2
	Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників 
	

	2.3
	Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
	

	2.4
	Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва» 
	

	2.5
	Типова навчальна програма з предмета «Інформаційні технології»
	

	2.6
	Типова навчальна програма з предмета «Правила дорожнього руху»
	

	2.7
	Типова навчальна програма з предмета «Технологія слюсарних робіт»
	

	2.8
	Типова навчальна програма з предмета «Технологічне устаткування АЕС»
	

	2.9
	Типова навчальна програма з предмета «Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»
	

	2.10
	Типова навчальна програма з предмета «Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»
	

	2.11
	Типова навчальна програма з предмета «Матеріалознавство»
	

	2.12
	Типова навчальна програма з предмета «Допуски та технічні вимірювання»
	

	2.13
	Типова навчальна програма з предмета «Технічне креслення»
	

	2.14
	Типова навчальна програма з предмета «Електротехніка»
	

	
	Типова навчальна програма з предмета «Охорона праці»
	

	2.15
	Типова навчальна програма з виробничого навчання 
	

	2.16
	Критерії кваліфікаційної атестації випускника 
	

	2.17
	Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	

	3.
	Державний стандарт ПТО з професії «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» на 3 розряд 
	

	3.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу з професії 7233  «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 3-го  розряду 
	

	3.2
	Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників 
	

	3.3
	Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
	

	3.4
	Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	

	3.5
	Типова навчальна програма з предмета «Інформаційні технології»
	

	3.6
	Типова навчальна програма з предмета «Технологія слюсарних робіт»
	

	3.7
	Типова навчальна програма з предмета « Технологічне устаткування АЕС»
	

	3.8
	Типова навчальна програма з предмета «Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»
	

	3.9
	Типова навчальна програма з предмета «Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»
	

	3.10
	Типова навчальна програма з предмета «Основи радіаційної безпеки»
	

	3.11
	Типова навчальна програма з предмета «Матеріалознавство»
	

	3.12
	Типова навчальна програма з предмета «Допуски та технічні вимірювання»
	

	3.13
	Типова навчальна програма з предмета «Технічне креслення»
	

	3.14
	Типова навчальна програма з предмета «Електротехніка»
	

	3.15
	Типова навчальна програма з предмета «Охорона праці» 
	

	3.16
	Типова навчальна програма з виробничого навчання 
	

	3.17
	Критерії кваліфікаційної атестації випускника 
	

	3.18
	Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	

	4.
	Державний стандарт ПТО з професії «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» на 4 розряд 
	

	4.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу з професії 7233 «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 4-го  розряду 
	

	4.2
	Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників 
	

	4.3
	Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
	

	4.5
	Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	

	4.6
	Типова навчальна програма з предмета «Інформаційні технології» 
	

	4.7
	Типова навчальна програма з предмета « Технологічне устаткування АЕС»
	

	4.8
	Типова навчальна програма з предмета «Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»
	

	4.9
	Типова навчальна програма з предмета «Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»
	

	4.10
	Типова навчальна програма з предмета «Основи радіаційної безпеки»
	

	4.11
	Типова навчальна програма з предмета «Допуски та технічні вимірювання»
	

	4.12
	Типова навчальна програма з предмета «Читання креслень»
	

	4.13
	Типова навчальна програма з предмета «Електротехніка»
	

	4.14
	Типова навчальна програма з предмета «Охорона праці» 
	

	4.15
	Типова навчальна програма з виробничого навчання 
	

	4.16
	Критерії кваліфікаційної атестації випускника 
	

	4.17
	Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	

	5
	Державний стандарт ПТО з професії «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» на 5 розряд 
	

	5.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу з професії 7233 «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 5-го розряду 
	

	5.2
	Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників 
	

	5.3
	Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
	

	5.4
	Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	

	5.5
	Типова навчальна програма з предмета «Інформаційні технології» 
	

	5.6
	Типова навчальна програма з предмета « Технологічне устаткування АЕС»
	

	5.7
	Типова навчальна програма з предмета «Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»
	

	5.8
	Типова навчальна програма з предмета «Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»
	

	5.9
	Типова навчальна програма з предмета «Допуски та технічні вимірювання»
	

	5.10
	Типова навчальна програма з предмета «Читання креслень»
	

	5.11
	Типова навчальна програма з предмета «Охорона праці»
	

	5.12
	Типова навчальна програма з виробничого навчання 
	

	5.13
	Критерії кваліфікаційної атестації випускника 
	

	5.14
	Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	

	6
	Державний стандарт ПТО з професії «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» на 6 розряд 
	

	6.1
	Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу з професії 7233 «Слюсар з ремонту реакторно-турбінного устаткування» 6-го розряду 
	

	6.2
	Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників 
	

	6.3
	Типова навчальна програма з предмета «Основи правових знань»
	

	6.4
	Типова навчальна програма з предмета «Основи галузевої економіки і підприємництва»
	

	6.5
	Типова навчальна програма з предмета «Інформаційні технології»
	

	6.6
	Типова навчальна програма з предмета « Технологічне устаткування АЕС»
	

	6.7
	Типова навчальна програма з предмета «Технічне обслуговування і ремонт технологічного устаткування»
	

	6.8
	Типова навчальна програма з предмета «Такелажні роботи. Транспортно-технологічне устаткування»
	

	6.9
	Типова навчальна програма з предмета «Допуски та технічні вимірювання»
	

	6.10
	Типова навчальна програма з предмета «Читання креслень»
	

	6.11
	Типова навчальна програма з предмета «Охорона праці»
	

	6.12
	Типова навчальна програма з виробничого навчання 
	

	6.13
	Критерії кваліфікаційної атестації випускника 
	

	6.14
	Перелік основних обов’язкових засобів навчання
	

	7.
	Список рекомендованої літератури
	


