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Загальні положення
Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти (далі – СП(ПТ)О) з професії Електрозварник труб на стані розроблено відповідно до Конституції України, законів України «Про освіту», «Про професійну (професійно-технічну) освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про зайнятість населення», «Про організації роботодавців, їх об'єднання, права і гарантії  їх діяльності», постанови Кабінету Міністрів України від 23.11.2011 № 1341 «Про затвердження Національної рамки кваліфікацій», розпорядження Кабінету Міністрів України від 14.12.2016 № 1077 «Про затвердження Плану заходів із впровадження Національної рамки кваліфікацій на 2016-2020 роки», розпорядження Кабінету Міністрів України від 03.04.2017 № 275-р «Про затвердження середньострокового плану пріоритетних дій Уряду до 2020 року», Випуску 40 «Чорна металургія»  Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 18 січня 2002 року № 28 та інших нормативно-правових документів і є обов'язковим для виконання всіма закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями, незалежно від їх підпорядкування та форми власності, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення професійної кваліфікації, перепідготовку) кваліфікованих робітників.
Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти містить:

титульну сторінку;

інформацію про робочу групу з розроблення СП(ПТ)О;

загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О;
загальнопрофесійний навчальний блок;

перелік навчальних модулів та професійних компетентностей; 
перелік ключових компетентностей; 
умовні позначення, що використовуються у СП(ПТ)О;
сферу професійної діяльності випускника;
специфічні вимоги до робітника з даної професії;
вимоги до кожної професійної кваліфікації.
Загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О
Підготовка кваліфікованих робітників за професією Електрозварник труб на стані включає первинну професійну підготовку, перепідготовку та підвищення професійної кваліфікації. Підготовка за кожною професійною кваліфікацією ґрунтується на компетентнісному підході та структурується за модульним принципом. Навчальний модуль – логічно завершена складова СП(ПТ)О, що формується на основі кваліфікаційної характеристики (далі – КХ) та професійного стандарту (далі – ПС), потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів.
При організації навчання на виробництві, підвищення кваліфікації за даною професією термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників, при цьому навчальна програма може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії.
Структура навчального модуля включає перелік компетентностей та їх зміст. Засвоєння навчального модуля може підтверджуватися відповідним документом (сертифікат/посвідчення/свідоцтво), що видається навчальним закладом.

СП(ПТ)О визначає три групи компетентностей: загальнопрофесійні, ключові та професійні. Компетентність/компетентності –  здатність особи до виконання певного виду діяльності, що виражається через знання, уміння, морально-етичні цінності та інші особистісні якості. 

Загальнопрофесійні компетентності – знання та уміння, що є загальними (спільними) для професії. Якщо навчання здійснюється безперервно на декілька професійних кваліфікацій, то загальнопрофесійні компетентності набуваються один раз – перед оволодінням навчальним матеріалом початкової професійної кваліфікації. 

Ключові компетентності – загальні здібності й уміння (психологічні, когнітивні, соціально-особистісні, інформаційні, комунікативні), що дають змогу особі розуміти ситуацію, досягати успіху в особистісному і професійному житті, набувати соціальної самостійності та забезпечують ефективну професійну й міжособистісну взаємодію (набуваються впродовж всього терміну навчання поза робочим навчальним планом).

Професійні компетентності – знання та уміння особи, які дають їй змогу виконувати трудові функції, швидко адаптуватися до змін у професійній діяльності та є складовими відповідної професійної кваліфікації.

У закладах професійної (професійно-технічної) освіти тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до професійної кваліфікації, яку набуває здобувач освіти, що визначається робочим навчальним планом. 

При організації підвищення професійної кваліфікації, перепідготовки або професійної підготовки на виробництві строк професійного навчання визначається за результатами вхідного контролю. Вхідний контроль знань, умінь та навичок здійснюється відповідно до законодавства.

Навчальний час здобувача освіти визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм закладів професійної (професійно-технічної) освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є: 

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин.

Навчальний (робочий) час здобувача освіти в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації відповідно до законодавства.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчальних полігонах, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Вимоги до кожної професійної кваліфікації включають:

кваліфікаційну характеристику;

вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівня, професійної кваліфікації осіб; 
типову навчальну програму;

типовий навчальний план;

перелік основних засобів навчання.

Типова програма підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації визначає перелік навчальних модулів, перелік та зміст професійних компетентностей.
Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації включає розподіл навчального навантаження між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою; консультації; кваліфікаційну атестацію. У типовому навчальному плані визначено загальну кількість годин для оволодіння професійною кваліфікацією та розподіл годин між навчальними модулями. 

Робочі навчальні плани та програми для підготовки кваліфікованих робітників розробляються закладами професійної (професійно-технічної) освіти за погодженням з роботодавцями та органами управління освітою на основі типових навчальних планів та типових навчальних програм.
Робочі навчальні плани підготовки кваліфікованих робітників визначають графік навчального процесу, навчальні предмети, їх погодинний розподіл та співвідношення між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою.
Робочі навчальні програми для підготовки кваліфікованих робітників визначають зміст навчальних предметів відповідно до компетентностей та тематичний погодинний розподіл відповідно до робочих навчальних планів.
Перелік основних засобів навчання за кожною професійною кваліфікацією розроблено відповідно до потреб роботодавців, сучасних технологій та матеріалів.
За результатами здобуття кожної професійної кваліфікації проводиться державна або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація, що передбачає оцінювання набутих компетентностей здобувача освіти й визначається параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє». Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинної нормативно-правової бази.
Заклади професійної (професійно-технічної) освіти, органи управління освітою, засновники організовують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок здобувачів освіти, їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок здобувачів освіти та безпосередньо приймають участь у кваліфікаційній атестації.
Після завершення навчання кожен здобувач освіти повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у галузі.

Навчання з охорони праці проводиться відповідно до вимог чинного законодавства  Про охорону праці. При складанні робочих навчальних планів та програм необхідно врахувати, що для початкового навчання (професійної підготовки) на теоретичну частину предмета «охорона праці», що входить до загальнопрофесійного блоку, потрібно виділити не менше 30 годин навчального часу, а при підвищенні професійної кваліфікації та перепідготовці – не менше 15 годин навчального часу (п.2.3. Типового положення про порядок проведення навчання і перевірки знань з питань охорони праці, затвердженого наказом Державного комітету України з нагляду за охороною праці від 26.01.2005 № 15, зареєстрованого в Міністерстві юстиції України 15.02.2005 за № 231/10511 (із змінами). 

Вивчення специфічних професійних питань з охорони праці необхідно здійснювати в курсах спеціальних та загальнотехнічних дисциплін – з метою поєднання технологічної підготовки з підготовкою з охорони праці, а робочі навчальні програми цих навчальних предметів повинні включати відповідні питання безпеки праці.
До самостійного виконання робіт здобувачі освіти допускаються лише після навчання й перевірки знань з охорони праці. 
Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог кваліфікаційних характеристик, потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються навчальним закладом спільно з роботодавцями і ґрунтуються на компетентнісному підході відповідно до вимог кваліфікаційної характеристики, потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів і погоджуються з регіональними органами освіти. 
Здобувачу освіти, який опанував освітню програму й успішно пройшов кваліфікаційну атестацію за однією професійною кваліфікацією, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації. 

Здобувачу освіти, який опанував освітню програму й успішно пройшов кваліфікаційну атестацію за двома і більше професійними кваліфікаціями, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається диплом державного зразка або зразка навчального центру.
Здобувачу освіти, який достроково припинив навчання в закладі професійної (професійно-технічної) освіти, присвоюється відповідна професійна кваліфікація за результатами попередньої кваліфікаційної атестації та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації.
.Умовні позначення, що використовуються в цьому СП(ПТ)О:
ЗПК – загальнопрофесійна компетентність;
КК – ключова компетентність;
ПК – професійна компетентність;
ЕТС – електрозварник труб на стані 2-го розряду;
ЕТС – електрозварник труб на стані 3-го розряду;

ЕТС – електрозварник труб на стані 4-го розряду;

ЕТС – електрозварник труб на стані  5-го розряду;

ЕТС – електрозварник труб на стані 6-го розряду
Сфера професійної діяльності

КВЕД ДК 009:2010.

Переробна промисловість. Металургійне виробництво. Виробництво труб, порожнистих профілів і фітингів зі сталі.
Загальнопрофесійний блок та
 зміст загальнопрофесійних компетентностей

	Позначення
	Загальнопрофесійні компетентності 
	Зміст 
загальнопрофесійних  компетентностей

	ЗПК.1
	Оволодіння основами трудового законодавства 
	-
Знати: законодавчо-нормативні документи України, які регулюють трудові відносини в Україні; 

основні права і свободи громадян, закріплені в Конституції України, що визначають принципи правового регулювання трудових відносин

	ЗПК.2
	Оволодіння основами галузевої економіки та підприємництва
	Знати: загальні основи суспільного виробництва;

загальні основи економіки;

основи формування собівартості продукції;

фактори, що впливають на собівартість

	ЗПК.3
	Оволодіння основами енергоменеджменту
	Знати: загальні  положення Системи менеджменту, розробленої на основі вимог міжнародних стандартів;

складові  Системи менеджменту;

цілі та політики підприємства;

основи енергоменеджменту

	ЗПК.4
	Оволодіння основами електротехніки з основами промислової електроніки
	Знати: основні закони електротехніки в межах роботи, яку виконує; 

основні поняття про електротехнічні перетворювачі;

призначення і класифікацію електронних приладів і пристроїв; 

види і методи електричних вимірювань;

кінематичні схеми та принципові електричні схеми;

поняття принципового електричного кола;

види та принципи дії джерела зварювального струму;

застосування постійного  та змінного струму в зварювальних роботах;

правила електробезпеки під час роботи та обслуговування в обсязі кваліфікаційної  групи II

Уміти: схематично зображати електричне коло;

застосовувати джерела зварювального струму;

раціонально та ефективно експлуатувати електрообладнання та електроінструмент

	ЗПК.5
	Оволодіння основами бережливого виробництва 
	Знати: основи бережливого виробництва;

правила поводження та догляду за основним та допоміжним обладнанням згідно з інструментами бережливого виробництва;

основи організації робочого місця згідно з положенням бережливого виробництва

Уміти: застосовувати  інструменти бережливого виробництва на  підприємстві;

раціонально застосовувати робочий час;

виконувати завдання в області підвищення продуктивності праці

	ЗПК.6
	Оволодіння основами матеріалознавства
	Знати: основні відомості про метали і сплави;

властивості металів;

зварювальні матеріали

Уміти: класифікувати метали і сплави;

порівнювати фізичні властивості різних металів, їх значення для зварних з’єднань;

класифікувати та застосовувати зварювальний дріт, флюс, газ при зварюванні

	ЗПК.7
	Оволодіння основами слюсарної справи, вміння читати та дотримуватись вимог технічного креслення
	Знати: призначення і застосування основних слюсарних операцій, інструментів та пристроїв, що застосовуються;

основи технічного креслення;

призначення, види і застосування креслень у виробництві;

способи графічного зображення деталей: малюнок, ескіз і креслення;

поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення;

складальне креслення, його призначення;

поняття конструкторської та технологічної документації
Уміти: користуватись інструментами та пристроями;

приймати участь у ремонтних роботах;

володіти способами графічного зображення деталей;

читати зображення деталей, його послідовність;

читати креслення механізмів та вузлів обладнання, що використовується; 

використовувати технологічну документацію

	ЗПК.8
	Оволодіння основами дотримання та виконання основних положень з охорони праці, промислової та пожежної безпеки, виробничої санітарії,   систем сигналізації та блокування, вміння безпечно застосовувати обладнання, механізми та інструменти
	Знати: вимоги нормативних актів про охорону праці, з пожежної безпеки, виробничої санітарії і навколишнього середовища;

вимоги інструкцій підприємства з охорони праці, та пожежної безпеки; 

вимоги до організації робочого місця; 

правила технічної експлуатації устаткування, що обслуговується;

знаки сигналізації;

систему блокування;

норми, методи і прийоми безпечного ведення робіт; 

правила безпечного поводження з устаткуванням та механізмами;

правила безпечного поводження з устаткуванням та механізмами
Уміти: визначати необхідні засоби індивідуального та колективного захисту, їх справність, правильно їх застосовувати за призначенням;
застосовувати первинні засоби пожежогасіння;

забезпечувати особисту безпеку в процесі виконання робіт;

користуватись системою сигналізації;
безпечно експлуатувати обладнання;

додержуватись норм, методів та прийомів безпечного ведення робіт; виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища;

користуватися засобами колективного та індивідуального захисту

	ЗПК.9
	Вміння виконувати обов’язкові дії при ліквідації аварій та їхніх наслідків та при наданні першої долікарської допомоги потерпілим у разі нещасних випадків
	Знати: план ліквідації аварійних ситуацій та їхніх наслідків;

правила та засоби надання долікарської (першої) допомоги потерпілим у разі нещасних випадків;

правила звільнення потерпілих від дії струму, надання долікарської (першої) допомоги в разі ураження електричним струмом;

основні види потенційних небезпек та їхні наслідки в професійній діяльності
Уміти:

ліквідовувати аварії та їхні наслідки;

звільняти потерпілих від вражаючих факторів, надавати їм першу (долікарську) допомогу у разі нещасних випадків під час аварій; 

використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених виробничих негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо)


Перелік  навчальних модулів та професійних профільних компетентностей(ЕТС – електрозварник труб на стані 2, 3,4,5,6-го розрядів)
	Код навчального модуля
	Код професійної профільної 

компетентності
	Найменування компетентності та навчального модуля

(або однакова назва для компетентності та модуля)

	
	
	

	ЕТС – 2.1
	Прийом і здача зміни

	
	ЕТС – 2.1.1
	Прийом і здача зміни

	ЕТС – 2.2
	Забезпечення технологічного процесу необхідними матеріалами

	
	ЕТС – 2.2.2
	Забезпечення технологічного процесу зварювальними матеріалами

	ЕТС – 2.3
	Участь у технологічному процесі виробництва прямошовних труб великого діаметру методом електрозварювання під шаром флюсу  та труб зовнішнім діаметром до 1020 мм методом спірального зварювання під шаром флюсу

	
	ЕТС – 2.3.1
	Участь у технологічному процесі зварювання труб під шаром флюсу

	ЕТС – 2.4
	Участь у ремонті обладнання

	
	ЕТС – 2.4.1
	Участь у дрібному ремонті устаткування

	ЕТС – 3.1
	Участь у технологічному процесі виробництва труб малого та середнього діаметру методом контактного зварювання і труб  зовнішнім діаметром  1020 мм і більше методом спірального зварювання під шаром флюсу

	
	ЕТС – 3.1.1
	Участь у технологічному процесі зварювання труб методом контактного зварювання та спірального зварювання під шаром флюсу

	ЕТС – 3.2
	Участь у технологічній перевалці обладнання

	
	ЕТС – 3.2.1
	Участь у перевалці валків

	
	ЕТС – 3.2.2
	Обслуговування та налагодження калібрувального стану та іншого устаткування

	ЕТС – 4.1
	Передпускова підготовка стану до експлуатації

	
	ЕТС – 4.1.1
	Перевірка настановних параметрів для заданого розміру труби

	ЕТС – 4.2
	Ведення технологічного процесу  виробництва  труб великого діаметру під шаром флюсу, труб зовнішнім діаметром до 60 мм контактним зварюванням та  аргонно-дуговим і атомно-водневим зварюванням без підігрівання  і термообробки під керівництвом електрозварника труб на стані вищої кваліфікації

	
	ЕТС – 4.2.1
	Ведення технологічного процесу зварювання труб  під шаром флюсу, контактним зварюванням та  аргонно-дуговим і атомно-водневим зварюванням без підігрівання  і термообробки

	ЕТС – 4.3
	Участь у профілактичних заходах 

з обслуговування обладнання 

	
	ЕТС – 4.3.1
	Участь у поточному ремонті устаткування 

	ЕТС – 5.1
	Ведення технологічного процесу  виробництва  труб зовнішнім діаметром понад 60 мм контактним зварюванням, труб різного діаметру зварюванням опором і струмами високої або радіотехнічної частоти,  аргонно-дуговим і атомно-водневим зварюванням з підігріванням  і термообробкою  під керівництвом електрозварника труб на стані вищої кваліфікації

	
	ЕТС – 5.1.1
	Ведення технологічного процесу зварювання труб  контактним зварюванням, зварюванням опором і струмами високої або радіотехнічної частоти,  аргонно-дуговим і атомно-водневим зварюванням з підігріванням  і термообробкою

	
	ЕТС – 5.1.2
	Налаштування опорних роликів зварювального апарату і кута нахилу трубної заготовки

	ЕТС – 6.1
	Ведення технологічного процесу виробництва труб усіма видами зварювання

	
	ЕТС – 6.1.1
	Самостійне ведення технологічного процесу  виробництва труб усіма видами зварювання

	
	ЕТС – 6.1.2
	Технологічне обслуговування   зварювального  апарату при поточній експлуатації

	ЕТС – 6.2
	Технологічна перевалка обладнання

	
	ЕТС – 6.2.1
	Здійснення заміни валків та технологічного інструменту

	ЕТС – 6.3
	Проведення профілактичних заходів з обслуговування обладнання 

	
	ЕТС – 6.3.1
	Виконання поточного ремонту 


Ключові компетентності
Здатність відповідально ставитись до професійної діяльності.

Знання професійної лексики, та термінології.

Здатність діяти в нестандартних ситуаціях.

Здатність працювати в команді.

Дотримання професійної етики.

Запобігання конфліктних ситуацій.

Професійна кваліфікація: електрозварник труб на стані 2-го розряду



1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов'язки. Бере участь у технологічному процесі виробництва прямошовних труб великого діаметра методом електрозварювання під шаром флюсу та труб зовнішнім діаметром до 1020 мм методом спірального зварювання під шаром флюсу на трубоелектрозварювальних станах. Стежить за роботою калібрувального стана та правильним калібруванням труб відповідно до технічних умов. Заправляє стрічку та замінює ножі у відрізному пристрої. Заправляє флюс у бункер і електродний дріт у касети. Виявляє та усуває несправності в роботі устаткування, що обслуговується; бере участь у його ремонті.
Повинен знати: основи технологічного процесу виробництва труб методом електрозварювання; основи технології калібрування труб; принцип роботи устаткування, що обслуговується; сортамент зварюваних труб; технічні умови на калібрування труб; основи слюсарної справи. 
Кваліфікаційні вимоги. Базова або неповна базова загальна середня освіта. Одержання професії безпосередньо на виробництві. Без вимог до стажу роботи.
Приклади робіт
1. Заправлення стрічки та заміна ножів у відрізному пристрої. 

2. Заправлення флюсу у бункер та електродного дроту у касети.

3. Зняття показників  з вимірювальних приладів.

4. Очищення від шлаку та підготовка до контролю зварного з’єднання.

5. Очищення та підготовка зварювальної поверхні до зварювання.

6. Встановлення необхідних режимів зварювання на заданий розмір.
 2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Електрозварник труб на стані 2-го розряду
2.1. При вступі на навчання

Базова або неповна базова загальна середня освіта. Одержання професії безпосередньо на виробництві. 

2.2. Після закінчення навчання 

Базова або неповна базова загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта або професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Електрозварник труб на стані 2-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: Електрозварник труб на стані 
Кваліфікація: Електрозварник труб на стані 2-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 859  годин

	№ з/п
	Напрям підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	ЗПБ
	Модуль

ЕТС – 2.1
	Модуль

ЕТС – 2.2
	Модуль

ЕТС – 2.3
	Модуль

ЕТС – 2.4

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	112
	112
	 
	 
	 
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	128
	 
	16
	36
	48
	28

	3
	Професійно-практична підготовка 
	596
	64
	112
	124
	148
	148

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Консультації
	16
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	843
	176
	128
	160
	196
	176


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку.

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу.

4. Типова програма з підготовки за професією Електрозварник труб на стані 2-го (Зміст професійних компетентностей)
	Код
	Професійні компетенції
	Зміст професійних компетенцій

	ЕТС – 2.1.1
	Прийом і здача зміни
	Знати: будову, принцип роботи, правила технічної експлуатації та конструктивні особливості механізмів та устаткування, що обслуговується; 
схеми розташування обладнання;

місця розміщення блокувань;

порядок прийому і здачі зміни
Уміти:  приймати, організовувати і здавати робоче місце;

виявляти несправності обладнання;

заповнювати журнали обліку / агрегатний журнал

	ЕТС – 2.2.1
	Забезпечення технологічного процесу зварювальними матеріалами
	Знати: тип зварювальних матеріалів, що застосовуються;

вимоги до зварювальних матеріалів;

місце отримання, зберігання і способи доставки зварювальних матеріалів
Уміти: заправляти стрічку та замінювати ножі у відрізному пристрої;

заправляти флюс у бункер і електродний дріт у касети;

визначати відповідність зварювальних матеріалів до технічної документації

	ЕТС – 2.3.1
	Участь у технологічному процесі зварювання труб під шаром флюсу
	Знати: послідовність виконання технологічних операцій при веденні технологічного процесу виробництва прямошовних труб великого діаметра;

нормативну та технологічну документацію обладнання;
основи технологічного процесу виробництва труб методом електрозварювання;
режими зварювання;

сортамент зварюваних труб;
принцип роботи системи стеження;

основи технології калібрування труб;

принцип роботи устаткування, що обслуговується;

технічні умови на калібрування труб;
порядок експлуатації та обслуговування устаткування стану
Уміти: брати участь у технологічному процесі виробництва прямошовних труб великого діаметра методом електрозварювання під шаром флюсу та труб зовнішнім діаметром до 1020 мм спірального зварювання під шаром флюсу на трубоелектрозварювальних станах згідно з посадовими і технологічними інструкціями;

користуватися контрольно-вимірювальними приладами;
стежити за роботою калібрувального стана та правильним калібруванням труб відповідно до технічних умов

	ЕТС – 2.4.1
	Участь у дрібному ремонті устаткування
	Знати: конструкцію вузлів і механізмів стану зварювання;
принципи роботи обладнання;

правила і прийоми демонтажу та монтажу вузлів устаткування;
наявність та місце знаходження запасних змінних технологічних інструментів і пристосувань;

нормативну  документацію з ремонту;

регламент технічного огляду обладнання;
основи слюсарної справи
Уміти: виявляти та усувати дрібні несправності в роботі устаткування, що обслуговується під керівництвом електрозварника труб на стані вищої кваліфікації; визначати відхилення в роботі обладнання; брати участь в ремонті устаткування


5. Перелік основних засобів навчання
	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користу вання

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Зварювальний апарат для зварювання зовнішніх швів АД381
	-
	1

	1.2
	4-проволочна установка для зварювання зовнішніх швів під шаром флюсу
	-
	1

	1.3
	Система подачі флюсу для зварювання зовнішніх та внутрішніх швів
	-
	1

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм  від загальновиробничих забруднень 
	1
	-

	2.2
	Чоботи  з жорстким підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані зі спилка
	1
	-

	2.4
	Рукавиці з повним полімерним покриттям
	1
	-

	2.5
	Напівмаска ЗМ 6200 із запасним фільтром ЗМ 6035
	1
	-

	2.6
	Каска захисна
	1
	-

	2.7
	Окуляри захисні
	1
	-

	2.8
	Протишумові вкладиші
	1
	-

	2.9
	Респіратор
	1
	-

	2.10
	Комбінезон для захисту від бризок і твердих частинок
	1
	-

	2.11
	Куртка та штани утеплені
	1
	-

	2.12
	Чоботи з високими берцями для захисту від знижених температур
	1
	-

	2.13
	Рукавиці з повним полімерним покриттям морозостійкі
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Штангель-циркуль
	1
	1

	4.2
	Кутомір
	1
	1

	4.3
	Амперметр
	1
	1

	4.4
	Вольтметр;
	1
	1

	4.5
	Ключі рожкові, накидні
	1
	1

	5
	Технічні засоби навчання
	
	

	5.1
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	5.2
	Екран
	-
	1

	6
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	7
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	8
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: електрозварник труб на стані 3-го розряду



1. Кваліфікаційна характеристика

3-й розряд

Завдання та обов'язки. Бере участь у технологічному процесі виробництва труб малого та середнього  діаметра методом контактного зварювання і труб зовнішнім діаметром 1020 мм і більше методом спірального зварювання під шаром флюсу на трубоелектрозварювальних станах. Обслуговує та налагоджує калібрувальний стан і летючі ножиці на заданий розмір. Обслуговує ультразвукові установки з очищення нержавіючих стрічок. Бере участь у перевалці валків. Випробовує якість зварного шва на сплющування.
Повинен знати: основи технологічного процесу виробництва труб методом контактного зварювання; будову трубоелектрозварювальних станів, іншого устаткування, що обслуговується; технічні умови на  зварювані труби; технологію калібрування труб; слюсарну справу. 

Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта без вимог до стажу роботи або одержання професії безпосередньо на виробництві, підвищення кваліфікації і стаж роботи за професією електрозварника труб на стані 2-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт
1. Налагодження калібрувального стану на заданий розмір.

2. Налагодження  летючих ножиць на заданий розмір.

3. Очищення нержавіючих стрічок.
4. Налаштування системи подачі електродного дроту.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Електрозварник труб на стані 3-го розряду
2.1. При продовженні навчання

Повна або базова загальна середня освіта.
2.2. При підвищенні кваліфікації 
Професійна (професійно-технічна) освіта або одержання професії безпосередньо на виробництві за професією електрозварника труб на стані 2-го розряду і стаж роботи за професією електрозварника труб на стані 2-го розряду не менше 1 року.

2.3. Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта або професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Електрозварник труб на стані 3-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: Електрозварник труб на стані 
Кваліфікація: електрозварник труб на стані 3-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 535 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Модуль

ЕТС – 3.1
	Модуль

ЕТС – 3.2

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	88
	 
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	76
	40
	36

	3
	Професійно-практична підготовка 
	348
	180
	168

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	 
	 

	5
	Консультації
	16
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	519
	220
	204


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 176 години).

4. Типова програма з підготовки за професією електрозварник труб на стані 3-го розряду  (Зміст професійних компетентностей)

	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст компетентностей

	ЕТС – 3.1.1
	Участь у технологічному процесі зварювання труб методом контактного зварювання та спірального зварювання під шаром флюсу
	Знати:
основи технологічного процесу та послідовність виконання технологічних операцій при виробництві труб методом контактного зварювання та спірального зварювання під шаром флюсу;

будову та порядок експлуатації трубоелектрозварювальних станів, іншого устаткування, що обслуговується; 

технологію калібрування труб;

технічні умови на  зварювані труби
Уміти:

брати участь у технологічному процесі виробництва труб малого та середнього  діаметра методом контактного зварювання і труб зовнішнім  діаметром  1020 мм і більше методом спірального зварювання під шаром флюсу на трубоелектрозварювальних станах згідно з посадовими і технологічними інструкціями;

випробовувати якість зварного шва на сплющування;
контролювати і налаштовувати систему подачі електродного дроту

	ЕТС – 3.2.1
	Участь у перевалці валків
	Знати:
порядок розбирання та складання стана зварювання;

параметри налаштування клітей стану;

місцерозташування запасних частин, слюсарного інструменту і пристосувань;

способи стропування;

слюсарну справу;
порядок взаємодії з ремонтними службами
Уміти:

користуватися вантажозахоплювальними пристроями;
брати участь у перевалці валків

	ЕТС – 3.2.2
	Обслуговування та налагодження калібрувального стану та іншого устаткування
	Знати:
нормативну та технологічну документацію з обслуговування калібрувального стану;

принципи роботи технологічного обладнання
Уміти:

обслуговувати та налагоджувати калібрувальний стан та летючі ножиці на заданий розмір;

обслуговувати  ультразвукові установки з очищення нержавіючих стрічок


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користу вання

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Зварювальний апарат для зварювання зовнішніх швів АД381
	-
	1

	1.2
	4-проволочна установка для зварювання зовнішніх швів під шаром флюсу 
	-
	1

	1.3
	Система подачі флюсу для зварювання зовнішніх та внутрішніх швів
	-
	1

	1.4
	Машина контактна МСС(для стикування зварювального дроту)
	-
	1

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм  від загальновиробничих забруднень 
	1
	-

	2.2
	Чоботи  з жорстким підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані зі спилка
	1
	-

	2.4
	Рукавиці з повним полімерним покриттям
	1
	-

	2.5
	Напівмаска ЗМ 6200 із запасним фільтром ЗМ 6035
	1
	-

	2.6
	Каска захисна
	1
	-

	2.7
	Окуляри захисні
	1
	-

	2.8
	Протишумові вкладиші
	1
	-

	2.9
	Респіратор
	1
	-

	2.10
	Комбінезон для захисту від бризок і твердих частинок
	1
	-

	2.11
	Куртка та штани утеплені
	1
	-

	2.12
	Чоботи з високими берцями для захисту від знижених температур
	1
	-

	2.13
	Рукавиці з повним полімерним покриттям морозостійкі
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Штангель-циркуль
	1
	1

	4.2
	Кутомір
	1
	1

	4.3
	Строп СКП
	1
	1

	4.4
	Амперметр
	1
	1

	4.5
	Вольтметр;
	1
	1

	4.6
	Ключі рожкові, накидні
	1
	1

	4.7
	Прилад вимірювання величини подачі електродного дроту
	1
	1

	5
	Технічні засоби навчання
	
	

	5.1
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	5.2
	Екран
	-
	1

	6
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	7
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	8
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: електрозварник труб на стані 4-го розряду



1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов'язки. Веде технологічний процес виробництва труб великого  діаметру електрозварюванням під шаром флюсу поздовжнім та спіральним швом, труб зовнішнім  діаметром  до 60 мм контактним зварюванням, труб із нержавіючих і легованих марок сталі аргонно-дуговим та атомно-водневим зварюванням без підігрівання і термообробки на трубоелектрозварювальних станах різних типів під керівництвом електрозварника труб на стані вищої кваліфікації. Обслуговує калібрувальний стан, розташований в лінії стана виробництва труб, зварюванням струмами високої або радіотехнічної частоти. Стежить за роботою формувального стана, обрізних пристроїв та інших механізмів, що встановлені в лінії трубоелектрозварювального стана, за показаннями приладів. Проводить передній кінець стрічки від стикозварювальної машини до зварювального вузла. Стежить за якістю, наявністю та рівномірним надходженням флюсу, зварного дроту, якістю шва та зварного з’єднання. Знежирює кромки стрічки, замінює хімікати газової системи. Бере участь у перевалці валків та налагодженні стана на заданий розмір труб, поточному ремонті устаткування, що обслуговується. 
Повинен знати: технологічний процес виробництва труб методами контактного, аргонно-дугового та атомно-водневого зварювання; технологію формування труб; будову, принцип роботи та правила технічної експлуатації трубоелектрозварювального стана, що обслуговується; властивості металу під час зварювання труб; марки сталі. 
Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією електрозварника труб на стані 3-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт
1. Налаштування зварювальної установки в процесі зварювання труб відповідно до чинних нормативних документів.

2. Перевірка параметрів налаштування стану і при необхідності додаткове налаштування із залученням кваліфікованого фахівця.

3. Позиціонування і подача трубної заготовки в зону зварювання.

4. Налаштування оптимального кута нахилу труби.

5. Підготовка заготовки до задачі на стан складального зварювання.

6. Перевірка настановних показників заданого діаметру труби, товщини стінки, довжини та інших параметрів і при необхідності додаткове коригування зварювальних режимів.

7. Регулювання зварювальної голівки (відведення і підведення).

8. Регулювання установки обтискових балок за допомогою пульта. 

9. За допомогою пристрою для стеження спостерігання за положенням електроду щодо стику зварюваних кромок і коригування електрода.

10. Встановлення зварювальної кліті на стані.

11. Налагодження калібру зварювальної кліті на необхідний типорозмір труби.

12. Стиковка зварювального дроту при заміні катушок.

13. Налаштування флюсової гірки на станах зварювання робочих швів.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Електрозварник труб на стані 4-го розряду
2.1. При продовженні навчання

Повна або базова загальна середня освіта. 

2.2. При підвищенні кваліфікації
Професійна (професійно-технічна) освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Електрозварник труб на стані 3-го розряду. Стаж роботи за професією електрозварника труб на стані 3-го розряду не менше 1 року.
2.3.  Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Електрозварник труб на стані 4-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: Електрозварник труб на стані 
Кваліфікація: електрозварник труб на стані 4-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 383 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Модуль

ЕТС  – 4.1
	Модуль

ЕТС – 4.2
	Модуль

ЕТС  – 4.3

	1
	Загальнопрофе

сійна підготовка
	56
	 
	 
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	56
	8
	24
	24

	3
	Професійно-практична підготовка 
	248
	80
	84
	84

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	 
	 
	 

	5
	Консультації
	16
	 
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	367
	88
	108
	108


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 176 години).

4. Типова програма з підготовки за професією Електрозварник труб на стані 4-го розряду (Зміст професійних компетентностей)

	Код
	Професійні профільні компетентності
	Зміст компетентностей

	ЕТС – 4.1.1
	Перевірка настановних параметрів для заданого розміру труби
	Знати: змінне виробниче завдання;

режими зварювання для заданого сортаменту;

настановні параметри для устаткування зварювального стана;

пристрій і механізм роботи вузлів і агрегатів зварювального стана;

принцип роботи і налаштування системи рециркуляції флюсу (подавання захисного газу);

розташування та налаштування системи вентиляції;

принцип роботи і налаштування системи подачі зварювального дроту;

порядок пробного включення обладнання;

вимірювальні та перевірні інструменти

Уміти: встановлювати необхідні режими зварювання;

налаштовувати устаткування зварювального стана;

виконувати пробне включення;

визначати працездатність зварювального апарату;

візуально визначати цілісність вузлів зварювальних, формувальних і калібрувальних клітей

	ЕТС – 4.2.1
	Ведення технологічного процесу зварювання труб  під шаром флюсу, контактним зварюванням та  аргонно-дуговим і атомно-водневим зварюванням без підігрівання  і термообробки
	Знати: технологічний процес та послідовність виконання технологічних операцій при веденні технологічного процесу зварювання труб  під шаром флюсу, контактним зварюванням та  аргонно-дуговим і атомно-водневим зварюванням без підігрівання  і термообробки згідно з технологічною документацією;

способи і методи вимірів геометричних параметрів штрипса / оброблення трубної заготовки і зварного шва;

властивості металу під час зварювання труб;

марки сталі;

технологію формування труб;

будову, принцип роботи та правила технічної експлуатації трубоелектрозварювального та формувального станів, що обслуговуються;

порядок дій при виявленні невідповідності геометричних параметрів штрипса / заготовки і зварного шва, а також у роботі технологічного обладнання;
порядок роботи газової системи
Уміти: позиціонувати трубну заготовку;

вести технологічний процес виробництва труб великого діаметра електрозварюванням під шаром флюсу поздовжнім та спіральним швом, труб зовнішнім  діаметром  до 60 мм контактним зварюванням , труб із нержавіючих і легованих марок сталі аргонно-дуговим та атомно-водневим зварюванням без підігрівання і термообробки на трубоелектрозварювальних станах різних типів під керівництвом електрозварника труб на стані вищої кваліфікації;

проводити передній кінець стрічки від стикозварювальної машини до зварювального вузла;

стежити за роботою зварювального та формувального станів, обрізних пристроїв та інших механізмів, що встановлені в лінії трубоелектрозварювального стана;

стежити за показаннями приладів;

стежити за якістю, наявністю та рівномірним надходженням флюсу, зварного дроту, якістю шва та зварного з’єднання;

знежирювати кромки стрічки;

замінювати хімікати газової системи;

визначати відповідність геометричних параметрів штрипса / заготовки / труби і якості зварного шва;

управляти механізмами зварювального апарату;

брати участь у перевалці валків та налагодженні стана на заданий розмір труб;
налаштовувати оправку стану;
контролювати і налаштовувати систему рециркуляції флюсу (подавання захисного газу);

контролювати і налаштовувати систему витяжної вентиляції;
користуватися електронною системою обліку технологічних даних

	ЕТС – 4.3.1
	Участь у поточному ремонті устаткування
	Знати: конструкцію, будову, принципи роботи обладнання зварювального стану;

регламент технічного огляду обладнання;

правила експлуатації вантажопідіймальних кранів і механізмів.

порядок налаштування стана;
порядок взаємодії технологічного та ремонтного персоналу

Уміти: проводити ревізію вузлів і механізмів стану; 

брати участь у поточному ремонті устаткування, що обслуговується;

проводити технічне обслуговування основних вузлів і механізмів зварювального стану

візуально визначати цілісність вузлів зварювальних, формувальних і калібрувальних клітей;

обслуговувати калібрувальний стан, розташований в лінії стана виробництва труб;
користуватися слюсарним інструментом, вантажозахоплювальними пристроями


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користу вання

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Зварювальний апарат для зварювання внутрішніх швів АД281
	-
	1

	1.2
	Зварювальний апарат для зварювання зовнішніх швів АД381
	-
	1

	1.3
	4-проволочна установка для зварювання внутрішніх швів під шаром флюсу
	-
	1

	1.4
	4-проволочна установка для зварювання зовнішніх швів під шаром флюсу 
	-
	1

	1.5
	Система подачі флюсу для зварювання зовнішніх та внутрішніх швів
	-
	1

	1.6
	Машина контактна МСС(для стикування зварювального дроту)
	-
	1

	1.7
	Складально-зварювальний стан у середовищі СО2
	-
	1

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм  від загальновиробничих забруднень 
	1
	-

	2.2
	Чоботи  з жорстким підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані зі спилка
	1
	-

	2.4
	Рукавиці з повним полімерним покриттям
	1
	-

	2.5
	Напівмаска ЗМ 6200 із запасним фільтром ЗМ 6035
	1
	-

	2.6
	Каска захисна
	1
	-

	2.7
	Окуляри захисні
	1
	-

	2.8
	Протишумові вкладиші
	1
	-

	2.9
	Респіратор
	1
	-

	2.10
	Комбінезон для захисту від бризок і твердих частинок
	1
	-

	2.11
	Куртка та штани утеплені
	1
	-

	2.12
	Чоботи з високими берцями для захисту від знижених температур
	1
	-

	2.13
	Рукавиці з повним полімерним покриттям морозостійкі
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Штангель-циркуль
	1
	1

	4.2
	Кутомір
	1
	1

	4.3
	Строп СКП
	1
	1

	4.4
	Амперметр
	1
	1

	4.5
	Вольтметр;
	1
	1

	4.6
	Ключі рожкові, накидні
	1
	1

	4.7
	Прилад вимірювання швидкості зварювання (спідометр)
	1
	1

	4.8
	Прилад вимірювання величини подачі електродного дроту
	1
	1

	5
	Технічні засоби навчання
	
	

	5.1
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	5.2
	Екран
	-
	1

	6
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	7
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	8
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: електрозварник труб на стані 5-го розряду



1. Кваліфікаційна характеристика

5-й розряд

Завдання та обов'язки. Веде технологічний процес виробництва труб зовнішнім  діаметром понад 60мм  контактним зварюванням, труб різного  діаметра зварюванням опором і струмами високої або радіотехнічної частоти, труб із нержавіючих та легованих марок сталі аргонно-дуговим та атомно-водневим зварювання з підігріванням і термообробкою в потоці трубоелектрозварювального стана, труб зварюванням струмами високої частоти на стикозварювальній машині в лінії безперервного стана під керівництвом електрозварника труб на стані вищої кваліфікації. Формує трубну заготовку на станах спірального зварювання з формуванням апаратом типу «Равлик» з накладанням технологічного шва. Виконує роботи на другій головці станів спірального зварювання труб, на формувальному стані позавчасного автоматичного зварювання трубної заготовки та труб відповідального призначення під шаром флюсу. Стежить за роботою формувального стана. Регулює пристрої, що направляють стрічку в формувальні валки. Бере участь в підборі режимів зварювання, перевалці та налагоджуванні стана. Замінює різці та феритові штанги. 
Повинен знати: технологічний процес виробництва труб зварюванням тертям, струмами високої або радіотехнічної частоти; причини браку та способи їх усунення; підбір індукторів, штанг, газового підпора; способи налагодження станів, трубовідрізних засобів; вимоги державних стандартів до труб, що випускаються.
Кваліфікаційні вимоги. Вища або професійно-технічна освіта (молодший спеціаліст, кваліфікований робітник). Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією електрозварника труб на стані 4-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт
1. Перевалка валків і налаштування клітей стану.

2. Налаштування геометричних параметрів труби.

3. Регулювання та налаштування приладів, що направляють стрічку в формувальні валки.

4. Налаштування опорних роликів зварювального апарату і кута нахилу трубної заготовки.

5. Заміна різців та феритових штанг.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Електрозварник труб на стані 5-го розряду
2.1. При підвищенні кваліфікації
Вища або професійна (професійно-технічна) освіта (молодший спеціаліст, кваліфікований робітник). Стаж роботи за професією електрозварника труб на стані 4-го розряду не менше 1 року.

2.2. Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Електрозварник труб на стані 5-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: Електрозварник труб на стані 
Кваліфікація: Електрозварник труб на стані 5-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 363 години
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Модуль

ЕТС  – 5.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	40
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	56
	56

	3
	Професійно-практична підготовка 
	244
	212

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	 

	5
	Консультації
	16
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	347
	268


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 176 години).

4. Типова програма з підготовки за професією Електрозварник труб на стані 5-го розряду  (Зміст професійних компетентностей)

	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст компетентностей

	ЕТС – 5.1.1
	Ведення технологічного процесу зварювання труб  контактним зварюванням, зварюванням опором і струмами високої або радіотехнічної частоти,  аргонно-дуговим і атомно-водневим зварюванням з підігріванням  і термообробкою
	Знати:

послідовність виконання технологічних операцій при веденні технологічного процесу;

технологічний процес виробництва труб зовнішнім  діаметром понад 60мм  контактним зварюванням, труб різного діаметра зварюванням опором і струмами високої або радіотехнічної частоти, труб із нержавіючих та легованих марок сталі аргонно-дуговим та атомно-водневим зварюванням з підігріванням і термообробкою в потоці трубоелектрозварювального стана, труб зварюванням струмами високої частоти на стикозварювальній машині в лінії безперервного стану;

причини браку та способи їх усунення;
вимоги державних стандартів до труб, що випускаються
Уміти:

вести технологічний процес виробництва труб зовнішнім  діаметром понад 60мм  контактним зварюванням, труб різного  діаметра зварюванням опором і струмами високої або радіотехнічної частоти, труб із нержавіючих та легованих марок сталі аргонно-дуговим та атомно-водневим зварюванням з підігріванням і термообробкою в потоці трубоелектрозварювального стана,  труб зварюванням струмами високої частоти на стикозварювальній машині в лінії безперервного стана під керівництвом електрозварника труб на стані вищої кваліфікації;

вести технологічний процес згідно з посадовими і технологічними інструкціями;

формувати трубну заготовку на станах спірального зварювання з формуванням апаратом типу «Равлик» з накладанням технологічного шва;

виконувати роботи на другій головці станів спірального зварювання труб, на формувальному стані позавчасного автоматичного зварювання трубної заготовки та труб відповідального призначення під шаром флюсу;

усувати відхилення від заданих технологічних параметрів;

контролювати відповідність електронної відмітки оброблення кромок трубної заготовки і здійснювати налаштування і перевірку співвісності зварювальних електродів відносно центру оброблення;

 контролювати стан устаткування стану зварювання, своєчасно виявляти, попереджати і усувати недоліки в роботі устаткування;

стежити за роботою формувального стану


	ЕТС – 5.1.2
	Налаштування опорних роликів зварювального апарату і кута нахилу трубної заготовки
	Знати:
порядок налаштування опорних роликів зварювального апарату і кута нахилу трубної заготовки;
підбір індукторів, штанг, газового підпора; 
способи налагодження станів, трубовідрізних засобів;
будову обладнання зварювального стана;

правила експлуатації вантажопідіймальних кранів і механізмів
Уміти:
налаштовувати опорні ролики зварювального апарату і кут нахилу трубної заготовки;
брати участь в підборі режимів зварювання, перевалці та налагодженні стана;

регулювати пристрої, що направляють стрічку в формувальні валки;
виконувати ремонтні роботи;

проводити технічне обслуговування основних вузлів і механізмів зварювального стану;

замінювати різці та феритові штанги


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користу вання

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Зварювальний апарат для зварювання внутрішніх швів АД281
	-
	1

	1.2
	Зварювальний апарат для зварювання зовнішніх швів АД381
	-
	1

	1.3
	4-проволочна установка для зварювання внутрішніх швів під шаром флюсу
	-
	1

	1.4
	4-проволочна установка для зварювання зовнішніх швів під шаром флюсу 
	-
	1

	1.5
	Система подачі флюсу для зварювання зовнішніх та внутрішніх швів
	-
	1

	1.6
	Машина контактна МСС(для стикування зварювального дроту)
	-
	1

	1.7
	Складально-зварювальний стан у середовищі СО2
	-
	1

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм  від загальновиробничих забруднень 
	1
	-

	2.2
	Чоботи  з жорстким підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані зі спилка
	1
	-

	2.4
	Рукавиці з повним полімерним покриттям
	1
	-

	2.5
	Напівмаска ЗМ 6200 із запасним фільтром ЗМ 6035
	1
	-

	2.6
	Каска захисна
	1
	-

	2.7
	Окуляри захисні
	1
	-

	2.8
	Протишумові вкладиші
	1
	-

	2.9
	Респіратор
	1
	-

	2.10
	Комбінезон для захисту від бризок і твердих частинок
	1
	-

	2.11
	Куртка та штани утеплені
	1
	-

	2.12
	Чоботи з високими берцями для захисту від знижених температур
	1
	-

	2.13
	Рукавиці з повним полімерним покриттям морозостійкі
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Штангель-циркуль
	1
	1

	4.2
	Кутомір
	1
	1

	4.3
	Строп СКП
	1
	1

	4.4
	Амперметр
	1
	1

	4.5
	Вольтметр;
	1
	1

	4.6
	Ключі рожкові, накидні
	1
	1

	4.7
	Прилад вимірювання швидкості зварювання (спідометр)
	1
	1

	4.8
	Прилад вимірювання величини подачі електродного дроту
	1
	1

	5
	Технічні засоби навчання
	
	

	5.1
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	5.2
	Екран
	-
	1

	6
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	7
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	8
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: електрозварник труб на стані 6-го розряду



1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов'язки. Веде технологічний процес виробництва труб великого  діаметра електрозварюванням під шаром флюсу спіральним і поздовжнім швами, труб малого та середнього  діаметрів методом контактного зварювання, труб різного діаметра зварюванням опором і струмами високої або радіотехнічної частоти, труб із нержавіючих і легованих марок сталі методом аргонно-дуговим та атомно-водневим зварювання на трубоелектрозварювальних станах різних типів. Виробляє труби зварюванням струмами високої частоти на стикозварювальних машинах в лінії безперервного стана. Стежить за роботою механізмів зварного вузла. Замінює феритне осердя та індуктор. Заготовляє та установлює різці для видалення грату та проточування кілець. Налагоджує зварний вузол на заданий розмір труб.  Контролює якість зварного шва, флюсу та електродного дроту, замінює та проточує електродні кільця, замінює електроди зварювальних головок. Налагоджує газову систему. Замінює валки та технологічний інструмент. Виконує поточний ремонт устаткування, що обслуговується.

Повинен знати: технологічний процес виробництва труб усіма видами зварювання; режим зварювання; конструктивні особливості трубоелектрозварювальних станів різних типів, зварювальних головок, засобів ручного та автоматичного керування; вимоги до комплектів валкового інструменту стана. 

Кваліфікаційні вимоги. Вища освіта (молодший спеціаліст). Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією електрозварника труб на стані 5-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт
1. Налагодження зварювального вузла на заданий розмір труб.

2. Контроль технологічного режиму зварювання за показниками приладів.

3. Регулювання необхідних параметрів зварювального обладнання за допомогою пульта управління.

4. Контроль зазору між зварюваними кромками із записом до журналу.

5. Зварювання технологічного шва зварювальним автоматом в середовищі захисного газу.

6. Контроль роботи системи реєстрації показників основних технологічних параметрів.

7. Перевалка і налаштування осі прокату клітей стану.

8. Налаштування фериту і індуктора.

9. Налаштування діаграми завантаження приводів стану.

10. Контроль геометричних параметрів труби.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Електрозварник труб на стані 6-го розряду
2.1. При підвищенні кваліфікації
Вища або професійна (професійно-технічна) освіта (молодший спеціаліст, кваліфікований робітник). Стаж роботи за професією електрозварника труб на стані 5-го розряду не менше 1 року.

2.2. Після закінчення навчання 

Вища або професійна (професійно-технічна) освіта (молодший спеціаліст, кваліфікований робітник) та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Електрозварник труб на стані 6-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: Електрозварник труб на стані 
Кваліфікація: електрозварник труб на стані 6-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 295 годин

	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Модуль

ППММ – 6.1
	Модуль

ППММ – 6.2
	Модуль

ППММ – 6.3

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	32
	 
	 
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	40
	16
	8
	16

	3
	Професійно-практична підготовка 
	200
	88
	48
	48

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	 
	 
	 

	5
	Консультації
	16
	 
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	 
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	279
	104
	56
	64


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 176 години).

4. Типова програма з підготовки за професією Електрозварник труб на стані 6-го розряду  (Зміст професійних компетентностей)

	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст компетентностей

	ЕТС – 6.1.1
	Самостійне ведення технологічного процесу  виробництва труб усіма видами зварювання
	Знати:

технологічний процес виробництва труб усіма видами зварювання;
оптимальні режими зварювання для заданого сортаменту;
конструктивні особливості трубоелектрозварювальних станів різних типів, зварювальних головок, засобів ручного та автоматичного керування;
порядок нанесення маркування
Уміти:

вести технологічний процес виробництва труб великого  діаметра електрозварюванням під шаром флюсу спіральним і поздовжнім швами, труб малого та середнього  діаметрів методом контактного зварювання, труб різного діаметра зварюванням опором і струмами високої або радіотехнічної частоти, труб із нержавіючих і легованих марок сталі методом аргонно-дугового та атомно-водневого зварювання на трубоелектрозварювальних станах різних типів згідно з посадовими і технологічними інструкціями;

застосовувати заходи по усуненню відхилень від заданих технологічних параметрів;

користуватися контрольно-вимірювальними інструментами;

виробляти труби зварюванням струмами високої частоти на стикозварювальних машинах в лінії безперервного стана. 

контролювати якість зварного шва, флюсу та електродного дроту;
контролювати і налаштовувати системи рециркуляції флюсу , подавання захисного газу;

стежити за роботою механізмів зварювального вузла;
усувати відхилення від заданих технологічних параметрів;
наносити маркування і особисте клеймо зварника на трубну заготовку

	ЕТС – 6.1.2
	Технологічне обслуговування   зварювального  апарату при поточній експлуатації
	Знати:

змінне виробниче завдання;

порядок експлуатації та обслуговування устаткування стану;

конструктивні особливості трубоелектрозварювальних станів різних типів, зварювальних головок, засобів ручного та автоматичного керування;

оптимальні параметри роботи джерел живлення;

настановні параметри для устаткування зварювального стана;

пристрій і механізм роботи вузлів і агрегатів зварювального стану
Уміти:
встановлювати оптимальні режими зварювання;

встановлювати оптимальні параметри роботи джерел живлення;

визначити працездатність зварювального апарату;

управляти механізмами зварювального апарату;

візуально визначати цілісність вузлів зварювальних, формувальних і калібрувальних клітей;
заготовляти та установлювати різці для видалення грату та проточування кілець;
налагоджувати зварювальний вузол на заданий розмір труб. 
здійснювати заміну та проточувати електродні кільця; 
здійснювати заміну електродів зварювальних головок; 
налагоджувати газову систему

	ЕТС – 6.2.1
	Здійснення заміни валків та технологічного інструменту
	Знати:

вимоги до комплектів валкового інструменту стану;

порядок розбирання та складання стана зварювання;

параметри налаштування клітей і плит стана зварювання;

місцерозташування запасних частин, слюсарного інструменту і пристосувань
Уміти:

налаштовувати зварювальний стан з застосуванням слюсарного і вимірювального інструменту;
здійснювати заміну феритного осердя та індуктора;
здійснювати заміну валків та технологічного інструменту

	ЕТС – 6.3.1
	Виконання поточного ремонту
	Знати:

конструкцію, будову, принципи роботи обладнання зварювального стана;

регламент технічного огляду обладнання
Уміти:

проводити ревізію та заміну вузлів і механізмів стану,  ремонтні роботи;

проводити технічне обслуговування основних вузлів і механізмів зварювального стану;
виконувати поточний ремонт устаткування, що обслуговується


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користування

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Зварювальний апарат для зварювання внутрішніх швів АД281
	-
	1

	1.2
	Зварювальний апарат для зварювання зовнішніх швів АД381
	-
	1

	1.3
	4-проволочна установка для зварювання внутрішніх швів під шаром флюсу
	-
	1

	1.4
	4-проволочна установка для зварювання зовнішніх швів під шаром флюсу 
	-
	1

	1.5
	Система подачі флюсу для зварювання зовнішніх та внутрішніх швів
	-
	1

	1.6
	Машина контактна МСС(для стикування зварювального дроту)
	-
	1

	1.7
	Складально-зварювальний стан у середовищі СО2
	-
	1

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм  від загальновиробничих забруднень 
	1
	-

	2.2
	Чоботи  з жорстким підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані зі спилка
	1
	-

	2.4
	Рукавиці з повним полімерним покриттям
	1
	-

	2.5
	Напівмаска ЗМ 6200 із запасним фільтром ЗМ 6035
	1
	-

	2.6
	Каска захисна
	1
	-

	2.7
	Окуляри захисні
	1
	-

	2.8
	Протишумові вкладиші
	1
	-

	2.9
	Респіратор
	1
	-

	2.10
	Комбінезон для захисту від бризок і твердих частинок
	1
	-

	2.11
	Куртка та штани утеплені
	1
	-

	2.12
	Чоботи з високими берцями для захисту від знижених температур
	1
	-

	2.13
	Рукавиці з повним полімерним покриттям морозостійкі
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Штангель-циркуль
	1
	1

	4.2
	Кутомір
	1
	1

	4.3
	Строп СКП
	1
	1

	4.4
	Амперметр
	1
	1

	4.5
	Вольтметр;
	1
	1

	4.6
	Ключі рожкові, накидні
	1
	1

	4.7
	Прилад вимірювання швидкості зварювання (спідометр)
	1
	1

	4.8
	Прилад вимірювання величини подачі електродного дроту
	1
	1

	5
	Технічні засоби навчання
	
	

	5.1
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	5.2
	Екран
	-
	1

	6
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	7
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	8
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Зауваження та пропозиції щодо змісту стандарту з професії

Електрозварник труб на стані надсилати за адресою:
03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського, 36,
Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Телефон: (044)248-91-16.
34

