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Міністерство освіти і науки України

Міністерство соціальної політики України

ЗАТВЕРДЖЕНО

Наказ Міністерства освіти і науки України

                                                                   від «11» травня 2019 р. № 650
Стандарт професійної

(професійно-технічної) освіти

СП(ПТ)О 7222.DG.28.60-2019
(позначення стандарту)

Професія:
Слюсар-інструментальник
Код: 7222
Професійні кваліфікації: 

слюсар-інструментальник 3 (2-3)-го розряду;
слюсар-інструментальник 4-го розряду;
слюсар-інструментальник 5-го розряду;
слюсар-інструментальник 6-го розряду;
слюсар-інструментальник 7-го розряду;
слюсар-інструментальник 8-го розряду

Видання офіційне

Київ – 2019
Інформація про робочу групу 

Розробники 

Паржницький О. В. – директор Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Запорізькій області кандидат педагогічних наук.
Петерик С. М. – заступник директора з навчальної роботи Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Запорізькій області.
Багмут О. М. – завідувач сектору наукового та навчально-методичного забезпечення модернізації змісту професійної освіти ІМЗО МОН України.
Кайтановська О. М. – науковий співробітник відділу наукового та навчально-методичного забезпечення змісту професійної освіти ІМЗО МОН України.
Тимченко Н. І. – методист вищої категорії Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Запорізькій області.
Базь О. С. – директор Державного навчального закладу «Запорізьке вище професійне училище «Моторобудівник».
Пеньков А. М. – заступник директора з навчально-виробничої роботи Державного навчального закладу «Запорізьке вище професійне училище «Моторобудівник».
Захаренко Г. С. – викладач предметів з професійно-теоретичної підготовки Державного навчального закладу «Запорізьке вище професійне училище «Моторобудівник».
Бальвас Б.В. – викладач предметів з професійно-теоретичної підготовки Державного навчального закладу «Запорізьке вище професійне училище «Моторобудівник».
Копилов А. В. – майстер виробничого навчання Державного навчального закладу «Запорізьке вище професійне училище «Моторобудівник».
Лозовий Ю. Є. – начальник бюро труда і заробітної плати цеху № 45 АТ «Мотор Січ».

Науковий консультант

Паржницький В. В. – начальник відділу наукового та навчально-методичного забезпечення змісту професійної освіти ІМЗО МОН України, канд. пед. наук.

Балушок К. Б. – заступник головного технолога АТ «Мотор Січ», канд. техн. наук.
Літературний редактор

Нідерман Н. К. – методист Науково-методичного центру професійно-технічної освіти у Запорізькій області.

Технічний редактор

Пеньков А. М. – заступник директора з навчально-виробничої роботи Державного навчального закладу «Запорізьке вище професійне училище «Моторобудівник».
Керівники робочої групи

Шумік І. В. – генеральний директор директорату професійної освіти МОН України.

Кучинський М. С. – начальник головного управління професійної освіти директорату професійної освіти МОН України.
Загальні положення
Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти (далі – СП(ПТ)О) з професії 7222 Слюсар-інструментальник розроблено відповідно до Конституції України, законів України «Про освіту», «Про  професійну (професійно-технічну) освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про зайнятість населення», «Про організації роботодавців, їх об'єднання, права і гарантії їх діяльності», постанови Кабінету Міністрів України від 23.11.2011   № 1341 «Про затвердження Національної рамки кваліфікацій», розпорядження Кабінету Міністрів України від 14.12.2016 № 1077 «Про затвердження Плану заходів із впровадження Національної рамки кваліфікацій на 2016-2020 роки», розпорядження Кабінету Міністрів України від 03.04.2017 № 275-р «Про затвердження середньострокового плану пріоритетних дій Уряду до 2020 року та плану пріоритетних дій Уряду на 2017 рік», Довідник №42, книга 4 «Покриття металів неметалами: емалювання, фритування, інші види покриття», «Слюсарні та складальні роботи у виробництвах машин та устаткування» затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 20.12.2001 № 236 за погодженням з Міністерством праці та соціальної політики України і введено в дію з 01.01.2001 року та інших нормативно-правових документів є обов’язковим для виконання всіма закладами професійної (професійно-технічної)освіти, підприємствами. Установами та організаціями, незалежно від їх підпорядкування та форми власності, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення професійної кваліфікації, перепідготовку) кваліфікованих робітників.

Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти містить:

титульну сторінку;

інформацію про робочу групу з розроблення СП(ПТ)О;

загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О;

загальнопрофесійний навчальний блок;

перелік навчальних модулів та професійних компетентностей;

перелік ключових компетентностей; 

умовні позначення, що використовуються у СП(ПТ)О;

сферу професійної діяльності випускника;

специфічні вимоги до робітника з конкретної професії;

вимоги до кожної професійної кваліфікації.

Загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О
Підготовка кваліфікованих робітників за професією Слюсар-інструментальник включає первинну професійну підготовку, перепідготовку та підвищення професійної кваліфікації. Підготовка за кожною професійною кваліфікацією ґрунтується на компетентнісному підході та структурується за модульним принципом. Навчальний модуль – логічно завершена складова СП(ПТ)О, що формується на основі кваліфікаційної характеристики (далі – КХ) та/або, за наявності, професійного стандарту (далі – ПС), потреб роботодавців галузі, сучасних технологій та новітніх матеріалів.
Структура навчального модуля включає перелік компетентностей та їх зміст. Засвоєння навчального модуля може підтверджуватися відповідним документом (сертифікат/посвідчення/свідоцтво), що видається навчальним закладом.

СП(ПТ)О визначає три групи компетентностей: загальнопрофесійні, ключові та професійні. Компетентність/компетентності –здатність особи до виконання певного виду діяльності, що виражається через знання, уміння, морально-етичні цінності та інші особистісні якості. 

Загальнопрофесійні компетентності – знання та уміння, що є загальними (спільними) для професії. Якщо навчання здійснюється безперервно на декілька професійних кваліфікацій, то загальнопрофесійні компетентності набуваються один раз – перед оволодінням навчальним матеріалом початкової професійної кваліфікації. 

Ключові компетентності – загальні здібності й уміння (психологічні, когнітивні, соціально-особистісні, інформаційні, комунікативні), що дають змогу особі розуміти ситуацію, досягати успіху в особистісному і професійному житті, набувати соціальної самостійності та забезпечують ефективну професійну й міжособистісну взаємодію (набуваються впродовж всього терміну навчання поза робочим навчальним планом).

Професійні компетентності – знання та уміння особи, які дають їй змогу виконувати трудові функції, швидко адаптуватися до змін у професійній діяльності та є складовими відповідної професійної кваліфікації.

У закладах професійної (професійно-технічної) освіти тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до професійної кваліфікації, яку набуває здобувач освіти, що визначається робочим навчальним планом. 

При організації підвищення професійної кваліфікації, перепідготовки або професійної підготовки на виробництві строк професійного навчання визначається за результатами вхідного контролю. Вхідний контроль знань, умінь та навичок здійснюється відповідно до законодавства.

Навчальний час здобувача освіти визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм закладів професійної (професійно-технічної) освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:
академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин.

Навчальний (робочий) час здобувача освіти в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації відповідно до законодавства.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчальних полігонах, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Вимоги до кожної професійної кваліфікації включають:

кваліфікаційну характеристику;

вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівня, професійної кваліфікації осіб;

типову навчальну програму;

типовий навчальний план;

перелік основних засобів навчання.

Типова програма підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації визначає перелік навчальних модулів, перелік та зміст професійних компетентностей.

Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації включає розподіл навчального навантаження між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою; консультації; кваліфікаційну атестацію. У типовому навчальному плані визначено загальну кількість годин для оволодіння професійною кваліфікацією та розподіл годин між навчальними модулями.

Робочі навчальні плани та програми для підготовки кваліфікованих робітників розробляються закладами професійної (професійно-технічної) освіти за погодженням з роботодавцями та органами управління освітою на основі типових навчальних планів та типових навчальних програм.

Робочі навчальні плани підготовки кваліфікованих робітників визначають графік навчального процесу, навчальні предмети, їх погодинний розподіл та співвідношення між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою.

Робочі навчальні програми для підготовки кваліфікованих робітників визначають зміст навчальних предметів відповідно до компетентностей та тематичний погодинний розподіл відповідно до робочих навчальних планів.

Перелік основних засобів навчання за кожною професійною кваліфікацією розроблено відповідно до потреб роботодавців, сучасних технологій та матеріалів.

За результатами здобуття кожної професійної кваліфікації проводиться державна або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація, що передбачає оцінювання набутих компетентностей й визначається параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє». Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинної нормативно-правової бази.

Заклади професійної (професійно-технічної) освіти, органи управління освітою, засновники організовують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок здобувачів освіти, їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок здобувачів освіти та безпосередньо приймають участь у кваліфікаційній атестації.

Після завершення навчання кожен здобувач освіти повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у галузі.

Навчання з охорони праці проводиться відповідно до вимог чинного законодавства Про охорону праці. При складанні робочих навчальних планів та програм необхідно врахувати, що для початкового навчання (професійної підготовки) на теоретичну частину предмета «охорона праці», що входить до загальнопрофесійного блоку, потрібно виділити не менше 30 годин навчального часу, а при підвищенні професійної кваліфікації та перепідготовці – не менше 15 годин навчального часу (п.2.3. Типового положення про порядок проведення навчання і перевірки знань з питань охорони праці, затвердженого наказом Державного комітету України з нагляду за охороною праці від 26.01.2005 № 15, зареєстрованого в Міністерстві юстиції України 15.02.2005 за № 231/10511 (із змінами). 

Вивчення специфічних професійних питань з охорони праці необхідно здійснювати в курсах спеціальних та загальнотехнічних дисциплін – з метою поєднання технологічної підготовки з підготовкою з охорони праці, а робочі навчальні програми цих навчальних предметів повинні включати відповідні питання безпеки праці.

До самостійного виконання робіт здобувачі освіти допускаються лише після навчання й перевірки знань з охорони праці.
Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог кваліфікаційних характеристик, потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються навчальним закладом разом з роботодавцями і ґрунтуються на компетентнісному підході відповідно до вимог кваліфікаційної характеристики, потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів і погоджуються з регіональними органами освіти.

Здобувачу освіти, який опанував освітню програму й успішно пройшов кваліфікаційну атестацію за однією професійною кваліфікацією, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації.
Здобувачу освіти, який опанував освітню програму й успішно пройшов кваліфікаційну атестацію за двома і більше професійними кваліфікаціями, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається диплом державного зразка.
Здобувачам освіти, які достроково припинила навчання в закладі професійної (професійно-технічної) освіти, присвоюється відповідна професійна кваліфікація за результатами попередньої кваліфікаційної атестації та видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації.

Умовні позначення, що використовуються в цьому СП(ПТ)О:

ЗПК – загальнопрофесійна компетентність;

КК – ключова компетентність;

ПК – професійна компетентність;

СІН 2-3 - слюсар-інструментальник 3 (2-3) розряду;

СІН 4 - слюсар-інструментальник 4 розряду;

СІН 5 - слюсар-інструментальник 5 розряду;

СІН 6 - слюсар-інструментальник 6 розряду;

СІН 7 - слюсар-інструментальник 7 розряду;

СІН 8 - слюсар-інструментальник 8 розряду.
Сфера професійної діяльності: КВЕД ДК 009:2010: Переробна промисловість. Механічне оброблення металевих виробів.
Загальнопрофесійний блок

та зміст загально професійних компетентностей

	Позначення
	Загальнопрофесійні компетентності
	Зміст загально професійних компетентностей

	
	
	

	СІН.1
	Оволодіння основами трудового законодавства
	Знати: основи трудового законодавства;

основні трудові права та обов’язки працівників;

положення, зміст, форми та строки укладання трудового договору;

діючі соціальні гарантії та соціальний захист на підприємстві;

обов’язки та відповідальність працівника та роботодавця;

порядок звернення працівника до комісії по трудових спорах.

Уміти: висловлювати та обґрунтовувати свою точку зору;
користуватися юридичними актами та юридичною літературою

	СІН.2
	Оволодіння основами галузевої економіки та підприємництва
	Знати: загальні основи суспільного виробництва;

поняття ринку і ринкових відносин, формування та розвиток ринку;

системи підприємництва, підприємства у системі ринкових відносин;

організаційно-економічні форми підприємства;

інструменти державного регулювання економіки;

сутність підприємництва будівельного профілю та умови його існування.

Уміти: застосовувати економічні знання на практиці;

уміти складати бізнес план;

пояснювати принципи та механізм оподаткування;

розраховувати ВВП та ВНД, прибутковість та рентабельність підприємств

	СІН.3
	Оволодіння основами енергозбереження 
	Знати: основні види енергії та енергоресурсів;

нетрадиційні та поновлювані джерела енергії;

енергетичну ситуацію в Україні та в світі;

глобальні екологічні проблеми в зв’язку з забрудненням навколишнього середовища.

Уміти: раціонально використовувати енергоресурси та матеріали в професійній діяльності;

проводити енергетичний аудит класу, ліцею; промислових споруд;

ефективно використовувати енергоресурси в побуті

	СІН.4
	Оволодіння основами матеріалознавства
	Знати: основні відомості про метали і сплави;

властивості та методи визначення;

маркування деталей та їх застосування;

класифікацію металів та сплавів.

Уміти: класифікувати метали і сплави;

розшифровувати маркування матеріалу;

застосовувати матеріали та сплави за їх призначенням;

порівнювати фізичні та технологічні властивості металів, їх визначення за методами обробки.

	СІН.5
	Оволодіння основами читання креслень
	Знати: основи проектної графіки; 

способи графічного зображення деталей; 

геометричні будови в кресленні; 

поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення;

складальне креслення: призначення, зміст, специфікації, деталізація. правила читання простих та складних креслень;

загальні відомості про з’єднання деталей: різьбові, шпонкові, шліцові;

правила читання схем: кінематичних, гідравлічних, електричних;

розмірні ланцюги і бази для відліку розмірів.

Уміти: володіти способами графічного зображення деталей: малюнком, ескізом і кресленням;
володіти прийомами геометричних побудов у кресленні і під час розмічання; 

виконувати прості та складні креслення; 

наносити розміри з граничними відхиленнями;

визначати шорсткість поверхні; читати креслення та конструкторську документацію до них;

читати різноманітні схеми;

визначати розміри конструктивних елементів деталей(пазів, різьби та інше) за таблицями

	СІН.6
	Оволодіння основами електротехніки з основами промислової електроніки
	Знати: основні поняття про електричне коло, електричні кола постійного струму, магнітного кола, електричні кола змінного струму; 

призначення і класифікацію електронних приладів і пристроїв; 

види і методи електричних вимірювань та електровимірювальні прилади;

призначення, будову і принцип дії трансформаторів, їх основні параметри;

будову і принцип дії машин змінного струму та постійного струму;
призначення і принцип роботи електричних апаратів.

Уміти: користуватися комутаційними апаратами

	СІН.7
	Оволодіння основами теоретичної механіки
	Знати: основні поняття та завдання теоретичної механіки (кінематики, статики, динаміки );

систему розрахунку сил, які діють на тіло.

Уміти: розраховувати основні сили, які діють на тіло

	СІН.8
	Оволодіння відомостями про опір матеріалів
	Знати: основні поняття опору матеріалів;

основні сили, які діють на ріжучий інструмент,

процес утворення стружки;

роль мастильно-охолоджуючої рідини в процесі різання.

Уміти: визначати сили опору різання;

розраховувати міцність ріжучого інструменту

	СІН.9
	Оволодіння допусками та технічними вимірюваннями 
	Знати: поняття по лінійні розміри, визначення одиниць вимірювання;

розрахунки допусків;

види посадок;

вимірювальні інструменти.

Уміти: вміти володіти штангенінструментом і мікрометричними інструментами;

розраховувати допуски та посадки;

вміло володіти табличними значеннями «Квалітетом шорсткості», за для визначення і розрахунку посадок, та різьбових з'єднань

	СІН.10
	Оволодіння основами технології виготовлення інструментів 
	Знати: основні види ріжучого, універсально – вимірювального, контролюючого, допоміжного інструменту та пристосувань, їх призначення.

Уміти: розробляти технологічний процес виготовлення та складання основних видів ріжучого, універсально – вимірювального, контролюючого, допоміжного інструменту та пристосувань;перевіряти якість виготовлення інструменту; організовувати робоче місце та виконувати основні вимоги безпеки праці при виготовленні інструменту.

	СІН.11
	Оволодіння основами технологічних процесів слюсарної обробки
	Знати: елементи та порядок розробки технологічного процесу;

інструменти та пристосування, які підвищують точність і продуктивність слюсарної обробки.
Уміти: розробляти та виконувати технологічні процеси слюсарної обробки.

	СІН.12
	Оволодіння сучасними технологічними процесами верстатної обробки матеріалів
	Знати: сучасні технологічні процеси обробки, високопродуктивні процеси верстатної обробки, 

контроль якості продукції.

Уміти: складати технологічні процеси обробки деталі, 

оформляти технологічну документацію;налагоджувати металообробні верстати та режими обробки;

встановлювати та закріпляти ріжучий інструмент; встановлювати та закріпляти деталі у лещатах та інших пристосуваннях.

	СІН.13
	Дотримання основних положень з охорони праці, промислової та пожежної безпеки, виробничої санітарії
	Знати: вимоги нормативних актів про охорону праці, з пожежної безпеки, виробничої санітарії і навколишнього середовища;

вимоги інструкцій підприємства з охорони праці, та пожежної безпеки;

вимоги до організації робочого місця; 

правила надання долікарської (першої) допомоги в разі ураження електричним струмом;

правила електробезпеки під час обслуговування

електроустановок в обсязі кваліфікаційної групи II.

Уміти: визначати необхідні засоби індивідуального та колективного захисту, їх справність, правильно їх застосовувати;

застосовувати первинні засоби пожежогасіння.

	СІН.14
	Дотримання вимог виконання обов’язкових дій при ліквідації аварій та їхніх наслідків та при наданні першої долікарської допомоги потерпілим у разі нещасних випадків
	Знати: план ліквідації аварійних ситуацій та їх наслідків;

правила та засоби надання долікарської (першої) допомоги потерпілім у разі нещасних випадків.

Уміти: ліквідувати аварії та їхні наслідки;

надавати першу (долікарську) допомогу потерпілим у разі нещасних випадків під час аварій; 

використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення природних і непередбачених виробничих негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо)

	СІН.15
	Оволодіння основами роботи на персональному комп’ютері
	Знати: основи роботи на персональному комп’ютері;

вимоги до влаштування робочого місця та правила безпеки роботи на персональному комп’ютері.

Уміти: працювати на персональному комп’ютері в обсязі, достатньому для виконання професійних обов’язків

	СІН.16
	Оволодіння основами підприємницького успіху
	Знати: прийоми створення позитивної самооцінки, навички самоаналізу та самопізнання;

мотивації та її реалізації

навички постановки цілей та планування шляхів їх досягнення;

подолання стресу.

Уміти: ефективно спілкуватися;

висловлювати та обґрунтовувати свою точку зору;

створювати свій імідж успішної ділової людини;

бути конкурентоспроможним на ринку праці


Перелік навчальних модулів та професійних компетентностей

(СІН – слюсар-інструментальник 3 (2-3)-го, 4-го, 5-го, 6-го, 7-го, 8-го розрядів)
	Код
	Професійна компетентність
	Найменування навчального модуля та компетентності

	СІН – 3 (2-3). Виконання робіт із слюсарної обробки простих деталей

	СІН – 3 (2-3).1
	Підготовка до виконання і закінчення робіт

	
	СІН – 3 (2-3).1.1
	Підготовка робочого місця

	
	СІН – 3 (2-3).1.2
	Прибирання технологічного сміття під час та після роботи

	СІН – 3 (2-3).2
	Забезпечення безпечної і безаварійної роботи устаткування

	
	СІН – 3 (2-3).2.1
	Проведення щозмінних оглядів верстатів і технічне обслуговування устаткування, що експлуатується, для запобігання, виявлення і усунення неполадок в роботі верстатів

	СІН – 3 (2-3).3
	Виконання робіт з слюсарної обробки простих деталей та інструментів

	
	СІН – 3 (2-3).3.1
	Виконання простих слюсарних операцій

	
	СІН – 3 (2-3).3.2
	Виконання простих слюсарно-складальних робіт 

	
	СІН – 3 (2-3).3.3
	Виконання складання деталей у комплекти, що йдуть на вузлове складання

	
	СІН – 3 (2-3).3.4
	Виконання основних процесів різання на металообробних верстатах

	
	СІН – 3 (2-3).3.5
	Виконання обробки та ремонту різального інструменту, вимірювальних і різальних інструментів середньої складності

	
	СІН – 3 (2-3).3.6
	Виконання та ремонт верстатних пристосувань

	
	СІН – 3 (2-3).3.7
	Виконання та ремонт контрольно-вимірювальних інструментів спеціальної технологічної оснастки та спеціальних шаблонів 

	СІН -4. Підготовка та виконання робіт зі слюсарної обробки підвищеної складності деталей

	СІН – 4.1
	Виконання робіт зі слюсарної обробки підвищеної складності деталей

	
	СІН – 4.1.1
	Виконання, ремонт та збирання точного ріжучого інструменту підвищеної складності

	
	СІН – 4.1.2
	Виконання та ремонт профільних шаблонів, складних лекал і калібрів

	
	СІН – 4.1.3
	Виконання та ремонт та складання складних спеціальних пристосувань

	
	СІН – 4.1.4
	Виконання та ремонт та збирання штампів підвищеної складності

	
	СІН – 4.1.5
	Виконання, ремонт та складання форм для лиття

	
	СІН – 4.1.6
	Виконання, ремонт та складання прес-форм

	СІН – 5. Підготовка та виконання робіт з слюсарної обробки складних та точних деталей

	СІН – 5.1
	Виконання робіт з слюсарної обробки складних деталей

	
	СІН – 5.1.1
	Виконання особливо складних, спеціальних, точних та нормальних інструментів, пристосувань та пристроїв

	
	СІН – 5.1.2
	Виконання та ремонт складного, спеціального, точного та нормального інструменту, пристосувань і пристроїв

	
	СІН – 5.1.3
	Виконання обробки складних деталей з використанням елементів автоматизації та механізації виробництва

	СІН – 6. Підготовка, розгляд та виконання робіт з слюсарної обробки відповідальних та унікальних деталей

	СІН – 6.1
	Виконання робіт з слюсарної обробки відповідальних та унікальних деталей

	
	СІН – 6.1.1
	Виконання обробки та випробування відповідальних та унікальних контрольно-вимірювальних інструментів, пристосувань і пристроїв

	
	СІН – 6.1.2
	Виконання сучасних технологічних процесів

	СІН – 7. Підготовка, розгляд та виконання робіт з слюсарної обробки особливо складних деталей

	СІН – 7.1
	Виконання робіт з слюсарної обробки особливо складних деталей

	
	СІН – 7.1.1
	Виконання налагодження, перевірки на точність особливо складних та відповідальних верстатів

	
	СІН – 7.1.2
	Виконання регулювання та ремонту контрольно-вимірювальних приладів, інструментів, пристосувань і пристроїв

	
	СІН – 7.1.3
	Виконання спеціального різального інструменту

	
	СІН – 7.1.4
	Виконання налагоджування та обслуговування верстатів з числовим програмним керуванням

	СІН – 8. Підготовка, розгляд та виконання робіт з слюсарної обробки унікальних деталей

	
	Виконання робіт з слюсарної обробки унікальних деталей

	СІН – 8.1
	СІН – 8.1.1
	Виконання робіт з унікальними контрольно-вимірювальними приладами, інструментами, пристосуваннями і пристроями

	
	СІН – 8.1.2
	Виконання технологічних процесів виготовлення, регулювання та ремонту унікальних контрольно-вимірювальних приладів, інструментів, пристосувань і пристроїв

	
	СІН – 8.1.3
	Виконання спеціального різального інструменту

	
	СІН – 8.1.4
	Виконання особливо точних, відповідальних та унікальних прес-форм, штампів, пристроїв, пристосувань, інструментів та приладів

	
	СІН – 8.1.5
	Виконання налагоджування та обслуговування верстатів з числовим програмним керуванням


Перелік ключових компетентностей
Здатність працювати в команді.

Здатність самостійно приймати рішення.

Здатність діяти в нестандартних ситуаціях.

Здатність планувати трудову діяльність.

Здатність до пошуку та засвоєння нових знань, набуття нових вмінь і навичок.

Здатність визначати навчальні цілі та способи їх досягнення.

Здатність оцінювати власні результати навчання, навчатися впродовж життя.

Професійна кваліфікація: слюсар-інструментальник 3 (2-3)-го розряду

1. Кваліфікаційна характеристика
2-й розряд

Завдання та обов'язки. Виконує слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 класами точності); складає та ремонтує прості пристрої, різальний та вимірювальний інструмент. Загартовує прості інструменти. Виготовляє та доводить термічні необроблені шаблони, лекала та скоби під загартування за 12-м квалітетом (5 класом точності). Нарізає різьбу мітчиками та плашками з перевіркою за калібрами. Виготовляє та виконує слюсарне оброблення інструменту та пристроїв середньої складності з застосуванням спеціального технологічного оснащення та шаблонів під керівництвом слюсаря-інструментальника вищої кваліфікації.

Повинен знати: призначення та правила застосування простого слюсарного та контрольно-вимірювального інструменту та пристроїв; основні відомості про допуски та посадки, квалітети (класи точності) та параметри шорсткості (класи чистоти оброблення) та позначення їх на кресленнях; принцип роботи свердлильних та припилювальних верстатів; правила установлення припусків для подальшого доведення з урахуванням деформації металу під час термічного оброблення.
Кваліфікаційні вимоги. Повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві, без вимог до стажу роботи.

Приклади робіт

1. Борштанги з діаметром до 60 мм, довжиною до 1000 мм для металообробних верстатів – приганяння прямокутних отворів під різці.

2. Воротки – повна слюсарне оброблення.

3. Втулки перехідні – розмічання, свердління та обпилювання вікон після механічного оброблення.

4. Державки різні, прості кондуктори та пристрої, тримачі мітчиків та плашок – ремонт.

5. Деталі пристроїв та штампів різні – обпилювання під косинець, лінійку та за кондуктором, обпилювання пазів, нарізання різьби вручну мітчиками та плашками.

6. Клупи та тримачі – повна слюсарне оброблення.

7. Ключі гайкові глухі, торцеві та спеціальні – обпилювання зіву після верстатного оброблення з перевіркою за шаблоном.

8. Матриці та пуансони для штампування болтів та гайок – ремонт.

9. Нутроміри – виготовлення та ремонт.

10. Патрони затискні для свердел (прості) – складання.

11. Різці загартовані прості – доведення за шаблонами.

12. Свердла спіральні з напаюванням пластин – обпилювання під швидкорізальну пластину.

13. Шаблони на гайкові ключі, покрівельні ножиці – виготовлення.
3-й розряд

Завдання та обов'язки. Виготовляє та ремонтує інструмент та пристрої середньої складності прямолінійного та фігурного контуру (різці фасонні, фрези набірні, розвертки розтискні, штангенциркулі, штампи, кондуктори й шаблони). Виготовляє складний та точний інструмент та пристрої з застосуванням спеціальної технологічної оснастки та шаблонів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 8-11-м квалітетами (3-4-м класами точності) з застосуванням універсальної оснастки. Розмічає та креслить фігурні деталі (вироби). Виконує термічне оброблення деталей. Доводить інструмент та рихтує вироби, які виготовляє. Виготовляє складні та особливо складні інструменти та пристрої разом зі слюсарем-інструментальником вищої кваліфікації.
Повинен знати: елементарні геометричні та тригонометричні залежності та основи технічного креслення; будову металообробних припилювальних та довідних верстатів, які застосовує; правила застосування довідних матеріалів; властивості інструментальних та конструкційних сталей різних марок; будову та правила застосування контрольно-вимірювальної апаратури та приладів; вплив температури деталі на точність вимірювання; способи термічного оброблення інструментальних та конструкційних сталей; допуски та посадки, квалітети (класи точності) та параметри шорсткості (класи чистоти оброблення); припуски для доведення з урахуванням деформації металу під час термічного оброблення.

Кваліфікаційні вимоги. Повна загальна середня освіта та професійно-технічна освіта без вимог до стажу роботи або повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві.
Підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією слюсаря-інструментальника 2 розряду – не менше 1 року.
Приклади робіт
1. Апарати нумераційні – виготовлення штифтів, гвинтів, костильків.

2. Борштанги з діаметром понад 60 мм та довжиною понад 1000 мм, різцетримачі, патрони для свердлильних верстатів - повне слюсарне оброблення.

3. Деталі УСП - розмічання, свердління та нарізування різьби.

4. Домкрати гвинтові, фрезерні головки - слюсарне оброблення деталей та складання.

5. Дрилі та тріскачки – ремонт.
6. Інструменти пневматичні – слюсарне оброблення та складання.

7. Калібри квадратні та шпонкові - доведення.

8. Клейма - виготовлення.

9. Клупи для плоских розсувних плашок різних розмірів та копіри нескладні - виготовлення.

10. Ключі шестигранні, зіркові з закритим зівом – припилювання за шаблонами або калібрами після довбальної операції.

11. Кондуктори прості – виготовлення та складання.

12. Косинці контрольні з периметром до 500 мм - виготовлення з суворим дотриманням кутів.

13. Кулачки до токарно-револьверних автоматів - виготовлення.

14. Лещата паралельні верстатні - виготовлення.

15. Лінійки перевірні лекальні ножеподібні - повне слюсарне оброблення з доведенням після шліфування.

16. Мікрометри з ціною поділки 0,01 мм – розбирання, доведення мікрогвинта, площин п'ятки, гайки, а також складання та перевірка за плоскопаралельними стеклами, кінцевими мірами та інтерференційними стеклами.

17. Оправки комбіновані складні – складання.

18. Патрони універсальні та цангові – ремонт, складання та регулювання.

19. Плити розмічальні, контрольні, перевірні розміром 1000x1500 мм – шабрування та перевірка.

20. Пружини циліндричні – слюсарне оброблення.

21. Розвертки розсувні всіх розмірів, рейсмуси – слюсарне оброблення.

22. Різці загартовані прості – доведення за шаблонами.

23. Сейфи та вогнетривкі шафи – дрібний ремонт, виготовлення болтів.

24. Тримачі складні для плоских нарізних гребінок – розмічання з приганянням замка по нарізній гребінці.

25. Шаблони для одночасного виміряння пазів, довжин, висот, радіусів, ступінчастих деталей – виготовлення та доведення після загартування.

26. Шаблони для перевірки профілю зуба – обпилювання та доведення за допомогою контршаблонів.

27. Штампи згинальні, прес-форми та пристрої середньої складності – слюсарне оброблення, складання та установлення на прес.

28. Штихмаси та плоскі калібри – доведення.
2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар-інструментальник 3(2-3)-го розряду
2.1. При вступі на навчання

Базова або повна загальна середня освіта.

2.2. Після закінчення навчання

Базова або повна загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта або професійна підготовка на виробництві, без вимог до стажу та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 3-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників
Професія: 7222 Слюсар-інструментальник

Кваліфікація: слюсар-інструментальник 3 (2-3)-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 830 годин
	№ з/п
	Напрям підготовки
	Всього годин
	ЗПБ
	СІН – 3 (2-3).1
	СІН – 3 (2-3).2
	СІН – 3 (2-3).3

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	70
	70
	
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	165
	40
	10
	10
	105

	3
	Професійно-практична підготовка
	558
	60
	12
	12
	474

	4
	Кваліфікаційна пробна робота
	7
	
	
	
	

	5
	Консультації
	30
	
	
	
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	7
	
	
	
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	800
	170
	22
	22
	597


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку.

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу.

4.Типова програма з підготовки за професією Слюсар-інструментальник 3 (2-3)-го розряду (зміст професійних профільних компетентностей)

	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СІН 3 (2-3).1 Підготовка до виконання і закінчення робіт

	СІН – 3 (2-3).1.1
	Підготовка робочого місця 
	Знати: технічні умови на вузли та механізми, які складає; найменування та призначення простого робочого інструменту; призначення та засоби застосування контрольно-вимірювального інструменту середньої складності та найбільш розповсюджених спеціальних та універсальних пристроїв; призначення змащувальних рідин та засоби їх застосування;застосування пристосувань, необхідних для виконання даного складання; вимоги з охорони праці, обладнання сучасних механічних цехів, універсальні металообробні верстати та верстати з ЧПК, верстатні пристосування, різальні та допоміжні інструменти; стандартизовані та нові високопродуктивні інструменти, розробки новаторів виробництва; види та конструкції інструментів закордонних фірм-постачальників інструментальної продукції; трудову та технологічну дисципліну, культуру праці робітника; кваліфікаційні характеристики, програми теоретичного та виробничого навчання слюсаря-інструментальника 3 розряду.

Уміти: виконувати вимоги безпеки праці у навчальних майстернях та на робочих місцях. Виконувати основні правила з електробезпеки; попереджати травматизм, вживати заходи щодо попередження травматизму; Виконувати основні правила з пожежної безпеки; попереджати виникнення пожеж у приміщеннях навчальних закладів. Виконувати заходи щодо попередження пожеж. Виконувати правила користування електронагрівальними приладами, електроінструментами, відключення електромережі; вживати запобіжні засоби при користуванні вогненебезпечними рідинами та газами; виконувати правила поведінки при пожежі та дотримуватись порядку виклику пожежної команди; вміти користуватись первинними засобами пожежогасіння; виконувати основні дії у разі виникнення пожежі; відповідати за спричинення пожеж; виконувати розташування деталей та інструментів для рівномірного використання обох рук працівника; виконувати складання, регулювання і фіксацію інструменту в комплект; забезпечувати належне зберігання складених компонентів, застосування передових прийомів праці; виконувати вимоги з охорони праці

	СІН –
3 (2-3).1.2
	Прибирання технологічного сміття під час та після роботи
	Знати: види стружки; вимоги охорони праці.

Уміти: довести до ладу робоче місце, очистити й змастити обладнання та устаткування; акуратно скласти на робочому місці заготовки та деталі; прибирати стружку лише після повної зупинки верстату гачком і щіткою; виконувати вимоги з охорони праці

	СІН 3 (2-3).2 Забезпечення безпечної безаварійної роботи устаткування

	СІН –
3 (2-3).2.1
	Проведення щозмінних оглядів і технічного обслуговування устаткування, яке експлуатується, для запобігання, виявлення і усунення неполадок в роботі верстатів
	Знати: будову обладнання та устаткування, яке використовуються в роботі; призначення змащувальних рідин та засоби їх застосування;
вимоги з охорони праці.

Уміти: змастити направляючі;

залити мастило в коробку передач;

залити мастильно-охолоджувальну рідину;виконувати вимоги з охорони праці


	
	
	

	СІН 3 (2-3).3 Виконання робіт з слюсарної обробки простих деталей та інструментів

	СІН – 3 (2-3).3.1
	Виконання простих слюсарних операцій
	Знати: призначення і види розмітки; інструменти і пристосування, що застосовуються при розмітці;

призначення і застосування ручного рубання; інструмент для рубання; призначення і застосування ручного гнуття та правки; інструмент для гнуття та правки; призначення різання; інструмент для різання; призначення і застосування обпилювання у слюсарних роботах; інструмент для обпилювання; призначення і застосування свердління, розгортання; способи виконання, різальний інструмент;свердлильні верстати, їх типи і призначення; способи виконання нарізання різьб; ріжучий інструмент;

способи виконання розпилювання і припасовки; інструмент для розпилювання і припасовки;

способи виконання шабрування; інструмент для шабрування; способи виконання притирки і доводки; інструмент для притирки і доводки;

порядок розробки технологічного процесу слюсарної обробки; вивчення креслення; визначення розмірів заготовки або підбір заготовки; вибір базових поверхонь і методів обробки; визначення послідовності обробки; заміна ручної обробки обробкою на верстатах;

вибір різального, вимірювального і перевірочного інструментів, пристосувань; режимів обробки;

відомості про метали і сплави; властивості металів та сплавів; найменування та маркування та застосування; класифікація металів та сплавів заготовок та різального інструменту; основні поняття опору матеріалів; основні сили, які діють на різальний інструмент; роль мастильно-охолоджувальної рідини; поняття про лінійні розміри; визначення одиниць вимірювання; розрахунок допусків на граничні розміри в залежності від посадок; види посадок; правила читання креслення; основи електротехніки; будову ШЦ1,ШЦ2,ШЦ3,мікрометра,калібр-скоб; штангенглибиноміру (0,1 і 0,05мм), штангенрейсмусу; погрішності вимірювань; класи точності(система ОСТ); квалітети в ЄСДП;дефекти, способи їх попередження і усунення; вимоги з охорони праці.

Уміти: виконувати розмітку плоских поверхонь та просторову; виконувати розмітку простих деталей; виконувати ручне рубання; здійснювати різання заготовок з прутка та листа на ручних ножицях та ножівках; виконувати гнуття та правку; виконувати обпилювання; виконувати свердління отворів за розміткою з використанням кондуктора; виконувати знімання фаски; розгортання на простому свердлильному верстаті, а також пневматичними та електричними машинами;виконувати нарізання різьб мітчиками та плашками; виконувати розпилювання і припасовку;виконувати шабрування; виконувати притирку і доводку; класифікувати метали та сплави; розшифровувати маркування матеріалу; застосовувати матеріали та сплави за їх призначенням; застосовувати мастильно-охолоджувальну рідину; вибирати та розраховувати режими різання; розраховувати припуски та допуски на граничні розміри в залежності від посадок; контролювати якість обробки деталей згідно з кресленнями; виконувати порядок розробки технологічного процесу слюсарної обробки; вивчати креслення; визначати розміри заготовки або підбір заготовки; вибирати базові поверхні і методи обробки; визначати послідовності обробки; заміняти ручну обробку обробкою на верстатах; виконувати вибір різального, вимірювального і перевірочного інструменту; пристосувань; режимів обробки; виконувати слюсарне оброблення та приганяння деталей за 12-14 квалітетами (5-7 класами точності); виконувати вимоги з охорони праці

	СІН – 3 (2-3).3.2
	Виконання простих слюсарно-складальних робіт
	Знати: класифікацію деталей машин; осі, вали і їх елементи; опори осей валів; основні типи підшипників ковзання і кочення; загальне поняття про муфти; глухі, зчіпні і рухомі типи муфт;

різьбові з'єднання; кріпильні з'єднання, їх профілі; деталі кріпильних з'єднань: болти, гвинти, шайби, замки; з'єднання шпон, їх типи; шліцьові з'єднання; нероз'ємні з'єднання; класифікацію заклепувальних з'єднань; загальне поняття про зварні з'єднання; типи зварних швів; пружини; класифікацію пружин; технічні вимоги до окремих вузлів і деталей, які надходять на складання; випробування зібраних вузлів та механізмів на стендах; технологію випробування зібраних вузлів та механізмів на стендах;механізовані інструменти, що застосовуються при складанні; вимоги з охорони праці.

Уміти: виконувати складання вузлів за допомогою різьбових з’єднань; з’єднувати деталі болтами і гвинтами; здійснювати затяжку (болтів, гайок) у груповому з’єднанні; здійснювати стопоріння різьбових з’єднань;контроль різьбових з’єднань;виконувати складання шпонкових і шліцьових з’єднань; виконувати підбір і пригонку за пазом; виконувати запресування нерухомих шпонок;виконувати складання за допомогою нерухомих посадок, запресовування втулок, пальців та інших деталей за допомогою ручних і пневматичних пресів; здійснювати контроль за якістю і надійністю з’єднань; виконувати складання та регулювання простих вузлів та механізмів; виконувати складання вузлів та механізмів середньої складності з застосуванням спеціальних пристроїв; проводити підготовку деталі до клепання; виконувати клепання деталей внакладку заклепками з напівкруглими головками, клепання шарнірних з’єднань, клепання пневматичним інструментом; виконувати вимоги з охорони праці

	СІН– 
3 (2-3).3.3
	Складання деталей у комплекти, що йдуть на вузлове складання
	Знати: складання нерухомих роз’ємних з’єднань;складання трубопроводів і ущільнень; складання заклепочних з’єднань; призначення і класифікацію нерухомих з’єднань і трубопроводів; складання поздовжньо-пресових з’єднань, з використанням паяння, лудіння, склеювання; контроль після складання на герметичність; кінематичні схеми складених машин, вузлів; документацію до складеної продукції, її призначення; інструменти, пристосування і устаткування, які використовуються при складанні виробів на підприємстві; організацію випробування зібраних вузлів та механізмів на стендах та пресах гідравлічного тиску на виробництві; технологічний процес складання вузлів, механізмів, загального складання виробів; регулювальні операції при складанні; організацію контролю при складанні; порядок здачі готової продукції; передові прийоми складених робіт; основні механічні властивості оброблюваних металів; способи усунення деформацій під час термічного оброблення та зварювання; причини виникнення корозії та способи боротьби з нею; вимоги з охорони праці.

Уміти: виконувати складання та регулювання простих вузлів та механізмів з застосуванням спеціальних пристроїв; проводити підготовку деталі до лудіння і паяння; виконувати лудіння поверхонь, що спаяні; виконувати паяння м’якими припоями за допомогою паяльника і пальника; виконувати обробку місць паяння; проводити підготовку поверхні під склеювання; виконувати контроль за якістю склеювання; проводити підготовку деталей до зварювання; виконувати складання деталей під прихвачування та зварювання;виконувати з’єднання простих деталей та вузлів паянням, клеями, болтами та холодним клепанням; виконувати випробування зібраних вузлів та механізмів на стендах та пресах гідравлічного тиску; брати участь спільно зі слюсарем більш високої кваліфікації в складанні складних та відповідальних вузлів та машин з приганянням деталей, в регулюванні зубчастих передач з установленням заданих кресленнями та технічними умовами бокових та радіальних зазорів; виконувати вимоги з охорони праці

	СІН – 3 (2-3).3.4
	Виконання основних процесів різання на металообробних верстатах
	Знати: сутність обробки металів різанням; схема різання, геометричні параметри різця, спрямування рухів при різанні; поняття про швидкість різання, режими різання.

Верстати та інструменти, які використовуються при різанні, точінні, струганні, свердлінні, фрезеруванні, шліфуванні; класифікація металообробних верстатів, маркування. Поняття про основні види руху при роботі металообробних верстатів; аналіз процесу різання та утворення стружки; теплоутворення при різанні; мастильно-охолоджуючі рідини, які використовуються при різанні; призначення та використання припилювальних верстатів; види припилювальних верстатів та робіт, які на них виконуються; будова припилювальних верстатів.; інструмент, пристосування та пристрої для припилювальних робіт; засоби кріплення заготівок та інструментів на припилювальних верстатах, контроль якості оброблювальних поверхонь; вплив температури деталей на точність вимірювання; призначення та використання доводочних верстатів; види доводочних верстатів та робіт, які на них виконуються; будова доводочних верстатів; правила застосування доводочних матеріалів; засоби кріплення заготовок та інструментів на доводочних верстатах, контроль якості оброблюваних поверхонь; припуски для доведення з урахуванням деформації металу під час термічної обробки; організація робочого місця та вимоги безпеки праці при роботі на металообробних верстатах.

Уміти: організувати робоче місце та забезпечити вимоги безпеки праці при роботах на верстатному устаткуванні; працювати на припилювальних верстатах; запускати та зупиняти електродвигуни верстата; відрізати та розрізати заготовки; обробляти поверхні деталей, різни типи пазів та виступів.

	СІН – 3 (2-3).3.5
	Виконання обробки та ремонту різального інструменту, вимірювальних і різальних інструментів середньої складності
	Знати: матеріал для виготовлення інструменту та вимоги до нього; основні види різального інструменту, його призначення; різці стрижневі, круглі та призматичні, їх конструкцію, технічні умови на виготовлення; технологічний процес виготовлення стрижневих, круглих та призматичних різців; технологічний процес виготовлення тримачів з механічним кріпленням пластинок; свердла, зенкери, зенківки, розгортки, їх різновиди та конструкцію; технічні умови на виготовлення свердел, зенківок, зенкерів та розгорток; перевірка якості виготовлення інструменту; фрези, їх класифікацію; фрези насадні та хвостові; фрези з гострокінцевими та затилованими зубами; технічні вимоги на виготовлення фрез; технологічний процес складання, регулювання фрез та фрезерувальних голівок, оснащених вставними ріжучими елементами; перевірка якості виготовлення інструменту; організація робочого місця та вимоги безпеки праці при виготовленні інструменту.

Уміти: виконувати основні положення з охорони праці та безпечного виконання робіт, організовувати робоче місце при виготовленні та ремонті вимірювальних і різальних інструментів середньої складності; працювати з технологічними картами робіт; виконувати підготовчі роботи, комплектацію матеріалів, інструменту, підготовку та налаштування обладнання; виготовляти вимірювальні інструменти середньої складності та дотримуватись технічних вимог до них;працювати з пристроями та обладнанням: верстак слюсарний одномісний, пристрої для розмічальних робіт, комплект розмічального інструменту (лінійки, кутники, циркуль розмічальний, креслярка, рейсмус, кернер, молоток слюсарний, зубило, крейцмейсель, штангенциркуль, ручний правильний прес, комплект напилків, лінійка, кутник, комплект шаберів, лінійка перевірочна, кутник контрольний, притиральний верстат, доводочна плита, абразивні круги, притиральні пасти, шарошка, мікрометр, комплект кінцевих мір, комплект кутових плиток, профілометр, верстат настільний свердлильний, ручний дриль, електричний дриль

	СІН – 3 (2-3).3.6
	Виконання та ремонт верстатних пристосувань
	Знати: технологію обробки верстатних пристосувань середньої складності (універсальних та спеціальних), пристосувань для кріплення деталей та інструменту, пристосувань для виконання складальних робіт, пристосувань для контролю якості виготовлення деталей; обробку деталей верстатних пристосувань, кронштейнів, опорних планок, трикутників, гвинтів, качалок, кулачків, пружин, баранчиків, важелів та ін..; складання верстатних пристосувань середньої складності, одно- та багатомісцевих з різноманітними затискними механізмами (для встановлення деталей, які обробляються, для контролю деталей, складальних пристосувань та ін.); випробування у роботі різноманітних за призначенням та способами кріплення пристосувань, їх перевірка контрольно-вимірювальним інструментом; правила ремонту верстатних пристосувань середньої складності.; розбирання верстатних пристосувань з перевіркою зносу їх частин; виявлення виду ремонту деталей пристосувань, які підлягають заміні або відновленню; складання дефектних відомостей; знати засоби контролю якості робіт, запобігання дефектам; організація робочого місця та вимоги безпеки праці під час виготовлення та ремонту верстатних пристосувань.
Уміти: виконувати та ремонтувати верстатні пристосування; працювати з технологічними картами слюсарних робіт; виконувати підготовчі роботи, комплектацію матеріалів, інструменту, обладнання; ознайомлення з технологією виготовлення та ремонту верстатних пристосувань та технічними вимогами до них;

виконувати верстатні пристосування середньої та підвищеної складності (універсальних та спеціальних) для кріплення деталей та інструменту, для виконання складальних робіт, для контролю якості виготовлення деталей;

обробляти деталі верстатних пристосувань, кронштейнів, опорних планок, трикутників, гвинтів, качалок, кулачків, пружин, баранчиків, важелів та ін.; складати верстатних пристосувань середньої та підвищеної складності, одно- та багатомісцевих з різноманітними затискними механізмами; випробувати у роботі різноманітних за призначенням та способами кріплення пристосувань, їх перевірка контрольно-вимірювальним інструментом;

ремонтувати верстатні пристосування середньої складності; розбирати верстатних пристосувань з перевіркою зносу їх частин; складати дефектних відомостей; визначати види ремонту деталей пристосувань, які підлягають заміні або відновленню; випробувати у роботі відремонтованих пристосувань; виготовляти та ремонтувати кондуктори; працювати з технологіями виготовлення, ремонту кондукторів та технічними вимогами до них; виготовляти малогабаритні кондуктори середньої складності для свердлення одного або декількох отворів, розташованих під різними кутами; обробляти деталі за допомогою кондукторів консольного та портального типів та інших конструкцій; складати кондуктори середньої та підвищеної складності (консольних та портальних) з ручними і пневматичними затискачами; перевіряти розташування отворів кондуктора контрольно-вимірювальними інструментами;

ремонтувати кондуктори середньої складності; розбирати кондукторів для перевірки зносу їх частин; виявляти характер зносу деталей кондукторів, які підлягають заміні або відновленню; складати дефектних відомостей;

випробувати виготовлені та відремонтовані кондуктори у процесі роботи на свердлильному верстаті

	СІН – 
3 (2-3).3.7
	Виконання та ремонт контрольно-вимірювальних інструментів спеціальної технологічної оснастки та спеціальних шаблонів
	Знати: методи виконання спеціальних шаблонів. Виконання спеціальних шаблонів – ручних та механізованих; технічні вимоги на виготовлення шаблонів, інструмент та пристосування; рівень складності виготовлення спеціальних шаблонів та кваліфікаційні вимоги до слюсаря-інструментальника; виконання та складання шаблонів для одночасного вимірювання пазів, довжин, висот, радіусів, ступінчастих деталей; доведення після загартування; виконання шаблонів для перевірки профілю зуба; обпилювання та доведення за допомогою контр шаблонів; виконання та складання спеціальних шаблонів;виконання спеціальних контрольно-вимірювальних інструментів; виконання мікрометричних інструментів з ціною поділу 0,01 мм; виконання операцій розбирання, доведення мікрогвинта, площин, п(ятки, а також складання та перевірка за плоскопаралельними кінцевими мірами та інтерференційними приладами; виконання повної слюсарної обробки з доведенням після шліфування лінійок перевірочних лекальних; організацію робочого місця та вимоги безпеки праці.

Уміти: налагоджувати верстат по таблиці, установка рукоятки коробки подач в потрібне положення; закріпляти заготовку в патроні; вивіряти заготовку; підготовлювати діаметр заготовки для нарізання зовнішньої і внутрішньої метричної і трубної різьби різцями;вимірювати крок метричної різьби вимірювальною лінійкою; визначати крок метричної різьби різьбоміром; заточувати та закріплювати ріжучий інструмент по шаблону; нарізати зовнішню і внутрішню однозаходну трикутну, прямокутну та трапецеїдальну різьбу на універсальних токарних верстатах за 8-9 квалітетами (3-4 класами точності) різцями; нарізати різьби вихровими головками; визначати параметри різьби та їх призначення; читати позначення різьби на кресленнях; розуміти та читати технічну документацію; застосовувати мастильну рідину; контролювати діаметр заготовки із застосуванням ШЦ1 та кроку різьби різьбоміром, різьбовими калібрами(калібр-пробка, калібр-кільце); розшифрувати маркування матеріалів деталей та ріжучого інструменту; класифікувати метали та сплави; розраховувати основні сили, які діють на ріжучий інструмент; визначати одиниці вимірювання; дотримуватись та визначати шорсткість за Rа 2,5 – 1,25 при нарізанні різьби; визначати та попереджувати брак; виконувати вимоги з охорони праці. Виготовляти інструменти з термічною та слюсарною обробкою деталей за 8-11 квалітетами (3-4 класами точності), лекальні лінійки з двостороннім скосом (тригранних та чотиригранних), лекальні трикутники, жорсткі та регульовані скоби, лінійні шаблони на довжину, глибиноміри для східчастих та глухих отворів, східчасто-стрижневі глибиноміри, висотоміри, уступоміри, калібри, скоби для конічних поверхонь та інших перевірочні інструменти.

Доводити інструменти після термічної обробки. Шліфувати робочі поверхні інструменту перед доведенням. Доводити інструменти за допомогою ручних притирів та механізованих засобів за 11 квалітетом (4 класом точності)


5.Перелік основних засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб

	
	
	Для інд.
	Для групи

	
	Обладнання та пристосування
	
	

	1. 
	Верстат слюсарний одномісний з піднімальними тисками 76И-01
	
	15

	2. 
	Прес гвинтовий ручний
	
	1

	3. 
	Верстат вертикально-доводочний однодисковий
	
	1

	4. 
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2

	5. 
	Верстат настільний свердлильний
	
	2

	6. 
	Верстат ножівковий
	
	1

	7. 
	Верстат обпилювальний з нескінченною стрічкою
	
	1

	8. 
	Верстат попереково-стругальний
	
	1

	9. 
	Верстат стаціонарний обпилювальний
	
	1

	10. 
	Верстат токарний
	
	1

	11. 
	Верстат точильний двосторонній
	
	1

	12. 
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1

	13. 
	Верстат чотирьохроликовий згинальний
	
	1

	14. 
	Комп'ютер персональний
	
	15

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний та розмічальний
	
	

	15. 
	Індикатори годинникового типу різних видів
	
	15

	16. 
	Набір кернерів
	
	15

	17. 
	Лінійки різних видів
	
	15

	18. 
	Малки різні для перевірки кутів
	
	15

	19. 
	Міри довжини кінцеві плоско​паралельні (набори № 1, 2)
	
	2

	20. 
	Міри кутові призматичні (комплект)
	
	2

	21. 
	Комплект перевірочного інструменту
	
	15

	22. 
	Рамка для визначення кількості плям при шабруванні
	
	15

	23. 
	Кутомір для виміру зовнішніх та внутрішніх кутів
	
	15

	24. 
	Косинці перевірочні (комплект)
	
	5

	25. 
	Рівень брусковий
	
	5

	26. 
	Рівень рамний
	
	5

	27. 
	Центрошукач
	
	5

	28. 
	Циркуль розмічальний
	
	15

	29. 
	Шаблони різні (комплект)
	
	15

	30. 
	Щупи плоскі (комплект)
	
	15

	
	Інструмент для ручних робіт (слюсарний)
	
	

	31. 
	Борідок слюсарний
	
	15

	32. 
	Воротки для мітчиків та плашок (різні)
	
	15

	33. 
	Голівки до торцевих воротків (комплект)
	
	1

	34. 
	Зубило слюсарне
	
	15

	35. 
	Канавочник
	
	15

	36. 
	Клейма ручні літерні та цифрові (комплект)
	
	5

	37. 
	Кліщі
	
	2

	38. 
	Ключі гайкові (різні)
	
	10

	39. 
	Крейцмейсель слюсарний
	
	15

	40. 
	Круглогубці
	
	3

	41. 
	Гострозубці торцеві
	
	3

	42. 
	Комплект молотків
	
	2

	43. 
	Комплект надфілів
	
	60

	44. 
	Комплект напилків
	
	15

	45. 
	Ножиці по металу різні (комплект)
	
	15

	46. 
	Обтиски ручні (різні)
	
	10

	47. 
	Викрутки слюсарно-монтажні (комплект)
	
	10

	48. 
	Плоскогубці (комплект)
	
	5

	49. 
	Підтримки ручні (різні)
	
	5

	50. 
	Рамка ножівкова ручна
	
	15

	51. 
	Рашпіль
	
	15

	
	Інструмент для обробки різанням
	
	

	52. 
	Зенкери (різні) комплект
	
	5

	53. 
	Зенківки конічні та циліндричні (різні)
	
	15

	54. 
	Клупи трубні з плашками (Ѕ″ – 2″) (різні)
	
	2

	55. 
	Комплект мітчиків
	
	15

	56. 
	Плашки круглі (різні) комплект
	
	10

	57. 
	Плашки розсувні призматичні
	
	5

	58. 
	Полотнина ножівкова
	
	30


	59. 
	Комплект розгорток
	
	10

	60. 
	Різці стругальні (різні)
	
	30

	61. 
	Різці токарні (різні) комплект
	
	10

	62. 
	Комплект свердел
	
	**

	63. 
	Труборіз універсальний
	
	2

	
	Інструмент для шабрування, притирання та шліфування
	
	

	64. 
	Комплект шаберів
	
	5

	65. 
	Голівки шліфувальні (різні) (комплект)
	
	5

	66. 
	Комплект кіл шліфувальних
	
	10

	67. 
	Комплект для притирання 
	
	15

	68. 
	Комплект шаберів
	
	10

	
	Машини ручні, механічний інструмент
	
	

	69. 
	Машина пневматична свердлильна ручна
	
	1

	70. 
	Машина різьбонарізна ручна
	
	1

	71. 
	Машина ручна свердлильна електрична
	
	1

	72. 
	Машина ручна шліфувальна електрична
	
	1

	73. 
	Машина кутова свердлильна електрична з набором змінних голівок та цанг
	
	1

	74. 
	Молоток клепальний пневматичний з віброзахистом
	
	1

	75. 
	Молоток рубальний пневматичний з віброзахистом
	
	1

	76. 
	Ножиці гільйотинні механічні
	
	1

	77. 
	Ножиці ручні різні (комплект)
	
	1

	78. 
	Шабер із пневматичним приводом
	
	1

	79. 
	Шабер з електричним приводом
	
	1

	
	Пристосування та допоміжний інструмент
	
	

	80. 
	Втулки перехідні для інструмента з конічним хвостовиком (різні)
	
	10

	81. 
	Голівка ділильна синусна
	
	1

	82. 
	Диски та зірочки металеві для виправлення шліфувальних кіл (комплект)
	
	5

	83. 
	Домкрат звичайний (гвинтовий)
	
	2

	84. 
	Олівець алмазний для виправлення шліфувальних кіл
	
	1

	85. 
	Нагубники на тиски м'які (комплект)
	30
	5

	86. 
	Комплект свердлильних патронів
	
	1

	87. 
	Плита для виправлення
	
	1

	88. 
	Плита контрольно-складальна
	
	1

	89. 
	Плити перевірочні різні
	
	3

	90. 
	Плита розмічальна
	
	5

	91. 
	Підкладки різні (комплект)
	
	15

	92. 
	Притискачі для труб (різні)
	
	5

	93. 
	Призми різні (комплект)
	
	15

	94. 
	Пристосування згинальні (різні)
	**
	**

	95. 
	Пристосування різні (комплект)
	
	15

	96. 
	Стійка індикаторна з магнітною підставкою
	
	1

	97. 
	Стійка індикаторна універсальна
	
	2

	98. 
	Тиски ручні
	
	6

	99. 
	Тиски верстатні з ручним приводом неповоротні
	
	5

	100. 
	Косинець чавунний розмічальний
	
	2

	101. 
	Штампи вирубні та згинальні
	**
	**


Примітка: ** – необхідна кількість інструменту та пристосувань визначається навчальним закладом.
Професійна кваліфікація: слюсар-інструментальник 4-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика
4-й розряд

Завдання та обов'язки. Виготовляє та ремонтує точні складні інструменти та пристрої (копірів, вирізних та витяжних штампів, пуансонів, кондукторів). Виготовляє особливо складні та точні інструменти та пристрої з застосуванням спеціальної технологічної оснастки. Доводить, притирає та виготовляє деталі фігурного контуру за 7-10-м квалітетами (2-3-м класами точності) з одержанням дзеркальної поверхні.
Повинен знати: основні геометричні та тригонометричні залежності; будову довідних та припилювальних верстатів різних типів; склад, призначення та властивості оброблюванихдеталей; способи визначення якості загартування та правки деталей, які обробляє; прийоми розмічання та креслення складних фігур; систему допусків та посадок, квалітетів (класів точності) та параметрів шорсткості (класів чистоти оброблення); деформацію, зміну внутрішніх напружень та структури металів під час термооброблення, способи їх запобігання та усунення.
Кваліфікаційні вимоги. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією слюсаря - інструментальника 3 розряду – не менше 1 року.

Приклади робіт

1. Апарати нумераційні - виготовлення натискачів, важелів, пружин, колодочок та болванок для паяння літерів.

2. Головки нарізні самовідкривні - складання.

3. Калібри-скоби, висотоміри тощо – притирання, доведення.

4. Клини контрольні - шабрування.

5. Кондуктори для свердління деталей в різних площинах – виготовлення та складання.

6. Копіри складної форми – оброблення за шаблонами, складання, регулювання, ремонт, доведення.
7. Косинці контрольні з периметром понад 500 мм – виготовлення з суворим додержанням кутів.

8. Лекала збірні – виготовлення.

9. Лінійки контрольні та робочі довжиною до 6 м включно, рамки лекальні перевірні усіх розмірів – перевірка та шабрування з додержанням паралельності сторін.

10. Мікрометри важільні з ціною поділки 0,002 мм – ремонт, перевірка на точність мікропари та годинникового механізму.

11. Оправки під нарощування хвилеводів видавлюванням - складання.

12. Плити розмічальні, контрольні, перевірні розміром понад 1000х1500 мм - шабрування.

13. Прес-форми складні – слюсарне оброблення, складання, виготовлення.

14. Призми контрольні – обпилювання та шабрування.

15. Прилади для вимірювання ексцентричності, товщини стінок та глибини пустотілих деталей – виготовлення та складання.

16. Пристрої універсальні складальні – складання.

17. Різці будь-яких фасонів складної конфігурації та шаблони до них – виготовлення та доведення.

18. Сейфи, вогнетривкі шафи – виготовлення та паяння одно- та двоборідкових болванок для ключів, виготовлення цугольд особливо складних профілів до замків вітчизняного виробництва.
19. Шаблони профільні з кількістю радіусів до трьох (включно) – повне виготовлення та доведення після загартування.

20. Штампи складні згинальні, просічні, вирубні – доведення після загартування.

21. Штангенциркулі, штангенрейсмуси –  капітальний ремонт.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар-інструментальник 4-го розряду
2.1. При продовженні навчання

Базова або повна загальна середня освіта. 
2.2. При підвищенні професійної кваліфікації

Овітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 3-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар-інструментальник 3-го розряду – не менше 1 року.

2.3. Після закінчення навчання

Базова або повна загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 4-го розряду.

3.Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників
Професія: 7222 Слюсар-інструментальник

Кваліфікація: слюсар-інструментальник 4-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 528 годин
	№ з/п
	Напрям підготовки
	Всього годин
	СІН – 4.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	123
	123

	3
	Професійно-практична підготовка
	378
	378

	4
	Кваліфікаційна пробна робота
	7
	

	5
	Консультації
	20
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація ( або поетапна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу(без п.п. 4,5)
	508
	501


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку.

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу.

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці  загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше ніж 170 годин).

4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар-інструментальник 4-го розряду (зміст професійних профільних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СІН – 4.1 Виконання робіт зі слюсарної обробки підвищеної складності деталей

	СІН – 4.1.1
	Виконання, ремонт та збирання точного різального інструменту підвищеної складності
	Знати: призначення та види точного і складного різального інструменту; матеріали для виготовлення; організацію робочого місця, вимоги безпеки праці під час виконання робіт; фасонні різці складної конфігурації, різці для тонкого точіння, ротаційні різці, різці для важких робіт, стругальні та довбальні різці.; геометрія вище перелічених різців, технологічний процес виготовлення, ремонту та складання; контроль якості виготовлення, складання та ремонту; стрижневі інструменти для обробки отворів, високопродуктивні спіральні свердла, свердла для глибокого свердління, високопродуктивні розгортки, комбіновані стрижневі інструменти; геометрія вище перелічених інструментів, технологічний процес виготовлення, складання та ремонту стрижневих інструментів для обробки отворів; контроль якості виготовлення, складання та ремонту;

високопродуктивні фрези вітчизняного та іноземного виготовлення; закордонні інструментальні фірми, асортимент їх продукції; торцеві фрези з вставними різцями, оснащеними твердим сплавом або керметом (фрезерні голівки); циліндричні твердосплавні фрези з гвинтовими пластинами; тристороння збірна регульована фреза з механічним кріпленням пластин з твердого матеріалу, різноманітні фрезерні голівки; матеріали для вище перелічених фрез; технологія виготовлення, складання та ремонту; контроль якості слюсарних робіт; знати технологію виготовлення, складання та ремонту різьбонарізного, зуборізного інструменту та протяжок; ремонт цільного інструменту шляхом заглиблення шліфування канавок проміж зубцями, термообробка з подальшою механічною обробкою.

Уміти: виконувати підготовчі роботи, комплектацію матеріалів, інструменту, підготовку обладнання; виготовлення, ремонт та збирання точного різального інструменту підвищеної складності, різців фасонних, різців для тонкого точіння, ротаційних різців для важких робіт, стругальних та довбальних, розточувальних різців; виконувати комбіновані стрижневі інструменти для обробки отворів, високопродуктивних фрез, протяжок та прошивок, різьбонарізних гребінок та різьбонарізних фрез, черв(ячних фрез, зубонарізних довбачів; виявляти дефекти зношеного та зламаного інструменту; складати дефектні відомостей; ремонтувати різальний інструмент; заміняти зношені леза багаторізцевих інструментів; контролювати зібраний та відремонтований інструмент.

	СІН – 4.1.2
	Виконання та ремонт профільних шаблонів, складних лекал і калібрів
	Знати: вимоги до шаблонів профільних з кількістю радіусів до трьох, матеріали для виготовлення, технічні вимоги, технологічну послідовність виготовлення та ремонту; знати вимоги до типових технологічних процесів;

виготовлення шаблонів ручним та механізованим засобами; доведення шаблонів після виготовлення та загартування; особливості обробки криволінійних поверхонь шаблонів; виготовлення різьбових шаблонів; контроль виготовлення, складання та ремонту шаблонів.

Уміти: працювати з інструментами, пристосуванням та обладнанням, які використовуються для виготовлення, ремонту та збирання профільних шаблонів, складних лекал і калібрів; працювати з картами технологічного процесу виготовлення профільних шаблонів, складних лекал та калібрів; виконувати роботи на верстаку слюсарному одномісному, верстату плоскошліфувальному, верстату точильному двосторонньому, працювати з пристроями для розмічальних робіт, комплектами розмічального інструменту (лінійки, кутники, циркуль розмічальний, креслярка, рейсмус, кернер, штангенциркуль, ручний правильний прес, комплект напилків, лінійка, кутник, комплектами шаберів, лінійка перевірочна, кутник контрольний, притиральний верстат, доводочна плита, абразивні круги, притиральні пасти, шарошка, мікрометр, комплектами кінцевих мір, комплектами кутових плиток, профілометр, на верстаті настільному свердлильному, працювати з ручною та електричною дрилю; виконувати шаблони профільні з кількістю радіусів до трьох (включно), повне виготовлення та доведення після загартування; вирізувати заготовки з листового матеріалу, виконувати їх правлення, шліфування площин, розмічання контуру, свердлування, фрезерування за контуром, складання заготівок у блоки; вивіряти робочі елементи; обпилювати робочі поверхні; розбирати блоки та готувати їх до термічної обробки; рихтування після термообробки; остаточне шліфування широких площин; шліфування робочих поверхонь під доведення; доведення згідно розмірів; перевірка площинності, паралельності та відповідності розмірів; виконувати маркування.

	СІН – 4.1.3
	Виконання, ремонт та складання складних спеціальних пристосувань
	Знати: універсально-збірні пристосування; призначення та склад, технічні характеристики; економічна необхідність використання збірних пристосувань; універсально-налагоджувальні пристосування, їх призначення та використання; спеціальні пристосування, їх призначення; ефективність використання з метою підвищення продуктивності праці; будова основних елементів пристосувань; базові поверхні; установлення на три жорсткі точки; пристосування для закріплення деталей; вимоги до затискачів, їх класифікація; будова та використання важільних, клинових, ексцентрикових, гвинтових затискачів; технологічний процес виготовлення пристосувань; виготовлення відкритих, напіввідкритих корпусів та деталей до них шляхом лиття, кування, зварювання, стягування болтами та гвинтами; технологічний процес виготовлення розподільних обладнань; технології точного розмічання, точного свердління та розточування; методи контролю вимірювальних інструментів; організація робочого місця та вимоги безпеки праці під час виготовлення пристосувань; ремонт пристосувань; типові види руйнувань та зносу деталей пристосувань; призначення та види ремонту пристосувань; технологічна документація, яка використовується під час виготовлення та ремонту; визначення несправностей та дефектів пристосувань; виявлення характеру зносу деталей пристосувань, які підлягають ремонту, заміні або відновленню; складання дефектних відомостей; контроль робочих розмірів пристосувань, вимірювально-перевірочні інструменти та засоби контролю; передові методи виготовлення та ремонту пристосувань; 

знати організацію робочого місця під час виготовлення пристосувань та вимоги безпеки праці.

Уміти: дотримуватись основних питань з охорони праці та безпечного виконання робіт під час виготовлення, ремонту та складання спеціальних пристосувань; виконувати, ремонтувати та складати пристосування універсально-збірні, універсально-налагоджувальні, спеціальні пристосування для закріплення деталей; виконувати технологічну послідовність виготовлення, ремонту та складання пристосувань; виконувати прийоми точного розмічання, точного свердління та розточування; виконувати відкриті, напіввідкриті корпуси та деталі до них шляхом лиття, кування, зварювання, стягування болтами та гвинтами; виконувати сучасні процеси виготовлення та ремонту пристосувань; користуватись інструментами, пристроями та обладнанням: верстаком слюсарним одномісним, штангенциркулями ШЦ-І, ШЦ-ІІ, ШЦ-ІІІ, мікрометрами, мірами довжини кінцевими плоскопаралельними, мірами кутовими призматичними, профілометрами; виконувати контроль робочих розмірів пристосувань.

	СІН – 4.1.4
	Виконання, ремонт та збирання штампів підвищеної складності
	Знати: універсально-збірні пристосування, їх призначення та склад, технічні характеристики; універсально-налагоджувальні пристосування, їх призначення та використання; спеціальні пристосування, їх призначення; будову основних елементів пристосувань, базові поверхні; пристосування для закріплення деталей; вимоги до затискачів, їх класифікація; будову та використання важільних, клинових, ексцентрикових, гвинтових затискачів; технологічний процес виготовлення пристосувань; виготовлення відкритих, напіввідкритих корпусів та деталей до них шляхом лиття, кування, зварювання, стягування болтами та гвинтами; технологічний процес виготовлення розподільних обладнань; технології точного розмічання, точного свердління та розточування; методи контролю вимірювальних інструментів; організацію робочого місця та вимоги безпеки праці під час виготовлення пристосувань; ремонт пристосувань; типові види руйнувань та зносу деталей пристосувань; призначення та види ремонту пристосувань; користуватись технологічною документацією, яка використовується під час виготовлення та ремонту ;знати способи визначення несправностей та дефектів пристосувань; виявлення характеру зносу деталей пристосувань, які підлягають ремонту, заміні або відновленню; складання дефектних відомостей; виконувати контроль робочих розмірів пристосувань, вимірювально-перевірочних інструментів та засобів контролю; передові методи виготовлення та ремонту пристосувань; знати способи організації робочого місця під час виготовлення пристосувань та вимоги безпеки праці.

Уміти: виконувати основні питання з охорони праці та безпечного виконання робіт під час виготовлення, ремонту та збирання штампів підвищеної складності; виготовляти, ремонтувати та збирати штампи згинальні, просічні, вирубні; виконувати технологічний процес виготовлення штампів на стругальному, довбальному, протяжному, токарному та розточувальному верстатах; використовувати шарошки, настільне ручне припилювально-доводочне обладнання, універсальний припилювальний верстат з поворотним столом та оптичним обладнанням, малогабаритну електроприпилювальну машинку та інші пристосування для обробки внутрішніх контурів деталей штампів; встановлювати та закріпляти пуансони штампів; використовувати інструмент, пристрої та обладнання, :верстак слюсарний одномісний, верстат настільний свердлильний, верстат пересувний обпилювально-зачисний, верстат плоскошліфувальний, штангенциркулі, мікрометри, міри довжини кінцеві плоскопаралельні, міри кутові призматичні; виконувати обробку пуансону, припасування його до матриці з розрахунком товщини матеріалу та заготівки; кріплення пуансона до верхньої плити; обробка матриці та кріплення її до нижньої плити; загальне збирання штампів підвищеної складності, їх налагодження; ремонт штампів; розбирання верхньої та нижньої частини штампу; визначення зносу робочих частин штампу; виявлення деталей, які підлягають ремонту; складання плану ремонту; доведення та зачищення профілю штампового струмка за шаблонами; випробування незагартованого штампу на м(якому матеріалі; зачищення штампу; збирання та припасування деталей штампу

	СІН – 4.1.5
	Виконання, ремонт та складання форм для лиття
	Знати: сутність процесу лиття металів під тиском; схему ливарної машини; класифікацію деталей та механізмів форм для лиття металів під тиском; формоутворюючі деталі, їх призначення та склад; конструктивні деталі форм, пристрої для охолоджування форм; механізми форм, приводи стрижнів та виштовхувачів; технологію виготовлення та ремонту форм для лиття металів під тиском; технологію виготовлення матриць та пуансонів; точність обробки; засоби кріплення деталей форм; виготовлення літникових втулок та розсікателів, засоби їх кріплення; ремонт форм для лиття під тиском; технології розбирання форм з перевіркою зносу їх частин; складання дефектних відомостей; Визначення виду ремонту деталей пристосувань, які підлягають заміні або відновленню; сучасні методи виготовлення та ремонту форм.

Уміти: виконувати основні питання з охорони праці та безпечного виконання робіт під час виготовлення, ремонту та збирання форм для лиття; Виконувати та ремонтувати форми для лиття металів під тиском; вміти працювати з інструментом, пристроями та обладнанням :верстак слюсарний одномісний, верстат настільний свердлильний, верстат пересувний обпилювально-зачисний, верстат плоскошліфувальний штангенциркулями, мікрометрами, мірами довжини кінцевими плоскопаралельними, мірами кутовими призматичними; виготовляти форми для лиття; формоутворюючі деталі, вкладиші, вставки, літникові втулки та розсікачі, стрижні, виштовхувачі; виготовлення конструктивних деталей, плит кріплення форми, підкладочних плит, постаментів, держаків, стрижнів, направляючих колонок та втулок, упорів, фіксаторів; доведення робочих поверхонь формоутворюючих деталей; виконувати складання та випробування форм; ремонт деталей форм; виконувати визначення деталей, які підлягають до ремонту та заміні; складання дефектних відомостей; доведення та зачищення профілів вкладишів; збирання форм

	СІН – 4.1.6
	Виконання, ремонт та складання прес-форм
	Знати: види прес-форм, характеристики, призначення, схему роботи прес-форми простого типу, обладнання для роботи прес-форм, гідравлічні преси та термостати;основні напрямки технологічних процесів під час отримання деталей з пластмас методами пресування та лиття під тиском; склад прес-форм для гумових та пластмасових виробів, виготовлення прес-форм, технічні умови на виготовлення, технологічний процес виготовлення; контроль якості виготовлення прес-форм; випробування прес-форм;сучасні засоби виготовлення прес-форм; полірування робочих частин; формалізація деталей та її значення для виготовлення прес-форм; організація робочого місця та вимоги безпеки праці; ремонт прес-форм; виявлення дефектів у прес-формах для гумових та пластмасових виробів; технології розбирання та визначення дефектів і зносу деталей прес-форм; складання дефектних відомостей; визначення виду ремонту деталей прес-форм, які підлягають заміні або відновленню; сучасні методи виготовлення та ремонту прес-форм; організацію робочого місця та вимоги безпеки праці.

Уміти: виконувати основні умови з охорони праці та безпечного виконання робіт під час виготовлення, ремонту та складання прес-форм. виконувати та ремонтувати прес-форми для гумових і пластмасових деталей, технологічний процес виготовлення прес-форм; використовувати інструмент, пристрої та обладнання: верстак слюсарний одномісний, верстат плоскошліфувальний, верстат точильний двосторонній, пристрої для розмічальних робіт, комплект розмічального інструменту (лінійки, кутники, циркуль розмічальний, креслярка, рейсмус, кернер, штангенциркуль, ручний правильний прес, комплект напилків, лінійка, кутник, комплект шаберів, лінійка перевірочна, кутник контрольний, притиральний верстат, доводочна плита, абразивні круги, притиральні пасти, шарошка, мікрометр, комплект кінцевих мір, комплект кутових плиток, профілометр; виконувати розмічання плит під верстатну обробку; виготовлення профільних шаблонів порожнин верхніх та нижніх вставок пуансона та матриці; доведення пуансонів та матриць; обробку деталей прес-форм, їх складання та випробування; ремонт прес-форм; розбирання прес-форм; перевірку характеру та ступені зносу робочих частин прес-форм; виявлення деталей, які належать заміні та ремонту; складання дефектних відомостей; визначення змісту ремонту; доведення та припасування деталей після ремонту; налагоджування виштовхувачів; остаточне складання та випробування прес-форм


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб

	
	
	Для інд.
	Для групи

	
	Обладнання та пристосування
	
	

	1. 
	Верстак слюсарний одномісний з піднімальними тисками 76И-01
	
	15

	2. 
	Верстат балансувальний
	
	1

	3. 
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2

	4. 
	Верстат настільний свердлильний
	
	2

	5. 
	Верстат пересувний обпилювально-зачисний
	
	1

	6. 
	Верстат плоскошліфувальний
	
	1

	7. 
	Верстат радіально-свердлильний
	
	1

	8. 
	Верстат токарний
	
	1

	9. 
	Верстат точильний двосторонній
	
	1

	10. 
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1

	11. 
	Комп'ютер персональний
	
	15

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний та розмічальний
	
	

	12. 
	Глибиномір мікрометричний
	
	2

	13. 
	Індикатори годинникового типу ИЧ, ИТ
	
	4

	14. 
	Кернери пружинний та електричний
	
	3

	15. 
	Комплект лінійок
	
	10

	16. 
	Комплект малок для перевірки кутів
	
	5

	17. 
	Міри довжини кінцеві плоскопаралельні (набори № 1, 2)
	
	2

	18. 
	Міри кутові призматичні (комплект)
	
	2

	19. 
	Комплект мікрометрів
	
	10

	20. 
	Молоток сталевий слюсарний розмічальний
	
	15

	21. 
	Нутромір індикаторний з ціною поділу 0,01 мм
	
	4

	22. 
	Рамка для визначення кількості плям при шабруванні
	
	15

	23. 
	Скоба із звітним пристроєм
	
	1

	24. 
	Косинець перевірочний слюсарний з широкою підставкою хромований
	
	3

	25. 
	Штангенглибиномір
	
	2

	26. 
	Штангензубомір
	
	2

	27. 
	Штангенрейсмус
	
	4

	28. 
	Штангенциркулі ШЦ-1, ШЦ-2, ШЦ-3
	
	15

	29. 
	Щупи плоскі (комплект)
	
	6

	
	Інструмент для ручних робіт (слюсарний)
	
	

	30. 
	Борнапилки твердосплавні різні (комплект)
	
	5

	31. 
	Борідок слюсарний
	
	5

	32. 
	Воротки для мітчиків та плашок (різні)
	
	15

	33. 
	Голівки до торцевих воротків (комплект)
	
	5

	34. 
	Зубило слюсарне
	
	15

	35. 
	Канавник
	
	10

	36. 
	Клейма ручні літерні та цифрові (комплект)
	
	4

	37. 
	Кліщі
	
	2

	38. 
	Ключі гайкові (різні)
	
	10

	39. 
	Ключі гайкові розвідні (різні)
	
	6

	40. 
	Крейцмейсель слюсарний
	15
	5

	41. 
	Круглогубці
	
	3

	42. 
	Гострозубці торцеві
	
	3

	43. 
	Комплект молотків слюсарних
	
	20

	44. 
	Комплект надфілів
	
	15

	45. 
	Комплект напилків
	
	30

	46. 
	Ножиці різні
	
	15

	47. 
	Обтиски ручні (різні)
	
	30

	48. 
	Викрутки слюсарно-монтажні (комплект)
	
	10

	49. 
	Плоскогубці різні
	
	3

	50. 
	Підтримки ручні (різні)
	
	30

	51. 
	Рамка ножівкова ручна
	
	30

	52. 
	Рашпіль
	
	10

	53. 
	Тріскачка
	
	1

	
	Інструмент для обробки різанням
	
	

	54. 
	Зенкери (різні)
	
	40

	55. 
	Зенківки конічні (різні)
	
	15

	56. 
	Зенківки циліндричні (різні)
	
	15

	57. 
	Клупи трубні з плашками ( Ѕ″–2″) (різні)
	
	2

	58. 
	Комплект мітчиків
	
	15

	59. 
	Плашки (різні)
	
	30

	60. 
	Плашки розсувні призматичні
	
	30

	61. 
	Полотнина ножівкова
	
	100

	62. 
	Комплект розгорток
	
	30

	63. 
	Різці стругальні (різні)
	
	50

	64. 
	Різці токарні (різні)
	
	30

	65. 
	Свердла (різні)
	
	**

	66. 
	Труборіз універсальний
	
	2

	
	Інструмент для шабрування, притирання та шліфування
	
	

	67. 
	Бруски шліфувальні (різні)
	
	15

	68. 
	Голівки шліфувальні (різні) (комплект)
	
	10

	69. 
	Коло шліфувальне для круглого зовнішнього шліфування
	
	5

	70. 
	Коло шліфувальне ПП 250х32 х76 для плоского шліфування
	
	5

	71. 
	Кола повстяні для обробки металевих виробів (комплект)
	
	10

	72. 
	Притири конічні (різні)
	
	15

	73. 
	Притири плоскі (з канавками та гладкі)
	
	15

	74. 
	Притири циліндричні (різні)
	
	15

	75. 
	Шабери різні
	
	15

	
	Машини ручні, механізований інструмент
	
	

	76. 
	Бормашини різні
	
	1

	77. 
	Молоток рубальний пневматичний з віброзахистом
	
	1

	78. 
	Комплект ножиць покрівельних
	
	1

	79. 
	Шабер з пневматичним приводом
	
	1

	80. 
	Шабер з електричним приводом
	
	1

	
	Пристосування та допоміжний інструмент
	
	

	81. 
	Втулки перехідні для інструментів з конічним хвостовиком (різні)
	
	10

	82. 
	Голівка ділильна синусна
	
	1

	83. 
	Диски та зірочки металеві для виправлення шліфувальних кіл (комплект)
	
	5

	84. 
	Домкрат звичайний (гвинтовий)
	
	2

	85. 
	Олівець алмазний для виправлення шліфувальних кіл
	
	1

	86. 
	Кондуктор для свердління
	
	**

	87. 
	Нагубники на тиски м'які (комплект)
	15
	5

	88. 
	Патрони різні
	
	1

	89. 
	Плита для виправлення
	
	1

	90. 
	Плита контрольно-складальна
	
	1

	91. 
	Плита перевірочна
	
	1

	92. 
	Плита розмічальна
	
	1

	93. 
	Підкладки різні (комплект)
	
	2

	94. 
	Затискачі для труб (різні)
	
	5

	95. 
	Призми різні
	
	4

	96. 
	Пристосування згинальні (різні)
	**
	**

	97. 
	Пристосування з магнітною підставою поворотне
	
	1

	98. 
	Стійка індикаторна з магнітною підставою
	
	1

	99. 
	Стійка індикаторна універсальна
	
	2

	100. 
	Тиски верстатні з ручним приводом неповоротні
	
	5

	101. 
	Косинець чавунний розмічальний
	
	2


Примітка: ** – необхідна кількість інструменту та пристосувань визначається навчальним закладом.
Професійна кваліфікація: слюсар-інструментальник 5-го розряду

1. Кваліфікаційна характеристика
5-й розряд

Завдання та обов'язки. Виготовляє, регулює, ремонтує великі особливо складні та точні відповідальні інструменти та пристрої (спеціальні та розподільні головки, прес-форми, штампи, кондуктори, зварювальні установки, вимірювальні пристрої тощо), шаблони з великою кількістю зв'язаних між собою розмірів, які потребують обробки за 6-7-м квалітетами (1-2-  класами точності). Доводить, притирає та виготовляє деталі з фігурними контурами за 5-м квалітетом (1-м класом точності) та параметром шорсткості поверхні Rа 0,16-0,02 (10-13-м класами чистоти оброблення). Перевіряє пристрої та штампи в умовах експлуатації.
Повинен знати: конструктивні особливості складного спеціального та нормального інструменту та пристроїв; всі види розрахунків та геометричних побудов, необхідних при виготовленні особливо складного інструменту, деталей і вузлів; способи термооброблення точного контрольного інструменту та матеріалів, які застосовує; вплив температури на показання вимірювань інструменту.

Кваліфікаційні вимоги. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією слюсаря-інструментальника 4-го розряду − не менше 1 року.

Приклади робіт

1.  Апарати нумераційні (не ротаційного типу) - виготовлення внутрішніх та зовнішніх корпусів.

2.  Головки нарізні, полірувальні та розточувальні – розмічання, приганяння до та після загартування, складання, випробування та усунення дефектів.
3.  Головки різенарізні – налагодження та складання.
4.  Гребінки та храповики - виготовлення.

5.  Зубоміри оптичні - ремонт та випробування.

6.  Калібри конусні для виміряння зовнішнього та внутрішнього конусів довжиною до 500 мм – повне виготовлення та доведення після загартування.

7.  Калібри радіусні набірні пазові особливо складної конфігурації –доведення.

8.  Калібри, штампи, кондуктори, пристрої для фрезерування гребінок – виготовлення.

9.  Колеса нумераційні – слюсарне оброблення.

10. Косинці контрольні – доведення.

11. Лінійки контрольні та робочі довжиною понад 6м – шабрування з суворим дотриманням паралельності сторін.
12. Мікрометри індикаторні – повний ремонт.

13. Плити розмічальні контрольні складені розміром до 1500x1500мм – шабрування та складання.

14. Прес-форми складні для лиття під тиском – розмічання, доведення, складання та випробування.

15. Прилади для заміру кутів – складання, доведення та випробування.

16. Рамки та сухарі контрольні для плоских розтискних плашок та клупів – виготовлення під загартування та доведення після загартування.

17. Сейфи, вогнетривкі шафи – чищення, змащування та реконструкція контрольного замка, виготовлення одноборідкових ключів.

18. Шаблони з тупим кутом 1700 та більше ніж двома прямими ділянками – слюсарне оброблення та доведення. 
19. Шаблони модульні з модулем понад 1–1,5 – доведення
20. Шаблони складні та контршаблони з кількістю радіусів понад три та дотичними – повне виготовлення та доведення після загартування.

21. Штампи складні багаторівчакові комбіновані – капітальний ремонт, складання, випробування.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар-інструментальник 5-го розряду
2.1. При продовженні навчання

Базова або повна загальна середня освіта.

2.2. При підвищенні професійної кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 4-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар-інструментальник 4-го розряду – не менше 1 року.

2.3. Після закінчення навчання 

Повна загальна середня освіта та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 5-го розряду.

3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7222 Слюсар-інструментальник
Кваліфікація: слюсар-інструментальник 5-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 422 години

	№ з/п
	Напрям підготовки
	Всього годин
	СІН – 5.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	115
	115

	3
	Професійно-практична підготовка
	280
	280

	4
	Кваліфікаційна пробна робота
	7
	

	5
	Консультації
	20
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4,5)
	402
	395


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку.

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 170 годин).

4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар-інструментальник 5-го розряду (зміст професійних профільних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СІН – 5.1 Виконання робіт з слюсарної обробки складних деталей

	СІН – 5.1.1
	Виконання особливо складних, спеціальних, точних та нормальних інструментів, пристосувань і пристроїв
	Знати: охорону праці, правила безпечного виконання робіт при виготовленні та використанні складного спеціального, точного та нормального інструменту, пристосувань і пристроїв; спеціальні слюсарно-складальні інструменти, пристосування та пристрої особливої складності; спеціальні та розподільні голівки, прес-форми, штампи багатострумочні та комбіновані; шаблони модульні з модулем 1–1,5, шаблони з тупим кутом 1700 та більше ніж двома прямими ділянками, шаблони складні та контршаблони з кількістю радіусів понад три та дотичні; кондуктори, пристосування для виконання зварювальних операцій, вимірювальні пристрої; основні характеристики вимірювальних пристроїв;штангенінструменти, штангенциркулі, штангенглибиноміри, штангенрейсмуси та штангензубоміри; калібри нормальні та граничні, прохідні та непрохідні, елементні та комплексні; калібри конусні для вимірювання зовнішнього та внутрішнього конусів довжиною до 500 мм; калібри радіусні набірні пазові складної конфігурації; калібри гладкі для контролю довжини, глибини, уступів, взаємного розташування поверхні; робочі, приймальні та контрольні калібри; плоскопаралельні кінцеві міри довжини, додаткові набори пристосувань до них, тримачі радіусні, креслярські та центрові; прилади для порівняльних вимірювань, важільні та вимірювальні скоби, особливості їх налагодження; прилади для вимірювання кутів та конусів; синусні лінійки; кутові призматичні плитки; типи трикутників з номінальним значенням робочого кута; кутоміри механічні ноніус-типу;прилади для контролю різьб; жорсткі граничні калібри, різьбові калібри-скоби, різьбові калібри-пробки.

Уміти: виготовляти точні і складні інструменти та пристрої (копіри вирізних та витяжних штампів, пуансонів, кондукторів); ремонтувати точні і складні інструменти та пристрої (копіри вирізних та витяжних штампів, пуансонів, кондукторів); виготовляти великі, особливо складні та точні інструменти, пристосування і пристрої (спеціальних та розподільних голівок, прес-форм, штампів, кондукторів, вимірювальних пристроїв тощо), шаблони з великою кількістю зв'язаних між собою розмірів, які потребують обробки за 6-7-м квалітетами (1-2-м класами точності); регулювати великі, особливо складні та точні інструменти, пристосування і пристрої (спеціальних та розподільних голівок, прес-форм, штампів, кондукторів, вимірювальних пристроїв тощо), шаблони з великою кількістю зв'язаних між собою розмірів, які потребують обробки за 6-7-м квалітетами (1-2-м класами точності); ремонтувати великі, особливо складні та точні інструменти, пристосування і пристрої (спеціальних та розподільних голівок, прес-форм, штампів, кондукторів, вимірювальних пристроїв тощо), шаблони з великою кількістю зв'язаних між собою розмірів, які потребують обробки за 6-7-м квалітетами (1-2-м класами точності). вирізати заготівок з листового металу, їх правлення; шліфувати площини; виконувати розмічальні роботи; складати заготовки у блоки; обпилювати робочі поверхні; виконувати свердлувальні та фрезерні роботи; виготовляти шаблони профільні з кількістю радіусів до трьох включно; розбирати блоки та готувати їх до термічної обробки; рихтувати після термообробки; вивіряти робочі елементи; доводити у відповідності до розмірів; перевіряти площинності, паралельності та відповідності розмірів; виконувати остаточне шліфування площин; доведити та притирати деталі з фігурними контурами за 5-м квалітетом (1 класом точності) та параметром шорсткості поверхні Rа 0,16-0,002 (10-13 класами чистоти обробки)

	СІН – 5.1.2
	Виконання та ремонт складних спеціальних, точних та нормальних інструментів, пристосувань і пристроїв
	Знати: обробку деталей за шаблонами: складання, регулювання, ремонт; доведення копірів складної форми; технологію виготовлення та доведення після загартування шаблонів складних, профільних та контршаблонів з кількістю радіусів понад три; технологію виготовлення калібрів, штампів, кондукторів, пристосувань та пристроїв для фрезерування гребінок; технологію притирання та доведення калібрів радіусних нарізних складної конфігурації, калібрів-скоб, калібрів-пробок, висотомірів, різців фасонних складної конфігурації та шаблонів до них; технологію виготовлення та доведення після загартування калібрів конусних для вимірювання зовнішнього та внутрішнього конусів довжиною до 500 мм; технологію ремонту, перевірки на точність годинникових механізмів, мікрометрів важільних з ціною поділу 0,002 мм та повний ремонт мікрометрів індикаторних; технологію розмічання, припасування до та після загартування; складання, випробування та усунення дефектів голівок різьбонарізувальних та розточувальних; 

технологію складання оправлень для нарощування хвилеводів витисканням; технологію шабрення та складання плит розмічальних, контрольних, перевірочних; знати правила проведення капітального ремонту: складання, доведення після загартування; випробування штампів складних багатострумочних комбінованих, штампів складних згинальних, просічних, вирубних; технологію виготовлення приладів для вимірювання ексцентричності, товщини стінок та глибини пустотілих деталей; технологію складання, доведення та випробування приладів для вимірювання кутів; технологію виготовлення ключів гайкових; технологію виготовлення цугольд особливо складних профілів до замків вітчизняного виробництва для сейфів, вогнетривких шаф; технологію ремонту та випробування зубомірів оптичних; технологію розмічання, доведення, складання та випробування прес-форм складних для лиття під тиском; технологію виготовлення та доведення після загартування деталей для плоских розтискних плашок та клупів.

Уміти: розмічати плити під верстатну обробку; виготовляти профільні шаблони порожнин верхніх та нижніх вставок пуансона та матриці; виготовлення прес-форм; доводити пуансони, матриць та деталей прес-форм; складати деталі пуансонів, матриць і прес-форм та їх випробування; ремонтувати прес-форми, перевіряти характер та ступень зносу робочих частин прес-форм; виявляти деталі, які належать заміні та ремонту; складати дефектні відомості; визначати зміст ремонту; складати та припасовувати деталі після ремонту, виготовляти особливо складні та точні інструменти і пристрої із застосуванням спеціальної технологічної оснастки; виготовляти, доводити та притирати деталі фігурного контуру за 5 квалітетом (1 класом точності) з одержанням дзеркальної поверхні; доводити та притирати деталі фігурного контуру за 5 квалітетом (1 класом точності) з одержанням дзеркальної поверхні; доводити та притирати деталі з фігурними контурами за 5 квалітетом (1 класом точності) та параметром шорсткості Rа 0,16-0,02 (10-13 класами чистоти), перевіряти та випробувати пристосування, пристрої та штампи.

	СІН – 5.1.3
	Виконання обробки складних деталей з використанням елементів автоматизації та механізації виробництва
	Знати: механізацію та автоматизацію технологічних процесів у даній галузі промисловості; основні напрямки механізації та автоматизації виробництва; створення нових сучасних високопродуктивних машин та агрегатів особливої точності; створення потокових ліній; застосування нових контрольно-вимірювальних і регулювальних приладів та пристосувань високої точності; знати основні методи удосконалення техніки управління виробництвом, перспективи використання у виробництві автоматизованих систем управління, програмного забезпечення та електронно-обчислювальних машин (ЕОМ). мати основні поняття про телевимірювання, телесигналізацію, телеуправління, поняття про автоматизовані системи управління (АСУ) виробництвом та технологічним процесом; застосування керуючих обчислювальних машин в управлінні виробництвом.

Уміти: працювати з виробничим устаткуванням; виконувати технологічні процеси виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування і системою організації виробництва; знайомитись з системою організації планування праці та контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці; знайомитись з організацією робочих місць передовиків та новаторів виробництва; з організацією роботи з раціоналізаторства та винахідництва


5.Перелік основних засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб

	
	
	Для інд.
	Для групи

	
	Обладнання та пристосування
	
	

	1. 
	Верстак слюсарний одномісний з піднімальними лещатами 76И-01
	
	15

	2. 
	Верстат балансувальний
	
	1

	3. 
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2

	4. 
	Верстат координатно-розточувальний
	
	1

	5. 
	Верстат настільний свердлильний
	
	2

	6. 
	Верстат пересувний обпилювально-зачисний
	
	1

	7. 
	Верстат плоскошліфувальний
	
	1

	8. 
	Верстат радіально-свердлильний
	
	1

	9. 
	Верстат точильний двосторонній
	
	1

	10. 
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1

	11. 
	Комп'ютер персональний
	
	15

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний та розмічальний
	
	

	12. 
	Глибиномір мікрометричний
	
	5

	13. 
	Кернер пружинний
	
	3

	14. 
	Кернер електричний
	
	3

	15. 
	Лінійки вимірювальні різні (комплект)
	
	10

	16. 
	Лінійка рівнобіжна 150 мм
	15
	15

	17. 
	Лінійки перевірочні різні
	15
	15

	18. 
	Лінійки синусні (різні)
	
	3

	19. 
	Міри довжини кінцеві плоско-паралельні (набори №1, 2)
	
	2

	20. 
	Міри кутові призматичні (комплект)
	
	2

	21. 
	Мікрометри різні
	
	15

	22. 
	Нутромір індикаторний з ціною розподілу 0,01 мм
	
	4

	23. 
	Скоба із звітним пристроєм
	
	1

	24. 
	Косинець перевірочний слюсарний
	
	3

	25. 
	Штангенглибиномір
	
	2

	26. 
	Штангензубомір
	
	2

	27. 
	Штангенрейсмус
	
	4

	28. 
	Штангенциркулі різні (ШЦ)
	
	15

	29. 
	Щупи плоскі (комплект)
	
	6

	
	Інструмент для шабрування, притирання та шліфування
	
	

	30. 
	Бруски шліфувальні (різні)
	
	15

	31. 
	Голівки шліфувальні (різні)
	
	10

	32. 
	Притирання конічні (різні)
	
	15

	33. 
	Притирання плоскі (з канавками і гладкі)
	
	15

	34. 
	Притирання циліндричні (різні)
	
	15

	35. 
	Шабери різні (комплект)
	
	10

	36. 
	Шабер удосконалений із затискним патроном
	
	10

	
	Машини ручні – механізований інструмент
	
	

	37. 
	Бормашина настільна шліфувальна електрична
	
	1

	38. 
	Бормашина шліфувальна пневматична
	
	1

	39. 
	Бормашина шліфувальна пневматична торцева
	
	1

	40. 
	Машина пневматична свердлильна ручна
	
	1

	41. 
	Машина різьбонарізна ручна
	
	1

	42. 
	Машина ручна свердлильна електрична
	
	1

	43. 
	Машина ручна шліфувальна електрична
	
	1

	44. 
	Машина кутова свердлильна електрична з набором змінних голівок та цанг
	
	1

	45. 
	Молотки різні пневматичні з віброзахистом
	
	1

	46. 
	Ножиці гільйотинні механічні
	
	1

	47. 
	Ножиці ручні різні
	
	5

	48. 
	Шабер із пневматичним приводом
	
	1

	49. 
	Шабер з електричним приводом
	
	1

	
	Пристосування та допоміжний інструмент
	
	

	50. 
	Пристосування з магнітною підставкою поворотне
	
	1

	51. 
	Стійка індикаторна з магнітною підставкою
	
	1

	52. 
	Стійка індикаторна універсальна
	
	2

	53. 
	Тиски ручні
	
	6

	54. 
	Тиски верстатні з ручним приводом неповоротні
	
	5

	55. 
	Косинець чавунний розмічальний
	
	2

	56. 
	Штампи вирубні та згинальні
	**
	**

	
	Прилади та пристосування для точних вимірів
	
	

	57. 
	Мікроінтерферометр із набором пластин
	1
	17

	58. 
	Мікроскоп великий інструментальний
	1
	

	59. 
	Мікроскоп інструментальний
	1
	

	60. 
	Зразки шорсткості поверхні (порівняльні), набори
	2
	

	61. 
	Оптиметр
	2
	

	62. 
	Профілограф
	1
	

	63. 
	Профілометр контактний
	1
	

	
	Устаткування, інструмент та пристосування для нанесення знаків і розподілів
	
	

	64. 
	Машина ділильна кругла
	1
	

	65. 
	Машина ділильна подовжня
	1
	

	66. 
	Пристосування для маркування накочуванням
	1
	

	67. 
	Пристосування змінні для маркування плоского та циліндричного інструменту
	**
	

	68. 
	Верстати для таврування
	1
	


Примітка: ** – необхідна кількість інструменту та пристосувань визначається навчальним закладом.
Професійна кваліфікація: слюсар-інструментальник 6-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика
6-й розряд

Завдання та обов'язки. Складає, доводить та ретельно обробляє особливо точні й складні унікальні прес-форми, штампи, пристрої, інструменти, прилади та дослідні нумераційні апарати. Виготовляє особливо точні, складні та відповідальні лекала з розташуванням площин в різних проекціях з додержанням розмірів за 1-5-м квалітетами (0-1-м класами точності) й параметром шорсткості поверхні Rа 0,04-0,01 (12-14-м класами чистоти обробки). Розмічає та креслить будь-які складні вироби. Виконує термооброблення (загартування, цементація) деталей та інструментів та доводить відповідно до технічних умов. Регулює оптичні прилади (кутоміри, оптиметри, компаратори тощо).
Повинен знати: конструкцію, призначення та правила застосування відповідальних і унікальних контрольно-вимірювальних приладів, інструментів та пристроїв, а також найбільш раціональні способи їх виготовлення, оброблення, випробування, регулювання та ремонту в межах 1-5-го квалітетів (0-1-го класів точності), способи зміцнення робочих поверхонь вимірювального інструменту хромуванням, електроіскровим обробленням тощо.

Кваліфікаційні вимоги. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією слюсаря-інструментальника 5-го розряду – не менше 1 року.
Приклади робіт

1. Апарати нумераційні дослідні – складання та регулювання.

2. Апарати нумераційні (ротаційного типу) – виготовлення внутрішніх та зовнішніх корпусів.

3. Калібри конусні для вимірювання зовнішнього та внутрішнього конуса довжиною понад 500 мм – повне виготовлення та доведення після загартування.

4. Лекала та контрлекала багатокутні – повне виготовлення та доведення після загартування.

5. Лекала та контрлекала для перевірки кроку різьби (дрібні) – повне виготовлення та доведення після загартування.

6. Плити контрольні – шабрування за методом трьох плит.

7. Плитки плоскопаралельних кінцевих мір (Йогансона) – остаточне доведення після загартування.

8. Прес-форми особливо складні багатогранні та багатомісні 6-7-го квалітету (1-2-го класу точності) – повне слюсарне оброблення до та після загартування.

9. Пройми закритого типу – повне виготовлення та доведення після загартування.

10. Пуансони та матриці для  штампування костильків – виготовлення.

11. Сейфи та вогнетривкі шафи – розкриття вогнетривких шаф та внутрішніх ящиків сейфів вітчизняного виробництва з різними типами замків: ремонт, чищення, змазування та реконструкція замків всіх систем; виготовлення комплекту цугольд складних профілів з виготовленням особливо складних ключів до вогнетривких шаф та сейфів всіх систем; виготовлення нової поворотної ручки з установленням її на місце.

12. Філь'єри різні загартовані – повне виготовлення.

13. Шаблони та контршаблони модульні до модуля 1 – повне виготовлення та доведення після загартування.
14. Шаблони та контршаблони особливо складної конфігурації зі сполученням багатьох радіусів та дотичних – повне виготовлення та доведення після загартування.

15. Штампи великих габаритів комбіновані, складної конфігурації – виготовлення. Капітальний ремонт, випробування та здавання.
16. Штампи компаундні для вирубання з жерсті якоря, ротора та статора електромашин – остаточне слюсарне оброблення, складання та випробування.
2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар-інструментальник 6-горозряду
2.1. При підвищенні професійної кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар – інструментальник 5-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар – інструментальник 5-го розряду – не менше 1 року.

2.2. Після закінчення навчання 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 6-го розряду.

3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7222 Слюсар-інструментальник

Кваліфікація: слюсар-інструментальник 6-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 407 години
	№ з/п
	Напрям підготовки
	Всього годин
	СІН – 6.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	100
	100

	3
	Професійно-практична підготовка
	280
	280

	4
	Кваліфікаційна пробна робота
	7
	

	5
	Консультації
	20
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація ( або поетапна атестація при продовженні навчання) 
	7
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	387
	380


Примітки

1.Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку.

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу.
3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу(але не більше ніж 170 годин).

4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар-інструментальник 6-го розряду (зміст професійних профільних компетентностей)
	Код
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СІН – 6.1 Виконання робіт зі слюсарної обробки особливо відповідальних та унікальних деталей

	СІН –6.1.1
	Виконання, обробка та випробування відповідальних та унікальних контрольно-вимірювальних інструментів, пристосувань і пристроїв
	Знати: охорону праці, правила безпечного виконання робіт при виготовленні, обробці, випробуванні відповідальних та унікальних контрольно-вимірювальних інструментів, пристосувань і пристроїв; конструкцію, призначення та правила застосування відповідальних та унікальних контрольно-вимірювальних приладів, інструментів, пристосувань і пристроїв, які використовуються на даному підприємстві; раціональні способи виготовлення, обробки, випробування, регулювання та ремонту контрольно-вимірювальних приладів у межах 1-5 квалітетів (0-1класів точності); технологію виготовлення та доведення після загартування калібрів корпусних для вимірювання зовнішнього та внутрішнього конуса довжиною понад 500 мм, лекал та контрлекал багатокутних, лекал та контрлекал для перевірки кроку різьби (дрібного), шаблонів та контршаблонів модульних; пройм закритого типу плиток, плоскопаралельних кінцевих мір, плит контрольних; технологію виготовлення пуансонів та матриць для штампування костильків, фільєрів з різним загартуванням; технологію зміцнення робочих поверхонь штампів термохімічною обробкою, електроіскровою обробкою тощо; технологію технічного обслуговування, ремонту та реконструкції вогнетривких шаф та внутрішніх ящиків сейфів вітчизняного виробництва з різними типами замків; ремонт, чищення, змащення та реконструкція замків усіх систем; виготовлення комплекту цугольд складних профілів з виготовленням особливо складних ключів до вогнетривких шаф та сейфів усіх систем; технологію повної слюсарної обробки до та після загартування прес-форм особливо складних багатогранних та багатомісних за 6-7 квалітетами (1-2 класами точності); технологію складання та регулювання апаратів нумераційних дослідних; технологію виготовлення внутрішніх та зовнішніх корпусів апаратів нумераційних (ротаційного типу); способи зміцнення робочих поверхонь вимірювального інструменту покриттям іншими металами.

Уміти: розмічати та креслити складні вироби; виконувати обробку деталей особливо точних і складних унікальних прес-форм, штампів, пристроїв, інструментів, пристосувань та приладів; доводити деталі особливо точних і складних унікальних прес-форм, штампів, пристроїв, інструментів, пристосувань та приладів; складати особливо точні і складні унікальних прес-форм, штампів, пристроїв, інструментів, пристосувань та приладів; виготовляти особливо точні, складні та відповідальні лекала з розташуванням площин у різних проекціях з дотриманням розмірів за 1-5 квалітетами (0-1 класами точності) та параметром шорсткості Rа 0,04-0,01 (12-14 класами чистоти обробки); виконувати термообробку (загартування, відпал, цементація, ціанування) деталей та інструментів і доведення відповідно до технічних умов; удосконалювати досвід регулювання оптичних приладів (кутомірів, оптиметрів, компараторів тощо)

	СІН – 6.1.2
	Виконання сучасних технологічних процесів
	Знати: методи та прийоми складання типових та комплексних технологічних процесів; нові та перспективні технологічні способи та методи слюсарної обробки; методику складання технологічних процесів за допомогою електронно-обчислювальної техніки, оптимізацію технологічних процесів.

Уміти: самостійно виконувати роботи слюсаря-інструментальника 6 розряду у відповідності з вимогами кваліфікаційної характеристики; виконувати роботи за 1-5 квалітетами (0-1 класами точності) та параметром шорсткості Rа 0,04-0,01 (12-14 класами чистоти обробки); застосовувати високопродуктивні інструменти, пристосування та пристрої, прогресивні методи обробки новаторів виробництва; раціонально організовувати робоче місце, дотримуватись вимог та правил безпечного виконання робіт; виконувати нормативних вимоги; заощаджувати матеріали та енергоресурси


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб

	
	
	Для інд.
	Для групи

	
	Обладнання та пристосування
	
	

	1. 
	Верстак слюсарний одномісний з піднімальними тисками 76И-01
	
	15

	2. 
	Компресор повітряний поршневий загального призначення ВК-3-5
	
	1

	3. 
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2

	4. 
	Верстат координатно-розточувальний
	
	1

	5. 
	Верстат настільний свердлильний
	
	2

	6. 
	Верстат пересувний обпилювально-зачисний
	
	1

	7. 
	Верстат точильний двосторонній
	
	1

	8. 
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1

	9. 
	Комп'ютер персональний.
	
	15

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний та розмічальний
	
	

	10. 
	Кернери різні
	1
	3

	11. 
	Лінійки вимірювальні металеві різні
	1
	10

	12. 
	Лінійки перевірочні різні (комплект)
	1
	5

	13. 
	Міри довжини кінцеві плоско-паралельні (набори №1, 2)
	
	2

	14. 
	Міри кутові призматичні (комплект)
	
	2

	15. 
	Мікрометри різні (комплект)
	
	10

	16. 
	Молотки сталеві різні
	
	15

	17. 
	Нутромір індикаторний з ціною поділу 0,01 мм
	
	4

	18. 
	Рамка для визначення кількості плям при шабруванні
	
	15

	19. 
	Штангенглибиномір
	
	2

	20. 
	Штангензубомір
	
	2

	21. 
	Штангенрейсмус
	
	4

	22. 
	Штангенциркулі різні
	1
	15

	23. 
	Щупи плоскі (комплект)
	
	6

	
	Прилади та пристосування для тонких вимірів
	
	

	24. 
	Мікроінтерферометр із набором пластин
	
	2

	25. 
	Мікроскоп великий інструментальний
	
	2

	26. 
	Мікроскоп інструментальний
	
	2

	27. 
	Зразки шорсткості поверхні порівняльні, набори
	
	2

	28. 
	Оптиметр
	
	2

	29. 
	Профілограф
	
	1

	30. 
	Профілометр контактний
	
	1

	
	Устаткування, інструмент та пристосування для нанесення знаків і розподілів
	
	

	31. 
	Машина ділильна кругла
	
	1

	32. 
	Машина ділильна подовжня
	
	1

	33. 
	Пристосування для маркування накочуванням
	
	1

	34. 
	Пристосування змінні для маркування плоского та циліндричного інструменту
	**
	

	35. 
	Верстат для таврування кінцевого ріжучого інструменту
	**
	

	36. 
	Верстат для таврування різців
	
	1

	37. 
	Верстат продовжно-фрезерний
	
	1


Примітка: ** – необхідна кількість інструменту та пристосувань визначається навчальним закладом.
Професійна кваліфікація: слюсар-інструментальник 7-го розряду

1. Кваліфікаційна характеристика
7-й розряд
Завдання та обов'язки. Складає, доводить та ретельно обробляє особливо точні, відповідальні та складні унікальні прес-форми, штампи, пристрої, інструменти, прилади та дослідні нумераційні апарати з самостійним обробленням деталей та складальних одиниць на універсальних металорізальних та інших верстатах.
Повинен знати: конструкцію, призначення, способи налагодження, перевірки на точність особливо складних та відповідальних верстатів; найбільш раціональні способи оброблення, регулювання і ремонту контрольно-вимірювальних приладів, інструментів та пристроїв.

Кваліфікаційні вимоги. Неповна вища освіта (молодший спеціаліст) без вимог до стажу роботи або професійно-технічна освіта, підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією слюсаря-інструментальника 6-го розряду – не менше 1 року.
2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар-інструментальник 7-го розряду

2.1. При підвищенні професійної кваліфікації

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 6-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар-інструментальник 6-го розряду – не менше 1 року.

2.2. Після закінчення навчання 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 7-го розряду.

3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7222 Слюсар-інструментальник

Кваліфікація: слюсар-інструментальник 7-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 263 годин

	№ з/п
	Напрям підготовки
	Всього годин
	СІН – 6.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	36
	36

	3
	Професійно-практична підготовка
	200
	200

	4
	Кваліфікаційна пробна робота
	7
	

	5
	Консультації
	20
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація ( або поетапна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	243
	236


Примітки

1.Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу(але не більше ніж 170 годин).
4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар - інструментальник 7-го розряду (зміст професійних профільних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст компетентностей

	СІН – 7.1 Виконання робіт зі слюсарної обробки особливо складних деталей

	СІН –7.1.1
	Виконання налагодження, перевірки на точність особливо складних та відповідальних верстатів
	Знати: класифікацію металообробних верстатів, кінематичні основи металообробних верстатів, кінематичні зв'язки у верстатах, основи кінематичного налагоджування верстатів; токарно-револьверні верстати; умови використання токарно-револьверних верстатів; головний та допоміжний рухи на токарно-револьверних верстатах; використання командоапаратів на токарно-револьверних верстатах; координатно-розточувальні верстати; умови застосування координатно-розточувальних верстатів; головний та допоміжний рухи на координатно-розточувальних верстатах; оптичний відліковий пристрій подовжнього ходу; закріплення робочого столу, санчат та головки шпинделя універсальними затискачами; алмазно-розточувальні верстати; особливості алмазно-розточувальних верстатів, призначення, застосування у технологічних процесах; прецизійні верстати; верстати для електрофізичних та електрохімічних способів обробки; сутність виготовлення складних штампів, прес-форм, філь'єр електрофізичними методами;

електроерозійні верстати, принцип дії, особливості застосування та налагоджування; електроімпульсні верстати, принцип дії, особливості застосування та налагоджування;верстати для анодно-механічної обробки, принцип дії, особливості застосування та налагоджування;застосування широкоуніверсальних голівок для отримання формоутворювальних рухів; верстати для ультразвукової обробки, принцип дії, особливості застосування та налагоджування; верстати для електрохімічної обробки, принцип дії, особливості застосування та налагоджування; променева та електронно-променева методи обробки, особливості застосування; випробування особливо складних та відповідальних верстатів, перевірка якості налагоджувальних операцій; перевірка геометричної точності верстатів; перевірка кінематичної точності верстатів; випробування верстатів на холостому ходу та з навантаженням.

Уміти: визначати режими різання токарно-револьверних верстатів; налаштовувати універсально - ділильну голівку; налаштовувати командоапарати на токарно-револьверних верстатах; визначати режимів роботи координатно-розточувального верстата; налаштовувати оптичний відліковий пристрій подовжнього ходу; закріпляти робочий стіл, санчата та головки шпинделя універсальними затискачами; налагоджувати алмазно-розточувальний верстат; налагоджувати верстат для електрофізичної обробки; налагоджувати електроерозійний верстат, налагоджувати електроімпульсний верстат;налагоджувати верстат для електрохімічної обробки; випробувати особливо складні та відповідальні верстати; перевіряти якість налагоджувальних операцій; перевіряти геометричну точність верстатів; перевіряти кінематичну точність верстатів; випробувати верстати на холостому ходу та з навантаженням

	СІН – 7.1.2
	Виконання, регулювання та ремонт контрольно-вимірювальних приладів, інструментів, пристосувань і пристроїв
	Знати: технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту кінцевих і штрихових мір довжини; технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту універсальних засобів вимірювання; штангенінструменти, штангенциркулі, штангенглибиноміри, штангенрейсмуси; ноніус; нормування похибки;

технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту мікрометричних вимірювальних інструментів; характеристики мікрометричних інструментів; мікрометри для зовнішніх вимірювань; мікрометричні нутроміри; мікрометричні глибиноміри; технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту механічних вимірювальних приладів; характеристики механічних вимірювальних приладів; важільно-зубчасті вимірювальні прилади; скоби з відліковими пристроями; голівки вимірювальні пружинні (мікрокатори); голівки вимірювальні пружинно-оптичні (оптикатори); індикатори важільно-пружинні; індикатори годинникового типу;технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту оптико-механічних та оптичних вимірювальних приладів; оптиметри, ультраоптиметри, проектори, інтерферометри контактні, оптичні ділильні голівки; вимірювальні мікроскопи;технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту спеціальних засобів вимірювання; засоби для вимірювання кутових розмірів; синусні лінійки, технічні характеристики, особливості застосування; технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту пристосувань для вимірювання відхилень форми та розташування поверхонь; технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту пристосувань для контролю параметрів різьби; технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту пристосувань для контролю параметрів зубчастих коліс (евольвентоміри, контактоміри).

Уміти: виготовляти, регулювати та ремонтувати кінцеві і штрихові міри довжини; виготовляти, регулювати та ремонтувати універсальні засоби вимірювання;виготовляти, регулювати та ремонтувати мікрометричні вимірювальні інструменти; виготовляти, регулювати та ремонтувати механічні вимірювальні прилади (важільно-зубчасті вимірювальні прилади, скоби з відліковими пристроями, голівки вимірювальні пружинні (мікрокатори), голівки вимірювальні пружинно-оптичні (оптикатори), індикатори важільно-пружинні, індикатори годинникового типу);виготовляти, регулювати та ремонтувати оптико-механічні та оптичні вимірювальні прилади (оптиметри, ультраоптиметри, проектори, інтерферометри контактні, оптичні ділильні голівки, вимірювальні мікроскопи);виготовляти, регулювати та ремонтувати спеціальні засоби вимірювання (засоби для вимірювання кутових розмірів, синусні лінійки); виготовляти, регулювати та ремонтувати пристосування для вимірювання відхилень форми і розташування поверхонь;виготовляти, регулювати та ремонтувати пристосування для контролю параметрів різьби; виготовляти, регулювати та ремонтувати пристосування для контролю параметрів зубчастих коліс (евольвентоміри, контактоміри); шліфувати робочі поверхні для доведення; доводити у відповідності до розмірів; перевіряти площинності, паралельності та відповідності розмірів;виготовляти, доводити та притирати деталі з фігурними контурами, удосконалювати навички виготовлення, регулювання, ремонту великих, особливо складних та точних інструментів, пристосувань і пристроїв (спеціальних та розподільних голівок, прес-форм, штампів, кондукторів, вимірювальних пристроїв тощо), шаблонів з великою кількістю зв'язаних між собою розмірів, які потребують обробки за 6-7 квалітетами (1-2 класами точності)

	СІН – 7.1.3
	Виконання спеціального ріжучого інструменту
	Знати: види спеціального ріжучого інструменту, комбіновані інструменти, групи комбінованих інструментів, розточувальні борштанги, комбіновані ступінчасті зенкери, комбіновані зенкери-свердла, комбіновані протяжки, муфторозточувальні комбіновані патрони, гребінки комбіновані; інструменти для автоматизованого виробництва, технічні вимоги до них (забезпечення розмірної стійкості інструменту, стабільність роботи, швидкозмінність, взаємозамінність); технології налагоджування інструменту на необхідний розмір на спеціальних пристосуваннях; інструмент для електроімпульсної обробки, інструмент для електроіскрової обробки, інструмент для ультразвукової розмірної обробки, методи підвищення стійкості інструменту (ціанування, сульфідування, хромування), методи відновлення зношеного цільного та збірного інструменту.

Уміти: виготовляти, доводити та ремонтувати спеціальний ріжучий інструмент, комбінований інструмент, комбіновані борштанги, комбіновані ступінчасті зенкери, комбіновані протяжки;
виготовляти, доводити та ремонтувати муфторозточувальні комбіновані патрони, гребінки комбіновані; виготовляти, доводити та ремонтувати інструменти для автоматизованого виробництва, забезпечувати розмірну стійкість інструменту (стабільність роботи, швидкозмінність, взаємозамінність); налагоджувати інструмент на необхідний розмір на спеціальних пристосуваннях; виготовляти, доводити та ремонтувати інструмент для електроімпульсної обробки; виготовляти, інструмент для електроіскрової обробки; виготовляти, доводити та ремонтувати інструмент для ультразвукової розмірної обробки; підвищувати стійкість інструменту (ціанування, сульфідування, хромування); відновляти зношений цільний та збірний інструмент

	СІН – 7.1.4
	Виконання, налагоджування та обслуговування верстатів з числовим програмним керуванням
	Знати: автоматизацію технологічних процесів механічної обробки в умовах багатосерійного та масового виробництва; застосування верстатів з програмним керуванням; електронне обладнання верстатів з ЧПК; елементи системи програмного керування; носії програмного забезпечення; блок керування, виконавчі органи, робочі органи, датчики переміщень; класифікація верстатів з ЧПК за видами рухів виконавчих механізмів; позиційні, контурні, комбіновані пристрої ЧПК, порівняльні технічні характеристики; адаптивні системи програмного керування; пристрої цифрової індикації; маркування верстатів з ЧПК;послідовність розробки програмного забезпечення для верстатів з ЧПК; застосування двійкової системи числення; вимоги стандартів ISO до використання у обчислювальних машинах та пристроях для обробки інформації двійкових кодів; команди та допоміжні функції, які використовуються на верстатах та обладнанні з ЧПК;багатоопераційні верстати, призначення, технічні характеристики, застосування; інструмент для багатоопераційних верстатів; пристрої для автоматичної зміни інструменту; кодування інструменту у магазині інструменту; промислові роботи, призначення, технічні характеристики, застосування; комплексна автоматизація та механізація виробництва з використанням промислових роботів;автоматичні лінії верстатів; обладнання для автоматичних ліній; автоматичні лінії з приймачами-накопичувачами; агрегати для накопичення та видачі заготівок; завантажувальні пристрої. Керування автоматичними лініями.

Уміти: працювати з елементами системи програмного керування, носіями програмного забезпечення, блоком керування, виконавчими органами, робочими органами, датчиками переміщень; застосовувати двійкову системи числення відповідно до вимог стандартів ISO щодо використання у обчислювальних машинах та пристроях для обробки інформації двійкових кодів; працювати на багатоопераційних верстатах, з інструментом для багатоопераційних верстатів, пристроями для автоматичної зміни інструменту; кодувати інструмент у магазині інструменту; використати промислові роботи для комплексної автоматизації та механізації виробництва;використовувати автоматичні лінії верстатів; працювати з обладнанням для автоматичних ліній, автоматичних ліній з приймачами-накопичувачами, з агрегатами для накопичення та видачі заготівок, завантажувальними пристроями; 

застосовувати верстати з програмним керуванням;

налаштовувати електронне обладнання верстатів з ЧПК; налаштовувати позиційні, контурні, комбіновані пристрої ЧПК та пристрої з цифровою індикацією; налаштовувати програмне забезпечення для верстатів з ЧПК


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на 15 осіб

	
	
	Для інд.
	Для групи

	
	Обладнання та пристосування
	
	

	1. 
	Верстак слюсарний одномісний з піднімальними лещатами 76И-01
	
	15

	2. 
	Верстат балансувальний
	
	1

	3. 
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2

	4. 
	Верстат координатно-розточувальний
	
	1

	5. 
	Верстат настільний свердлильний
	
	2

	6. 
	Верстат пересувний обпилювально-зачисний
	
	1

	7. 
	Верстат плоскошліфувальний
	
	1

	8. 
	Верстат радіально-свердлильний
	
	1

	9. 
	Верстат точильний двосторонній
	
	1

	10. 
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1

	11. 
	Верстат з ЧПК
	
	1

	12. 
	Верстат для електроімпульсної обробки.
	
	1

	13. 
	Верстат для електроіскрової обробки.
	
	1

	14. 
	Верстат для ультразвукової розмірної обробки.
	
	1

	15. 
	Комп'ютер персональний.
	
	15

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний та розмічальний
	
	

	16. 
	Глибиномір мікрометричний
	
	5

	17. 
	Кернер пружинний
	
	3

	18. 
	Кернер електричний
	
	3

	19. 
	Лінійки вимірювальні різні (комплект)
	
	10

	20. 
	Лінійка рівнобіжна 150 мм
	15
	15

	21. 
	Лінійки перевірочні різні
	15
	15

	22. 
	Лінійки синусні (різні)
	
	3

	23. 
	Міри довжини кінцеві плоско-паралельні (набори №1, 2)
	
	2

	24. 
	Міри кутові призматичні (комплект)
	
	2

	25. 
	Мікрометри різні
	
	15

	26. 
	Нутромір індикаторний з ціною розподілу 0,01 мм
	
	4

	27. 
	Скоба із звітним пристроєм
	
	1

	28. 
	Косинець перевірочний слюсарний
	
	3

	29. 
	Штангенглибиномір
	
	2

	30. 
	Штангензубомір
	
	2

	31. 
	Штангенрейсмус
	
	4

	32. 
	Штангенциркулі різні (ШЦ)
	
	15

	33. 
	Щупи плоскі (комплект)
	
	6

	
	Інструмент для шабрування, притирання та шліфування
	
	

	34. 
	Бруски шліфувальні (різні)
	
	15

	35. 
	Голівки шліфувальні (різні)
	
	10

	36. 
	Притирання конічні (різні)
	
	15

	37. 
	Притирання плоскі (з канавками і гладкі)
	
	15

	38. 
	Притирання циліндричні (різні)
	
	15

	39. 
	Шабери різні (комплект)
	
	10

	40. 
	Шабер удосконалений із затискним патроном
	
	10

	
	Машини ручні – механізований інструмент
	
	

	41. 
	Бормашина настільна шліфувальна електрична
	
	1

	42. 
	Бормашина шліфувальна пневматична
	
	1

	43. 
	Бормашина шліфувальна пневматична торцева
	
	1

	44. 
	Машина пневматична свердлильна ручна
	
	1

	45. 
	Машина різьбонарізна ручна
	
	1

	46. 
	Машина ручна свердлильна електрична
	
	1

	47. 
	Машина ручна шліфувальна електрична
	
	1

	48. 
	Машина кутова свердлильна електрична з набором змінних голівок та цанг
	
	1

	49. 
	Молотки різні пневматичні з віброзахистом
	
	1

	50. 
	Ножиці гільйотинні механічні
	
	1

	51. 
	Ножиці ручні різні
	
	5

	52. 
	Шабер із пневматичним приводом
	
	1

	53. 
	Шабер з електричним приводом
	
	1

	
	Пристосування та допоміжний інструмент
	
	

	54. 
	Пристосування з магнітною підставкою поворотне
	
	1

	55. 
	Стійка індикаторна з магнітною підставкою
	
	1

	56. 
	Стійка індикаторна універсальна
	
	2

	57. 
	Тиски ручні
	
	6

	58. 
	Тиски верстатні з ручним приводом неповоротні
	
	5

	59. 
	Косинець чавунний розмічальний
	
	2

	60. 
	Штампи вирубні та згинальні
	**
	**

	61. 
	Пристосування для вимірювання відхилень форми.
	
	2

	62. 
	Пристосування для вимірювання відхилень розташування поверхонь.
	
	2

	
	Прилади та пристосування для точних вимірів
	
	

	63. 
	Мікроінтерферометр із набором пластин
	1
	17

	64. 
	Мікроскоп великий інструментальний
	1
	

	65. 
	Мікроскоп інструментальний
	1
	

	66. 
	Зразки шорсткості поверхні (порівняльні), набори
	2
	

	67. 
	Оптиметр
	2
	

	68. 
	Профілограф
	1
	

	69. 
	Профілометр контактний
	1
	

	
	Устаткування, інструмент та пристосування для нанесення знаків і розподілів
	
	

	70. 
	Машина ділильна кругла
	1
	

	71. 
	Машина ділильна подовжня
	1
	

	72. 
	Пристосування для маркування накочуванням
	1
	

	73. 
	Пристосування змінні для маркування плоского та циліндричного інструменту
	**
	

	74. 
	Верстати для таврування
	1
	


Примітка: ** – необхідна кількість інструменту та пристосувань визначається навчальним закладом.
Професійна кваліфікація: слюсар-інструментальник 8-го розряду

1. Кваліфікаційна характеристика
8-й розряд 

Завдання та обов'язки. Складає, доводить та ретельно обробляє особливо точні, відповідальні та складні унікальні прес-форми, штампи, пристрої, інструменти, прилади та дослідні нумераційні апарати з самостійним виготовленням деталей та налагодженням робочих органів вимірювальних комплексів на унікальних та експериментальних металорізальних і інших верстатах, машинах і агрегатах.

Повинен знати: конструкцію, призначення і правила застосування унікальних контрольно-вимірювальних приладів, інструментів та пристроїв; найбільш раціональні способи виготовлення і ремонту контрольно-вимірювальних приладів, інструментів та пристроїв.
Кваліфікаційні вимоги. Неповна вища освіта (молодший спеціаліст) без вимог до стажу роботи або професійно-технічна освіта, підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією слюсар-інструментальник 7-го розряду – не менше 1 року.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар - інструментальник 8-го розряду
2.1. При підвищенні професійної кваліфікації

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 7-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар – інструментальник 7-го розряду – не менше 1 року.

2.2. Після закінчення навчання

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар-інструментальник 8-го розряду.

3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7222 Слюсар-інструментальник

Кваліфікація: слюсар-інструментальник 8-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 263 годин

	№ з/п
	Напрям підготовки
	Всього годин
	СІН – 6.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	36
	36

	3
	Професійно-практична підготовка
	200
	200

	4
	Кваліфікаційна пробна робота
	7
	

	5
	Консультації
	20
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4,5)
	243
	236


Примітки

1.Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше ніж 170 годин).

4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар - інструментальник 8-го розряду (зміст професійних профільних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СІН– 8.1 Виконання робіт з слюсарної обробки унікальних деталей 

	СІН –8.1.1
	Виконання роботи з унікальними контрольно-вимірювальними приладами, інструментами, пристосуваннями і пристроями
	Знати: класифікацію контрольно-вимірювальних приладів, інструментів, пристосувань і пристроїв, вимірювальних головок, головок вимірювальних пружинних, головок вимірювальних пружинно-оптичних, головок вимірювальних важільно-пружинних, головок вимірювальних важільно-зубчастих; призначення важільних скоб, приладів з оптичним важелем (оптиметри з горизонтальною та вертикальною лініями вимірювання), вимірювальних машин, компараторів, інтерференційних та растрових вимірювальних засобів, приладів для дистанційних вимірювань, вимірювальних луп, вимірювальних мікроскопів, автоматизованих контрольних приладів, автоматичних систем для пасивного контролю розмірів, пристроїв для активного контролю у процесі обробки (автотолератори).

Уміти: виготовляти вимірювальні головки (головки вимірювальні пружинні, головки вимірювальні пружинно-оптичні, головки вимірювальні важільно-пружинні, головки вимірювальні важільно-зубчасті); доводити, регулювати та ремонтувати вимірювальні головки (головки вимірювальні пружинні, головки вимірювальні пружинно-оптичні, головки вимірювальні важільно-пружинні, головки вимірювальні важільно-зубчастих); регулювати та ремонтувати вимірювальні головки (головки вимірювальні пружинні, головки вимірювальні пружинно-оптичні, головки вимірювальні важільно-пружинні, головки вимірювальних важільно-зубчасті); виготовляти прилади з оптичним важелем (оптиметри з горизонтальною та вертикальною лініями вимірювання); доводити прилади з оптичним важелем (оптиметрів з горизонтальною та вертикальною лініями вимірювання); регулювати та ремонтувати прилади з оптичним важелем (оптиметрів з горизонтальною та вертикальною лініями вимірювання); виготовляти мікрометричні вимірювальні інструменти, мікрометри для зовнішніх вимірювань, мікрометричні нутроміри, мікрометричні глибиноміри; регулювати та ремонтувати мікрометричні вимірювальні інструменти, мікрометри для зовнішніх вимірювань, мікрометричні нутроміри, мікрометричні глибиноміри; виготовляти оптико-механічні та оптичні вимірювальні прилади, оптиметри, ультраоптиметри; регулювати та ремонтувати оптико-механічні та оптичні вимірювальні прилади, оптиметри, ультраоптиметри; виготовляти проектори, інтерферометри контактних, оптичних ділильних головок, вимірювальні мікроскопи; регулювати та ремонтувати проектори, інтерферометри контактні, оптичні ділильні головки, вимірювальні мікроскопи; виготовляти спеціальні засоби вимірювання, засоби для вимірювання кутових розмірів, синусних лінійок; регулювати та ремонтувати спеціальні засоби вимірювання, засоби для вимірювання кутових розмірів, синусних лінійок; виготовляти пристосування для вимірювання відхилень форми та розташування поверхонь; регулювати та ремонтувати пристосування для вимірювання відхилень форми та розташування поверхонь; виготовляти пристосування для контролю параметрів різьби; регулювати та ремонтувати пристосування для контролю параметрів різьби; виготовляти пристосування для контролю параметрів зубчастих коліс (евольвентоміри, контактоміри); регулювати та ремонтувати пристосування для контролю параметрів зубчастих коліс (евольвентоміри, контактоміри)

	СІН – 8.1.2
	Виконання технологічних процесів виготовлення, регулювання та ремонту унікальних контрольно-вимірювальних приладів, інструментів, пристосувань і пристроїв
	Знати: технологічний процес виготовлення, доведення, регулювання та ремонту вимірювальних голівок; технологічний процес виготовлення, доведення, регулювання та ремонту голівок вимірювальних пружинних; технологічний процес виготовлення, доведення, регулювання та ремонту голівок вимірювальних пружинно-оптичних; технологічний процес виготовлення, доведення, регулювання та ремонту голівок вимірювальних важільно-пружинних; технологічний процес виготовлення, доведення, регулювання та ремонту голівок вимірювальних важільно-зубчастих; технологічний процес виготовлення, доведення, регулювання та ремонту приладів з оптичним важелем (оптиметрів з горизонтальною та вертикальною лініями вимірювання); технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту мікрометричних вимірювальних інструментів, мікрометрів для зовнішніх вимірювань, мікрометричних нутромірів, мікрометричних глибиномірів; технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту оптико-механічних та оптичних вимірювальних приладів, оптиметрів, ультраоптиметрів; технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту проекторів, інтерферометрів контактних, оптичних ділильних голівок, вимірювальних мікроскопів;технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту спеціальних засобів вимірювання, засобів для вимірювання кутових розмірів, синусних лінійок; технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту пристосувань для вимірювання відхилень форми та розташування поверхонь;технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту пристосувань для контролю параметрів різьби. технологічний процес виготовлення, регулювання та ремонту пристосувань для контролю параметрів зубчастих коліс (евольвентоміри, контактоміри).

Уміти: виготовляти та доводити прес-форми для гумових і пластмасових виробів; виготовляти та доводити штампи для гарячого об'ємного штампування на універсальному обладнанні (молотові штампи, штампи для гарячештампувальних кривошипних пресів, штампи для гвинтових пресів, штампи для гідравлічних пресів, штампи для горизонтально-кувальних машин); виготовляти та доводити штампи для гарячого об'ємного штампування на машинах вузького призначення та спеціальних видів обробки металів тиском (штампи горизонтально-згинальних машин, штампи високошвидкісних машин, штампи багатоплунжерних гідравлічних пресів, штампи для ізотермічного штампування, штампи для автоматичного штампування); виготовляти та доводити штампів для холодного об'ємного деформування, (штампи для холодного об'ємного штампування, штампи для штампування видавлюванням, штампи холодновисаджувальних автоматів); виготовляти та доводити штампи для завершальних операцій виробництва кувань (штампи обрізних пресів, штампи для правлення, штампи для калібрування); виготовляти та доводити інструменти для гарячого об'ємного штампування на машинах вузького призначення та спеціальних видів обробки металів тиском, інструменти для прокатних операцій, інструменти для електровисаджувальних машин, інструменти для ротаційно-кувальних та радіально-кувальних машин); виготовляти та доводити відповідальний та унікальний інструмент, (інструмент для електроімпульсної обробки, інструмент для електроіскрової обробки, інструмент для ультразвукової розмірної обробки); виготовляти та доводити інструменти, пристрої, пристосування та прилади для автоматизованого виробництва, забезпечувати технічні вимоги до них (забезпечення розмірної стійкості інструменту, стабільності роботи, швидкозмінності, взаємозамінності); налагоджувати інструменти на необхідний розмір на спеціальних пристосуваннях

	СІН – 8.1.3
	Виконання спеціального ріжучого інструменту
	Знати: види спеціального ріжучого інструменту; комбіновані інструменти; групи комбінованих інструментів; розточувальні борштанги; комбіновані ступінчасті зенкери; комбіновані зенкери-свердла; комбіновані протяжки;муфторозточувальні комбіновані патрони; гребінки комбіновані; інструменти для автоматизованого виробництва, технічні вимоги до них (забезпечення розмірної стійкості інструменту, стабільність роботи, швидкозмінність, взаємозамінність);технології налагоджування інструменту на необхідний розмір на спеціальних пристосуваннях; інструмент для електроімпульсної обробки; інструмент для електроіскрової обробки; інструмент для ультразвукової розмірної обробки; методи підвищення стійкості інструменту (ціанування, сульфідування, хромування); методи відновлення зношеного цільного та збірного інструменту.
Уміти: виготовляти, доводити та ремонтувати спеціальний ріжучий інструмент, комбінований інструмент, комбіновані борштанги, комбіновані ступінчасті зенкери, комбіновані протяжки; виготовляти та доводити та ремонтувати муфторозточувальні комбіновані патрони, гребінки комбіновані; виготовляти, доводити та ремонтувати інструменти для автоматизованого виробництва, забезпечення розмірної стійкості інструменту (стабільність роботи, швидкозмінність, взаємозамінність); налагоджувати інструмент на необхідний розмір на спеціальних пристосуваннях; виготовляти та доводити і ремонтувати інструмент для електроімпульсної обробки; виготовляти та доводити і ремонтувати інструмент для електроіскрової обробки; виготовляти та доводити і ремонтувати інструмент для ультразвукової розмірної обробки; підвищувати стійкість інструменту (ціанування, сульфідування, хромування); відновляти зношений цільний та збірний інструмент

	СІН – 8.1.4
	Виконання особливо точних, відповідальних та унікальних прес-форм, штампів, пристроїв, пристосувань, інструментів та приладів
	Знати: автоматизацію технологічних процесів механічної обробки в умовах багатосерійного та масового виробництва, застосування верстатів з програмним керуванням, електронне обладнання верстатів з ЧПК; елементи системи програмного керування; носії програмного забезпечення; блок керування, виконавчі органи, робочі органи, датчики переміщень; класифікація верстатів з ЧПК за видами рухів виконавчих механізмів; позиційні, контурні, комбіновані пристрої ЧПК, порівняльні технічні характеристики;адаптивні системи програмного керування; пристрої цифрової індикації; маркування верстатів з ЧПК; послідовність розробки програмного забезпечення для верстатів з ЧПК; застосування двійкової системи числення; вимоги стандартів ISO до використання у обчислювальних машинах та пристроях для обробки інформації двійкових кодів; команди та допоміжні функції, які використовуються на верстатах та обладнанні з ЧПК; багатоопераційні верстати, призначення, технічні характеристики, застосування; інструмент для багатоопераційних верстатів; пристрої для автоматичної зміни інструменту; кодування інструменту у магазині інструменту; промислові роботи, призначення, технічні характеристики, застосування; комплексна автоматизація та механізація виробництва з використанням промислових роботів; автоматичні лінії верстатів; обладнання для автоматичних ліній; автоматичні лінії з приймачами-накопичувачами; агрегати для накопичення та видачі заготівок; завантажувальні пристрої; керування автоматичними лініями.

Уміти: працювати з елементами системи програмного керування, з носіями програмного забезпечення, блоком керування, виконавчими органами, робочими органами, датчиками переміщень; застосовувати двійкові системи числення відповідно до вимог стандартів ISO щодо використання у обчислювальних машинах та пристроях для обробки інформації двійкових кодів;

працювати на багатоопераційних верстатах з інструментами для багатоопераційних верстатів; використовувати пристрої для автоматичної зміни інструменту; користуватись кодуванням інструменту у магазині інструменту; використовувати промислові роботи для комплексної автоматизації та механізації виробництва; використовувати автоматичні лінії верстатів, обладнання для автоматичних ліній, автоматичні лінії з приймачами-накопичувачами, агрегати для накопичення та видачі заготівок; завантажувальні пристрої; застосовувати верстати з програмним керуванням; налаштовувати електронне обладнання верстатів з ЧПК; налаштовувати позиційні, контурні, комбіновані пристрої ЧПК та пристрої цифрової індикації; налаштовувати програмне забезпечення для верстатів з ЧПК

	СІН – 8.1.5
	Виконання налагоджування та обслуговування верстатів з числовим програмним керуванням
	Знати: автоматизацію технологічних процесів механічної обробки в умовах багатосерійного та масового виробництва; особливості дистанційного керування верстатами; переваги та економічну доцільність використання верстатів з ЧПК;види металоріжучого інструменту для застосування на металообробних верстатах з ЧПК; магазини інструментів; принципи зміни інструменту; багатоопераційні верстати, призначення, технічні характеристики, застосування; інструменти для багатоопераційних верстатів; пристрої для автоматичної зміни інструменту; засоби кодування інструменту у магазині інструменту; електронне обладнання верстатів з ЧПК; елементи системи програмного керування; носії програмного забезпечення; блок керування, виконавчі органи, робочі органи, датчики переміщень; пристрої цифрової індикації; класифікацію верстатів з ЧПК за видами рухів виконавчих механізмів; позиційні, контурні, комбіновані пристрої ЧПК, порівняльні технічні характеристики; програмне забезпечення для верстатів з ЧПК; застосування двійкової системи числення; вимоги стандартів ISO до використання у обчислювальних машинах та пристроях для обробки інформації двійкових кодів; програмне керування за детермінованою програмою; числове програмне керування; програма керування за алфавітно-цифровим кодом; комбіновані пристрої ЧПК;промислові роботи, призначення, технічні характеристики, застосування; методи комплексної автоматизації та механізації виробництва з використанням промислових роботів; автоматичні лінії верстатів; обладнання для автоматичних ліній; автоматичні лінії з приймачами-накопичувачами; агрегати для накопичення та видачі заготівок; завантажувальні пристрої; керування автоматичними лініями; вимоги до технологічності деталей для обробки на автоматичних лініях; вимоги до стійкості інструменту, який використовується на верстатах автоматичних ліній.

Уміти: безпечно виконувати роботи під час налагоджування та обслуговування верстатів з числовим програмним керуванням; виконувати дистанційне керування верстатами; добирати металоріжучий інструмент для застосування на металообробних верстатах з ЧПК, знати принципи зміни інструменту; застосовувати багатоопераційні верстати; комплектувати інструменти для багатоопераційних верстатів; налагоджувати пристрої для автоматичної зміни інструменту; кодувати інструменти у магазині інструменту; визначати тип програмного забезпечення для верстатів з ЧПК; застосовувати двійкову систему числення; дотримуватись вимог стандартів ISO щодо використання у обчислювальних машинах та пристроях двійкових кодів; удосконалювати навички застосування верстатів з програмним керуванням; комплектувати магазин інструментів; удосконалювати навички налаштування програмного забезпечення для верстатів з ЧПК


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на 15 осіб

	
	
	Для інд.
	Для групи

	
	Обладнання та пристосування
	
	

	1. 
	Верстак слюсарний одномісний з піднімальними лещатами 76И-01
	
	15

	2. 
	Верстат балансувальний
	
	1

	3. 
	Верстат вертикально-свердлильний
	
	2

	4. 
	Верстат координатно-розточувальний
	
	1

	5. 
	Верстат настільний свердлильний
	
	2

	6. 
	Верстат пересувний обпилювально-зачисний
	
	1

	7. 
	Верстат плоскошліфувальний
	
	1

	8. 
	Верстат радіально-свердлильний
	
	1

	9. 
	Верстат точильний двосторонній
	
	1

	10. 
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1

	11. 
	Верстат з ЧПК
	
	1

	12. 
	Верстат для електроімпульсної обробки.
	
	1

	13. 
	Верстат для електроіскрової обробки.
	
	1

	14. 
	Верстат для ультразвукової розмірної обробки.
	
	1

	15. 
	Комп'ютер персональний.
	
	15

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний та розмічальний
	
	

	16. 
	Глибиномір мікрометричний
	
	5

	17. 
	Кернер пружинний
	
	3

	18. 
	Кернер електричний
	
	3

	19. 
	Лінійки вимірювальні різні (комплект)
	
	10

	20. 
	Лінійка рівнобіжна 150 мм
	15
	15

	21. 
	Лінійки перевірочні різні
	15
	15

	22. 
	Лінійки синусні (різні)
	
	3

	23. 
	Міри довжини кінцеві плоско-паралельні (набори №1, 2)
	
	2

	24. 
	Міри кутові призматичні (комплект)
	
	2

	25. 
	Мікрометри різні
	
	15

	26. 
	Нутромір індикаторний з ціною розподілу 0,01 мм
	
	4

	27. 
	Скоба із звітним пристроєм
	
	1

	28. 
	Косинець перевірочний слюсарний
	
	3

	29. 
	Штангенглибиномір
	
	2

	30. 
	Штангензубомір
	
	2

	31. 
	Штангенрейсмус
	
	4

	32. 
	Штангенциркулі різні (ШЦ)
	
	15

	33. 
	Щупи плоскі (комплект)
	
	6

	
	Інструмент для шабрування, притирання та шліфування
	
	

	34. 
	Бруски шліфувальні (різні)
	
	15

	35. 
	Голівки шліфувальні (різні)
	
	10

	36. 
	Притирання конічні (різні)
	
	15

	37. 
	Притирання плоскі (з канавками і гладкі)
	
	15

	38. 
	Притирання циліндричні (різні)
	
	15

	39. 
	Шабери різні (комплект)
	
	10

	40. 
	Шабер удосконалений із затискним патроном
	
	10

	
	Машини ручні – механізований інструмент
	
	

	41. 
	Бормашина настільна шліфувальна електрична
	
	1

	42. 
	Бормашина шліфувальна пневматична
	
	1

	43. 
	Бормашина шліфувальна пневматична торцева
	
	1

	44. 
	Машина пневматична свердлильна ручна
	
	1

	45. 
	Машина різьбонарізна ручна
	
	1

	46. 
	Машина ручна свердлильна електрична
	
	1

	47. 
	Машина ручна шліфувальна електрична
	
	1

	48. 
	Машина кутова свердлильна електрична з набором змінних голівок та цанг
	
	1

	49. 
	Молотки різні пневматичні з віброзахистом
	
	1

	50. 
	Ножиці гільйотинні механічні
	
	1

	51. 
	Ножиці ручні різні
	
	5

	52. 
	Шабер із пневматичним приводом
	
	1

	53. 
	Шабер з електричним приводом
	
	1

	
	Пристосування та допоміжний інструмент
	
	

	54. 
	Пристосування з магнітною підставкою поворотне
	
	1

	55. 
	Стійка індикаторна з магнітною підставкою
	
	1

	56. 
	Стійка індикаторна універсальна
	
	2

	57. 
	Тиски ручні
	
	6

	58. 
	Тиски верстатні з ручним приводом неповоротні
	
	5

	59. 
	Косинець чавунний розмічальний
	
	2

	60. 
	Штампи вирубні та згинальні
	**
	**

	61. 
	Пристосування для вимірювання відхилень форми.
	
	2

	62. 
	Пристосування для вимірювання відхилень розташування поверхонь.
	
	2

	
	Прилади та пристосування для точних вимірів
	
	

	63. 
	Мікроінтерферометр із набором пластин
	1
	17

	64. 
	Мікроскоп великий інструментальний
	1
	

	65. 
	Мікроскоп інструментальний
	1
	

	66. 
	Зразки шорсткості поверхні (порівняльні), набори
	2
	

	67. 
	Оптиметр
	2
	

	68. 
	Профілограф
	1
	

	69. 
	Профілометр контактний
	1
	

	
	Устаткування, інструмент та пристосування для нанесення знаків і розподілів
	
	

	70. 
	Машина ділильна кругла
	1
	

	71. 
	Машина ділильна подовжня
	1
	

	72. 
	Пристосування для маркування накочуванням
	1
	

	73. 
	Пристосування змінні для маркування плоского та циліндричного інструменту
	**
	

	74. 
	Верстати для таврування
	1
	


Примітка: ** – необхідна кількість інструменту та пристосувань визначається навчальним закладом.

Зауваження та пропозиції щодо змісту стандарту надсилати за адресою:

03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського, 36,

Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Відділ професійної освіти і тренінгів.

Телефон: (044)248-91-16.
60

