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Міністерство освіти і науки України

Міністерство соціальної політики України

ЗАТВЕРДЖЕНО
Наказ Міністерства освіти і науки України
 від « 22 » грудня 2017 р. № 1651
Стандарт професійної

(професійно-технічної) освіти
СП(ПТ)О 7233.C. 33.12 – 2017
(позначення стандарту)

Професія:
Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування
Код:            7233
Професійні кваліфікації: 

слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 2-го розряду;
слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду;
слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розряду;
слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду;
слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 6-го розряду
Видання офіційне

Київ - 2017 

Інформація про робочу групу

Розробники 

Ларін О. О. – начальник відділу з навчання і оцінювання ТОВ «ДТЕК».

Багмут О. М. – завідувач сектору наукового та навчально-методичного забезпечення модернізації змісту професійної освіти ІМЗО МОН України. 

Черкашин Ю. В – старший майстер по ремонту обладнання цеху по ремонту обладнання ДТЕК Ладижинська ТЕС ТОВ «Інтеренергосервіс».

Вербовский А. Я – старший майстер виробничої дільниці турбінно-ремонтного цеху Галременерго.
Войтович Ю. Г. – заступник начальника спеціалізованого цеху по ремонту турбінного обладнання Галременерго. 

Лапайко С. О. – провідний спеціаліст Навчально-виробничого центру ДТЕК Ладижинська ТЕС. 

Климаш Л. І. – старший майстер виробничої дільниці по ремонту турбінного обладнання Галременерго.
Білан О. В – провідний спеціаліст відділу з охорони праці Департаменту охорони праці і промислової безпеки ТОВ «ДТЕК Енерго».
Наукові консультанти

Паржницький В. В. – заступник начальника відділу наукового та навчально-методичного забезпечення змісту професійної освіти ІМЗО МОН України, канд. пед. наук. 
Ілющенко В. І. – доцент кафедри «Промислова теплоенергетика» Донецького національного технічного університету, канд. техн. наук.
Перепечин С. В. – директор ТОВ «Інтеренергосервіс».
Рецензенти

Решетняк О. М. – заступник начальника ЦСО і ПО ДТЕК Луганська ТЕС.
Мазурик Я. П. – начальник цеху централізованого ремонту ДТЕК Бурштинська ТЕС.
Чугай Г. І. – заступник начальника цеху з технічного обслуговування і ремонту ТОВ «Інтеренергосервіс». 
Літературний редактор

Осадчук І. В. – менеджер відділу навчання та оцінки Департаменту розвитку персоналу Дирекції з управління персоналом ТОВ «ДТЕК».
Технічниий редактор

Нагорний І. Ю. – головний спеціаліст відділу з технічної експертизи Дирекції з генерації електроенергії ТОВ «ДТЕК Енерго».
Керівники робочої групи

Кучинський М.С. – директор департаменту професійної освіти Міністерства освіти і науки України.

Кучеренко О. О. – директор з управління персоналом ТОВ «ДТЕК».
Бондаренко Є. І. – директор Академії «ДТЕК».

Мірошниченко К. Б. – заступник директора – начальник відділу змісту та організації навчального процесу департаменту професійної освіти Міністерства освіти і науки України.

Гацула О. В. – начальник Навчально-виробничого центру ТОВ «ДТЕК Східенерго».
Загальні положення

Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти (далі – СП(ПТ)О) з професії 7233 Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування розроблено відповідно до Конституції України, законів України «Про освіту», «Про професійно-технічну освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про зайнятість населення», «Про організації роботодавців, їх об'єднання, права і гарантії  їх діяльності»,  постанови Кабінету Міністрів України від 23.11.2011 № 1341 «Про затвердження Національної рамки кваліфікацій», розпорядження Кабінету Міністрів України від 14.12.2016  № 1077 «Про затвердження Плану заходів із впровадження Національної рамки кваліфікацій на 2016-2020 роки», розпорядження Кабінету Міністрів України від 03.04.2017 № 275-р «Про затвердження середньострокового плану пріоритетних дій Уряду до 2020 року», випуску 62 «Виробництво та розподілення електроенергії» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого  наказом Міністерства палива та енергетики України від 16.03.2001 № 19, до якого ввійшли зміни та доповнення, розроблені у зв’язку з постановою Кабінету Міністрів України від 15.02.1999 № 189  «Про затвердження порядку здійснення Державного нагляду в електроенергетиці» та інших нормативно-правових документів є обов'язковим для виконання всіма закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями, незалежно від їх підпорядкування та форми власності, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення професійної кваліфікації, перепідготовку) кваліфікованих робітників.

Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти містить:
титульну сторінку;

інформацію про робочу групу з розроблення СП(ПТ)О;

загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О;
загальнопрофесійний навчальний блок;

перелік навчальних модулів та професійних компетентностей; 
перелік ключових компетентностей; 
умовні позначення, що використовуються у СП(ПТ)О;
сферу професійної діяльності випускника;
специфічні вимоги до робітника з конкретної  професії;
вимоги до кожної професійної кваліфікації.
Загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О
Підготовка кваліфікованих робітників за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування включає первинну професійну підготовку, перепідготовку та підвищення професійної кваліфікації. Підготовка за кожною професійною кваліфікацією ґрунтується на компетентнісному підході та структурується за модульним принципом. Навчальний модуль – логічно завершена складова СП(ПТ)О, що формується на основі кваліфікаційної характеристики (далі – КХ) та професійного стандарту (далі – ПС), потреб роботодавців сучасних технологій та новітніх матеріалів.

Структура навчального модуля включає перелік компетентностей та їх зміст. Засвоєння навчального модуля може підтверджуватися відповідним документом (сертифікат/посвідчення/свідоцтво), що видається навчальним закладом.

СП(ПТ)О визначає три групи компетентностей: загальнопрофесійні, ключові та професійні. Компетентність/компетентності – здатність особи до виконання певного виду діяльності, що виражається через знання, уміння, морально-етичні цінності та інші особистісні якості.
Загальнопрофесійні компетентності – знання та уміння, що є загальними (спільними) для професії. Якщо навчання здійснюється безперервно на декілька професійних кваліфікацій, то загальнопрофесійні компетентності набуваються один раз – перед оволодінням навчальним матеріалом початкової професійної кваліфікації.
Ключові компетентності – загальні здібності й уміння (психологічні, когнітивні, соціально-особистісні, інформаційні, комунікативні), що дають змогу особі розуміти ситуацію, досягати успіху в особистісному і професійному житті, набувати соціальної самостійності та забезпечують ефективну професійну й міжособистісну взаємодію (набуваються впродовж всього терміну навчання поза робочим навчальним планом).

Професійні компетентності – знання та уміння особи, які дають їй змогу виконувати трудові функції, швидко адаптуватися до змін у професійній діяльності та є складовими відповідної професійної кваліфікації.

У закладах професійної (професійно-технічної) освіти тривалість первинної професійної підготовки  встановлюється відповідно до професійної кваліфікації, яку набуває учень (слухач), що визначається робочим навчальним планом. 

При організації професійної підготовки на виробництві, підвищення професійної кваліфікації, перепідготовки строк професійного навчання визначається за результатами вхідного контролю. Вхідний контроль знань, умінь та навичок здійснюється відповідно до законодавства.

Навчальний час учня, (слухача) визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійної (професійно-технічної) освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:
академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин.

Навчальний (робочий) час учня, (слухача) в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації відповідно до законодавства.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчальних полігонах, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Вимоги до кожної професійної кваліфікації включають:

кваліфікаційну характеристику;

вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівня, професійної кваліфікації осіб;
типову навчальну програму;

типовий навчальний план;
перелік основних засобів навчання.
Типова програма підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації визначає перелік навчальних модулів, перелік та зміст професійних компетентностей.
Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації включає розподіл навчального навантаження між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою; консультації; кваліфікаційну атестацію. У типовому навчальному плані визначено загальну кількість годин для оволодіння професійною кваліфікацією та розподіл годин між навчальними модулями.
Робочі навчальні плани та програми для підготовки кваліфікованих робітників розробляються закладами професійної (професійно-технічної) освіти за погодженням з роботодавцями та органами управління освітою на основі типових навчальних планів та типових навчальних програм.
Робочі навчальні плани підготовки кваліфікованих робітників визначають графік навчального процесу, навчальні предмети, їх погодинний розподіл  та співвідношення між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою.
Робочі навчальні програми для підготовки кваліфікованих робітників визначають зміст навчальних предметів відповідно до компетентностей та тематичний погодинний розподіл відповідно до робочих навчальних планів.
При навчанні на виробництві можлива підготовка за суміжними розрядами (групами кваліфікацій).
Перелік основних засобів навчання за кожною професійною кваліфікацією розроблено відповідно до потреб роботодавців, сучасних технологій та матеріалів.
За результатами здобуття кожної професійної кваліфікації проводиться державна або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація, що передбачає оцінювання набутих компетентностей й визначається параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє». Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинної нормативно-правової бази.
Заклади професійної (професійно-технічної) освіти, органи управління освітою, засновники організовують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів) та безпосередньо беруть участь у кваліфікаційній атестації.
Після завершення навчання кожен учень (слухач) повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими в галузі.

Навчання з охорони праці проводиться відповідно до вимог чинного законодавства Про охорону праці. При складанні робочих навчальних планів та програм необхідно врахувати, що для початкового навчання (професійної підготовки) на теоретичну частину предмета «охорона праці», що входить до загальнопрофесійного блоку, потрібно виділити не менше 30 годин навчального часу, а при підвищенні професійної кваліфікації та перепідготовці – не менше 15 годин навчального часу (п.2.3. Типового положення про порядок проведення навчання і перевірки знань з питань охорони праці, затвердженого наказом Державного комітету України з нагляду за охороною праці від 26.01.2005 № 15, зареєстрованого в Міністерстві юстиції України 15.02.2005 за № 231/10511 (із змінами). 
Вивчення специфічних професійних питань з охорони праці необхідно здійснювати в курсах спеціальних та загальнотехнічних дисциплін – з метою поєднання технологічної підготовки з підготовкою з охорони праці, а робочі навчальні програми цих навчальних предметів повинні включати відповідні питання безпеки праці.
До самостійного виконання робіт учні, (слухачі) допускаються лише після навчання й перевірки знань з охорони праці. 
Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог кваліфікаційних характеристик, потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються навчальним закладом разом з роботодавцями і ґрунтуються на компетентнісному підході відповідно до вимог кваліфікаційної характеристики, потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів і погоджуються з регіональними органами освіти.
Присвоєння професійної кваліфікації (кваліфікаційного розряду) здійснюється відповідно до виду та кількості обслуговуваного обладнання після закінчення професійної підготовки учня (слухача), перепідготовки або підвищення професійної кваліфікації.
Особі, яка опанувала освітню програму й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію за однією професійною кваліфікацією, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації.
Особі, яка опанувала освітню програму й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію за двома і більше професійними кваліфікаціями, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається диплом державного зразка.
Особам, які достроково припинили навчання в закладі професійної (професійно-технічної) освіти, присвоюється відповідна професійна кваліфікація за результатами попередньої кваліфікаційної атестації та видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації.

Умовні позначення, що використовуються в цьому СП(ПТ)О:
ЗПК – загальнопрофесійна компетентність;
КК – ключова компетентність;
ПК – професійна компетентність;
СПГТУ 2 – слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 2-го розряду;
СПГТУ 3 – слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду;
СПГТУ 4 – слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розряду;
СПГТУ 5 – слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду;
СПГТУ 6 – слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 6-го розряду.
Сфера професійної діяльності

КВЕД ДК 009:2010.
Переробна промисловість. 

Ремонт і технічне обслуговування машин і устаткування промислового призначення.
Специфічні вимоги 
Вік: прийняття на роботу здійснюється відповідно до законодавства. Стать: чоловіча, жіноча (обмеження отримання професії по статевій приналежності визначається переліком важких робіт і робіт зі шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених МОЗ України № 256 від 29.12.1993). Медичні обмеження.
Загально професійний блок

та зміст загальнопрофесійних компетентностей
	Позначення
	Загальнопрофесійні компетентності
	Зміст загальнопрофесійних

компетентностей

	ЗПК.1
	Оволодіння основами трудового права в професійній діяльності та дотримання трудової дисципліни
	Знати: основні трудові права та обов’язки працівників; положення, зміст, форми та строки укладання трудового договору; діючі соціальні гарантії та соціальний захист на підприємстві; вимоги Правил трудового розпорядку; положення про підрозділ; інструкції з охорони праці для професії.

Уміти: дотримуватися правил внутрішнього трудового розпорядку;

виконувати розпорядження керівництва; виконувати свої обов'язки в обсязі інструкції з охорони праці для професії; виконувати вимоги трудової дисципліни і технічних регламентів

	ЗПК.2
	Оволодіння основами галузевої економіки
	Знати: сутність поняття «підприємство», основи підприємницької діяльності; організаційно-економічні форми підприємства;

поняття «галузевого ринку» та його регіональні особливості

	ЗПК.3


	Оволодіння основами енергозбереження
	Знати: основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів у професійній діяльності.

-
Уміти: раціонально використовувати енергоресурси та матеріали в професійній діяльності

	ЗПК.4
	Оволодіння основами ощадливого виробництва
	Знати: принципи бережливого виробництва; види втрат на виробництві; призначення карти потоку створення цінності процесу і порядок її використання; інструменти аналізу і поліпшення виробничого процесу; систему управління ідеями; систему організації робочого місця (5С); інструменти стандартизації процесів.
Уміти: визначати втрати у виконуваному виробничому процесі; 
використовувати карту потоку створення цінності процесу; застосовувати інструменти аналізу та поліпшення робочого процесу і організації робочого місця

	ЗПК.5
	Оволодіння основами слюсарної справи
	Знати: призначення і правила застосування слюсарного та вимірювального інструменту; види розмітки металу, різання; технології ведення робіт по рубці, виправлення й згинанні металу, різання труб, обпилювання; правила загартування, заправлення і відпускання слюсарного інструменту.

Уміти: виконувати виміри обладнання перед ремонтом і після ремонту; виконувати роботи з пневматичним інструментом; використовувати слюсарно-ковальський,  електроінструмент, ельборовий й абразивний інструменту, різальний інструмент, гідроінструмент; контролювати якість виконання слюсарних операцій; виконувати роботи на верстатах свердлильних, відрізних, зачисних, токарних; безпечно застосовувати обладнання, механізми та інструменти

	ЗПК.6
	Оволодіння основами окремих розділів з механіки, теплотехніки, допусків і посадок
	Знати: основи технічної термодинаміки; основи теплопередачі;

основи тепломасообміну; властивості водяного пару, цикли паросилового обладнання; допуски і посадки, квалітети і параметри шорсткості.
Уміти: використовувати засоби вимірювальної техніки

	ЗПК.7
	Оволодіння основами матеріалознавства
	Знати: властивості металів і сплавів, сталі, чавуну та їх марки; умови роботи металу основного та допоміжного устаткування у різних середовищах; вплив температури на властивості металів;

сутність явища корозії металів; види кольорових металів та сплавів, їх фізичні та механічні властивості; допоміжні матеріали, що використовуються для виготовлення та ремонту обладнання, їх призначення та основні властивості; мастила, їх класифікація, основні властивості

	ЗПК.8
	Оволодіння основами 

технічного креслення
	Уміти: читати технологічні креслення, технічну документацію, проекти виконання робіт; читання схеми розташування існуючих комунікацій

	ЗПК.9
	Дотримання вимог Правил технічної експлуатації електричних стацій і мереж 
	Знати: вимоги Правил технічної експлуатації електричних станцій і мереж в обсязі знань робочої (посадової) інструкції; характер і міру впливу діяльності на безпеку експлуатації обладнання; наслідки, до яких може призвести недотримання або нечітке виконання інструкцій, правил; відповідальність у разі порушення Правил.

Уміти: використовувати засоби зв’язку; аналізувати /зіставляти показання контрольно-вимірювальних приладів; виявляти місце і характер дефекту обладнання; перевіряти параметри роботи обладнання візуально, тактильно і на слух; правильно діяти у разі технологічних порушень і ліквідації аварійних ситуацій

	ЗПК.10
	Дотримання вимог охорони праці і промислової безпеки
	Знати: правила, норми охорони праці, пожежної безпеки, електробезпеки в обсязі посадової (робочої) інструкції; положення «Готовність до аварійних ситуацій і реагування у відповідь»; програми протипожежних і протиаварійних тренувань; інструкцію щодо зберігання та використання первинних засобів пожежогасіння на підприємствах Мінпаливенерго України; схеми, будову, принцип роботи обладнання, вимоги до влаштування та експлуатації обладнання для безпечного його обслуговування; правила, місця розташування контрольно-вимірювальних; карти оцінки ризиків;

прийоми надання долікарської допомоги.

Уміти: користуватися ЗІЗ і засобами колективного захисту, інструментом, інвентарем; виконувати вимоги техніки безпеки під час виконання робіт із розбирання, ремонту та складання вузлів і деталей обладнання; діяти у разі технологічних порушень і в аварійних ситуаціях; надавати долікарську допомогу

	ЗПК.11
	Дотримання правил і норм екологічної безпеки щодо захисту довкілля від шкідливого впливу виробництва
	Знати: правила, норми, інструкції екологічного напрямку в обсязі посадової (робочої) інструкції; положення Системи екологічного менеджменту (СЕМ);

інструкцію з техногенної безпеки; реєстр екологічних аспектів свого підрозділу.

Уміти: сортувати відходи; перевіряти параметри роботи обладнання візуально, тактильно і виявляти порушення в роботі обладнання; діяти у разі технологічних порушень і в аварійних ситуаціях; користуватися й обслуговувати засоби, що запобігають шкідливому впливу виробництва


Перелік навчальних модулів та професійних профільних компетентностей

	Навчальний модуль
	Професійна

компетентність
	Найменування навчального модуля                                   

 та компетентності

	
	
	

	СПГТУ – 2.1
	Робота за нарядною системою

	
	СПГТУ – 2.1.1
	Підготовка робочого місця

	СПГТУ – 2.2
	Ремонт і обслуговування обладнання (2-й розряд)

	
	СПГТУ –  2.2.1
	Ремонт і обслуговування арматури та трубопроводів

	СПГТУ – 3.1
	  Ремонт і обслуговування обладнання (3-й розряди)

	
	СПГТУ – 3.1.1
	Ремонт парових турбін

	
	СПГТУ – 3.1.2
	Ремонт і обслуговування масло системи

	СПГТУ – 4.1
	Ремонт і обслуговування обладнання (4-й розряд)

	
	СПГТУ – 4.1.1
	Ремонт вузлів системи автоматичного регулювання та паророзподілу

	
	СПГТУ – 4.1.2
	Ремонт і технічне обслуговування конденсатора та вакуумної системи турбогенератора

	СПГТУ – 5.1
	Ремонт і обслуговування обладнання (5-й розряд)

	
	СПГТУ – 5.1.1
	Ремонт і технічне обслуговування охолоджувачів, підігрівачів, бойлерів посудин, баків і фільтрів

	
	СПГТУ – 5.1.2
	Ремонт і обслуговування насосного обладнання

	СПГТУ – 6.1
	Ремонт і обслуговування обладнання (6-й розряд)

	
	СПГТУ – 6.1.1
	Ремонт, реконструкція, відновлення, складання, регулювання, випробовування і налагодження особливо складних вузлів і механізмів

	СПГТУ-6.2
	Контроль і коригування дій СПГТУ 2–5 розрядів, гарантування безпечного виконання робіт

	
	СПГТУ – 6.2.1
	Контроль і коригування дій СПГТУ 2–5 розрядів, гарантування безпечного виконання робіт


(СПГТУ – слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування
2, 3, 4, 5, 6-го розряду)
Ключові компетентності
Оперативність в прийнятті правильних рішень у позаштатних ситуаціях під час роботи. 
Здатність відповідально ставитись до професійної діяльності.

Знання професійної лексики, та термінології.

Здатність працювати в команді.

Дотримання професійної етики.

Запобігання конфліктних ситуацій.

.
Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту 
парогазотурбінного устаткування 2-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика
2-й розряд


Завдання та обов’язки. Здійснює слюсарну обробку деталей за 12 — 14 квалітетами (5 — 7 класами точності), очищення, промивання і протирання демонтованих деталей. Виготовляє нескладні металеві та ізоляційні конструкції. Доставляє на робоче місце, підготовляє до роботи і прибирає слюсарний інструмент, інвентар, пристрої та матеріали. Працює спільно з електрогазозварником у приміщенні цехів, на відкритому майданчику в закритих посудинах. Зачищає поверхні для лудіння і паяння. Перевіряє і ремонтує іонітні фільтри, механізми насоса-дозатора. Під керівництвом слюсаря вищої кваліфікації здійснює із застосуванням нескладного слюсарного й вимірювального інструменту і пристроїв розбирання, ремонт і складання простих елементів і вузлів основного та допоміжного устаткування, що ремонтується, вантажопідйомних машин і механізмів, ремонт і прокладання трубопроводів з установленням фасонних деталей і арматури, а також виконує нескладні такелажні роботи під час переміщення вузлів і деталей устаткування.
Повинен знати: принцип дії, розташування і призначення устаткування, що ремонтується, і його вузлів; прийоми виконання робіт з розбирання, ремонту і складання простих вузлів і деталей устаткування; призначення і правила застосування нескладного слюсарного і вимірювального інструменту; небезпечні місця в цехах; захисні і запобіжні засоби для роботи з ручним, пневматичним і електрифікованим інструментом; правила установлення інвентарних риштувань; принцип дії, розташування і призначення іонітних фільтрів, вузлів і механізмів насоса-дозатора; технологічну послідовність розбирання, ремонту й складання іонітних фільтрів і насоса-дозатора; елементарні знання з матеріалознавства; прості прийоми такелажних робіт; будову й правила користування простими такелажними засобами; правила стропування вантажів малої маси; розпізнавальне забарвлення трубопроводів залежно від середовища теплоносія; будову й схеми розташування трубопроводів всіх призначень, способи їх прокладання і кріплення в каналах, тунелях, по стінах і колонах; конструкцію і призначення запірної, запобіжної і регулювальної арматури. 
Кваліфікаційні вимоги. Повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві, без вимог до стажу роботи. 

Приклади робіт. 
1. Арматура — перебивання сальників. 
2. Баки — чищення. 
3. Диски ротора турбіни — очищення від заносів та іржі. 
4. З’єднання болтові — розбирання, промивання, складання і шплінтування. 
5. Каркаси обшивки корпусу машини — розбирання, складання. 6. Колектор дренажної системи — огляд. 
7. Конденсатори — механічне чищення, зняття і установлення кришок і лючків. 
8. Лючки, лази — розкривання. 
9. Муфти — розбирання і складання огорожі. 
10. Насос-дозатор — розбирання, очищення, промивання деталей, ремонт, складання редуктора. 
11. Прокладки простої конфігурації з азбесту, гуми, картону, пароніту — розмічання і вирубування за розміткою. 
12. Підшипники — заміна мастила. 
13. Сітки фільтра водоприймача — чищення. 
14. Трубки, конденсатора, маслоохолоджувача, повітроохолоджувача — чищення, допоміжні роботи під час вальцювання кінців трубок. 
15. Фаски — вирубування під зварювання. 
16. Фільтри — чищення від іржі й бруду, вивантаження відпрацьованих завантажувальних матеріалів. 
17. Штуцера — очищення отвору для променів іонітних фільтрів.
2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 2-го розряду
2.1. При вступі на навчання
Повна або базова загальна середня освіта.

2.2. Після закінчення навчання
Повна або базова загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта або професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 2-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників
Професія: 7233  Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 

Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування  2-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 870 годин

	№ з/п
	Напрям підготовки
	Всього годин
	ЗПБ
	СПГТУ – 2.1
	СПГТУ

 – 2.2

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	90
	90
	 
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	148
	 
	70
	78

	3
	Професійно-практична підготовка 
	616
	120
	216
	280

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	16
	 
	 
	 

	5
	Консультації
	8
	 
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	8
	 
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4,5)
	862
	210
	286
	358


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку.

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу.

4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 2-го розряду (Зміст професійних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СПГТУ – 2.1.1
	Підготовка робочого місця
	Знати: технічну документацію з ремонту обладнання; проекти виконання робіт і технологічні карти з ремонту обладнання; будову та принцип роботи обладнання; технологічні схеми та територіальне розташування обладнання; порядок дій у разі аварій і порушення роботи технологічного обладнання.
Уміти: виконувати огляд робочого місця; перевіряти наявність та стан засобів підмощування та риштовання; доставляти на робоче місце, підготовляти до роботи і прибирати слюсарний інструмент, інвентар, пристрої та матеріали перевіряти наявність засобів індивідуального захисту; встановлювати огородження; перевіряти стан запобіжних пристроїв; дотримуватись заходів безпеки відповідно до умов наряду; перевіряти освітленість робочого місця

	СПГТУ – 2.2.1
	Ремонт і обслуговування арматури та трубопроводів
	Знати: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного та допоміжного ремонтованого обладнання;

методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого обладнання;

конструкцію і призначення запірної, запобігальної та регулювальної арматури; схеми головних паропроводів, живильних і дренажних трубопроводів, маслосистеми, системи регулювання, захисту та паророзподілу турбінної установки; терміни огляду посудин, що працюють під тиском, підіймачів, кранів; методи визначення якості матеріалів; правила випробовування і зберігання такелажних пристроїв і оснащення, вантажопідіймальних машин і механізмів; проект виконання робіт і технічні карти на ремонт обладнання; технічні показники нормальної роботи турбоагрегату, види основних його пошкоджень; профілактичні заходи щодо запобігання ушкодженням, корозії, зносу, ламанню й аваріям.
Уміти: виконувати вхідний контроль матеріалів і запасних частин, необхідних для ремонту; виконувати дефектацію обладнання; очищати, промивати і протирати демонтовані деталі; розбирати, ремонтувати, складати, випробувати арматуру високого, середнього та низького тиску; зачищати метал під контроль трубопроводів; розмічувати труби під обрізання та гнуття; визначати причини і ступень спрацювання окремих вузлів і деталей; оцінювати стан зварних стиків під час проведення гідравлічного випробування; обробляти торці, ділянки трубопроводу під зварювання зі зняттям фаски й зачищенням; притирати ущільнювальні поверхні верхнього фланця корпусу та замінювати прокладки; виготовляти сальникові набивки зі шнурового азбесту та пряжі з промащуванням і прографічуванням; ремонтувати, виготовляти різі кріпильних виробів, нескладні металеві та ізоляційні конструкції; регулювати сальникові набивки, усувати нещільності; ремонтувати і замінювати зношені шайби, шплінти, підшипники, шпинделі, з їх припасуванням і шліфуванням шпинделя; знімати, ремонтувати або замінювати та встановлювати запірну арматуру; виконувати добір  труби необхідного діаметра й товщини стінки; припасовувати труби під час складання; розбирати та збирати трубопровід; розмічувати і вирізати дефектні ділянки труби; транспортувати і встановлювати нові ділянки трубопроводу;

встановлювати і приварювати підкладне кільце, відновлювати опори і підвіски; усувати дефекти опор, підвісок, реперів теплового розширення; виконувати газорізальні роботи спільно з електрогазозварником у приміщенні цеху, на відкритому майданчику в закритих посудинах; очищати трубну систему.


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користування

	1.
	Обладнання
	
	

	 1.1
	Освітлювальні прилади, ручні ліхтарі
	10
	-

	 1.2
	Вантажопідіймальні машини та механізми різних типів
	-
	5

	 1.3
	Електролебідка
	-
	3

	 1.4
	Засоби зв'язку
	10
	-

	 1.5
	Верстатне обладнання
	-
	7

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	 2.1
	Каска захисна з підшоломником
	20
	-

	 2.2
	Навушники протишумні
	20
	-

	2.3
	Запобіжний пояс
	10
	-

	  2.4
	Респіратор
	20
	-

	 2.5
	Рукавиці
	20
	-

	 2.6
	Взуття
	20
	-

	3
	Тренажери
	
	

	 3.1
	Надання першої допомоги (Максим, Тарас, ін.)
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Слюсарно-ковальський інструмент
	20
	-

	4.2
	Гайкові ключі (розвідні, накидні), гайковерт
	20
	-

	4.3
	Вимірювальний інструмент
	20
	-

	4.4
	Пневмо і електроінструмент
	-
	5

	4.5
	Ручні вантажопідйомні механізми (таль, туапсіна)
	-
	7

	4.6
	Такелажний інструмент і пристосування
	-
	5

	4.7
	Ельборовий і абразивний інструмент
	10
	-

	5
	Натуральні зразки
	
	

	5.1
	Основне та допоміжне обладнання турбіного устаткування
	-
	-

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Інтерактивна дошка
	-
	1

	6.2
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	6.3
	Екран
	-
	1

	6.4
	Автоекзаменатор
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	-
	1

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	-
	1

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика
3-й розряд


Завдання та обов’язки. Здійснює розбирання, ремонт і складання нескладних вузлів і механізмів основного і допоміжного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів, слюсарну обробку деталей за 11 — 12 квалітетами (4 — 5 класами точності). Виготовляє і складає за кресленнями нескладні вузли металоконструкцій під зварювання. Перевіряє і ремонтує іонітні фільтри, механізми насоса-дозатора. Складає з натури ескізи нескладних деталей. Проводить підготовчі роботи для дефектоскопії зварних з’єднань. Розмічає і виготовляє прокладки складної конфігурації. Підготовляє і установлює під вальцювання сталеві й латунні трубки в конденсаторах і підігрівачах. Проводить паяння оловом. Ремонтує і налагоджує ручний, пневматичний і електрифікований інструмент. Виконує такелажні роботи з переміщення, складання, розбирання, установлення деталей і вузлів за допомогою простих засобів механізації.
Повинен знати: будову парогазотурбінного устаткування, що ремонтується, вантажопідйомних машин і механізмів, що застосовуються, призначення і взаємодію вузлів і механізмів; технологічну послідовність розбирання, ремонту й складання устаткування; технологію вальцювання сталевих і латунних трубок; способи згинання труб на верстаті і з нагріванням; читання креслень і схем; технічні умови на гідравлічне випробовування; правила ввімкнення і вимкнення трубопроводів усіх призначень; принцип роботи засувки з гідроприводом; основні знання про газове й електричне зварювання труб і присадні матеріали; принципову схему паророзподілу, регулювання і змащування машини; порядок підготовки деталей і труб під зварювання, вимоги до фланців, труб, арматури, прокладок, кріпильних матеріалів залежно від параметрів середовища; будову й призначення спеціального інструменту, пристроїв і засобів вимірювань середньої складності; технологічну послідовність розбирання, ремонту і складання іонітних фільтрів і насоса-дозатора; правила загартування, заправлення і відпускання слюсарного інструменту; правила центрування валів; допуски і посадки, квалітети і параметри шорсткості; порядок ввімкнення і вимкнення діючих трубопроводів усіх призначень; елементарні знання з механіки, теплотехніки, електротехніки. 

Кваліфікаційні вимоги. Повна загальна середня освіта та професійно-технічна освіта без вимог до стажу роботи або повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві. Підвищення професійної кваліфікації та стаж роботи за професією слюсаря з ремонту парогазотурбінного устаткування 2-го розряду не менше 1 року.
Приклади робіт
1. Арматура низького і середнього тиску: маслопароводозапірна, регулююча, запобіжна — ремонт з притиранням ущільнюючих кілець, сідла і клапана.
2. Вали турбоагрегатів — шліфування шийок.
3. Діафрагми циліндрів турбін — ревізія.
4. Канавки шпонкові — розмічання і підгонка.
5. Компенсатори — заміна, установлення.
6. Лопатки турбін — видавлювання і видалення заклепок.
7. Насоси — розбирання, ремонт окремих деталей, складання.
8. Паропровід середнього тиску — заміна прокладки.
9. Підшипники опорні — визначення зазорів під час циліндричного і овального розточування.
10. Підігрівачі мережної води — ремонт, заміна трубок.
11. Підшипники ковзання і кочення — заміна.
12. Сітки водоочисні обертові — ремонт або заміна спрацьованих секцій.

13. Фільтри — розбирання, ремонт і складання.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної
кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду 

2.1. При продовженні навчання
Повна або базова загальна середня освіта.


2.2. При підвищенні професійної кваліфікації
Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 2-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 2-го розряду не менше 1 року. 
2.3. Після закінчення навчання
Повна загальна середня освіта та професійна (професійно-технічна) освіта або повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7233 Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 
Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 364 години
	№ з/п
	Напрям підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	СПГТУ –

3.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	 

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	60
	60

	3
	Професійно-практична підготовка 
	288
	288

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	 

	5
	Консультації
	8
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	8
	 


	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4,5)
	356
	348


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні професійної кваліфікації та перепідготовці  загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу(але не більше, ніж 210 годин).
4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду (Зміст професійних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СПГТУ – 

3.1.1
	Ремонт парових турбін
	Знати: технічні характеристики, конструктивні особливості, кінематичні та гідравлічні схеми основного та допоміжного ремонтованого обладнання;

технічні показники нормальної роботи турбоагрегату, види основних його пошкоджень; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми обладнання, і профілактичні заходи щодо запобігання пошкодженням, корозійному спрацюванню, ламанню та аваріям; схеми головних паропроводів, живильних і дренажних трубопроводів, маслосистеми, системи регулювання, захисту та паророзподілу турбінної установки; терміни огляду посудин, що працюють під тиском, підіймачів, кранів; методи визначення якості матеріалів; правила випробовування і зберігання такелажних пристроїв і оснащення, вантажопідіймальних машин і механізмів; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого обладнання; порядок та організацію робіт із ремонту турбін; проект виконання робіт і технічні карти на ремонт обладнання; параметри робочого середовища і їхню характеристику; способи визначення передчасного зносу деталей; геометричні побудови під час складного розмічування деталей; конструкцію і призначення запірної, запобігальної та регулювальної арматури; заходи та методи безпечного виконання робіт під час роботи з пневматичним і електроінструментом; правила виконання робіт із регулювання й центрування відремонтованого обладнання; вимоги до трубопроводів і посудин, що працюють під тиском; будову та принцип роботи вантажопідіймальних машин і механізмів.
Уміти: виконувати вхідний контроль матеріалів і запасних частин, необхідних для ремонту; ремонтувати і налагоджувати ручний, пневматичний і електрифікований інструмент; ремонтувати підшипники турбоагрегату; розбирати, ремонтувати і складати циліндри турбоагрегату;

зачищати метал  під контроль; визначати причини і ступень спрацювання окремих вузлів і деталей; перевіряти осьовий розбіг роторів, налаштування механічних параметрів; приймати участь у балансуванні турбоагрегату;

центрувати та виставляти паспортні зазори; замінювати й ремонтувати деталі обладнання; виготовляти та замінювати прокладки (азбест, гума, пароніт); виготовляти ескізи на виготовлення деталей; розбирати та складати обладнання; визначати придатність деталей до подальшої роботи, можливості їх відновлення; перевіряти осьовий розбіг роторів, налаштування механічних величин; ремонтувати, виготовляти нарізні з’єднання; змащувати деталі і вузли; припасовувати деталі під час складання; перевіряти та узгоджувати торці  і осьові зазори напівмуфт; усувати дефекти опор, підвісок, реперів теплового розширення; проводити підготовчі роботи для дефектоскопії зварних з’єднань виконувати газорізальні роботи; виготовляти і складати за кресленнями нескладні вузли металоконструкцій під зварювання; виявляти відхилення від нормального режиму (візуально, акустично, на дотик); перевіряти і ремонтувати іонітні фільтри, механізми насоса-дозатора; підготовляти і установати під вальцювання сталеві й латунні трубки в конденсаторах і підігрівачах; визначати необхідні для виконання робіт матеріали; визначати необхідні такелажні пристосування, оснащення і вантажопідіймальні механізми; виконувати стропування та переміщення вантажів кранами; виконувати роботи з вантажопідіймальними механізмами, керованими з підлоги; визначати причини появи дефектів, порушень у роботі; застосовувати пристрої для ремонту обладнання;

виконувати роботи на висоті; виконувати статичне й динамічне балансування роторів; центрувати обертові механізми за напівмуфтами;

проводити паяння оловом; виконувати роботи згідно з проектом виконання робіт і технічними картами

	СПГТУ – 3.1.2
	Ремонт і обслуговування маслосистеми
	Знати: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного та допоміжного ремонтованого обладнання; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми обладнання, профілактичні заходи щодо запобігання пошкодженням, корозійному спрацюванню й аваріям;

технічні показники нормальної роботи турбоагрегату, види основних його пошкоджень; схеми маслосистеми; види та властивості мастильних рідин;

параметри і характеристики робочого середовища; методи визначення якості матеріалів; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого обладнання; проект виконання робіт і технічні карти на ремонт обладнання.
Уміти: виконувати вхідний контроль матеріалів і запасних частин, необхідних для ремонту; виконання дефектацію обладнання до й після ремонту; виконувати ремонт маслобаків, аварійних баків, резервуарів; розбирати, ремонтувати, складати, випробовувати, регулювати, налагоджувати маслоохолоджувачі, фільтри, клапани і центрифуги; зачищати метал під контроль маслопроводів; визначати причини і ступінь спрацювання окремих вузлів і деталей; оцінювати якість зварних стиків під час проведення гідравлічного випробування; виявляти відхилення від нормального режиму (візуально, акустично, на дотик); визначати причини появи дефектів, порушень у роботі; очищати трубні системи; застосовувати засоби вимірювальної техніки; виконувати газорізальні роботи; визначати необхідні матеріали для виконання робіт; виконувати роботи згідно з проектом виконання робіт і технічними картами


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користування

	1.
	Обладнання
	
	

	 1.1
	Освітлювальні прилади, ручні ліхтарі
	10
	-

	 1.2
	Вантажопідіймальні машини та механізми різних типів
	-
	5

	 1.3
	Електролебідка
	-
	3

	 1.4
	Засоби зв'язку
	10
	-

	 1.5
	Верстатне обладнання
	-
	7

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	 2.1
	Каска захисна з підшоломником
	20
	-

	 2.2
	Навушники протишумні
	20
	-

	2.3
	Запобіжний пояс
	10
	-

	  2.4
	Респіратор
	20
	-

	 2.5
	Рукавиці
	20
	-

	 2.6
	Взуття
	20
	-

	3
	Тренажери
	
	

	 3.1
	Надання першої допомоги (Максим, Тарас, ін.)
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Слюсарно-ковальський інструмент
	20
	-

	4.2
	Гайкові ключі (розвідні, накидні), гайковерт
	20
	-

	4.3
	Вимірювальний інструмент
	20
	-

	4.4
	Пневмо і електроінструмент
	-
	5

	4.5
	Ручні вантажопідйомні механізми (таль, туапсіна)
	-
	7

	4.6
	Такелажний інструмент і пристосування
	-
	5

	4.7
	Ельборовий і абразивний інструмент
	10
	-

	5
	Натуральні зразки
	
	

	5.1
	Основне та допоміжне обладнання турбіного устаткування
	-
	-

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Інтерактивна дошка
	-
	1

	6.2
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	6.3
	Екран
	-
	1

	6.4
	Автоекзаменатор
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	-
	1

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	-
	1

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


 Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту                       парогазотурбінного устаткування 4-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика
4-й розряд


Завдання та обов’язки. Здійснює розбирання, ремонт, складання, регулювання, випробовування вузлів і механізмів основного і допоміжного устаткування, вантажопідйомних машин і механізмів середньої складності із застосуванням складного пневматичного й електрифікованого інструменту, спеціальних пристроїв, устаткування і засобів вимірювань. Виготовляє різні установлювальні і розмічувальні шаблони. Проводить гідравлічне випробовування відремонтованого устаткування. Перевіряє і ремонтує іонітні фільтри, мембранно-виконавчі клапани (МВК), здійснює слюсарну обробку деталей за 7 — 10 квалітетами (2 — 3 класами точності) з підгонкою і доводкою. 

Проводить необхідні вимірювання під час ремонтів насосів, обертових механізмів, компенсаторів різної потужності, теплообмінників, фільтрів, регуляторів всіх систем, трубопроводів, запобіжної і регулювальної арматури, у тому числі діючої автоматично. Прокладає за кресленнями і схемами трубопроводи всіх категорій з додержанням технічних умов, проводить газове різання і зварювання листового і профільного металу нескладної конфігурації. Виявляє дефекти, що виникають на обладнанні, і усуває їх, виконує складальні, реконструктивні і монтажні роботи на станційних трубопроводах і арматурі в діючих цехах електростанцій, такелажні роботи з вертикального й горизонтального переміщення вузлів і деталей за допомогою вантажопідйомних машин, механізмів і пристроїв. Випробовує такелажне устаткування і оснащення. 

Повинен знати: детальну будову основного і допоміжного устаткування, що ремонтується, вантажопідйомних машин і механізмів; схеми трубопроводів турбінної установки; правила виконання робіт з регулювання і центрування відремонтованого устаткування; основні дефекти устаткування і методи їх усунення; правила вальцювання труб; технічні умови на ремонт, складання і виготовлення складних вузлів і елементів турбінного устаткування; будову підшипників ковзання і кочення; сфера застосування труб, виготовлених різними способами (шовні, безшовні, катані, суцільнотягнуті); конструктивні особливості спеціального інструменту, пристроїв і устаткування, що застосовуються під час ремонту турбінного устаткування; правила випробовування посудин і трубопроводів; основні положення планово-запобіжного ремонту; правила виведення устаткування в ремонт і оформлення наряду-допуску; порядок організації роботи ланки; основи теплотехніки, механіки, гідравліки. 

Кваліфікаційні вимоги. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією слюсаря з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт
1. Арматура високого тиску — ремонт з притиранням ущільнюючих кілець, сідла і клапана, випробовування на щільність. 
2. Баки — розкриття, перевірка щільності, закриття. 
3. Діафрагми — видалення і установлення нових металокерамічних ущільнень. 
4. Деаератори — ремонт розбризкуючого пристрою. 
5. Дренажно-розподільний пристрій — огляд стану цілісності антикорозійного покриття корпусу. 
6. Ежектори парові — розбирання, ремонт і складання. 
7. Конденсатори — хімічне чищення, заміна трубок, вальцювання кінців трубок під час заміни, гідравлічне випробовування. 
8. Маслоохолоджувачі — заміна трубок. 
9. МВК — розбирання, ремонт, складання. 
10. Насоси всіх типів, окрім осьових і багатоступеневих - розбирання, ремонт, складання, випробовування під навантаженням. 
11. Пальці крейцкопфів компресорів — припасовування за конусами. 
12. Поверхні рознімів — шабрування. 
13. Підігрівачі низького тиску — ремонт із заміною трубок. 
14. Підшипники турбоагрегату — визначення зазорів, шабрування за калібрами. 
15. Труби — опресування. 
16. Устаткування водоочищення — виявлення дефектів на фільтрах, посудинах. 
17. Устаткування водопідготовних установок (ВПУ) і нейтралізуючих установок із використанням агресивних хімічних сполук — усунення дефектів, ремонт, випробовування. 
18. Установки газотурбінні — ремонт газополуменевих труб, пальникових форсунок, складання і підготовка до роботи. 
19. Ущільнення надбандажні — заміна сегментів ущільнень. 
20. Хвостовики лопаток парових турбін — обпилювання за розміром і шаблоном. 

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розряду 

2.1. При продовженні навчання
повна загальна середня освіта
2.2. При підвищенні професійної кваліфікації
Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 3-го розряду не менше 1 року. 
2.3. Після закінчення навчання
Повна загальна середня освіта та професійна (професійно-технічна) освіта або повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7233  Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 
 Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розрядів
Загальний фонд навчального часу – 318 годин

	№ з/п
	Напрям підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	СПГТУ – 4.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	60
	60

	3
	Професійно-практична підготовка
	242
	242

	4
	Кваліфікаційна пробна робота
	8
	

	5
	Консультації
	8
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	8
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4,5)
	310
	302


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні професійної кваліфікації та перепідготовці  загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 146 годин).
4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розрядів (Зміст професійних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СПГТУ – 4.1.1
	Ремонт вузлів системи автоматичного регулювання та паророзподілу
	Знати: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного та допоміжного ремонтованого обладнання; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми обладнання, профілактичні заходи щодо запобігання пошкодженням, корозійному спрацюванню й аваріям; параметри налаштування системи автоматичного регулювання та паророзподілу; профілактичні заходи щодо запобігання ушкодженням, корозії, зносу, ламанню й аваріям; схеми головних паропроводів, живильних і дренажних трубопроводів, маслосистеми, системи регулювання, захисту та паророзподілу турбінної установки;

терміни огляду посудин, що працюють під тиском, підіймачів, кранів;

методи визначення якості матеріалів; правила випробовування і зберігання такелажних пристроїв і оснащення, вантажопідіймальних машин і механізмів; проект виконання робіт і технічні карти на ремонт обладнання; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого обладнання;

технічні показники нормальної роботи турбоагрегату, види основних його пошкоджень; способи визначення передчасного зносу деталей.
Уміти: виконувати вхідний контроль матеріалів і запасних частин, необхідних для ремонту; виконувати дефектацію обладнання до й після ремонту; визначати причини і ступінь спрацювання окремих вузлів і деталей; очищати, промивати, оглядати деталі і вимірювати зазори; розбирати, ремонтувати, складати, випробувати, регулювати, налагоджувати БКВТ, БКСТ, ІМАБ, захисний пристрій, регулятор  швидкості та тиску, ФРТ, НРТ, імпелерний насос; вибирати механічним способом дефектні ділянки металу з обробленням вибірки під заварювання; зачищати метал під контроль маслопроводів; виготовляти ескізи на виготовлення деталей; виготовляти установлювальні і розмічувальні шаблони; перевіряти і ремонтувати мембранно-виконавчі клапани (МВК), припасовувати деталі під час складання, контрольне й остаточне складання; виконувати механічне притирання ущільнювальних поверхонь тарілок і сідел для усунення дефектів завглибшки до 0,1 мм; оцінювати стан зварних стиків під час проведення гідравлічного випробування; налаштовувати системи автоматичного регулювання турбіни; виконувати газорізальні роботи; 
зварювати листовий і профільний метал нескладної конфігурації; прокладати за кресленнями і схемами трубопроводи всіх категорій; виявляти відхилення від нормального режиму (візуально, акустично, на дотик);

визначати причини появи дефектів, порушень у роботі і усувати їх; застосовувати пристрої  для ремонту обладнання; визначати необхідні для виконання робіт матеріалів, такелажні пристосування, оснащення і вантажопідіймальні механізми; виконувати допоміжні роботи під час розбирання, відновлення і складування вузлів обладнання; регулювати й центрувати відремонтоване обладнання; стропувати та переміщати вантажі  кранами; випробовувати такелажне устаткування і оснащення;
виконувати роботи з вантажопідіймальними механізмами, керованими з підлоги; виконувати роботи на висоті; виконувати роботи згідно з проектом виконання робіт і технічними картами

	СПГТУ – 4.1.2
	Ремонт і технічне обслуговування конденсатора та вакуумної системи турбогенератора
	Знати: технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного та допоміжного ремонтованого обладнання; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого обладнання; технічні показники нормальної роботи турбоагрегату, види основних його пошкоджень;

параметри робочого середовища і їхню характеристику; проект виконання робіт і технічні карти на ремонт обладнання; методи визначення якості матеріалів, придатності арматури залежно від параметрів середовища; схеми головних паропроводів, живильних і дренажних трубопроводів, маслосистеми, системи регулювання, захисту та паророзподілу турбінної установки; терміни огляду посудин, що працюють під тиском, підіймачів, кранів; профілактичні заходи щодо запобігання ушкодженням, корозії, зносу, ламанню й аваріям.

Уміти: виконувати вхідний контроль матеріалів і запасних частин, необхідних для ремонту; виконувати роботи дефектацію обладнання до й після ремонту; розбирати, ремонтувати, складати, випробувати конденсатор зі СКО, ежектори; проводити гідравлічне випробовування відремонтованого устаткування; перевіряти і ремонтувати іонітні фільтри; зачищати метал  паропроводів під контроль; визначати причини і ступінь спрацювання окремих вузлів і деталей; оцінювати стан зварних стиків під час проведення гідравлічного випробування;

виготовляти та замінювати прокладки (азбест, гума, пароніт); виготовляти ескізи на виготовлення деталей; механічне притирання ущільнювальних поверхонь тарілок і сідел для усувати дефекти завглибшки до 0,1 мм; очищати, промивати, деталі і вимірювати зазори; припасовувати деталі під час складання, контрольне й остаточне складання; притирати ущільнювальні поверхні верхнього фланця корпусу та замінювати прокладки; виконувати прогін різі кріпильних виробів; виконувати монтаж і демонтаж лінії опресування;

усувати дефекти опор, підвісок, реперів теплового розширення. виконувати газорізальні роботи; виявляти відхилення від нормального режиму (візуально, акустично, на дотик); визначати причини появи дефектів, порушень у роботі; визначати необхідні для виконання робіт матеріалів; виконувати роботи на висоті; виконувати роботи згідно з проектом виконання робіт і технічними картами


5. Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користування

	1.
	Обладнання
	
	

	 1.1
	Освітлювальні прилади, ручні ліхтарі
	10
	-

	 1.2
	Вантажопідіймальні машини та механізми різних типів
	-
	5

	 1.3
	Електролебідка
	-
	3

	 1.4
	Засоби зв'язку
	10
	-

	 1.5
	Верстатне обладнання
	-
	7

	1.6
	Токарне центровочне обладнання
	-
	5

	1.7
	Ліси і підмостки
	-
	3

	1.8
	Газорізальне і електрозварювання устаткування
	-
	5

	1.9
	Гідравлічний домкрат
	-
	5

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	 2.1
	Каска захисна з підшоломником
	20
	-

	 2.2
	Навушники протишумні
	20
	-

	2.3
	Запобіжний пояс
	10
	-

	  2.4
	Респіратор
	20
	-

	 2.5
	Рукавиці
	20
	-

	 2.6
	Взуття
	20
	-

	3
	Тренажери
	
	

	 3.1
	Надання першої допомоги (Максим, Тарас, ін.)
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Слюсарно-ковальський інструмент
	20
	-

	4.2
	Гайкові ключі (розвідні, накидні), гайковерт
	20
	-

	4.3
	Вимірювальний інструмент
	20
	-

	4.4
	Пневмо- і електроінструмент
	-
	5

	4.5
	Ручні вантажопідйомні механізми (таль, туапсіна)
	-
	7

	4.6
	Такелажний інструмент і пристосування
	-
	5

	4.7
	Ельборовий і абразивний інструмент
	10
	-

	5
	Натуральні зразки
	
	

	5.1
	Основне та допоміжне обладнання турбінного устаткування
	-
	-

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Інтерактивна дошка
	-
	1

	6.2
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	6.3
	Екран
	-
	1

	6.4
	Автоекзаменатор
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	-
	1

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	-
	1

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика
5-й розряд


Завдання та обов’язки. Здійснює розбирання, ремонт, реконструкцію, складання, регулювання, випробовування і налагодження складних вузлів, деталей і механізмів основного і допоміжного устаткування: парових і газових турбін, парових машин, компресорів, насосів, підігрівачів, маслоохолоджувачів трубопроводів високого та надвисокого тиску, теплообмінних апаратів. Проводить відновний ремонт арматури різних параметрів, а також ремонт, відновлення, складання складних вузлів вантажопідйомних машин і механізмів, регулювання, випробовування після ремонту, налагодження, здавання в експлуатацію. Здійснює слюсарну обробку деталей за 6 — 7 квалітетами (1 — 2 класами точності) з підгонкою і доводкою. 

Виявляє дефекти, визначає причини і ступінь спрацювання окремих вузлів і деталей устаткування, арматури, визначає придатність деталей до подальшої роботи, можливість їх відновлення; проводить газове різання і зварювання листового та профільного металу нескладної конфігурації. Робить розмітку деталей особливо складних. Перевіряє в роботі основне і допоміжне устаткування після ремонту, здає його в експлуатацію. Виконує такелажні роботи з горизонтального й вертикального переміщення а також складання, розбирання і установлення особливо складних і відповідальних вузлів і механізмів парогазотурбінного устаткування.

Повинен знати: технічні умови на розбирання, ремонт, складання, випробовування: регулювання, виготовлення особливо складних деталей і вузлів парогазотурбінного устаткування: призначення, принцип дії, детальну будову МВК; технічні умови на розбирання, ремонт, складання іонітних фільтрів, МВК; правила випробовування іонітних фільтрів, МВК; правила, прийоми статичного й динамічного балансування роторів; основні вимоги правил Держнаглядохоронпраці до посудин і трубопроводів, що працюють під тиском; норми спрацювання окремих елементів і деталей турбоагрегату; вимоги до фланцевих з’єднань, ущільнюючих поверхонь в арматурі, до трубопроводів, що працюють під тиском, до складних вантажопідйомних машин і механізмів, вантажозахватних пристроїв; особливості складання, центрування зубчатих передач; заходи щодо запобігання передчасному спрацюванню елементів і деталей турбоагрегату; правила проведення такелажних робіт у цеху; порядок організації і роботи бригади; нормування. 

Кваліфікаційні вимоги. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією слюсаря з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт
1. Імпульсні запобіжні клапани — ремонт і настроювання. 
2. Клапани стопорні, регулювальні — розбирання, ревізія, складання. 
3. Насоси головні масляні — розбирання, ремонт, складання. 
4. Насоси осьові, багатоступеневі, у тому числі живильні електронасоси і осьові вертикальні циркуляційні насоси — розбирання, ремонт, складання, випробовування під навантаженням. 
5. Поршні компресорів низького й високого тиску — установлення в циліндр, з’єднання з крейцкопфом і закріплення. 
6. Регулятори частоти обертання — ревізія і ремонт гідромеханічної частини. 
7. Система регулювання — ремонт і налагодження вузлів. 
8. Сервомотор частини високого тиску з відсічним золотником і зворотним зв’язком — розбирання, ревізія, ремонт і складання. 
9. Теплообмінники різної конструкції, у тому числі підігрівачі високого тиску і деаератори — заміна трубної системи, гідравлічне випробовування. 
10. Фільтри — виявлення дефектів, ремонт і регулювання дренажних систем. 
11. Ущільнення діафрагмові і надбандажні — перевірка, підгонка і установлення мінімальних зазорів.
 

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду
  
2.1. При продовженні навчання

Повна загальна середня освіта.
2.2. При підвищенні професійної кваліфікації
Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 4-го розряду не менше 1 року. 
2.3. Після закінчення навчання
Повна загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта без або повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7233  Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 
Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 
5-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 332 години
	№ з/п
	Напрям підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	СПГТУ –5.1

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	64
	64

	3
	Професійно-практична підготовка 
	252
	252

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	

	5
	Консультації
	8
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	8
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4,5)
	324
	316


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації. враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні професійної кваліфікації та перепідготовці загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 130 годин).
4. Типова програма з підготовки за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду (Зміст професійних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СПГТУ –

5.1.1 
	Ремонт і технічне обслуговування охолоджувачів, підігрівачів, бойлерів посудин, баків і фільтрів
	Знати:  технічні характеристики, кінематичні та гідравлічні схеми основного та допоміжного ремонтованого обладнання; схеми головних паропроводів, живильних і дренажних трубопроводів, маслосистеми, системи регулювання, захисту та паророзподілу турбінної установки;

методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого обладнання; проект виконання робіт і технічні карти на ремонт обладнання; допустимі навантаження на вузли, деталі та механізми обладнання, профілактичні заходи щодо запобігання пошкодженням, корозійному спрацюванню й аваріям; терміни огляду посудин, що працюють під тиском, підіймачів, кранів; правила випробовування і зберігання такелажних пристроїв і оснащення, вантажопідіймальних машин і механізмів; вимоги до трубопроводів і посудин, що працюють під тиском; технічні показники нормальної роботи турбоагрегату, види основних його пошкоджень; профілактичні заходи щодо запобігання ушкодженням, корозії, зносу, ламанню й аваріям;

способи визначення передчасного зносу деталей.
Уміти: виконувати вхідний контроль матеріалів і запасних частин, необхідних для ремонту; розбирати, ремонтувати, складати охолоджувачі, підігрівачі, бойлери, посудини і баки, що працюють під тиском;

зачищати метал під контроль; визначати причини і ступінь спрацювання окремих вузлів і деталей; оцінювати стан зварних стиків під час проведення гідравлічного випробування; визначати причини і ступінь зносу трубної системи охолоджувачів, підігрівачів та бойлерів; проводити гідравлічні випробування охолоджувачів, підігрівачів та бойлерів; промивати, продувати та чистити трубну систему охолоджувачів, підігрівачів та бойлерів; виконувати газове різання дефектних ділянок обичайки посудини, бака; виготовляти і припасовувати (за розміром та формою) елементи обичайки; виготовляти ескізи на виготовлення деталей; встановлювати та розбирати інвентар стоякового риштовання.

виявляти відхилення від нормального режиму (візуально, акустично, на дотик); визначати причини появи дефектів, порушень у роботі; вести газорізальні роботи і зварювання листового та профільного металу;

визначати необхідні для виконання робіт матеріали, такелажні пристосування, оснащення і вантажопідіймальні механізми; стропувати та переміщати вантажі  кранами; перевіряти в роботі основне і допоміжне устаткування після ремонту, для здавання його в експлуатацію; виконувати відновний ремонт, складання складних вузлів вантажопідйомних машин і механізмів, регулювання, випробовування після ремонту, налагодження, здавання в експлуатацію; виконувати роботи на висоті; виконувати роботи згідно з проектом виконання робіт і технічними картами

	СПГТУ –

5.1.2 
	Ремонт і обслуговування насосного обладнання
	Знати: технічні характеристики, будову та принцип роботи ремонтованого обладнання; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого обладнання; технічні показники нормальної роботи насоса, види основних його пошкоджень;

технологічні схеми трубопроводів і територіальне розташування насоса;

методи визначення якості матеріалів, що застосовуються під час ремонту;

правила випробовування і зберігання такелажних пристроїв і оснащення, вантажопідіймальних машин і механізмів; проект виконання робіт і технічні карти на ремонт обладнання; способи визначення передчасного зносу деталей.
Уміти:  виконувати балансування насосів; виконувати вхідний контроль матеріалів і запасних частин, необхідних для ремонту; виконувати дефектацію обладнання до й після ремонту; ремонтувати конденсатні насоси і маслонасоси; визначати причини і ступінь спрацювання окремих вузлів і деталей; центрувати та виставляти паспортні зазори;

замінювати дефектні деталі насоса; зачищати й очищати вузли і деталі насоса; виготовляти та заміна прокладок (азбест, гума, пароніт);

виготовляти ескізи на виготовлення деталей; обв’язувати насос трубопроводами усмоктування та видавання; від’єднувати-приєднувати трубопроводи (фланцеві з’єднання); транспортувати насос , його вузли і деталі у межах промислового майданчика; розбирати, ремонтувати, складати, випробувати, регулювати, налагоджувати насос; ремонтувати анкерні зв’язки кріплення насосного агрегату, рами; ремонтувати схеми підведення-відведення води на охолодження, на ущільнення, на сальники, зливання і відведення води з картерів насоса (у межах насоса); ремонтувати, виготовляти нарізні з’єднання; ремонтувати, виготовляти рами насосного агрегату; знімати, ремонтувати або замінювати та встановлювати запірну арматуру; знімати і встановлювати кріплення («пальців») на напівмуфтах, напівмуфти, захисні кожухи; видаляти сальникове ущільнення; центрувати насосний агрегат; виконувати роботи згідно з проектом виконання робіт і технічними картами; виявляти відхилення від нормального режиму (візуально, акустично, на дотик);

визначати причини появи дефектів, порушень у роботі; застосовувати пристрої для ремонту обладнання; застосовувати засоби вимірювальної техніки; вести газорізальні роботи; визначати необхідні для виконання робіт матеріалів; виконувати роботи на висоті; припасовувати деталі, виконувати статичне й динамічне балансування ротора насоса й центрування насосного агрегату; визначати необхідні такелажні пристосування, оснащення і вантажопідіймальних механізмів; виконувати стропування та переміщення вантажів кранами


5.  Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користування

	1.
	Обладнання
	
	

	 1.1
	Освітлювальні прилади, ручні ліхтарі
	10
	-

	 1.2
	Вантажопідіймальні машини та механізми різних типів
	-
	5

	 1.3
	Електролебідка
	-
	3

	 1.4
	Засоби зв'язку
	10
	-

	 1.5
	Верстатне обладнання
	-
	7

	1.6
	Токарне центровочне обладнання
	-
	5

	1.7
	Ліси і підмостки
	-
	3

	1.8
	Газорізальне і електрозварювання устаткування
	-
	5

	1.9
	Гідравлічний домкрат
	-
	5

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	 2.1
	Каска захисна з підшоломником
	20
	-

	 2.2
	Навушники протишумні
	20
	-

	2.3
	Запобіжний пояс
	10
	-

	  2.4
	Респіратор
	20
	-

	 2.5
	Рукавиці
	20
	-

	 2.6
	Взуття
	20
	-

	3
	Тренажери
	
	

	 3.1
	Надання першої допомоги (Максим, Тарас, ін.)
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Слюсарно-ковальський інструмент
	20
	-

	4.2
	Гайкові ключі (розвідні, накидні), гайковерт
	20
	-

	4.3
	Вимірювальний інструмент
	20
	-

	4.4
	Пневмо- і електроінструмент
	-
	5

	4.5
	Ручні вантажопідйомні механізми (таль, туапсіна)
	-
	7

	4.6
	Такелажний інструмент і пристосування
	-
	5

	4.7
	Ельборовий і абразивний інструмент
	10
	-

	5
	Натуральні зразки
	
	

	5.1
	Основне та допоміжне обладнання турбінного устаткування
	-
	-

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Інтерактивна дошка
	-
	1

	6.2
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	6.3
	Екран
	-
	1

	6.4
	Автоекзаменатор
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	-
	1

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	-
	1

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 6-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика
6-й розряд


Завдання та обов’язки. Виконує ремонт, реконструкцію, відновлення, складання, регулювання, випробовування і налагодження особливо складних вузлів і механізмів турбоагрегатів парових і газових, арматури високого і надвисокого тиску, устаткування спецводоочищення з використанням особливо складних засобів механізації, інструменту з пневматичним і електричним приводом, складних засобів вимірювань, такелажних і транспортних засобів. Перевіряє якість виготовлених деталей і відповідність їх розмірів до креслень. 

Ремонтує і налагоджує системи регулювання, захисту й паророзподілу турбоагрегату, відновлює ущільнюючі поверхні в парових і водяних засувках високого й надвисокого тиску великих розмірів. Проводить вимірювання і заповнює формуляри. Перевіряє і підготовляє відремонтовані вузли турбоагрегату до випробовування, бере участь у їх налагодженні зі здаванням в експлуатацію під навантаженням. Організовує роботи з ремонту і налагодження устаткування і ремонтних пристроїв, вантажопідйомних машин і механізмів.
Повинен знати: технічні характеристики, кінематичні і гідравлічні схеми основного й допоміжного устаткування, що ремонтується; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого устаткування; допустимі навантаження на вузли, деталі й механізми устаткування і профілактичні заходи щодо запобігання пошкодженням, корозійному спрацюванню та аваріям; основні технічні показники нормальної роботи турбоагрегату, види основних його пошкоджень; схеми головних паропроводів, живильних і дренажних трубопроводів, маслосистеми, системи регулювання, захисту й паророзподілу турбінної установки; терміни огляду посудин, що працюють під тиском, підіймачів, кранів; методи визначення якості матеріалів, придатності арматури залежно від параметрів середовища; правила випробовування і зберігання такелажних пристроїв і оснащення, вантажопідйомних машин і механізмів; порядок і організацію робіт бригади з ремонту турбін; нормування. 

Кваліфікаційні вимоги. Неповна вища освіта (молодший спеціаліст). Підвищення професійної кваліфікації та стаж роботи за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт 
1. Вали турбіни — заміна оболонки валу. 
2. Диски упорні роторів турбін — проточування, шліфування, перевірка на биття, заміна диску. 
3. Конденсатори — повна або часткова заміна трубок, хімічне чищення, гідравлічне випробовування. 
4. Клапани стопорні, регулюючі — заміна, наварювання і розточування сідел. 
5. Насоси всіх типів, у тому числі турбоживильні з гідромуфтою — повний ремонт, проведення вимірювань, випробовування і пуск. 
6. Підігрівачі високого й низького тиску — ремонт із заміною трубок. 
7. Регулятори частоти обертання — ревізія і ремонт гідромеханічної частини, арматури й маслонасосів. 
8. Система регулювання турбіни — ремонт, настроювання, зняття характеристик. 
9. Установки газотурбінні — налагодження системи регулювання подавання газотурбінного палива. 

10. Ущільнення надбандажні — перевірка, підгонка і установлення мінімальних зазорів, заміна окремих вставок.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 6-го розряду
  
2.1. При підвищенні професійної кваліфікації
Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду, стаж роботи за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 5-го розряду не менше 1 року.
2.2. Після закінчення навчання
Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 6-го розряду.

3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 7233  Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування  

Професійна кваліфікація: слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування 
6-го розряду
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	 СПГТУ  –  6.1
	 СПГТУ  –  6.2

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	 
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	34
	18
	16

	3
	Професійно-практична підготовка 
	168
	118
	50

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	6
	 
	 

	5
	Консультації
	8
	 
	 

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	8
	 
	 

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4,5)
	210
	136
	66


Загальний фонд навчального часу – 218 годин

Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години,  відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні професійної кваліфікації загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 126 годин).
4. Типова програма з підготовки  за професією Слюсар з ремонту парогазотурбінного устаткування  6-го розряду
	Код
	Компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	СПГТУ – 6.1.1
	Ремонт, реконструкція, відновлення, складання, регулювання, випробовування і налагодження особливо складних вузлів і механізмів
	Знати: технічні характеристики, будову та принцип роботи ремонтованого обладнання; методи ремонту, складання, демонтажу й монтажу, перевірки на точність і випробовування відремонтованого обладнання; технічні показники нормальної роботи насоса, види основних його пошкоджень; технологічні схеми трубопроводів і територіальне розташування насоса; методи визначення якості матеріалів, що застосовуються під час ремонту; правила випробовування і зберігання такелажних пристроїв і оснащення, вантажопідіймальних машин і механізмів; проект виконання робіт і технічні карти на ремонт обладнання; способи визначення передчасного зносу деталей.

Уміти: ремонтувати, виконувати реконструкцію, відновлення, складання, регулювання, випробовування і налагодження особливо складних вузлів і механізмів турбоагрегатів; використовувати особливо складні засоби механізації, засоби вимірювання, такелажні і транспортні засоби; перевіряти якість виготовлених деталей і відповідність їх розмірів до креслень; ремонтувати і налагоджувати системи регулювання, захисту й паророзподілу турбоагрегату; відновлювати ущільнюючі поверхні в парових і водяних засувках високого й надвисокого тиску великих розмірів; заповнювати формуляри при проведенні вимірювань; підготовляти відремонтовані вузли турбоагрегату до випробовування; налагоджувати відремонтовані вузли турбоагрегату зі здаванням в експлуатацію під навантаженням; організовувати роботи з ремонту і налагодження устаткування і ремонтних пристроїв, вантажопідйомних машин і механізмів

	СПГТУ – 6.1.2
	Контроль і коригування дій СПГТУ 2–5 розрядів, гарантування безпечного виконання робіт
	Знати: функціональні обов’язки членів бригади;

технологічні вимоги щодо кожного виду робіт;

методи управління персоналом щодо організації роботи бригади; вимоги техніки безпеки, охорони праці та екологічної безпеки під час виконання робіт.

Уміти: аналіз перебігу робіт і індивідуальних трудових дій слюсарів 2–5-го розрядів; надання коректування зворотного зв’язку слюсарям — членам бригади за підсумками робіт. коригування професійних навичок і способів виконання робіт слюсарями 2–5-го розрядів; читання креслень і технічної документації; дотримання вимог техніки безпеки, охорони праці та екологічної безпеки


5.  Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. Користування

	1.
	Обладнання
	
	

	 1.1
	Освітлювальні прилади, ручні ліхтарі
	10
	-

	 1.2
	Вантажопідіймальні машини та механізми різних типів
	-
	5

	 1.3
	Електролебідка
	-
	3

	 1.4
	Засоби зв'язку
	10
	-

	 1.5
	Верстатне обладнання
	-
	7

	1.6
	Токарне центровочне обладнання
	-
	5

	1.7
	Ліси і підмостки
	-
	3

	1.8
	Газорізальне і електрозварювання устаткування
	-
	5

	1.9
	Гідравлічний домкрат
	-
	5

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	 2.1
	Каска захисна з підшоломником
	20
	-

	 2.2
	Навушники протишумні
	20
	-

	2.3
	Запобіжний пояс
	10
	-

	  2.4
	Респіратор
	20
	-

	 2.5
	Рукавиці
	20
	-

	 2.6
	Взуття
	20
	-

	3
	Тренажери
	
	

	 3.1
	Надання першої допомоги (Максим, Тарас, ін.)
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	Слюсарно-ковальський інструмент
	20
	-

	4.2
	Гайкові ключі (розвідні, накидні), гайковерт
	20
	-

	4.3
	Вимірювальний інструмент
	20
	-

	4.4
	Пневмо- і електроінструмент
	-
	5

	4.5
	Ручні вантажопідйомні механізми (таль, туапсіна)
	-
	7

	4.6
	Такелажний інструмент і пристосування
	-
	5

	4.7
	Ельборовий і абразивний інструмент
	10
	-

	5
	Натуральні зразки
	
	

	5.1
	Основне та допоміжне обладнання турбінного устаткування
	-
	-

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Інтерактивна дошка
	-
	1

	6.2
	Мультимедійний проектор 
	-
	1

	6.3
	Екран
	-
	1

	6.4
	Автоекзаменатор
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	-
	1

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	-
	1

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Скорочення й абревіатури

	БКВД
	блок клапанів високого тиску

	БКСД
	блок клапанів середнього тиску

	ИМАБ
	виконавчий механізм автомата безпеки

	ФРТ
	фільтр регулювання турбіни

	НРТ
	насос регулювання турбіни

	СШО
	система кулькової очистки конденсатора


Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту надсилати за адресою:
03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського, 36,

Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Відділ наукового та навчально-методичного забезпечення змісту професійної освіти
Телефон: (044)248-91-16.
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