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пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду,
пресувальник вогнетривких виробів 5-го розряду
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Загальні положення

Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти (далі – СП(ПТ)О) з професії 8139 Пресувальник вогнетривких виробів розроблено відповідно до Конституції України, законів України «Про освіту», «Про професійно-технічну освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про зайнятість населення», «Про організації роботодавців, їх об'єднання, права і гарантії їх діяльності», постанови Кабінету Міністрів України від 23.11.2011 № 1341 «Про затвердження Національної рамки кваліфікацій», розпорядження Кабінету Міністрів України від 14.12.2016 № 1077 «Про затвердження Плану заходів із впровадження Національної рамки кваліфікацій на 2016-2020 роки», розпорядження Кабінету Міністрів України від 03.04.2017 № 275-р «Про затвердження середньострокового плану пріоритетних дій Уряду до 2020 року», Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників. Випуску 40 «Виробництво та розподілення електроенергії» довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників; та інших нормативно-правових документів і є обов'язковим для виконання всіма закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями, незалежно від їх підпорядкування та форми власності, що здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації, перепідготовку) кваліфікованих робітників.
Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти містить:

титульну сторінку;

інформацію про робочу групу з розроблення СП(ПТ)О;

загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О;
загальнопрофесійний навчальний блок;

перелік навчальних модулів та професійних компетентностей; 

перелік ключових компетентностей; 

умовні позначення, що використовуються у СП(ПТ)О;

сферу професійної діяльності випускника;

специфічні вимоги до робітника з даної професії;
вимоги до кожної професійної кваліфікації.

Загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О

Підготовка кваліфікованих робітників за професією Пресувальник вогнетривких виробів включає первинну професійну підготовку, перепідготовку та підвищення професійної кваліфікації. Підготовка за кожною професійною кваліфікацією ґрунтується на компетентнісному підході та структурується за модульним принципом. Навчальний модуль – логічно завершена складова СП(ПТ)О, що формується на основі кваліфікаційної характеристики (далі – КХ) та/або, за наявності, професійного стандарту (далі – ПС), потреб розвитку галузі, сучасних технологій та новітніх матеріалів.

Структура навчального модуля включає перелік компетентностей та їх зміст. Засвоєння навчального модуля може підтверджуватися відповідним документом (сертифікат/посвідчення/свідоцтво), що видається закладом професійної (професійно-технічної) освіти.

СП(ПТ)О визначає три групи компетентностей: загальнопрофесійні, ключові та професійні. Компетентність/компетентності – здатність особи до виконання певного виду діяльності, що виражається через знання, уміння, морально-етичні цінності та інші особистісні якості.

Загальнопрофесійні компетентності – знання та уміння, що є загальними (спільними) для професії. Якщо навчання здійснюється безперервно на декілька професійних кваліфікацій, то загальнопрофесійні компетентності набуваються один раз – перед оволодінням навчальним матеріалом початкової професійної кваліфікації.

Ключові компетентності – загальні здібності й уміння (психологічні, когнітивні, соціально-особистісні, інформаційні, комунікативні), що дають змогу особі розуміти ситуацію, досягати успіху в особистісному і професійному житті, набувати соціальної самостійності та забезпечують ефективну професійну й міжособистісну взаємодію (набуваються впродовж всього терміну навчання поза робочим навчальним планом).

Професійні компетентності – знання та уміння особи, які дають їй змогу виконувати трудові функції, швидко адаптуватися до змін у професійній діяльності та є складовими відповідної професійної кваліфікації.

У закладах професійної (професійно-технічної) освіти тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до професійної кваліфікації, яку набуває учень (слухач), що визначається робочим навчальним планом.

При організації підвищення професійної кваліфікації, перепідготовки або професійної підготовки на виробництві строк професійного навчання визначається за результатами вхідного контролю. Вхідний контроль знань, умінь та навичок здійснюється відповідно до законодавства.

Навчальний час учня, (слухача) визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійної (професійно-технічної) освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є:

академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин.

Навчальний (робочий) час учня, (слухача) в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації відповідно до законодавства.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, на навчальних полігонах, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Вимоги до кожної професійної кваліфікації включають:

кваліфікаційну характеристику;

вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівня, професійної кваліфікації осіб;
типову навчальну програму;

типовий навчальний план;
перелік основних засобів навчання.

Типова програма підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації визначає перелік навчальних модулів, перелік та зміст професійних компетентностей.
Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації включає розподіл навчального навантаження між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою; консультації; кваліфікаційну атестацію. У типовому навчальному плані визначено загальну кількість годин для оволодіння професійною кваліфікацією та розподіл годин між навчальними модулями.
Робочі навчальні плани та програми для підготовки кваліфікованих робітників розробляються закладами професійної (професійно-технічної) освіти за погодженням з роботодавцями та органами управління освітою на основі типових навчальних планів та типових навчальних програм.
Робочі навчальні плани підготовки кваліфікованих робітників визначають графік навчального процесу, навчальні предмети, їх погодинний розподіл та співвідношення між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою.
Робочі навчальні програми для підготовки кваліфікованих робітників визначають зміст навчальних предметів відповідно до компетентностей та тематичний погодинний розподіл відповідно до робочих навчальних планів.

Перелік основних засобів навчання за кожною професійною кваліфікацією розроблено відповідно до потреб роботодавців, сучасних технологій та матеріалів.
За результатами здобуття кожної професійної кваліфікації проводиться державна або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація, що передбачає оцінювання набутих компетентностей й визначається параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє». Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинної нормативно-правової бази.
Заклади професійної (професійно-технічної) освіти, органи управління освітою, засновники організовують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок учнів (слухачів), їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань долучаються до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок учнів (слухачів) та безпосередньо беруть участь у кваліфікаційній атестації.
Після завершення навчання кожен учень (слухач) повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими в галузі.

Навчання з охорони праці проводиться відповідно до вимог чинного законодавства Про охорону праці. При складанні робочих навчальних планів та програм необхідно врахувати, що для початкового навчання (професійної підготовки) на теоретичну частину предмета «охорона праці», що входить до загальнопрофесійного блоку, потрібно виділити не менше 30 годин навчального часу, а при підвищенні професійної кваліфікації та перепідготовці – не менше 15 годин навчального часу (п.2.3. Типового положення про порядок проведення навчання і перевірки знань з питань охорони праці, затвердженого наказом Державного комітету України з нагляду за охороною праці від 26.01.2005 № 15, зареєстрованого в Міністерстві юстиції України 15.02.2005 за № 231/10511 (із змінами).
Вивчення специфічних професійних питань з охорони праці необхідно здійснювати в курсах спеціальних та загальнотехнічних дисциплін – з метою поєднання технологічної підготовки з підготовкою з охорони праці, а робочі навчальні програми цих навчальних предметів повинні включати відповідні питання безпеки праці.
До самостійного виконання робіт учні, (слухачі) допускаються лише після навчання й перевірки знань з охорони праці.
Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог кваліфікаційних характеристик, потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються закладом професійної (професійно-технічної) освіти разом з роботодавцями і ґрунтуються на компетентнісному підході відповідно до вимог кваліфікаційної характеристики, потреб роботодавців, сучасних технологій та новітніх матеріалів і погоджуються з регіональними органами освіти.
Особі, яка опанувала освітню програму й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію за однією професійною кваліфікацією, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації.
Особі, яка опанувала освітню програму й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію за двома й більше професійними кваліфікаціями, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії та видається диплом державного зразка.
Особі, яка достроково припинила навчання в закладі професійної (професійно-технічної) освіти, присвоюється відповідна професійна кваліфікація за результатами попередньої кваліфікаційної атестації та видається свідоцтво державного зразка про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації.

Умовні позначення, що використовуються в цьому СП(ПТ)О:

ЗПК – загальнопрофесійна компетентність;

КК – ключова компетентність;

ПК – професійна компетентність;

ПВВ 2 – пресувальник вогнетривких виробів 2-го розряду;
ПВВ 3 – пресувальник вогнетривких виробів 3-го розряду;
ПВВ 4 – пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду;
ПВВ 5 – пресувальник вогнетривких виробів 5-го розряду.
Сфера професійної діяльності. КВЕД ДК 009:2010: 

Переробна промисловість. Виробництво вогнетривких виробів.
Специфічні вимоги. Вік: прийняття на роботу здійснюється відповідно до законодавства. Стать: чоловіча (обмеження отримання професії по статевій приналежності визначається переліком важких робіт і робіт зі шкідливими та небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці жінок, затверджених МОЗ України № 256 від 29.12.1993). Медичні обмеження.
Загальнопрофесійний блок

та зміст загальнопрофесійних компетентностей
	Позначення
	Загальнопрофесійні компетентності
	Зміст загальнопрофесійних

компетентностей

	ЗПК.1
	Оволодіння основами трудового законодавства
	-
Знати: основні трудові права та обов’язки працівників; положення, зміст, форми та строки укладання трудового договору; соціальні гарантії та соціальний захист, чинні на підприємстві

	ЗПК.2
	Оволодіння основами галузевої економіки та підприємництва
	Знати: загальні основи суспільного виробництва;
поняття ринку і ринкових відносин, формування та розвиток ринку; системи підприємництва, підприємство у системі ринкових відносин

	ЗПК.3


	Оволодіння основами енергозбереження
	Знати:основи раціонального використання енергоресурсів та матеріалів у професійній діяльності.

-
Уміти: раціонально використовувати енергоресурси та матеріали в професійній діяльності

	ЗПК.4
	Оволодіння основами матеріалознавства
	Знати: загальні відомості про матеріали, їх види, їхні властивості мастильні матеріали та їх види

	ЗПК.5
	Оволодіння основами слюсарної справи
	Знати: інструменти та пристрої, які застосовуються; призначення та застосування слюсарного інструменту; основні слюсарні операції.
Уміти: користуватись інструментами та пристроями;
виконувати основні слюсарні операції

	ЗПК.6
	Оволодіння основами технічного креслення
	Знати: призначення і застосування креслень у виробництві;
види та форми креслень; правила читання креслень.
Уміти: читати різні види креслень;

	ЗПК.7
	Оволодіння основами фізики та електротехніки
	Знати: відомості з фізики; основні властивості твердих, рідких і газоподібних тіл; перехід речовини з одного стану в інший; основи електротехніки;організацію електропостачання цеху;електричні вимірювання

	ЗПК.8
	Оволодіння основами технічного вимірювання  та допусків
	Знати: суть, основи та методи вимірювання; засоби для лінійних вимірювань

	ЗПК.9
	Оволодіння основами гідравліки
	Знати: основні принципи дії та робочі параметри гідравлічних приладів; типові схеми регульованих гідравлічних приладів; основні елементи гідросистеми приладів: рідина, ії питома вага, густина, в'язкість; загальні відомості про гідравлічні машини, коефіцієнт корисної дії

	ЗПК.10
	Оволодіння основами хімії
	Знати: хімічні явища, їх ознаки; основні властивості хімічних елементів; воду та іі властивості; воду як розчинник; корозію металів та заходи щодо її запобігання

	ЗПК.11
	Дотримання та виконання вимог з охорони праці, промислової та пожежної безпеки, виробничої санітарії
	Знати: вимоги нормативних актів з охорони  праці, з пожежної безпеки, виробничої санітарії і навколишнього середовища; вимоги інструкцій підприємства з охорони праці, та пожежної безпеки; вимоги до організації робочого місця; правила надання долікарської (першої) допомоги в разі ураження електричним струмом; правила електробезпеки під час обслуговування електроустановок в обсязі кваліфікаційної групи II.
Уміти: визначати необхідні засоби індивідуального та колективного захисту, їх справність, правильно їх застосовувати; застосовувати первинні засоби пожежогасіння

	ЗПК.12
	Оволодіння основами роботи на персональному комп’ютері
	Знати: основи роботи на персональному комп’ютері; вимоги до влаштування робочого місця та правила безпеки роботи на персональному комп’ютері; основи роботи з офісними програмами.
Уміти: працювати на персональному комп’ютері в обсязі, достатньому для виконання професійних обов’язків



Перелік навчальних модулів та професійних профільних компетентностей (ПВВ – пресувальник вогнетривких виробів 2, 3, 4, 5-го розрядів)     

	Навчальний модуль
	Професійна

компетентність
	Найменування навчального модуля                                    

та компетентності

	
	
	

	ПВВ – 2.1
	Початок і закінчення робіт під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації

	
	ПВВ – 2.1.1
	Приймання-здавання зміни

	
	ПВВ – 2.1.2
	Закінчення робіт

	ПВВ– 2.2
	Ведення процесу пресування і контроль якості формованої продукції під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації

	
	ПВВ – 2.2.1
	Участь у веденні процесу пресування виробів напівсухим та пластичним способами на пресах різних систем і конструкцій

	ПВВ– 2.3
	Обслуговування обладнання під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації

	
	ПВВ – 2.3.1
	Участь у виконанні заходів періодичних технічних обслуговувань пресу

	
	ПВВ – 2.3.2
	Перевірка стану, участь в усуненні нескладних несправностей в роботі вузлів і деталей пресу

	ПВВ – 2.4
	Проведення планових і поточних ремонтів обладнання  під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації

	
	ПВВ-2.4.1
	Участь у ремонті пресів і допоміжного обладнання

	ПВВ – 3.1
	Ведення процесу пресування і контроль якості формованої продукції (самостійне виконання робіт)

	
	ПВВ – 3.1.1
	Ведення процесу пресування брикету напівсухим та пластичним способами на пресах різних систем і конструкцій та контроль якості формованої продукції 

	ПВВ – 3.2
	Обслуговування обладнання (самостійне виконання робіт)

	
	ПВВ – 3.2.1
	Виконання заходів періодичних технічних обслуговувань преса

	
	ПВВ – 3.2.2
	Виявлення та усунення несправностей в роботі преса під час пресування

	ПВВ – 3.3
	Проведення планових і поточних ремонтів обладнання (самостійне виконання робіт)

	
	ПВВ-3.3.1
	Усунення нескладних несправностей в роботі деталей і вузлів преса. Проведення планово-попереджувальних ремонтів

	ПВВ – 4.1
	Ведення процесу пресування і контроль якості формованої продукції на механічних та гідравлічних пресах зусиллям понад 150 тс до 1000 тс

	
	ПВВ – 4.1.1
	Ведення процесу пресування напівсухим способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям понад 150 тс до 1000 тс 

	ПВВ – 4.2
	Обслуговування обладнання механічних та гідравлічних пресів зусиллям понад 150 тс до 1000 тс

	
	ПВВ – 4.2.1
	Визначення зносу і дефектів у механізмах і деталях преса, виконання заміни зношених деталей

	ПВВ – 5.1
	Ведення процесу пресування і контроль якості формованої продукції на механічних та гідравлічних пресах зусиллям 1000 тс та більше

	
	ПВВ – 5.1.1
	Ведення процесу пресування напівсухим способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям 1000 тс та більше , в т.ч. особливо складних вогнетривких виробів

	ПВВ – 5.2
	Обслуговування та ремонт обладнання механічних та гідравлічних пресів зусиллям 1000 тс та більше

	
	ПВВ – 5.2.1
	Виконання робіт з налагодження і регулювання преса, заміни прес-форм

	
	ПВВ-5.2.2
	Виконання ремонтів устаткування



Перелік ключових компетентностей

Оперативність в прийнятті правильних рішень у позаштатних ситуаціях під час роботи. 
Здатність відповідально ставитись до професійної діяльності.

Знання професійної лексики, та термінології.

Здатність діяти в нестандартних ситуаціях.

Здатність працювати в команді.

Дотримання професійної етики.

Запобігання конфліктних ситуацій.

Професійна кваліфікація: пресувальник вогнетривких виробів 2-розряду 
1. Кваліфікаційна характеристика
2-й розряд


Завдання та обов’язки. Веде пресування виробів напівсухим та пластичним способами на пресах різних систем і конструкцій під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації. Запускає та зупиняє живильники, стежить за їх роботою, регулює рівномірність надходження маси в прес. Очищає тічки бункерів та живильника від маси, вилучає обкотиші. Змазує заготовки, подає їх для допресування. Подає брак в живильник перегонного пресу. Обслуговує живильники пресів напівсухого способу пресування. Зважує шихту та засипає її в форму преса. Бере участь у підготовці преса до роботи, протирає пуансони, очищає штемпелі, транспортерні пристрої, замінює та очищує мундштуки стрічкових пресів. Змащує устаткування, що обслуговується, бере участь у його ремонті.

Повинен знати: основи технології пресування; принцип роботи пресів, що обслуговуються; технологічні нормативи на вироби; види мастильних матеріалів та місця змащування; правила безпечного ведення робіт під час пресування виробів; основи слюсарної справи.

Кваліфікаційні вимоги. Базова або неповна базова загальна середня освіта. Одержання професії безпосередньо на виробництві. Без вимог до стажу роботи.
Приклади робіт
1. Підготовка преса до роботи: протирання пуансонів, очистка штемпелів, транспортерних пристроїв, заміна та очищення мундштуків стрічкових пресів.
2. Запуск та зупинка  живильників, стеження за їх роботою.
3. Пресування напівфабрикату напівсухим способом на механічному пресі під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації .

4.  Пресування напівфабрикату пластичним способом на механічному пресі під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації .
5. Пресування напівфабрикату пластичним способом на стрічковому пресі під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації .
6. Пресування напівфабрикату пластичним способом на вакум- пресі під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації .

7. Регулювання товщини сформованого вироби за рахунок установки закладних пластин під пуансони.

8. Зважування і лінійні виміри формованих виробів;

9. Налагодження знімача для знімання з прес-форми формованого вироба.
10. Вилучення обкотишів.
11. Оправка облої, прогартовання та заправка отворів.
12. Мастило пуансонов в процесі ведення пресування.
2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Пресувальник вогнетривких виробів 2-го розряду
2.1. При вступі на навчання 

Повна або базова загальна середня освіта.

2.2. Після закінчення навчання

Повна або базова загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта або професійна підготовка на виробництві, без вимог до стажу роботи та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Пресувальник вогнетривких виробів 2-го розряду.

3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 8139 Пресувальник вогнетривких виробів 
Кваліфікація: пресувальник вогнетривких виробів 2-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 524 години

	№ з/п
	Напрям підготовки
	Всього годин
	ЗПБ
	ПВВ
– 2.1      
	ПВВ
 – 2.2      
	ПВВ
  – 2.3    
	ПВВ

– 2.4

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	118
	118
	
	
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	64
	
	8
	24
	16
	16

	3
	Професійно-практична підготовка 
	326
	58
	8
	120
	60
	80

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	
	
	
	
	

	5
	Консультації
	8
	
	
	
	
	

	6
	Державна кваліфікаційна (або проміжна поетапна) атестація 
	8
	
	
	
	
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4,5)
	516
	176
	16
	144
	76
	96


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години, відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 
4. Типова програма з підготовки

за професією Пресувальник вогнетривких виробів 2-го розряду

(Зміст професійних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	Модуль ПВВ – 2.1. Початок і закінчення робіт під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації

	ПВВ – 2.1.1
	Приймання-здавання зміни
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; принцип роботи пресів; технологічну інструкцію; стандартні операційні процедури.
Уміти: брати участь в веденні експлуатаційної та оперативної документації; проводити візуальний огляд закріпленого обладнання

	ПВВ – 2.1.2
	Закінчення робіт
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; принцип роботи та живлення пресів; спосіб очищення тічки бункерів та живильника від маси. спосіб вилучення обкотиш. інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; слюсарну справу.

Стандартні операційні процедури.

Уміти: проводити візуальний огляд преса; очищати тічки бункерів та живильника від маси. вилучати обкотиш. брати участь в перевірці і визначенні стану пресової оснастки; проводити візуальний огляд стрічкового транспортера і його вузлів; прибирати і виробляти обсипалися просипи; брати участь в  очищенні  штампів від налиплого маси; застосовувати прийоми аварійної зупинки преса. проводити очищення обладнання і робочого місця від пилу, бруду; дотримуватися биркової системи

	Модуль ПВВ – 2.2. Ведення процесу пресування і контроль якості формованої продукції під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації 

	ПВВ – 2.2.1
	Участь у веденні процесу пресування брикету напівсухим та пластичним способами на пресах різних систем і конструкцій
	Знати: інструкцію щодо застосування биркової системи; види і типи вогнетривких виробів, які можна виготовити напівсухим і пластичним методами пресування. методи мастила заготовок.

пристрій, принципи роботи та призначення преса і контрольно-вимірювальних приладів; основні технологічні інструкції;

інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; основні види виробів, які пресуються, і форми для їх виготовлення;

основні вимоги, що пред'являються до режимам пресування, якості формованих виробів; технологічні нормативи на вироби. основні види, причини виникнення, способи усунення і запобігання браку;

Порядок роботи технологічного потоку і преса; види мастильних матеріалів та місця змащування. основні стандартні операційні процедури.

Уміти: вести пресування брикету напівсухим та пластичним способами на пресах різних систем і конструкцій під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації. вести пресування дрібно штучних вогнетривких виробів, наконечників для термопари занурювання із окислів. змазувати заготовки, додавати їх для пресування. подавати брак в живильник перегінного пресу. зважувати шихту та засіпати її в форму преса. очищати штампи від налиплого маси; перевіряти справність роботи світлового бар'єру;

контролювати рівномірну подачу маси в прес-форму; брати участь у зважуванні і лінійних вимірах формованих виробів; проводити візуальний контроль відсутності на сформованих виробах механічних пошкоджень (задирок, зривів, відбитостей, крайок); брати участь в перевірки щільності сформованих виробів; перевіряти тиск пресування; вживати заходи щодо усунення браку

	Модуль ПВВ – 2.3. Обслуговування обладнання під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації 

	ПВВ – 2.3.1
	Участь в виконанні заходів періодичних технічних обслуговувань преса
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; зміст періодичних технічних обслуговувань преса; порядок обслуговування живильників пресів напівсухого способу пресування; принцип роботи преса; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; види мастильних матеріалів та місця змащування; основи слюсарної справи; основні принципи налаштування преса; стандартні операційні процедури.

Уміти: обслуговувати живильники пресів напівсухого способу пресування; брати участь у підготовці преса до роботи: притирати пуансони, очищувати штемпелі, транспортерні пристрої, замінює та очищає мундштуки стрічкових пресів; брати участь в виконанні заходів технічного обслуговування преса; брати участь в заміні зношених деталей; брати участь в перевірці ефективності роботи системи охолодження масла; дотримуватися биркову систему

	ПВВ – 2.3.2
	Перевірка стану, участь в усуненні нескладних несправностей в роботі вузлів і деталей преса
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; принцип роботи преса; основні методи усунення неполадок в роботі преса; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; види мастильних матеріалів та місця змащування; стандартні операційні процедури.

Уміти: проводити візуальний контроль справності обладнання; перевіряти параметри роботи преса; виявляти виникаючі несправності і дефекти в роботі преса; брати участь в усуненні шуму і стукотів, що видаються працюючим обладнанням; брати участь в зміні параметрів роботи преса; дотримуватися биркову систему

	Модуль ПВВ – 2.4. Проведення планових і поточних ремонтів обладнання  під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації

	ПВВ- 2.4.1
	Участь у ремонті пресів і допоміжного обладнання (під керівництвом пресувальника вищої кваліфікації)
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; принцип роботи преса; основні методи усунення неполадок в роботі преса;
інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; види мастильних матеріалів та місця змащування; стандартні операційні процедури.

Уміти: змащувати устаткування; брати участь у ремонті устаткування


5. Перелік основних  засобів навчання
	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користу вання

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Преса різних типів та конструкцій (механичный,стрічковий, вакуум-прес).
	-
	3

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм для захисту від загальних виробничих забруднень і механічних впливів з бавовняної тканини;
	1
	-

	2.2
	Черевики шкіряні з металевим підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані;
	1
	-

	2.4
	Каска захисна з підшоломником; 
	1
	-

	2.5
	Окуляри захисні;
	1
	-

	2.6
	Куртка для захисту від знижених температур, загальних виробничих забруднень і механічних впливів.
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	лінійка
	-
	5

	4.2
	ваги
	-
	1

	4.3
	плоскогубці
	-
	5

	4.4
	молоток
	-
	5

	4.5
	викрутки
	-
	5

	4.2
	Змащувальні матеріали
	-
	1

	4.3
	Ганчір'я
	-
	1

	5
	Натуральні зразки
	
	

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Мультимедійний проектор
	-
	1

	6.2
	екран
	-
	1

	6.3
	ноутбук
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	9
	Комплект бланків актів
	20
	-

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: пресувальник вогнетривких виробів 3-го розряду 
1. Кваліфікаційна характеристика
3-й розряд


Завдання та обов’язки. Веде пресування виробів напівсухим та пластичним способами на пресах різних систем і конструкцій. Допресовує сирець пластичним способом пресування на пресах різних систем і конструкцій. Обслуговує перегонні преси, змішувачі стрічкових пресів. Пресує заготовки та вироби на пресах різних систем пластичним способом з продуктивністю до 40 т за зміну. Пресує вироби напівсухий способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям до 150 тс. Контролює вологість та густину виробів. Додержує розмірів та якості заготовок та виробів. Забезпечує безперебійну роботу та справний стан преса, замінює зношені деталі. 

Повинен знати: технологію пресування; будову та правила технічної експлуатації пресів, що обслуговуються; вимоги державних стандартів до сирцю; види виробів, що пресуються, та форм для їх виготовлення; види браку та способи його усунення; слюсарну справу.
Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійна (професійно-технічна) освіта без вимог до стажу роботи або одержання професії безпосередньо на виробництві, підвищення професійної кваліфікації і стаж роботи за професією пресувальника вогнетривких виробів 2-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт
1. Підготовка преса до роботи: протирання пуансонів, очистка штемпелів, транспортерних пристроїв, заміна та очищення мундштуків стрічкових пресів.
2. Запуск та зупинка  живильників, стеження за їх роботою.
3. Пресування напівфабрикату напівсухим способом на механічному пресі. 

4.  Пресування напівфабрикату пластичним способом на механічному пресі. 
5. Пресування напівфабрикату пластичним способом на стрічковому пресі.
6. Пресування напівфабрикату пластичним способом на вакум- пресі.

7. Допресовка сириця пластичним способом пресування на механічних пресах.
8. Пресування високоглиноземистих трубок та виробів із високовогнетривких окислів.
9. Пресування виробів напівсухим способом на механічних пресах зусиллям до 150 тс.
10. Регулювання вологості і уявної щільності напівфабрикату.
11. Регулювання товщини сформованого вироби за рахунок установки закладних пластин під пуансони.

12. Зважування і лінійні виміри формованих виробів.
13. Налагодження знімача для знімання з прес-форми формованого вироба.

14. Вилучення обкотишів.
15. Оправка облої, прогартовування та заправка отворів.
16. Мастило пуансонів в процесі ведення пресування.
17. Заміна зношеного штампа.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Пресувальник вогнетривких виробів 3-го розряду 
2.1. При продовженні навчання 
Повна або базова загальна середня освіта

2.2. При підвищенні кваліфікації 

Повна або базова загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Пресувальник вогнетривких виробів 2-го розряду, стаж роботи за професією Пресувальник вогнетривких виробі 2-го розряду не менше 1 року. 

2.3. Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта без вимог до стажу роботи, професійна підготовка на виробництві та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Пресувальник вогнетривких виробів 3-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 8139 Пресувальник вогнетривких виробів
Кваліфікація: пресувальник вогнетривких виробів 3-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 448  годин
	№ з/п
	Напрям підготовки 
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	ЗПБ
	ПВВ
–  3.1      
	ПВВ
–  3.2      
	ПВВ
  –  3.3       

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	
	
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	72
	
	24
	24
	24

	3
	Професійно-практична підготовка 
	360
	
	160
	80
	120

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	
	
	
	

	5
	Консультації
	8
	
	
	
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	8
	
	
	
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4 та  5)
	440
	
	184
	104
	144


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години,  відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці  загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 176 годин).

 Типова програма з підготовки за професією Пресувальник вогнетривких виробів 3-го розряду(Зміст професійних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	Модуль ПВВ – 3.1. Ведення процесу пресування і контроль якості формованої продукції 

(самостійне виконання робіт)

	ПВВ – 3.1.1
	Ведення процесу пресування виробів напівсухим та пластичним способами на пресах різних систем і конструкцій та контроль якості формованої продукції
	Знати: інструкцію щодо застосування биркової системи; види і типи вогнетривких виробів, які можна виготовити напівсухим і пластичним методами пресування. методи мастила заготовок.  Пристрій, принципи роботи та призначення преса і контрольно-вимірювальних приладів; Основні технологічні інструкції; Інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; Основні види виробів, які пресуються, і форми для їх виготовлення;

Основні вимоги, що пред'являються до режимам пресування, якості формованих виробів; Технологічні нормативи на вироби. Основні види, причини виникнення, способи усунення і запобігання браку;

Порядок роботи технологічного потоку і преса; Види мастильних матеріалів та місця змащування. Основні стандартні операційні процедури.

Уміти: вести пресування виробів  напівсухим та пластичним способами на пресах різних систем і конструкцій. Допресовувати сирець пластичним способом пресування на пресах різних систем і конструкцій. Пресувати заготовки та вироби на пресах різних систем пластичним способом з продуктивністю до 40 т за зміну. Пресувати вироби напівсухий способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям до 150 тс. Контролювати вологість та густину виробів. Додержуватися розмірів та якості заготовок та виробів. Очищати штампи від налиплого маси; Перевіряти справність роботи світлового бар'єру; Контролювати рівномірну подачу маси в прес-форму; Робити зважування та лінійні виміри формованих виробів; Проводити візуальний контроль відсутності на сформованих виробах механічних пошкоджень (задирок, зривів, відбитостей, крайок); Перевіряти щільність сформованих виробів;

Перевіряти і регулювати тиск пресування; Регулювати глибину засипання прес-форми; Регулювати товщину виробів; Вживати заходів щодо усунення браку

	Модуль ПВВ – 3.2. Обслуговування обладнання (самостійне виконання робіт)

	ПВВ – 3.2.1
	Виконання заходів періодичних технічних обслуговувань преса
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи. Принцип роботи преса. Основні методи усунення неполадок в роботі преса.

Інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів.

Види мастильних матеріалів та місця змащування; стандартні операційні процедури.

Уміти: обслуговувати перегінні преси, змішувачі стрічкових пресів. Замінювати зношені деталі; проводити візуальний контроль справності обладнання; перевіряти параметри роботи преса; виявляти виникаючі несправності і дефекти в роботі преса; брати участь в усуненні шуму і стукотів, що видаються працюючим обладнанням; брати участь в зміні параметрів роботи преса; дотримуватися биркову систему

	ПВВ – 3.2.2
	Виявлення та усунення несправностей в роботі преса під час пресування
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; принцип роботи преса; основні методи усунення неполадок в роботі преса; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; види мастильних матеріалів та місця змащування; стандартні операційні процедури.

Уміти: забезпечує безперебійну роботу та справний стан преса; змащувати устаткування; брати участь у ремонті устаткування

	Модуль ПВВ – 3.3. Проведення планових і поточних ремонтів обладнання

(самостійне виконання робіт)

	ПВВ-3.3.1
	Усунення нескладних несправностей в роботі деталей і вузлів преса. Проведення планово-попереджувальних ремонтів
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; будова і принципи роботи преса; методи усунення неполадок в роботі преса; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; кваліфікаційні вимоги; стандартні операційні процедури.

Уміти: виявляти дефекти; проводити заміну зношених деталей; замінювати зношену ущільнень трубопроводів і шлангів високого тиску; проводити перевірку ефективності роботи системи охолодження масла; проводити нескладні ремонтні роботи на пресі; приймати обладнання з ремонту; дотримуватися биркової системи


5.  Перелік основних засобів навчання
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користу вання

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Преса різних типів та конструкцій (механичный,стрічковий, вакуум-прес).
	-
	3

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм для захисту від загальних виробничих забруднень і механічних впливів з бавовняної тканини;
	1
	-

	2.2
	Черевики шкіряні з металевим підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані;
	1
	-

	2.4
	Каска захисна з підшоломником; 
	1
	-

	2.5
	Окуляри захисні;
	1
	-

	2.6
	Куртка для захисту від знижених температур, загальних виробничих забруднень і механічних впливів.
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	лінійка
	-
	5

	4.2
	ваги
	-
	1

	4.3
	плоскогубці
	-
	5

	4.4
	молоток
	-
	5

	4.5
	викрутки
	-
	5

	4.2
	Змащувальні матеріали
	-
	1

	4.3
	Ганчір'я
	-
	1

	5
	Натуральні зразки
	
	

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Мультимедійний проектор
	-
	1

	6.2
	екран
	-
	1

	6.3
	ноутбук
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	9
	Комплект бланків актів
	20
	-

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація: пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду 
1. Кваліфікаційна характеристика
4-й розряд


Завдання та обов’язки. Пресує вироби напівсухим способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям понад 150 тс до 1000 тс і фрикційних пресах. Пресує вироби із високовогнетривких окислів на пресах різних систем та конструкцій. Допресовує пластичним способом воронки, стопорні та ливникові трубки, зірочки та інші складні фасонні вироби. Пресує заготовки та вироби на пресах різних систем пластичним способом з продуктивністю понад 40 т за зміну. Обслуговує фільтр-преси. Готує прес до роботи. Керує пресом, регулює подавання в прес шихти або маси. Укладає заготовки в форми та знімає сирець. Контролює наповнення форм, вологість, густину, розміри та якість виробів, що пресуються. Замінює пуансони, виправляє розміри. 

Повинен знати: процес пресування; будову, принцип роботи та правила технічної експлуатації устаткування, що обслуговується; причини виникнення браку та способи його усунення; види способів пресування, характерні особливості; способи підналагодження устаткування, що обслуговується.

Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійна (професійно-технічна) освіта. Підвищення професійної кваліфікації. Стаж роботи за професією Пресувальника вогнетривких виробів 3-го розряду не менше 1 року. 

Приклади робіт.


1. Підготовка преса до роботи: протирання пуансонів, очистка штемпелів, транспортерних пристроїв, заміна та очищення мундштуків стрічкових пресів.
2. Запуск та зупинка живильників, стеження за їх роботою.
3. Пресування виробів напівсухим способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям понад 150 тс до 1000 тс.

4.  Пресування виробів із високовогнетривких окислів на на механічних та гідравлічних пресах різних систем та конструкцій. 
5. Пресування виробів сталеразливного запасу напівсухим способом.
6. Регулювання вологості і уявної щільності напівфабрикату.
7. Регулювання товщини сформованого вироби за рахунок установки закладних пластин під пуансони.

8. Зважування і лінійні виміри формованих виробів.
9. Налагодження знімача для знімання з прес-форми формованого вироба.

10. Мастило пуансонів в процесі ведення пресування.

11. Заміна зношеного штампа.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду 

2.1. При продовженні навчання 
Повна або базова загальна середня освіта

2.2. При підвищенні кваліфікації

Професійна (професійно-технічна) освіта,освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Пресувальник вогнетривких виробів 3-го розряду, стаж роботи за професією Пресувальник вогнетривких виробів 3-го розряду не менше 1 року. 

2.3. Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду.
3. Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників

Професія: 8139 Пресувальник вогнетривких виробів
Кваліфікація: пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 184  години
	№ з/п
	Напрям підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	Загальнопрофесійний блок
	Модуль ПВВ
–  4.1      
	Модуль ПВВ
  –  4.2

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	
	-
	-

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	48
	
	24
	24

	3
	Професійно-практична підготовка 
	120
	
	60
	60

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	
	
	

	5
	Консультації
	8
	
	
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	8
	
	
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4 та 5)
	176
	
	84
	84


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години,  відведені на консультації, враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці  загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю, і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу (але не більше, ніж 176 години).

4. Типова програма з підготовки за професією Пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду(Зміст професійних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	Модуль ПВВ – 4.1. Ведення процесу пресування і контроль якості формованої продукції на механічних та гідравлічних пресах зусиллям понад 150 тс до 1000 тс

	ПВВ – 4.1.1
	Ведення процесу пресування напівсухим способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям понад 150 тс до 1000 тс
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; будова і принципи роботи преса і контрольно-вимірювальних приладів; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; види виробів, які пресуються, і форми для їх виготовлення; вимоги, що пред'являються до режимам пресування, якості формованих виробів; види, причини виникнення, способи усунення і запобігання браку; порядок роботи технологічного потоку і преса; стандартні операційні процедури.

Уміти: пресувати вироби напівсухим способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям понад 150 тс до 1000 тс.; пресувати вироби із високовогнетривких окислів на пресах різних систем та конструкцій; допресовувати пластичним способом воронки, стопорні та ливникові трубки, зірочки та інші складні фасонні вироби; пресувати заготовки та вироби на пресах різних систем пластичним способом з продуктивністю понад 40 т за зміну; керувати пресом, регулювати подавання в прес шихти або маси; укладати заготовки в форми та знімати сирець; контролювати наповнення форм, вологість, густину, розміри та якість виробів, що пресуються; виправляти розміри виробів, що пресуються

	Модуль ПВВ – 4.2. Обслуговування обладнання механічних та гідравлічних пресів зусиллям понад 150 тс до 1000 тс

	ПВВ – 4.2.1
	Визначення зносу і дефектів у механізмах і деталях преса, виконання заміни зношених деталей
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; будова і принципи роботи преса; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; слюсарну справу; стандартні операційні процедури.
Уміти: обслуговувати фільтр-преси; самостійно замінювати пуансони та інші зношені деталі


5.  Перелік основних засобів навчання

	№ 
з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користування

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Преса різних типів та конструкцій (механичный,стрічковий, вакуум-прес, гідропрес).
	-
	4

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм для захисту від загальних виробничих забруднень і механічних впливів з бавовняної тканини;
	1
	-

	2.2
	Черевики шкіряні з металевим підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані;
	1
	-

	2.4
	Каска захисна з підшоломником; 
	1
	-

	2.5
	Окуляри захисні;
	1
	-

	2.6
	Куртка для захисту від знижених температур, загальних виробничих забруднень і механічних впливів.
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	лінійка
	-
	5

	4.2
	ваги
	-
	1

	4.3
	плоскогубці
	-
	5

	4.4
	молоток
	-
	5

	4.5
	викрутки
	-
	5

	4.2
	Змащувальні матеріали
	-
	1

	4.3
	Ганчір'я
	-
	1

	5
	Натуральні зразки
	
	

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Мультимедійний проектор
	-
	1

	6.2
	екран
	-
	1

	6.3
	ноутбук
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	9
	Комплект бланків актів
	20
	-

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Професійна кваліфікація:  пресувальник вогнетривких виробів 5-го розряду 
1. Кваліфікаційна характеристика
5-й розряд


Завдання та обов’язки. Пресує вироби напівсухим способом на гідравлічних та механічних пресах зусиллям 1000 тс та більше або на фрикційних пресах з виконанням робіт з налагодження і регулювання преса. Пресує напівсухим способом зірочки та пробки з гвинтовою нарізкою, воронки, стакани і особливо складні вогнетривкі вироби. Виконує ремонт устаткування, що обслуговується. 

Повинен знати: технологію пресування особливо складних виробів; будову пресів різних систем та конструкцій, устаткування автоматичних ліній; способи та порядок налагоджування устаткування автоматичних ліній і пресів; технічні умови та вимоги до якості готової продукції, напівфабрикатів та сирцю; основи хімії, фізики, електротехніки, гідравліки в обсязі програми виробничо-технічного навчання.
Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійна (професійно-технічна) освіта. Підвищення професійної кваліфікації. Стаж роботи за професією Пресувальника вогнетривких виробів 4-го розряду не менше 1 року.

Приклади робіт 

1. Підготовка преса до роботи: протирання  пуансонів, очистка штемпелів, транспортерних пристроїв, заміна та очищення мундштуків стрічкових пресів.
2. Запуск та зупинка живильників, стеження за їх роботою.
3. Пресування виробів напівсухим способом на гідравлічних та механічних пресах зусиллям 1000 тс та більше.
4. Налагодження і регулювання преса , установка режимів пресування.
5. Пресування виробів із високовогнетривких окислів на механічних та гідравлічних пресах різних систем та конструкцій.
6. Пресування виробів сталерозливного запасу напівсухим способом.
7. Пресування напівсухим способом зірочок та пробок з гвинтовою нарізкою, воронок, стаканів і особливо складні вогнетривкі виробів. 
8. Регулювання вологості і уявної щільності напівфабрикату.
9. Регулювання товщини сформованого вироби за рахунок установки закладних пластин під пуансони.

10. Зважування і лінійні виміри формованих виробів.
11. Налагодження знімача для знімання з прес-форми формованого вироба.

12. Мастило пуансонів в процесі ведення пресування.

13. Заміна зношених деталей, штампів.

14. Виконання ремонту устаткування.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за професією Пресувальник вогнетривких виробів 5-го розряду
2.1 При підвищенні професійної кваліфікації

Професійна (професійно-технічна) освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду, стаж роботи за професією Пресувальник вогнетривких виробів 4-го розряду не менше 1 року. 

2.2. Після закінчення навчання 
Повна або базова загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта та освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією Пресувальник вогнетривких виробів 5-го розряду.

3.Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників
Професія: 8139 Пресувальник вогнетривких виробів

Кваліфікація: пресувальник вогнетривких виробів 5-го розряду

Загальний фонд навчального часу – 242 годин 

	№ з/п
	Напрям підготовки
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	ЗПБ 
	ПВВ
–  5.1      
	ПВВ
  –  5.2        

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	
	
	
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	64
	
	24
	40

	3
	Професійно-практична підготовка 
	140
	
	60
	80

	4
	Кваліфікаційна пробна робота 
	8
	
	
	

	5
	Консультації
	8
	
	
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація 
	8
	
	
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п. 4 та 5)
	212
	
	84
	120


Примітки

1. Кваліфікаційна пробна робота виконується за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. 

2. Години відведені на консультації враховуються в загальному фонді навчального часу. 

3. При підвищенні кваліфікації та перепідготовці  загальнопрофесійний блок вивчається в обсязі годин та компетентностей, визначених відповідно до результатів вхідного контролю і додається до годин загального обсягу навчального часу та до годин загального фонду навчального часу(але не більше ніж 176 годин).

4. Типова програма з підготовки за професією Пресувальник вогнетривких виробів 5-го розряду (Зміст професійних компетентностей)
	Позначення
	Професійні компетентності
	Зміст професійних компетентностей

	Модуль ПВВ – 5.1. Ведення процесу пресування і контроль якості формованої продукції на механічних та гідравлічних пресах зусиллям 1000 тс та більше

	ПВВ – 

5.1.1

	Ведення процесу пресування напівсухим способом на механічних та гідравлічних пресах зусиллям 1000 тс та більше, в т.ч. особливо складних вогнетривких виробів
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; будова і принципи роботи преса і контрольно-вимірювальних приладів; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; види виробів, які пресуються, і форми для їх виготовлення; вимоги, що пред'являються до режимам пресування, якості формованих виробів; види, причини виникнення, способи усунення і запобігання браку; порядок роботи технологічного потоку і преса; стандартні операційні процедури.

Уміти: пресувати вироби напівсухим способом на гідравлічних та механічних пресах зусиллям 1000 тс та більше або на фрикційних пресах; пресувати напівсухим способом зірочки та пробки з гвинтовою нарізкою, воронки, стакани і особливо складні вогнетривкі вироби

	Модуль ПВВ – 5.2. Обслуговування та ремонт обладнання механічних та гідравлічних пресів зусиллям 1000 тс та більше

	ПВВ – 5.2.1
	Виконання робіт з налагодження і регулювання преса, заміни прес-форм
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; будова і принципи роботи преса; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; слюсарну справу; стандартні операційні процедури.
Уміти: виконувати роботи з налагодження і регулювання преса

	ПВВ – 

5.2.2

	Виконання ремонтів устаткування 
	Знати: інструкцію із застосування биркової системи; принцип роботи преса; методи усунення неполадок в роботі преса; інструкції з технічної експлуатації та обслуговування пресів; види мастильних матеріалів та місця змащування; стандартні операційні процедури.

Уміти: виконувати ремонти устаткування, що обслуговується


5.  Перелік основних засобів навчання

	№ з/п


	Найменування
	Кількість на групу 

20 чол.

	
	
	Для індивід. користування
	Для груп. користу вання

	1.
	Обладнання
	
	

	1.1
	Преса різних типів та конструкцій (механичный,стрічковий, вакуум-прес, гідропрес).
	-
	3

	2
	Захисні засоби і пристосування
	
	

	2.1
	Костюм для захисту від загальних виробничих забруднень і механічних впливів з бавовняної тканини;
	1
	-

	2.2
	Черевики шкіряні з металевим підноском
	1
	-

	2.3
	Рукавиці комбіновані;
	1
	-

	2.4
	Каска захисна з підшоломником; 
	1
	-

	2.5
	Окуляри захисні;
	1
	-

	2.6
	Куртка для захисту від знижених температур, загальних виробничих забруднень і механічних впливів.
	1
	-

	3
	Тренажери
	
	

	3.1
	Тренажер з надання першої долікарської допомоги
	-
	1

	4
	Інструмент, прибори та засоби
	
	

	4.1
	лінійка
	-
	5

	4.2
	ваги
	-
	1

	4.3
	плоскогубці
	-
	5

	4.4
	молоток
	-
	5

	4.5
	викрутки
	-
	5

	4.2
	Змащувальні матеріали
	-
	1

	4.3
	Ганчір'я
	-
	1

	5
	Натуральні зразки
	
	

	6
	Технічні засоби навчання
	
	

	6.1
	Мультимедійний проектор
	-
	1

	6.2
	екран
	-
	1

	6.3
	ноутбук
	-
	1

	7
	Набір навчальних посібників
	20
	-

	8
	Технологічні карти щодо видів робіт
	20
	-

	9
	Комплект бланків актів
	20
	-

	10
	Плакати безпеки (комплект)
	-
	1


Зауваження та пропозиції щодо змісту державного просимо надсилати за адресою:

03035, м. Київ, вул. Митрополита Василя Липківського, 36,

Інститут модернізації змісту освіти Міністерства освіти і науки України.

Відділ наукового та навчально-методичного забезпечення змісту професійної освіти
Телефон: (044)248-91-16.


