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*Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки, молоді та спорту України
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Загальні положення

Державний стандарт професійно-технічної  освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії «Приладист  (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних   трубопроводів)»  2-8 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 р. № 1135 та ст.32 Закону України „Про професійно-технічну освіту” (103/98-ВР) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють (або забезпечують)  підготовку (підвищення кваліфікації) робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:

освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

типовий навчальний план ; 

типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовим навчальним планом;

критерії кваліфікаційної атестації випускників;

перелік основних обов’язкових засобів навчання;

список рекомендованої літератури.

У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня тривалість професійного навчання  на 2 розряд складає 611 година, на 3 розряд - 364 годин, на 4 розряд - 354 годин, на 5 розряд - 377 годин, на 6 розряд – 350 годин,  на 7 розряд – 294 годин, на 8 розряд - 294годин.
У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50 % за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії. 

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо. 

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи», «Ділова етика і культура спілкування» та ін.).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики професії «Приладист  (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних   трубопроводів)»  (Випуск 21 «Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля. Обслуговування магістральних трубопроводів» Довідника кваліфікаційних характеристик професії працівників, затвердженого наказом Міністерства палива і енергетики України від 22.12.99 р. № 15 - 4315), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені пп.7, 9  «Загальних положень» Випуск 1 «Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної  політики України від 29.12.2004р. № 336.
Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно з діючою нормативною базою.

Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.

Обліковими одиницями навчального часу є: 

академічна година, тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36  академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує 40 навчальних тижнів. 

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Після завершення навчання кожний учень, слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні, слухачі допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями  відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною системою оцінювання навчальних досягнень учнів, слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня „ кваліфікований робітник ” відповідного розряду можливе за умови отримання учнем, слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації. 

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання й успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього  атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень
„ кваліфікований робітник ”, видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.
<Особам, ><які ><достроково ><випускаються ><з ><професійно-технічного ><навчального ><закладу ><та ><за ><результатами ><проміжної ><кваліфікаційної ><атестації ><їм ><присвоєна ><відповідна ><робітнича ><кваліфікація, ><видається ><свідоцтво ><про ><присвоєння ><(підвищення) ><робітничої ><кваліфікації ><державного ><зразка.
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Державний стандарт

професійно-технічної освіти

ДСПТО 7311.DF.23.00 -2011










                        (позначення стандарту)

          Професія:           Приладист  (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, 

                                           сланців, вугілля та обслуговування

                                           магістральних   трубопроводів).

           Код: 

  7311


           Кваліфікація:    2 розряд
Видання офіційне

Київ

2011
Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1. Професія – 7311  Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  

                                                           сланців, вугілля та  обслуговування магістральних  трубопроводів)

2. Кваліфікація – 2 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:
загальні схеми установок і приладів; призначення і роботу приладів і обладнання на об’єктах, які обслуговує; улаштування і призначення приладів контролю та автоматики; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт.

 Повинен уміти:
вмикати і вимикати манометри, термометри, тягоміри, напороміри, мілівольтмери, логометри, витратоміри, рівнеміри та інші прилади найпростіших модифікацій. Замінювати картограми на приладах.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища,  додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій;
є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти
Повна загальна середня освіта. Без вимог до стажу роботу.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля
7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження

Типовий навчальний план
1.Професія –   7311  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,                               

                                                          сланців, вугілля та обслуговування магістральних 

                                                          трубопроводів)                                   

2.Кваліфікація – 2 розряд 
3.Загальний фонд навчального часу  641годин
	№ з/п
	Навчальні предмети


	Кількість годин

	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1 
	Загальнопрофесійна підготовка
	87
	8

	1.1
	Основи правових знань
	17
	

	1.2
	Інформаційні технології
	17
	8

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.4
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5
	Резерв часу
	28
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	296
	8

	2.1
	Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	105
	

	2.2
	Обладнання та основи виробництва
	30
	

	2.3
	Електроніка та мікроелектроніка
	15
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	45
	

	2.5
	Матеріалознавство
	15
	

	2.6
	Електроматеріалознавство
	15
	

	2.7
	Допуски та технічні вимірювання
	15
	2

	2.8
	Автоматизація виробництва
	15
	

	2.9
	Охорона праці
	30
	

	2.10
	Читання креслень
	11
	6

	3
	Професійно-практична підготовка
	221
	

	3.1
	Виробниче навчання
	102
	

	
	- у майстернях
	54
	

	
	- на виробництві
	48
	

	3.2
	Виробнича практика
	119
	

	4
	Консультації
	30
	

	6
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	7
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	611
	16


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) 

для підготовки  кваліфікованих робітників за професією

 «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)»

1. Кабінети:
· Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних  приладів та   автоматики        
· Обладнання та основи виробництва
· Електротехніки 

· Креслення

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

2. Лабораторії:
· Хімічні

3. Майстерні:
· Слюсарної справи 

· Приладистів 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета 
 « Основи правових знань »

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них 

на ЛПР

	1
	Право - соціальна цінність, складова частина загальнолюдської культури. Поняття та ознаки правової держави
	1
	

	2
	Конституційні основи України
	5
	

	3
	Цивільне право і відносини, що ним регулюються
	1
	

	4
	Господарство і право
	1
	

	5
	Захист господарчих прав та інтересів. Розгляд господарчих спорів
	2
	

	6
	Праця, закон і ми
	2
	

	7
	Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
	2
	

	8
	Злочин і покарання
	2
	

	9
	Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
	1
	

	
	                                                                 Всього годин
	17
	


Тема 1. Право - соціальна цінність, складова частина загально-людської культури. Поняття та ознаки правової держави
Право у житті кожного з нас. Право - цінність - одна із засад державного і суспільного життя. Принципи права - його провідні основоположні ідеї. Морально-етична природа права. Той, хто порушує юридичні закони, порушує і закони совісті. Правомірна поведінка і правопорушення. Юридична відповідальність.
Тема 2. Конституційні основи України

Громадянин і держава. Поняття громадянства в Україні. Правове становище громадян України, їхня рівноправність.
Особисті права і свободи громадян: право кожної людини на життя, на повагу до гідності, на свободу та особисту недоторканість; недоторканість житла кожного, таємниця листування, телефонних розмов, телеграфної та іншої кореспонденції, право на захист від втручання в особисте і сімейне життя тощо.
Вибори, референдум в Україні. Здійснення волевиявлення народу через вибори, референдум та інші форми безпосередньої демократії в Україні. Верховна Рада України (парламент). Верховна Рада - представницький орган державної влади в Україні. Її склад, структура, повноваження і порядок роботи. Президент України - глава держави. Обрання Президента України та його повноваження. Припинення повноважень Президента України.
Кабінет Міністрів України - вищий орган у системі органів виконавчої влади.
Правосуддя. Конституційний суд України. Здійснення правосуддя в Україні винятково судами. Система судів в Україні.
Місцеве самоврядування. Поняття місцевого самоврядування в Україні, його система та повноваження.

Тема 3. Цивільне право і відносини, що ним регулюються
Поняття цивільного права України. Цивільне законодавство. Цивільні правовідносини та їх регулювання. Суб'єкти цивільних правовідносин. Юридичні особи. Об'єкти цивільних правовідносин.
Тема 4. Господарство і право
Поняття господарського права та його роль у регулюванні господарських відносин. Система господарського права. Господарське законодавство, господарські правовідносини. Суб'єкти господарського права. Правове становище господарських організацій. Правове становище підприємств і об'єднань.
Тема 5. Захист господарських прав та інтересів. Розгляд господарських  спорів
Загальні положення. Органи, що вирішують господарські спори. Закони, які використовуються для розв'язання господарських спорів.
Тема 6. Праця, закон і ми
Трудовий договір. Право громадян України на працю.
Загальна характеристика трудового права України. Трудовий договір. Робочий час і час відпочинку. Заробітна плата.
Тема 7. Адміністративний проступок і адміністративна відповідальність
Визначення та загальні положення адміністративного права. Поняття та організація державного управління. Роль адміністративного права у регулюванні відносин у сфері державного управління.
Тема 8. Злочин і покарання
Поняття кримінального права. Загальні положення кримінального права. Злочин та інші правопорушення.
Види покарань. Поняття індивідуалізації покарання стосовно особи відповідно до вчинку.
Тема 9. Правова охорона природи. Охорона природи - невід'ємна умова економічного та соціального розвитку України
Екологічне право та його роль у регулюванні системи "природа-людина-суспільство". Основні принципи охорони навколишнього середовища.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону навколишнього середовища.

Типова навчальна програма з предмета 
 «Інформаційні технології»

	№

з/п


	Тема 
	Кількість годин 

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Інформація та інформаційні технології
	1
	

	2
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	8
	4

	3
	Мережні системи та сервіси
	8
	4

	
	                                                         Всього годин
	17
	8


          Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Поняття про інформацію та інформаційні технології.

Тема  2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Програми створення текстових та графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. Розробка фірмового стилю.
Лабораторно-практична робота
1. Програми для створення текстових документів: MS Word, Publisher. Візуальний стиль оформлення та подання інформації.

2. Програми для створення графічних документів: Розробка фірмового стилю. Мультимедійні технології. Види і типи презентацій. Power Point.

3. Створення презентацій. Тема: "Заклад, де я навчаюсь".

4. Створення презентацій. Тема: "Моя майбутня професія"

Тема 3. Мережні системи та сервіси
Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.

Загальні відомості про Internet, електронну пошту та телеконференції.

Основні мережні сервіси. Браузери.

Лабораторно-практична робота
1. Пошук інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

2. Пошук статистичної інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

3. Створення публікації "Інновації в професії".

4. Використання електронної пошти. Реєстрація на поштовому сервері.

Типова навчальна програма з предмета 
 «Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Основи галузевої структури економіки України
	2
	

	2
	Підприємство як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	2
	

	3
	Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості
	3
	

	4
	Кадри підприємств і продуктивність праці
	3
	

	5
	Якість продукції та її показники
	2
	

	6
	Оплата праці
	2
	

	7
	Основи підприємництва
	3
	

	
	                                                                   Всього годин
	17
	


Тема 1. Основи галузевої структури економіки України

Поняття галузевої економіки. Структура галузевої економіки України. Чинники формування структури галузевої економіки.

Тема 2. Підприємство як форма діяльності в умовах ринкової економіки

Поняття підприємства. Основи правового забезпечення діяльності підприємства. Види підприємств.

Тема 3. Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості

Показники виробничої діяльності підприємств нафтопереробної промисловості: витрати, доходи, прибуток.

Тема 4. Кадри підприємств і продуктивність праці

Кадри як фактор виробництва, їх склад і структура. Поняття ринку праці. Поняття продуктивності праці та її основних показників.

Тема 5.  Якість продукції та її показники

Поняття якості продукції, основні показники якості.

Тема 6. Оплата праці

Заробітна плата, її економічний зміст та значення.

Тема 7. Основи підприємництва

Підприємництво як ресурс галузевої економіки. Мета та умови підприємницької діяльності

Типова навчальна програма з предмета 
 «Правила дорожнього руху »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Загальні положення, терміни та визначення
	1
	

	2
	Обов’язки та права пішоходів  і пасажирів
	1
	

	3
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин
	1
	

	4
	Регулювання дорожнього руху 
	1
	

	5
	 Рух транспорту й безпека пішоходів і пасажирів
	1
	

	6
	Особливі умови руху
	1
	

	7
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод
	1
	

	8
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	                                                     Всього годин
	8
	


Тема 1. Загальні положення, терміни та визначення

Загальні положення, терміни та визначення Закону України “Про дорожній рух”. Правила дорожнього руху  як правова основа дорожнього руху.


Закон України “Про дорожній рух” про порядок навчання  різних груп населення.


Аналіз дорожньо-транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.


Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.


Порядок уведення обмежень  у дорожньому русі,  відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.


Терміни та визначення, що містять Правила дорожнього руху.

Тема 2. Обов’язки та права пішоходів і пасажирів

Порядок руху пішоходів  у населених пунктах.


Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які  пересуваються в інвалідних колясках без двигуна,  керують велосипедом, мопедом та  мотоциклом,  везуть санки, візок тощо.


Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості.  Груповий рух людей дорогою. Пішохідний перехід. Порядок переходу  проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при  наближенні транспортного засобу  з увімкненим проблисковим  маячком  і спеціальним звуковим сигналом.


Дії пішоходів, які причетні до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках  маршрутного транспорту.

Правила посадки і висадки.


Правила і обов’язки  пасажирів при  користуванні транспортними засобами.


Дії пасажирів у разі дорожньо-транспортної пригоди.

Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів і водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин.  Технічний стан і обладнання  транспортних засобів.


Розміщення транспортних засобів на  проїжджій частині дороги.


Правила користування велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух зазначених транспортних засобів і прогін тварин,  забороняється.

Небезпечні наслідки  порушення вимог до руху  велосипедів, мопедів, гужового транспорту і прогону тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення  в загальній системі організації дорожнього руху, їх класифікація.


Дорожня розмітка та її значення  в загальній  системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки.


Дорожнє обладнання як  допоміжний засіб  забезпечення регулювання дорожнього руху  на небезпечних ділянках доріг.


Типи світлофорів. Значення сигналів  світлофора. Світлофори, що регулюють рух пішоходів.


Значення сигналів регулювальника. Руки витягнуті в сторони, опущені;  права рука зігнута перед  грудьми; права рука витягнута вперед;  рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами  світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5. Рух транспорту й безпека пішоходів і пасажирів 

Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів. 


Взаємна увага – умова безпеки руху.


Види і призначення  попереджувальних сигналів, правила їх подачі. Небезпечні наслідки порушення правил подавання попереджувальних сигналів.


Швидкість руху, дистанція та інтервал.


Поняття про шлях гальмування. Фактори, які впливають на  величину шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів  при буксируванні транспортних засобів.


Навчальна їзда. Умови, за яких  дозволяється навчальна їзда.


Початкове навчання керування транспортними засобами. Навчальна їзда на дорогах.


Рух  у житловій зоні. Переваги пішоходів під час руху у житловій зоні.


Автомагістралі  і автобани, їх основні ознаки.


Рух  по автомагістралях і автобанах.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги правил руху на гірських дорогах  і крутих спусках.

Тема 7.  Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод

Визначення і термінове припинення дії фактора травмування, звільнення потерпілого  із пошкодженого транспортного засобу.  Надання першої медичної допомоги. Правила і способи перенесення потерпілого. Правила і способи транспортування потерпілого на різних видах транспорту.

Тема 8. Відповідальність за порушення Правил дорожнього руху

Соціально-економічні та правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття  і види адміністративних порушень. Кримінальна  відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної  та природоекологічної  шкоди.

Типова навчальна програма з предмета 
«Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних приладів та автоматики»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	4
	

	2
	Загальні відомості по контрольно вимірювальним приладам та автоматиці
	18
	

	3
	Відомості по технічній механіці
	14
	

	4
	Прилади для вимірювання тиску
	14
	

	5
	Прилади для вимірювання кількості і витрат
	16
	

	6
	Прилади для вимірювання рівня
	16
	

	7
	Прилади для вимірювання температури
	23
	

	
	Всього годин
	105
	


 Тема 1. Вступ 
  Задачі і структура курсу. Професійно-технічний ліцей, його роль в підготовці кваліфікованих робітників.

  Ознайомлення з кваліфікованими характеристиками і програмами навчання по професії.

 Поняття про трудову і технічну дисципліну.

Тема 2. Загальні відомості по контрольно вимірювальним приладам та автоматиці

       Поняття технологічного процесу і технологічного режиму. Вимоги до них.

       Автоматичний контроль. Класифікація систем автоматичного контролю технологічних параметрів по призначенню, по виду використаної енергії. Основні автоматичного контролю. Простий і складний вимірювальні ланцюги.

  Класифікація контроль-вимірювальних приладів по різним ознакам.

   Основні метрологічні поняття.

   Поняття про вимірювання технологічних параметрів і про контрольно-вимірювальні прилади. Види вимірювань. Системи одиниць вимірювання.

   Похибки і клас точності приладів. Похибки вимірювань.

   Вимірювання задач на розрахунок ціни поділки і похибки приладів.

   Державна система приладів (ДСП), її особливості. Основні уніфіковані сигнали.

   Система «Старт» зібрана на елементах У С Е П П А, її особливості.

   Елементи систем КВП і А побудовані на мікроелектронних схемах.

   Єдині позначення вимірювальних величин. Умовні зображення приладів і пристроїв на схемах автоматизації виробничих процесів. Технічна документація.

          Тема 3. Відомості по технічній механіці  

 Особливості конструювання приладів. Деталі і збірні одиниці загального і спеціального призначення. Передачі. Види передач: ремінна, фрикційна, зубчаста, черев’ячна .

   Види з’єднань: роз’ємні, їх особливості, нероз’ємні, їх особливості.

   Механічні елементарні перетворювачі.

   Пневматичні елементарні перетворювачі.

   Електричні елементарні перетворювачі.

   Основні види деформації. Розподілення напруг при деформаціях.

   Тема 4. Прилади для вимірювання тиску

   Тиск на одиниці його вимірювання. Атмосферний, абсолютний, надмірний тиск, вакуум.

   Класифікація приладів для вимірювання тиску.

   Манометри з одновитковою трубчастою пружиною, їх будова і робота.

  Основні типи манометрів.

  Пневматичні датчики типу ДСП, їх призначення, будова, принцип дії, робота, типи датчиків.

  Пневматичні вторинні прилади типу ПВ, їх призначення, будова, робота.

  Перетворювачі типу «Сапфір» для вимірювання тиску. Сутність  тензорезисторного ефекту. Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві, прилади типу «Метран», «Хоневел».

    Тема 5. Прилади для вимірювання кількості і витрат

    Кількість і витрата. Одиниці вимірювання, методи, типи приладів.

    Вимірювання витрати методом змінного перепаду тиску. Розрахункові формули.         Нормальні звужуючи пристрої. Втрати тиску на діафрагмі.

    Дифманометри, їх будова, принцип дії, робота. Пневматичні – «13ДД11», «ДМПК-100». Електронні – «Сапфір-ДД». Дифманометри сильфонні «ДСС-712».

    Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві для вимірювання кількості і витрати «Метран», «Хоневел».

    Вимірювання витрати методом постійного перепаду тиску.

     Лічильники для вимірювання кількості. Вимірювання витрати за допомогою приладу «Турбоквант».
     Тема 6. Прилади для вимірювання рівня
     Призначення і класифікація приладів для вимірювання рівня. Механічні вимірювачі рівня. Лінійні рівноміри. Гідростатичні та пневматичні рівноміри.

     Вимірювання рівня за допомогою дифманометрів. Застосування  «ДМПК-100», «Сапфір-ДД», «Хоневел».

     Вимірювання рівня за допомогою приладу «Сапфір-ДУ».

     Рівноміри типу «УДУ», призначення, принцип дії, будова.

     Рівноміри типу «УБ-П», призначення, принцип дії, будова.

     Рівноміри типу «РУБ-12», призначення, принцип дії, будова.

     Сигналізатори рівня «СУ-1», «СУ-2», призначення, принцип дії, будова. Прилад розподілу фаз «Фаза-70 М».  Перепадомір    Р для сипучих матеріалів.

      Впровадження новітніх приладів на базовому підприємстві.

      Електронний рівномір «Мазенаіланд».

    Тема 7. Прилади для вимірювання температури

    Поняття про температуру. Одиниці вимірювання і температурні шкали.

Класифікація приладів для вимірювання температури.

     Термометри розширення, їх типи, будова, принцип дії.

      Манометричні  термометри, їх призначення, будова, принцип дії.

   Термопари (термоелектричні термометри). Їх призначення, принцип дії, будова, типи. Матеріали для виготовлення термопар.

    Схема врівноваженого моста, його основна властивість.

    Врахування температури холодних кінців термопари, компенсаційні пристрої. Компенсаційні проводи для різних типів термопар.

     Показуючий пірометричний мілівольтметр, його призначення, будова і робота.

     Принципова схема автоматичного електронного потенціометру. Призначення його основних вузлів.

   Термометри опору. Їх будова, принцип дії, призначення.

    Показуючий логометр, його будова, принцип дії і робота.

    Автоматичні електронні врівноважені мости, їх схема. Будова і робота, призначення основних вузлів.

    Інші вторинні прилади для роботи в комплекті з термопарами і  термометрами опору: А-542, А-502.

    Застосування індикаторів температури І Т-С.

Типова навчальна програма з предмета 
«Обладнання та основи виробництва»

	№ 

з/п
	Назва теми
	К-сть годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Технологічний процес
	5
	

	3
	Технологічне обладнання та устаткування
	9
	

	4
	Електротехнічне обладнання та устаткування на виробництві
	5
	

	5
	Обладнання та робочий інструмент приладиста
	10
	

	
	Всього годин
	30
	


Тема 1. Вступ
 Задачі та структура курсу.

           Перспективи розвитку розвитку нафтопереробної і нафтохімічної промисловості.

Забезпечення якості продукції. Забезпечення надійної та безперебійної експлуатації технологічного обладнання.

Тема 2. Технологічний процес

Технологічний процес.Технологічний режим. Вимоги до них.Характеристики до технологічного процесу. Фактори, які впливають на якість протікання технологічного процесу. Технологічний регламент як головний закон виробництва. Типи технологічних процесів.

Тема 3. Технологічне обладнання та устаткування


Конструкція, будова, призначення технологічних резервуарів, колон, повітряних охолоджувачів, реакторів, кристалізаторів, вакуумфільтрів, ємкостей, апаратів, електродегідраторів. Вимоги до їх експлуатації.

Трубопроводи, типи трубопроводів. Допоміжні пристрої та устаткування трубопроводів. Їх конструктивні елементи.

Тема 4. Електротехнічне обладнання та устаткування на виробництві


Електричні двигуни як виконавчі механізми.Електричні апарати,їх типи, роль в технологічному процесі. Використання трансформаторів різного типу в технологічному процесі. Вимоги до електротехнічного устаткування та правилв роботи з устаткуванням.

Тема 5. Обладнання та робочий інструмент приладиста

Слюсарний набір. Електромонтажний набір. Зразковий манометр, диференційний манометр. Електричні тестори. Сучасні електричні тестори та конфігуратори. Їх різновиди. Щити для перевірки контрольно-вимірювальних приладів. Принципові схеми та їх складові для прозвонки електричних ліній зв’язку. Принципові схеми та їх складові для продувки пневматичних трас.

Типова навчальна програма з предмета 

 «Електроніка та мікроелектроніка»

	№

з\п 
	Тема 
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Напівпровідникові прилади
	8
	

	3
	Оптоелектронні прилади
	6
	

	
	Всього годин
	15
	


    Тема 1. Вступ

    Коротка характеристика та зміст предмета «Електроніка та мікроелектроніка». Його зв'язок з іншими предметами, значення для підготовки кваліфікованих робітників.

   Тема 2. Напівпровідникові прилади

   Електричні властивості напівпровідників. Власна електропровідність та домішкова провідність напівпровідників. Напівпровідникові терморезистори. Електронно-дірковий перехід та його властивості. Напівпровідникові діоди. Стабілітрони. Особливості та їх будови, принцип роботи, вольт-амперні характеристики. Використання в техніці випрямних діодів, стабілітронів, варикапів. Позначення на схемах. Біполярні транзистори. Будова біполярного транзистора. Біполярні транзистори. Будова біполярного транзистора. Схеми ввімкнення біполярного транзистора. Режими роботи біполярних транзисторів. Статичні вольт-амперні характеристики біполярного транзистора. h – параметри біполярного транзистора. Польові транзистори. Будова польового транзистора. Схеми ввімкнення польових транзисторів. Характеристики польових транзисторів. Транзистори типу р – n – р та типу n – p – n. Поняття «База, емітер, колектор та відповідні їм затвор, виток, сток. Особливості застосування біполярних транзисторів. Особливості застосування польових транзисторів. Умовні позначення на схемах.

Тиристори. Будова тиристорів. Основні параметри тиристорів. 

Динистори, тринистори, особливості їх конструкції, принцип роботи, особливості застосування. Поняття про напругу перемикання. Умовні позначення на схемах. Вольт-амперні характеристики. Методи перевірки напівпровідникових приладів. Система позначень напівпровідникових приладів.

    Тема 3.  Оптоелектронні прилади

    Керовані джерела світла. Світловипромінювальні діоди. Напівпровідникові лазери. Фотоприймачі. Оптрони. Світловоди. Межа застосування оптоелектронних приладів. Внутрішній та зовнішній фотоефекти.

   Фотони як носії інформації в оптичних каналах. Переваги оптоелектронних приладів над іншими приладами та недоліки. Основні  елементи оптоелектронних пристроїв: фото випромінювачі, фотоприймачі, оптичні канали зв’язку. 

   Поняття про чутливість фото резистора та темновий опір. Використання повного внутрішнього відбивання у світловодах. Основні типи оптопар. Використання оптичного запису інформації в техніці.

Типова навчальна програма з предмета

 «Електротехніка з основами промислової електроніки»

	№

з\п 
	Теми
	Кількість

 годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Електричні ланцюги постійного струму
	10
	

	2
	Магнітні ланцюги
	6
	

	3
	Електричні ланцюги змінного струм
	10
	

	4
	Електронні прилади та обладнання 
	8
	

	5
	Вимірювальні прилади
	11
	

	
	Всього годин
	45
	


           Тема 1. Вступ. Електричні ланцюги постійного струму

  
 Коротка характеристика та зміст предмету «Електротехніка», його зв'язок з іншими предметами, значення для підготовки кваліфікованих робітників різних професій.

  
 Параметри ланцюгів постійного струму. Закон Ома. Умовні позначення на електричних схемах. Послідовне, паралельне та змішане з’єднання провідників. Правила Кіргофа. Метод контурного струму. Двополюсники. Чотириполюсники. Розрахування складних ланцюгів постійного струму. Поняття про нелінійні ланцюги, вольтамперні характеристики. Теплові процеси в ланцюгах сталого струму. 
            Тема 2. Магнітні ланцюги
 
  Основні характеристики магнітного поля. Намагнічування тіл. Закони магнітних кіл з постійною магніторушійною силою. Взаємодія магнітних полів провідників зі струмом. Сила Ампера. Електромагнітна індукція. Самоіндукція. Взаємоіндукція. Вихрові струми. Витрати на перемагнічування (гістерезис).
             Тема 3. Електричні ланцюги змінного струм

   Однофазні ланцюги змінного струму. Параметри ланцюгів змінного струму. Активний та реактивний опір, тимчасові значення та векторні діаграми струму і напруги. Трикутники опору та напруги. Повний опір ланцюгів. Активна. Реактивна. Повна потужність. Коефіцієнт потужності. Резонанс напруги. Резонанс струму. Трифазні ланцюги змінного струму. З’єднання обмоток  «зіркою» чи «трикутником». Фазні та лінійні напруги і струми. Умовні позначення, з’єднання на схемах. Включення споживачів в трифазну систему. Потужність трифазного ланцюга. 
          Тема 4. Електронні прилади та обладнання
Фізичні основи електронних приладів. Електровакуумні лампи. Електронно-променеві трубки. Газорозрядні прилади, їх будова і принцип дії. Газорозрядні джерела світла. Напівпровідникові прилади – діоди. Електронно-дірковий перехід і його властивості. Транзистори, тиристори, їх вольт-амперні характеристики. Способи включення транзисторів. Фотоелементи. Поняття про логічні схеми, тригери, інтегральні мікросхеми.
          Тема 5. Вимірювальні прилади

Класифікація вимірювальних приладів. Їх умовні позначення на схемах. Електромагнітні, магнітоелектричні, електродинамічні, індукційні, електростатичні, електронні вимірювальні прилади. Вимірювання сили струму. Шунти. Вимірювальні мости. Вимірювальні перетворювачі механічних величин із змінними активними опорами. Індукційні вимірювальні перетворювачі. Ємнісні вимірювальні перетворювачі, теплові, електрохімічні, фотоелектричні, іонізаційні перетворювачі.

Типова навчальна програма з предмета 

«Матеріалознавство»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Загальні відомості про технічні матеріали
	3
	

	2
	Відомості про метали та сплави
	4
	

	3
	Корозія металів і міри захисту
	3
	

	4
	Неметалеві матеріали
	4
	

	5
	Хімічні речовини, що застосовуються у технологічних процесах на виробництві
	1
	

	
	Всього годин
	15
	


Тема 1. Вступ. Загальні відомості про технічні матеріали

Значення матеріалів у промисловості. Пояснення властивостей матеріалів на основі їх внутрішньої будови.
Класифікація технічних матеріалів. Фізико-хімічні властивості технічних матеріалів. Застосування матеріалів в техніці відповідно до їх властивостей.

   Якості та властивості металів та  сплавів в залежності від їх хімічного складу, структури та характеру обробки. Механічні навантаження та механічні властивості.
 Тема 2. Відомості про метали та сплави

   Будова залізовуглецевих сплавів. Класифікація залізовуглецевих сплавів: вуглецева сталь, чавуни. Їх характеристики та застосування. Леговані сталі, їх властивості та застосування. Бабити. Антифрикційні  матеріали. Сплави для виготовлення абразивних інструментів. Природні абразивні матеріали.

    Сплави на основі нікелю та хрому, їх марки, властивості та застосування. Алюміній, мідь, сплави на їх основі, властивості та застосування.
  Тема 3. Корозія металів і міри захисту
    Корозія металів. Типи і види корозії металів. Фактори, які визначають антикорозійний захист апаратів і трубопроводів у виробництві. Захист хімічного устаткування від впливу агресивних середовищ. Термічна і хіміко-термічна обробка сталі. Види замазок. Емалеві покриття.
   Тема 4. Неметалеві матеріали
     Пластмаси, їх фізико-хімічні властивості. Основні види пластмас: поліпропілен, фторопласт, фаоліт, поліетилен та інші, їх застосування у даному виробництві.

    Хімічно стійкі неорганічні матеріали (азбест, кераміка, фарфор, бетон, скло, емаль та інші).

   Матеріали для прокладок (фторопласт, пароніт та інше).

    Матеріали для набивок сальників хімічної арматури (фторопластові матеріали, азбестовий, бавовняний і прогумований шнури); їх основні властивості та застосування у даному виробництві. Електроізоляційні матеріали.
Тема 5. Хімічні речовини, що застосовуються у технологічних процесах на     виробництві
 Класифікація та основні властивості нафтопродуктів. Поняття про матеріали, які застосовуються на даному виробництві. Їх властивості.

Типова навчальна програма з предмета

«Електроматеріалознавство»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Основні характеристики електротехнічних матеріалів
	2
	

	3
	Провідникові матеріали
	4
	

	4
	Напівпровідникові матеріали
	3
	

	5
	Магнітні матеріали
	2
	

	6
	Діелектрики
	3
	

	
	Всього годин
	15
	


Тема 1. Вступ
Поняття про електротехнічні матеріали: провідникові, електроізоляційні, напівпровідникові, магнітні, електровугольні та допоміжні.

Застосування електротехнічних матеріалів в електричних машинах, апаратах, установках, пристроях і лініях електропередач. Вимоги до властивостей електротехнічних матеріалів. Необхідність розробки нових електротехнічних матеріалів для розвитку різних областей техніки.

Тема 2. Основні характеристики електротехнічних матеріалів

Електричні параметри. Питомий електричний опір, температурний коефіцієнт питомого опру, діелектрична проникність, тангенс кута діелектричних утрат, електрична міцність.

Електричні властивості металів: електропровідність і її залежність від температури, механічного навантаження, кількості домішок і ступеня деформації; питомий електричний опір і питома провідність. Класифікація провідникових матеріалів. 

Провідникові матеріали с малим питомим опором, з великим питомим опором. Призначення, основні параметри, питомий опір, температурний коефіцієнт питомого опору. Поняття про надпровідність. 

Тема 3. Провідникові матеріали

          Провідникові матеріали з малим питомим опором.

          Провідникова мідь, її електричні, механічні, фізико-хімічні, властивості, марки, застосування.

          Сплави на основі міді, бронзи і латуні; склад, електричні, механічні ( фізико – хімічні) властивості, марки, застосування. Провідниковий алюміній; основні властивості, марки, застосування. Сплави з кремнієм і цинком (марганцем); склад, основні властивості, застосування.

Провідникове залізо та сталь; основні властивості, марки, застосування.

          Свинець; основні властивості, марки, застосування. Срібло, платина; основні властивості, марки, застосування. Вольфрам, молібден; основні властивості, марки, застосування.

           Провідникові матеріали з великим питомим опором.

    Призначення, основні параметри, питомий опір, температурний коефіцієнт питомого опору, застосування.

    Провідникові сплави – манганін і константан; склад, основні властивості, марки, застосування.

    Жаростійкі провідникові сплави: ніхроми, фероніхроми, фехралі і кульгали; склад, основні властивості, марки, застосування. Електровугільні матеріали і вироби.

    Електровугільні матеріали: на основі природного графіту, нафтового і пакового коксу, сажі, антрациту, деревного вугілля; добавки в суміші ~ металеві порошки: мідь, свинець, олово; сполучні пластифікуючі речовини; основні властивості,застосування.

Тема 4. Напівпровідникові матеріали

   Основні властивості  напівпровідникових матеріалів. 

    Поняття про електронну провідність; власна і домішкова провідності, діркова провідність, донорні та акцепторні домішки. Поняття про вольт – амперну характеристику напівпровідників, залежність їх від температури. 

    Основні напівпровідникові матеріали: германій, кремній, арсенід галію, селенів кристалічних, бор, карбід кремнію; структура, основні характеристики, марки, застосування.

Тема 5. Магнітні матеріали 

  Основні властивості магнітних матеріалів. 

   Класифікація магнітних матеріалів.

     Магнітом’які матеріали.

     Призначення, властивості, застосування. Технічно чисте залізо та електротехнічне листова сталь; склад, основні характеристики (текстуровані електротехнічні сталі холодної прокатки), марки, застосування.

     Армко – залізо, карбонільне залізо; склад, основні характеристики, марки, застосування. Магнітом’які сплави: перомаллої, альсифери.

     Магніто тверді матеріали. Призначення, властивості, застосування. Основні магнітні сталі: вольфрамова, хромиста, кабальтова; склад, основні характеристики, марки, застосування. Магніто тверді сплави: альни, альниси, магнико; склад, основні характеристики, марки, застосування.

     Ферити. Магнітом’які і магніто тверді ферити; склад, основні характеристики, марки ,застосування.

   Тема 6. Діелектрики

       Газоподібні діелектрики. Призначення, основні параметри: щільність, електрична міцність, теплопровідність; застосування.

      Основні газоподібні діелектрики: повітря, азот, водень, вуглекислий газ, елегаз.

     Електропровідність газів, поняття про іонізацію (ударна іонізація газів). Вольт – амперна характеристика. Пробій газів на границі з твердим тілом. (Залежність електричної міцності газоподібних діелектриків від тиску і відстані між електродами.)

    Рідкі діелектрики. Призначення, вимоги до них, основні властивості, застосування. (Вплив домішок і фізико – хімічних факторів на основні властивості.) Основні параметри рідких діелектриків: пробивна напруга, в'язкість, температура спалаху, температура застигання, електрична міцність. олії нафтові, ізоляційні для трансформаторів; склад, основні параметри, марки, застосування.

Синтетичні рідкі діелектрик: совол, совтол, ПЄСД, октол і ін.; сполуки, основні параметри, марки, застосування. (Поняття про очищення, сушіння і регенерації олій).

Тверді органічні діелектрики. полімеризаційні органічні діелектрики: поліетилен, полівінілхлорид, органічне скло, капрон; полі формальдегід, поліхлорвініловий пластик; склад, основні параметри, марки, застосування. Поліконденсаційні органічні діелектрики: ре зольні, наволочні, епоксидні, поліефірні, поліамідні смоли, лавсан, фторопласт – 4; склад, основні параметри, марки, застосування.

Плівкові електроізоляційні матеріали: плівки з фторопласта – 4, лавсанові і поліамідні плівки; склад, основні параметри, марки, застосування.

Електроізоляційні лаки, їх види за призначеннях: просочувальні, покривні, що клеять. Способи сушіння лаків. Види лаків у залежності від лакової основи: смоляні, масляно-бітумні. Ефірно-целюлозні лаки. Електроізоляційні емалі: гліфталеві, епоксидні.

Термопластичні компаунди: просочувальні, заливальні бітумні.

Волокнисті електроізоляційні матеріали: електроізоляційні папери і картони, стрічки (микалетні папери), конденсаторний, телефонний папір тощо.

Електроізоляційні лакотканини: бавовняні, шовкові, скляні.

Електроізоляційні пластмаси: гетинакс, текстоліт, склотекстоліт. Древесношарові пластмаси. намотані електроізоляційні вироби: паперово-бакелітові трубки і циліндри.

Електроізоляційні гуми.

Тверді неорганічні діелектрики. Природна електроізоляційна слюда: мусковіт, флігопіт, конденсаторна слюда; клейові слюдяні матеріали: міканіти (мікафолій, микаленти). Слюдинітові електроізоляційні матеріали: слюдинітові папери, слюденіти (слюдинитофолій і слюдинітові стрічки). Слюдопластові матеріали. електрокерамічні матеріали: електротехнічна порцеляна, стеатит, конденсаторна кераміки. Сегнетокераміка.  електроізоляційні стекла: неорганічні, безлужні, малолужні.

         Мінеральні діелектрики:азбест, азбестоцемент.
Типова навчальна програма з предмета

«Допуски та технічні вимірювання»

	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всьо

го
	З них на ЛПР

	1
	Метрологія і технічні вимірювання
	2
	

	2
	Засоби вимірювання лінійних розмірів
	4
	2

	3
	Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні 
	2
	

	4
	Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
	4
	

	5
	Шорсткість поверхонь
	1
	

	6
	Допуски кутів і конусів. Засоби вимірювання кутів та гладких конусів
	1
	

	7
	Допуски і посадки різьбових з’єднань
	1
	

	               Всього годин
	15
	2


Тема 1. Метрологія і технічні вимірювання 

Основні поняття про взаємозамінність, її види і точність виготовлення продукції.

Сукупність властивостей машинобудівної продукції, які характеризують її якість, потужність, швидкість, продуктивність,  точність дії, довговічність, взаємозамінність.

Поняття про стандартизацію, нормалізацію, системи допусків, посадок як основи взаємозамінності в машинобудуванні.
Поняття про метрологію як науку про вимірювання, про методи і засоби їх виконання.

Види вимірювань: пряме і непряме, контактне та безконтактне.

Основні метрологічні характеристики засобів вимірювання: інтервал поділу шкали, ціна поділу, діапазон вимірювання. Прилади для лінійних і кутових вимірювань. Призначення вимірювальних інструментів, правила користування.

Тема 2. Засоби вимірювання лінійних розмірів
Міри та їх роль у забезпеченні єдності вимірювань в машинобудуванні. Плоскопаралельні кінцеві міри довжини, їх призначення. Класи точності та розряди кінцевих мір. Блоки з кінцевих мір довжини.

Лінійки лекальні. Перевірні плити. Вимірювання відхилень методами «напросвіт», «на фарбу». Щупи.

Універсальні засоби для вимірювання лінійних розмірів. Штангенциркуль. Штангенглибиномір (0,1 і 0,05мм).

Устрій ноніуса. Прийоми вимірювання. Штангенрейсмус. 

Калібри гладкі і калібри для контролю довжини, виступів та уступів.

Лабораторно-практична робота: 

1. Вимірювання розмірів та відхилень штангенінструментами.

Тема 3. Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні 

Допуски та посадки. Сутність системи вала і системи отворів, призначення цих систем. Поняття про розміри: номінальний розмір, похибка розміру, дійсний розмір, граничні відхилення (нижнє, верхнє). Допуск розміру. Умова дійсності розміру.

Поле допуску. Схема розташування полів допуску.

Розподіл дійсних допусків. Похибка обробки деталей та похибка вимірювань.

Позначення номінальних розмірів і граничних відхилень розмірів на кресленнях. Таблиці допусків, правила їх застосування.

Зазори. Натяги. З’єднання деталей із зазором та натягом.

Посадки. Визначення допуску розміру та допуску посадки. Перехідна посадка.

Позначення посадок на кресленнях.

Тема 4. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
Поняття про систему допусків та посадок. Система ЄСДП. Основне відхилення. 

Система отвору та система валу. Точність обробки. Одиниці допуску. Квалітети в ЄСДП. Посадки переважного застосування. Приклади застосування різноманітних посадок у залежності від умов роботи деталей спряження. 

Таблиці граничних відхилень розмірів у системі ЄСДП. Користування таблицями.

Тема 5. Шорсткість поверхонь
Параметри шорсткості поверхонь. Позначення шорсткості на кресленнях.

Тема 6. Допуски кутів і конусів. Засоби вимірювання кутів та гладких конусів
Допуски кутів і конусів. Одиниці вимірювання кутів. Нормальні кути. Таблиця ступенів точності кутових розмірів.

Інструментальні конуси. Кутові міри та рівні. Кутники та їх типи (УН).

Тема 7. Допуски і посадки різьбових з’єднань
Загальні відомості про різьбові з’єднання. Компенсація шага та профілю різьби. Основні параметри метричної різьби. Ступені точності різьби. Позначення різьби на кресленнях. Калібри для контролю різьби болтів та гайок

Типова навчальна програма з предмета

 « Автоматизація виробництва » 

	№

з\п
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вступ
	1
	

	2
	Графічне оформлення схем автоматизації
	4
	

	3
	Автоматичне регулювання основних технологічних параметрів
	6
	

	4
	Автоматизація технологічних процесів, характерних для спеціалізації  учнів
	4
	

	
	Всього годин
	15
	


 Тема 1. Вступ

  Коротка історія розвитку автоматизації, кібернетики, робототехніки. Основні поняття та визначення. Автоматизація як самодіюча система виконуюча  найскладніші операції керування виробництвом. Поняття про часткову та комплексну автоматизацію.

Тема 2. Графічне оформлення схем автоматизації   

 Побудування умовних зображень параметрів тиску, витрати, температури, приладів фізико-хімічних властивостей.

 Графічне зображення первинних, вторинних приладів; зображення регуляторів, сигналізаторів, регістраторів. Зображення індикаторів та безшкальних приладів, перетворювачів. Комбіноване позначення контрольно-вимірювальних приладів відображаюче сутність приладів в цілому. Зображення технологічного устаткування на технологічних схемах: колони, реактори, компресори, повітряні холодильники, насоси, трубопроводи, двигуни та інше. Система індексного позначення приладів окремих контурів регулювання.

   Тема 3. Автоматичне регулювання основних технологічних параметрів

   Поняття про структурні та функціональні схеми. Спрощена схема автоматизації регулювання тиску. Розгорнута схема автоматизації регулювання тиску. Використання електронної схеми та схеми пневмоавтоматики. Спрощена схема автоматизації регулювання витрати. Розгорнута схема регулювання витрати. Витрати електронної схеми та схеми пневмоавтоматики. Спрощена схема автоматизації регулювання рівня. Розгорнута схема автоматизації регулювання рівня. Використання електронної схеми та схеми пневмоавтоматики. Спрощена схема автоматизації регулювання температури. Розгорнута схема автоматизації регулювання температури. Використання електронної схеми та схеми пневмоавтоматики. Типові контури регулювання по двом технічним параметрам.

Тема 4. Автоматизація технологічних процесів, характерних для спеціалізації  учнів
Гнучке автоматизоване виробництво, визначення та поняття. 

Технологічний процес, мета керування. 

Параметри контролю та керування.

Проектування систем автоматичного керування технологічного процесу. 

Структурні схеми автоматизації. 

Функціональні схеми автоматизації.

Промислові елементи автоматичних систем керування. Замкнені та розімкнені контури регулювання. Взаємозв’язок  контурів керування. Задачі та структура автоматичних систем керування технологічних процесів «АСК ТП».

Робота АСК ТП  в автоматичному режимі та при ручному керуванні.

Типова навчальна програма з предмета 

« Охорона праці »

	№
з/п

	Тема

	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	8
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	4
	

	4
	Основи електробезпеки
	4
	

	5
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	4
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	6
	

	
	Всього годин 
	30
	


           Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці
Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України "Про охорону праці", Кодекс законів про працю, Закон України "Про пожежну безпеку". "Основи законодавства України про охорону здоров'я".

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. Галузеві стандарти.

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і

профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.
Тема 2. Основи безпеки праці в галузі

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії приладист(перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів). Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання. Загальні вимоги забезпечення безпечних умов праці при обслуговуванні та ремонтові контрольно - вимірювальних приладів.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії. Перелік робіт з підвищеною небезпекою та тих, які потребують професійного добору, організація безпеки праці на таких роботах.

Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях, лабораторіях навчальних закладів. Засоби колективного захисту працівників.

Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі, пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.
Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.
Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і важкість наслідків.
Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко - технологічних процесів.
Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.
Вимоги щодо професійного підбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки
Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії

Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, нормування шкідливих речовин, захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів). Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.
Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
Типова навчальна програма з предмета
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Тема 1.  Вступ до курсу креслення

Роль креслень у техніці і на виробництві. Поняття про стандарти на креслення. ЄСКД.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення.

Нанесення розмірів і граничних відхилень на кресленнях.

Послідовність читання креслень.

Тема 2.  Практичне застосування геометричних побудов

Аналіз контурів плоских технічних деталей та виявлення їх геометричних елементів. 

Спряження, що застосовується при розмітці контурів технічних деталей.

Уклін та конусність, їх визначення, побудова за заданою величиною  та позначення на кресленнях.

Лабораторно-практична робота

1. Побудова  плоских деталей за заданими розмірами.

2. Нанесення розмірів.
Тема 3. Основи проекційної графіки

Креслення і ескізи деталей. Креслення деталей та їх призначення. Розташування проекцій на кресленні. Прямокутні проекції тіл. Позначення і надписи на кресленнях. Оформлення креслень. Послідовність у читанні креслень. 

Лабораторно-практична робота 
1. Побудова проекцій геометричних тіл.

Тема 4. Перерізи та розрізи

Розрізи. Класифікація розрізів: прості і складні (вертикальні, горизонтальні, похилі). Місцеві розрізи, їх застосування. Позначення розрізів. Поняття про складні розрізи, їх позначення.

Відмінність перерізів від розрізів. Перерізи винесені і накладені. Позначення перерізів.
Тема 5. Робочі креслення деталей та ескізи

Визначення видів деталей, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми деталі. Визначення на кресленні розмірів деталі та її елементів, шорсткості поверхонь.

Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір деталі.

Умовні зображення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, пружин.

Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Лабораторно-практична робота 
1. Виконання робочих креслень деталей.

Тема 6. Схеми

Загальні відомості про схеми, типи і види схем. Правила виконання схем. Їх призначення, порядок читання. 
Поняття про кінематичні схеми. 

Умовне позначення деталей і вузлів на кінематичних схемах.

Тема 7. Читання і виконання креслень з професії

Особливості креслень з професії.

Роль креслень у професії.

Лабораторно-практична робота
1. Виконання нескладних схем.
Типова навчальна програма 

з виробничого навчання

 Професія   -             Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу ,   

                                                         сланців, вугілля та обслуговування магістральних    

                                                         трубопроводів)
Кваліфікація  –         2 розряд
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	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з кваліфікаційними вимогами Приладиста контрольно-вимірювальних приладів та автоматики  2-го розряду
	6
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	6

	4
	Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів для виміру тиску
	6

	5
	Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів для виміру рівня
	6

	6
	Обслуговуванню контрольно-вимірювальних приладів для виміру кількості і витрати
	6

	7
	Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів 
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	12

	
	Виробнича практика
	119
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	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	14

	2
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Виробниче навчання в навчальних майстернях

Тема 1. Вступ. Охорона праці та протипожежні засоби в навчальних майстернях, на підприємстві

   Загальні відомості про училище (ліцей), традиції, професії. Загальна характеристика навчального процесу в училищі.  Демонстрування кращих робіт, виконаних учнями. 

   Ознайомлення з режимом роботи, з формами організації праці та правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях.

  Правила та норми охорони праці у навчальних майстернях.

   Головні шкідливі та небезпечні фактори, що виникають при роботі в майстернях. Правила безпеки при пересуванні вантажів. Причини травматизму. Заходи попередження травматизму.

    Пожежна безпека. Причини пожеж у навчальних майстернях. Заходи попередження пожеж. Правила поведінки учнів при пожежі. Користування первинними засобами пожежегасіння.   

 Тема 2. Екскурсія на підприємство 

   Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Структура виробництва й організація праці на підприємстві. Основні цехи підприємства, технологічний процес виготовлення продукції, устаткування. Технічні служби, їхні завдання й основні функції. Впровадження автоматизованих виробництв і ресурсозберігаючих технологій. Узагальнення результатів екскурсії.

   Тема 3. Слюсарні та комплексно-складальні роботи
   Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Призначення операцій. Призначення інструментів. Режим обробки. Контрольно - вимірювальні інструменти.

   Вправи    Розмітка площини
    Підготовка до розмітки. Виконання головних прийомів розмітки. Побудова замкнутих контурів отриманими відрізками прямих рисок. Розмітка за шаблонами.

    Виконання заточки. Заправка інструментів для розмітки.

    Виконання прийомів просторової розмітки.

    Рубка, правка та гнуття

   Виконання головних прийомів рубки. Рубка листової сталі за рівнем губок тисків. Вирубання на плиті заготовок різних конфігурацій із листової сталі. Обрубування кромок під зварювання.

   Заточка інструментів.

     Правка полосової сталі, круглого сталевого прута на плиті за допомогою ручного преса з використанням призм. Перевірка за лінійкою і плитою. Правка листової сталі.

    Гнуття полосової сталі під заданим кутом. Гнуття сталевого сортового прокату на ручному пресі з використанням засобів. Гнуття кромок листової сталі в тисках, на плиті і з використанням засобів. Гнуття кілець з дроту. Гнуття труб у деталях із заповнювачем.

  
 Розрізання металу

   Закріплення полотна у рамці ножівки.

    Різання полосової, квадратної, круглої сталі слюсарною ножівкою в тисках за рисками. Різання труб ножівкою. Різання труб труборізом. Різання листового матеріалу ручними ножицями. Різання металу на важільних ножицях.

   
Обпилювання металу

    Відпрацювання головних прийомів обпилювання плоских поверхонь. Обпилювання широких і вузьких поверхонь з перевіркою площини перевірочною лінійкою. Обпилювання відкритих і закритих поверхонь під кутом 900 , під гострим і тупим кутами. Перевірка  площини лінійкою.

Перевірка кутів кутником, шаблоном і кутоміром. Вимірювання деталей штангенциркулем. Обпилювання паралельних площинних поверхонь. Обпилювання поверхонь циліндричних стержнів і фасок на них. Обпилювання криволінійних поверхонь. Перевірка  радіусоміром і шаблоном.

Свердління, зенкування та розвертання

Налагоджування та керування свердлильним верстатом. Свердління наскрізних отворів за розміткою і в кондукторі. Свердління глухих отворів із використанням упорів, мірних лінійок, лімбів. Свердління ручними і електричними дрилями. Свердління з використанням механізованих ручних інструментів. Заправка ріжучих елементів свердла. Зенкування отворів під головки гвинтів і заклепок. Підбір розверток у залежності від призначення і точності обробленого отвору. Розкрутки циліндричних наскрізних отворів вручну. Розкручування конічних отворів під штифти. 

Нарізання різьби

Нарізання зовнішніх різьб на болтах, шпильках, трубах. Нарізання різьб у зовнішніх і глухих отворах. Накатування різьб, контроль різьбових з’єднань. 

Виконання нероз’ємних з’єднань 

Клепка, паяння  металоз’єднань. 

Складання.

 Виконання нахльостаного з’єднання вручну і на пресі, заклепками з напівкруглими і потайними головками, паяння  нахльостових  з’єднань.

Виготовлення простих збірних виробів, при обробці яких застосовуються вивчені слюсарні операції. Виконання робіт за кресленнями та інструкційно-технологічними картами. 

Тема 4. Електромонтажні роботи
Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця учня при електромонтажних роботах.

Ознайомлення з інструментом, матеріалами і виробами, збереження матеріалів і інструментів, напівфабрикатів і деталей, технологічної документації. 

Вправи 

Підготовка інструментів, матеріалів і виробів до пайки.

Заготовка з’єднувальних дротів. Правка і нарізання дротів за довжиною, зняття ізоляції, зачистка.  Пайка дротів різних марок. Окінцювання однодротових і багатодротових дротів. Закріплення наконечників з використанням гідропреса. Зрощування дротів пайкою. Припаювання дротів до виводів апаратів. Приєднання дротів до виводів апаратів з використанням наконечників. Перевірка якості пайки. Вкладка провідників, розшивка джгута. Прокладка ізольованих дротів при монтажі приборів. Розмітка проводки дротів за схемою. Вкладка дротів, монтаж клемних скобок. Розпайка змонтованих схем і зняття старого монтажу.

    Виконання різних з’єднань, включаючи усі вивчені слюсарно-складальні операції.

   Складання нескладних вузлів і апаратів з використанням універсальних засобів і  інструментів.

Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на виробництві. Ознайомлення з кваліфікаційними вимогами приладиста  (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 2-го розряду

    Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Структура виробництва й організація праці на підприємстві. Основні цехи підприємства, технологічний процес виготовлення продукції, устаткування. Технічні служби, їхні завдання й основні функції. Впровадження автоматизованих виробництв і ресурсозберігаючих технологій. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Застосування засобів безпеки праці й індивідуального захисту.

 Тема 2. Обслуговування імпульсних ліній та електромереж 

 Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Обслуговування  трубних імпульсних мереж і роз’єднуючих сосудів. Огляд трубних проводок, запорні арматури в роз’єднуючих сосудах. Вимкнення печі, зміна сальникової набивки, підтяжка гайки сальника. Перевірка маховиків на зачиняючих вентилях. Перевірка кріплення трубних проводок і уникнення провисання. Продувка імпульсивних мереж, заповнення роз’єднуючою рідиною за допомогою ручного та електричного насосу. Зачищення повітряного і продувного вентиля. Відкриття вентиля відбору вимірювального середовища. Включення первинного приладу в роботу. Випробування трубних мереж  на міцність.

Вправи 

Перевірка заземлення захисних трубопроводів, проводів і кабелів, кріплення електричних трас, міцність електричних з’єднань у розподільних і перехідних коробах, уникнення провисання дротів і кабелів, чистка контактів. Перевірка кришок і прокладок на електрофітингах і кишенях. Випробування захисних трубопроводів на герметичність. 

ТЕМА 3. Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів для виміру температури

 Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Практичне вивчення приладів автоматичного виміру контролю температури. Термопара. Термометр опору. Робота приладів виміру температури. Первинні та вторинні прилади в ланцюгу виміру. Перетворювачі сигналів виміру. Обслуговування приладів, усунення несправностей. Компенсатори. Наладка приладів. Коректування показників в робочих умовах.

Вправи 

Включення автоматичних систем. Спостереження за роботою. Зняття показників приладів. Порівняння показників приладів однієї системи з контрольною. Налагодження автоматичних систем.  Виявлення  і усунення недоліків у роботі датчиків температури.

    Підготовка і перевірка показників приладів контрольними приладами. Обслуговування приладів виміру температури в автоматизованих системах управління технологічними процесами на базі ЕВМ.

     Тема 4. Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів для виміру тиску

   Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Практичне вивчення приладів і систем автоматичного виміру контролю тиску. «Сапфір-22», МС-П, Метран-43, Хоневел та інші.

   Підключення рідини манометра. Підрахунок показників. Усунення недоліків у роботі приладів. Використання ртутного вакуумметра. Включення тягонапорометрів. Усунення недоліків. Обслуговування приладів з одновітковою трубчатою пружиною, багатовітковою трубчатою пружиною, сильфонних і мембранних приладів.
Вправи 

Експлуатація контрольних, лабораторних і технічних приладів. Перевірка працездатності. Перевірка показників технічного манометра за зразковим приладом. Регулювання реєструючих манометрів. Заміна діаграм. Усунення несправностей приладів. Обслуговування датчиків, вторинних приладів електричної і пневматичної систем передачі показників на відстані. Наладка приладів. Коректування показників у робочих умовах. Підрахунок середніх значень за допомогою планіметра. Виявлення і усунення недоліків в роботі. Перевірка датчика вторинного приладу. Включення автоматичних систем. Спостерігання за роботою. Знаття показників приладів. Наладка систем автоматичного контролю тиску. Знаходження несправностей і їх усунення. Перевірка показників комплекту приладів у робочих умовах. Зняття показників тиску з екрану дисплея автоматизованої системи управління на базі спеціалізованих обчислювальних пристроїв ЕВМ і мікропроцесорної техніки.

   Тема 5. Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів для виміру рівня

   Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Практичне вивчення рівномірів. Визначення правильності установки і включення в роботу рівномірного скла. Виявлення правильності установки, включення в роботу і обслуговування дифманометричних, п’єзометричних і сосудистих рівномірів.

   Обслуговування рівномірів з поплавком легшим від рідини, без- сальникових, буйкових рівномірів, вторинних приладів.

Вправи 

    Перевірка приладів на нуль. Налагодження первинних і вторинних приладів. Коректировка показників приладів. Налагодження рівномірів. Відрахунок  показників приладів та їх обробка. Виявлення і усунення несправностей. Регулювання рівномірів при роботі. Обслуговування систем автоматичного контролю рівня, дистанційної та дистанційно-пневматичної дії. Включення автоматичних систем. Налагодження їх роботи. Знаття показників приладів та їх підрахунок. Виявлення і усунення несправностей. Обслуговування датчиків рівня в системах управління технічними процесами на базі спеціалізованих мікро ЕВМ і мікропроцесорів. Відрахунок показників рівня на дисплеях і цифро-друкарських приладах.

Тема 6. Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів для виміру кількості та витрат

 Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Практичне вивчення витратомірів, швидкісних і сосудистих лічильників. Експлуатація переносних дифманометрів. Приготування рідини, заправка приладів. Підключення дифманометрів. Зняття показників. Підрахунок середніх значень витрат. Рахунок значень витрат. Обслуговування нормальних звужуючих приладів, поплавкових дифманометрів. Мембранних і сильфонних дифманометрів з пневматичними датчиками. Розрахунок дискової діаграми. Перевірка установки діафрагми, конденсаційних і роздільних сосудів, водозбірників, замикаючих вентилів.
Вправи 

         Усунення неякісної густини в лініях та приладах. Включення дифманометра. Установка приладу на нуль. Наладка реєструючих приладів. Регулювання приладів на прикладі процесу роботи поплавкових дифманометрів з електричною і пневматичною передачею показників на відстані. Невеликий ремонт другорядних приладів. Обслуговування металевих ротаметрів з пневматичною і дифференірованою трансформаторною передачею показників на відстані. Регулювання і налагодження на процес ротаметрів-датчиків. Планомітрирування діаграм витратомірів. Включення в роботу автоматичних систем контролю кількості та витрат рідини, газів і пару. Спостереження за роботою. Зняття показників приладів. Їх коректування. Порівняння показників приладів однієї системи з контрольною. Налагодження автоматичних систем. Виявлення і усунення недоліків в роботі датчиків і приладів. Заміна діаграм і їх обробка. Підготовка і перевірка показників приладів контрольними приладами. Обслуговування датчиків витрат в автоматизованих системах управління технологічними процесами на базі ЕВМ і мікропроцесорів.

   Тема 7. Обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та регуляторів

 Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Ознайомлення учнів з робочим інструментом і вимірювальними приладами для перевірки роботи при обслуговуванні МВП та регуляторів. Ознайомлення з видами та періодичністю виконання робіт при обслуговуванні регуляторів і систем автоматичного регулювання. Спостереження за роботою автоматичних регуляторів та МВП, систем автоматичного регулювання окремих і зв’язаних технологічних параметрів. 

Вправи 

Підготовка автоматичних систем. Включення в роботу. Розшифрування записів кривої процесу регулювання.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт по професії «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних    трубопроводів)» 2-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)  складністю 2-го кваліфікаційного розряду

Вмикання і вимикання манометрів, термометрів, тягомірів, напоромірів, мілівольтмерів, логометрів, витратомірів, рівнемірів та інші прилади найпростіших модифікацій. Заміна картограми на приладах.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:
1. Середній ремонт і обслуговування амперметрів, вольтметрів, манометрів, гальванометрів

2. Слюсарна обробка з нарізанням різі у наскрізних отворах простих деталей до приладів .

3. Виготовлення каркасів для трансформаторів, приладів.

4. Середній ремонт магнітних контакторів і пускачів.

5. Складання технічних манометрів.

6. Корегування показників пневмоелектричних перетворювачів.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія – 7311   Приладист (перероблення нафти,    нафтопродуктів, газу ,                     сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)

Кваліфікація: 2 розряд
	Бал
	Знає
	Бал
	Уміє

	1
	Учень (слухач)  знає:

- незначні загальні знання з будови  простих приладів і механізмів;

- розпізнає позначення

параметрів електротехнічних

матеріалів;

- побудови замкнутих контурів;

- прийоми рубки металлу;

- поняття про різання металлу;

- поняття про методи регламентного обслуговування,  про будову простих контрольно вимірювальних приладів, вимірювачів.  

Знання потребують структурованої систематизації.
	1
	 Учень (слухач) уміє:

- виконувати лише елементи навчально-виробничих завдань, пов’язаних з  простих приладів і механізмів;

- при виконанні роботи допускає суттєві помилки в організації робочого місця, плануванні виробничих дій, у прийомах праці та технологічних операціях; 

- результат виконаної роботи повністю не відповідає діючим якісним та кількісним показникам;

 - потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці.

- виконує вправи  прийомів розмітки, рубки металів.

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) знає:

- безсистемно, неповно  відтворює окремі фрагменти навчального матеріалу, пов’язаного з будовою і принципом дії однотипних КВП, призначенням та умовами використання універсальних пристроїв;

- неусвідомлено виконує окремі фрагменти практичних завдань, при їх виконанні допускає суттєві помилки;

- позначення параметрів  елекетротехнічних матеріалів,

побудову замкнутих контурів,

використання інструменту, збереження матеріалів і інструментів підготовки матеріалів до пайки;

- має поняття про різьби, прорізання зовнішніх різьб, загальні;

- відомості про будову, обслуговування контрольно-вимірювальних, пневмо-механічних приладів, апаратури автоматики. 
	2
	Учень (слухач) під керівництвом майстра уміє:

- виконувати фрагменти навчально-виробничих завдань, пов’язаних з обслуговуванням і регулюванням простих КВП;

- при виконанні робіт допускає помилки в організації робочого місця, в прийомах праці та технологічних операціях;

- результат виконаної роботи істотно не відповідає діючим якісним та кількісним показникам;

- потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці;

- виконувати вправи  прийомів розмітки;

- виконувати підготовку інструментів і матеріалів, зняття і зачистки ізоляції, пайки дротів, нарізання різьб на болтах і шпильках, зовнішній огляд контрольно-вимірювальних приладів під контролем майстра.

Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) знає:

 - призначення та принцип дії простих КВП;

- призначення та використання спеціального інструменту; 

- вправи прийомів розмітки;

- поняття про нероз’ємні з’єднання, шабрування та притирку;

- головні прийоми обчислювання, перевірку площини лінійкою.


	3
	Учень (слухач) під прямим керівництвом уміє:

- планувати виробничі дії та виконує частину навчально-виробничого завдання, пов’язаного з обслуговуванням, регулюванням, випробуванням простих електричних, електромагнітних, пнемо-механічних приладів, слюсарною обробкою деталей, із застосуванням  нормального слюсарного  інструменту, універсальних пристроїв відповідно до технологічної карти чи вказівок майстра;

- при виконанні робіт допускає значну кількість помилок в організації робочого місця, в прийомах праці та технологічних операціях, які самостійно виправити не може;

- уміє записати позначення параметрів електротехнічних матеріалів; 
- виконувати вправи головних прийомів розмітки, підготовку деталей до закльопування, деталей до шабрування і підбір інструкменту;

- виконувати обчислювання плоских поверхонь, перевіряти перевірочною лінійкою; 

- виконувати свердління наскрізних отворів за розміткою і в конфігурації за допомогою ручної дрелі, електричної дрелі, сверлильного станка.

        Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) володіє матеріалом у неповному обсязі, значну частину матеріалу відтворює на репродуктивному рівні;

- без розуміння відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з принципом дії однотипних КВП, призначенням найбільш поширеного інструменту,  маркуванням і властивостями матеріалів; 

- загальні відомості про допуски, посадки, квалітети, параметри шорсткості;

- недостатньо усвідомлено користується технічною та конструкторсько-технологічною документацією, допускає значну кількість помилок, які самостійно виправити не може;

- поняття про правку металу, правку сталевого прута на плиті, перевірку на плиті.
	4
	Учень (слухач) під  контролем планує виробничі дії та виконує навчально-виробничі завдання з використанням технічної, нормативної  та конструкторсько-технологічної документації, пов’язаної з ремонтом, регулюванням, випробуванням простих електричних, електромагнітних, пневмо-механічних приладів; 
- виконувати слюсарну обробку деталей  за 12-14-м квалітетами  (5-7 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв;

- уміє визначити питомий електричний опір електротехнічних матеріалів, вирахувати розміри від кромки заготовки, враховувати розміри від кромки заготовки;

- виконувати правку полосової сталі, груглого прута на плиті за допомогою ручного преса, з використанням призм, правку листової сталі.

	5
	Учень (слухач) знає:

- поняття про технологію слюсарної обробки деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності);

-  будову, призначення та принцип роботи приладів і механізмів, простих спеціальних регулювальних установок, але при цьому допускає значну кількість помилок;

- деякі види нескладного устаткування;

- знає електричні, механічні, теплові і фізико-хімічні характеристики електротехнічних матеріалів;

- розмітку контурів деталі, з вирахуванням розмірів від кромки заготовки;

- прийоми різки з полосової, квадратної, круглої та кутової сталі слюсарною ножівкою, різку металу ручними ножицями;

- обпилювання під кутом;

- знає як користуватися трикутником, шаблоном, кутоміром;

- як виконувати шабрування плоских, прямих поверхонь, складання шпоночних і шліцьових з’єднань.


	5
	 Учень (слухач) уміє:

- виконувати переважну більшість прийомів і технологічних операцій з обробки зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь, отворів, конічних поверхонь та отворів нарізання метричної різьби  за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності);

 - обслуговувати,  регулювати, випробовувати та здавати прості магнітоелектричні, електромагнітні і оптико-механічні прилади, але допускає відхилення від норм виробітки;

 - прибирати стружку;

- виконувати різку металу ножівкою і ручними ножицями, опилювання під різними кутами;

- вміє користуватися при перевірці трикутником, шаблоном;

- виконувати вправи з шабрування плоских та прямих поверхонь, складання шпоночних і шліцьових з’єднань, нерухомі посадки, заприсовку втулок і пальців, перевірку якості і надійності з’єднання;

- виконувати окінцювання дротів, закріплення наконечників з використанням гідропреса, припаювання дротів до виводів апаратів.

	6
	Учень (слухач) знає:

- будову та призначення приладів і механізмів, схем простих регулювальних установок, основних властивостей струмопровідних  та ізоляційних матеріалів і способів вимірювання опорів у різних ланках ланцюга; 

- як відрізнити за величиною питомого електричного опору провідникові матеріали від діалектриків;

- як виконувати розмітку контурів деталі, з вирахуванням розмірів від кромки заготовки;

- прийоми сверління глухих отворів з використанням упорів, мірних лінійок, рімбів, зенкування отворів  головки гвинтів і заклепок;

- способи нарізання різьб у глухих отворах і внутрішніх;

- поняття про клепку.
	6
	З консультативною допомогою майстра учень організовує робоче місце, виконує навчально-виробниче завдання  із застосуванням технологічної та конструкторсько-технологічної документації, пов’язаної з обслуговуванням, регулюванням, випробуванням простих магнітоелектричних, оптико-механічних, електромагнітних приладів та механізмів, слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами ( 5-7 кл. точності) із застосуванням нормального слюсарного інструменту, універсальних пристроїв (обробка отворів , нарізання різьби). 

В окремих випадках потребує допомоги  в організації робочого місця, консультацію майстра.

Вирахувати розміри від осьової лінії  заготовки.

Виконує свердління глухих отворів, користується упорами, мірними лінійками,  вміє зенкувати отвори під головки гвинтів та заклепок, нарізання різьби у пайках і глухих отворах, клепку деталей вручну.

	7
	Учень (слухач) самостійно з  розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, призначенням та принципом роботи приладів та механізмів, схем простих, спеціальних , регулювальних установок, основних властивостей струмопровідних та ізоляційних матеріалів та способів вимірювання опорів в різних ланках ланцюга; призначенням та правилами застосування найбільш розповсюджених універсальних та спеціальних пристроїв  середньої складності і точності контрольно-вимірювального інструменту. Його відповідь в цілому правильна, але містить неточності та недостатньо обґрунтована.

Виконує практичні завдання за типовим алгоритмом з консультативною допомогою, може частково аналізувати навчальний матеріал, користується окремими видами технічної, нормативної,  конструкторсько-технологічної документації. Вміє знаходити в довіднику основні параметри електричних

матеріалів.

Розмітки по шаблонам.

Шабрування криволенійних поверхонь, поняття про притирку.
	7
	Учень (слухач) правильно виконує прийоми і технологічні операції за типовим алгоритмом, пов’язаним із слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами ( 5-7 кл. точності) із застосуванням нормального слюсарного інструменту, універсальних пристроїв  (нарізання зовнішньої і внутрішньої різьби). Обслуговує, регулює, випробовує та здає прості магнітоелектричні, електромагнітні, пневмо-механічні, тепловимірювальні прилади і механізми .

Достатньо усвідомлено користується технічною, конструкторсько-технологічною документацією. 

Застосовує основні прийоми самоконтролю за якістю роботи, потребує консультації майстра.

Дотримується правил безпеки праці.

Працює з шаблонами і розмічає контури заготовок за шаблонами,

здійснює шабрування криволінійних поверхонь, підготовку і притирку плоских поверхонь.

	8
	Знання учня (слухача) є достатньо повними, він вільно застосовує вивчений матеріал у практичній діяльності, вміє аналізувати і робити висновки.

Знає будову і принцип роботи та призначенням приладів, механізмів, які ремонтує, схеми простих, спеціальних, регулювальних установок, основні властивості струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способи вимірювання опорів у різних ланках ланцюга, призначення та правила застосування найбільш розповсюджених універсальних та спеціальних пристроїв і середньої складності та точності контрольно-вимірювального інструменту. Володіє основами знань про допуски, посадки і квалітети (кл. точності) та параметри шорсткості (кл. чистоти оброблення).

Усвідомлено користується довідковою інформацією, технологічною та конструкторсько-технічною документацією.

Має поняття про гнучкість полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках, прийоми різки труб, обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних, фасок, користування штангенциркулем.
	8
	Учень (слухач) виконує слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності). Обслуговує, регулює, випробовує та здає прості магнітоелектричні, електромагнітні, оптико-механічні та тепловимірювальні прилади та механізми. Монтує прості схеми з’єднань, навиває пружини з дроту в холодному стані, виконує захисне змащування деталей.

Застосовує основні прийоми самоконтролю виробничих дій. Допускає несуттєві помилки, які може самостійно  виправити. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. Вміє визначити дієлектричну проникність, тангенс кута діелектричних утрат, електричну

міцність.  

Виконує гнуття полосової сталі, сталевого сортового прокату, гнуття в тисках.

Виконує різку труб слюсарною ножівкою.

Виконує обпилювання паралельних поверхонь, циліндричних стержнів і фасок на них, вимірювання деталей штангенциркулем.

	9
	Учень (слухач) володіє основним навчальним матеріалом, пов’язаним з будовою, призначенням і принципом роботи приладів та механізмів, які  він обслуговує, схемами простих, спеціальних, регулювальних установок, основними властивостями струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способами виміряння опорів у різних ланках ланцюга, призначенням  та правилами застосування найбільш розповсюджених універсальних та спеціальних пристроїв і середньої складності та точності контрольно-вимірювального інструменту. Дає визначення понять: параметри шорсткості (кл. чистоти оброблення); сорти та види антикорозійних мастил та змащування; найменування та маркування матеріалів, які обробляє.

Його відповідь у цілому правильна, достатньо обґрунтована. 

Самостійно використовує теоретичні знання під час вирішення завдань з виробничими ситуаціями з незначною допомогою викладача.

Розмітки за шаблонами, прийоми підбору розкруток залежності від призначення і точності розкруток циліндричних наскрізних отворів, нарізання різьб на трубах. Має поняття про склеювання і нахльосне з’єднання, пайку.
	9
	Учень (слухач) самостійно і в цілому правильно організовує робоче місце, планує та виконує навчально-виробниче завдання за типовим алгоритмом, пов’язаним з слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами ( 5-7 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв (нарізанням зовнішньої і внутрішньої різьб). 

Достатньо усвідомлено користується технічною, конструкторсько-технологічною документацією. Обслуговує, регулює, випробовує та здає прості магнітоелектричні, електромагнітні, оптико-механічні та тепловимірювальні прилади та механізми. Монтує прості схеми з’єднань, навиває пружини з дроту в холодному стані, виконує захисне змащування деталей. Обслуговує прилади середньої складності під керівництвом майстра.

Застосовує основні прийоми самоконтролю за якістю роботи. 

Дотримується норм витрат матеріалів та безпеки праці.

Уміє визначити межу міцності матеріалу. 

Працює з шаблонами і розмічає контури заготовок за шаблонами.

Виконує підбір розкруток, розкрутку циліндричних і наскрізних отворів, нарізання різьби на трубах за допомогою клунів.

Виконує клейку деталей, клепку деталей з заклепками напівгруглими головками.

	10
	Учень (слухач) володіє глибокими системними знаннями навчального матеріалу в повному обсязі та здатен їх правильно використовувати для виконання всіх передбачених навчальною програмою практичних завдань. 

Користується усіма видами технічної та конструкторсько-технологічної документації, що передбачені програмою. Виявляє бажання до виконання більш складних завдань, рецензування відповідей інших учнів (слухачів).

Визначає температуру розмякшення, температуру спалаху пару.

Має поняття про просторову розмітку.

Знає правила заточки інструменту, використання засобів для правки та гнуття металу, правила гнуття труб.
	10
	Учень (слухач) виконує слюсарне оброблення деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності); включно обробку фасонних поверхонь за 12-14-ми квалітетами в межах визначених норм часу. Обслуговує, регулює, випробовує та здає прості магнітоелектричні, електромагнітні, пневмо-механічні та тепловимірювальні прилади та механізми. Монтує прості схеми з’єднань, навиває пружини з дроту в холодному стані, виконує захисне змащування деталей. Обслуговує прилади середньої складності під керівництвом майстра.

Раціонально організовує робоче місце та дотримується правил безпеки праці.

Результат виконаної роботи в цілому відповідає діючим якісним і кількісним показникам.

Виконує заточку і заправку інструменту, просторову розмітку,  використовує засоби для правки і гнуття, обрубку кромок під пайку, перевірку лінійкою, гнуття кілець з дроту, гнуття труб у засобах з наповнювачем і без нього.

	11
	Учень (слухач) володіє узагальненими системними знаннями навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, кінематичними схемами, КВП, правилами застосування універсальних і спеціальних пристроїв, контрольно-вимірювального інструменту, системою  допусків, посадок, квалітетів, параметрів шорсткості, основними властивостями матеріалів, що оброблює в повному обсязі (з використанням технологічної термінології). Здатний ефективно використовувати знання щодо будови, призначення та принципів роботи приладів і механізмів, які  він обслуговує, схем простих, спеціальних, регулювальних установок, основних властивостей струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способів вимірювання опорів у різних ланках ланцюга, призначення  та правила застосування найбільш розповсюджених універсальних та спеціальних пристроїв і середньої складності та точності контрольно-вимірювального інструменту. Володіє основами електромеханіки в обсязі роботи, яку виконує.

Правильно застосовує всі види конструкторсько-технологічної документації в межах програми.

Практичні завдання виконує правильно в повному обсязі. 

При відповіді допускає незначні неточності, які самостійно виявляє та виправляє.

Має пізнавально-творчий інтерес до обраної професії. 

Бере участь у зібранні інформаційного матеріалу про нову техніку і роботу новаторів.

Визначає теплостійкість, нагріво-стійкість, холодностійкість.

Знає прийоми різання труб труборізом, різку важільними ножицями, обпилювання криволінійних поверхонь, користується радіусоміром і шаблоном.
	11
	Учень (слухач) самостійно і в повному обсязі виконує навчально-виробничі  завдання за типовим алгоритмом, пов’язаним зі слюсарною обробкою деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв (нарізанням зовнішньої і внутрішньої різьби). Обслуговує,  регулює, випробовує та здає прості магнітоелектричні, електромагнітні, пневмо-механічні та тепловимірювальні прилади та механізми. Монтує прості схеми з’єднань, навиває пружини з дроту в холодному стані, виконує захисне змащування деталей. Обслуговує прилади середньої складності самостійно.

Допускає незначні неточності, які самостійно може виправити.

Результат  виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам запланованого рівня кваліфікації.

Дотримується правил безпеки праці, забезпечує високий рівень організації праці.

Користується при різанні труб труборізом, уміє користуватись важільними ножицями при різьці листового металу.

Виконує обпилювання криволінійних поверхонь, користується при перевірці радіусоміром і шаблоном.

Здатний до самокеруваня та роботи в виняткових ситуаціях.

	12
	Учень (слухач) володіє  системними знаннями навчального матеріалу пов’язаного з будовою, кінематичними схемами, обслуговуванням КВП, конструктивними особливостями,  правилами застосування універсальних  і спеціальних пристроїв, контрольно-вимірювального інструменту, маркуванням і основними властивостями матеріалів, системою  допусків, посадок, квалітетів, параметрів шорсткості, основними властивостями матеріалів, що обробляє в повному обсязі (з використанням технологічної термінології). Здатний творчо та ефективно використовувати знання матеріалу з будови, призначення та принципів роботи приладів і механізмів, які  він обслуговує, схем простих, спеціальних, регулювальних установок, основних властивостей струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способів вимірювання опорів у різних ланках ланцюга, призначення  та правила застосування найбільш розповсюджених універсальних та спеціальних пристроїв і середньої складності та точності контрольно-вимірювального інструменту. Володіє основами електромеханіки в обсязі роботи, яку виконує.

Творчо і правильно застосовує всі види конструкторсько-технологічної документації в повному обсязі.

Відповідь учня (слухача) логічна, повна, правильна, містить аналіз та узагальнення.

Виявляє  пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технологій. 

Рецензує відповіді інших учнів (слухачів), бере участь у виставках технічної творчості, складає питання для взаємоконтролю, збирає інформацію про нову технологію, роботу новаторів.

Визначає кислотне число, вязкість,

водопоглинаємість, тропічну стійкість.

Має поняття про просторову розмітку.

Знає прийоми заточки свердел, розкручування конічних отворів під штифти, має поняття про  контроль різьб.


	12
	Учень (слухач) самостійно і в повному обсязі та бездоганно  виконує навчально-виробничі  завдання, пов’язані із слюсарною обробкою,  деталей за 12-14-м квалітетами ( 5-7 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв (нарізанням зовнішньої і внутрішньої різьби, обробкою конічних, фасонних поверхонь у певній відповідності до вимог конструкторсько-технологічної документації). Обслуговує, регулює, випробує та здає прості магнітоелектричні, електромагнітні, пневмо-механічні та тепловимірювальні прилади та механізми. Монтує прості схеми з’єднань, навиває пружини з дроту в холодному стані, виконує захисне змащування деталей. Обслуговує, регулює самостійно прилади середньої складності.

Застосовує всі види самоконтролю за якістю роботи.

Здатний до продуктивної, творчої співпраці в колективі.

Результат  виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам запланованого рівня кваліфікації, або може бути кращим від них.

Забезпечує високий рівень організації праці, робочого місця, зразково дотримується правил безпеки праці.

Виконує заточку і заправку інструменту, просторову розмітку.

Виконує заточку свердел, розкручування конічних отворів під штифти.

Виконує вправи з різьбонакатування, вміє користуватися різьбоміром.

Нахльосне з’єднання потайними закльопками, вручку та на пресі, проводить контроль з’єднання.

Виконує заточку і заправку шаберів, перевіряє поверхні за допомогою лекальної лінійки, мікрометра, притирку робочих поверхонь клапанів, кранів з конічною пробкою.

Виконує складання обертових з’єднань, направляючих пристроїв, складання вузлів шарикопідшипників, складання зубчастих і черв’ячних передач, установку валів, насадку шестерні, усунення дефектів, регулювання і перевірку правильності зачеплення, складання фрекційних передач. Здійснює перевірку якості складання.

Здатний до самокерування та роботи в виняткових ситуаціях.


ПЕРЕЛІК 

ОСНОВНИХ ОБОВ'ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія – 7311  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)

Кваліфікація – 2 розряд

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб
	Примітка

	
	
	Для індиві

дуального користу

вання
	Для групо

вого корис

тува

ння
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	-
	

	2
	Монтажні столи
	15
	-
	

	3
	Розмічальна плита  
	15
	-
	

	4
	Заточний верстат
	-
	2
	

	5
	Рихтувальна плита
	-
	2
	

	6
	Ручний прес
	15
	-
	

	7
	Трубогин
	-
	1
	

	8
	Свердлильний верстат, настільний
	-
	5
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1
	Креслярка 
	-
	10
	

	2
	Керн
	15
	-
	

	3
	Розмічальний циркуль
	15
	-
	

	4
	Лінійка металева
	15
	-
	

	5
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	6
	Кутник
	15
	-
	

	7
	Розмічальний молоток
	15
	-
	

	8
	Зубило
	15
	-
	

	9
	Крейцмейсель
	15
	-
	

	10
	Канавочник
	15
	-
	

	11
	Слюсарний молоток 
	15
	-
	

	12
	Оправка
	15
	-
	

	13
	Плоскогубці
	15
	-
	

	14
	Круглогубці
	15
	-
	

	15
	Ручні ножиці
	15
	-
	

	16
	Ручні ножівки
	-
	10
	

	17
	Напилки 
	15
	-
	

	18
	Перевірні лінійки
	15
	-
	

	19
	Кутомір
	15
	-
	

	20
	Шаблони
	15
	-
	

	21
	Штангенциркуль
	15
	-
	

	22
	Радіусоміри
	15
	-
	

	23
	Ручна дриль
	15
	-
	

	24
	Набір свердл 
	15
	-
	

	25
	Мірна лінійка
	15
	-
	

	26
	Плашкотримачі
	15
	-
	

	27
	Набір плашок 
	15
	-
	

	28
	Мікрометр
	15
	-
	

	29
	Набір гайкових ключів 

( розміри 8-24 мм)
	60
	-
	

	30
	Електричний паяльник ПЦН40
	15
	-
	

	31
	Комплект надфілів
	-
	5
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1
	Призма
	15
	-
	


	2
	Амперметр
	15
	-
	

	3
	Вольтметр
	15
	-
	

	4
	Омметр
	15
	-
	

	5
	Мегомметр типу М1001, 500 В для визначення опору ізоляції датчиків
	-
	1
	

	6
	Ампервольтметр типу Ц4315
	-
	1
	

	7
	Міст опору типу МО, МВУ-49
	15
	-
	

	8
	Лабораторний потенціометр ПП-63
	15
	-
	

	9
	Термометр опору ТСМ, ТСП
	15
	-
	

	10
	Конденсатори різних типів
	30
	-
	

	11
	Резистори різних номіналів
	-
	1
	

	12
	Транзистори
	150
	-
	

	13
	Перетворювач тиску типу МСД
	150
	-
	

	14
	Міліамперметр постійного струму 0-5 мА
	-
	4
	

	15
	Реле часу, реле електричне проміжне типу ПЕ-6, РПУ, РВ-133, ЕВ
	15
	-
	


[image: image6.png]



Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт
професійно-технічної освіти

ДСПТО 7311.DF.23.00 -2011










                        (позначення стандарту)
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                                                                   сланців, вугілля та обслуговування
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           Кваліфікація:    3 розряд
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Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1. Професія – 7311  Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  

                                                              сланців, вугілля та  обслуговування магістральних   трубопроводів).

2. Кваліфікація – 3 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:
загальні схеми установок і об’єктів на дільниці, будову і порядок експлуатації контрольно-вимірювальних приладів і автоматики, загальні елементи автоматичного регулювання, дистанційного керування і передачі показань на відстань; правила користування контрольними приладами і схеми перевірки; методи виявлення дефектів у роботі приладів і усунення їх; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт.

Повинен уміти:
вмикати і вимикати манометри, термометри, тягоміри, напороміри, мілівольтмери, логометри, витратоміри, рівноміри та інші прилади. Під керівництвом приладиста вищого розряду переводити регулятори з автоматичного управління на ручне і навпаки, здійснювати усунення несправностей виконавчих механізмів, регуляторів технологічного процесу, а також редукторів і фільтрів системи підготовки повітря для живлення контрольно-вимірювальних приладів і автоматики. Заповнювати мастилом лубрикатори приладів витрат, рівня і виконавчих механізмів. Проводити ревізію приладів.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій.

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних                   трубопроводів) »  2-го розряду: 

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах І, ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних  трубопроводів) » 2-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля
7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження

  Типовий навчальний план

1. Професія – 7311  Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  

                                                              сланців, вугілля та обслуговування   магістральних  трубопроводів)

2. Кваліфікація – 3 розряд
3. Загальний фонд навчального часу  394 години
	№ з/п
	Навчальні предмети
	   Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на ЛПР

	1
	Загально професійна підготовка
	45
	2

	1.1
	Основи правових знань
	10
	

	1.2
	Інформаційні технології
	10
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	10
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	142
	5

	2.1
	Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	42
	

	2.2
	Обладнання та основи виробництва
	18
	

	2.3
	Електроніка та мікроелектроніка
	12
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	18
	

	2.5
	Матеріалознавство
	6
	

	2.6
	Електроматеріалознавство
	6
	

	2.7
	Допуски та технічні вимірювання
	6
	1

	2.8
	Автоматизація виробництва
	12
	

	2.9
	Охорона праці
	15
	

	2.10
	Читання креслень
	7
	4

	3
	Професійно-практична підготовка
	170
	

	3.1
	Виробниче навчання

- в майстернях
	72
42
	

	
	- на виробництві
	30
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4
	Консультації
	30
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	364
	7


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) 

для підготовки кваліфікованих робітників за професією 

«Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, 

вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)»

1. Кабінети:

· Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних  приладів та   автоматики 

· Обладнання та основи виробництва
· Електротехніки 

· Креслення

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

· Хімічні

 3. Майстерні:
· Слюсарної справи 

· Приладистів 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »

	№№

 з/п
	Тема
	К-сть годин



	
	
	Всього
	 З них на ЛПР


	1


	Положення КЗПП
 (Кодекс законів про працю) 

Основні трудові права працівників
	1
	

	2
	Колективний договір. Трудовий договір
	1
	

	3
	Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки
	2
	

	4
	Заробітна плата.

Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці
	2
	

	5
	Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням
	2
	

	6
	Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення
	2
	

	
	                                                 Всього годин 
	10
	


Тема 1. Положення Кодексу законів про працю. Основні трудові права працівників
    Правові засади і гарантії громадян України згідно Кодексу законів про працю України. Умови праці. 
    Право громадян на працю. Умови з боку держави для ефективної зайнятості населення. Рівність трудових прав громадян України. 

Тема 2. Колективний договір. Трудовий договір

    Регулювання виробничих, трудових і соціально-економічних відносин, узгодження інтересів трудящих, власників та уповноважених ними органів. Сфера укладення колективних договір. Сторони колективного договору. 

     Гарантії, строки дії трудового договору. Укладення трудового договору. Його реєстрація. Випробування при прийомі на роботу. Права та обов’язки працівника та роботодавця. Переведення на іншу роботу. Зміна істотних умов праці. 

Тема 3. Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки

   Трудові функції працівника відповідно трудового договору і закону про працю. Норма тривалості робочого часу. Скорочена тривалість робочого часу.     

Перерва для відпочинку і харчування. Вихідні дні. Вихідні дні на підприємствах, в  установах, організаціях, пов’язаних з обслуговуванням населення. Тривалість щотижневого безперервного відпочинку.

    Щорічні відпустки. Не включення днів тимчасової непрацездатності до щорічних відпусток. Порядок і умови надання щорічних відпусток..

Тема 4. Заробітна плата. Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці

 Закон України «Про оплату праці». Мінімальна заробітна плата. Індексація заробітної плати. Тарифна система оплати праці. Оплата праці на підприємствах, в установах, організаціях. Оплата праці службовців. Система оплати праці. 

  Дотримання  працівником трудової і технологічної дисципліни. Обов’язки працівників. Забезпечення трудової дисципліни. Обов’язки власника та уповноваженого органу. 
   Закон України «Про охорону праці». Збірник правових документів «Законодавство України про охорону праці». Додержання вимог щодо охорони праці на проектуванні, будівництві та реконструкції підприємств, об’єктивів і засобів виробництва. 

Тема 5. Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням

 Конституція України Р.ІІ. Права, свободи та обов’язки громадян України. Права неповнолітніх у трудових правовідносинах. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. 

  Індивідуальне, бригадне, курсове або інше виробниче навчання за рахунок підприємств, організацій, установ. Створення необхідних умов для поєднання роботи з навчання. Заохочення працівників, які поєднують роботу з навчанням. Надання роботи у відповідності з набутою кваліфікацією.

Тема 6. Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення

      Конституція України. Закон України «Про професійні спілки, їх права та гарантії діяльності». Право громадян об’єднання у професійні спілки. Право працівників брати участь в управлінні підприємствами, установами, організаціями. 

      Закон України «Про збір на загальнообов’язкове державне  пенсійне страхування». Закон України «Про загальнообов’язкове  державне пенсійне страхування». 

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	САПР – основа інтенсифікації проектування.
	4
	

	2
	Використання графічних редакторів для 

проектних робіт
	6
	2

	
	                                                            Всього годин
	10
	2


Тема 1. САПР – основа інтенсифікації проектування

   Основні поняття та призначення САПР.

Інформаційне, програмне, технічне забезпечення САПР.
Тема 2. Використання графічних редакторів для проектних робіт

Графічний редактор схем, креслень.

Графічний редактор схем: P – CAD, A – CAD, КОМПАС – 3D.

Головне меню програм. Настройка конфігурації. Технології обробки графічної інформації.

 Лабораторно-практична робота
1. Побудова основних об’єктів по кресленню.
 2. Створення електронних схем.
Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Галузева структура економіки України
	1
	

	2
	Підприємство як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	2
	

	3
	Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості. Ефективність використання виробничих фондів
	2
	

	4
	Кадри підприємств і продуктивність праці. Оплата праці
	2
	

	5
	Якість продукції та її показники
	1
	

	6
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	2
	

	
	 Всього годин
	10
	


Тема 1. Галузева структура економіки України

Головні компоненти галузевої структури: виробничий та невиробничий. 

Поняття та класифікація галузей економіки України. Особливості формування галузевої економіки в регіоні.

Тема 2. Підприємство як форма діяльності в умовах ринкової економіки

Функції і принципи економічної діяльності підприємства. Класифікація підприємств України. Правова основа діяльності підприємства.

Тема 3. Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості. Ефективність використання виробничих фондів

Виробнича діяльність  підприємств нафтопереробної промисловості. Фактори впливу на виробничу діяльність. Рентабельність як показник ефективності виробничої діяльності. Поняття основних та оборотних фондів підприємства.

Тема 4. Кадри підприємств і продуктивність праці. Оплата праці

Класифікація персоналу підприємства. Фактори формування складу персоналу підприємства. Показники продуктивності праці підприємства та методи її обчислення. Форми та системи оплати праці на підприємствах нафтопереробної промисловості. Державна політика оплати праці.

Тема 5. Якість продукції та її показники

Якість продукції підприємств нафтопереробної промисловості, необхідність її поліпшення. Методи оцінки якості. Державні стандарти якості. Сертифікація продукції.

Тема 6. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки 

Організаційно-правові форми підприємницької діяльності в Україні. Підприємницька діяльність в регіоні. 
Типова навчальна програма з предмета 
«Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних приладів та автоматики»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	     1
	Автоматичні регулятори й системи автоматичного регулювання
	6
	

	2
	Пристрої автоматичного регулювання
	14
	

	3
	Нові прилади та засоби автоматизації, що застосовують на базовому підприємстві
	10
	

	4
	Прилади фізико-хімічного аналізу нафтопродуктів
	12
	

	
	Всього годин
	42
	


Тема 1. Автоматичні регулятори й системи автоматичного регулювання
            Сутність автоматичного регулювання окремих параметрів.
            Структурна схема систем автоматичного регулювання.

            Основні ознаки класифікації регуляторів.

            Логічні пристрої: вимірювач – регістратор, компаратор, регулятор.

            Регулятори системи «Старт». Елементи У С Е П П А. Закони регулювання.

Тема 2. Пристрої автоматичного регулювання 

Виконавчі механізми

Поворотно – регулюючі заслонки, клапани сталеві «НЗ» та «НО» з мембранно-виконавчим механізмом М И М. Запорно – регулюючі, регулюючі та запорні клапани, призначення, будова та робота.

Електропневматичні позиціонери, призначення, будова та робота. Редуктори тиску, призначення, будова та робота.

Перетворювачі

Пневматичний інтрегруючий прилад. Автоматичний компенсатор. Перетворювачі електричні. Вимірювальні перетворювачі. Бар’єри  іскробезпеки. Призначення, будова, робота.

Тема 3. Нові прилади та засоби автоматизації, що застосовують на базовому підприємстві          

  Перетворювачі фірми «Мікротерм». Електронні прилади контролю і реєстрації. Прилади для реєстрування. Блоки перетворення сигналів. Станція керування аналоговим регулятором. Щитові регулятори. Контролери керуючі мікропроцесорні.

Тема 4. Прилади фізико-хімічного аналізу нафтопродуктів

           Класифікація аналізаторів якості. Фізико-хімічні якості нафтопродуктів.

           Електричні газоаналізатори, їх будова, принцип дії, робота. Магнітні газоаналізатори, їх будова, принцип дії, робота.

  Сучасні газоаналізатори для визначення газової суміши О2 та СО2 у відсотках. Аналізатори вологості повітря. рН-метри. Поняття про водневий показник рН, методи вимірювання. Аналізатори кольорової прозорості нафтопродуктів.

  Використання хроматографії для аналізу газів. Схема хромотографа. Призначення, будова, основні блоки. Детектори, що застосовують у хромотрафах. Принцип їх дії, особливості роботи

   Сигналізатори вибухонебезпечної концентрації типу ЩИТ – 2. принцип дії датчиків термохімічних ДТХ. 

   Аналізатори температури спалаху нафтопродуктів. Вимірювання в’язкості нафтопродуктів. Вимірювання густини нафтопродуктів.

Типова навчальна програма з предмета 
«Обладнання та основи виробництва»

	№ 

з/п
	Назва теми
	К-сть годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Основи процесів переробки нафти. Основні апарати і обладнання, що застосовується
	8
	

	2
	Сировина. Фізико – хімічні властивості нафти і нафтопродуктів
	5
	

	3
	Виробничо-товарна класифікація нафти і нафтопродуктів
	5
	

	
	Всього годин
	18
	


Тема 1. Основи процесів переробки нафти. Основні апарати і обладнання, що застосовується

      Поняття технологічного процесу і режиму. Вимоги до них.

      Класифікація процесів нафтопереробної промисловості і апаратів.

      Допоміжне обладнання: трубопроводи, трубопровідна арматура, насоси, компресори, ємності і резервуари.

  Теплові процеси і їх обладнання: теплообмінні апарати, їх призначення, види.

   Трубні печі, будова і робота.

Тема 2. Сировина. Фізико – хімічні властивості нафти і нафтопродуктів

 Елементний і груповий склад нафти.

           Фракційний склад нафти.

  Вуглеводні нафти: парафінові, нафтенові, ароматичні.

  Не вуглеводні сполуки нафти і нафтопродуктів (сірковмісні, кисневовмісні і азотовмісні); їх вплив на експлуатаційні властивості нафтопродуктів.

   Фізичні властивості нафти і нафтопродуктів.

    Теплові властивості і температурні показники якості нафтопродуктів.

Тема 3. Виробничо – товарна характеристика нафти і нафтопродуктів

      Призначення і класифікація нафти.

      Класифікація нафтопродуктів в залежності від їх застосування і призначення.

      Основні варіанти переробки нафти.

      Продукти переробки: бензин, дизельне паливо, нафтові мастила.

      Показники якості цих нафтопродуктів.

Типова навчальна програма з предмета 

 «Електроніка  та мікроелектроніка»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Вторинні джерела електроенергії
	6
	

	2
	Електронні підсилювачі
	6
	

	
	Всього годин
	12
	


   Тема 1. Вторинні джерела електроенергії

   Пристрої вторинних джерел електроенергії. Некеровані та керовані випрямлячі. Зглажувальні фільтри. Стабілізатори напруги і струму. Компенсаційні стабілізатори напруг і струмів.

    Структурна схема некерованого випрямляча, її головні складові. Однофазні однопівперіодні випрямлячі, однофазні двопівперіодні випрямлячі із середнім виводом, однофазні двопівперіодні випрямлячі мостові, трифазні випрямлячі із середньою точкою, трифазні мостові випрямлячі. Їх принципові схеми та діаграми залежності напруги (струму) від частоти. Структурна схема керованого випрямляча. Поняття про систему імпульсно фазового керування.  Ємнісні зглажувальні фільтри, індуктивні, змішані. Їх принципові схеми, особливості застосування.

   Поняття про параметричні стабілізатори та компенсаційні стабілізатори. Коефіцієнти стабілізації напруги, струму. Поняття про компаратори.

   Тема 2. Електронні підсилювачі

   Принцип роботи, основні параметри та характеристики електронних підсилювачів. Класифікація підсилювачів. Електронні підсилювачі зі зворотнім зв’язком. Диференціальні електронні підсилювачі. Операційні підсилювачі. Основні параметри операційного підсилювача. Застосування операційних підсилювачів.

   Структурна схема електронного підсилювача з точки зору взаємодії і взаємозв’язку енергії та інформації, згідно теорії електричних кіл, згідно теорії електричних систем, з позиції метрології.

     Поняття про зворотній зв'язок, ланку зворотнього зв’язку, особливості паралельного та послідовного зв’язку. 

    Застосування електронних підсилювачів зі зворотнім зв’язком.

    Використання диференціальних підсилювачів як підсилювачів постійного струму.

    Поняття про інформативні та неінформативні параметри, дрейф нуля.

    Застосування підсилювачів: інверсивні підсилювачі, неінверсивні підсилювачі, перетворювач струм-напруга, суматор,  логарифматор.

    Структурна схема операційного підсилювача, використання каскадів.

     Сучасні підсилювачі виготовлені у вигляді інтегральних мікросхем.

Типова навчальна программа з предмета

 «Електротехніка з основами промислової електроніки»

	№

з\п 
	Тема 
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Трансформатори
	3
	

	2
	Електричні машини
	6
	

	3
	Електричні апарати
	3
	

	4
	Електричні станції. Мережі електропостачання
	2
	

	5
	Електропривід та автоматика
	4
	

	
	Всього годин
	18
	


   Тема 1. Трансформатори

    Однофазні трансформатори. Їх параметри. Режими роботи трансформаторів. Трифазні трансформатори. Автотрансформатори. Вимірювальні трансформатори.

    Будова, принцип дії трансформаторів. Магнітне поле трансформаторів. Способи з’єднання первинних  та вторинних обмоток трифазних трансформаторів. Втрати у трансформаторі. Коефіцієнт корисної дії.

   Тема 2. Електричні машини

  Перетворення електричної та механічної енергії в електричних машинах.

Принцип оборотності. Принцип дії асинхронного двигуна. Вивчення пуску в роботу А.Д.Реверсування. робочі характеристики асинхронного двигуна. Синхронні машини. Вивчення пуску в роботу СД. Генератори сталого струму. Двигуни сталого струму. Електричні машини, як інформаційні датчики.

  Будова, принцип дії двигунів. Електромагнітні процеси в обмотках. Коефіцієнт корисної дії. Особливості застосування різних типів електричних машин.

  Тема 3. Електричні апарати

  Апаратура ручного керування. Апаратура автоматичного керування.

Класифікація, призначення. Вимикачі та відокремлювані. Реле захисту і керування. Рубильники. Пакетні вимикачі. Запобіжники. Низьковольтні автоматичні вимикачі. Контактори. Призначення і принцип роботи електричних апаратів. Особливості застосування апаратів різного типу для захисту, комутації, керування.

      Тема 4. Електричні станції. Мережі електропостачання

    Виробництва та споживання електричної енергії. Кабельні та повітряні лінії електропередачі. Типи проводів та кабелів, що застосовуються. Засоби зниження збитків потужності при передаванні електричної енергії. Розподілення електроенергії між споживачами. Основні категорії споживачів. Наслідки для виробництва при збої роботи мережі електропостачання.
    Тема 5. Електропривід та автоматика

    Класифікація електроприводу. Види електропроводу та їх застосування. Електропроводи з кроковими двигунами. Системи автоматичного керування. Контроль якості виробів за допомогою електричних  вимірювальних приладів. Поняття про телекерування. Функціональне призначення елементів електропривода. Вибір електродвигунів при застосуванні різних типів електроприводу промислових роботів маніпуляторів.

Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Властивості металів та сплавів
	2
	

	2
	Властивості неметалевих матеріалів


	2
	

	3
	Класифікація нафтопродуктів
	2
	

	
	Всього годин
	6
	


          Тема 1. Властивості металів та сплавів

Властивості залізовуглецевих сплавів. 

Леговані сталі, їх властивості. Бабини. Антифрикційні матеріали.

Cплави для виготовлення абразивних інструментів. 

Вплив властивостей на застосування матеріалу.
          Тема 2. Властивості неметалевих матеріалів
 Пластмаси, їх властивості.

 Хімічно стійкі неорганічні матеріали, їх властивості.

 Матеріали для прокладок, їх властивості.

 Матеріали для набивок сальників хімічної арматури, їх основні властивості.

 Електроізоляційні матеріали, їх властивості. 

 Вплив властивостей на застосування матеріалу.
Тема 3. Класифікація нафтопродуктів
 Класифікація нафтопродуктів. 

 Паливо для двигунів внутрішнього згорання. Паливо для дизельних двигунів.    Мінеральні змащувальні масла та консистентні змазки. Їх основні властивості. Температура кипіння. Молекклярна маса. Густина. В’язкість. Хімічна стійкість.
    Типова навчальна програма з предмета

«Електроматеріалознавство»

	№
з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Основні характеристики електротехнічних матеріалів
	2
	

	2
	Магнітні матеріали
	2
	

	3
	Допоміжні матеріали
	2
	

	
	Всього годин
	6
	


Тема 1. Основні характеристики електротехнічних матеріалів

  Механічні параметри. Межа міцності матеріалу при розтяганні, межа міцності матеріалу при стиску, межа міцності матеріалу при статичному вигині, ударна в’язкість.

      Теплові параметри. Температура плавлення, температура розм’якшення, теплостійкість, нагрівостійкість, холодостійкість, температура спалаху пару.

       Фізико-хімічні параметри. Кислотне число, в’язкість, водопоглинаємість, тропічна стійкість.

Тема 2. Магнітні матеріали

Основні властивості і характеристики магнітних матеріалів: початкова і максимальна магнітна проникність, індукція насичення, залишкова магнітна індукція, коерцитивна сила; вимоги до них, призначення, застосування. Утрати на перемагнічування і на вихромі струму. Вплив хімічного складу і механічних обробок на магнітні властивості.

Тема 3. Допоміжні матеріали

Припої і флюси. Тверді м'які припої; основні характеристики, марки, застосування. Тверді припої на основі міді і цинку; міді срібла і стусана; припої для пайки алюмінію; легкоплавкі припої на основі олова і свинцю; олова, кадмію і свинцю; олова, цинку, кадмію, флюси; призначення, склад, основні, характеристики, марки, застосування.

Клеї і в’язкі сполуки. Клей на основі синтетичних епоксидних смол (бакелітових, кремнійорганічних і інших). склад, вимоги, основні характеристики, застосування.

В’язкі сполуки – цементи ( замазка, шпаклівки); склад, основні характеристики, марки, застосування.

Типова навчальна програма з предмета

«Допуски та технічні вимірювання»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Засоби вимірювання лінійних розмірів, кутів та конусів
	2
	1

	   2
	Допуски форми та розташування поверхонь
	1
	

	3

	Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь. Допуски кутів і конусів. Засоби вимірювання кутів та конусів
	1
	

	4
	Допуски і посадки різьбових з’єднань. Допуски і посадки шпонкових та шліцьових з’єднань.
	1
	

	5

	Допуски  і посадки зубчастих коліс та передач
	1
	

	           Всього годин
	6
	1


ТЕМА 1. Засоби вимірювання лінійних розмірів, кутів та конусів

Універсальні засоби для вимірювання лінійних розмірів.

Мікрометричний інструмент: мікрометр гладкий, мікрометричний нутромір, мікрометричний глибиномір.

Мікрометр, його будова, точність вимірювання,  відлік за шкалами мікрометра.

Вимірювальні головки з механічною передачею.

Індикатор (часового типу), важильно-зубчасті вимірювальні головки. 

Устрій та принцип дії мікрометричного нутроміра.

Устрій та принцип дії індикаторного нутроміра.

Поняття про оптичні, пневматичні  та електричні вимірювальні прилади. 

Похибки під час вимірювання. Їх причини і способи запобігання.

Лабораторно-практична робота 
1. Вимірювання деталей мікрометричними інструментами.

ТЕМА 2. Допуски форми та розташування поверхонь
Відхилення від правильної геометричної форми: некруглість, конусність, бочкоподібність, зігнутість, неплощинність.

Відхилення взаємного розташування поверхонь: неспіввісність, непаралельність, неперпендикулярність. 

Виникнення похибок і поняття про економічну точність оброблення.

ТЕМА 3. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь. Допуски кутів і конусів. Засоби вимірювання кутів та конусів
Допуски та посадки гладких циліндричних спряжень.

Найменший і найбільший зазори, натяг. Посадки із зазором, натягом і перехідні.

Розташування полів допуску, основного отвору і валу для спряженої деталі.

Поняття про комбіновані посадки.

Посадки переважного застосування. Приклади застосування різноманітних посадок у залежності від умов роботи деталей спряження.

Ступені точності кутових розмірів. Гладкі конічні з’єднання. та їх основні елементи. Конічні з’єднання та їх основні елементи. Схеми конічного з’єднання, залежність між елементами. Допуски і посадки на основні елементи, кутові параметри конічних з’єднань.

Посадки гладких конічних з’єднань та їх позначення на кресленнях.

Вправи. Засоби контролю і вимірювання кутів та конусів.

ТЕМА 4. Допуски і посадки різьбових з’єднань. Допуски і посадки шпоночних та шліцьових з’єднань

Допуски і посадки метричних різьб.

Схеми розташування полів допусків метричних різьб для діаметрів болтів та гайок.

Контроль різьби та різьбових з’єднань.

Мікрометричний різьбомір.

Калібри для контролю різьби болтів та гайок.

Допуски і посадки шпонок у канавках втулки і валу.

Групи посадок. Позначення їх на кресленнях. 

Основні профілі та елементи прямобічних і евольвентних шліцьових з’єднань.

Позначення допусків  і посадок шліцьових з’єднань та посадок.

ТЕМА 5.  Допуски і посадки зубчастих коліс та передач
Основні елементи зубчастої передачі з евольвентним профілем.

Засоби вимірювання зубчастих коліс: зубомір – індикаторно-мікрометричний і штангензубомір – для виміру товщини зуба. Зубомір зміщення – для вимірювання положення вихідного контуру  зубчастого колеса . Биттемір – для виміру радіального биття зубчастого вінця.

Типова навчальна програма з предмета

«Автоматизація виробництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Сигналізація  
	4
	

	2
	Захист
	2
	

	3
	Блокування
	6
	

	
	Всього годин
	12
	


Тема 1. Сигналізація 

Поняття  про сигналізацію. Контрольна, попереджувальна, технологічна, аварійна сигналізація. Прилади та пристрої сигналізації. Електричне обладнання: реле, кнопки, перемикачі, магнітні пускачі, сірени, гудки, лампи сигнальні та інше. Їх конструкція, призначення, принцип дії, умовні позначення. Типові схеми сигналізації. 

Інші схеми характерні для даного виробництва.

          Тема 2. Захист

           Поняття  про захист.

     Тема 3. Блокування 

Поняття  про блокування. Параметри блокування колон, насосів, компресорів, пічей. Параметри блокування технологічних установок.

Типова навчальна програма з предмета 

« Охорона праці »

	№
з/п

	Тема

	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	5
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	2
	

	5
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	2
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	
	                                                                Всього годин
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеного небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Кодекс законів України про працю. Закон України "Про охорону праці", "Про загальнообов'язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання", які спричинили втрату працездатності, "Про пожежну безпеку", "Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку", " Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення", "Основи законодавства України про охорону здоров'я".
Основні завдання системи стандартів безпеки праці. Галузеві стандарти.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі
Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання. Правила контролю за безпечними умовами праці.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії. План евакуації з приміщень у випадку аварії.

Вимоги безпеки праці у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях, захист від шуму, захист від пилу, захист від газу, захист від вібрації.

Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

     Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів. Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози. Правила роботи на електронно - обчислювальних машинах і персональних комп'ютерах.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії

Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.
Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
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Тема 1. Основи проекційного креслення

           Види аксонометричних проекцій. Прямокутна ізометрична проекція. Фронтальна симетрична проекція. Загальні відомості. Технічне малювання.
      Лабораторно-практична робота 

    1.  Розбір креслення деталі, визначення її форми.
Тема 2. Перерізи та розрізи

          Перерізи, правила їх виконання і позначення. Розрізи. Прості повні розрізи. Горизонтальний, вертикальний, похилі. Складні розрізи: ступінчасті, ламані.

З’єднання половини виду з половиною розрізу.

Правила виконання та позначення розрізів на кресленнях.

Умовності та спрощення на кресленнях деталей.

Лабораторно-практична робота 

1. Читання та виконання креслень із розрізами та перерізами.

Тема 3. Робоче креслення деталей та ескізи

Вимоги до робочих креслень. Нанесення розмірів та текстова частина робочого креслення.  Різьбові з’єднання. Зубчасті колеса та зубчасті передачі. Позначення на кресленнях допусків форми та розташування поверхонь: неплощинності, непаралельності, неперпендикулярності; класи точності та шорсткості поверхонь. Умовні позначення на кресленнях за ЄСКД допусків, посадок, граничних відхилень, квалітетів точності, термічної і хіміко-термічної обробки, видів покриттів і матеріалів виготовлення. Послідовність виконання ескізів.

Лабораторно-практична робота 

1. Читання робочих креслень деталей. Виконання ескізів деталей.

Тема 4. Складальні креслення

Загальні відомості про складальні креслення: зміст, специфікація, нанесення розмірів, розрізів  і позначення посадок. Розрізи на складальних кресленнях. Послідовність читання складальних креслень. Елементи складального креслення.
Тема 5. Схеми

Загальні відомості про креслення схеми. Поняття про гідравлічні, пневматичні і електричні схеми. Умовні позначення на схемах.

Лабораторно-практична робота
1. Виконання технологічних схем з професії.
Типова навчальна програма 
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Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Вступ. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки в майстерні, на підприємстві. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Структура виробництва та організація праці на підприємстві. Основні напрямки розвитку підприємства. Технологічний процес виготовлення продукції, устаткування. Технічні (допоміжні) служби, їх завдання, основні функції. Комплексна система управління якістю праці та продукції на підприємстві. Шляхи інтенсифікації праці на підприємстві, введення автоматичних виробництв та управління, ресурсозберігаючих технологій. 

   Планування праці та контроль якості робіт на виробничій ділянці, в бригаді, на робочому місці.   Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на підприємстві.

   Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Застосування засобів індивідуального захисту.

   Доведення кваліфікаційних вимог приладиста КВП і А 3 розряду.

   Тема 2. Обслуговування автоматичних регуляторів і систем автоматичного регулювання по параметрах

   Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця. Практичне вивчення регуляторів і систем автоматичного регулювання.  

Обслуговування автоматичних регуляторів безпосередньої дії. Регулювання і наладка на процесі регуляторів прямої дії. Ревізія автоматичних регуляторів. Обслуговування електричних регуляторів, позиційних, пропорційних та ізодромних пневматичних регуляторів. Спостереження за роботою реостатів, електричних контактів. Перевірка встановлення датчиків. Обслуговування допоміжних пристроїв систем автоматичного регулювання, вторинних приладів для автоматичних регуляторів, панелей дистанційного управління, систем автоматичного регулювання окремих і зв’язаних технологічних параметрів.

Вправи

 Підготовка автоматичних систем. Включення в роботу. Спостереження за роботою. Розшифрування записів кривої процесу регулювання. Управління роботою автоматичних регуляторів. Переведення регуляторів з автоматичного управління на ручне і зворотньо. Регулювання і настройка автоматичних регуляторів із заміною окремих вузлів і наладкою на процес.  Ревізія фільтрів, редукторів тиску стиснутого повітря. Заповнення змазкою дуплікаторів пневматичних регулюючих клапанів. Перевірка перед включенням, пуск і наладка регуляторів. Знаходження й усунення  неполадок у роботі регуляторів.

   Тема 3. Обслуговування пристроїв автоматичної сигналізації, захисту і блокування

 Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця. Робота з пристроями автоматичної сигналізації, захисту і блокування. Практичне вивчення пристроїв і схем автоматичної сигналізації, автоматичних сигналізаторів горючих газів, пристроїв автоматичного захисту і блокування. Підготовка, включення і наладка датчиків сигналізації тиску. 

Вправи

Наладка пристроїв, відтворюючих сигнал, проміжних елементів і т.п., наладка ємкісних сигналізаторів рівня, сигнальних пристроїв до приладів, манометричних термометрів. Обслуговування систем автоматичної сигналізації захисту і блокування. Підготовка і включення автоматичних систем. Спостереження за їх роботою. Обслуговування систем автоматичної сигналізації на базі обчислювальної техніки. 

 Тема 4. Обслуговування вторинних приладів по параметрах
Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця.
Навчання обслуговуванню вторинних приладів для виміру тиску, витрати, рівня, температури  (ІІІ-711; ПВ-10- ІЕ; ФШЛ; А-502).

Вправи

 Спостереження за роботою приладів. Перевірка герметичності пневматичних систем. Включення і відключення вторинних приладів і регуляторів. Переключення систем автоматичного регулювання на ручне управління і навпаки. Заміна відпрацьованих діаграм, очищення і заправка пера. Наладка, пошук і усунення несправностей.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

    Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки . Структура виробництва і організація праці на підприємстві. Основні цехи підприємства, технологічний процес виготовлення продукції, устаткування. Технічні служби, їхні завдання та основні функції. Впровадження автоматизованих виробництв і ресурсозберігаючих технологій, планування праці і контролю якості на виробництві дільниць, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту. Ознайомлення з видами робіт по професії «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних    трубопроводів)» 3-го розряду.

ТЕМА 2. Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) складністю 3-го кваліфікаційного розряду
Вмикання і вимикання манометрів, термометрів, тягомірів, напоромірів, мілівольтмерів, логометрів, витратомірів, рівнемірів та інші прилади. Переведення регуляторів з автоматичного управління на ручне і навпаки під керівництвом приладиста вищого розряду, здійснення усунення несправностей виконавчих механізмів, регуляторів технологічного процесу, а також редукторів і фільтрів системи підготовки повітря для живлення контрольно-вимірювальних приладів і автоматики. Заповнення мастилом лубрикатори приладів витрат, рівня і виконавчих механізмів. Проведення ревізії приладів.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт

1. Проведення простих робіт по перевірці, оцінці та обслуговуванню імпульсних ліній та електричних мереж;

2. Проведення простої перевірки та роботи по технічному обслуговуванню приладів виміру параметрів технологічного процесу.

3. Знімання показників робочих приладів, оцінення показників, виявлення порушень у роботі первинних та вторинних приладів, проведення простих технічних обслуговувань та усунення зовнішніх несправностей приладів: манометрів та перетворювачів тиску, термометрів опору, термопар та перетворювачів сигналів.

 4.  Перевірка, продувка приладів та імпульсивних мереж.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія - 7311 Приладист  (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)

Кваліфікація: 3 розряд
	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу, пов’язаного з будовою приладів та апаратів, які ремонтує, технічними умовами та інструкціями нормативні документи та вимоги на випробування окремих приладів, механізмів та апаратів. 

Виконує тільки фрагменти практичних завдань:

визначення інструментів для розмітки та обробки деталей.

Методи прозвонки пірометричних трас та опресовки імпульсних ліній.


	1
	Учень (слухач) виконує деякі прості прийоми виконання елементів навчально-виробничих завдань, пов’язаних  зі слюсарною обробкою деталей   за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв. Потребує, постійної допомоги при роботі та складанні тепловимірювальних, електромагнітних приладів середньої складності.  

Виконана робота повністю не відповідає якісним і кількісним показникам.

 В організації робочого місця є суттєві недоліки. Часто допускає порушення правил безпеки праці.

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) з відтворює на рівні розпізнання окремі фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою приладів та апаратів, які ремонтує, технічними умовами та інструкціями нормативних документів та вимог на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів;не володіє знаннями про основні властивості матеріалів і сплавів, які застосовує під часроботи. 

Виявляє здатність елементарно висловити думку. Допускє суттєві помилки під час відповіді. 

Виконує тільки фрагменти практичних завдань: свердління отворів за готовою розміткою для кріплення приладів.

Відсутній інтерес до обраної професії.


	2
	Учень (слухач) виконує деякі прості прийоми і технологічні операції   зі  слюсарної обробки деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності) із підганянням та доведенням деталей. З допомогою інструктора - наставника обслуговує, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності.

 Виконана робота на низькому кваліфікаційному рівні. Здійснює перевірку роботи та надійність кріплення вимірювальних приладів.

Контролює якість продукції за допомогою інструктора - наставника

В організації робочого місця є суттєві недоліки. Часто допускає порушення правил безпеки праці.

Без присвоєня кваліфікації.



	3
	Учень (слухач) відтворює фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою приладів та апаратів, які ремонтує; технічними умовами та інструкціями нормативних документів та вимог на випробування і перевірку окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями матеріалу і сплавів, які застосовує під час роботи, основи електротехніки. 

Недостатньо володіє технологією слюсарної  обробки деталей за 12-14-м квалітетами (4-7кл. точності). Знає призначення і умови використання поширеного інструменту, загальні відомості про систему допусків і посадок, параметри шорсткості. Основні правила користування контрольними приладами, схеми перевірки.

Проявляє спостережливий інтерес до нової технології. Визначає місця розміщення електричних та трубних проводок у щитах КВП та сигнальної апаратури, методи прозвонки пірометричних трас та опресовки імпульсних ліній. Під час  відповіді і виконання практичних завдань допускає суттєві помилки.
	3
	Учень (слухач) володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями. З постійною допомогою виконує завдання щодо слюсарної обробки деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою.
Виконує роботу з обробки отворів, виконує

перевірку кріплення щитів КВП та А та трубних проводок у щитах.

Допускає значні відхилення від норм вироблення.

Недостатньо володіє нормами контролю (допомога майстра), обслуговує, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою інструктора наставника. 

Допускає періодичні порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Без присвоєня кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) на рівні запам’ятовування без розуміння відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою приладів та апаратів, які ремонтує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і перевірку окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями матеріалів, які застосовує під час роботи.Основи електротехніки.. Технологією слюсарної  обробки деталей за 12-14 квалітетами (5-7 кл.  точності).

Відтворює  значну частину знань з технології обробки деталей за 12-14 квалітетами (5-7 кл. точності) на репродуктивному рівні, користується деякими видами нескладної технологічної документації за допомогою викладача.
	4
	Учень (слухач) володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями, необхідними для виконання завдання  за 8-11-м квалітетами (3-4 кл. точності) та за 12-14-м квалітетами ( 5-7 кл. точності) та шорсткістю при слюсарній обробці деталей, обумовлених програмою. Можливі відхилення від норм виробітки.

Під контролем інструктора наставника обслуговує, складає, перевіряє тепловимірювальні, електромагнітні, електродинамічні прилади середньої складності. Допускає епізодичні  порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним показникам.

	5
	Учень (слухач) на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами  на випробування і перевірку окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями матеріалу і сплавів, які застосовує під час роботи; електричними властивостям струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способами Основи електротехніки Термооброблення деталей з наступним доведенням. Недостатньо володіє технологією слюсарної  обробки деталей за 12-14-м квалітетами (5-7 кл.  точності).

Відтворює  значну частину знань з технології обробки деталей за 8-11-м квалітетами (3-4 кл. точності)  та складні деталі за 12-14-м квалітетами. (Пайка мідних дротів).

Виявляє пізнавальний інтерес до нової технології, користується деякими видами нескладної технологічної документації за допомогою викладача.
	5
	Учень (слухач) під контролем наставника виконує  переважну більшість прийомів і технологічних  операцій, необхідних для обслуговування, складання, перевірки, регулювання тепловимірювальних, електромагнітних, електродинамічних лічильних приладів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбування приладів, пайку різними припоями виконує з помилками. 

В окремих випадках допускає порушення правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Результат роботи відповідає низькому рівню діючих якісних та кількісних показників.

	6
	Учень (слухач) виявляє недостатнє розуміння основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою і принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами  на випробування і перевірку окремих приладів, механізмів та апаратів; основних властивостей матеріалів і сплавів, які застосовує під час роботи; електричних властивостей струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способів, основи електротехніки та електроніки, способи термооброблення деталей з наступним доведенням; з впливом температури на точність вимірювання умовними позначеннями запорної, регулювальної, запобіжної арматури в теплових схемах. Виявляє недостатне розуміння основних положень навчального матеріалу з розташування щитів КВП та приладів на них.

Користується деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної  документації. 
	6
	Учень (слухач) може самостійно виконати обслуговування, складання, перевірку, регулювання, випробування тепловимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності) з підганянням  та доведенням деталей, фарбування приладів. Пайку різними припоями (мідним, срібним). Під контролем  виконує термооброблення маловідповідальних деталей з наступним доведенням, визначити твердість металу тарированими терпугами. Самостійно вмикати та вимикати прилади найпростіших модифікацій.

Частково володіє більшістю прийомів контролю якості ремонту. Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці.

Переключати регулятори з автоматичного керування на ручне.



	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою і принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і перевірку окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями матеріалу і сплавів, які застосовує під час роботи; 

електричними властивостями струмопровідних та ізоляційних матеріалів основи електротехніки та електроніки, способами термооброблення деталей з наступним доведенням; з впливом температури на точність виміряння умовними позначеннями запорної, регулювальної, запобіжної арматури в теплових схемах. Правилами установлення звужуючих пристроїв.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Його відповідь у цілому правильна, але містить неточності.

Користується деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної документації. Правила користування контрольними приладами і схемами перевірки

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє.
	7
	Учень (слухач) може самостійно за алгоритмом виконати обслуговування, складання, перевірку, регулювання, випробування тепловимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності),  підгонку  та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності і фарбування приладів. Може виконати пайку різними припоями (мідним, срібним), виконати термооброблення маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначити твердість металу тарированими терпугами.

Володіє більшістю прийомів контролю якості роботи. Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці. Самостійно виконує перевірку приладів на щитах КВП. Ревізувати та усувати виникаючі несправності в регуляторах, редукторах та фільтрах.

При виконанні робіт допускає несуттєві помилки, які частково може виправити.



	8
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює навчальний матеріал,  пов’язаний з будовою і принципом роботи приладів розміщених на щиті КВП та перевірки імпульсних трубопроводів, приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і перевірку окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями матеріалу і сплавів, які застосовує під час обслуговування; електричними властивостями струмопровідних та ізоляційних матеріалів, основи електротехніки та електроніки, способами термооброблення деталей з наступним доведенням; з впливом температури на точність виміряння умовними позначеннями запорної, регулювальної, запобіжної арматури в теплових схемах, правилами установлення звужуючих пристроїв, видами прокладень імпульсних трубопроводів, установлення зрівнювальних та розподільних посудин, допусками і посадками, квалітетами  (класами точності) та параметрами шорсткості (класами чистоти оброблення).

Правила користування контрольними  приладами, схемами перевірки.
При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє. Відповідь у цілому логічна, достатньо обгрунтована.


	8
	Учень (слухач) самостійно за алгоритмом виконує  обслуговування, складання, перевірку, регулювання, випробування тепловимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності),  підгонку  та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів; пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термооброблення маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Ремонтує, регулює складні прилади під керівництвом інструктора - наставника.

  Використовує універсальні  та спеціальні пристрої, здійснює контроль із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання. Самостійно виконує перевірку імпульсних трубопроводів.

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які може виправити сам. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. 

Організовує робоче місце з дотриманням  правил безпеки праці.

	9
	Учень (слухач) правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосовує знання для виконання  робіт щодо первірки роботи приладів на щиті КВП та перевірки, контролю імпульсних трубопроводів, теоретичних і практичних завдань. Знає будову і принцип роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічні умови та інструкції нормативними документами та вимогами на випробування і перевірку окремих приладів, механізмів та апаратів; основні властивості матеріалу і сплавів, які застосовує під час роботи; електричні властивості струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способи термооброблення деталей з наступним доведенням; вплив температури на точність виміряння умовними позначеннями запорної, регулювальної, запобіжної арматури в теплових схемах. Правила установлення звужуючих пристроїв. Види і способи перевірки імпульсних трубопроводів, установлення зрівнювальних та розподільних посудин, допуски і посадки, квалітети  (класи точності) та параметри шорсткості (класи чистоти оброблення).

Правила користуван-ня контрольними  приладами, схемами перевірки
Користується усвідомлено технічною і довідниковою літературою. 
	9
	Учень (слухач) самостійно правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, обслуговування, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності),  підгонку  та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів. Пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термооброблення маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Обслуговує, регулює складні прилади під керівництвом інструктора - наставника. 

Володіє більшістю прийомів контролю якості роботи. Правильно виконує регулювання приладів на щитах КВП та перевірку імпульсних трубопроводів.

Усвідомлено користу-ється конструкторсько-технологічною документаці-єю. Може розробляти окремі її види. 

Приготувати прилади до повірки, перевіряти контролюючими приладами показники та ліквідувати несправності приладів.

 Організація робочого місця відповідає вимогам безпеки праці.

	10
	Учень (слухач) володіє глибокими, міцними знаннями, здатний використовувати їх у нестандартних умовах. Обґрунтовано знає види прокладень та перевірки імпульсних ліній, розміщення приладів та сигнальної апаратури на щитах КВП, будову і принцип роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічні умови та інструкції нормативні документи та вимоги на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; основні властивості матеріалу і сплавів, які застосовує під час роботи; електричні властивості струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способи термооброблення деталей з наступним доведенням; вплив температури на точність виміряння. Умовні позначення запорної, регулювальної, запобіжної арматури в теплових схемах.

Правила користування контрольними  приладами, схемами перевірки Правила установлення звужуючих пристроїв. Види прокладень імпульсних трубопроводів, установлення зрівнювальних та розподільних посудин, допуски і посадки, квалітети  (класи точності) та параметри шорсткості (класи чистоти оброблення).

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає окремі неточності, які може виправити самостійно. Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	10
	Учень (слухач) правильно і в повному обсязі виконує всі прийоми і технологічні операції, обслуговування, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електро-магнітних, електродинаміч-них, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних самописних та інших приладів середньої складності; слюсарне оброб-лення деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності),  підгонку  та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів. пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термооброблення маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Обслуговує, регулює складні прилади під керівництвом інструктора - наставника. 

Здійснює самоконтроль якості регулювання приладів, забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки, економно використовує матеріали та енергоресурси.

	11
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою і принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями матеріалу і сплавів, які застосовує під час роботи; електричними властивостями струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способами термооброблення деталей з наступним доведенням; з впливом температури на точність виміряння умовними позначеннями запорної, регулювальної, запобіжної арматури в теплових схемах. Правилами установлення

звужуючих пристроїв. Видами прокладень імпульсних трубопроводів, установлення зрівнювальних та розподільних посудин, допусками і посадками, квалітетами  (класами точності) та параметрами шорсткості (класами чистоти оброблення).
Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує всі види конструкторсько-технологічної документації.
	11
	Учень (слухач) правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, обслуговування, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електро-магнітних, електродинаміч-них, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності),  підгонку  та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів. Пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термооброблення маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Обслуговує, регулює складні прилади самостійно.

Вміє обирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого завдання. 

Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил техніки безпеки.



	12
	Учень (слухач) володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою і принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями матеріалу і сплавів, які застосовує під час роботи; електричними властивостями струмопровідних та ізоляційних матеріалів, способами термооброблення деталей з наступним доведенням; з впливом температури на точність виміряння умовними позначеннями запорної, регулювальної, запобіжної арматури в теплових схемах. Правилами установлення звужуючих пристроїв. Видами прокладень імпульсних трубопроводів, установлення зрівнювальних та розподільних посудин, допусками і посадками, квалітетами  (класами точності) та параметрами шорсткості (класами чистоти оброблення).
Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Постійно прагне виконувати більш складні завдання.

Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технологій.
	12
	Учень (слухач) правильно виконує всі прийоми і технологічні операції,обслуговування, складання, перевірку, регулювання, випробування тепловимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних самописних та інших  приладів середньої складнос-ті; слюсарне оброблення деталей за 11-12-м квалітетами (4-5 кл. точності),  підгонку  та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів. Пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термооброблення маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Ремонтує, регулює складні прилади самостійно.

Вміє обирати оптимальний варіант виконання  виробничого завдання, економно використовує матеріали, енергоресурси, знаходить шляхи зменшення витрат.

Результат виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам або може бути кращим від них.

Самостійно і систематично  забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки.

Здатний до само керування та роботи у виняткових ситуаціях.


    ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ'ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія – 7311 Приладист(перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)                                                    

Кваліфікація – 3 розряд

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб                               

    
	

	
	
	Для індивідуального користування
	Для

групового користування
	Примітка

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання:
	
	
	

	1
	Слюсарні столи
	15
	-
	

	2
	Монтажні столи
	15
	-
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1
	Електричний тигель напругою 36 В потужністю 60 Вт
	15
	-
	

	2
	Манометри з труб-чатою пружиною різних типів
	30
	-
	

	3
	Пристрій для знімання стрілок
	-
	5
	

	4
	Годинникова лупа 5*
	15
	-
	

	5
	Мала газова горілка
	-
	5
	

	6
	Зразковий манометр на різні межі вимірювання
	-
	5
	

	7
	Міліамперметр пос-тійного току 0-5 мА
	15
	-
	

	8
	Мегомметр типу М 1001 напругою 500В
	-
	5
	

	9
	Тестер комбіно-ваний Ц-437, Ц-56
	15
	-
	

	10
	Перетворювач тиску системи ДСП
	15
	-
	

	11
	Електропневмоперетворювач типу ЕПП
	15
	
	

	12
	Повторні пневма-тичні прилади системи “СТАРТ”
	15
	-
	

	13
	Дифманометри різних типів ДС-П, 13ДД11, ДМ, ДМПК - 100
	15
	-
	

	14
	Ротаметри
	15
	-
	

	15
	Повторні пневматичні прилади ПВ1, ПВ3, ПВ4, ПВ10
	15
	-
	

	16
	Термопари різних типів ТХК, ТХА, ТПП
	15
	-
	

	17
	Термопари різних типів ТХК, ТХА, ТПП
	15
	-
	

	18
	Термометри опору
	15
	-
	

	19
	Міст опору МО
	15
	-
	

	20
	Переносний потенціометр ПП63
	15
	-
	

	21
	Електричні прилади типу КС
	15
	-
	

	22
	Електровимірювальні прилади: амперметри, вольтметри, омметри
	60
	-
	

	23
	Виконавчі пневма-тичні клапани
	15
	-
	

	24
	Напороміри 


	15
	-
	

	
	Інструменти:
	
	-
	

	1
	Ножівка по металу
	15
	-
	

	2
	Електропаяльник напругою 36 В потужністю 60 Вт
	15
	-
	

	3
	Пасатижі довжиною 150 см
	15
	-
	

	4
	Вальцьовки для мідних труб
	-
	-
	

	5
	Слюсарні лінійки
	15
	5
	

	6
	Набір гайкових ключів
	15
	-
	

	7
	Відкрути різні
	30
	
	

	8
	Набір свердел
	-
	-
	

	9
	Набір різьбонарізних інструментів (мітчиків та плашок)
	-
	-
	

	10
	Штангенциркуль
	15
	-
	

	11
	Різьбомір
	15
	2
	


[image: image7.png]



Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Міністерство соціальної політики України

Державний стандарт
професійно-технічної освіти

ДСПТО 7311.DF.23.00 -2011










            (позначення стандарту)

          Професія:           Приладист  (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, 

                                                                   сланців, вугілля та обслуговування

                                                                   магістральних   трубопроводів).

           Код: 

  7311


           Кваліфікація:    4 розряд
Видання офіційне

Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1. Професія – 7311  Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  

                                                              сланців, вугілля та  обслуговування магістральних   трубопроводів)

2. Кваліфікація – 4 розряд

3. Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:

будову, порядок експлуатації, обслуговування та ремонту контрольно-вимірювальних приладів і автоматики; загальні елементи автоматичного регулювання, дистанційного керування і передачі показань на відстань; порядок розрахунку і введення поправок до показань приладів; правила монтажу приладів; схеми сигналізації та блокування на дільниці, яку обслуговує; прилади агрегатно-уніфікованої системи вимірювання; порядок ремонту приладів із заміною окремих вузлів і пристроюванням їх на технологічний процес; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт.

Повинен уміти:

здійснювати регулювання і налагодження на роботу всіх систем регуляторів на технологічних установках, у насосних і компресорних відділеннях, трубопроводах, у тому числі регуляторів на основі мікропроцесорної техніки. Коректувати показання приладів у робочих умовах. Готувати прилади до перевірки, перевіряти показання й усувати несправності приладів.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а)
раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці;
б)
додержуватись норм технологічного процесу;
в)
де допускати браку в роботі;
г)
знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці й навколишнього середовища, дотримуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;
д)
використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

е)
знати основи інформаційних технологій;

є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних                   трубопроводів) »  3-го розряду: 

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІ та ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних  трубопроводів) » 3-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля
7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

  Типовий навчальний план

підготовки кваліфікованих робітників.

Професія –   7311     Приладист(перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)                                       

Кваліфікація –4 розряд 
Загальний фонд навчального часу  384 години
	№ з/п
	Навчальні предмети
	   Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1
	Загально професійна підготовка
	35
	2

	1.1
	Основи правових знань
	7
	

	1.2
	Інформаційні технології
	6
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	7
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	142
	17

	2.1
	Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	42
	

	2.2
	Обладнання та основи виробництва
	18
	

	2.3
	Електроніка та мікроелектроніка
	12
	

	2.4
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	12
	8

	2.5
	Матеріалознавство
	6
	

	2.6
	Електроматеріалознавство
	6
	

	2.7
	Допуски та технічні вимірювання
	6
	2

	2.8
	Автоматизація виробництва
	12
	

	2.9
	Охорона праці
	15
	

	2.10
	Читання креслень
	13
	7

	3
	Професійно-практична підготовка
	170
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	72
	

	3.2
	Виробнича практика
	98
	

	4
	Консультації
	30
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація (або проміжна (поетапна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.5)
	354
	19


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) 

для підготовки кваліфікованих робітників за професією «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)»

1. Кабінети:

· Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних   приладів та   автоматики 

· Обладнання та основи виробництва
· Електротехніки 

· Креслення

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

· Хімічні

    3. Майстерні:

· Слюсарної справи 

· Приладистів 

Примітка: Для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »
	№№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1


	Положення КЗПП
 (Кодекс законів про працю) 

Основні трудові права працівників
	1
	

	2
	Колективний договір. Трудовий договір
	1
	

	3
	Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки
	1
	

	4
	Заробітна плата.

Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці.
	2
	

	5
	Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням
	1
	

	6
	Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення
	1
	

	
	Всього годин 
	7
	


Тема 1. Положення Кодексу законів про працю. Основні трудові права працівників
Охорона трудових прав працівників. Трудовий колектив. Трудова дисципліна. Роль профспілок у трудових взаємовідносинах. Пенсійне забезпечення працівників.

Регулювання трудових відносин. Законодавство України про працю. Гарантії забезпечення права громадян на працю. Недійсність умов договорів про працю, які погіршують становище працівників. Додаткові трудові і соціально-побутові пільги.

Тема 2. Колективний договір. Трудовий договір

Зміст колективного договору, відповідальність за його виконання. Строк чинності колективного договору. Поширення колективного договору на всіх працівників. Контроль за виконанням колективного договору.

Підстави припинення трудового договору. Розірвання трудового договору з ініціативи власних або уповноважених ним органу за попередньою згодою виробничого органу первинної профспілкової організації. Вихідна допомога. Відсторонення від роботи. Трудові книжки. Видача довідки про роботу та заробітну плату.

Тема 3. Робочий час. Час відпочинку. Щорічні відпустки

Тривалість роботи напередодні святкових, неробочих і вихідних днів. Тривалість роботи в нічний час. Заборона роботи в  нічний
 час. Неповний робочий час. Робота за змінами. Заборона залучення до надурочних робіт. Граничні норми застосування надурочних робіт.

Заборона роботи у вихідні дні. Винятковий порядок застосування такої роботи. Компенсація за роботу у вихідні дні. Святкові і неробочі дні.

Відпустки без збереження заробітної плати. Відкликання з відпустки. Перенесення щорічної відпустки. Грошова компенсація за невикористані щорічні відпустки
Тема 4. Заробітна плата. Оплата праці на підприємствах, установах, організаціях. Трудова дисципліна. Обов’язки працівників. Охорона праці. Створення безпечних і нешкідливих умов праці

Оплата роботи у святкові та не робочі дні. Строк виплати заробітної плати. Відповідальність за затримку розрахунку при звільненні.

Заохочення в роботі. Порядок застосування заохочень. Стягнення за порушення трудової дисципліни. Порядок застосування дисциплінарних ставень. Оскарження та зняття дисциплінарного стягнення. Передача  питання про порушення трудової дисципліни на  розгляд трудового колективу або його органу.

Обов’язки власника або уповноваженого ним органу щодо полегшення і оздоровлення умов праці працівників. Обов’язок працівника виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці. Застосування праці інвалідів. Відшкодування шкоди в разі ушкодження здоров’я працівника. Відшкодування власником або уповноваженим ним органом моральної шкоди.

Тема 5. Праця молоді. Вік, з якого допускається прийняття на роботу. Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням

Роботи, на яких забороняється застосування праці осіб молодше вісімнадцяти років. Норми виробітку для молодих працівників. Відпустки працівникам віком до вісімнадцяти років. Обмеження звільнення працівників молодше вісімнадцяти років.

Пільги для працівників, які навчаються в середніх і професійно-технічних закладах освіти. Додаткова відпустка у зв’язку з навчанням у середніх навчальних закладах. Пільги працівникам, які навчаються у вищих закладах освіти. Обмеження надурочних робіт для працівників, які навчаються.

Тема 6. Професійні спілки. Право громадян на об’єднання у професійні спілки. Пенсійне забезпечення

Первинні профспілкові організації на підприємствах, в установах, організаціях. Гарантії діяльності профспілок. Обов’язки власника або уповноваженого ним органу надавати інформацію на запити профспілок.
Страховий стаж працівника. Пенсія по віку. Пенсія по інвалідності. Пенсія в зв’язку з втратою годувальника. Накопичувальні пенсії. Контроль за додержанням законодавства про пенсійне забезпечення.

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з\п
	Теми
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1


	Основи язика гіпертекстової розмітки 

документів
	3
	2

	2
	Інтерактивні презентації
	3
	

	
	Всього годин
	6
	2


Тема 1. Основи язика гіпертекстової розмітки документів

WEB – сайти і WEB – сторінки.

Вступ до мови  HTML, ознайомлення з  PHP.
          Лабораторно-практичні роботи: 
1. Робота з видами шрифтів на мові розмітки HTML.

2. Робота з довідником основних команд мови HTML.
        Комп’ютерні презентації з використанням мультимедіа технологій.
Тема 2. Інтерактивні презентації
Розробка презентації.

Типова  навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки  та підприємництва»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Функції та правовий статус підприємця
	1
	

	2
	Організаційно-правові засади підприємницької діяльності
	2
	

	3
	Державна підтримка розвитку підприємства та підприємницької діяльності
	1
	

	4
	Ефективність використання виробничих фондів
	1
	

	5
	Ціноутворення на підприємстві
	1
	

	6
	Особливості податкової політики у нафтопереробній промисловості
	1
	

	
	Всього годин
	7
	


Тема 1. Функції та правовий статус підприємця

Підприємець як основна фігура ринкової економіки. Основні функції підприємця. Ділові якості підприємця. Права, обов’язки та відповідальність підприємця. 

Тема 2.Організаційно-правові засади підприємницької діяльності

Форми діяльності та умови державної реєстрації бізнесу. Правове регулювання підприємницької діяльності.

Тема 3. Державна підтримка розвитку підприємства та підприємницької діяльності

Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Антимонопольна політика держави.

Тема 4. Ефективність використання виробничих фондів

Показники використання основних і оборотних фондів підприємства. Знос і амортизація основних фондів підприємства. 

Тема 5. Ціноутворення на підприємстві

Поняття та функції ціни. Види цін. Цінова політика підприємства.

Тема 6. Особливості податкової політики у нафтопереробній промисловості

Характеристика податкової системи України. Особливості оподаткування підприємств у нафтопереробній промисловості.
Типова навчальна програма з предмета 
«Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних приладів та автоматики»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Технологія монтажу та наладка контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	20
	

	2
	Технологія ремонту та обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	18
	

	3
	Перспективи розвитку галузі
	2
	

	4
	Охорона навколишнього середовища
	2
	

	
	Всього годин:
	42
	


Тема 1. Технологія монтажу та наладка контрольно-вимірювальних приладів та автоматики               


Пневматичне устаткування. Первинні прилади. Вторинні прилади
    Технологія монтажу трубних проводок. Види труб і трубних проводок. Види пневмокабелів. Правила монтажу пневмокабелів. 

   Порядок монтажу пристроїв для відбору імпульсів тиску, манометрів, датчиків тиску. Наладка приладів тиску у роботу.

     Правила монтажу звужуючих пристроїв для вимірювання витрати, імпульсних ліній. Правила монтажу та наладка в роботу дифманометрів.

     Правила монтажу та наладка в роботу датчиків рівня.

     Правила монтажу та підготовка до роботи пневматичних вторинних приладів та регуляторів системи «СТАРТ».

Електричне устаткування. Первинні прилади. Вторинні прилади та регулятори

Технологія монтажу електричних проводок. Призначення і види електричних ліній. Типи проводів і кабелів, що застосовують при монтажі засобів контролю і автоматики.

Монтаж термометрів опору і термопар. Монтаж первинних електронних приладів. Способи монтажу вторинних приладів для вимірювання температури. Наладка в роботу електронних вторинних приладів. 

Способи монтажу аналізаторів якості.

Порядок монтажу та підготовка до роботи регулюючих клапанів.

Порядок монтажу та підготовка до роботи регулюючих заслонок.

Тема 2. Технологія ремонту та обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики

Загальні відомості
Технічне обслуговування та періодичність проведення робіт ТО. Текучий ремонт. Проведення робіт. Повірка КВП і А. Технічна документація.

Первинні перетворювачі 
Несправності пневматичних перетворювачів тиску і способи їх усунення. Несправності дифманометрів, методи їх виявлення і усунення.

Несправності приладів типу «Сапфір». Способи їх усунення.

Методи виявлення несправностей і їх усунення в рівномірах і датчиках рівня. 

Правила ремонту термопар і термометрів опору. Методика виявлення і усунення несправностей аналізаторів якості.

Вторинні прилади та регулятори

Методи виявлення і усунення несправностей вторинних приладів вимірювання температури. Методи виявлення і усунення несправностей  електронних вторинних приладів.

Правила ремонту, настроювання і перевірки регулюючих блоків пневматичних регуляторів.

Правила перевірки електронного устаткування. Виявлення та усунення недоліків.

Несправності регулюючого клапану, методика їх виявлення і усунення.

Тема 3. Перспективи розвитку галузі

Використання новітніх технологій провідних інноваційних фірм.

Сучасна автоматизована система управління. Використання контролерів для отримання взаємозв’язків «лінії КВП і А – інформаційно-обчислювальна техніка». Промисловий зв'язок для систем автоматизації. Лінії зв’язку інформаційно-комутаційних систем.

Тема 4. Охорона навколишнього середовища 

Сигналізація, види сигналізації. Схема сигналізації.

Типова навчальна програма з предмета 
«Обладнання та основи виробництва»

	№ 

з/п
	Тема
	К-сть 

годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Підготовка нафти до переробки
	2
	

	2
	Первинна переробка нафти
	3
	

	3
	Каталітичний крекінг
	2
	

	4
	Каталітичне гідроочищення
	2
	

	5
	Каталітичний риформінг
	2
	

	6
	Процеси переробки нафтових газів
	2
	

	7
	Виробництво мастил
	1
	

	8
	Процес деасфальтизації і селективного очищення
	2
	

	9
	Депарафінізація мастил. Приготування нафтового бітуму
	2
	

	
	Всього годин
	18
	


       Тема 1. Підготовка нафти до переробки

       Необхідність і значення підготовки нафти до переробки. Вплив забрудненості нафти на результати її переробки.

       Нафтові емульсії і методи їх руйнування.

       Підготовка нафти до переробки на електрознесолюючій (ЕЛЗнУ).

       Основні апарати установки – електрогідратори, їх види і принцип роботи.

       Тема 2. Первинна переробка нафти

       Поняття про ректифікацію. Сутність процесу.

       Ректифікаційні колони і тарілки.

       Призначення і сутність первинної переробки нафти.

       Принципова технологічна схема установки АВТ.

       Основні блоки установки, їх призначення і обладнання.

       Нафтопродукти, що виробляються на установці АВТ і шляхи їх подальшого використання.

        Основні технологічні параметри процесу, способи їх регулювання.

        Тема 3. Каталітичний крекінг

        Поняття про каталітичний крекінг.

        Призначення процесу, його сутність. Сировина і продукти каталітичного крекінгу. Роль каталізатора.

        Принципова технологічна схема установки каталітичного крекінгу з пилевидним каталізатором.

        Основне технологічне обладнання і призначення і принцип дії.

        Основні технологічні параметри процесу.

        Тема 4. Каталітичне гідроочищення

        Призначення процесу.

        Сировина і продукти.

        Основні фактори процесу.

        Принципова технологічна схема установки, гідроочищення дистилятів.

        Реактор гідроочищення, особливості конструкції.

        Тема 5. Каталітичний риформінг
        Основні поняття про каталітичний риформінг.

        Призначення і сутність процесу.

        Сировина, продукти, основні фактори.

        Принципова технологічна схема каталітичного риформінгу. Основні блоки установки.

        Основні технологічні параметри процесу і основне технологічне обладнання.

        Тема 6. Процеси переробки нафтових газів

        Класифікація нафтових газів.

        Способи розділення газових сумішей.

        Поняття про фракціювання нафтових газів.

        Принципова технологічна схема ГФУ.

         Тема 7. Виробництво мастил

         Основи виробництва нафтових мастил. Основні властивості і показники якості нафтових мастил. Їх види.

          Поняття про теоретичні основи екстракції при застосуванні селективних розчинників.
           Тема 8. Процес деасфальтизації і селективного очищення фенолом

           Суть процесу деасфальтизації пропаном.

           Принципова схема установки.

           Основні фактори, що діють на ефективність процесу.

           Принципова технологічна схема очищення масляних дистилятів фурфуролом (фенолом).

           Особливості очищення дистилятів парними розчинниками.

           Основні технологічні параметри.

            Асортимент продуктів, що одержують в результаті селективного очищення, шляхи їх подальшого використання.

            Тема 9. Депарафінізація мастил. Приготування нафтового бітуму

            Суть процесу депарафінізації.

            Основні фактори процесу.

            Принципова технологічна схема установки депарафінізації.

            Основні апарати.

            Присадки до мастил, що додають при їх приготуванні.

            Роль і призначення бітуму в нафтовому господарстві. Основні способи одержання бітумів.

Типова навчальна програма з предмета 

«Електроніка та мікроелектроніка»

	№ 

з\п
	Тема 
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Генератори електричних сигналів
	8
	

	2
	Напівпровідникові прилади
	4
	

	
	Всього годин
	12
	


Тема 1. Генератори електричних сигналів

 Генератори синусоїдних електричних сигналів. Стабілізація частоти генераторів синусоїдних електричних сигналів. Генератори прямокутних електричних сигналів. Мультивібратор на основі операційного підсилювача. Модуляція сигналу.

 Структурні схеми генераторів. Ланки зворотнього зв’язку. Додатні та від’ємні зворотні зв’язки. Поняття параметричної та кварцевої стабілізації частоти. Переваги генераторів прямокутних сигналів порівняно з синусоїдальними сигналами. Мультивібратори побудовані на біполярних транзисторах. Мультивібратори на основі операційних підсилювачах. Поняття про квазістійні стани: додатного насичення,  від’ємного насичення. Особливості амплітудної, частотної, фазової та широтно-імпульсної модуляції.

          Тема 2. Напівпровідникові  прилади

          Основні елементи напівпровідникових  пристроїв: діоди, транзистори, тиристори. Їх будова, вольт-амперні характеристики, принцип дії, основні режими роботи. Матеріали для виготовлення напівпровідникових приладів.

Типова навчальна програма з предмета

 «Електротехніка з основами промислової електроніки»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Використання електричної енергії на базовому підприємстві при роботі контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	10
	8

	2
	Електричний струм. Способи і засоби захисту
	2
	

	
	Всього годин
	12
	8


Тема 1. Використання електричної енергії на базовому підприємстві при роботі контрольно-вимірювальних приладів та автоматики

 Особливості використання електричного струму в електрохімічному виробництві; роботи приладиста, слюсара КВП і А.

 Використання електроенергії в електронагрівальних установах. Використання провідників високого опору, нагрівання інфрачервоне, індукційне, електричною дугою.

 Електричні освітлювальні прилади, керування освітленням.

 Електричне зварювання – дугове, контактне, електрошлакове, плазмове, електронно-променеве, лазерне.

   Лабораторно-практичні роботи:
   Вимірювання потужності в колах постійного струму.

   Використання метода амперметра – вольтметра, ватметра. Розрахунок баланса потужності. Складання порівняльної характеристики.

   Дослідження електричного кола змінного струму з послідовним з’єднанням індуктивного та активного опорів. Дослідження електричного кола змінного струму з послідовним з’єднанням ємнісного та активного опорів.

   Використання векторних діаграм. Складання порівняльної характеристики напруги визначеної експериментально та методом векторної діаграми. Визначити роль конденсатора та котушки індуктивності в ланцюгах змінного струму. Вивчення роботи та конструкції електронно-променевої трубки. Перевірка напівпровідникових діодів. Показати практичне застосування сили Лоренса. Показати вплив на електронний промінь відхиляючої системи осцилографа та зовнішнього магнітного поля. Показати вплив зміни частоти на світловій сигнал.

   Порівняти прямий та зворотній опір напівпровідникового діоду. Порівняти паспортні та експериментальні дані. Дослідження вольт-амперної характеристики діоду. Вимірювання електричного опору матеріалів. Дослідження роботи омметра та мегомметра. Межа застосування даних приладів. Визначення електричного опору різних електротехнічних матеріалів з відомим опором. Складання порівняльних характеристик. Визначення електричного опору матеріалу – зразка з відомим опором. Визначення похибки вимірювання.

    Вивчення нереверсивного пуску асинхронного двигуна з короткозамкненим ротором.

     Визначення межи застосування плавких запобіжників, електромагнітних пускачів, кнопкових станцій, рубильників. Їх функції, позначення на електричних схемах. Ототожнення елементів електротехнічного обладнання з елементами на електричних принципових схемах.

Тема 2. Електричний струм. Способи і засоби захисту

    Дія електричного струму на організм людини. Аналіз небезпеки електричних мереж. Технічні способи і засоби захисту від враження електричним струмом, ізоляція, електричний розподіл мереж, мала напруга, захисне заземлення, занулення, захисне вимкнення, зрівнювання та вирівнювання потенціалів. Зв'язок теоретичного навчання із практичною роботою приладиста.

Типова навчальна програма з предмета 

«Матеріалознавство»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Застосування металів та сплавів
	2
	

	2
	Застосування неметалевих матеріалів


	2
	

	3
	Основні властивості нафтопродуктів
	2
	

	
	Всього годин
	6
	


         Тема 1. Застосування металів та сплавів

Застосування залізовуглецевих сплавів. 

Леговані сталі, їх застосування. 

Застосування сплавів для виготовлення абразивних інструментів. 

Застосування сплавів на основі нікелю та хрому.
   Тема 2. Застосування неметалевих матеріалів
    Пластмаси, їх застосування.

    Хімічно стійкі неорганічні матеріали, їх застосування.

    Матеріали для прокладок, їх застосування.

    Матеріали для набивок сальників хімічної арматури, їх застосування.

    Електроізоляційні матеріали, їх застосування. 

Тема 3. Основні властивості нафтопродуктів    
Паливо для двигунів внутрішнього згорання, для дизельних двигунів. 

Мінеральні змащувальні масла та консистентні змазки. Їх зберігання.

Зберігання рідного палива та змащувальних матеріалів.

Використання матеріалів у техніці.. 

Типова навчальна програма з предмета

«Електроматеріалознавство»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Провідникові матеріали
	2
	

	2
	Напівпровідникові матеріали
	2
	

	3
	Діелектричні матеріали
	2
	

	
	Всього годин
	6
	


     Тема 1. Провідникові матеріали

      Вироби з напівпровідникових матеріалів. Дроти, шини,електричні контакти.

      Тема 2. Напівпровідникові матеріали

      Застосування напівпровідникових матеріалів.Вироби електротехнічні.

      Вироби електронні.

      Тема 3. Діелектричні матеріали

       Виконання ізоляції для дротів. Установочні матеріали. Допоміжні матеріали. 

Типова навчальна програма  з предмета  

«Допуски та технічні вимірювання»
	№

з\п


	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
	1
	

	2
	Засоби для вимірювання лінійних розмірів
	1
	

	3
	Допуски та посадки різьбових з’єднань
	2
	

	4
	Допуски і засоби вимірювання зубчастих коліс
	2
	2

	           Всього годин      
	6
	2


Тема 1. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь  

Система допусків та посадок. Квалітети. Класи точності і чистоти оброблення. Посадки, гарантовані зазори і натяги. 

Тема 2. Засоби вимірювання лінійних розмірів

Поняття про напівавтоматичні та автоматичні прилади вимірювання і контролю розмірів.
Нутроміри та глибиноміри зі стрілковими відліковими голівками. Скоби з відліковими пристроями. Голівки вимірювальні пружинні. Поняття про прилади з оптичним перетворюванням. Засоби вимірювання з електричним перетворюванням. Поняття про активний контроль.

Сучасні вимоги до вимірювань. Фактори, що впливають на точність вимірювання. Форми контролю. Принцип вибору засобів і методів вимірювання з урахуванням їх методологічних і економічних показників.

Особливості вимірювання відхилень форми і розташування поверхонь.

Тема 3. Допуски та посадки різьбових з’єднань
Допуски та посадки різьбових з’єднань. Засоби контролю та вимірювання метричних різьб.

Тема 4. Допуски та  посадки зубчастих коліс і передач

Вимоги до точності зубчастих коліс. Основні показники точності зубчастих коліс.

Правила та прийоми вимірювання зубчастих і черв’ячних коліс, черв’яків.

Лабораторно - практична  робота: 
1. Засоби вимірювання зубчастих коліс: штангензубомір, біттемір.

Типова навчальна програма з предмета

 «Автоматизація виробництва»

	№

з/п
	Тема
	Кіль

кість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Автоматизація технологічних процесів на базі

 мікропроцесорної техніки 
	4
	

	2
	Класифікація комп’ютерних мереж
	4
	

	3
	Охорона праці при виконанні робіт з автоматичними системами керування
	4
	

	
	Всього годин
	12
	


       Тема 1. Автоматизація технологічних процесів на базі мікропроцесорної техніки 

Перетворення аналогових сигналів в цифровий код. Інформаційне забезпечення автоматичних систем керування, подання інформації у двійному коді. Персональній комп’ютер як засіб реєстрації та управління технологічним процесом. Візуалізація технологічного процесу. Функції персонального комп’ютера в автоматичних системах керування. ПК (персональний комп’ютер) як засіб програмування. ПК як засіб візуального процесу. ПК як засіб ручного керування. ПК як засіб діагностики автоматичних систем керування. Поняття про мережі нижнього рівня (обробка сигналів).Поняття про мережі середнього рівня (візуалізація тех. процесу). Поняття про мережі верхнього рівня (автоматичне керування). 

Тема 2. Класифікація комп’ютерних мереж 

          Поняття про реальні та штучні мережі (псевдо мережі). Головні ознаки класифікації комп’ютерних мереж, територіальна належність, відомча належність, швидкість передачі інформації, тип середовища передачі, топологія, організація взаємодії комп’ютерів.

Поняття про локальні, регіональні та глобальні мережі. «Корпоративні мережі» побудовані на різних технічних програмах та інформаційних принципах. 

Використання коаксіальних провідників, оптоволоконних провідників та провідників витою парою. Передача інформації по радіоканалам та в інфрачервоному діапазоні. 

Технології використання сервера: технологія файл – сервера і архітектура клієнт – сервера.

Тема 3. Охорона праці при виконанні робіт з автоматичними системами керування 

Вибухонебезпека приладів автоматики. Вимоги безпеки при виконанні робіт. Вимоги безпеки в аварійних ситуаціях. Вимоги безпеки праці при експлуатації електронно – обчислювальних машин (ЕОМ). Шкідливі фактори, які впливають на користувачів ЕОМ. Вимоги до робітничого персоналу. Організація робочого місця.
Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма з предмета

«Читання креслень»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Робочі креслення деталей та ескізи
	4
	2

	2
	Складальні креслення
	5
	3

	3
	Схеми
	1
	

	4
	Читання креслень з професії
	3
	2

	            Всього годин
	13
	7


Тема 1.Робочі креслення деталей і ескізи

Нанесення розмірів і граничних відхилень. Позначення  шорсткості поверхонь. Зображення і позначення різьби.

Табличні креслення на різьбі. Стандарти на болти і гайки, гвинти. Позначення типів різьби за стандартами.

Зображення зубчастих коліс. Поняття про елементи зуба. Умовне зображення на кресленні циліндричного та конічного зубчастих коліс, черв’ячного колеса і черв’яків, храпового колеса та рейки. Графічне зображення пружин. Написи на кресленнях із зображенням пружин. Поняття про табличні креслення на пружини.

Нумерація робочих креслень (знеособлена і предметна).

Лабораторно-практична робота:
1. Зображення і позначення різьби.

Тема 2. Складальні креслення
Зображення на складальних кресленнях різних видів. Зображення складальної одиниці(необхідні розрізи та перерізи). Номери позицій складових частин  виробу. Установочні та приєднувальні розміри.

Лабораторно-практична робота:
1. Виконання складального креслення складальної одиниці на форматі А4.
Тема 3.Схеми

Класифікація схем. Поняття про комбіновані схеми.Правила виконання структурних, функціональних схем та схем з’єднання та підмикання. Умовні зображення на технологічних схемах
Тема 4. Читання креслень з професії

Читання технологічних схем з професії.

 Лабораторно-практична робота: 

1. Виконання  технологічних схем з професії.
Типова навчальна програма 

з виробничого навчання

 Професія – 7311  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу ,   

                     сланців, вугілля та обслуговування магістральних    

                     трубопроводів)

Кваліфікація – 4 розряд

	      №

з/п
	Тема 
	Кількість годин

	
	Виробниче навчання на виробництві
	72

	1
	Вступ. Ознайомлення з кваліфікаційними вимогами приладиста контрольно - вимірювальних приладів та автоматики  4-го розряду
	12

	2
	Обслуговування автоматичних аналізаторів якості
	12

	     3
	Обслуговування вторинних приладів пневматичних регуляторів, регулюючих клапанів, допоміжних пристроїв
	18

	4
	Обслуговування приладів автоматичної сигналізації, захисту та блокування
	12

	5
	Обслуговування контрольно -вимірювальних приладів та засобів автоматики відповідно до вимог 4-го розряду 
	18

	
	Виробнича практика 
	98

	1
	Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
	7

	2
	Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) складністю 4-го кваліфікаційного розряду
	91

	
	Всього годин
	170


Виробниче навчання на виробництві

Тема 1. Вступ. Ознайомлення з кваліфікаційними вимогами  приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 4-го розряду

           Знайомство з раціональним плануванням своєї праці, організація роботи з довідковою літературою та технічною документацією. Знайомство з історією професії.

         Інструктаж з охорони праці на підприємстві. Знайомство з характером роботи  підприємства, місцезнаходженням цехів, обладнанням, робочих місць. Бесіда з робітниками та інженерно-технічними працівниками підприємствами. 

         Тема 2. Обслуговування автоматичних приладів аналізаторів якості

         Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця. Спостереження за роботою приладів. Огляд, очищення і перевірка  герметичності, справність датчиків газоаналізаторів, хроматографів, рН – метрів та інших аналізаторів якості. Перевірка справності вибухо -  і пожежозахисних пристроїв, датчиків. Увімкнення і вимкнення, перевірка на нуль. Перевірка аналізаторів якості. 
Вправи

          Багаторазове відпрацювання навичок поетапного обслуговування приладів    якості. 
          Обслуговування вторинних аналізаторів якості. 

Тема 3. Обслуговування вторинних приладів, пневматичних регуляторів, регулюючих клапанів, допомоміжних пристроїв

         Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця. Спостереження за роботою приладів: МПЕД – 2, РП-160М, ПВ-10, 

ПТ-ТП-68, ППС-100-25Д. Перевірка герметичності пневматичних систем і усунення витоків повітря, забезпечення приладів стислим повітрям нормального тиску і якості. Перевірка і наладка вторинних приладів на нуль, приладів на робочому місці по контрольному, пружинному манометру. 
Вправи

          Увімкнення і вимкнення вторинних приладів і регуляторів. Переключення систем регулювання з автоматичного регулювання на ручне управління і навпаки без порушення технологічного режиму. Заміна відпрацьованих діаграм. Очищення і заправка пер. Очищення і заміна дроселей регуляторів. Обслуговування регулюючих клапанів. Заміна ущільнення, змазка сальника. Увімкнення і вимкнення клапана.  Перевірка герметичності клапана з трубопроводом, герметичності робочої порожнини мембранного приводу, стану зарядки з’єднання плунжера зі штоком. Усунення витків і регулювання клапанів. 

Тема 4. Обслуговування приладів автоматичної сигналізації, захисту та блокування

         Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця. Перевірка здатності систем сигналізації і блокування; Увімкнення і вимкнення систем сигналізації, захист і блокування.

         Заміна неполадок елементів схем (реле, ламп, кнопок). Чистка контактів реле, клем. 
          Вправи

        Обслуговування систем автоматизації на базі обчислювальної техніки. Спостереження системи на дисплеях, шифродрукованих приладах. Запуск програми самоперевірки їх тестів систем, аналіз її працездатності.

Тема 5. Обслуговування  контрольно-вимірювальних приладів  та засобів автоматики відповідно до вимог 4-го розряду 

Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця.
         Виконання робіт за спеціальністю «Приладист» складністю 4-го розряду на промислових установках підприємства відповідно із кваліфікаційною характеристикою.

         Приклади робіт. 

· зняття показників приладів, оцінювати їх значення; 

· проведення огляду та оцінки стану приладів;

· виконання планової регламентної роботи ТО приладів;

· виконання позапланової роботи ТО, наладка;

· виконання заміни діаграм, самописців, передаточних тяг, тросиків, ниток .

Вправи

Обслуговування автоматичних приладів аналізаторів якості;

Обслуговування вторинних приладів, пневматичних регуляторів, регулюючих клапанів, допоміжних пристроїв автоматики;

Обслуговування приладів автоматичної сигналізації, захисту та блокування.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт по професії «Приладист» 3-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

        Основні цехи підприємства, технологічний процес виготовлення продукції, устаткування.  Технічні служби, їхні завдання і основні функції. Впровадження автоматизованих виробництв і ресурсозберігаючих технологій. Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби безпеки праці на підприємстві. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Застосування засобів безпеки праці та індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) складністю 4-го кваліфікаційного розряду 

Самостійне введення технологічного процесу на установці, блоці.
Здійснення регулювання і налагодження на роботу всіх систем регуляторів на технологічних установках, у насосних і компресорних відділеннях, трубопроводах, у тому числі регуляторів на основі мікропроцесорної техніки. Коректування показання приладів у робочих умовах. Підготовка приладів до перевірки, перевірка показників й усунення несправностей приладів.

 Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

            Кваліфікаційна пробна робота

            Приклади робіт:
1. Регламентне технічне обслуговування, перевірка автоматів живлення, тиску та температури. 

2. Наладка, корегування, регламентні технічні обслуговування авторегуляторів, перетворювачів, апаратів з електронними і напівпровідниковими схемами. 

3. Огляд по місцю установки, оцінка стану, визначення дефектів та планування обсягу, складності та трудомісткості позачергового технічного обслуговування  виконавчих приладів, регуляторів. 

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

        Професія – 7311   Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
      Кваліфікація: 4 розряд
	Бал
	Знає
	Бал
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу, пов’язаного з будовою приладів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями Комітету стандартів мір та ваг на випробування і регулювання  окремих приладів. 

Виконує тільки фрагменти практичних завдань з використанням авторегуляторів прямої дії, Володіє навчальним матеріалом з предмету на рівні елементарного розпізнання , допускає суттєві помилки з будови манометрів, електронних регуляторів, витратомірів, термометрів, рівномірів, датчиків, перетворювачив. 
	1
	Учень (слухач) з допомогою майстра виконує деякі прості прийоми виконання елементів навчально-виробничих завдань, пов’язаних зі слюсарною обробкою деталей  із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв. Розбирає та складає тепловимірювальні прилади середньої складності: мілівольтметри, логометри, потонцеометри, мости. Розбирає та складає прилади тиску (манометри).

Виконана робота повністю не відповідає якісним показникам.

 В організації робочого місця є суттєві недоліки. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Допускає суттєві помилки .

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час експлуатації приладів вимірювання температури тиску, рівня, витрат.

Виявляє здатність елементарно висловити думку з предмету , який вивчає.

Допускає суттєві помилки під час відповіді. 

Виконує тільки

 фрагменти практичних завдань з допомогою викладача.

Відсутній інтерес до обраної професії.
	2
	Учень (слухач) виконує деякі прості прийоми і технологічні операції зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Виконана робота на низькому кваліфікаційному рівні істотно не відповідає діючим якісним показникам. 

Контроль якості продукції здійснює за допомогою майстра.

В організації робочого місця є суттєві недоліки. 

Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки.

Без присвоєння кваліфікації

	3
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності) технологією робіт з обслуговування та регулювання  приладів тиску , рівня температури, витрат).

Фрагментарно знає призначення і умови використання поширеного інструменту, загальні відомості про систему допусків і посадок, параметри шорсткості.

Проявляє обмеженийспостережливий інтерес до нової технології . Під час  відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки.


	3
	Учень (слухач) безсистемно володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями (можливі помилки, які впливають на якість ремонту). За допомогою майстра виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. Ремонтує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

При виконанні роботи з обробки отворів допускає значні відхилення від норм вироблення та від розмітки.

Недостатньо володіє нормамитехнічного контролю ( постійна допомога майстра), розбирає, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Допускає періодичні порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Без присвоєння кваліфікації

	4
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування, без розуміння,   з допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і експлуатацію окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності).

Користується деякими видами нескладної технологічної документації за допомогою викладача. Обслуговування та перевірка вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат.
	4
	Учень (слухач)  володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями. Виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл.  точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Недостатньо володіє нормами технічного контролю (допомога майстра). 

Допускає епізодичні  порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним показникам.

Недостатньо володіє вмінням регулювання та перевірки вагів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат..

	5
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння за допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП; частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Знав як здійснювати регулювання та перевірку вагів різних типів, гальванометрів, реле поля-ризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, температури, потенціометри ультрозвукові та електро-магнітні.

При відповіді допускається помилок, які самостійно виправити не може.

Виявляє пізнавальний інтерес до нової технології, користується деякими видами нескладної технологічної документації недостатньо усвідомлено.
	5
	Учень (слухач)  виконує  переважну більшість  прийомів  і технологічних  операцій, необхідних для експлуатації, обслуговування, складання, випробування, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних приладів тиску, рівня, витрат середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з частковою допомогою майстра.

Недостатньо володіє прийомами контролю (допомога майстра),  регулюванням та перевіркою вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, темпе-ратури , потенціометрів ультрозвукових та електро-магнітних.

В окремих випадках допускає порушення правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Економно використовує матеріали та енергоресурси.

	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Здійснює перевірку, знає перелік параметрів регулювань  різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабіліза-торів напруги, приладів тиску, температури, потен-ціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Досить слабо користується підручниками та  деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння виконує частково складання, перевірку, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних та розрахункових приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат,аналізаторів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей, фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з консультаційною допомогою майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості частково аналізує відхилення показників різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, регуляторівстабілізаторів напруги, приладіврегулювання тиску тиску, температури,рівня, витрат потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці.



	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Знає технологію слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності). Володіє знаннями щодо способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування і експлуатації.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Його відповідь у цілому правильна, але містить неточності, недостатньо обгрунтована.

Користується деякими видами довідників нескладної конструкторсько-технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє.
	7
	Учень (слухач)  може самостійно за алгоритмом виконати ремонт, складання, перевірку, регулювання  тепловимірювальних, приладів виміру та регулювання тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості автоматичних, піротехнічних та інших приладів із регулюванням та доведенням відповідних показників приладів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. При визначенні дефектів приладів, які обгрунтовує, потребує консультації майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості,

частково аналізує відхилення показників. Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам.


	8
	Учень (слухач)  самостійно з розумінням відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і налогодження окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів, правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Знає як проводити обслуговування та перевірку контрольних приладів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, витрат, якості,  потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

Під час відповіді та виконання практичних завдань допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє.
	8
	Учень (слухач)  самостійно за алгоритмом виконує  наладку, складання, перевірку, регулювання, тепловимірювальних, регуляторів тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості, піротехнічних та інших приладів з підганянням та доведенням відповідних показників та параметрів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), та складання комплексних виробів, регулювання функцій .Визначає дефекти приладів, які обслуговує.

Використовує універсальні та спеціальні пристрої, здійснює контроль із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання.

Здійснює регулювання та перевірку показників різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, аналізаторів потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які може виправити сам. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. 
Організовує робоче місце з дотриманням безпеки праці.

	9
	Учень (слухач)  правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосовує знання для виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами

налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Усвідомлено користується технічною і довідниковою літературою. Може допускати незначні неточності при відповіді,які сам виправляє.
	9
	Учень (слухач)  самостійно, в цілому правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, технічне обслуговування, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, регулюючих електромагнітних, електродинамічних, аналізуючих приладів пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складаннях комплексних виробів, регулювання функцій Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які регулює. Складає та монтує складні схеми з’єднань.

Володіє більшістю прийомів контролю якості при виготовленні виробів. 

Усвідомлено користується конструкторсько-технологічною документацією та справочниками..

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які виправляє. Організація робочого місця відповідає вимогам.

	10
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу, здатний використовувати їх у нестандартних умовах, виявляє елементи творчого регулювання КВП. Під час виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує, може допускати незначні неточності, які самостійно виправляє. Володіє знаннями   технології слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування, правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів. Знає позначення теплових та електричних схем і креслень.

Знає як проводити обслуговування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів, лічильників, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає окремі неточності, які може виправити самостійно. 

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	10
	Учень (слухач) правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, ремонт, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих,сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Самостійно виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого і черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну похибки  під час перевірки і випробування приладів.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Здійснює самоконтроль якості регулювань, забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці, економно використовує матеріали та енергоресурси.

У процесі роботи може допускає окремі неточності, які самостійно виправляє.

	11
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; системою допусків та посадок, квалітетів (класів точності) і параметрів шорсткості (класів чистоти оброблення).

Знає, як проводити перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів , лічільників, рівномірів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації.

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	11
	Учень (слухач)  правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих, сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого та черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну погрішність під час перевірки і випробування приладів. Складає дефектні відомості і заповнює паспорти та атестати на прилади і автомати.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Уміє обирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого завдання. 

Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

	12
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; основами механіки та електроніки в обсязі роботи, яку виконує.

Відповідь учня повна правильна логічна,містить аналіз по предмету і причинах відхилення показників приладів від регламентних.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Постійно прагне виконувати більш складні завдання.

Вміє самостійно знаходити, користуватися джерелами інформації, довідниковою та технічною літературою.

Знає, як здійснювати регулювання  та повірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговуванню та регулювання витратомірів, лічильників, рівньомірів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	12
	Учень (слухач)  правильно і творчо виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; здійснює слюсарне оброблення деталей за 11-12 квалітетами (4-5 кл. точності), підгонку та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів; пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термообробку маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Регулює складні прилади під керівництвом майстра.

Уміє самостійно обирати оптимальний варіант виконання  виробничого завдання, економно використовує матеріали, енергоресурси.

Бездоганно виконує практичні завдання по регулюванню технологічних процесів із застосуванням засобів автоматики

Результат виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам або може бути кращим від них.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Самостійно і систематично  забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

Повністю виконує та перевиконує норми часу.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ'ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія – 7311 Приладист(перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
Кваліфікація – 4 розряд

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб
	При

міт

ка



	
	
	Для

індивіду

ального користування
	Для

групо

вого корис

тування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання:
	
	
	

	1
	Слюсарні столи
	15
	-
	

	2
	Монтажні столи
	15
	-
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1
	Авторегулятори прямої дії
	15
	-
	

	2
	Авторегулятори непрямої дії
	15
	-
	

	3
	Манометри типу ОБМ, ОБМ160, ДСМ, МО
	15
	60
	

	4
	Автоматичні електронні мости типу КВМ, КСМ3, КСМ4, ДИСК-250, КСМ2
	15
	30
	

	5
	Електронні регулятори типу ЕРА, ТР 049
	15
	60
	

	6
	Реле поляризовані типу РПУ, РПБ, РН7
	15
	60
	

	7
	Стабілізатори напруги типу СН-1, ІНС
	15
	-
	

	8
	Контактори магнітні
	15
	30
	

	9
	Пускачі морського виконання
	15
	-
	

	10
	Комплект зразкових приладів типу НН63, Р4833, МР63
	15
	-
	

	
	Інструменти:
	
	
	

	1
	Товщиномір ультразвуковий електромагнітний
	5
	10
	

	2
	Комплект інструментів
	15
	-
	

	3
	Комплект вимірювальних інструментів
	15
	-
	

	
	Навчально-наочні посібники:
	
	
	

	
	Стенди:
	
	
	

	1
	Стенди перевірки – калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	5
	10
	

	2
	Пакети документів перевірки калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	15
	-
	

	3
	Щит КВП та А з вторинними приладами виміру тиску, температури, витрати
	
	1
	

	4
	Навчальні таблиці будови КВП та А, комплект
	
	4
	

	5
	Навчальні таблиці технології слюсарних робіт, комплект
	
	4
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            (позначення стандарту)

          Професія:           Приладист  (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, 

                                                                   сланців, вугілля та обслуговування

                                                                   магістральних   трубопроводів).

           Код: 

  7311


           Кваліфікація:   5 розряд
Видання офіційне

Київ

2011
Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1.Професія:7311  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

2.Кваліфікація: 
5 розряд 
3.Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:

будову, порядок експлуатації, обслуговування і ремонту контрольно-вимірювальних приладів і автоматики; елементи автоматичного регулювання, дистанційного керування і передачі показань на відстань, технічних і програмних засобів; методи перевірки, повірки і налагодження приладів контролю і автоматики; основи технології виробництва на даному підприємстві, електроніку; інструкцію з охорони праці по  професії та видах робіт.

Повинен уміти: проводити обслуговування і настроювання приладів і засобів автоматики, які змонтовані на установках, що обслуговуються. Освоювати і впроваджувати нові засоби контролю і автоматичного регулювання, у тому числі систем збирання, оброблення та відображення інформації для диспетчерських пунктів, нові системи вимірювання витрат газу. Виконувати в лабораторних умовах аналізи показань приладів. Складати дефектні відомості для поточного і капітального ремонтів контрольно-вимірювальних приладів і автоматики. Здійснювати приймання виконаних ремонтних робіт, перевіряти готовність приладів до роботи. Керувати роботою приладиста нижчої кваліфікації.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці; 

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати  вимоги нормативних актів про охорону праці й  навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо); 

е) знати основи інформаційних технологій;

 є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.
5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних                   трубопроводів) »  4-го розряду: 

· за умови продовження первинної професійної підготовки в професійно-технічних навчальних закладах ІІІ атестаційних рівнів без вимог до стажу роботи;

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних  трубопроводів) » 4-го розряду не менше 1 року.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

1. Професія – 7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

2. Кваліфікація – 5 розряд

3. Загальний фонд навчального часу - 389 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	   Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на лабораторно-практичні роботи

	1 
	Загально професійна підготовка
	39
	3

	1.1
	Основи правових знань
	8
	

	1.2
	Інформаційні технології
	8
	3

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	95
	

	2.1
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	48
	

	2.2
	Електроніка та мікроелектроніка
	24
	

	2.3
	Автоматизація виробництва
	8
	

	2.4
	Охорона праці
	15
	

	3
	Професійно-практична підготовка
	236
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	96
	

	3.2
	Виробнича практика
	140
	

	4
	Консультації
	12
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	377
	3


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) 

для підготовки за професією «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)»

1. Кабінети:

· Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних   приладів та   автоматики 

· Обладнання та основи виробництва
· Електротехніки 

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

· Хімічні

    3. Майстерні:

· Слюсарної справи 

· Приладистів 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
 « Основи правових знань »

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них 

на ЛПР

	1
	Закон України  "Про підприємництво в Україні"
	2
	

	2
	Основи трудового законодавства. Правові основи ПТО
	3
	

	3
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	3
	

	
	Всього годин
	8
	


Тема 1. Закон України  "Про підприємництво в Україні"


Підприємництво та його види. Майно підприємства. Господарська, економічна і соціальна діяльність підприємства. Порядок реорганізації та ліквідації.

Тема 2. Основи трудового законодавства. Правові основи ПТО


Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.


Відповідальність підприємства за шкоду заподіяну працівникові.


Особливий соціальний захист учнів професійно-технічних навчальних закладів.

          Тема 3. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Зміни та доповнення до законодавчих та нормативно-правових актів.

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.

Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства та його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств.

Договори. Договірна дисципліна у промисловості.

Типова навчальна програма з предмета
"Інформаційні технології"
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Інформація та інформаційні технології
	3
	-

	2
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	2

	3
	Мережні системи та сервіси
	2
	1

	
	Всього годин
	8
	3


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Зміст інформаційних технологій як складової частини інформатики. Суспільство і інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу – інформатизація.

Вплив інформаційних технологій на розвиток галузевої промисловості та виробництва.

Джерела та етапи розвитку інформаційної технології в галузі. Інформаційний кризи і інформаційні ресурси. Особливості нових інформаційних технологій в галузі. 

Використання інформаційних і комп’ютерних технологій  для автоматизації виробництва. 

Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, фермою, теплицею, робото-технічним  комплексом, гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.

    Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

    Основні напрямки застосування обчислювальної техніки в галузі. Галузеве програмне забезпечення.

    Прикладне програмне забезпечення професійного спрямування відповідно до спеціалізації професійно-технічного  навчального закладу.

Лабораторно-практична робота:

1. Ознайомлення з програмними продуктами професійного спрямування.

2. Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Тема 3. Мережні системи та сервісу

Проблеми обміну інформацією. Передача інформації на відстань і безпека каналів зв’язків. Принципи і методи обміну інформацією між різними відомствами.

Лабораторно-практична робота:

1. Робота з тематичними пошуковими каталогами та пошуковими машинами. Вивчення основних принципів їхньої роботи.

Типова навчальна програма з предмета

«Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Інноваційна діяльність підприємства
	2
	

	2
	Комерційна діяльність підприємств
	6
	

	
	Всього годин
	8
	



Тема 1. Інноваційна діяльність підприємства

Інновації, їх місце в діяльності сучасного підприємства. 

Науково-технічний прогрес, його форми. Основні напрямки сучасного НТП.

Науково-технічна революція, її особливості та напрямки.

Показники рівня НТП. Поняття ефективності заходів по впровадженню НТП, економічний ефект заходів НТП. Вартісна оцінка витрати на впровадження досягнень НТП і результатів реалізації заходів НТП.

Тема 2. Комерційна діяльність підприємств

Маркетинг у підприємницькій діяльності галузі. Сутність маркетингу, його головна мета. Види маркетингової діяльності. Вивчення ринку.

Сегментація ринку. Товарна політика маркетингу. Вивчення конкурента.

Канали просування товарів до споживача.

Кредити. Види кредитів.

Страхування майна, виробничої діяльності.

Гуртова і роздрібна торгівля. Фірмові магазини. Реклама товарів. Види реклами. Сервісне обслуговування. Гарантія якості.

Типова навчальна програма з предмета
 «Технологія конструювання і обслуговування 

контрольно-вимірювальних приладів та автоматики»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Прилади теплотехнічного контролю і тиску
	12
	

	2
	Електровимірювальні прилади
	24
	

	3
	Автоматичні регулятори
	12
	

	
	Всього годин
	48
	


Тема 1. Прилади теплотехнічного контролю і тиску 

Компенсаційні манометри феродинамічної системи; принцип дії, схема приладу.

Прилади з уніфікованим струмковим і пневматичним виходом Московського заводу "Манометр", принципові схеми, конструктивне виконання.    Лічильник   турбінний    типу    "Тургас"    Івано-Франківського заводу. ч; Модифікації лічильника, галузь застосування, основні технічні дані.

                 Тема  2.  Електровимірювальні прилади
     Вимір електричних величин. Вимір струмів і напруг. Методична похибка. 

Вибирання приладів залежно від потужності досліджувального ланцюга.                 Вимір малих струмів і напруг. Фотоелектрооптичний підсилювач. Транзисторні підсилювачі.
Вимір великих струмів і напруг. Трансформатори струму та шунти. Додаткові резистори. Паралельне з'єднання шунтів. Вимір напруги за допомогою ємнісного подільники.

     Вимір струмів і напруг у трифазних ланцюгах. Сумуюча схема на трьох амперметрах і двох трансформаторах струму.

Вимір опору. Омметри. Вимір за допомогою амперметра та вольтметра.

Вимір на змінному струмі. Вимір способом резонансу, вимір опору за допомогою конденсатора.

Вимір опору ізоляції мегомметром. Вимір опору ізоляції проводів і кабеля.

Визначення місць пошкодження в кабельних лініях. Вимір ємності, індуктивності та взаємної індуктивності. Мости змінного та постійного струму.

Принципова схема мостів. Зрівноважені та незрівноважені мости. Умови рівноваги моста. Розподілення струмів у змінних плечах. Схеми мостів з реактивним опором у протилежних плечах.

Вимір ємності. Вимір амперметром і вольтметром. Вимір міліамперметром. Вимір ємності за допомогою мостового ланцюга. Вимір ємності балістичним гальванометром.

Вимір індуктивності вольтметром за допомогою резонансного ланцюга. Вимір ємності, індуктивності й опору спеціальними мостовими приладами.

Вимір потужності, енергії та коефіцієнта потужності. Вимір потужності й енергії в ланцюгах постійного струму. Вимір вольтметром і амперметром. Вимір ватметром. Вимір потужності та перевірення ватметра.

Вимір потужності та енергії в ланцюгах однофазного змінного струму. Вмикання амперметра та лічильника через вимірювальні трансформатори.

Тема 3. Автоматичні регулятори

    Гідравлічні регулятори непрямої дії. Види регуляторів: золотникові, дросельні та струминні.

   Схема пропорційно-інтегрального регулятора зі струминною трубкою. Схема регулювання співвідношення витрат двох потоків.

  Порядок виконання оглядових робіт систем автоматичних регуляторів за допомогою виявлення несправностей регуляторів.

  Профілактичне обслуговування систем регулювання в плановому порядку відповідно до затверджених графіків.

Типова навчальна програма з предмета
 «Електроніка та мікроелектроніка»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Електронні підсилювачі зі зворотним зв'язком
	8
	

	2
	Диференціальні електронні підсилювачі
	8
	

	3
	Операційні підсилювачі
	8
	

	
	Всього годин
	    24
	


         Тема 1. Електронні підсилювачі зі зворотним зв'язком
                          Зворотній зв'язок. Пристрій, за допомогою якого передається енергія вихідного сигналу на вхід підсилювача. 

         Зворотний зв'язок  додатний, від'ємний. 

         Способи увімкнення зворотного зв'язку на вході підсилювача. 

Тема 2. Диференціальні електронні підсилювачі

Види підсилювачів постійного струму, які призначені для підсилення сигналів, що мають постійну складову.

Застосування підсилювачів постійного струму у вимірю​вальній техніці для підсилення сигналів первинних вимірювальних пере​творювачів; в автоматизованих системах керування та в інших галузях. 

Параметри сигналу - інформативні і неінформативні.

Тема 3. Операційні підсилювачі

 Операційний підсилювач.
 Склад операційного підсилювача.
 Застосування операційних підсилювачів.

 Різні види та комбінації зворотного зв'язку.

 Інверсний підсилювач.  Неінверсний підсилювач. 

Типова навчальна програма з предмета
 «Допуски та технічні вимірювання»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Види поверхонь
	1
	

	2
	Допуски і посадки гладких циліндричних з'єднань
	1
	

	3
	Допуски та технічні виміри
	4
	

	
	Всього годин
	6
	


Тема 1. Види поверхонь

Поверхні спряжені та неспряжені. Поверхні обхоплюючі та обхоплювані. Основні вал та отвір. Зазори і натяг. Посадки з зазором, натягом і перехідні.

Поверхні геометричні та реальні. Прилягаючі поверхні та профілі. Неплощинність. Непрямолінійність. Увігнутість. Нециліндричність. Умовні позначення відхилень форми поверхні на кресленнях.

Відхилення взаємного розташування поверхонь: непаралельність, неперпендикулярність, неспіввісність тощо.

Мікрогеометрія поверхонь: хвилястість поверхні, її показники та причини появи; шорсткість поверхні, її значення і причини появи.

Зіставлення систем отвору та валу, галузь їх застосування. Класи точності.

Характер і кількість посадок у системі допусків. Позначення допусків на кресленнях.

Тема 2. Допуски і посадки гладких циліндричних з'єднань
Ознаки будування допусків і посадок гладких циліндричних з'єднань і з паралельними площинами за стандартами.

Калібри для гладких циліндричних деталей і лінійних розмірів.

Групи допусків для гладких циліндричних і площинних спряжень. Класи точності, що встановлені для розмірів від 1 до 500 мм. Групи посадок.

Класи точності для великих розмірів понад 500 до 1000 мм. Утворення посадок у системі ЄСДП.

Калібри для контролю валів і отворів.

Сутність статичного методу контролю.

Тема 3. Допуски та технічні виміри

Засоби виміру - міри. Універсальні вимірювальні засоби та їх характерні особливості.

Контрольні пристрої та вимірювальні автомати; їх застосування, переваги.       Границі вимірів. Чутливість і поріг чутливості. Вимірювальні зусилля при контактному методі: значення вимірювального зусилля.

Абсолютний і відносний методи виміру. Інструментальні похибки вимірів.

Нормальні кути. Допуски на кутові розміри. Ступені точності кутових розмірів. Граничні відхилення кутів у лінійних і кутових величинах. Застосування типових конусних з'єднань у машинобудуванні. Основні параметри конуса і взаємозв'язок між ними. Нормальні конусності.

Допуски та посадки гладких поверхонь конічних з'єднань. Інструментальні конуси, їх розміри і допуски. Калібри для контролю конусів. Шаблони для контролю конусів.

Основні елементи метричної кріпильної різі.

Основи взаємозамінності нарізок. Відхилення окремих параметрів і взаємозв'язок між ними. Вплив комплексу похибок на згвинчуваність різальних з'єднань.

Допуски метричних різей. Схема розташування полів допусків метричної різі за трьома діаметрами болта та гайки. Допуски на середній діаметр різі болта та гайки. Допуски на зовнішній діаметр різі болта та на внутрішній діаметр гайки. Степінь точності різі і ряди відхилень. Позначення на кресленнях граничних відхилень і степеней точності різі.

Калібри для контролю болтів і гайок. Різальні шаблони. Мікрометри з вставками. Поняття про вимір середнього діаметра різі методом трьох дротиків.

    Основні види й елементи шліцьових з'єднань. Методи центрування шліцьових з'єднань. Посадки та схеми розташування полів допусків основних елементів шліцьових з'єднань при різних видах центрування.

Посадки шпонкових з'єднань. Позначення посадок шпонкових і шліцьових з'єднань на кресленнях.

    Калібри для деталей шліцьових з'єднань.

Елементи зубчастої передачі з евольвентним профілем. Поняття про класифікацію зубчастих передач і експлуатаційних вимог до них. Поняття про похибки виготовлення циліндричних зубчастих передач.

Допуски зубчастих і черв'ячних передач. Степені точності зубчастих коліс і приклади їх застосування. Боковий зазір у зубчастих передачах, норми гарантованого зазору.

Типова навчальна програма з предмета
 «Автоматизація виробництва»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Основи радіотехніки     
	3
	

	2
	Автоматичне регулювання
	5
	

	
	Всього годин
	8
	


Тема 1. Основи радіотехніки     
Антени та вхідні пристрої. Загальні відомості. Основні типи антен. Вхідні пристрої. Антенно-вхідний пристрій НВЧ.

Електронні генератори. Генератори гармонійних коливань. Мультивібратори. Тригери. Схеми напівпровідникових та інтегральних тригерів, мультивібраторів.

Генератори і підсилювачі коливань радіочастот.

Тема 2. Автоматичне регулювання
Електронні підсилювачі. Основні визначення. Транзисторний підсилюючий каскад із загальним емітером, загальним колектором, загальною базою. Трансформаторні каскади попереднього підсилення. Підсилювачі з зворотним зв'язком. Підсилювачі потужності, що живляться постійним струмом. Підсилювачі постійного струму.

 Автогенератори. Загальні відомості. Автогенератори з індуктивним зворотнім зв'язком. Автогенератори з ємнісним зворотним зв'язком. Двоконтурний автогенератор.

Стабілізація частоти генераторів. Загальні відомості. Параметрична стабілізація частоти.

Кварцова стабілізація. Основні електричні параметри. Схема кварцового автогенератора.

Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма

з виробничого навчання
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                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        
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Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з питань охорони праці 

Інструктаж з питань охорони праці 

Задачі виробничого навчання під час підвищення кваліфікації робітників.    Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою та програмою виробничого навчання. Ознайомлення з робочим місцем приладиста 5-го розряду. Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці. Вивчення безпечних прийомів і методів праці.
Тема 2. Освоєння слюсарних робіт 

Інструктаж з питань охорони праці.
Зварювання. Ознайомлення із зварювальною апаратурою, правилами її експлуатації та технікою безпеки під час виробництва зварювальних робіт. Ручне електродугове зварювання в нижньому положенні простих дрібних деталей із маловуглецевих сталей. Приварювання сталевих труб до виносних скоб і шин заземлення. Приварювання різних деталей при зварюванні в нижньому та вертикальному положенні, контроль якості зварювання.

Вправи

Складання механізмів передачі обертання. Складання зубчастих і черв'ячних передач. Установлення шпонок на вали, посадка шестерень, установлення валів у механізм.

Регулювання та перевіряння правильності зачеплення.

Виявлення й усунення дефектів. Складання фрикційних передач.         Перевірення якості складання.

Монтування трубних проводок. З'єднання труб зварюванням, муфтами, паяння труб у стик із розвальцюванням, з'єднання паянням за допомогою муфти. Дугове та газове зварювання труб з товщиною стінок до 2 мм і більше.

Тема 3. Виконання електромонтажних робіт 

Інструктаж з питань охорони праці.

Робота з кабелем. Підготовка кінців кабелів. Підготовка із застосуванням поліхлорвінілової стрічки та лаків. Зварювання й опресування наконечників під час монтування кінцевих воронок із застосуванням епоксидних компаундів.

Участь у комплексному підготовленні та монтуванні кінця силового кабеля із застосуванням епоксидного компаунду. Комплексні роботи при монтуванні контрольних кабелів із перевіренням відповідності маркування жил і їх приєднання до контактів затискачів.

Монтування проводок. Маркування жил. З'єднання жил з одним маркуванням. Перевірка відповідності маркіровок початка і кінця маркірованої жили. Установлення маркірувальних поясів і бирок.

Вправи

Прокладання проводів в сталевих конструкціях, панелях і станинах машин. Установлення опор. Розмічання. Приварювання сталевих смуг. Свердлення отворів. Нарізання різі. Навішування скобок. Заготовлення проводів і захисних прокладок. Прокладання та кріплення проводів. Улаштування уведень у внутрішні частини устаткування. Перевірення та випробування проводок.

Заземлення броньових оболонок кабелів. Під'єднання провідників до броні.

Розпаювання змонтованих схем. Випробування прокладених проводів після монтування схеми: контроль відповідності з'єднань схемі, вимір опору ізоляції, випробування ізоляції на електричну міцність.
Тема 4. Ремонтування та перевіряння електровимірювальних приладів.

Інструктаж з питань охорони праці.

Ремонтування приладів. Намотування та старіння рамок, котушок додаткових резисторів. Паяння розпірок та підвісів.

Запресування керна в буксу за допомогою спеціального пристрою; завальцювання каменя підп'ятника; комплектування букси з пружино- і стрілкотримачем; приклеювання букс до рами та паяння кінців пружини; склеювання букс; наклеювання букс на рамку; комплектування стрілок зі стрілкотримачем.

Паяння підвісів і розпірок на пристроях різними способами. Складання     вимірювального     механізму    електромагнітного приладу: взаєморозташування осердів, стрілки й елементів заспокоювача; установлення та регулювання осьового зазора тощо.

Складання вимірювальних механізмів приладів магнітоелектричних ( на кернах і на розпірках ), електродинамічних і феродинамічних систем.

Регулювання електростатичних приладів. Градуювання амперметрів і вольтметрів за допомогою зразкових приладів або на стаціонарній установці з оптичним наведенням.

Робота з складними індукційними мостами. Виявлення й усунення несправностей у роботі електровимірювальних приладів.

Регулювання електронно-променевих приладів. Ознайомлення з технічною документацією на регулювання та перевірення осцилографів.

Вправи

Вивірення роботи електронно-променевої трубки. Перевірення ланцюга каналу підсилення. Перевірення анодної напруги в каналі розгортки. Регулювання величини напруги запалювання тиратрону.

Робота на осцилографі. Вимір напруги на ділянці ланцюга, сили і частоти струму в ланцюзі. Виявлення і заміна зіпсованих деталей осцилографа.

Вивірення електровимірювальних приладів. Вивірення на стаціонарних потенціометричних установках. Об'єм випробувань. Складання схеми з потенціометричною установкою. Випробування приладів.

Вивірення приладів за допомогою мостових стаціонарних установок. Складання схеми випробувань приладів.

Вивірення приладів на змінному струмі за допомогою компараторів.
Тема 5. Ремонтування та перевіряння приладів теплотехнічного контролю і тиску

Інструктаж з питань охорони праці.

Дифманометри з пневматичним перетворювачем. Розбирання дифманометра. Виймання вузла мембранного блока, заміна дефектної мембранної коробки. Установлення нового блока. Регулювання внутрішньої порожнини мембранної коробки. Заповнення внутрішньої порожнини рідиною. Заміна мембрани, що ущільнює коромисло дифманометра. Перевірення роботи пневмореле. Перевірення прилягання сопла до заслінки. Вивірення нульової точки приладу. Визначення і підрахування похибок показань приладу.

Вивірення дифманометра. Державні стандарти, інструкції, правила, рекомендації і методичні вказівки Держстандарту на вивірення приладів.

Вправи

Вивірення дифманометрів за допомогою зразкового ртутного приладу Петрова типу ППР-2М, МП-2,5 або зразкового манометра методом звіряння.

Вивірення витратовимірювальних комплексів типу "Ритм-2", "Газометр-ЗМ", що мають корекцію за тиском і температурою.

Вивірення датчиків температури: термометрів опору і термопар на потенціометричній установці компенсаційним методом.

Потенціометри. Вивірення автоматичного потенціометра за допомогою переносного зразкового потенціометра. Зовнішній огляд і випробування. Перевірення роботи джерела стабілізованого живлення. Визначення опору ізоляції. Визначення характеру заспокоєння рухомої частини приладу. Визначення порога чутливості. Визначення основної похибки та варіації показань. Визначення похибки запису самописних приладів, перевірення збігу шкали та діаграми, якості запису. Перевірення середньої швидкості просування діаграми. Визначення часу проходження покажчиком усієї шкали. Визначення похибки спрацьовування контактів регулювального пристрою. Вивірення нормального елемента.
Методи вивірення автоматичного моста за допомогою зразкового магазина опору. Зовнішній огляд і випробування. Визначення опору ізоляції. Визначення характеру заспокоєння рухомої частини приладу. Визначення порогу чутливості. Визначення основної похибки запису самописних приладів. Перевіряння якості запису та збігання шкали та діаграм. Перевіряння середньої швидкості просування діаграми. Визначення часу проходження покажчиком усієї шкали. Визначення похибки регулювального пристрою.
Тема 6. Ремонтування та налагодження автоматичних регуляторів     Інструктаж з питань охорони праці.

Електронні регулятори. Ремонтування електронного блока. Візуальне визначення виходу із строю електронних ламп за свіченням і за нагрівом.

Вправи
 Перевірення емісії ламп на випробувачі типу ІЛ. Перевірення сіткових ланцюгів ламп. Перевірення якості контактів лампових панелей, пропаювання їх. Перевірення напруги на обмотках силових трансформаторів.
Тема 7. Порядок робіт з радіовимірювальними приладами

Інструктаж з питань охорони праці.

Градуювання вольтметрів, підсилювачів та осцилографів за допомогою стаціонарної установки.

Вправи

Вимір потужності. Робота на установках для виміру потужності. Порядок підключення та пуску установки МЗ і М5. Правила роботи на установках.

Метод виміру напруги на погодженому навантаженні. Вимір потужності в різних діапазонах частот.
Тема 8. Обслуговування та налагодження каскадних схем і технологічних установок.

 Інструктаж з питань охорони праці.

Вправи

Налагодження й обслуговування вторинних електронних показувальних і самописних приладів з електронними або пневматичними регуляторами.
Тема 9. Обслуговування систем телемеханіки

Інструктаж з питань охорони праці.

Ознайомлення з каналом зв'язку для передавання інформації на відстань і технічними засобами для передавання інформації. Лінії і канали зв'язку: електричні та неелектричні. Канали зв'язку: провідні лінії, кабельні або повітряні.

Вправи

          Передача сигналів інформації: одностороннє, двостороннє, поперемінне або одночасове.

Канали зв'язку: за лініями зв'язку ( повітряним і кабельним ), канали зв'язку за лініями електропередачі, радіоканали на УКХ та ін.

Частотне розділення каналів зв'язку. Розділення каналів зв'язку в часі.

Передача сигналів по провідних лініях. Причини викривлення в каналах зв'язку. Перевірення каналів зв'язку під час експлуатації систем телемеханіки.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт приладиста 5-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 2.   Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) складністю 5-го  кваліфікаційного розряду 
Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) складністю 5-го  кваліфікаційного розряду. 
Закріплення й удосконалення навиків роботи.

Освоєння установлених норм виробітку й оволодіння передовими методами праці.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:
1. Регламентне технічне обслуговування, перевірка автоматів живлення, тиску та температури. 

2. Наладка, корегування, регламентні технічні обслуговування авторегуляторів, перетворювачів, апаратів з електронними і напівпровідниковими схемами. 

3. Огляд по місцю установки, оцінка стану, визначення дефектів та планування обсягу, складності та трудомісткості позачергового технічного обслуговування  виконавчих приладів, регуляторів. 

4. Робота на установках для виміру потужності. Порядок підключення та   пуску установки МЗ і М5.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

        Професія – 7311  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
      Кваліфікація: 5 розряд
	Бал
	Знає
	Бал
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу, пов’язаного з будовою приладів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями Комітету стандартів мір та ваг на випробування і регулювання  окремих приладів. 

Виконує тільки фрагменти практичних завдань з використанням авторегуляторів прямої дії, Володіє навчальним матеріалом з предмету на рівні елементарного розпізнання , допускає суттєві помилки з будови манометрів, електронних регуляторів, витратомірів, термометрів, рівномірів, датчиків, перетворювачив. 
	1
	Учень (слухач) з допомогою майстра виконує деякі прості прийоми виконання елементів навчально-виробничих завдань, пов’язаних зі слюсарною обробкою деталей  із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв. Розбирає та складає тепловимірювальні прилади середньої складності: мілівольтметри, логометри, потонцеометри, мости. Розбирає та складає прилади тиску (манометри).

Виконана робота повністю не відповідає якісним показникам.

 В організації робочого місця є суттєві недоліки. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Допускає суттєві помилки .

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час експлуатації приладів вимірювання температури тиску, рівня, витрат.

Виявляє здатність елементарно висловити думку з предмету , який вивчає.

Допускає суттєві помилки під час відповіді. 

Виконує тільки

 фрагменти практичних завдань з допомогою викладача.

Відсутній інтерес до обраної професії.
	2
	Учень (слухач) виконує деякі прості прийоми і технологічні операції зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Виконана робота на низькому кваліфікаційному рівні істотно не відповідає діючим якісним показникам. 

Контроль якості продукції здійснює за допомогою майстра.

В організації робочого місця є суттєві недоліки. 

Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки.

Без присвоєння кваліфікації

	3
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності) технологією робіт з обслуговування та регулювання  приладів тиску , рівня температури, витрат).

Фрагментарно знає призначення і умови використання поширеного інструменту, загальні відомості про систему допусків і посадок, параметри шорсткості.

Проявляє обмеженийспостережливий інтерес до нової технології . Під час  відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки.


	3
	Учень (слухач) безсистемно володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями (можливі помилки, які впливають на якість ремонту). За допомогою майстра виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. Ремонтує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

При виконанні роботи з обробки отворів допускає значні відхилення від норм вироблення та від розмітки.

Недостатньо володіє нормамитехнічного контролю ( постійна допомога майстра), розбирає, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Допускає періодичні порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Без присвоєння кваліфікації

	4
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування, без розуміння,   з допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і експлуатацію окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності).

Користується деякими видами нескладної технологічної документації за допомогою викладача. Обслуговування та перевірка вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат.
	4
	Учень (слухач)  володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями. Виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл.  точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Недостатньо володіє нормами технічного контролю (допомога майстра). 

Допускає епізодичні  порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним показникам.

Недостатньо володіє вмінням регулювання та перевірки вагів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат..

	5
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння за допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП; частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Знав як здійснювати регулювання та перевірку вагів різних типів, гальванометрів, реле поля-ризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, температури, потенціометри ультрозвукові та електро-магнітні.

При відповіді допускається помилок, які самостійно виправити не може.

Виявляє пізнавальний інтерес до нової технології, користується деякими видами нескладної технологічної документації недостатньо усвідомлено.
	5
	Учень (слухач)  виконує  переважну більшість  прийомів  і технологічних  операцій, необхідних для експлуатації, обслуговування, складання, випробування, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних приладів тиску, рівня, витрат середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з частковою допомогою майстра.

Недостатньо володіє прийомами контролю (допомога майстра),  регулюванням та перевіркою вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, темпе-ратури , потенціометрів ультрозвукових та електро-магнітних.

В окремих випадках допускає порушення правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Економно використовує матеріали та енергоресурси.

	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Здійснює перевірку, знає перелік параметрів регулювань  різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабіліза-торів напруги, приладів тиску, температури, потен-ціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Досить слабо користується підручниками та  деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння виконує частково складання, перевірку, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних та розрахункових приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат,аналізаторів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей, фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з консультаційною допомогою майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості частково аналізує відхилення показників різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, регуляторівстабілізаторів напруги, приладіврегулювання тиску тиску, температури,рівня, витрат потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці.



	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Знає технологію слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності). Володіє знаннями щодо способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування і експлуатації.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Його відповідь у цілому правильна, але містить неточності, недостатньо обгрунтована.

Користується деякими видами довідників нескладної конструкторсько-технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє.
	7
	Учень (слухач)  може самостійно за алгоритмом виконати ремонт, складання, перевірку, регулювання  тепловимірювальних, приладів виміру та регулювання тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості автоматичних, піротехнічних та інших приладів із регулюванням та доведенням відповідних показників приладів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. При визначенні дефектів приладів, які обгрунтовує, потребує консультації майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості,

частково аналізує відхилення показників. Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам.


	8
	Учень (слухач)  самостійно з розумінням відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і налогодження окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів, правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Знає як проводити обслуговування та перевірку контрольних приладів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, витрат, якості,  потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

Під час відповіді та виконання практичних завдань допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє.
	8
	Учень (слухач)  самостійно за алгоритмом виконує  наладку, складання, перевірку, регулювання, тепловимірювальних, регуляторів тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості, піротехнічних та інших приладів з підганянням та доведенням відповідних показників та параметрів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), та складання комплексних виробів, регулювання функцій .Визначає дефекти приладів, які обслуговує.

Використовує універсальні та спеціальні пристрої, здійснює контроль із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання.

Здійснює регулювання та перевірку показників різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, аналізаторів потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які може виправити сам. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. 
Організовує робоче місце з дотриманням безпеки праці.

	9
	Учень (слухач)  правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосовує знання для виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами

налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Усвідомлено користується технічною і довідниковою літературою. Може допускати незначні неточності при відповіді,які сам виправляє.
	9
	Учень (слухач)  самостійно, в цілому правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, технічне обслуговування, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, регулюючих електромагнітних, електродинамічних, аналізуючих приладів пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складаннях комплексних виробів, регулювання функцій Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які регулює. Складає та монтує складні схеми з’єднань.

Володіє більшістю прийомів контролю якості при виготовленні виробів. 

Усвідомлено користується конструкторсько-технологічною документацією та справочниками..

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які виправляє. Організація робочого місця відповідає вимогам.

	10
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу, здатний використовувати їх у нестандартних умовах, виявляє елементи творчого регулювання КВП. Під час виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує, може допускати незначні неточності, які самостійно виправляє. Володіє знаннями   технології слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування, правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів. Знає позначення теплових та електричних схем і креслень.

Знає як проводити обслуговування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів, лічильників, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає окремі неточності, які може виправити самостійно. 

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	10
	Учень (слухач) правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, ремонт, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих,сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Самостійно виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого і черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну похибки  під час перевірки і випробування приладів.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Здійснює самоконтроль якості регулювань, забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці, економно використовує матеріали та енергоресурси.

У процесі роботи може допускає окремі неточності, які самостійно виправляє.

	11
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; системою допусків та посадок, квалітетів (класів точності) і параметрів шорсткості (класів чистоти оброблення).

Знає, як проводити перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів , лічільників, рівномірів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації.

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	11
	Учень (слухач)  правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих, сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого та черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну погрішність під час перевірки і випробування приладів. Складає дефектні відомості і заповнює паспорти та атестати на прилади і автомати.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Уміє обирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого завдання. 

Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

	12
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; основами механіки та електроніки в обсязі роботи, яку виконує.

Відповідь учня повна правильна логічна,містить аналіз по предмету і причинах відхилення показників приладів від регламентних.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Постійно прагне виконувати більш складні завдання.

Вміє самостійно знаходити, користуватися джерелами інформації, довідниковою та технічною літературою.

        Знає будову, порядок експлуатації, обслуговування і ремонту контрольно-вимірювальних приладів і автоматики; елементи автоматичного регулювання, дистанційного керування і передачі показань на відстань, технічних і програмних засобів; методи перевірки, повірки і налагодження приладів контролю і автоматики; основи технології виробництва на даному підприємстві, електроніку; інструкцію з охорони праці по  професії та видах робіт.

Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	12
	Учень (слухач)  правильно і творчо виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; здійснює слюсарне оброблення деталей за 11-12 квалітетами (4-5 кл. точності), підгонку та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів; пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термообробку маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Регулює складні прилади під керівництвом майстра.

Уміє самостійно обирати оптимальний варіант виконання  виробничого завдання, економно використовує матеріали, енергоресурси.

Бездоганно виконує практичні завдання по регулюванню технологічних процесів із застосуванням засобів автоматики

Результат виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам або може бути кращим від них.

       Складає дефектні відомості для поточного і капітального ремонтів контрольно-вимірювальних приладів і автоматики.

       Здійснює приймання виконаних ремонтних робіт, перевіряє готовність приладів до роботи.

 Керує роботою приладиста нижчої кваліфікації.

Самостійно і систематично  забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

Повністю виконує та перевиконує норми часу.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ'ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія – 7311 Приладист(перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
Кваліфікація – 5 розряд

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб
	При

міт

ка



	
	
	Для

індивіду

ального користування
	Для

групо

вого корис

тування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання:
	
	
	

	1
	Слюсарні столи
	15
	-
	

	2
	Монтажні столи
	15
	-
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1
	Прилади температури
	15
	-
	

	2
	Перетворювачі термоелектричні (термопари)
	15
	-
	

	3
	Манометри різних типів
	15
	60
	

	4
	Автоматичні електронні мости типу КВМ, КСМ3, КСМ4, ДИСК-250, КСМ2
	15
	30
	

	5
	Перетворювачі опору
	15
	60
	

	6
	Пневматичні перетворювачі
	15
	60
	

	7
	Пневмоелектричні перетворювачі
	15
	-
	

	8
	Потенціометри
	15
	30
	

	9
	Вимірювальні електричні перетворювачі
	15
	-
	

	10
	Індикатори температури
	15
	-
	

	11
	Виконавчі пневматичні клапана нової модифікації
	15
	
	

	12
	Дифманометри різних типів 
	15
	
	

	13
	Ратометри з пневматичною передачею та місцевою шкалою показників
	15
	
	

	14
	Прилади рівня УБП, РУБ, РУП
	15
	
	

	15
	Прилади кількості і витрат
	15
	
	

	16
	Вторинні прилади ВМ-02, ВN-59
	15
	
	

	17
	Тягоміри
	15
	
	

	18
	Електричні прилади типу КС
	15
	
	

	19
	Манометри різних видів
	15
	
	

	20
	Водоміри
	15
	
	

	21
	Ратоміри
	15
	
	

	22
	 Аналізатори якості
	15
	
	

	23
	Електровимірювальні прилади
	15
	
	

	24
	Аналітичні ваги ВЛА
	15
	
	

	25
	Сигналізатори новітньої модифікації
	15
	
	

	
	Інструменти:
	
	
	

	1
	Товщиномір ультразвуковий електромагнітний
	5
	10
	

	2
	Комплект інструментів
	15
	-
	

	3
	Комплект вимірювальних інструментів
	15
	-
	

	
	Навчально-наочні посібники:
	
	
	

	
	Стенди:
	
	
	

	1
	Стенди перевірки – калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	5
	10
	

	2
	Пакети документів перевірки калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	15
	-
	

	3
	Щит КВП та А з вторинними приладами виміру тиску, температури, витрати
	
	1
	

	4
	Навчальні таблиці будови КВП та А, комплект
	
	4
	

	5
	Навчальні таблиці технології слюсарних робіт, комплект
	
	4
	

	
	Навчально-наглядні посібники
	
	
	

	1
	Плакати з тем навчальної програми виробничого навчання
	1
	
	

	2
	Плакати із загальних правил безпеки праці при слюсарних роботах (комплект)
	1
	
	

	3
	Плакати із загальних правил безпеки праці при розбірно-збірних роботах (комплект)
	1
	
	

	4
	Плакати із протипожежної безпеки (комплект)
	1
	
	

	5
	Зразки пристосувань та інструментів новаторів виробництва
	1
	
	

	
	Технічна документація
	
	
	

	1
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в слюсарній майстерні
	1
	
	

	2
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в лабораторії
	1
	
	

	3
	Довідкові таблиці з основних тем спецтехнології
	1
	
	

	4
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в слюсарній майстерні
	1
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            (позначення стандарту)

Професія:  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

Код: 



7311
Кваліфікація: 

6 розряд
Видання офіційне

Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1.Професія:7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 
2.Кваліфікація: 
6 розряд 
3.Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати:  будову та принцип дії програмно-технічних комплексів; технологічні схеми установок на дільниці, яка обслуговується; вимоги державних стандартів до якості нафтопродуктів на установках з автоматичними аналізаторами якості; улаштування апаратури телемеханіки, її налагодження і регулювання; обладнання каналів звязку, що використовуються для телевимірювання і телекерування; основи технології виробництва на даному підприємстві, електроніку; методи розрахунку приладів і виконавчих механізмів і налагодження схем взаємопов’язаного регулювання, радіотехніки, телемеханіки; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт.

Повинен уміти: обслуговувати пульти керування і пристрої телемеханіки об’єднаних установок, здійснювати вмикання і налагодження автоматичних регуляторів. Налагоджувати каскадні схеми регулювання,конфігурувати програмно-технічні комплекси стосовно конкретного об’єкту. Контролювати виконання графіка періодичної перевірки приладів і засобів автоматизації. Керувати приладистами нижчої кваліфікації з налагодження та ремонту приладів агрегатно-уніфікованих систем, автоматичних аналізаторів якості, каскадних систем регулювання. Вести технічну документацію з експлуатації приладів. Брати участь у пуску технологічних установок.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці; 

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати  вимоги нормативних актів про охорону праці й  навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо); 

е) знати основи інформаційних технологій;

     є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного   усування    несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а      також для участі в їх ремонті.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних  трубопроводів) »  5-го розряду: 

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних трубопроводів) » 5-го розряду не менше 2 років.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

1. Професія – 7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

2. Кваліфікація – 6 розряд

3. Загальний фонд навчального часу - 362години
	№ з/п
	Навчальні предмети
	   Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на ЛПР

	1 
	Загально професійна підготовка
	39
	5

	1.1
	Основи правових знань
	8
	

	1.2
	Інформаційні технології
	8
	5

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	103
	

	2.1
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	48
	

	2.2
	Електроніка та мікроелектроніка
	24
	

	2.3
	Автоматизація виробництва
	16
	

	2.4
	Охорона праці
	15
	

	3
	Професійно-практична підготовка
	201
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	96
	

	3.2
	Виробнича практика
	105
	

	4
	Консультації
	12
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	350
	5


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) 

для підготовки за професією «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)»

1. Кабінети:

· Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних   приладів та   автоматики 

· Обладнання та основи виробництва
· Електротехніки 

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

· Хімічні

    3. Майстерні:

· Слюсарної справи 

· Приладистів 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
 « Основи правових знань »

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правове регулювання відносин власності в економіці України
	4
	

	2
	Господарсько-правова відповідальність
	4
	

	
	                                                             Всього годин
	8
	


Тема 1. Правове регулювання відносин власності в економіці України.

Поняття та форми власності в економіці України. Право власності. Суб’єкти права власності. Право державної власності. Право приватної власності. Правовий режим майна державних підприємств. Особливості правового режиму майна  державних бюджетних установ.
Тема 2. Господарсько-правова відповідальність.

Поняття відповідальності у господарському праві. Функції відповідальності: стимулююча, штрафна, компенсаційна, інформаційна.

Види відповідальності: відшкодування збитків, штрафні санкції, штраф, неустойка, пеня, оперативно-господарські  санкції, конфіскація, планово-госпрозрахункові санкції, господарсько-організаційні санкції. Підстави відповідальності.

Типова навчальна програма з предмета
"Інформаційні технології"
	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	Практичні  роботи

	1
	Інформація та інформаційні технології
	1
	

	2
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	4
	3

	3
	Мережні системи та сервіси
	3
	2

	
	Всього годин
	8
	5



Тема 1. Інформація та інформаційні технології.


Ієрархічні системи управління виробництвом (за напрямом професії). Ієрархія інформаційних технологій за рівнями складності об’єктів інформатизації: АРМ (робочі станції автономні РМ), мережеві інформаційно-пошукові системи, мережеві автоматизовані інформаційно-вимірювальні системи реального часу.
Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології.

Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Лабораторно-практичні роботи:

1.      Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.

2.    Створення проекту (екскізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.

Тема 3. Мережні системи та сервіси.

Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження.

Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

Лабораторно-практичні роботи:

1. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками:

· створення бібліографічного каталогу за професією;

2. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками:

- підбір інформаційних ресурсів для написання повідомлення, реферату, пошукової роботи, дослідницьких спостережень.

Типова навчальна програма з предмета
 «Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	Практичні  роботи

	1
	Основи підприємницької діяльності в галузі
	4
	

	2
	Основи організації управління виробництвом в галузі
	3
	

	3
	Система обслуговування бізнесу
	1
	

	
	Всього годин
	8
	


Тема 1.     Основи підприємницької діяльності в галузі

Процес створення підприємства в галузі. Вибір сфери підприємницької діяльності. Способи входження в бізнес. Бізнес-план як інструмент підприємницької діяльності, призначення і структура. Джерела залучення коштів. Складання установчих документів. Державна реєстрація субєктів підприємницької діяльності.

Тема 2. Основи організації управління виробництвом в галузі.

Поняття та необхідність управління. Суть управлінської діяльності. Інструменти управління. Сучасні принципи управління: чіткий розподіл праці, додержання дисципліни і порядку, повноваження і відповідальність, використання мотивації високопродуктивної праці.

Організаційні структури управління підприємством, її переваги. Шляхи удосконалення управління виробництвом.

Тема 3. Система обслуговування бізнесу.

Система обслуговування бізнесу. Використання ЕОМ у бізнесі. Програми для офісу. Інтернет, комп’ютерні мережі. Консалтингові фірми. Юридичні консультації. Арбітражні суди. Аудиторські фірми. Служби зайнятості та агенції з працевлаштування.

Типова навчальна програма з предмета
 «Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Прилади теплотехнічного контролю та тиску
	18
	

	2
	Електровимірювальні прилади
	18
	

	3
	Ведення нормативно-технічної документації на прилади
	12
	

	
	Всього годин
	48
	


Тема 1. Прилади теплотехнічного контролю та тиску

Прилади  виміру рівня.  Вимір рівня  сипких  матеріалів. Електронний індикатор рівня типу ЗПУ. Принцип дії. Електрична схема. Радіоізотопні рівнеміри.   Принцип  дії,   галузь  застосування.   Сигналізатори  рівня, їх призначення і галузь застосування.

Електродні сигналізатори рівня; призначення і галузь застосування. Релейні електродні сигналізатори рівня.

Тема 2. Електровимірювальні прилади

Мостова схема виміру потужності за допомогою вольтметра, амперметра та нуль-приладу.

   Розрахунок потужності за показаннями приладів.

    Вимір активної потужності й енергії в ланцюгах трифазного струму.         Вимір потужності в трифазному трипровідному ланцюзі. Схема виміру з двома ватметрами. Діаграма струмів і напруги. Вмикання двох ватметрів і лічильників  у трифазну мережу через вимірювальні трансформатори.

 Вимір реактивної потужності й енергії в ланцюгах трифазного струму. Схеми вмикання ватметрів і лічильників. Вмикання двоелементного лічильника реактивної енергії з додатковими послідовними обмотками. Вимір коефіцієнта потужності однофазного ланцюга ватметром. Вимір частоти. Вимір частот шляхом використання стробоскопічного ефекту. Порівняння частот шляхом утворення биття. Порівняння частот за допомогою електронно-променевої трубки. Вимір частоти за допомогою частотоміра залежних мостових ланцюгів.

 Вимір магнітних величин.

Загальні уявлення. Вимір постійного та змінного магнітних потоків. Вимір магніторухомої сили.
Тема 3. Ведення нормативно-технічної документації на прилади 

Складання графіків державного і відомчого вивірення приладів відповідно до Державних стандартів.

Періодичність вивірення робочих і зразкових приладів.

Типова навчальна програма з предмета

 «Електроніка та мікроелектроніка»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Генератори синусоїдних  електричних сигналів
	6
	

	2
	Генератори прямокутних електричних сигналів
	6
	

	3
	Мультивібратор на основі операційного підсилювача
	6
	

	4
	Амплітудна, частотна, фазова та широтно-імпульсна модуляція
	6
	

	
	Всього годин
	24
	


Тема 1. Генератори синусоїдних  електричних сигналів

Структура генератора синусоїдних  електричних сигналів.

Баланс амплітуд, баланс фаз.

Стабілізація частоти генераторів синусоїдних  електричних сигналів.

Тема 2. Генератори прямокутних електричних сигналів

Призначення генераторів прямокутних електричних сигналів.
Імпульсні режими, його переваги.

Мультивібратор. Електрична схема мультивібратора. Робота мультивібратора.

Тема 3. Мультивібратор на основі операційного підсилювача

Квазістійкі стани операційного підсилювача у складі мультивібратора.

Напруга на неіверсному та інверсному входах.

Дія мультивібратора у вигляді часової діаграми.

Тема 4. Амплітудна, частотна, фазова та широтно-імпульсна модуляція

Модуляція сигналу, демодуляція сигналу.

Частотна модуляція. Фазова модуляція. 

Імпульсні радіосигнали. 

Амплітудно-імпульсна модуляція, широтно- імпульсна модуляція.
Типова навчальна програма з предмета
 «Автоматизація виробництва»

	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Система автоматичного регулювання
	8
	

	2
	Автоматичні регулятори
	8
	

	
	Всього годин
	16
	


Тема 1.  Система автоматичного регулювання
 Класифікація систем автоматичного регулювання. Відміни систем за значенням і характером виміру заданого значення регульованої величини.
  Автоматичні регулятори безперервної та релейної дії. Чутливі елементи мембранного та поршневого типу. Поділ регуляторів за характером задаючого впливу на пружинні, вантажні та пневматичні.

Характеристики автоматичних регуляторів: статичні й астатичні. Приклади різних типів автоматичних регуляторів.

Тема 2. Автоматичні регулятори

Електронні регулятори універсального призначення. Структурні схеми регуляторів. Вимірювальні блоки регуляторів. Принципові електричні схеми: блоків, що працюють з індукційними та реостатними датчиками; блоків, працюючих з феродинамічними датчиками; блоків з термоелектричними термометрами; блоків з термометрами опору; блоків з уніфікованим сигналом постійного струму. Вузли схем: вимірювальна частина, підсилювальна та вихідна частини. Задавальник: електронні блоки регуляторів, принципова схема.

Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія – 7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 
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Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з питань охорони праці 

 Інструктаж з питань охорони праці на виробництві .

Ознайомлення з організацією, плануванням праці, системою контролю за термінами виготовлення та якістю продукції.

Ознайомлення з новою технікою і технологією, що застосовується на виробництві.

   Завдання виробничого навчання при підвищенні кваліфікації. Етапи професійного росту робітника.

Роль підвищення кваліфікації робітників для освоєння нової техніки, передової технології, подальшого підвищення продуктивності праці.

Ознайомлення з програмою виробничого навчання, кваліфікаційною характеристикою. Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці приладиста 6-го розряду.

Тема 2. Робота з радіовимірювальними приладами
Інструктаж з питань охорони праці.

Вправи

Вимірювання потужності НВЧ калориметричним методом за допомогою ватметра МЗ-11.

Вимірювання потужності НВЧ болометричним методом за допомогою тиристорного ватметра типу МЗ-1 А.

    Вимірювання потужності НВЧ термоелектричним методом. Різні способи підключення навантаження на вхід приладів.
Тема 3. Обслуговування систем телемеханіки
Інструктаж з охорони праці.

Обслуговування датчиків положення, тиску, температури та перепаду тиску. Перевіряння  герметичності систем, усунення витікань у запірних вентилях.

 Метоли та засоби перевірення датчиків телемеханіки. 

           Вправи

Перевірення датчиків на точність показань за допомогою зразкових приладів.
Тема 4.  Обслуговування та налагодження каскадних схем технологічних установок
 Інструктаж з питань охорони праці.

 Настроювання регуляторів на технологічний процес. Перевірення роботи виконавчого механізму з регулювальним органом у ручному й автоматичному режимах роботи. 

Вправи

Визначення динамічної стійкості системи каскадно-зв'язаного регулювання.

Тема 5. Ремонтування та налагодження автоматичних регуляторів Інструктаж з питань охорони праці.   

Відключення системи автоматичного регулювання від технологічного процесу. Виконання демонтажних робіт: продування комунікацій, від'єднання імпульсних і з'єднувальних ліній, знімання задавальників, редукторів, регулятора, фільтрів, запірних вентилів.

Вправи

Складання дефектної відомості на устаткування і пристрої системи.      Розроблення, очищення, промивання, заміна спрацьованого та пошкодженого устаткування. Складання, опресування окремих елементів. Монтажні роботи. Перевірення на міцність і щільність. Налагоджувальні роботи. Оформлення виконаної роботи.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)  6-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.
Тема 2. Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) складністю 6-го кваліфікаційного розряду
Освоєння норм часу, що установлені при дотриманні вимог технологічного процесу та технічних умов.

Виконання повного обсягу робіт на основі технічної документації, що застосовується на підприємстві.

Вивчення та застосування передових високопродуктивних прийомів і способів праці, а також інструментів, пристроїв, оснащення, що застосовуються новаторами виробництва.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

        Приклади робіт

1. Зняття показників приладів, оцінювати їх значення; 

2. Проведення огляду та оцінки стану приладів;

3. Виконання планової регламентної роботи ТО приладів;

4. Виконання позапланової роботи ТО, наладка;

5. Виконання заміни діаграм, самописців, передаточних тяг, тросиків, ниток .

6. Обслуговування автоматичних приладів аналізаторів якості;

7.Обслуговування вторинних приладів, пневматичних регуляторів, регулюючих клапанів, допоміжних пристроїв автоматики;

8.Обслуговування приладів автоматичної сигналізації, захисту та блокування.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

        Професія – 7311  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
      Кваліфікація: 6 розряд
	Бал
	Знає
	Бал
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу, пов’язаного з будовою приладів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями Комітету стандартів мір та ваг на випробування і регулювання  окремих приладів. 

Виконує тільки фрагменти практичних завдань з використанням авторегуляторів прямої дії, Володіє навчальним матеріалом з предмету на рівні елементарного розпізнання , допускає суттєві помилки з будови манометрів, електронних регуляторів, витратомірів, термометрів, рівномірів, датчиків, перетворювачив. 
	1
	Учень (слухач) з допомогою майстра виконує деякі прості прийоми виконання елементів навчально-виробничих завдань, пов’язаних зі слюсарною обробкою деталей  із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв. Розбирає та складає тепловимірювальні прилади середньої складності: мілівольтметри, логометри, потонцеометри, мости. Розбирає та складає прилади тиску (манометри).

Виконана робота повністю не відповідає якісним показникам.

 В організації робочого місця є суттєві недоліки. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Допускає суттєві помилки .

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час експлуатації приладів вимірювання температури тиску, рівня, витрат.

Виявляє здатність елементарно висловити думку з предмету , який вивчає.

Допускає суттєві помилки під час відповіді. 

Виконує тільки

 фрагменти практичних завдань з допомогою викладача.

Відсутній інтерес до обраної професії.
	2
	Учень (слухач) виконує деякі прості прийоми і технологічні операції зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Виконана робота на низькому кваліфікаційному рівні істотно не відповідає діючим якісним показникам. 

Контроль якості продукції здійснює за допомогою майстра.

В організації робочого місця є суттєві недоліки. 

Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки.

Без присвоєння кваліфікації

	3
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності) технологією робіт з обслуговування та регулювання  приладів тиску , рівня температури, витрат).

Фрагментарно знає призначення і умови використання поширеного інструменту, загальні відомості про систему допусків і посадок, параметри шорсткості.

Проявляє обмеженийспостережливий інтерес до нової технології . Під час  відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки.


	3
	Учень (слухач) безсистемно володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями (можливі помилки, які впливають на якість ремонту). За допомогою майстра виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. Ремонтує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

При виконанні роботи з обробки отворів допускає значні відхилення від норм вироблення та від розмітки.

Недостатньо володіє нормамитехнічного контролю ( постійна допомога майстра), розбирає, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Допускає періодичні порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Без присвоєння кваліфікації

	4
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування, без розуміння,   з допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і експлуатацію окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності).

Користується деякими видами нескладної технологічної документації за допомогою викладача. Обслуговування та перевірка вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат.
	4
	Учень (слухач)  володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями. Виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл.  точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Недостатньо володіє нормами технічного контролю (допомога майстра). 

Допускає епізодичні  порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним показникам.

Недостатньо володіє вмінням регулювання та перевірки вагів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат..

	5
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння за допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП; частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Знав як здійснювати регулювання та перевірку вагів різних типів, гальванометрів, реле поля-ризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, температури, потенціометри ультрозвукові та електро-магнітні.

При відповіді допускається помилок, які самостійно виправити не може.

Виявляє пізнавальний інтерес до нової технології, користується деякими видами нескладної технологічної документації недостатньо усвідомлено.
	5
	Учень (слухач)  виконує  переважну більшість  прийомів  і технологічних  операцій, необхідних для експлуатації, обслуговування, складання, випробування, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних приладів тиску, рівня, витрат середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з частковою допомогою майстра.

Недостатньо володіє прийомами контролю (допомога майстра),  регулюванням та перевіркою вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, темпе-ратури , потенціометрів ультрозвукових та електро-магнітних.

В окремих випадках допускає порушення правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Економно використовує матеріали та енергоресурси.

	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Здійснює перевірку, знає перелік параметрів регулювань  різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабіліза-торів напруги, приладів тиску, температури, потен-ціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Досить слабо користується підручниками та  деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння виконує частково складання, перевірку, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних та розрахункових приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат,аналізаторів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей, фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з консультаційною допомогою майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості частково аналізує відхилення показників різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, регуляторівстабілізаторів напруги, приладіврегулювання тиску тиску, температури,рівня, витрат потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці.



	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Знає технологію слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності). Володіє знаннями щодо способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування і експлуатації.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Його відповідь у цілому правильна, але містить неточності, недостатньо обгрунтована.

Користується деякими видами довідників нескладної конструкторсько-технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє.
	7
	Учень (слухач)  може самостійно за алгоритмом виконати ремонт, складання, перевірку, регулювання  тепловимірювальних, приладів виміру та регулювання тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості автоматичних, піротехнічних та інших приладів із регулюванням та доведенням відповідних показників приладів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. При визначенні дефектів приладів, які обгрунтовує, потребує консультації майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості,

частково аналізує відхилення показників. Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам.


	8
	Учень (слухач)  самостійно з розумінням відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і налогодження окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів, правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Знає як проводити обслуговування та перевірку контрольних приладів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, витрат, якості,  потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

Під час відповіді та виконання практичних завдань допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє.
	8
	Учень (слухач)  самостійно за алгоритмом виконує  наладку, складання, перевірку, регулювання, тепловимірювальних, регуляторів тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості, піротехнічних та інших приладів з підганянням та доведенням відповідних показників та параметрів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), та складання комплексних виробів, регулювання функцій .Визначає дефекти приладів, які обслуговує.

Використовує універсальні та спеціальні пристрої, здійснює контроль із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання.

Здійснює регулювання та перевірку показників різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, аналізаторів потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які може виправити сам. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. 
Організовує робоче місце з дотриманням безпеки праці.

	9
	Учень (слухач)  правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосовує знання для виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами

налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Усвідомлено користується технічною і довідниковою літературою. Може допускати незначні неточності при відповіді,які сам виправляє.
	9
	Учень (слухач)  самостійно, в цілому правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, технічне обслуговування, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, регулюючих електромагнітних, електродинамічних, аналізуючих приладів пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складаннях комплексних виробів, регулювання функцій Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які регулює. Складає та монтує складні схеми з’єднань.

Володіє більшістю прийомів контролю якості при виготовленні виробів. 

Усвідомлено користується конструкторсько-технологічною документацією та справочниками..

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які виправляє. Організація робочого місця відповідає вимогам.

	10
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу, здатний використовувати їх у нестандартних умовах, виявляє елементи творчого регулювання КВП. Під час виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує, може допускати незначні неточності, які самостійно виправляє. Володіє знаннями   технології слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування, правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів. Знає позначення теплових та електричних схем і креслень.

Знає як проводити обслуговування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів, лічильників, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає окремі неточності, які може виправити самостійно. 

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	10
	Учень (слухач) правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, ремонт, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих,сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Самостійно виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого і черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну похибки  під час перевірки і випробування приладів.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Здійснює самоконтроль якості регулювань, забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці, економно використовує матеріали та енергоресурси.

У процесі роботи може допускає окремі неточності, які самостійно виправляє.

	11
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; системою допусків та посадок, квалітетів (класів точності) і параметрів шорсткості (класів чистоти оброблення).

Знає, як проводити перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів , лічільників, рівномірів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації.

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	11
	Учень (слухач)  правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих, сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого та черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну погрішність під час перевірки і випробування приладів. Складає дефектні відомості і заповнює паспорти та атестати на прилади і автомати.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Уміє обирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого завдання. 

Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

	12
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; основами механіки та електроніки в обсязі роботи, яку виконує.

Відповідь учня повна правильна логічна,містить аналіз по предмету і причинах відхилення показників приладів від регламентних.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Постійно прагне виконувати більш складні завдання.

Вміє самостійно знаходити, користуватися джерелами інформації, довідниковою та технічною літературою.

       Знає  будову та принцип дії програмно-технічних комплексів; технологічні схеми установок на дільниці, яка обслуговується; вимоги державних стандартів до якості нафтопродуктів на установках з автоматичними аналізаторами якості; улаштування апаратури телемеханіки, її налагодження і регулювання; обладнання каналів зв’язку, що використовуються для телевимірювання і телекерування; основи технології виробництва на даному підприємстві, електроніку; методи розрахунку приладів і виконавчих механізмів і налагодження схем взаємопов’язаного регулювання, радіотехніки, телемеханіки; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт.

Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	12
	Учень (слухач)  правильно і творчо виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; здійснює слюсарне оброблення деталей за 11-12 квалітетами (4-5 кл. точності), підгонку та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів; пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термообробку маловідповідальних деталей з наступним доведенням. 

Уміє самостійно обирати оптимальний варіант виконання  виробничого завдання, економно використовує матеріали, енергоресурси.

Бездоганно виконує практичні завдання по регулюванню технологічних процесів із застосуванням засобів автоматики

Результат виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам або може бути кращим від них.

     Обслуговує пульти керування і пристрої телемеханіки об’єднаних установок, здійснює вмикання і налагодження автоматичних регуляторів.

      Налагоджує каскадні схеми регулювання,конфігурує програмно-технічні комплекси стосовно конкретного об’єкту. 

      Контролює виконання графіка періодичної перевірки приладів і засобів автоматизації.

       Керує приладистами нижчої кваліфікації з налагодження та ремонту приладів агрегатно-уніфікованих систем, автоматичних аналізаторів якості, каскадних систем регулювання.

       Веде технічну документацію з експлуатації приладів. 

      Бере участь у пуску технологічних установок.

Самостійно і систематично  забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

Повністю виконує та перевиконує норми часу.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ'ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія – 7311 Приладист(перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
Кваліфікація – 6 розряд

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб
	При

міт

ка



	
	
	Для

індивіду

ального користування
	Для

групо

вого корис

тування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання:
	
	
	

	1
	Слюсарні столи
	15
	-
	

	2
	Монтажні столи
	15
	-
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1
	Прилади температури
	15
	-
	

	2
	Перетворювачі термоелектричні (термопари)
	15
	-
	

	3
	Манометри різних типів
	15
	60
	

	4
	Автоматичні електронні мости типу КВМ, КСМ3, КСМ4, ДИСК-250, КСМ2
	15
	30
	

	5
	Перетворювачі опору
	15
	60
	

	6
	Пневматичні перетворювачі
	15
	60
	

	7
	Пневмоелектричні перетворювачі
	15
	-
	

	8
	Потенціометри
	15
	30
	

	9
	Вимірювальні електричні перетворювачі
	15
	-
	

	10
	Індикатори температури
	15
	-
	

	11
	Виконавчі пневматичні клапана нової модифікації
	15
	
	

	12
	Дифманометри різних типів 
	15
	
	

	13
	Ратометри з пневматичною передачею та місцевою шкалою показників
	15
	
	

	14
	Прилади рівня УБП, РУБ, РУП
	15
	
	

	15
	Прилади кількості і витрат
	15
	
	

	16
	Вторинні прилади ВМ-02, ВN-59
	15
	
	

	17
	Тягоміри
	15
	
	

	18
	Електричні прилади типу КС
	15
	
	

	19
	Манометри різних видів
	15
	
	

	20
	Водоміри
	15
	
	

	21
	Ратоміри
	15
	
	

	22
	 Аналізатори якості
	15
	
	

	23
	Електровимірювальні прилади
	15
	
	

	24
	Аналітичні ваги ВЛА
	15
	
	

	25
	Сигналізатори новітньої модифікації
	15
	
	

	
	Інструменти:
	
	
	

	1
	Товщиномір ультразвуковий електромагнітний
	5
	10
	

	2
	Комплект інструментів
	15
	-
	

	3
	Комплект вимірювальних інструментів
	15
	-
	

	
	Навчально-наочні посібники:
	
	
	

	
	Стенди:
	
	
	

	1
	Стенди перевірки – калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	5
	10
	

	2
	Пакети документів перевірки калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	15
	-
	

	3
	Щит КВП та А з вторинними приладами виміру тиску, температури, витрати
	
	1
	

	4
	Навчальні таблиці будови КВП та А, комплект
	
	4
	

	5
	Навчальні таблиці технології слюсарних робіт, комплект
	
	4
	

	
	Навчально-наглядні посібники
	
	
	

	1
	Плакати з тем навчальної програми виробничого навчання
	1
	
	

	2
	Плакати із загальних правил безпеки праці при слюсарних роботах (комплект)
	1
	
	

	3
	Плакати із загальних правил безпеки праці при розбірно-збірних роботах (комплект)
	1
	
	

	4
	Плакати із протипожежної безпеки (комплект)
	1
	
	

	5
	Зразки пристосувань та інструментів новаторів виробництва
	1
	
	

	
	Технічна документація
	
	
	

	1
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в слюсарній майстерні
	1
	
	

	2
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в лабораторії
	1
	
	

	3
	Довідкові таблиці з основних тем спецтехнології
	1
	
	

	4
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в слюсарній майстерні
	1
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                        (позначення стандарту)

Професія:  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

Код: 



7311
Кваліфікація: 

7 розряд
Видання офіційне

Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу
1.Професія: 7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

2.Кваліфікація: 
7 розряд 
3.Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:  будову та принцип дії програмно-технічних комплексів; технологічні схеми комплексів і установок, що обслуговуються; принципи роботи технологічного комплексу програмним керуванням; способи і методи програмування обслуговування процесорних пристроїв і відеосистем; способи налагодження окремих вузлів і схем; інструкції з охорони праці по професії та видах робіт.

Повинен уміти: обслуговувати пульти керування технологічних комплексів і установок з програмним керуванням, які оснащені системами відеокерування. Налагоджувати і регулювати електронні пристрої різних типів, окремі вузли, електронні схеми мікропроцесорної техніки і систем відеокерування. Проводити діагностику, перевірку окремих вузлів і електронних схем, виявляти дефекти в системі інформаційного забезпечення і усувати їх. Проводити ремонтно-відновні роботи елементів електричних і електронних схем керування, усувати несправності в роботі обладнання. Ремонтувати датчики і покажчики схем керування. Складати дефектні відомості на проведення ремонтних робіт. Брати участь у монтажі та освоєнні нових електронних систем і відеосистем.

5. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці; 

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати  вимоги нормативних актів про охорону праці й  навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо); 

е) знати основи інформаційних технологій;

     є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного   

     усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а 

     також для участі в їх ремонті.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних трубопроводів) »  6-го розряду: 

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних  трубопроводів) » 6-го розряду не менше 2 років.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля.

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

1. Професія – 7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

2. Кваліфікація – 7 розряд

3. Загальний фонд навчального часу – 306 годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин



	
	
	Всього


	З них на ЛПР

	1
	Загальнопрофесійна підготовка
	27
	2

	1.1
	Основи правових знань
	4
	

	1.2
	Інформаційні технології
	4
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	99
	

	2.1
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	48
	

	2.2
	Електроніка та мікроелектроніка
	36
	

	2.3
	Охорона праці
	15
	

	3
	Професійно-практична підготовка
	161
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	84
	

	3.2
	Виробнича практика
	77
	

	4
	Консультації
	12
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	294
	2


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) 

для підготовки за професією «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)»

1. Кабінети:

· Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних   приладів та   автоматики 

· Обладнання та основи виробництва
· Електротехніки 

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

· Хімічні

    3. Майстерні:

· Слюсарної справи 

· Приладистів 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
 «Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Ризики у підприємницькій діяльності
	2
	

	2
	Державна підтримка та сприяння розвитку підприємництва
	2
	

	
	Всього годин
	4
	


Тема 1. Ризики у підприємницькій діяльності

Причини та сутність підприємницького ризику. Види ризику. Управління ризиками у підприємницькій діяльності.

Тема 2. Державна підтримка та сприяння розвитку підприємництва

Сутність та методи державного регулювання підприємництва. Державна політика підтримки підприємництва.

Типова навчальна програма з предмета

«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	2
	1

	2
	Мережні системи та сервіси
	2
	1

	
	Всього годин
	4
	2


Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Лабораторно-практична робота:

1.  Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.

2. Створення проекту (екскізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.

Тема 2. Мережні системи та сервіси

Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження.

Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

Лабораторно-практична робота
1. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками:

· створення бібліографічного каталогу за професією.

2. Робота з інформаційно-довідковими системами та електронними бібліотеками:

- підбір інформаційних ресурсів для написання повідомлення, реферату, пошукової роботи, дослідницьких спостережень.

Типова навчальна програма з предмета
« Основи правових знань »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Закон України  "Про підприємництво в Україні"
	1
	

	2
	Основи трудового законодавства
	1
	

	3
	Правове регулювання господарських відносин у промисловості
	2
	

	
	Всього годин
	4
	


Тема 1. Закон України  "Про підприємництво в Україні"


Підприємництво та його види. Майно підприємства. Господарська, економічна і соціальна діяльність підприємства. Порядок реорганізації та ліквідації.

Тема 2. Основи трудового законодавства


Матеріальна відповідальність робітників і службовців за шкоду, заподіяну підприємству, організації.


Відповідальність підприємства за шкоду заподіяну працівникові.

          Тема 3. Правове регулювання господарських відносин у промисловості

Зміни та доповнення до законодавчих та нормативно-правових актів.

Правове регулювання діяльності промислових підприємств – обов’язкова умова ефективності виробництва. Законодавство про промисловість.

Правовий статус підприємств. Законодавство про підприємство. Поняття підприємства та його види. Загальні умови створення та реєстрації підприємства. Трудові доходи працівника підприємства. Соціальна діяльність підприємства. Правові та економічні умови господарської діяльності підприємств.

Договори. Договірна дисципліна у промисловості.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Щити систем КВП і автоматики
	14
	

	2
	Прилади якісного антізу
	18
	

	3
	Електронні та радіотехнічні прилади і пристрої загального застосування
	16
	

	
	Всього годин
	48
	


Тема 1.  Щити систем КВП і автоматики
Обслуговування монтажних схем щитів і пультів; компанування щита або пульта;   монтажна   схема;   ключі,   перемикачі   керування, сигналізація, запобіжники. Порядок чищення та видалення пилу на клемах, затискувачах, реле, ключах тощо.
Перевірення цілісності та надійності контактних з'єднань. Розшифрування написів у рамках, на клемах, проводах. Відновлення втрачених і пошкоджених написів на проводах і клемах. Забезпечення вибухозахищеності засобів КВП і А у вибухонебезпечних приміщеннях. 
Тема 2. Прилади якісного антізу 

Автоматичний пристрій для заміру продукції свердловин "Спутник-А", призначення, галузь застосування, технологічна схем. Ознайомлення з будовою пристрою "Спутник-А": блок замірювально-переключальний і блок місцевої автоматики (БМА). Порядок роботи пристрою.

Вимір продукції свердловин за допомогою пристрою "Спутник-В", галузь застосування, технологічна схема. Будова та робота пристрою "Спутник-В".

Вимір продукції свердловин за допомогою пристрою "Спутник-Б40", галузь застосування, технологічна схема. Будова і робота пристрою "Спутник Б40". Відмінні особливості пристрою "Спутник Б40."

Визначення вмісту води у нафті. Уніфікований вологомір для нафти (УВН), на основі ємнісного датчика. Галузь застосування, будова і робота.

Визначення дебіту рідини свердловини за допомогою витратомірів турбінного типу. Витратомір ТОР-1, призначення, галузь застосування витратоміра.

Потенціометри: призначення, галузь застосування. Незалежність показань потенціометра від температури навколишнього середовища. Потенціометричний метод виміру т.е.р.с; схема, принцип дії.

Промислові електронні потенціометри. Можливість виміру сигналу термопари, е.р.с. термобатареї, сигналів постійного струму. Модифікація приладів: показувальні, записувальні, з регулювальним пристроєм, з додатковими датчиками; різними градуюваннями, діапазонами виміру, часом проходження стрілкою (покажчиком) шкали і т.д.

Кінематична схема промислового потенціометра. Елементи схеми: реверсивний двигун, зубчаста передача, циферблати, стрілки, каретка, шкала, контактний пристрій, задавальники.

Напівпровідниковий підсилювач, віброперетворювач, модулі підсилювання, стабілізоване джерело живлення, температурна компенсація, багатоланкові фільтри. Штепсельні роз'єднувачі.

Тема 3. Електронні та радіотехнічні прилади і пристрої загального застосування

Вимір різниці фаз і тимчасових інтервалів. Методи виміру різниці фаз. Складні схеми фазометрів. Цифрові фазометри. Дані деяких фазометрів. Вимір інтервалів часу.

Вимір параметрів радіотехнічних ланцюгів. Вимір параметрів ланцюгів із зосередженими параметрами. Метод вольтметра-амперметра. Мостові методи виміру повних опорів. Резонансні методи виміру. Методи виміру параметрів катушок індуктивності і конденсаторів. Цифровий вимірювач опору втрат і ємностей конденсаторів. Зразкові конденсатори, резистори та котушки індуктивності.

Типова навчальна програма з предмета
 «Електроніка та мікроелектроніка»
	№ з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Системи автоматичного керування
	20
	

	2
	Контроль якості виробів за допомогою електронних вимірювальних приладів
	16
	

	
	Всього годин
	36
	


Тема 1. Системи автоматичного керування
          Система. Автономна система, неавтономна. Параметри системи.

Класифікація системи за призначенням. Енергосистема. Си​стеми зв'язку. Систе​ми автоматичного керування. 
Тема 2. Контроль якості виробів за допомогою електронних вимірювальних приладів
Прилади автоматичного контролю якості виробів.

Структура системи контро​лю якості виробів. Підсистеми ниж​нього рівня, підсистема вищого рівня.

Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.

Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія – 7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 
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Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з питань охорони праці 

 Інструктаж з питань охорони праці на виробництві .

Ознайомлення з організацією, плануванням праці, системою контролю за термінами виготовлення та якістю продукції.

Ознайомлення з новою технікою і технологією, що застосовується на виробництві.

Завдання виробничого навчання при підвищенні кваліфікації. Етапи професійного росту робітника.

Роль підвищення кваліфікації робітників для освоєння нової техніки, передової технології, подальшого підвищення продуктивності праці.

Ознайомлення з програмою виробничого навчання, кваліфікаційною характеристикою. Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці.
Тема 2. Електромонтажні роботи
Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця учня при електромонтажних роботах.

Ознайомлення з інструментом, матеріалами і виробами, збереження матеріалів і інструментів, напівфабрикатів і деталей, технологічної документації. 

Підготовка інструментів, матеріалів і виробів до пайки.

Вправи
Заготовка з’єднувальних дротів. Правка і нарізання дротів за довжиною, зняття ізоляції, зачистка.  Пайка дротів різних марок. Окінцювання однодротових і багатодротових дротів. Закріплення наконечників з використанням гідропреса. Зрощування дротів пайкою. Припаювання дротів до виводів апаратів. Приєднання дротів до виводів апаратів з використанням наконечників. Перевірка якості пайки. Вкладка провідників, розшивка джгута. Прокладка ізольованих дротів при монтажі приборів. Розмітка проводки дротів за схемою. Вкладка дротів, монтаж клемних скобок. Розпайка змонтованих схем і зняття старого монтажу.

Тема 3. Обслуговування приладів автоматичної сигналізації, захисту, блокування
Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця. Перевірка здатності систем сигналізації і блокування; Увімкнення і вимкнення систем сигналізації, захист і блокування.

Заміна неполадок елементів схем (реле, ламп, кнопок). Чистка контактів реле, клем. 

Вправи
Обслуговування систем автоматизації на базі обчислювальної техніки. Спостереження системи на дисплеях, шифродрукованих приладах. Запуск програми самоперевірки їх тестів систем, аналіз її працездатності.

Тема 4. Обслуговування пневматичних регуляторів, регулюючих клапанів

Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця. Спостереження за роботою приладів: МПЕД – 2, РП-160М, ПВ-10, ПТ-ТП-68, ППС-100-25Д. Перевірка герметичності пневматичних систем і усунення витоків повітря, забезпечення приладів стислим повітрям нормального тиску і якості. Перевірка і наладка вторинних приладів на нуль, приладів на робочому місці по контрольному, пружинному манометру. 

Вправи
Увімкнення і вимкнення вторинних приладів і регуляторів. Переключення систем регулювання з автоматичного регулювання на ручне управління і навпаки без порушення технологічного режиму. Заміна відпрацьованих діаграм. Очищення і заправка пер. Очищення і заміна дроселей регуляторів. Обслуговування регулюючих клапанів. Заміна ущільнення, змазка сальника. Увімкнення і вимкнення клапана.  Перевірка герметичності клапана з трубопроводом, герметичності робочої порожнини мембранного приводу, стану зарядки з’єднання плунжера зі штоком. Усунення витків і регулювання клапанів. 
Тема 5. Ремонтування та налагодження автоматичних регуляторів Інструктаж з питань охорони праці.   

Відключення системи автоматичного регулювання від технологічного процесу. Виконання демонтажних робіт: продування комунікацій, від'єднання імпульсних і з'єднувальних ліній, знімання задавальників, редукторів, регулятора, фільтрів, запірних вентилів.

Вправи
Складання дефектної відомості на устаткування і пристрої системи.      Розроблення, очищення, промивання, заміна спрацьованого та пошкодженого устаткування. Складання, опресування окремих елементів. Монтажні роботи. Перевірення на міцність і щільність. Налагоджувальні роботи. Оформлення виконаної роботи.

Тема 6. Обслуговування  контрольно-вимірювальних приладів  та засобів автоматики відповідно до вимог 7-го розряду 

Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця.

Вправи
Виконання робіт за спеціальністю «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)» складністю 7-го розряду на промислових установках підприємства відповідно із кваліфікаційною характеристикою.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт приладиста 7-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 7. Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) складністю 7-го кваліфікаційного розряду
Освоєння норм часу, що установлені при дотриманні вимог технологічного процесу та технічних умов.

Виконання повного обсягу робіт на основі технічної документації, що застосовується на підприємстві.

Вивчення та застосування передових високопродуктивних прийомів і способів праці, а також інструментів, пристроїв, оснащення, що застосовуються новаторами виробництва.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

  Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт

1. Зняття показників приладів, оцінювати їх значення; 

2. Проведення огляду та оцінки стану приладів;

3. Виконання планової регламентної роботи ТО приладів;

4. Виконання позапланової роботи ТО, наладка;

5. Виконання заміни діаграм, самописців, передаточних тяг, тросиків, ниток;

6. Обслуговування автоматичних приладів аналізаторів якості;

7. Обслуговування вторинних приладів, пневматичних регуляторів, регулюючих клапанів, допоміжних пристроїв автоматики;

8. Обслуговування приладів автоматичної сигналізації, захисту та блокування.

Критерії кваліфікаційної атестації випускника

        Професія – 7311  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
      Кваліфікація: 7 розряд
	Бал
	Знає
	Бал
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу, пов’язаного з будовою приладів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями Комітету стандартів мір та ваг на випробування і регулювання  окремих приладів. 

Виконує тільки фрагменти практичних завдань з використанням авторегуляторів прямої дії, Володіє навчальним матеріалом з предмету на рівні елементарного розпізнання , допускає суттєві помилки з будови манометрів, електронних регуляторів, витратомірів, термометрів, рівномірів, датчиків, перетворювачив. 
	1
	Учень (слухач) з допомогою майстра виконує деякі прості прийоми виконання елементів навчально-виробничих завдань, пов’язаних зі слюсарною обробкою деталей  із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв. Розбирає та складає тепловимірювальні прилади середньої складності: мілівольтметри, логометри, потонцеометри, мости. Розбирає та складає прилади тиску (манометри).

Виконана робота повністю не відповідає якісним показникам.

 В організації робочого місця є суттєві недоліки. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Допускає суттєві помилки .

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час експлуатації приладів вимірювання температури тиску, рівня, витрат.

Виявляє здатність елементарно висловити думку з предмету , який вивчає.

Допускає суттєві помилки під час відповіді. 

Виконує тільки

 фрагменти практичних завдань з допомогою викладача.

Відсутній інтерес до обраної професії.
	2
	Учень (слухач) виконує деякі прості прийоми і технологічні операції зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Виконана робота на низькому кваліфікаційному рівні істотно не відповідає діючим якісним показникам. 

Контроль якості продукції здійснює за допомогою майстра.

В організації робочого місця є суттєві недоліки. 

Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки.

Без присвоєння кваліфікації

	3
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності) технологією робіт з обслуговування та регулювання  приладів тиску , рівня температури, витрат).

Фрагментарно знає призначення і умови використання поширеного інструменту, загальні відомості про систему допусків і посадок, параметри шорсткості.

Проявляє обмеженийспостережливий інтерес до нової технології . Під час  відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки.


	3
	Учень (слухач) безсистемно володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями (можливі помилки, які впливають на якість ремонту). За допомогою майстра виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. Ремонтує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

При виконанні роботи з обробки отворів допускає значні відхилення від норм вироблення та від розмітки.

Недостатньо володіє нормамитехнічного контролю ( постійна допомога майстра), розбирає, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Допускає періодичні порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Без присвоєння кваліфікації

	4
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування, без розуміння,   з допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і експлуатацію окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності).

Користується деякими видами нескладної технологічної документації за допомогою викладача. Обслуговування та перевірка вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат.
	4
	Учень (слухач)  володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями. Виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл.  точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Недостатньо володіє нормами технічного контролю (допомога майстра). 

Допускає епізодичні  порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним показникам.

Недостатньо володіє вмінням регулювання та перевірки вагів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат..

	5
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння за допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП; частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Знав як здійснювати регулювання та перевірку вагів різних типів, гальванометрів, реле поля-ризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, температури, потенціометри ультрозвукові та електро-магнітні.

При відповіді допускається помилок, які самостійно виправити не може.

Виявляє пізнавальний інтерес до нової технології, користується деякими видами нескладної технологічної документації недостатньо усвідомлено.
	5
	Учень (слухач)  виконує  переважну більшість  прийомів  і технологічних  операцій, необхідних для експлуатації, обслуговування, складання, випробування, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних приладів тиску, рівня, витрат середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з частковою допомогою майстра.

Недостатньо володіє прийомами контролю (допомога майстра),  регулюванням та перевіркою вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, темпе-ратури , потенціометрів ультрозвукових та електро-магнітних.

В окремих випадках допускає порушення правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Економно використовує матеріали та енергоресурси.

	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Здійснює перевірку, знає перелік параметрів регулювань  різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабіліза-торів напруги, приладів тиску, температури, потен-ціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Досить слабо користується підручниками та  деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння виконує частково складання, перевірку, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних та розрахункових приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат,аналізаторів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей, фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з консультаційною допомогою майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості частково аналізує відхилення показників різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, регуляторівстабілізаторів напруги, приладіврегулювання тиску тиску, температури,рівня, витрат потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці.



	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Знає технологію слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності). Володіє знаннями щодо способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування і експлуатації.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Його відповідь у цілому правильна, але містить неточності, недостатньо обгрунтована.

Користується деякими видами довідників нескладної конструкторсько-технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє.
	7
	Учень (слухач)  може самостійно за алгоритмом виконати ремонт, складання, перевірку, регулювання  тепловимірювальних, приладів виміру та регулювання тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості автоматичних, піротехнічних та інших приладів із регулюванням та доведенням відповідних показників приладів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. При визначенні дефектів приладів, які обгрунтовує, потребує консультації майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості,

частково аналізує відхилення показників. Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам.


	8
	Учень (слухач)  самостійно з розумінням відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і налогодження окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів, правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Знає як проводити обслуговування та перевірку контрольних приладів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, витрат, якості,  потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

Під час відповіді та виконання практичних завдань допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє.
	8
	Учень (слухач)  самостійно за алгоритмом виконує  наладку, складання, перевірку, регулювання, тепловимірювальних, регуляторів тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості, піротехнічних та інших приладів з підганянням та доведенням відповідних показників та параметрів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), та складання комплексних виробів, регулювання функцій .Визначає дефекти приладів, які обслуговує.

Використовує універсальні та спеціальні пристрої, здійснює контроль із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання.

Здійснює регулювання та перевірку показників різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, аналізаторів потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які може виправити сам. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. 
Організовує робоче місце з дотриманням безпеки праці.

	9
	Учень (слухач)  правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосовує знання для виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами

налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Усвідомлено користується технічною і довідниковою літературою. Може допускати незначні неточності при відповіді,які сам виправляє.
	9
	Учень (слухач)  самостійно, в цілому правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, технічне обслуговування, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, регулюючих електромагнітних, електродинамічних, аналізуючих приладів пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складаннях комплексних виробів, регулювання функцій Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які регулює. Складає та монтує складні схеми з’єднань.

Володіє більшістю прийомів контролю якості при виготовленні виробів. 

Усвідомлено користується конструкторсько-технологічною документацією та справочниками..

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які виправляє. Організація робочого місця відповідає вимогам.

	10
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу, здатний використовувати їх у нестандартних умовах, виявляє елементи творчого регулювання КВП. Під час виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує, може допускати незначні неточності, які самостійно виправляє. Володіє знаннями   технології слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування, правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів. Знає позначення теплових та електричних схем і креслень.

Знає як проводити обслуговування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів, лічильників, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає окремі неточності, які може виправити самостійно. 

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	10
	Учень (слухач) правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, ремонт, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих,сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Самостійно виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого і черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну похибки  під час перевірки і випробування приладів.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Здійснює самоконтроль якості регулювань, забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці, економно використовує матеріали та енергоресурси.

У процесі роботи може допускає окремі неточності, які самостійно виправляє.

	11
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; системою допусків та посадок, квалітетів (класів точності) і параметрів шорсткості (класів чистоти оброблення).

Знає, як проводити перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів , лічільників, рівномірів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації.

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	11
	Учень (слухач)  правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих, сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого та черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну погрішність під час перевірки і випробування приладів. Складає дефектні відомості і заповнює паспорти та атестати на прилади і автомати.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Уміє обирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого завдання. 

Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

	12
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; основами механіки та електроніки в обсязі роботи, яку виконує.

Відповідь учня повна правильна логічна,містить аналіз по предмету і причинах відхилення показників приладів від регламентних.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Постійно прагне виконувати більш складні завдання.

Вміє самостійно знаходити, користуватися джерелами інформації, довідниковою та технічною літературою.

      Знає будову та принцип дії програмно-технічних комплексів; технологічні схеми комплексів і установок, що обслуговуються; принципи роботи технологічного комплексу програмним керуванням; способи і методи програмування обслуговування процесорних пристроїв і відеосистем; способи налагодження окремих вузлів і схем; інструкції з охорони праці по професії та видах робіт.

Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	12
	Учень (слухач)  правильно і творчо виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; здійснює слюсарне оброблення деталей за 11-12 квалітетами (4-5 кл. точності), підгонку та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів; пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термообробку маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Регулює складні прилади під керівництвом майстра.

Уміє самостійно обирати оптимальний варіант виконання  виробничого завдання, економно використовує матеріали, енергоресурси.

Бездоганно виконує практичні завдання по регулюванню технологічних процесів із застосуванням засобів автоматики

Результат виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам або може бути кращим від них.

Обслуговує пульти керування технологічних комплексів і установок з програмним керуванням, які оснащені системами відеокерування.          Налагоджує і регулює електронні пристрої різних типів, окремі вузли, електронні схеми мікропроцесорної техніки і систем відеокерування.     Проводе діагностику, перевірку окремих вузлів і електронних схем, виявляє дефекти в системі інформаційного забезпечення і усувати їх.

 Проводе ремонтно-відновні роботи елементів електричних і електронних схем керування, усувати несправності в роботі обладнання.

 Ремонтує датчики і покажчики схем керування. Складає дефектні відомості на проведення ремонтних робіт. Бере участь у монтажі та освоєнні нових електронних систем і відеосистем.

Самостійно і систематично  забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

Повністю виконує та перевиконує норми часу.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ'ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія – 7311 Приладист(перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
Кваліфікація – 7 розряд

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб
	При

міт

ка



	
	
	Для

індивіду

ального користування
	Для

групо

вого корис

тування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання:
	
	
	

	1
	Слюсарні столи
	15
	-
	

	2
	Монтажні столи
	15
	-
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1
	Прилади температури
	15
	-
	

	2
	Перетворювачі термоелектричні (термопари)
	15
	-
	

	3
	Манометри різних типів
	15
	60
	

	4
	Автоматичні електронні мости типу КВМ, КСМ3, КСМ4, ДИСК-250, КСМ2
	15
	30
	

	5
	Перетворювачі опору
	15
	60
	

	6
	Пневматичні перетворювачі
	15
	60
	

	7
	Пневмоелектричні перетворювачі
	15
	-
	

	8
	Потенціометри
	15
	30
	

	9
	Вимірювальні електричні перетворювачі
	15
	-
	

	10
	Індикатори температури
	15
	-
	

	11
	Виконавчі пневматичні клапана нової модифікації
	15
	
	

	12
	Дифманометри різних типів 
	15
	
	

	13
	Ратометри з пневматичною передачею та місцевою шкалою показників
	15
	
	

	14
	Тягонапороміри
	15
	
	

	15
	Прилади кількості і витрат
	15
	
	

	16
	Вторинні прилади ПИК-1, ФЩЛ
	15
	
	

	17
	Тягоміри
	15
	
	

	18
	Електричні прилади типу КС
	15
	
	

	19
	Манометри різних видів
	15
	
	

	20
	Водоміри
	15
	
	

	21
	Ратоміри
	15
	
	

	22
	 Аналізатори якості
	15
	
	

	23
	Електровимірювальні прилади
	15
	
	

	24
	Аналітичні ваги ВЛР-200
	15
	
	

	25
	Сигналізатори новітньої модифікації
	15
	
	

	
	Інструменти:
	
	
	

	1
	Товщиномір ультразвуковий електромагнітний
	5
	10
	

	2
	Комплект інструментів
	15
	-
	

	3
	Комплект вимірювальних інструментів
	15
	-
	

	
	Навчально-наочні посібники:
	
	
	

	
	Стенди:
	
	
	

	1
	Стенди перевірки – калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	5
	10
	

	2
	Пакети документів перевірки калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	15
	-
	

	3
	Щит КВП та А з вторинними приладами виміру тиску, температури, витрати
	
	1
	

	4
	Навчальні таблиці будови КВП та А, комплект
	
	4
	

	5
	Навчальні таблиці технології слюсарних робіт, комплект
	
	4
	

	
	Навчально-наглядні посібники
	
	
	

	1
	Плакати з тем навчальної програми виробничого навчання
	1
	
	

	2
	Плакати із загальних правил безпеки праці при слюсарних роботах (комплект)
	1
	
	

	3
	Плакати із загальних правил безпеки праці при розбірно-збірних роботах (комплект)
	1
	
	

	4
	Плакати із протипожежної безпеки (комплект)
	1
	
	

	5
	Зразки пристосувань та інструментів новаторів виробництва
	1
	
	

	
	Технічна документація
	
	
	

	1
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в слюсарній майстерні
	1
	
	

	2
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в лабораторії
	1
	
	

	3
	Довідкові таблиці з основних тем спецтехнології
	1
	
	

	4
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в слюсарній майстерні
	1
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            (позначення стандарту)

Професія:  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

Код: 



7311
Кваліфікація: 

8 розряд
Видання офіційне

Київ

2011

Освітньо-кваліфікаційна характеристика

випускника професійно – технічного навчального закладу

1.Професія:7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

2.Кваліфікація: 
8 розряд 
3.Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати:  складні системи автоматичного вимірювання і регулювання технологічних процесів за допомогою розподільних систем керування, систем відеокерування і мікропроцесорної техніки, основи теорії автоматичного регулювання і сучасної електронної техніки; способи і методи коректування технологічних і тестових програм; методи розрахунків, які пов’язані з вибором оптимальних режимів роботи обладнання, заміною елементів схем електричних, електронних і телемеханіки; технологічний процес і принципи роботи технологічних комплексів і установок; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт.

Повинен уміти: обслуговувати і комплексно налагоджувати мікропроцесорну техніку, функціональні електронні блоки складними гідравлічними, вакуумними, кінематичними (радіоелектронними схемами), розподільні системи керування і системи відеокерування складними технологічними комплексами і установками з переробки нафти, нафтопродуктів, сланців, газу і вугілля, системи визначення та регулювання витрат нафти, газу, нафтопродуктів. Налагоджувати і ремонтувати компютерні системи технологічного комплексу та установок. Проводити діагностику, перевірку взаємодії різних блоків і систем, виявляти та усувати несправності в роботі обладнання і дефекти в системі інформаційного забезпечення. Стежити за ритмічною роботою всіх засобів автоматизації технологічного комплексу і установок, а також математичного забезпечення контролю параметрів технологічного процесу. Аналізувати і систематизувати відмови і пошкодження електронних і відеосистем, розробляти заходи з підвищення надійності їх експлуатації. Контролювати стан електронних систем за допомогою програмно-технічних тестів. Керувати роботою робітників нижчої кваліфікації. Вести технічну документацію з експлуатації електронної техніки і відеосистем. Брати участь у пуску складних технологічних комплексів і установок.

6. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально та ефективно організовувати працю на робочому місці; 

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати  вимоги нормативних актів про охорону праці й  навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо); 

е) знати основи інформаційних технологій;

     є) мати професійну підготовку в обсязі, достатньому для безпечного  усування несправностей та відмов, що виникають у процесі роботи, а також для участі в їх ремонті.

5. Вимоги до освітньо-кваліфікаційного рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти

Попередній освітньо-кваліфікаційний рівень - «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних                   трубопроводів) »  7-го розряду: 

· за умови підвищення кваліфікації; стаж роботи за професією «Приладист   (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу,  сланців, вугілля та  обслуговування магістральних  трубопроводів) » 7-го розряду не менше 2 років.

6. Сфера професійного використання випускника

Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля

7. Специфічні вимоги

7.1 Вік: по закінченні терміну навчання – не менше 18 років

7.2 Стать: жіноча, чоловіча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

1. Професія – 7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 

2. Кваліфікація – 8 розряд

3. Загальний фонд навчального часу - 306годин
	№ з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього


	З них на ЛПР

	1
	Загально професійна підготовка
	27
	2

	1.1
	Основи правових знань
	4
	

	1.2
	Інформаційні технології
	4
	2

	1.3
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	4
	

	1.4
	Резерв часу
	15
	

	2
	Професійно-теоретична підготовка
	99
	

	2.1
	Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	48
	

	2.2
	Електроніка та мікроелектроніка
	36
	

	2.3
	Охорона праці
	15
	

	3
	Професійно-практична підготовка
	161
	

	3.1
	Виробниче навчання на виробництві
	84
	

	3.2
	Виробнича практика
	77
	

	4
	Консультації
	12
	

	5
	Державна кваліфікаційна атестація 
	7
	

	6
	Загальний обсяг навчального часу ( без п.4)
	294
	2


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень, полігонів) 

для підготовки за професією «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)»

1. Кабінети:

· Технологія конструювання, монтажу, наладки і ремонту контрольно-вимірювальних   приладів та   автоматики 

· Обладнання та основи виробництва
· Електротехніки 

· Інформаційних технологій

· Охорони праці 

· Основи галузевої економіки і підприємництва

 2. Лабораторії:

· Хімічні

    3. Майстерні:

· Слюсарної справи 

· Приладистів 

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників:

· допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання;

· індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності обладнаного робочого місця;

-предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху»     вивчаються за згодою підприємств - замовників кадрів.

.

Типова навчальна програма з предмета
 «Основи галузевої економіки  та підприємництва»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Ринкова економіка та ринкова інфраструктура
	2
	

	2
	Оцінка результатів національного виробництва
	2
	

	
	Всього годин
	4
	


Тема 1. Ринкова економіка та ринкова інфраструктура

Попит, пропозиція і ринкова ціна. Ринкова рівновага. Види ринків, ринкова інфраструктура. Конкуренція і її види.
Тема 2. Оцінка результатів національного виробництва

Суть та типи відтворення.

Валовий національний продукт (ВНП). Національний дохід та його розподіл. Економічне зростання, його фактори і типи. Показники обчислення валового національного продукту (ВНП), валового внутрішнього продукту (ВВП).

Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	2

	2
	Мережні системи та сервіси
	1
	

	
	Всього годин
	4
	2


   Тема 1. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології.

Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії).

Лабораторно-практичнш роботи:

1. Використання можливостей програмних продуктів за напрямом професії у професійному навчанні.

2. Створення проекту (екскізу, макету, форми) використовуючи можливості програмних продуктів за напрямом професії.

Тема 2. Мережні системи та сервіси.

Поняття електронної комерції, її переваги і обмеження.

Схеми електронної комерції: бізнес-бізнес (В2В) і бізнес-споживач (В2С). Електронні ринки. Вплив електронної комерції на сучасний бізнес. Переваги і недоліки електронної комерції.

Типова навчальна програма з предмета
 « Основи правових знань »

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правове регулювання прав робітника (національний та міжнародний аспекти)
	2
	

	2
	Регулювання правових відносин у сфері державного управління
	1
	

	3
	Правове регулювання зовнішньоекономічних проблем
	1
	

	
	Всього годин
	4
	


Тема 1. Правове регулювання прав робітника (національний та міжнародний аспекти)

Декларації, конвенції та Національні програми про права дітей, молоді.

Основні напрямки державної та міжнародної молодіжної політики.

Тема 2. Регулювання правових відносин у сфері державного управління

Адміністративне право, адміністративне законодавство.

Адміністративний примус і його види. Заходи адміністративного запобігання, заходи фізичного впливу, застосування спеціальних засобів.

Адміністративна відповідальність.


Тема 3. Правове регулювання зовнішньоекономічних проблем

Об’єктивна необхідність інтеграції України до світового господарства і розвитку її міжнародних відносин. Чинники інтеграції України у світове господарство.

Напрями адаптації України до міжнародного поділу праці.

Завдання зовнішньоекономічної політики України на найближчу перспективу.

Типова навчальна програма з предмета

«Технологія конструювання і обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Прилади якісного аналізу.
	18
	

	2
	Основи радіотехніки      
	14
	

	3
	Основи телемеханіки
	16
	

	
	Всього годин
	48
	


Тема 1. Прилади якісного аналізу

  Прилади для комплексних досліджень свердловин. Глибинні манометри та дифманометри. Класифікація за принципом дії: пружинні, пружинно-поршневі та пневматичні.

Пружинні манометри типу МГГ і МГН. Будова та галузь застосування. Пружинно-поршневі манометри типу МГП і МПМ. Будова та галузь застосування.

Пневматичний диференційний манометр типу ДГМ. Будова та галузь застосування.

Глибинний  термометр  манометричного  типу  ТГГ.  Будова  та галузь застосування.

Дистанційні прилади для виміру параметрів свердловин. Манометри-термометри ДРМТ. Склад і будова; галузь застосування.
Дебітомер "Метан", призначення, будова та галузь застосування.

Пересувні лабораторії для комплексних досліджень свердловин.

Автоматична промислова електронна лабораторія ("Аист"). Призначення і будова лабораторії. Галузь застосування.

Пересувна станція "Глубина-1". Призначення, будова, галузь застосування.

Прилади для контролю за фізико-хімічними властивостями та якістю продукції промислу.

Газоаналізатори-хроматографи для якісного аналізу різних газових і рідких середовищ і сумішей. Хроматографи ХЛ-8, "Цвет", ХТМ та ін. Принцип дії.

Визначення точки роси вологою і важкими вуглеводами за допомогою індикатора "Харьков". Будова та принцип дії, галузь застосування. Порядок роботи з приладами.

Комплекс "Конденсат-2". Призначення, галузь застосування. Принцип дії і порядок роботи з приладами. Дотримання вимог до системи КВП і А щодо перешкодозахищеності приладів під час експлуатації у вибуховонебезпечних приміщеннях.
Тема 2. Основи радіотехніки      
Основні відомості про електромагнітні хвилі. 

Електричні кола змінного струму; зв’язані контури.

Електричні   фільтри.   Підсилювачі   первинних   електричних сигналів.    Генерування    електричних коливань.    Перетворення    коливань. Галузь застосування радіотехніки. 
  Загальні відомості про радіопередавачі. Основні параметри радіопередавачів. Генератори із зовнішнім збудженнями.

Радіоприймачі. Основні якісні показники приймачів. Класифікація приймачів. Структурні схеми приймачів. Вхідні пристрої приймачів. Підсилювачі високої частоти. Перетворювачі частоти. Детекторні каскади. Допоміжні пристрої високочастотного тракту приймачів. Підсилювачі низької частоти приймачів.

Тема 3. Основи телемеханіки
  Безконтактні системи автоматики і телемеханіки

Загальні відомості. Ферит-транзисторні телемеханічні системи. Безконтактні шляхові датчики та вихідні ключі. Сучасні телемеханічні системи.

        Елементи імпульсної техніки. Електричні імпульси та їх параметри, диференціальні трансформатори. Діодні обмежувачі. Комбіновані схеми формування імпульсів. Імпульсні підсилювачі. Емітерний повторювач. Тригери на транзисторах.

        Логічні елементи й операції. Загальні відомості про логічні елементи. Основні види схемних елементів і логічних операцій. Символьне позначення логічних елементів. Логічні операції на релейно-контактних і напівпровідникових елементах. Запам'ятовуючі елементи і діодні ключі. Основні схеми логічних елементів. Комбіновані логічні схеми.

Комплексні пристрої систем телекерування-телесигналізації-телевиміру ( ТК-ТС-ТВ ). Блок-схема ТК-ТС-ТВ.

Телевимір. Передача параметрів температури, тиску, рівня і витрати на відстань. Перетворювачі параметрів. Схема телевиміру. Багатоканальні системи телевиміру.

Телесигналізація. Сигналізація положення і стану контрольованих об'єктів. Основні схеми.

Телекерування. Керування виконавчими органами, регуляторами та пристроями на відстані. Основні схеми керування. Захист від неправильного спрацьовування системи керування.

Типова навчальна програма з предмета
 «Електроніка та мікроелектроніка»
	№

з\п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Телекерування
	16
	

	2
	Системи керування виробничими процесами
	20
	

	
	Всього годин
	36
	


   Тема 1. Телекерування
Звязок дротовий, бездротовий.

Промислові системи керування. Об’єкти керування.
Якісний, якісно-комбінаційний, розподільний, розподільно-комбінаційний методи.

Амплітудно-імпульсна, кодо-імпульсна, фазо-імпульсна модуляція.

Тема 2. Системи керування виробничими процесами
Поняття програмного керування.

Системи прямого цифрового керування.

Автоматизовані системи програмного керування.

Рівні автоматизованого програмного керування.

Інтегровані системи керування.
Типова навчальна програма з предмета

 «Охорона праці»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на ЛПР

	1
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	3
	Основи пожежної безпеки
	2
	

	4
	Основи електробезпеки
	3
	

	5
	 Основи гігієни праці та виробничої санітарії
	1
	

	6
	Надання першої допомоги потерпілим при  

нещасних випадках
	1
	

	 
	Всього годин 
	15
	 


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

     Зміст поняття "Охорона праці", соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета "Охорона праці", обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Доповнення до основних законодавчих актів з охорони праці: Закону України "Про охорону праці". Кодексу законів про працю, Типового положення про навчання з питань охорони праці. Завдання системи стандартів безпеки праці.
Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.
Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.
Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, матеріальна і кримінальна відповідальність.

Інструктування з безпеки праці. Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов'язані з працею на виробництві, алкоголізм і безпека праці. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювання на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму і захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних

захворювань і професійних отруєнь.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних отруєнь і професійних захворювань.

Розслідування нещасних випадків у навчальних закладах.
Відшкодування власником підприємства, установи і організації або уповноваженим ним органом шкоди, заподіяної працівникові ушкодженням здоров'я, пов'язаним з виконанням ним трудових обов'язків.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі

     Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії оператор технологічних установок.  Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.
     Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Обов'язкові для всіх робітників правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварії.
Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях. Міцність обладнання, огороджувальні пристрої. Апарати і посудини, які працюють під тиском. Балони для стиснених газів. Вимоги техніки безпеки при експлуатації трубчатої печі, конденсатора-холодильника, компресорів, трубопроводів, насосів, контрольно-вимірювальних приладів, при роботі в лабораторії з кислотами, лугами, селективними розчинниками. Правила безпеки в газонебезпечних місцях, порядок видачі наряду-допуску на газонебезпечні роботи, ізолюючі і фільтруючі протигази, підбір розміру шлем-маски.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожежі: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок,
покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для захисту об'єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі.
Особливості гасіння пожежі на об'єктах нафтопереробних заводів.
Організація пожежної охорони на об'єктах нафтопереробних заводів.

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.
Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої. Ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.
Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії
Поняття про виробничу санітарію, як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори: шум, вібрація, іонізуючі випромінювання, основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини, Лікувально - профілактичне харчування. Нормування шкідливих речовин. Захист від шкідливої дії речовин на виробництві.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками. Основні гігієнічні особливості праці за професією оператор технологічних установок. Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціювання повітря, виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх, осіб віком до 21 року

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Стислі основи анатомії людини.
Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. Дії у важких випадках.

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій.

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.
Перша допомога при запорошенні очей, пораненнях, вивихах, переломах.
Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу.
Надання першої допомоги при знепритомнінні (утраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, опіку, обмороженні.
Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.
Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Правила надання першої допомоги потерпілому при термічних, хімічних, електричних опіках.
Оживлення, способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.
Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.
Типова навчальна програма

з виробничого навчання

Професія – 7311  приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів,

                    газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних        

                    трубопроводів). 
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Виробниче навчання на виробництві
Тема 1. Інструктаж з питань охорони праці 

    Інструктаж з питань охорони праці на виробництві .

Ознайомлення з організацією, плануванням праці, системою контролю за термінами виготовлення та якістю продукції.

Ознайомлення з новою технікою і технологією, що застосовується на виробництві.

   Завдання виробничого навчання при підвищенні кваліфікації. Етапи професійного росту робітника.

Роль підвищення кваліфікації робітників для освоєння нової техніки, передової технології, подальшого підвищення продуктивності праці.

Ознайомлення з програмою виробничого навчання, кваліфікаційною характеристикою. Інструктаж з питань охорони праці безпосередньо на робочому місці.
Тема 2.  Електромонтажні роботи 

Інструктаж з питань охорони праці.

Робота з кабелем. Підготовка кінців кабелів. Підготовка із застосуванням поліхлорвінілової стрічки та лаків. Зварювання й опресування наконечників під час монтування кінцевих воронок із застосуванням епоксидних компаундів.

Вправи

Участь у комплексному підготовленні та монтуванні кінця силового кабеля із застосуванням епоксидного компаунду. Комплексні роботи при монтуванні контрольних кабелів із перевіренням відповідності маркування жил і їх приєднання до контактів затискачів.

Монтування проводок. Маркування жил. З'єднання жил з одним маркуванням. Перевірка відповідності маркіровок початка і кінця маркірованої жили. Установлення маркірувальних поясів і бирок.

Прокладання проводів в сталевих конструкціях, панелях і станинах машин. Установлення опор. Розмічання. Приварювання сталевих смуг. Свердлення отворів. Нарізання різі. Навішування скобок. Заготовлення проводів і захисних прокладок. Прокладання та кріплення проводів. Улаштування уведень у внутрішні частини устаткування. Перевірення та випробування проводок.

Заземлення броньових оболонок кабелів. Під'єднання провідників до броні.

Розпаювання змонтованих схем. Випробування прокладених проводів після монтування схеми: контроль відповідності з'єднань схемі, вимір опору ізоляції, випробування ізоляції на електричну міцність.

Тема 3. Обслуговування імпульсних ліній та електромереж 

     Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організації робочого місця. Обслуговування  трубних імпульсних мереж і роз’єднуючих сосудів. Огляд трубних проводок, запорні арматури в роз’єднуючих сосудах. Вимкнення печі, зміна сальникової набивки, підтяжка гайки сальника. Перевірка маховиків на зачиняючих вентилях. Перевірка кріплення трубних проводок і уникнення провисання. Продувка імпульсивних мереж, заповнення роз’єднуючою рідиною за допомогою ручного та електричного насосу. Зачищення повітряного і продувного вентиля. Відкриття вентиля відбору вимірювального середовища. Включення первинного приладу в роботу. Випробування трубних мереж  на міцність.

Вправи

          Перевірка заземлення захисних трубопроводів, проводів і кабелів, кріплення електричних трас, міцність електричних з’єднань у розподільних і перехідних коробах, уникнення провисання дротів і кабелів, чистка контактів. Перевірка кришок і прокладок на електрофітингах і кишенях. Випробування захисних трубопроводів на герметичність. 

Тема 4. Обслуговування та налагодження каскадних схем, щитів і технологічних установок.

 Інструктаж з питань охорони праці.

Вправи

Налагодження й обслуговування вторинних електронних показувальних і самописних приладів з електронними або пневматичними регуляторами.

Тема 5. Ремонтування та перевіряння приладів всіх параметрів

Інструктаж з питань охорони праці.

Дифманометри з пневматичним перетворювачем. Розбирання дифманометра. Виймання вузла мембранного блока, заміна дефектної мембранної коробки. Установлення нового блока. Регулювання внутрішньої порожнини мембранної коробки. Заповнення внутрішньої порожнини рідиною. Заміна мембрани, що ущільнює коромисло дифманометра. Перевірення роботи пневмореле. Перевірення прилягання сопла до заслінки. Вивірення нульової точки приладу. Визначення і підрахування похибок показань приладу.

Вивірення дифманометра. Державні стандарти, інструкції, правила, рекомендації і методичні вказівки Держстандарту на вивірення приладів.

Вивірення дифманометрів за допомогою зразкового ртутного приладу Петрова типу ППР-2М, МП-2,5 або зразкового манометра методом звіряння.

Вивірення витратовимірювальних комплексів типу "Ритм-2", "Газометр-ЗМ", що мають корекцію за тиском і температурою.

Вивірення датчиків температури: термометрів опору і термопар на потенціометричній установці компенсаційним методом.

Потенціометри. Вивірення автоматичного потенціометра за допомогою переносного зразкового потенціометра. Зовнішній огляд і випробування. Перевірення роботи джерела стабілізованого живлення. Визначення опору ізоляції. Визначення характеру заспокоєння рухомої частини приладу. Визначення порога чутливості. Визначення основної похибки та варіації показань. Визначення похибки запису самописних приладів, перевірення збігу шкали та діаграми, якості запису. Перевірення середньої швидкості просування діаграми. Визначення часу проходження покажчиком усієї шкали. Визначення похибки спрацьовування контактів регулювального пристрою. Вивірення нормального елемента.
Методи вивірення автоматичного моста за допомогою зразкового магазина опору. Зовнішній огляд і випробування.

Вправи

 Визначення опору ізоляції. Визначення характеру заспокоєння рухомої частини приладу. Визначення порогу чутливості. Визначення основної похибки запису самописних приладів. Перевіряння якості запису та збігання шкали та діаграм. Перевіряння середньої швидкості просування діаграми. Визначення часу проходження покажчиком усієї шкали. Визначення похибки регулювального пристрою.

Тема 6. Обслуговування  контрольно-вимірювальних приладів  та засобів автоматики відповідно до вимог 8-го розряду 

Інструктаж за змістом занять з охорони праці, організація робочого місця.
         Виконання робіт за спеціальністю «Приладист» складністю 8-го розряду на промислових установках підприємства відповідно із кваліфікаційною характеристикою:

· зняття показників приладів, оцінювати їх значення; 

· проведення огляду та оцінки стану приладів;

· виконання планової регламентної роботи ТО приладів;

· виконання позапланової роботи ТО, наладка;

· виконання заміни діаграм, самописців, передаточних тяг, тросиків, ниток .

            Вправи
Обслуговування автоматичних приладів аналізаторів якості;

Обслуговування вторинних приладів, пневматичних регуляторів, регулюючих клапанів, допоміжних пристроїв автоматики;

Обслуговування приладів автоматичної сигналізації, захисту та блокування.

Виробнича практика

Тема 1. Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві. Ознайомлення з підприємством, з видами робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 8-го розряду. Інструктаж з охорони праці на робочому місці.

Тема 2. Самостійне виконання робіт приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) складністю  8-го кваліфікаційного розряду
Освоєння норм часу, що установлені при дотриманні вимог технологічного процесу та технічних умов.

Виконання повного обсягу робіт на основі технічної документації, що застосовується на підприємстві.

Вивчення та застосування передових високопродуктивних прийомів і способів праці, а також інструментів, пристроїв, оснащення, що застосовуються новаторами виробництва.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітнього устаткування та матеріалів, умов виробництва  за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт

1. Проведення робіт по перевірці, оцінці та обслуговуванню імпульсних ліній та електричних мереж.

2. Проведення перевірки та роботи по технічному обслуговуванню приладів виміру параметрів технологічного процесу.

3. Знімання показників робочих приладів, оцінення показників, виявлення порушень у роботі первинних та вторинних приладів, проведення технічних обслуговувань та усунення зовнішніх несправностей приладів: манометрів та перетворювачів тиску, термометрів опору, термопар нових модифікацій та перетворювачів сигналів.

 4.  Перевірка, продувка приладів та імпульсивних мереж.

 5. Обслуговування та налагодження каскадних схем, щитів і технологічних установок.
Критерії кваліфікаційної атестації випускника

        Професія – 7311  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
      Кваліфікація: 8 розряд
	Бал
	Знає
	Бал
	Уміє

	1
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі елементи навчального матеріалу, пов’язаного з будовою приладів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями Комітету стандартів мір та ваг на випробування і регулювання  окремих приладів. 

Виконує тільки фрагменти практичних завдань з використанням авторегуляторів прямої дії, Володіє навчальним матеріалом з предмету на рівні елементарного розпізнання , допускає суттєві помилки з будови манометрів, електронних регуляторів, витратомірів, термометрів, рівномірів, датчиків, перетворювачив. 
	1
	Учень (слухач) з допомогою майстра виконує деякі прості прийоми виконання елементів навчально-виробничих завдань, пов’язаних зі слюсарною обробкою деталей  із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв. Розбирає та складає тепловимірювальні прилади середньої складності: мілівольтметри, логометри, потонцеометри, мости. Розбирає та складає прилади тиску (манометри).

Виконана робота повністю не відповідає якісним показникам.

 В організації робочого місця є суттєві недоліки. Потребує постійної допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки праці. Допускає суттєві помилки .

Без присвоєння кваліфікації.

	2
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює на рівні розпізнання окремі фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи приладів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час експлуатації приладів вимірювання температури тиску, рівня, витрат.

Виявляє здатність елементарно висловити думку з предмету , який вивчає.

Допускає суттєві помилки під час відповіді. 

Виконує тільки

 фрагменти практичних завдань з допомогою викладача.

Відсутній інтерес до обраної професії.
	2
	Учень (слухач) виконує деякі прості прийоми і технологічні операції зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Виконана робота на низькому кваліфікаційному рівні істотно не відповідає діючим якісним показникам. 

Контроль якості продукції здійснює за допомогою майстра.

В організації робочого місця є суттєві недоліки. 

Потребує допомоги і контролю в дотриманні правил безпеки.

Без присвоєння кваліфікації

	3
	Учень (слухач) з допомогою викладача відтворює фрагменти  навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності) технологією робіт з обслуговування та регулювання  приладів тиску , рівня температури, витрат).

Фрагментарно знає призначення і умови використання поширеного інструменту, загальні відомості про систему допусків і посадок, параметри шорсткості.

Проявляє обмеженийспостережливий інтерес до нової технології . Під час  відповіді і виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки.


	3
	Учень (слухач) безсистемно володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями (можливі помилки, які впливають на якість ремонту). За допомогою майстра виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. Ремонтує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

При виконанні роботи з обробки отворів допускає значні відхилення від норм вироблення та від розмітки.

Недостатньо володіє нормамитехнічного контролю ( постійна допомога майстра), розбирає, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Допускає періодичні порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Без присвоєння кваліфікації

	4
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування, без розуміння,   з допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження приладів, механізмів та апаратів, які вивчає; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і експлуатацію окремих приладів, механізмів та апаратів; основними властивостями експлутаційних матеріалів, які застосовує під час роботи. Недостатньо володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності).

Користується деякими видами нескладної технологічної документації за допомогою викладача. Обслуговування та перевірка вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат.
	4
	Учень (слухач)  володіє деякими простими  прийомами і технологічними  операціями. Виконує завдання зі слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл.  точності) із застосуванням слюсарного інструменту, універсальних пристроїв у відповідності з технологічною карткою. обслуговує, регулює, складає тепловимірювальні, електромагнітні прилади середньої складності з допомогою майстра. 

Недостатньо володіє нормами технічного контролю (допомога майстра). 

Допускає епізодичні  порушення в організації робочого місця, дотриманні правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Результат роботи відповідає мінімальним діючим якісним показникам.

Недостатньо володіє вмінням регулювання та перевірки вагів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат..

	5
	Учень (слухач)  на рівні запам’ятовування без достатнього розуміння за допомогою викладача відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП; частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Знав як здійснювати регулювання та перевірку вагів різних типів, гальванометрів, реле поля-ризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, температури, потенціометри ультрозвукові та електро-магнітні.

При відповіді допускається помилок, які самостійно виправити не може.

Виявляє пізнавальний інтерес до нової технології, користується деякими видами нескладної технологічної документації недостатньо усвідомлено.
	5
	Учень (слухач)  виконує  переважну більшість  прийомів  і технологічних  операцій, необхідних для експлуатації, обслуговування, складання, випробування, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних приладів тиску, рівня, витрат середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з частковою допомогою майстра.

Недостатньо володіє прийомами контролю (допомога майстра),  регулюванням та перевіркою вагів різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів тиску, темпе-ратури , потенціометрів ультрозвукових та електро-магнітних.

В окремих випадках допускає порушення правил безпеки праці, які не впливають на безпеку життєдіяльності.

Економно використовує матеріали та енергоресурси.

	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння відтворює основні положення навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Частково володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Здійснює перевірку, знає перелік параметрів регулювань  різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабіліза-торів напруги, приладів тиску, температури, потен-ціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Досить слабо користується підручниками та  деякими видами нескладної конструкторсько-технологічної документації. 
	6
	Учень (слухач)  без достатнього розуміння виконує частково складання, перевірку, регулювання тепловимірювальних, оптико-механічних та розрахункових приладів виміру тиску, температури, рівня, витрат,аналізаторів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей, фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує з консультаційною допомогою майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості частково аналізує відхилення показників різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, регуляторівстабілізаторів напруги, приладіврегулювання тиску тиску, температури,рівня, витрат потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електронних регуляторів.

Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці.



	7
	Учень (слухач) самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального матеріалу, пов’язаного з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і здавання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Знає технологію слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами ( 2-3 кл. точності). Володіє знаннями щодо способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування і експлуатації.

Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює. Його відповідь у цілому правильна, але містить неточності, недостатньо обгрунтована.

Користується деякими видами довідників нескладної конструкторсько-технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає несуттєві помилки, які частково виправляє.
	7
	Учень (слухач)  може самостійно за алгоритмом виконати ремонт, складання, перевірку, регулювання  тепловимірювальних, приладів виміру та регулювання тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості автоматичних, піротехнічних та інших приладів із регулюванням та доведенням відповідних показників приладів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) з підганянням та доведенням деталей. Фарбує прилади. При визначенні дефектів приладів, які обгрунтовує, потребує консультації майстра.

Володіє більшістю прийомів контролю якості,

частково аналізує відхилення показників. Організовує робоче місце з дотриманням правил безпеки праці. Результат роботи в цілому відповідає якісним і кількісним показникам.


	8
	Учень (слухач)  самостійно з розумінням відтворює навчальний матеріал, пов’язаний з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які обслуговує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і налогодження окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів, правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Знає як проводити обслуговування та перевірку контрольних приладів різних типів, гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, витрат, якості,  потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

Під час відповіді та виконання практичних завдань допускає несуттєві помилки, які самостійно виправляє.
	8
	Учень (слухач)  самостійно за алгоритмом виконує  наладку, складання, перевірку, регулювання, тепловимірювальних, регуляторів тиску, рівня, витрат, аналізаторів якості, піротехнічних та інших приладів з підганянням та доведенням відповідних показників та параметрів. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), та складання комплексних виробів, регулювання функцій .Визначає дефекти приладів, які обслуговує.

Використовує універсальні та спеціальні пристрої, здійснює контроль із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання.

Здійснює регулювання та перевірку показників різних типів,гальванометрів, реле поляризованих, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, аналізаторів потенціометрів ультрозвукових та електромагнітних, електричних регуляторів.

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які може виправити сам. Результат роботи відповідає якісним і кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. 
Організовує робоче місце з дотриманням безпеки праці.

	9
	Учень (слухач)  правильно і логічно відтворює навчальний матеріал у межах програми, самостійно застосовує знання для виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами

налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє знаннями щодо технології слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способів регулювання та градуювання приладів і апаратів та правил знімання характеристик під час їх випробування, правил обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів.

Усвідомлено користується технічною і довідниковою літературою. Може допускати незначні неточності при відповіді,які сам виправляє.
	9
	Учень (слухач)  самостійно, в цілому правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, технічне обслуговування, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, регулюючих електромагнітних, електродинамічних, аналізуючих приладів пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складаннях комплексних виробів, регулювання функцій Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які регулює. Складає та монтує складні схеми з’єднань.

Володіє більшістю прийомів контролю якості при виготовленні виробів. 

Усвідомлено користується конструкторсько-технологічною документацією та справочниками..

При виконанні роботи допускає несуттєві помилки, які виправляє. Організація робочого місця відповідає вимогам.

	10
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу, здатний використовувати їх у нестандартних умовах, виявляє елементи творчого регулювання КВП. Під час виконання теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує, може допускати незначні неточності, які самостійно виправляє. Володіє знаннями   технології слюсарної обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності), способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування, правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів. Знає позначення теплових та електричних схем і креслень.

Знає як проводити обслуговування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів, лічильників, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

При відповіді та виконанні практичних завдань допускає окремі неточності, які може виправити самостійно. 

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	10
	Учень (слухач) правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, ремонт, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих,сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності. Самостійно виконує слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого і черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну похибки  під час перевірки і випробування приладів.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Здійснює самоконтроль якості регулювань, забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці, економно використовує матеріали та енергоресурси.

У процесі роботи може допускає окремі неточності, які самостійно виправляє.

	11
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з технологією слюсарної  обробки деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності). Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; системою допусків та посадок, квалітетів (класів точності) і параметрів шорсткості (класів чистоти оброблення).

Знає, як проводити перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, обслуговування та регулювання витратомірів , лічільників, рівномірів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації.

Виявляє пізнавальний інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	11
	Учень (слухач)  правильно виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, аналізуючих, сигналізуючих, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; слюсарне оброблення деталей за 7-10 квалітетами (2-3 кл. точності) та складанням зубчастого та черв’ячного зчеплення. Фарбує прилади. Визначає дефекти приладів, які обслуговує. Складає та монтує складні схеми з’єднань. Обчислює абсолютну та відносну погрішність під час перевірки і випробування приладів. Складає дефектні відомості і заповнює паспорти та атестати на прилади і автомати.

Здійснює корегування та перевірку авторегуляторів прямої та непрямої дії, приладів виміру та регулювання технологічних параметрів, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.

Уміє обирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого завдання. 

Забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

	12
	Учень (слухач)  володіє узагальненими знаннями, виявляє творчі здібності у виконанні теоретичних і практичних завдань, пов’язаних з будовою, принципом роботи та способами налагодження складних приладів, механізмів та апаратів, які налагоджує; технічними умовами та інструкціями нормативними документами та вимогами на випробування і регулювання окремих приладів, механізмів та апаратів; призначенням та способами налагодження складних КВП, контрольно-юстирувальних приладів. Володіє способами регулювання та градуювання приладів і апаратів та правилами знімання характеристик під час їх випробування; правилами обчислення абсолютних і відносних похибок під час перевірки та випробування приладів; позначенням теплових та електричних схем і креслень; основами механіки та електроніки в обсязі роботи, яку виконує.

Відповідь учня повна правильна логічна,містить аналіз по предмету і причинах відхилення показників приладів від регламентних.

Робить аргументовані висновки, правильно і усвідомлено застосовує усі види конструкторсько-технологічної документації. Постійно прагне виконувати більш складні завдання.

Вміє самостійно знаходити, користуватися джерелами інформації, довідниковою та технічною літературою.

       Знає складні системи автоматичного вимірювання і регулювання технологічних процесів за допомогою розподільних систем керування, систем відеокерування і мікропроцесорної техніки, основи теорії автоматичного регулювання і сучасної електронної техніки; способи і методи коректування технологічних і тестових програм; методи розрахунків, які пов’язані з вибором оптимальних режимів роботи обладнання, заміною елементів схем електричних, електронних і телемеханіки; технологічний процес і принципи роботи технологічних комплексів і установок; інструкцію з охорони праці по професії та видах робіт.

Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки, технології.
	12
	Учень (слухач)  правильно і творчо виконує всі прийоми і технологічні операції, складання, перевірку, регулювання, випробування тепло-вимірювальних, електромагнітних, електродинамічних, лічильних, оптико-механічних, пірометричних, автоматичних, самописних та інших  приладів середньої складності; здійснює слюсарне оброблення деталей за 11-12 квалітетами (4-5 кл. точності), підгонку та доведення деталей; складання та монтування схем з’єднання середньої складності, фарбування приладів; пайку різними припоями (мідним, срібним). Виконує термообробку маловідповідальних деталей з наступним доведенням. Визначає твердість металу тарированими терпугами. Регулює складні прилади під керівництвом майстра.

Уміє самостійно обирати оптимальний варіант виконання  виробничого завдання, економно використовує матеріали, енергоресурси.

Бездоганно виконує практичні завдання по регулюванню технологічних процесів із застосуванням засобів автоматики

Результат виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам або може бути кращим від них.

     Обслуговує і комплексно налагоджує мікропроцесорну техніку, функціональні електронні блоки складними гідравлічними, вакуумними, кінематичними (радіоелектронними схемами), розподільні системи керування і системи відеокерування складними технологічними комплексами і установками з переробки нафти, нафтопродуктів, сланців, газу і вугілля, системи визначення та регулювання витрат нафти, газу, нафтопродуктів.

       Налагоджує і ремонтує компютерні системи технологічного комплексу та установок.

       Проводе діагностику, перевірку взаємодії різних блоків і систем, виявляти та усуває несправності в роботі обладнання і дефекти в системі інформаційного забезпечення.

        Стеже за ритмічною роботою всіх засобів автоматизації технологічного комплексу і установок, а також математичного забезпечення контролю параметрів технологічного процесу. 

      Аналізує і систематизує відмови і пошкодження електронних і відеосистем, розробляє заходи з підвищення надійності їх експлуатації. Контролює стан електронних систем за допомогою програмно-технічних тестів. 

     Керує роботою робітників нижчої кваліфікації.

      Веде технічну документацію з експлуатації електронної техніки і відеосистем. 

      Бере участь у пуску складних технологічних комплексів і установок.

Самостійно і систематично  забезпечує високий рівень організації праці та дотримання правил безпеки праці.

Повністю виконує та перевиконує норми часу.




ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ'ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія – 7311 Приладист(перероблення нафти, нафтопродуктів, газу , сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)
Кваліфікація – 8 розряд

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15  осіб
	При

міт

ка



	
	
	Для

індивіду

ального користування
	Для

групо

вого корис

тування
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання:
	
	
	

	1
	Слюсарні столи
	15
	-
	

	2
	Монтажні столи
	15
	-
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1
	Прилади температури
	15
	-
	

	2
	Перетворювачі термоелектричні (термопари)
	15
	-
	

	3
	Манометри різних типів
	15
	60
	

	4
	Автоматичні електронні мости типу КВМ, КСМ3, КСМ4, ДИСК-250, КСМ2
	15
	30
	

	5
	Перетворювачі опору
	15
	60
	

	6
	Пневматичні перетворювачі
	15
	60
	

	7
	Пневмоелектричні перетворювачі
	15
	-
	

	8
	Потенціометри
	15
	30
	

	9
	Вимірювальні електричні перетворювачі
	15
	-
	

	10
	Індикатори температури
	15
	-
	

	11
	Виконавчі пневматичні клапана нової модифікації
	15
	
	

	12
	Дифманометри різних типів 
	15
	
	

	13
	Ратометри з пневматичною передачею та місцевою шкалою показників
	15
	
	

	14
	Тягонапороміри
	15
	
	

	15
	Прилади кількості і витрат
	15
	
	

	16
	Вторинні прилади ПИК-1, ФЩЛ
	15
	
	

	17
	Тягоміри
	15
	
	

	18
	Електричні прилади типу КС
	15
	
	

	19
	Манометри різних видів
	15
	
	

	20
	Водоміри
	15
	
	

	21
	Ратоміри
	15
	
	

	22
	 Аналізатори якості
	15
	
	

	23
	Електровимірювальні прилади
	15
	
	

	24
	Аналітичні ваги ВЛР-200
	15
	
	

	25
	Сигналізатори новітньої модифікації
	15
	
	

	
	Інструменти:
	
	
	

	1
	Товщиномір ультразвуковий електромагнітний
	5
	10
	

	2
	Комплект інструментів
	15
	-
	

	3
	Комплект вимірювальних інструментів
	15
	-
	

	
	Навчально-наочні посібники:
	
	
	

	
	Стенди:
	
	
	

	1
	Стенди перевірки – калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	5
	10
	

	2
	Пакети документів перевірки калібровки контрольно-вимірювальних приладів
	15
	-
	

	3
	Щит КВП та А з вторинними приладами виміру тиску, температури, витрати
	
	1
	

	4
	Навчальні таблиці будови КВП та А, комплект
	
	4
	

	5
	Навчальні таблиці технології слюсарних робіт, комплект
	
	4
	

	
	Навчально-наглядні посібники
	
	
	

	1
	Плакати з тем навчальної програми виробничого навчання
	1
	
	

	2
	Плакати із загальних правил безпеки праці при слюсарних роботах (комплект)
	1
	
	

	3
	Плакати із загальних правил безпеки праці при розбірно-збірних роботах (комплект)
	1
	
	

	4
	Плакати із протипожежної безпеки (комплект)
	1
	
	

	5
	Зразки пристосувань та інструментів новаторів виробництва
	1
	
	

	
	Технічна документація
	
	
	

	1
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в слюсарній майстерні
	1
	
	

	2
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в лабораторії
	1
	
	

	3
	Довідкові таблиці з основних тем спецтехнології
	1
	
	

	4
	Інструкційні й інструкційно-технологічні карти з окремих видів робіт і операцій в слюсарній майстерні
	1
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ЗМІСТ

1. Пояснювальна записка

2. Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу на:

2 розряд

3 розряд

4 розряд

5 розряд

6 розряд

7 розряд

8 розряд

3. Типовий навчальний план до кожного розряду

4. Типові навчальні програми з предметів, виробничого навчання і  виробничої практики, передбачених типовим навчальним планом

5. Критерії кваліфікаційної атестації випускників до кожного розряду

6. Перелік основних обов’язкових засобів навчання для здобуття професії до кожного розряду
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