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Міністерство освіти і науки України

ЗАТВЕРДЖЕНО
Наказ Міністерства освіти і науки України
 від 04 грудня 2020 р. № 1526
Стандарт професійної
(професійно-технічної) освіти

               СП(ПТ)О 7311. С.33.12  - 2020
                             (позначення стандарту)
Професія:  Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів)
Код:            7311





Професійні кваліфікації:
          приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та      

          обслуговування магістральних газопроводів) 2-го розряду; 
          приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та      

          обслуговування магістральних газопроводів) 3-го розряду;
          приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та      

          обслуговування магістральних газопроводів) 4-го розряду;
          приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та      

          обслуговування магістральних газопроводів) 5-го розряду;
          приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та      

          обслуговування магістральних газопроводів) 6-го розряду;
          приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та      

          обслуговування магістральних газопроводів) 7-го розряду;
          приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та      

          обслуговування магістральних газопроводів) 8-го розряду
Видання офіційне

Київ – 2020
Інформація про робочу групу

Розробники 
Крутько В. П. – директор Регіонального центру професійно-технічної освіти               № 1 м. Кременчука.

Карпенко Л. В. – методист Регіонального центру професійно-технічної освіти               № 1 м. Кременчука.

Шустова В. В. – викладач спеціальних дисциплін Регіонального центру професійно-технічної освіти № 1 м. Кременчука.

Гунько Т. С. – майстер виробничого навчання Регіонального центру професійно-технічної освіти № 1 м. Кременчука.

Крицька Т. А. – майстер виробничого навчання Регіонального центру професійно-технічної освіти № 1 м. Кременчука.

     Литвиненко В. В. – начальник  відділу підготовки кадрів ПАТ «Укртатнафта».
Науковий консультант

Чорний О. П. – директор Навчально-наукового Інституту електромеханіки, енергозбереження і систем управління Кременчуцького національного університету імені Михайла Остроградського, доктор техн. наук, професор.
Консультант
Кравець Ю. І. – державний експерт експертної групи з питань змісту та забезпечення якості освіти директорату професійної освіти Міністерства освіти і науки України.
Літературний редактор

Горіславець Л. Л. – викладач української мови і літератури Регіонального центру професійно-технічної освіти № 1 м. Кременчука.

Технічний редактор

Бойко Н. В. – методист Навчально-методичного центру професійно-технічної освіти у Полтавській області.

Керівник робочої групи

Закапко І. С. – директор Навчально-методичного центру професійно-технічної освіти у Полтавській області.

Загальні положення

Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти (далі – СП(ПТ)О) з професії 7311 «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів)» розроблено відповідно до: 
законів України «Про освіту», «Про професійну (професійно-технічну) освіту», «Про повну загальну середню освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про організації роботодавців, їх об'єднання, права і гарантії їх діяльності»;

Положення про Міністерство освіти і науки України, затвердженого постановою Кабінету Міністрів України від 16 жовтня 2014 р. № 630;
кваліфікаційної характеристики професії «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів)» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, випуск № 21 «Переробка нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля, обслуговування магістральних трубопроводів», затвердженого наказом Міністерства праці та соціальної політики України від 29 грудня 2004 р. № 336;
Рамкової програми ЄС щодо оновлених ключових компетентностей для навчання протягом життя, схваленої Європейським парламентом і Радою Європейського Союзу 17 січня 2018 року;

інших нормативно-правових актів.

СП(ПТ)О) є обов'язковим для виконання усіма закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями, незалежно від їх підпорядкування та форми власності, що здійснюють (або забезпечують) підготовку, професійне (професійно-технічне) навчання, перепідготовку, підвищення кваліфікації кваліфікованих робітників.

Стандарт професійної (професійно-технічної) освіти містить:
титульну сторінку;

інформацію про робочу групу з розроблення СП(ПТ)О;

загальні положення щодо реалізації СП(ПТ)О;
сферу професійної діяльності випускника;
загальнопрофесійний навчальний блок, що містить перелік загальнопрофесійних і ключових компетентностей та їх зміст;
перелік навчальних модулів та професійних компетентностей для кожної кваліфікації;
вимоги до кожної професійної кваліфікації;

вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівня, професійної кваліфікації вступника;
типовий навчальний план для кожної кваліфікації;
перелік основних засобів навчання.
Загальні вимоги щодо реалізації СП(ПТ)О
Підготовка кваліфікованих робітників за професією 7311 «Приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів)» включає первинну професійну підготовку, професійне (професійно-технічне) навчання, перепідготовку та підвищення кваліфікації. Підготовка за професією ґрунтується на компетентнісному підході та структурується за модульним принципом.

Навчальний модуль – логічно завершена складова СП(ПТ)О, що формується на основі кваліфікаційної характеристики, містить навчальний матеріал, необхідний для набуття професійних, загальнопрофесійних і ключових компетентностей з урахуванням потреб роботодавців, сучасних технологій, новітніх матеріалів.

Структура навчального модуля включає перелік компетентностей та їх зміст. Засвоєння навчального модуля може підтверджуватися відповідним документом (сертифікат/посвідчення/свідоцтво), що видається закладом професійної (професійно-технічної) освіти, підприємством, установою чи організацією, незалежно від їх підпорядкування та форми власності, які здійснюють підготовку кваліфікованих робітників.
СП(ПТ)О визначає три групи компетентностей: загальнопрофесійні, ключові та професійні.

Загальнопрофесійні компетентності – знання та уміння, що є загальними (спільними) для всіх кваліфікацій в межах професії.

Ключові компетентності – загальні здібності й уміння (психологічні, когнітивні, соціально-особистісні, інформаційні, комунікативні тощо), що дають змогу особі розуміти ситуацію, досягати успіху в особистісному і професійному житті, набувати соціальної самостійності та забезпечують ефективну професійну й міжособистісну взаємодію.

Загальнопрофесійні та ключові компетентності набуваються у логічній послідовності упродовж строку освітньої програми та можуть розвиватися у процесі навчання протягом усього життя шляхом формального, неформального та інформального навчання.

Професійна компетентність – здатність особи в межах визначених повноважень застосовувати спеціальні знання, уміння та навички, виявляти відповідні моральні та ділові якості для належного виконання встановлених завдань і обов’язків, навчання, професійного та особистісного розвитку.

Професійні компетентності дають особі змогу виконувати трудові функції, швидко адаптуватися до змін у професійній діяльності та є складовими відповідної професійної кваліфікації.

Тривалість професійної підготовки встановлюється відповідно до освітньої програми в залежності від виду підготовки та визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки, професійного (професійно-технічного) навчання або навчанні на виробництві термін професійного навчання може бути скороченим з урахуванням наявності документів про освіту, набутого досвіду (неформальна чи інформальна освіта) та визначається за результатами вхідного контролю. Вхідний контроль знань, умінь та навичок здійснюється відповідно до законодавства.

Навчальний час здобувача освіти визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання освітніх програм закладів професійної (професійно-технічної) освіти.

Навчальний (робочий) час здобувача освіти в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації відповідно до законодавства.
Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств, установ, організацій.

Типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників за професійною кваліфікацією включає розподіл навчального навантаження між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою; консультації; кваліфікаційну атестацію. У типовому навчальному плані визначено загальну кількість годин для оволодіння кожною професійною кваліфікацією та розподіл годин між навчальними модулями. Години, відведені на консультації, не враховуються в загальному фонді навчального часу.
Робочі навчальні програми підготовки кваліфікованих робітників для кожної професійної кваліфікації розробляються самостійно закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників.

Робочі навчальні плани та програми для підготовки кваліфікованих робітників розробляються закладами професійної (професійно-технічної) освіти за погодженням із роботодавцями та органами управління освітою на основі СП(ПТ)О.

Робочі навчальні плани підготовки кваліфікованих робітників визначають графік освітнього процесу, навчальні предмети, їх погодинний розподіл та співвідношення між загальнопрофесійною, професійно-теоретичною та професійно-практичною підготовкою.
Робочі навчальні програми для підготовки кваліфікованих робітників визначають зміст навчальних предметів відповідно до компетентностей та тематичний погодинний розподіл відповідно до робочих навчальних планів.
Перелік основних засобів навчання розроблено відповідно до потреб роботодавців, сучасних технологій та матеріалів.
За результатами здобуття кожної професійної кваліфікації проводиться державна кваліфікаційна атестація, що передбачає оцінювання набутих компетентностей та визначається параметрами: «знає – не знає», «уміє – не вміє». Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинних нормативно-правових актів.
Заклади професійної (професійно-технічної) освіти організовують та здійснюють поточний, тематичний, проміжний і вихідний контроль знань, умінь та навичок здобувачів освіти, їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань можуть долучатися до тематичного, вихідного контролю знань, умінь та навичок здобувачів освіти та безпосередньо беруть участь у кваліфікаційній атестації.
Після завершення навчання кожен здобувач освіти повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими в галузі.
Навчання з охорони праці проводиться відповідно до вимог чинних нормативно-правових актів з питань охорони праці. При складанні робочих навчальних планів та програм необхідно врахувати, що при первинній професійній підготовці на вивчення предмета «Охорона праці» потрібно виділити не менше 30 годин навчального часу, а при підвищенні професійної кваліфікації та перепідготовці – не менше 15 годин (п.2.3. Типового положення про порядок проведення навчання і перевірки знань з питань охорони праці, затвердженого наказом Державного комітету України з нагляду за охороною праці від 26 січня 2005 р. № 15, зареєстрованого в Міністерстві юстиції України 15 лютого 2005 р. за № 231/10511).

Питання з охорони праці, що стосуються технологічного виконання робіт, застосування матеріалів, обладнання чи інструментів включаються до робочих навчальних програм з предметів спецтехнологій та матеріалознавства.

До самостійного виконання робіт здобувачі освіти допускаються лише після навчання й перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями відповідно до вимог кваліфікаційної характеристики, потреб роботодавців галузі, сучасних технологій та новітніх матеріалів.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються закладом освіти разом із роботодавцями і ґрунтуються на компетентнісному підході відповідно до вимог кваліфікаційної характеристики, потреб роботодавців галузі, сучасних технологій та новітніх матеріалів і погоджуються з регіональними органами освіти.
Присвоєння кваліфікацій проводиться державною кваліфікаційною комісією відповідно до Положення про порядок кваліфікаційної атестації та присвоєння кваліфікації особам, які здобувають професійно-технічну освіту, що затверджене спільним наказом Міністерства праці та соціальної політики України і Міністерства освіти України від 31 грудня 1998 р. № 201/469, зареєстровано в Міністерстві юстиції України 1 березня 1999 р. за № 124/3417.
Здобувачу освіти, який при первинній професійній підготовці опанував відповідну освітню програму й успішно пройшов кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» та видається диплом кваліфікованого робітника державного зразка.
Здобувачу освіти, який при первинній професійній підготовці за відповідною освітньою програмою достроково припиняє навчання, присвоюється професійна кваліфікація за результатами проміжної (поетапної) кваліфікаційної атестації та видається свідоцтво державного зразка про присвоєння професійної кваліфікації. 

Особі, яка при перепідготовці або професійному (професійно-технічному) навчанні опанувала відповідну освітню програму та успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, видається свідоцтво про присвоєння професійної кваліфікації.

Особі, яка при підвищенні кваліфікації опанувала відповідну освітню програму та успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, видається свідоцтво про підвищення професійної кваліфікації.
Сфера професійної діяльності 
КВЕД ДК 009:2010
Секція С       Переробна промисловість.
Розділ 33      Ремонт і монтаж машин і устаткування.
Група 33.1    Ремонт і технічне обслуговування готових металевих виробів, 

                      машин і устаткування.
Клас 33.12    Ремонт і обслуговування машин і устаткування промислового 

                      призначення.
Загальнопрофесійний блок 

Перелік та зміст загальнопрофесійних і ключових компетентностей
	№ з/п
	Найменування  компетентності
	Зміст компетентностей

	
	
	

	1.
	Підприємницька компетентність
	Знати:

основні тенденції економічного розвитку країни та галузі;

основи діяльності підприємства як суб’єкта господарювання в умовах ринкової економіки;
основи підприємницької діяльності;
витрати на виробництві і собівартість продукції, формування ціни продукції;

сутність прибутку та системи оподаткування прибутків підприємств;

поняття організації оплати праці;

сутність трудових ресурсів, ринку праці;

основи ефективності функціонування ринкового механізму господарювання; 
шляхи зниження витрат виробництва.
Уміти:
складати бізнес-план;
розробляти заходи щодо зниження витрат виробництва.

	2.
	Громадянські, соціальні та навчальні компетентності
	Знати:

основи трудового законодавства;

основні трудові права та обов’язки працівників;

положення, зміст, форми та строки укладання трудового договору (контракту);

підстави припинення трудового договору (контракту);

соціальні гарантії та чинний соціальний захист на підприємстві;

види та порядок надання відпусток;
види та методи мотивації персоналу;
способи вирішення трудових спорів.

Уміти:

працювати в команді;

відповідально ставитися до професійної діяльності;

самостійно приймати рішення;

діяти в нестандартних ситуаціях;

планувати трудову діяльність;

знаходити та набувати нових знань, умінь і навичок;

визначати навчальні цілі та способи їх досягнення;

оцінювати власні результати навчання, навчатися впродовж життя;

використовувати професійну лексику та термінологію;

дотримуватися професійної етики те етикету;


запобігати виникненню конфліктних ситуацій.

	3. 


	Інформаційно-комунікаційна компетентність
	Знати:

можливості застосування інформаційних та комп’ютерних технологій у професійній діяльності;

загальні відомості про локальні та глобальні комп’ютерні мережі;
способи пошуку, обробки, зберігання та передачі інформації. Уміти:
здійснювати пошук у глобальній комп’ютерній мережі;

визначати об’єм збереженої інформації;
здійснювати пошук, обробку, збереження та передачу інформації;
працювати на персональному комп’ютері в обсязі, достатньому для виконання професійних обов’язків.

	4. 
	Математична компетентність
	Знати: 

основи креслення;

креслярські інструменти, приладдя та матеріали;

правила оформлення креслень;
типи ліній та умовні позначення, написи на кресленнях;
основні відомості про креслярські шрифти;
поняття масштабності та методи проекціювання;

способи графічного зображення деталей: малюнок, ескіз і креслення; 

геометричні побудови в кресленні, види проекцій;
поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення; складальне креслення, його призначення.

Уміти: 

володіти способами графічного зображення деталей: малюнком, ескізом і кресленням;
володіти прийомами геометричних побудов у кресленні та під час розмічання;
читати зображення деталей, його послідовність.

	5. 
	Компетентність у сфері охорони праці
	Знати:
нормативно-правові акти з питань охорони праці;

основи безпеки праці в галузі;

правила пожежної та вибухобезпеки;

правила електробезпеки;

правила виробничої санітарії та гігієни;

вимоги інструкцій підприємства з охорони праці;
правила проведення аналізу безпеки виконання робіт (АБВР);
правила безпечної роботи з устаткуванням, машинами, механізмами;
пожежонебезпечні властивості матеріалів, сировини і готового продукту;
план евакуації і правила поведінки при надзвичайних та аварійних ситуаціях;
правила та засоби надання долікарської  допомоги потерпілим у разі нещасних випадків.
Уміти:
проводити аналіз безпеки виконання робіт (АБВР);
застосовувати безпечні методи роботи з машинами, механізмами, устаткуванням і іншими засобами виробництва    в т. ч. з електроприладами;
визначати необхідні засоби індивідуального та колективного захисту, їх справність, правильно їх застосовувати;
застосовувати первинні засоби пожежогасіння;

надавати долікарську допомогу потерпілим у разі нещасних випадків;

використовувати, в разі необхідності, засоби попередження й усунення природних та непередбачених виробничих негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо).

	6. 
	Технологічна компетентність (електротехніка з основами промислової електроніки; матеріалознавство; електроматеріалознавство;

слюсарна справа; допуски та технічні вимірювання; технологія конструювання контрольно-вимірювальних приладів і автоматики; обладнання та основи виробництва)


	Знати:

основні поняття про електричне коло, електричні кола постійного струму, магнітне коло, електричні кола змінного струму;

основні методи розрахунку кіл постійного струму; 
основний метод контурних струмів;

основні поняття про електротехнічні перетворювачі;
схеми увімкнення ватметрів та лічильників; 

порядок вимірювання коефіцієнта потужності; 

призначення і класифікацію електронних приладів і пристроїв; 

види і методи електричних вимірювань; 

апаратуру автоматичного керування та класифікацію;

особливості застосування апаратів різного типу для захисту, 

порядок використання електричної енергії в електротехнічному виробництві та роботі приладиста; 
порядок використання електричної енергії в електронагрівальних установках;
загальні відомості та характеристики електротехнічних матеріалів; 

загальні відомості про провідникові та непровідникові матеріали;

призначення та властивості магнітних матеріалів, діелектриків;
інструменти, їх застосування для виконання слюсарних операцій;

правила безпечної роботи з інструментом та пристосуваннями;

способи та методи розмічання, правки, гнуття та рубки, різання, обпилювання, нарізання різьб та свердління;
поняття про стандартизацію;

призначення вимірювальних інструментів та правила користування ними;

поняття про систему допусків та посадок; 

принцип та послідовність визначення допуску посадки;

поняття технологічного процесу і технологічного режиму та вимоги до них;

основи та системи автоматичного контролю технологічних параметрів;

класифікацію контрольно-вимірювальних приладів; 

основні метрологічні поняття; 

поняття про вимірювання технологічних параметрів;

державну систему приладів (ДСП), її особливості;
призначення виробництва, установок, сутність процесу та  основні фактори технологічного процесу;

будову, призначення трубопроводів, трубопровідної арматури, насосів, компресорів, резервуарів, ємностей, теплообмінників, холодильників, кип’ятильників, реакторів, електродегідраторів тощо.
Уміти:

схематично зображати електричне коло та проводити його розрахунки;

розшифровувати марки сталей;
визначати властивості магнітних матеріалів;

використовувати електротехнічні матеріали при обслуговуванні приладів;
працювати слюсарним інструментом і послідовно виконувати слюсарні операції;

розбирати та збирати прості механічні устаткування, що експлуатуються;

застосовувати різні способи та методи проведення вимірювання; 

вимірювати розміри та відхилення штангенінструментами;

визначати допуск посадки.

	
	Енергоефективна та екологічна компетентність
	Знати:
основи енергоефективності;
способи енергоефективного використання матеріалів та ресурсів у професійній діяльності;
основи раціонального використання, відтворення і збереження природних ресурсів;
способи збереження та захисту екології в професійній діяльності;
основні джерела забруднення навколишнього середовища підприємством;
основні заходи щодо захисту навколишнього середовища.


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів) 2-го розряду

Перелік навчальних модулів та професійних компетентностей
	№ з/п
	Код модуля
	Назва навчального модуля
	Назва професійної компетентності

	1.
	П-2.1
	Виконання електромонтажних робіт
	1. Підготовка інструменту, матеріалу і  дротів до пайки.
2. Виконання розмітки проводки дротів за схемою.
3. Виконання  монтажу клемних скобок.
4. Виконання розпаю змонтованих схем і зняття старого монтажу.
5. Виконання різних з’єднань.

6. Складання нескладних вузлів і апаратів з використанням універсальних засобів та інструментів.

	2.
	П-2.2
	Технічне обслуговування простих контрольно-вимірювальних приладів і автоматики
	1. Користування технічною документацією.

2. Перевірка відповідності роботи простих контрольно-вимірювальних приладів і автоматики.

3.  Оцінювання  роботи простих контрольно-вимірювальних приладів.

4. Виконання обробки деталей 5-7 квалітету.
5. Розбирання та збирання деталей.

6.  Чистка та змащування деталей.

7.  Виконання ремонту простих приладів контролю параметрів технологічних процесів під керівництвом приладиста вищої кваліфікації.

	3.
	П-2.3
	Обслуговування імпульсних ліній і електромереж
	1. Обслуговування трубних імпульсних ліній.
2. Заміна сальникової набивки, підтяжка гайки сальника.
3. Перевірка маховиків на вентилях.
4. Перевірка кріплення трубних проводок.

5. Продувка імпульсних мереж.

6. Увімкнення первинного приладу в роботу.

7. Випробування трубних мереж на міцність.

8. Перевірка заземлення захисних трубопроводів.

9. Перевірка кріплення електричних трас.

10. Перевірка міцності  електричних з’єднань у розподільних і перехідних коробах.

11. Зачистка контактів.

12. Випробування захисних трубопроводів на герметичність.


Вимоги до професійної кваліфікації: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів) 2-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика 

Завдання та обов’язки. Вмикає і вимикає манометри, термометри, тягоміри, напороміри, мілівольтметри, логометри, витратоміри, рівнеміри та інші прилади найпростіших модифікацій. Замінює картограми на приладах.

Повинен знати: загальні схеми установок і приладів; призначення і роботу приладів і обладнання на об’єктах, які обслуговує; улаштування і призначення приладів контролю та автоматики; інструкцію з охорони праці для професії та видів робіт.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 2-го розряду
2.1. При вступі на навчання 

Повна або базова загальна середня освіта. 

2.2. Після закінчення навчання 

Повна загальна середня освіта, професійна (професійно-технічна) освіта, освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 2-го розряду.
Типовий навчальний план

Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 2-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 660 годин 
	№ з/п
	Розділи
	 Кількість годин

	
	
	Всього годин
	ЗПБ
	П-2.1
	П-2.2
	П-2.3

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	18
	18
	-
	-
	-

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	177
	80
	48
	26
	23

	3.
	Професійно-практична підготовка
	438
	66
	122
	111
	139

	4.
	Консультації
	20
	-
	-
	-
	-

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	7
	-
	-
	-
	-

	6.
	Загальний обсяг навчального часу
(без п.п. 4.5)
	633
	164
	170
	137
	162


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів) 3-го розряду

Перелік навчальних модулів та професійних компетентностей
	№ з/п
	Код модуля
	Назва навчального модуля
	Назва професійної компетентності

	1.
	П-3.1
	Обслуговування автоматичних регуляторів та систем автоматичного регулювання за параметрами
	1. Виконання візуального контролю КВПіА схем з’єднання конструкції вузлів.
2.  Проведення контролю робіт засобів автоматики та схем управління КВПіА.

3. Оцінювання стану працездатності приладів контролю параметрів технологічних процесів.

4. Виконання технологічного обслуговування приладів та автоматичних устроїв різного ступеню складності.

5. Проведення зовнішнього огляду КВПіА з перевіркою відсутності механічних ушкоджень.

6. Перевірка герметичності монтажних з’єднань та усунення нещільності.

7. Перевірка контактних з’єднань.

8. Перевірка відповідності показників.

9.  Регулювання налагодження приладів контролю параметрів технологічного процесу на об’єктах.

10. Перевірка значення нуля вихідного параметру.

11. Здійснення корегування приладів.

12. Проведення відімкнення від технологічного процесу простих та середньої складності приладів контролю параметрів технологічного процесу.

13. Проведення установки приладів на позицію згідно зі схемами автоматизації об’єкту, який обслуговується.

14. Проведення увімкнення приладів.

15. Виявлення та усування несправності та заміна зношених і пошкоджених деталей.

16. Виконання слюсарної обробки деталей.

	2.
	П-3.2
	Обслуговування пристроїв автоматичної сигналізації захисту блокування
	1. Виконання налагодження пристроїв, відтворюючих сигнал проміжних елементів.

2. Обслуговування системи автоматичної сигналізації захисту і блокування.

3. Проведення підготовки та увімкнення автоматичних систем.

4. Обслуговування системи автоматичної сигналізації на базі обчислювальної техніки.

	3.
	П-3.3
	Обслуговування вторинних приладів за параметрами
	1. Виконання обслуговування вторинних приладів за усіма параметрами.


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 3-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов’язки. Вмикає і вимикає манометри, термометри, тягоміри, напороміри, мілівольтметри, логометри, витратоміри, рівнеміри та інші прилади. Під керівництвом приладиста вищого розряду переводить регулятори з автоматичного керування на ручне і навпаки, здійснює усунення несправностей виконавчих механізмів, регуляторів технологічного процесу, а також редукторів і фільтрів системи підготовки повітря для живлення контрольно-вимірювальних приладів і автоматики (КВПіА). Заповнює мастилом лубрикатори приладів витрат, рівня і виконавчих механізмів. Проводить ревізію приладів. 
Повинен знати: загальні схеми установок і об’єктів на дільниці, будову і порядок експлуатації КВПіА, загальні елементи автоматичного регулювання, дистанційного керування і передачі показів на відстань; правила користування контрольними приладами і схеми перевірки; методи виявлення дефектів у роботі приладів і усунення їх; інструкцію з охорони праці для професії та видів робіт. 

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)  3-го розряду
2.1. При продовженні навчання 

Повна або базова загальна середня освіта. 

2.2. При підвищенні кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 2-го розряду; стаж роботи за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 2-го розряду – не менше 1 року.

2.3. Після закінчення навчання 

Повна загальна середня освіта.

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 3-го розряду. 
Типовий навчальний план

Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 3-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 393 години 
	№ з/п
	Розділи
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	П-3.1
	П-3.2
	П-3.3

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	-
	-
	-
	-

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	109
	60
	20
	29

	3.
	Професійно-практична підготовка
	257
	73
	73
	111

	4.
	Консультації
	20
	-
	-
	-

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	7
	-
	-
	-

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4.5)
	366
	133
	93
	140


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів) 4-го розряду

Перелік навчальних модулів та професійних компетентностей
	 № з/п
	Код модуля
	Назва навчального модуля
	Назва професійної компетентності

	1.
	П-4.1
	Підготовка та перевірка приладів


	1. Виконання регламентних робіт з технічного обслуговування приладів КВПіА.

2. Виконання візуального огляду приладів, автоматичних пристроїв, системи управління приладами.

3. Проведення чистки приладів контролю від пилу і бруду.

4. Проведення перевірки герметичності та наявності механічних ушкоджень.

5. Усунення несправностей, що не потребують ремонту.

6. Налагодження систем регуляторів на технологічних установках у насосних і компресорних відділеннях.

7. Використання спеціальних програм приладів та устроїв із застосуванням розрахункової техніки.

8. Перевірка відповідності значень «0» вихідного сигналу.

9. Перевірка правильності видачі сигналів по діапазону.

10. Корегування показників приладів в робочих умовах.

11. Перевірка та відновлення написів та маркувань на приладах КВПіА.

12. Слюсарна обробка деталей 5-7 квалітетами.

13. Обслуговування  приладів автоматичної сигналізації захисту і блокування. 

	2.
	П-4.2
	Налагодження контрольно-вимірювальних приладів та автоматики


	1. Виконання робіт з використанням універсальних та спеціальних пристроїв.
2. Контроль  із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання.
3. Регулювання та перевірка показників різних типів.
4. Регулювання та перевірка гальванометрів, реле поляризованих стабілізаторів, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури.

	3.
	П-4.3
	Ремонт та обслуговування контрольно-вимірювальних приладів та автоматики
	1.  Обслуговування та регулювання  витратомірів, лічильників, гальванометрів, мілівольтметрів, логометрів, манометрів, електронних регуляторів.
2. Самоконтроль якості регулювань.


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних  трубопроводів) 4-го розряду

1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов’язки.  Здійснює регулювання і налагодження на роботу всіх систем регуляторів на технологічних установках, у насосних і компресорних відділеннях, трубопроводах, у тому числі регуляторів на основі мікропроцесорної техніки. Коригує показання приладів у робочих умовах. Готує прилади до перевірки. Перевіряє показання і усуває несправності приладів. 
Повинен знати: будову, порядок експлуатації, обслуговування та ремонту КВПіА; загальні елементи автоматичного регулювання, дистанційного керування й передачі показів на відстань; порядок розрахунку і введення поправок до показань приладів; правила монтажу приладів; схеми сигналізації та блокування на дільниці, яку обслуговує; прилади агрегатно-уніфікованої системи вимірювання; порядок ремонту приладів із заміною окремих вузлів і налаштуванням їх на технологічний процес; інструкції з охорони праці. 
2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)  4-го розряду
2.1. При продовженні навчання 

Повна або базова загальна середня освіта. 

2.2. При підвищенні кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 3-го розряду; стаж роботи за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 3-го розряду – не менше 1 року.

2.3. Після закінчення навчання 

Повна загальна середня освіта.

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 4-го розряду. 
Типовий навчальний план

Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 4-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 380 годин 
	№ з/п
	Розділи
	 Кількість годин

	
	
	Всього годин
	П-4.1
	П-4.2
	П-4.3

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	-
	-
	-
	-

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	106
	35
	35
	36

	3.
	Професійно-практична підготовка
	247
	32
	82
	133

	4.
	Консультації
	20
	-
	-
	-

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна атестація при продовженні навчання)
	7
	-
	-
	-

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4.5)
	353
	67
	117
	169


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів) 5-го розряду

Перелік навчальних модулів та професійних компетентностей
	№ з/п
	Код модуля
	Назва навчального модуля
	Назва професійної компетентності

	1.
	П-5.1
	Обслуговування складних приладів


	1. Читання  інформаційних табличок.

2. Проведення вимірів із застосовуванням метрологічних правил і норм.

3. Перевірка наявності електричного та пневматичного живлення.

4. Випробування світлової та звукової сигналізації.

5. Перевірка спрацювання схем і правильності завдань установок.

	2.
	П-5.2
	Частковий ремонт приладів КВПіА


	1. Контроль  за виконанням графіків планово-попереджувального ремонту та технічного обслуговування КВПіА.

2. Робота з  новими приладами КВПіА  всіх параметрів.


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних  трубопроводів) 5-го розряду

1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов’язки. Проводить обслуговування і налагодження приладів і засобів автоматики, які змонтовані на установках, що обслуговуються. Освоює і впроваджує нові засоби контролю і автоматичного регулювання, у тому числі систем збирання, оброблення та відображення інформації для диспетчерських пунктів, нові системи вимірювання витрат газу. Виконує в лабораторних умовах аналізи з показань приладів. Складає дефектні відомості для поточного і капітального ремонтів КВПіА. Здійснює приймання виконаних ремонтних робіт і перевіряє готовність приладів до роботи. Керує роботою приладистів нижчої кваліфікації.
Повинен знати: будову, порядок експлуатації, обслуговування та ремонту КВПіА; елементів автоматичного регулювання, дистанційного керування і передачі показів на відстань, технічних і програмних засобів; методи перевірки, повірки і налагодження приладів контролю і автоматики; основи технології виробництва на даному підприємстві, електроніку; інструкції з охорони праці.

2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів)  5-го розряду
2.1. При продовженні навчання 

Повна або базова загальна середня освіта. 

2.2. При підвищенні кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 4-го розряду; стаж роботи за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 4-го розряду – не менше 1 року.

2.3. Після закінчення навчання 

Повна загальна середня освіта.

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 5-го розряду. 
Типовий навчальний план

Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 5-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 392 години 
	№ з/п
	Розділи
	Кількість годин

	
	
	Всього 
годин
	П-5.1
	П-5.2

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	-
	-
	-

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	109
	50
	59

	3.
	Професійно-практична підготовка
	256
	117
	139

	4.
	Консультації
	20
	-
	-

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація
	7
	-
	-

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4.5)
	365
	167
	198


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів)  6-го розряду

Перелік навчальних модулів та професійних компетентностей
	№ з/п
	Код модуля
	Назва навчального модуля
	Назва професійної компетентності

	1.
	П-6.1
	Обслуговування приладів теплотехнічного контролю та тиску
	1. Налагодження, складання, перевірка тепловимірювальних регуляторів тиску.

2. Налагодження регуляторів рівня, витрат, аналізаторів якості, піротехнічних та інших приладів з доведенням до відповідних показників та параметрів.
3. Слюсарна обробка деталей за 7-10 квалітетами (2-3 клас точності).

4. Складання комплексних виробів.

5. Визначення дефектів приладів.

6. Використання універсальних та спеціальних пристроїв.

7. Проведення контролю із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання.

8. Регулювання та перевірка показників різних типів гальванометрів, реле, стабілізаторів напруги, приладів регулювання тиску, температури, рівня, аналізаторів потенціометрів.

	2.
	П-6.2
	Обслуговування електровимірювальних приладів

	1. Регулювання, випробування тепловимірювальних, регулюючих, електромагнітних, електродинамічних, аналізуючих та інших приладів середньої складності.

2. Складання комплексних виробів.

3. Визначення дефектів приладів.

4. Складання та монтаж складних схем з’єднань.


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних  трубопроводів) 6-го розряду

1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов’язки.  Обслуговує пульти керування й пристрої телемеханіки об’єднаних установок, здійснює включення й налагодження автоматичних регуляторів. Налагоджує каскадні схеми регулювання, конфігурує програмно-технічні комплекси стосовно конкретного об’єкта. Контролює виконання графіка періодичної перевірки приладів і засобів автоматизації. Керує приладистами нижчої кваліфікації з налагодження та ремонту приладів агрегатно-уніфікованих систем, автоматичних аналізаторів якості, каскадних систем регулювання. Веде технічну документацію з експлуатації приладів. Бере участь в пуску технологічних установок.
Повинен знати: будову та принцип дії програмно-технічних комплексів; технологічні схеми установок на дільниці, що обслуговується; вимоги державних стандартів до якості нафтопродуктів на установках з автоматичними аналізаторами якості; улаштування апаратури телемеханіки, її налагодження й регулювання; обладнання каналів зв’язку, що використовуються для телевимірювання і телекерування; основи технології виробництва на даному підприємстві, електроніку; методи розрахунку приладів і виконавчих механізмів, налагодження схем взаємозв’язаного регулювання, радіотехніки, телемеханіки; інструкції з охорони праці.
2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 6-го розряду
2.1. При підвищенні кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 5-го розряду; стаж роботи за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 5-го розряду – не менше 1 року.
2.2. Після закінчення навчання
Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 6-го розряду.
Типовий навчальний план

Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 6-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 379 годин
	№ з/п
	Розділи
	 Кількість годин

	
	
	Всього годин
	П-6.1
	П-6.2

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	-
	-
	-

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	104
	50
	54

	3.
	Професійно-практична підготовка
	248
	131
	117

	4.
	Консультації
	20
	-
	-

	5.
	Кваліфікаційна атестація 
	7
	-
	-

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.п.4.5)
	352
	181
	171


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів) 7-го розряду

Перелік навчальних модулів та професійних компетентностей
	№ з/п
	Код модуля
	Назва навчального модуля
	Назва професійної компетентності

	1.
	П-7.1
	Обслуговування систем КВПіА

	1. Налагодження, складання, перевірка та регулювання систем КВПіА з доведенням до відповідних показників та параметрів.
2. Визначення дефектів систем приладів.
3. Використання універсальних та спеціальних пристроїв.

4. Проведення контролю із застосуванням складного контрольно-вимірювального обладнання.

	2.
	П-7.2
	Обслуговування технологічних комплексів
	1. Обслуговування пультів управління технологічних комплексів і установок з програмним керуванням, оснащених системами відеокерування.
2. Налагоджування і регулювання електронних пристроїв будь-яких типів, окремих вузлів, електронних схем мікропроцесорної техніки і систем відеокерування.
3. Діагностика окремих вузлів і електронних схем.
4. Виявлення неполадок і усунення  дефектів у системі інформаційного забезпечення.
5. Проведення  відновлювальних робіт елементів електричних і електронних схем управління.
6. Усунення неполадок в роботі устаткування.
7. Ремонт датчиків унікальних систем управління.
8. Складання дефектних відомостей на проведення ремонтних робіт.
9. Монтаж і освоєння нових електронних систем та відеосистем. 

	3
	П-7.3
	Проведення ремонтно-відновлювальних робіт
	1. Налагоджування і регулювання електронних пристроїв різних типів, окремих вузлів, електронних схем, схем  мікропроцесорної техніки і систем відеокерування.

2. Діагностика та перевірка окремих вузлів і електронних схем.
3. Виявлення та усунення дефектів у системі інформаційного забезпечення.
4. Ремонтно-відновлювальні роботи елементів електричних і електронних схем керування.
5. Усунення несправностей в роботі обладнання.
6. Ремонт датчиків і покажчиків схем керування.
7. Складання дефектних відомостей на проведення ремонтних робіт.
8. Монтаж та освоєння нових електронних систем і відеосистем.


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних  трубопроводів) 7-го розряду
1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов’язки. Обслуговує пульти керування технологічних комплексів і установок з програмним керуванням, які оснащені системами відеокерування. Налагоджує і регулює електронні пристрої різних типів, окремі вузли, електронні схеми мікропроцесорної техніки і систем відеокерування. Проводить діагностику, перевірку окремих вузлів і електронних схем, виявляє дефекти в системі інформаційного забезпечення і усуває їх. Проводить ремонтно-відновлювальні роботи елементів електричних і електронних схем керування, усуває несправності в роботі обладнання. Ремонтує датчики і покажчики схем керування. Складає дефектні відомості на проведення ремонтних робіт. Бере участь у монтажі та освоєнні нових електронних і відеосистем. 
Повинен знати: будову та принцип дії програмно-технічних комплексів; технологічні схеми комплексів і установок, які обслуговуються; принципи роботи технологічного комплексу з програмним керуванням; способи і методи програмування та обслуговування процесорних пристроїв і відеосистем; способи налагодження окремих вузлів і схем; інструкцію з охорони праці за професією та видами робіт.
 2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 7-го розряду
2.1. При підвищенні кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 6-го розряду; стаж роботи за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 6-го розряду – не менше 1 року.
2.2. Після закінчення навчання
Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 7-го розряду. 
Типовий навчальний план

Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 7-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 316 годин
	№ з/п
	Розділи
	Кількість годин

	
	
	Всього годин
	П-7.1
	П-7.2
	П-7.3

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	-
	-
	-
	-

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	86
	28
	28
	30

	3.
	Професійно-практична підготовка
	203
	51
	65
	87

	5.
	Консультації
	20
	-
	-
	-

	6.
	Кваліфікаційна атестація
	7
	-
	-
	-

	7.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4.5)
	296
	79
	93
	124


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних газопроводів)  8-го розряду

Перелік навчальних модулів та професійних компетентностей
	№ з/п
	Код модуля
	Назва навчального модуля
	Назва професійної компетентності

	1.
	П-8.1
	Обслуговування  і комплексне налагоджування мікропроцесорної техніки
	1. Обслуговування і комплексне налагоджування мікропроцесорної техніки, функціональних електронних блоків (зі складними гідравлічними, вакуумними, кінематичними і радіоелектронними схемами), розподільчих систем управління (РСУ) і систем відеокерування складних технологічних комплексів і установок з переробки нафти, нафтопродуктів, сланців, газу і вугілля.

2. Налагоджування і ремонт комп'ютерних систем технологічного комплексу і установок.
3. Діагностика та перевірка взаємодії різних блоків і систем, виявлення й усунення несправностей в роботі устаткування і дефектів у системі інформаційного забезпечення.
4. Спостерігання за ритмічною роботою всіх вузлів і агрегатів технологічного комплексу та установок і математичного забезпечення контролю параметрів технологічного процесу.
5. Аналіз  і систематизація відмови і пошкоджень електронних систем та відеосистем.
6. Контроль за  дією електронних систем за допомогою програмного забезпечення.
7. Керівництво робітниками нижчої кваліфікації.
8. Ведення технічної документації з експлуатації електронної техніки і відеосистем.
9. Участь у пуску складних технологічних комплексів і установок.


Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 8-го розряду

1. Кваліфікаційна характеристика

Завдання та обов’язки.  Обслуговує і комплексно налагоджує мікропроцесорну техніку, функціональні електронні блоки (зі складними гідравлічними, вакуумними, кінематичними і радіоелектронними схемами), розподільчі системи керування і системи відеокерування складними технологічними комплексами та установками з переробки нафти, нафтопродуктів, сланців, газу і вугілля, системи визначення та регулювання витрат нафти, газу і нафтопродуктів. Налагоджує і ремонтує комп’ютерні системи технологічного комплексу та установок. Проводить діагностику, перевірку взаємодії різних блоків і систем, виявляє та усуває несправності в роботі обладнання і дефекти в системі інформаційного забезпечення. Стежить за ритмічною роботою всіх засобів автоматизації технологічного комплексу і установок, а також математичного забезпечення контролю параметрів технологічного процесу. Аналізує і систематизує відмови і пошкодження електронних і відеосистем і розробляє заходи з підвищення надійності їх експлуатації. Контролює стан електронних систем за допомогою програмно-технічних тестів. Керує роботою робітників нижчої кваліфікації. Веде технічну документацію з експлуатації електронної техніки і відеосистем. Бере участь у пуску складних технологічних комплексів і установок.
Повинен знати: складні системи автоматичного вимірювання і регулювання технологічних процесів за допомогою розподільчих систем керування, систем відеокерування і мікропроцесорної техніки; основи теорії автоматичного регулювання і сучасної електронної техніки: способи і методи коректування технологічних і тестових програм; методи розрахунків, які пов’язані з вибором оптимальних режимів роботи обладнання, заміною елементів схем електричних, електронних і телемеханіки; технологічний процес і принципи роботи технологічних комплексів і установок; інструкції з охорони праці.
2. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного рівнів, професійної кваліфікації осіб, які навчатимуться за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 8-го розряду
2.1. При підвищенні кваліфікації 

Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 7-го розряду; стаж роботи за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 7-го розряду – не менше 1 року.

2.2. Після закінчення навчання
Освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за кваліфікацією приладиста (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 8-го розряду.
Типовий навчальний план

Професійна кваліфікація: приладист (перероблення нафти, нафтопродуктів, газу, сланців, вугілля та обслуговування магістральних трубопроводів) 8-го розряду
Загальний фонд навчального часу – 316 годин
	№ з/п
	Розділи
	 Кількість годин

	
	
	Всього годин
	П-8.1

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	-
	-

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	86
	86

	3.
	Професійно-практична підготовка
	203
	203

	4.
	Консультації
	20
	-

	5.
	Кваліфікаційна атестація
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4.5)
	289
	289


Перелік основних засобів навчання

	№ з/п
	Найменування
	Кількість на 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуаль-ного користування
	Для групового користування
	

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Слюсарні верстаки з лещатами
	15
	
	

	2.
	Монтажні столи
	15
	
	

	3.
	Розмічальна плита
	15
	
	

	4.
	Заточний верстат
	-
	2
	

	5.
	Рихтувальна плита
	-
	2
	

	6.
	Ручний прес
	15
	-
	

	7.
	Трубогин
	-
	1
	

	8.
	Свердлильний верстат, настільний
	-
	5
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Креслярка
	
	10
	

	2.
	Керн
	15
	
	

	3.
	Лінійка металева
	15
	
	

	4.
	Розмічальний циркуль
	15
	
	

	5.
	Розмічальний штангенциркуль
	15
	
	

	6.
	Кутник
	15
	
	

	7.
	Розмічальний молоток
	15
	
	

	8.
	Зубило 
	15
	
	

	9.
	Крейцмейсель
	15
	
	

	10.
	Канавочник
	15
	
	

	11.
	Слюсарний молоток 
	15
	
	

	12.
	Оправка
	15
	
	

	13.
	Плоскогубці
	15
	
	

	14.
	Круглогубці
	15
	
	

	15.
	Ручні ножиці
	15
	
	

	16.
	Ручні ножівки
	
	10
	

	17.
	Напилки 
	15
	
	

	18.
	Перевірні лінійки
	15
	
	

	19.
	Кутомір
	15
	
	

	20.
	Шаблони
	15
	
	

	21.
	Штангенциркуль
	15
	
	

	22.
	Радіусоміри
	15
	
	

	23.
	Ручна електрична дриль
	15
	
	

	24.
	Набір свердел 
	15
	
	

	25.
	Мірна лінійка
	15
	
	

	26.
	Плашкотримачі
	15
	
	

	27.
	Набір плашок
	15
	
	

	28.
	Мікрометр
	15
	
	

	29.
	Набір гайкових ключів (розміри 8-24 мм)
	60
	
	

	30.
	Електричний паяльник
	15
	
	

	31.
	Комплект надфілів
	-
	5
	

	
	Прилади і пристрої на штатному робочому місці
	
	
	

	1.
	Призма
	15
	-
	

	2.
	Амперметр
	15
	-
	

	3.
	Вольтметр
	15
	-
	

	4.
	Омметр
	15
	-
	

	5.
	Мегомметр для визначення опору ізоляції датчиків
	-
	1
	

	6.
	Ампервольтметр
	-
	1
	

	7.
	Міст опору
	15
	-
	

	8.
	Лабораторний потенціометр
	15
	-
	

	9.
	Термометр опору
	15
	-
	

	10.
	Конденсатори різних типів
	30
	-
	

	11.
	Резистори різних номіналів
	-
	1
	

	12.
	Транзистори
	150
	-
	

	13.
	Перетворювач тиску
	150
	-
	

	14.
	Міліамперметр постійного струму 0-5 мА
	-
	4
	

	15.
	Реле часу, реле електричне проміжне
	15
	-
	


2

