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Міністерство освіти і науки України

	ЗАТВЕРДЖЕНО

	Наказ Міністерства освіти і науки України

	від ___  _______ 20___ р. №_____ 


Державний освітній стандарт 

                                                                                 7212. C.25.11-2022
                                                                                      (позначення стандарту)
Професія: Електрозварник ручного зварювання 
Код: 7212
Професійні кваліфікації: 
електрозварник ручного зварювання 2 розряду;
електрозварник ручного зварювання 3 розряду;

електрозварник ручного зварювання 4 розряду;

електрозварник ручного зварювання 5 розряду;

електрозварник ручного зварювання 6 розряду
Освітня кваліфікація: кваліфікований робітник
Рівень освітньої кваліфікації: 
другий (базовий)

третій (вищий) 
Видання офіційне

Київ – 2022
Відомості про авторський колектив розробників 
	№

з/п
	Прізвище,

ім’я, по-батькові


	Місце роботи

	1
	Микола НАТЕСА
	директор Навчально-методичного кабінету професійно-технічної освіти у м. Києві, керівник робочої групи


	2
	Віктор ПАРЖНИЦЬКИЙ

	Начальник відділу науково-методичного забезпечення професійної освіти Державної наукової установи  «Інститут модернізації змісту освіти»

	3
	Віра АВРАМЧУК
	методист Навчально-методичного кабінету професійно-технічної освіти у м. Києві



	4
	Марія ВАЛЬЧУК
	методист Навчально-методичного кабінету професійно-технічної освіти у м. Києві



	5
	Рустам КУР’ЯЗОВ
	майстер виробничого навчання Державного навчального закладу «Міжрегіональне вище професійне училище автомобільного транспорту та будівельної механізації»



	6
	Андрій ПРОНЬ
	викладач Державного навчального закладу «Київське регіональне  вище професійне училище будівництва»



	7
	Сергій ЗІНЧЕНКО
	директор Товариства з обмеженою відповідальністю «МБ Сервіс»



	8
	Людмила МАНАКОВА
	викладач Київського професійного будівельного ліцею



	9
	Дмитро ПРИХОДЬКО
	майстер виробничого навчання Київського професійного будівельного ліцею



	10
	Ольга СОПОВСЬКА
	начальник відділу кадрів Товариства з обмеженою відповідальністю Фірма «Ерідан»



	11
	Ігор ГУМЕНЮК
	викладач відокремленого структурного підрозділу «Тернопільський фаховий коледж Тернопільського національного технічного університету імені Івана Пулюя»



	12
	Людмила ВОРОБЙОВА
	викладач Державного навчального закладу «Запорізький центр професійно-технічної освіти водного транспорту»

	13
	Володимир ГОРЩИНСЬКИЙ
	майстер виробничого навчання Державного навчального закладу «Запорізький політехнічний центр професійно-технічної освіти»

	14
	Віктор ЗАДЕРИВУШКО
	майстер виробничого навчання Державного професійно-технічного навчального закладу «Броварський професійний  ліцей»

	15
	Віктор КОЗЛОВСЬКИЙ
	старший майстер Комунального навчального закладу Київської обласної ради «Васильківський професійний ліцей»



	16
	Сергій БЕВЗ
	заступник директора з навчально-виробничої роботи Державного навчального закладу «Ананьївський професійний аграрний ліцей»



	17
	Володимир ЧУГАЄНКО
	майстер виробничого навчання Державного навчального закладу «Ананьївський професійний аграрний ліцей»



	18
	Алла ФЕДОТОВА
	заступник директора з навчально-виробничої роботи Державного навчального закладу «Регіональний механіко-технологічний центр професійної освіти Харківської області»



	19
	Сергій КОСТЕНКО
	майстер виробничого навчання Державного навчального закладу «Регіональний механіко-технологічний центр професійної освіти Харківської області»




І. Загальні положення щодо виконання стандарту
Державний освітній стандарт (далі – Стандарт) з професії 7212 «Електрозварник ручного зварювання»  розроблено відповідно до:

законів України «Про освіту», «Про професійну (професійно-технічну) освіту», «Про повну загальну середню освіту», «Про професійний розвиток працівників», «Про організації роботодавців, їх об’єднання, права і гарантії їх діяльності»;

постанови Кабінету Міністрів України від 16 жовтня 2014 року № 630 «Про затвердження Положення про Міністерство освіти і науки України»;

постанови Кабінету Міністрів України від 20 жовтня 2021 року № 1077 «Про затвердження Державного стандарту професійної (професійно-технічної) освіти»; 

Методичних рекомендацій щодо розроблення стандартів професійної (професійно-технічної) освіти за компетентнісним підходом, затверджених наказом Міністерства освіти і науки України від 17 лютого 2021 р. № 216;

професійного стандарту «Електрозварник ручного зварювання», затвердженого наказом Міністерства економіки, торгівлі та сільського господарства України від 23 вересня 2020 року № 1869;

Рамкової програми ЄС щодо оновлених ключових компетентностей для навчання протягом життя, схваленої Європейським парламентом і Радою Європейського Союзу 17 січня 2018 року;

інших нормативно-правових актів. 

Стандарт є обов'язковим для виконання усіма закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями, незалежно від їх підпорядкування та форми власності, що видають документи встановленого зразка за цією професією.

Державний освітній стандарт містить:

титульну сторінку;

відомості про авторський колектив розробників;

загальні положення щодо виконання Стандарту;

вимоги до результатів навчання, що містять: перелік ключових компетентностей за професією, загальні компетентності (знання та вміння) за професією; перелік результатів навчання та їх зміст;

орієнтовний перелік основних засобів навчання.

Структурування змісту Стандарту базується на компетентнісному підході, що передбачає формування і розвиток у здобувача освіти ключових, загальних та професійних компетентностей.

Ключові компетентності – загальні здібності й уміння (психологічні, когнітивні, соціально-особистісні, інформаційні, комунікативні), що дають змогу особі розуміти ситуацію, досягати успіху в особистісному і професійному житті, набувати соціальної самостійності та забезпечують ефективну професійну й міжособистісну взаємодію. 

Ключові компетентності набуваються впродовж строку освітньої програми та можуть розвиватися у процесі навчання протягом усього життя шляхом формального, неформального та інформального навчання.

Професійні компетентності – знання та уміння особи, які дають їй змогу виконувати трудові функції, швидко адаптуватися до змін у професійній діяльності та є складовими відповідної професійної кваліфікації.

Професійні компетентності визначають здатність особи в межах повноважень застосовувати спеціальні знання, уміння та навички, виявляти відповідні моральні та ділові якості для належного виконання встановлених завдань і обов’язків, навчання, професійного та особистісного розвитку.

Результати навчання за Стандартом формуються на основі переліку ключових і професійних компетентностей та їх опису.

Освітній рівень вступника: базова або повна загальна середня освіта.

Види професійної підготовки.

Підготовка кваліфікованих робітників за професією 7212 «Електрозварник ручного зварювання» може проводитися за такими видами: первинна професійна підготовка, перепідготовка, професійне (професійно-технічне) навчання, підвищення кваліфікації.

Первинна професійна підготовка передбачає здобуття особою 14 результатів навчання, що визначені Стандартом.
До першого результату навчання при первинній професійній підготовці включаються такі ключові компетентності: «Комунікативна компетентність», «Громадянсько-правова компетентність», «Цифрова компетентність», «Енергоефективна та екологічна компетентність», «Електротехнічна компетентність».
«Технічна компетентність» формується впродовж освітньої програми в залежності від результатів навчання. 
Підприємницьку компетентність рекомендовано формувати на останньому результаті навчання.

Стандарт встановлює максимально допустиму кількість годин при первинній професійній підготовці для досягнення результатів навчання. Кількість годин для кожного окремого результату навчання визначається освітньою програмою закладу освіти.

Перепідготовка та професійне (професійно-технічне) навчання може проводитися як з технологічно суміжних, так і з інших професій та передбачає здобуття особою результатів навчання 1-4, що визначені для первинної професійної підготовки.

При організації перепідготовки, професійного (професійно-технічного) навчання або навчання на виробництві строк професійного навчання може бути скороченим з урахуванням наявності документів про освіту, набутого досвіду (неформальна чи інформальна освіта) та визначається за результатами вхідного контролю. Вхідний контроль знань, умінь та навичок здійснюється відповідно до законодавства.

Тривалість професійної підготовки встановлюється відповідно до освітньої програми в залежності від виду підготовки та визначається робочим навчальним планом.
Підвищення кваліфікації проводиться відповідно до пунктів 2.3. та 2.4 професійного стандарту.

Освітня програма може включати додаткові компетентності (за потреби), регіональний компонент, предмети за вибором здобувача освіти чи роботодавця.

Підвищення кваліфікації передбачає здобуття особою результатів навчання:

на 3 кваліфікаційний розряд - 5-9;

на 4 кваліфікаційний розряд - 10-14;

на 5 кваліфікаційний розряд -15-18;
на 6 кваліфікаційний розряд – 19-21.
При організації підвищення кваліфікації термін навчання визначається за результатами вхідного контролю. 

Тривалість підвищення кваліфікації встановлюється відповідно до освітньої програми та визначається робочим навчальним планом.

Навчальний час здобувача освіти визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання освітніх програм закладів професійної (професійно-технічної) освіти.

Навчальний (робочий) час здобувача освіти в період проходження виробничої практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.

Професійно-практична підготовка здійснюється в навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств, установ, організацій.

Розподіл навчального навантаження визначається робочим навчальним планом залежно від освітньої програми та включає теоретичну та практичну підготовку, консультації, державну кваліфікаційну атестацію.

Робочі навчальні плани розробляються самостійно закладами професійної (професійно-технічної) освіти, підприємствами, установами та організаціями, погоджуються із роботодавцями, навчально-методичними (науково-методичними) центрами (кабінетами) професійно-технічної освіти та затверджуються органами управління освітою.

Освітні програми розробляються на основі Стандарту та затверджуються закладами професійної (професійно-технічної) освіти, визначають зміст навчання відповідно до компетентностей та погодинний розподіл навчального матеріалу. 

Після успішного завершення освітньої програми проводиться державна кваліфікаційна атестація, що передбачає оцінювання набутих компетентностей та визначається параметрами: «знає – не знає»; «уміє – не вміє». Поточне оцінювання проводиться відповідно до чинних нормативно-правових актів. 
Заклади професійної (професійно-технічної) освіти організовують та здійснюють періодичний контроль знань, умінь та навичок здобувачів освіти, їх кваліфікаційну атестацію. Представники роботодавців, їх організацій та об’єднань можуть долучатися до проведення контролю знань, умінь та навичок здобувачів освіти та безпосередньо беруть участь у кваліфікаційній атестації.
Орієнтовний перелік необхідного обладнання, устаткування, матеріалів, інструментів визначено професійним стандартом та використовується закладом освіти в залежності від освітньої програми. Додатково заклад освіти формує перелік навчального обладнання для досягнення відповідних результатів навчання.

Навчання з охорони праці проводиться відповідно до вимог чинних нормативно-правових актів з питань охорони праці. При первинній професійній підготовці на вивчення предмета «Охорона праці» відводиться не менше 30 годин навчального часу, а при підвищенні кваліфікації та перепідготовці - не менше 15 годин (п.2.3. Типового положення про порядок проведення навчання  i перевірки  знань з питань схорони  праці, затвердженого наказом Державного  комітету України з нагляду за охороною праці вiд 26 січня 2005 р. № 15, зареєстрованого в Міністерстві юстиції України 15 лютого 2005 р. за № 231/10511).
Навчання i перевірка знань з схорони праці здійснюється відповідно до нормативно-правових актів та діючих галузевих інструкцій з схорони  праці. 

Питання схорони праці, що стосуються технологічного виконання робіт, застосування матеріалів, обладнання чи інструментів включаються до освітніх програм.

До самостійного виконання робіт здобувачі освіти допускаються лише після навчання й перевірки  знань з охорони праці.
Порядок присвоєння професійний кваліфікацій та видачі відповідних документів.

Порядок проведення кваліфікаційної атестації здобувачів освіти та присвоєння їм кваліфікації визначається центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування державної політики у сфері трудових відносин, за погодженням із центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування та реалізує державну політику у сфері освіти і науки.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється закладами професійної (професійно-технічної) освіти відповідно до вимог Стандарту, потреб роботодавців галузі, сучасних технологій та новітніх матеріалів.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників розробляються закладом професійної (професійно-технічної) освіти разом з роботодавцями.

Здобувачу освіти, який при первинній професійній підготовці опанував відповідну освітню програму й успішно пройшов кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» та видається диплом кваліфікованого робітника державного зразка.

Особі, яка при професійному (професійно-технічному) навчанні, перепідготовці або підвищенні кваліфікації опанувала відповідну освітню програму та успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) професійної кваліфікації. 

Сфера професійної діяльності 

Назва виду економічної діяльності, секції, розділу, групи та класу економічної діяльності та їхній код (згідно з Національним класифікатором України ДК 009:2010 «Класифікація видів економічної діяльності») визначено професійним стандартом.

Умовні позначення

КК – ключова компетентність.

ПК – професійна компетентність.

РН – результат навчання.
ІІ. Вимоги до результатів навчання

2.1. Перелік ключових компетентностей за професією
	Умовне позначення
	Ключові компетентності
	Опис компетентностей

	
	
	Знати:
	Уміти:

	КК1
	Комунікативна компетентність
	професійну лексику та професійну термінологію;

правила професійної етики та етикету ділового спілкування

	застосовувати професійну термінологію в професійній діяльності;

дотримуватись норм професійної етики та  ділового спілкування

	КК 2
	Громадянсько-правова компетентність
	основи трудового законодавства; 

нормативно-правові акти у професійній сфері, що регламентують трудову діяльність;

основні трудові права та обов’язки працівників;

соціальні гарантії та чинний соціальний захист на підприємстві;

положення, зміст, форми та строки укладання трудового договору (контракту),
підстави його припинення;

способи вирішення трудових спорів

	застосовувати знання щодо: 

основних трудових прав та обов’язків  працівників; основних нормативно-правових актів у професійній сфері, що регламентують трудову діяльність;

соціальних гарантій та чинного соціального захисту на підприємстві, зокрема про види та порядок надання відпусток, порядок оплати лікарняних листів;
положення, змісту, форм, строків укладання та підстав припинення  трудового договору  (контракту);

порядку розгляду та способів вирішення індивідуальних та колективних трудових спорів

	КК 3
	Цифрова компетентність
	основні поняття про інформацію та інформаційні технології;

загальні відомості про   комп’ютерні мережі, мережевий етикет спілкування;
цифрові середовища, професійні онлайн спільноти та електронні ресурси для безперервного професійного розвитку впродовж життя
	знаходити інформацію в мережі Інтернет, аналізувати та систематизувати її для здійснення професійної діяльності;

налагоджувати онлайн-комунікації 

	КК 4
	Технічна компетентність
	основи технічного креслення;

призначення, види і застосування креслень у виробництві;

способи графічного зображення деталей: малюнок, ескіз і креслення;

проекційне креслення;

поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення;
робочі креслення деталі;

поняття конструкторської та технологічної документації;

читання складальних креслень зварних конструкцій


	володіти способами графічного зображення деталей: малюнком, ескізом і кресленням;

володіти прийомами геометричних побудов у кресленні і під час розмічання; 

читати прості креслення; 
користуватися технологічною картою зварювання, ремонтно-технологічною або технологічною інструкцією


	КК 5
	Енергоефективна та екологічна компетентність
	основи енергоефективності;

способи енергоефективного використання матеріалів та ресурсів;

основи раціонального використання, відтворення та збереження природних ресурсів;

основні правила охорони навколишнього середовища при виконанні робіт; 

способи енергоефективного використання матеріалів та ресурсів в професійній діяльності;

проказники енергоефективності та результативности використання енергії
	раціонально використовувати електроенергію, матеріали;

критично оцінювати вплив технологічного прогресу на навколишнє середовище



	КК 6
	Електротехнічна компетентність
	основні закони електротехніки в межах роботи, яку виконує; 
основні поняття про електричне коло, електричні кола постійного струму, магнітне коло, електричні кола змінного струму; 

основні поняття про електротехнічні перетворювачі;

призначення і класифікацію електронних приладів і пристроїв; 

види і методи електричних вимірювань;

призначення, будову і принцип дії трансформаторів, їх основні параметри;

будову і принцип дії машин змінного струму;

застосування постійного  та змінного струму в зварювальних роботах
	схематично зображати електричне коло; користуватись електровимірювальними приладами і пристроями

	КК 7
	Підприємницька компетентність
	основні нормативно-правові аспекти підприємницької діяльності в Україні;

основні види підприємницької діяльності в Україні; 

правовий статус підприємця;

особливості різних способів початку здійснення підприємницької діяльності та організаційно-правових форм новостворюваного підприємства; 

етапи започаткування власної справи;

основні процедури юридичного оформлення новостворюваного підприємства;

зміст установчих документів ТОВ і ФОП, як найбільш поширених форм створення юридичних осіб;

структуру бізнес-плану.
	обґрунтувати вибір сфери підприємницької діяльності, спосіб її здійснення;
користуватися нормативно-правовими актами, що регулюють діяльність підприємств транспортної галузі, класу технічного обслуговування та ремонту автотранспортних засобів;

розробляти бізнес-план.


2.2. Загальні компетентності (знання та вміння) за професією
	Знати:

загальні відомості про професію та професійну діяльність;

основні нормативні акти у професійній діяльності;

основні властивості та характеристики матеріалів (провідникових, діелектричних, напівпровідникових та магнітних матеріалів).

загальні правила охорони праці у професійній діяльності;

загальні правила пожежної безпеки;

загальні правила електробезпеки;

причини нещасних випадків на підприємстві;

план ліквідації аварійних ситуацій та їх наслідків;

правила та засоби надання долікарської допомоги потерпілим у разі нещасних випадків
	Вміти:

застосовувати основні технічні і нормативні документи у професійній діяльності; 

використовувати технічні, нормативно- правові акти та інші інструктивні матеріали; визначати основні властивості матеріалів; застосовувати загальні правила охорони праці у професійній діяльності;

застосовувати інструкції з охорони праці та безпеки життєдіяльності на робочому місці під час виконання  виробничих  завдань; 
застосовувати загальні правила санітарії та гігієни


2.3. Перелік результатів навчання

для первинної професійної підготовки

Кваліфікації:

електрозварник ручного зварювання 2 розряду;

електрозварник ручного зварювання 3 розряду;

електрозварник ручного зварювання 4 розряду.
	Результати навчання

	РН 1. Готувати робоче місце до виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та різання.

	РН 2. Виконувати ручне дугове зварювання простих конструкцій у нижньому та вертикальному положеннях з низьковуглецевих сталей, механізоване зварювання в середовищі захисних газів

	РН 3. Виконувати дугове різання покритими та неплавкими електродами.

	РН 4. Виконувати контроль якості зварювальних та різальних робіт.

	РН 5. Виконувати ручне дугове зварювання  покритими електродами, механізоване зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності з вуглецевих та легованих сталей у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового

	РН 6. Виконувати ручне дугове зварювання чавуну у нижньому положенні та конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового.

	РН 7. Виконувати повітряно-дугове різання деталей, вузлів та конструкцій з різних металів та сплавів.

	РН 8. Виконувати наплавлення простих невідповідальних деталей з вуглецевих та легованих сталей, спрацьованих інструментів.

	РН 9. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт.

	РН 10. Нагрівати вироби і деталі перед, під час і після зварювання та наплавлення.

	РН 11. Виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами, механізоване зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності

	РН 12. Виконувати наплавлення складних деталей, вузлів, інструментів.

	РН 13. Виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове, плазмове різання та стругання складних відповідальних деталей з високовуглецевих, спеціальних сталей, чавунів, кольорових металів та сплавів.

	РН 14. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт . 


2.4. Перелік результатів навчання

Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 2 розряду
Максимальна кількість годин – 792
	Результати навчання

	РН 1. Готувати робоче місце до виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та різання.

	РН 2. Виконувати ручне дугове зварювання простих конструкцій у нижньому та вертикальному положеннях з низьковуглецевих сталей, механізоване зварювання в середовищі захисних газів

	РН 3. Виконувати дугове різання покритими та неплавкими електродами.

	РН 4. Виконувати контроль якості зварювальних та різальних робіт.


Перелік професійних і ключових компетентностей та їх опис 
	Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 2 розряду

Максимальна кількість годин: 792 години

	Результати навчання
	Компетентності
	Опис компетентностей

	
	
	Знати 
	Уміти

	РН 1. Готувати робоче місце до виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та різання
	ПК1. 
Здатність  підготувати робоче місце до виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та різання
	призначення, будову та принцип роботи зварювального устаткування для дугового зварювання змінного та постійного струму;

пристосувань та захисних засобів, необхідних для виконання завдання; 
правила обслуговування електрозварювальних апаратів; 

інструкції з охорони праці 

пiд час пiдготовки робочого мiсця до виконання ручного  дугового зварювання, наплавлення та дугового різання;
правила охорони праці під час роботи з інструментами та пристроями;

інструкції з охорони праці 

для електрозварників;
правила користування засобами колективного захисту від шкідливих і небезпечних факторів


	підготувати робоче місце до виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та різання;

раціонально розмістити пристосування та інструменти на робочому місці;

приєднувати зварювальні кабелі до виробу і зварювальної установки;

встановлювати і закріплювати зварювані деталі;

виконувати підготовку зварюваних поверхонь до зварювання;

виявляти несправності обладнання, пристосувань, інструменту, захисних засобів і вчасно інформувати відповідні служби; 
користуватися засобами колективного захисту від шкідливих і небезпечних факторів;

оперативно діяти і приймати правильні рішення при нештатних ситуація під час пiдготовки робочого мiсця до виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та дугового різання

	
	ПК 2. 
Здатність проводити роботи з обслуговування робочого місця під час виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та різання


	правила вмикання  та вимикання зварювального обладнання; 

встановлення та 

регулювання параметрів зварювання; 

правила підключення балонів з газами та різаків; правила зберігання балонів; користування редукторами, манометрами
	вмикати та вимикати  джерела живлення зварювальної дуги; 

перевіряти заземлення  та зовнішній стан обладнання; ізоляцію проводів, пов’язаних з живленням джерела струму і зварювальної дуги;

встановлювати  та регулювати режими зварювання, різання;
підключати балони з газами, різаки;

підтримувати устаткування в працездатному стані;
забезпечувати належний порядок на робочому місці

	
	ПК 3. 
Здатність проводити роботи з обслуговування робочого місця після виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та різання
 
	правила зберігання та підготовки електродів до зварювання;
правила зберігання, експлуатації та транспортування балонів з газами;

правила обслуговування електрозварювального устаткування;

місця розташування інструментів і захисних пристроїв;

вимоги безпеки під час обслуговування робочого місця після виконання ручного дугового зварювання, наплавлення та дугового різання;

порядок відключення зварювальної апаратури від джерела енергії
	відключати зварювальну апаратуру від джерела енергії;

змотувати зварювальний кабель, ґумовий рукав в бухту та складати в спеціально відведене для зберігання місце;

приводити в порядок робоче місце, прибирати недогарки електродів, інструмент та захисні пристрої в спеціально відведене місце

	
	КК2. 
Громадянсько-правова компетентність
	основи трудового законодавства; 

нормативно-правові акти у професійній сфері, що регламентують трудову діяльність;

основні трудові права та обов’язки працівників;

соціальні гарантії та чинний соціальний захист на підприємстві;

положення, зміст, форми та строки укладання трудового договору (контракту),
підстави його припинення;

способи вирішення трудових спорів

	застосовувати знання щодо: 

основних трудових прав та обов’язків  працівників; основних нормативно-правових актів у професійній сфері, що регламентують трудову діяльність;

соціальних гарантій та чинного соціального захисту на підприємстві, зокрема про види та порядок надання відпусток, порядок оплати лікарняних листів;
положення, змісту, форм, строків укладання та підстав припинення  трудового договору  (контракту);

порядку розгляду та способів вирішення індивідуальних та колективних трудових спорів

	
	КК1. 
Комунікативна компетентність
	професійну лексику та професійну термінологію;

правила професійної етики та етикету ділового спілкування

	застосовувати професійну термінологію в професійній діяльності;

дотримуватись норм професійної етики та  ділового спілкування

	
	КК3

Цифрова компетентність
	основні поняття про інформацію та інформаційні технології;

загальні відомості про   комп’ютерні мережі, мережевий етикет спілкування;
цифрові середовища, професійні онлайн спільноти та електронні ресурси для безперервного професійного розвитку впродовж життя
	знаходити інформацію в мережі Інтернет, аналізувати та систематизувати її для здійснення професійної діяльності;

налагоджувати онлайн-комунікації 

	
	КК5

Енегроефективна та екологічна компетентність
	основи енергоефективності;

способи енергоефективного використання матеріалів та ресурсів;

основи раціонального використання, відтворення та збереження природних ресурсів;

основні правила охорони навколишнього середовища при виконанні робіт; 

способи енергоефективного використання матеріалів та ресурсів в професійній діяльності;

показники енергоефективності та результативності використання енергії
	раціонально використовувати електроенергію, матеріали;

критично оцінювати вплив технологічного прогресу на навколишнє середовище



	
	КК 4

Технічна компетентність
	основи технічного креслення;

призначення, види і застосування креслень у виробництві;

способи графічного зображення деталей: малюнок, ескіз і креслення;

проекційне креслення;

поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення;
робочі креслення деталі;

поняття конструкторської та технологічної документації;

читання складальних креслень зварних конструкцій
	володіти способами графічного зображення деталей: малюнком, ескізом і кресленням;

володіти прийомами геометричних побудов у кресленні і під час розмічання; 

читати прості креслення; 
користуватися технологічною картою зварювання, ремонтно-технологічною або технологічною інструкцією


	
	КК6 Електротехнічна компетентність

	основні закони електротехніки в межах роботи, яку виконує; 
основні поняття про електричне коло, електричні кола постійного струму, магнітне коло, електричні кола змінного струму; 

основні поняття про електротехнічні перетворювачі;

призначення і класифікацію електронних приладів і пристроїв; 

види і методи електричних вимірювань;

призначення, будову і принцип дії трансформаторів, їх основні параметри;

будову і принцип дії машин змінного струму;

застосування постійного  та змінного струму в зварювальних роботах
	схематично зображати електричне коло; користуватись електровимірювальними приладами і пристроями

	РН 2. Виконувати ручне дугове зварювання простих конструкцій у нижньому та вертикальному положеннях з низьковуглецевих сталей, механізоване зварювання в середовищі захисних газів
	ПК1. Здатність класифікувати метали та сплави за їх фізичними, хімічними, механічними, технологічними та експлуатаційними властивостями
	основні відомості про метали і сплави; їх основні ознаки, відмінності та маркування;
основні зварювальні та наплавлювальні матеріали;
матеріали для механізованого зварювання

	класифікувати метали і сплави;
порівнювати фізичні, хімічні, механічні, технологічні та експлуатаційні властивості різних металів, їх значення для зварних з’єднань;
класифікувати основні зварювальні матеріали

	
	ПК 2. 
Здатність виконувати ручне дугове зварювання у нижньому та вертикальному положеннях з низьковуглецевих сталей 

	основні відомості про зварювання;

види зварних з’єднань і швів; 

позначення зварних швів на кресленнях; 
підготовка кромок виробів для зварювання; 

вимоги безпеки під час виконання зварювальних робіт;

технологію зварювання виробів з низьковуглецевих низьколегованих конструкційних сталей
	виконувати ручне дугове зварювання у нижньому та вертикальному положеннях простих конструкцій з низьковуглецевих сталей 


	
	ПК 3. Здатність обслуговувати робоче місце до, під час та після виконання процесу  механізованого зварювання 
	види механізованого зварювання в захисних газах; призначення, будову та правила підключення газової апаратури, пальників 
	підготувати робоче місце до виконання механізованого зварювання; 
підключати та відключати газову апаратуру, пальники; раціонально розміщувати пристосування та інструменти на робочому місці;

приєднувати зварювальні кабелі до виробу і зварювальної установки;

встановлювати і закріплювати зварювані деталі;

виконувати підготовку зварюваних поверхонь до зварювання;

виявляти несправності обладнання, пристосувань, інструменту, захисних засобів і вчасно інформувати відповідні служби; 
користуватися засобами колективного захисту від шкідливих і небезпечних факторів;

оперативно діяти і приймати правильні рішення при нештатних ситуація під час пiдготовки робочого мiсця до виконання механізованого зварювання 

	
	ПК 4. Здатність використовувати технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів простих конструкцій 
	технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів  простих конструкцій

	використовувати технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів простих конструкцій 

	РН 3. Виконувати дугове різання покритими та неплавкими електродами
	ПК 1. Здатність виконувати дугове різання покритими та неплавкими електродами
	особливості різних способів дугового різання;

технологію дугового різання покритими та неплавкими електродами;
вимоги до різа (місця різання) та поверхонь після  різання 
	виконувати дугове різання покритими та неплавкими електродами

	РН 4. Виконувати контроль якості зварювальних та різальних робіт
	ПК 1. 

Здатність визначати причини виникнення та заходи запобігання дефектів, що виникли при виконанні ручного дугового зварювання, наплавлення та різання
	поняття дефектів;
типи та види дефектів;
причини виникнення та заходи запобігання дефектів, що виникли при виконанні ручного дугового зварювання, наплавлення та різання


	видаляти дефекти ручною шліфувальною машинкою (за наявності відповідного навчання);

видаляти дефекти електродуговими способами;

заварювати місця видалених дефектів;

зачищати заварені дефекти від шлаку та бризок металу;

зачищати заварені дефекти ручною шліфувальною машинкою (за наявності відповідного навчання);

проводити обробку зварного шва в процесі та після зварювання (очищати від шлаку та бризок, видаляти напливи та нерівності); за потреби знімати підсилення шва;
проковувати зварні шви

	
	ПК2. 

Здатність підготувати зварний шов до візуального контролю та перевірити якість зварювальних та різальних робіт


	критерії якості основного і зварювальних матеріалів;

технологію зварювання, наплавлення і дугового різання;

фактори, що впливають на якість зварних з’єднань, наплавлених поверхонь та розрізуваних кромок


	перевіряти якість підготовки поверхні основного металу;

якість зварювальних електродів та електродів для дугового різання;

перевіряти якість виконання технології зварювання, наплавлення та дугового різання;

проводити огляд зварних швів, наплавленого металу та поверхні різу на наявність дефектів


2.5. Перелік результатів навчання

Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 3 розряду
Максимальна кількість годин – 540
	Результати навчання

	РН 5. Виконувати ручне дугове зварювання  покритими електродами, механізоване зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності з вуглецевих та легованих сталей у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового

	РН 6. Виконувати ручне дугове зварювання чавуну у нижньому положенні та конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового.

	РН 7. Виконувати повітряно-дугове різання деталей, вузлів та конструкцій з різних металів та сплавів.

	РН 8. Виконувати наплавлення простих невідповідальних деталей з вуглецевих та легованих сталей, спрацьованих інструментів.

	РН 9. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт.


	Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 3 розряду

Максимальна кількість годин: 540

	Результати навчання
	Компетентності
	Опис компетентностей

	
	
	Знати 
	Уміти

	РН 5. Виконувати ручне дугове зварювання  покритими електродами, механізоване зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності з вуглецевих та легованих сталей у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового

	ПК1. Здатність класифікувати метали та сплави за їх фізичними, хімічними, технологічними та експлуатаційними властивостями

	основні відомості про метали та сплави; їх основні ознаки та відмінності; 

конструкційні вуглецеві сталі;
конструкційні леговані сталі;
чавуни, їх види, застосування та маркування;
кольорові метали та їх сплави
	класифікувати метали та сплави; розшифровувати їх марки та умовні позначення;
порівнювати фізичні, хімічні, технологічні  та експлуатаційні властивості різних металів, їх значення для зварних з’єднань


	
	ПК 2. Здатність класифікувати основні зварювальні матеріали за їх призначенням та сферою застосування

	основні відомості про основні зварювальні матеріали: дроти,
неплавкі електроди,
плавкі покриті електроди,

електроди спеціальні для зварювання кольорових металів та чавунів;
наплавлювальні матеріали та електроди;
захисні гази, їх призначення, класифікація та маркування
	підбирати зварювальні матеріали в залежності від їх призначення та сфери застосування, розшифровувати їх марки та умовні позначення

	
	ПК3. Здатність використовувати технологію зварювання покритими електродами конструкцій середньої складності з вуглецевих сталей у всіх просторових положеннях, крім стельового
	будову та призначення електрозварювального обладнання, яке застосовує;

вибір марок електродів залежно від марок сталі;

технологію і особливості зварювання покритими електродами конструкцій середньої складності з вуглецевих сталей у всіх просторових положеннях, крім стельового
	виконувати ручне дугове зварювання покритими електродами конструкцій середньої складності з вуглецевих  сталей у всіх просторових положеннях, крім стельового

	
	ПК4. Здатність використовувати технологію зварювання покритими електродами конструкцій середньої складності з  легованих сталей у всіх просторових положеннях, крім стельового
	технологію і особливості зварювання покритими електродами конструкцій середньої складності з легованих сталей у всіх просторових положеннях, крім стельового
	виконувати ручне дугове зварювання покритими електродами конструкцій середньої складності з  легованих сталей у всіх просторових положеннях, крім стельового

	
	ПК 5. Здатність використовувати технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності
	технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності

	використовувати технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності 

	
	КК4

Технічна компетентність
	технічну документацію, необхідну для виконання зварювання, наплавлення і дугового різання;
складальне креслення, його призначення;

ремонтно-технологічні, технологічні інструкції;

вимоги до креслень зварних металоконструкцій середньої складності


	читати креслення зварних металоконструкцій середньої складності;

користуватись технологічною картою зварювання, ремонтно-технологічною або технологічною інструкцією;

виконувати вимоги креслень, технологічних карт на зварювання, ремонтно-технологічних або технологічних інструкцій

	РН 6. Виконувати ручне дугове зварювання чавуну у нижньому положенні та конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового
 
	ПК1. Здатність використовувати технологію ручного дугового зварювання чавуну у нижньому положенні 

	особливості зварювання чавуну;

вибір марок електродів в залежності від типу зварюваного матеріалу;
технологію ручного дугового зварювання чавуну у нижньому положенні
	виконувати ручне дугове зварювання чавуну у нижньому положенні



	
	ПК2. Здатність використовувати технологію ручного дугового зварювання простих конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового
	будову та призначення зварювального обладнання, яке застосовує;

особливості зварювання кольорових металів і сплавів;

вибір марок електродів в залежності від типу зварюваного матеріалу;
технологію ручного дугового зварювання простих конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового
	виконувати ручне дугове зварювання простих конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва, крім стельового

	РН 7. 
Виконувати плазмове, повітряно-дугове різання та стругання простих деталей та деталей середньої складності 
	ПК1. 
Здатність використовувати технологію плазмового різання та стругання
	особливості плазмового різання та стругання; вимоги до різа та поверхонь після різання та стругання
	виконувати плазмове різання та стругання простих деталей та деталей середньої складності

	
	ПК2. 
Здатність використовувати технологію повітряно-дугового різання та   стругання простих деталей та деталей середньої складності 

	особливості та технологію повітряно-дугового різання та стругання деталей середньої складності з низьковуглецевих, легованих, спеціальних сталей, чавуну та  

кольорових металів в різних положеннях;

вимоги до різа та поверхонь після дугового різання, стругання
	виконувати ручне дугове  різання, стругання простих деталей та деталей середньої складності з низьковуглецевих, легованих, спеціальних сталей, чавуну і кольорових металів в різних положеннях

	РН 8
Виконувати  наплавлення простих невідповідальних деталей з вуглецевих та легованих сталей, спрацьованих інструментів.


	ПК1. 

Здатність наплавляти прості невідповідальні деталі з вуглецевих та легованих сталей, спрацьованих інструментів


	технологію та особливості наплавлення простих невідповідальних деталей з вуглецевих та легованих сталей, спрацьованих інструментів;

причини виникнення та заходи запобігання дефектів, що виникли  при виконанні наплавлення;

вимоги безпеки праці під час виконання наплавлення
	наплавляти спрацьовані прості інструменти, деталі з вуглецевих та легованих сталей;
дотримуватись вимог інструкцій і правил з охорони праці при проведенні наплавлення

	РН 9. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлю вальних і різальних робіт
	ПК1. Здатність визначати причини виникнення дефектів при зварюванні, наплавленні та різанні та класифікувати види контролю зварних швів та з’єднань
	технологію зварювання, наплавлення і дугового різання;

зовнішні та внутрішні дефекти , їх причини та способи запобігання;

види контролю зварних швів та з’єднань
	визначати зовнішні та внутрішні дефекти, причини виникнення та способи їх запобігання та усунення


	
	ПК2. Здатність 

виконати перевірку зварного шва, різа та наплавленого металу методами неруйнівного способу контролю
	методи неруйнівних способів контролю
	виконувати перевірку зварного шва на непроникність методами неруйнівних способів контролю


2.6. Перелік результатів навчання

Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 4 розряду
Максимальна кількість годин: 468
	Результати навчання

	РН 10. Нагрівати вироби і деталі перед, під час і після зварювання та наплавлення.

	РН 11. Виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами, механізоване зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності

	РН 12. Виконувати наплавлення складних деталей, вузлів, інструментів.

	РН 13. Виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове, плазмове різання та стругання складних відповідальних деталей з високовуглецевих, спеціальних сталей, чавунів, кольорових металів та сплавів.

	РН 14. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт . 


	Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 4 розряду

Максимальна кількість годин: 468

	Результати навчання
	Компетентності
	Опис компетентностей

	
	
	Знати 
	Уміти

	РН 10.

Нагрівати вироби і деталі перед, під час і після зварювання та наплавлення 
	ПК 1.
Здатність нагрівати вироби та деталі перед, під час і після зварювання та наплавлення
	будову та правила користування пальниками, паяльними лампами, у печах; струмами високої частоти;
температуру нагрівання виробів з різних матеріалів перед , під час і після зварювання і наплавлення;

тривалість нагрівання виробів з різних матеріалів перед , під час і після зварювання та наплавлення;

засоби вимірювання температури;

технологію нагрівання виробів і деталей перед, під час і після зварювання та наплавлення. 
	нагрівати вироби та деталі перед, під час і після зварювання і наплавлення. зварюванням і наплавленням пальниками, паяльними лампами, у печах; струмами високої частоти;
користуватися засобами вимірювальної техніки 

	РН 11. 
Виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами, механізоване зварювання в середовищі захисних газів; плазмове зварювання конструкцій середньої складності 
	ПК 1. Здатність класифікувати метали та сплави за їх властивостями та застосуванням

	основні групи спеціальних  сталей і сплавів;
тугоплавкі та легкоплавкі метали;
види промислового прокату;
неметалеві матеріали
	класифікувати метали і сплави;
підбирати зварювальні матеріали в залежності від їх призначенням та сфери застосування


	
	ПК 2.
Здатність використовувати технологію ручного дугового зварювання конструкцій середньої складності покритими та неплавкими електродами
	будову складного електрозварювального обладнання та апаратури;

принцип підбирання режиму зварювання за приладами; марки і типи електродів; механічні, технологічні та експлуатаційні властивості металів, які зварює;

технологію зварювання конструкцій різної складності, виготовлених з різних металів і сплавів


	виконувати прихвачування деталей, виробів та конструкцій у всіх просторових положеннях зварного шва;

виконувати ручне дугове зварювання середньої складності конструкцій і трубопроводів з конструкційних сталей, чавуну, кольорових металів і сплавів

	
	ПК 3. Здатність використовувати технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності 
	технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності

	використовувати технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів конструкцій середньої складності 

	
	ПК 4.

Здатність використовувати технологію плазмового зварювання для виготовлення зварних конструкцій різної складності
	поняття та особливості плазмового зварювання; будову та принцип дії плазмотрона

	виконувати плазмове зварювання конструкцій різної складності

	
	КК 4 .
Технічна компетентність
	технічну документацію, необхідну для виконання зварювання, наплавлення і дугового різання;

складальне креслення, його призначення;

ремонтно-технологічні, технологічні інструкції;

вимоги до креслень складних зварних металоконструкцій 
	читати складальні креслення зварних металоконструкцій середньої складності;

користуватись технологічною картою зварювання, ремонтно-технологічною або технологічною інструкцією;

виконувати вимоги креслень, технологічних карт зварювання, ремонтно-технологічних або технологічних інструкцій

	РН 12.
Виконувати наплавлення складних деталей та  інструментів з різних металів і сплавів
	ПК 1.
Здатність наплавляти складні деталі та інструменти з різних металів і сплавів. 
	технологію наплавлення складних деталей та інструментів з різних металів і сплавів;
вимоги безпеки праці під час виконання наплавлення
	наплавляти складні деталі та інструменти з різних металів і сплавів;
дотримуватись вимог інструкцій і правил з охорони праці при проведенні наплавлення

	РН 13.
Виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове, плазмове різання та стругання складних відповідальних деталей з високовуглецевих, спеціальних сталей, чавунів, кольорових металів та сплавів у всіх просторових положеннях
	ПК 1.
Здатність використовувати технологію повітряно-дугового, киснево-дугового різання та стругання складних відповідальних деталей з високовуглецевих, спеціальних сталей, чавуну і кольорових металів та сплавів
	технологію повітряно-дугового, киснево-дугового різання та стругання складних відповідальних деталей з високовуглецевих, спеціальних сталей, чавуну і кольорових металів та сплавів
	виконувати повітряно-дугове,  киснево-дугове різання та стругання складних відповідальних деталей з високовуглецевих, спеціальних сталей, чавуну і кольорових металів та сплавів



	
	ПК 2.
Здатність використовувати технологію плазмового різання складних відповідальних деталей, вузлів та конструкцій з різних металів та сплавів 
	технологію плазмового різання складних відповідальних деталей, вузлів та конструкцій з різних металів та сплавів
	виконувати плазмове різання деталей різної складності з низьковуглецевих низьколегованих конструкційних  сталей, кольорових металів та сплавів у всіх просторових положеннях

	РН 14. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт


	ПК 1.
Здатність усувати дефекти, що виникли при виконанні зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт 
	технологію зварювання та наплавлення; 

способи випробування зварних швів;

види дефектів в зварних швах і методи їх запобігання;

неруйнівні методи контролю;

методи контролю з руйнуванням зварних з’єднань;

види механічних випробувань зварного з’єднання
	контролювати непроникність зварних швів і з’єднань;

усувати дефекти, виявлені зовнішнім оглядом і методами неруйнівного контролю


2.7. Перелік результатів навчання

Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 5 розряду
Максимальна кількість годин – 324
	Результати навчання

	РН 15. Виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами,
механізоване зварювання в середовищі захисних газів складних та відповідальних конструкцій у всіх просторових положеннях зварного шва 

	РН 16. Виконувати наплавлення складних та відповідальних деталей

	РН 17. Виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове, плазмове різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих і спеціальних сталей і чавуну.

	РН 18. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт.


	Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 5 розряду

Максимальна кількість годин: 324

	Результати навчання
	Компетентності
	Опис компетентностей

	
	
	Знати 
	Уміти

	РН 15. Виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами,

механізоване зварювання в середовищі захисних газів складних та відповідальних конструкцій у всіх просторових положеннях зварного шва 

	ПК 1. Здатність класифікувати метали і сплави за їх властивостями та застосуванням

	основні відомості про метали та сплави, 

зварювальні матеріали
	класифікувати метали і сплави;
підбирати зварювальні матеріали в залежності від їх призначення та сфери застосування

	
	ПК 2. Здатність використовувати технологію зварювання покритими та неплавкими електродами складних та відповідальних конструкцій з вуглецевих та легованих сталей у всіх просторових положеннях зварного шва
	технологію зварювання покритими та неплавкими електродами складних та відповідальних конструкцій з вуглецевих, легованих сталей у всіх просторових положеннях зварного шва
	виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами складних та відповідальних конструкцій з вуглецевих, легованих  сталей у всіх просторових положеннях зварного шва

	
	ПК 3. Здатність використовувати технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів складних та відповідальних вузлів, конструкцій у всіх просторових положеннях зварного шва
	технологію механізованого зварювання в середовищі захисних газів складних та 

відповідальних вузлів, конструкцій у всіх просторових положеннях зварного шва;


	виконувати ручне механізоване зварювання в середовищі захисних газів складних та відповідальних вузлів, конструкцій у всіх просторових положеннях зварного шва

	
	ПК 4. Здатність використовувати технологію зварювання неплавким електродом в середовищі інертних газів
	технологію зварювання неплавким електродом в середовищі інертних газів
	виконувати зварювання неплавким електродом в середовищі інертних газів;

дотримуватись вимог інструкцій та правил з охорони праці 

	
	КК 4.
Технічна компетентність
	технічну документацію, необхідну для виконання зварювання, наплавлення і повітряно-дугового різання;

складальне креслення, його призначення;

ремонтно-технологічні, технологічні інструкції;

вимоги до креслень складних і відповідальних зварних металоконструкцій 
	читати складальні креслення складних зварних металоконструкцій;

користуватись технологічною картою на зварювання, ремонтно-технологічною або технологічною інструкцією;

виконувати вимоги креслень, технологічних карт на зварювання, ремонтно-технологічних або технологічних інструкцій

	РН 16. Виконувати наплавлення особливо складних та відповідальних деталей
	ПК 1.
Здатність наплавляти особливо складні, відповідальні деталі і вузли з різних металів і сплавів плавкими електродами, порошковими дротами та стрічками
	технологію наплавлення особливо складних, відповідальних деталей і вузлів з різних металів і сплавів плавкими електродами, порошковими дротами та стрічками
	наплавляти плавкими електродами, порошковими дротами та стрічками особливо складні, відповідальні деталі і вузли з різних металів і сплавів;

дотримуватись вимог інструкцій і правил з охорони праці при проведенні наплавлення

	
	ПК 2.
Здатність наплавляти твердими сплавами особливо складні, відповідальні деталі і вузли з різних металів і сплавів 
	технологію наплавлення твердими сплавами особливо складних, відповідальних деталей і вузлів з різних металів і сплавів 
	наплавляти твердими сплавами особливо складні, відповідальні деталі і вузли з різних металів і сплавів;

дотримуватись вимог інструкцій і правил з охорони праці при проведенні наплавлення

	РН 17.

Виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове, плазмове різання та стругання особливо складних та відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих та спеціальних сталей і чавуну у всіх просторових положеннях
	ПК1.
Здатність виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих та спеціальних сталей і чавуну
	технологію повітряно-дугового, киснево-дугового різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих та спеціальних сталей і чавуну
	виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове  різання та стругання особливо складних та відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих 
та спеціальних сталей і чавуну;

дотримуватись вимог інструкцій та правил з охорони праці під час киснево-дугового, повітряно-дугового різання та стругання 

	
	ПК 2.
Здатність виконувати плазмове різання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих і спеціальних сталей і чавуну
	технологію плазмового різання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих і спеціальних сталей і чавуну
	виконувати плазмове різання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих,  спеціальних сталей і чавуну;

дотримуватись вимог інструкцій і правил з охорони праці під час плазмового різання

	РН 18. Перевіряти якість зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт
	ПК 1. Здатність усувати дефекти, що виникли при виконанні ручного дугового зварювання та наплавлення;
повітряно-дугового, киснево-дугового, плазмового різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, легованих і спеціальних сталей та чавуну
	технологію зварювання, наплавлення, повітряно-дугового, киснево-дугового та плазмового різання;

способи контролю та випробування відповідальних зварних швів;

критерії якості зварних швів, наплавленого металу і поверхні різу


	перевіряти якість виконання технології зварювання, наплавлення і повітряно-дугового, киснево-дугового та плазмового різання;

проводити огляд зварних швів, наплавленого металу та поверхні різу на наявність дефектів


2.8. Перелік результатів навчання

Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 6 розряду
Максимальна кількість годин – 288 
	Результати навчання

	РН 19. Виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами в захисних газах складних та відповідальних вузлів, металевих конструкцій.

	РН 20.  Виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове, плазмове різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих і спеціальних сталей, чавунів, кольорових металів та сплавів

	РН 21. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт.


	Кваліфікація: електрозварник ручного зварювання 6 розряду

Максимальна кількість годин: 288

	Результати навчання
	Компетентності
	Опис компетентностей

	
	
	Знати 
	Уміти

	РН 19.

Виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами в середовищі захисних газів складних та відповідальних вузлів, металевих конструкцій у всіх просторових положеннях зварного шва

	ПК 1. Здатність класифікувати метали і сплави за їх фізичними, хімічними, технологічними та експлуатаційними властивостями

	основні відомості про метали і сплави, їх основні ознаки та відмінності; 

чавуни, їх види, застосування, маркування;
конструкційні вуглецеві сталі;
конструкційні леговані сталі;
інструментальні вуглецеві та леговані сталі, їх застосування та маркування;
спеціальні сталі і сплави, їх застосування та маркування; 
кольорові метали та їх сплави
	класифікувати метали і сплави;
порівнювати властивості різних металів, їх значення для зварних з’єднань

	
	ПК 2. Здатність класифікувати основні зварювальні матеріали та їх призначенням та сферою застосування
	 Основні відомості про основні зварювальні матеріали

	підбирати зварювальні матеріали в залежності від їх призначенням та сфери застосування

	
	ПК 3. Здатність використовувати технологію зварювання покритими та неплавкими електродами складних і відповідальних вузлів, конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва
	технологію зварювання покритими та неплавкими електродами складних і відповідальних вузлів, конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва

	виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами складних і відповідальних вузлів, конструкцій з кольорових металів і сплавів у всіх просторових положеннях зварного шва


	
	ПК 4. Здатність використовувати технологію  зварювання покритими та неплавкими електродами відповідальних конструкцій, які працюють в складних умовах
	технологію  зварювання покритими та неплавкими електродами відповідальних конструкцій, які працюють в складних умовах
	Виконувати ручне дугове зварювання покритими та неплавкими електродами відповідальних конструкцій, які працюють в складних умовах

	
	КК 4.
Технічна компетентність
	технічну документацію, необхідну для виконання зварювання, наплавлення і  різання;

ремонтно-технологічні, технологічні інструкції;

вимоги до креслень складних та відповідальних зварних металоконструкцій
	читати креслення складних та відповідальних зварних металоконструкцій;

користуватись технологічною картою зварювання, ремонтно-технологічною або технологічною інструкцією;

виконувати вимоги креслень, технологічних карт зварювання, ремонтно-технологічних або технологічних інструкцій

	РН 20.  Виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове, плазмове різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих і спеціальних сталей, чавунів, кольорових металів та сплавів

	ПК 1.
Здатність виконувати повітряно-дугове, киснево-дугове, плазмове різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих і спеціальних сталей, чавунів, кольорових металів та сплавів


	технологію повітряно-дугового, киснево-дугового та  плазмового різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих і спеціальних сталей, чавунів та кольорових металів та сплавів
	виконувати повітряно-дугове, киснево-дугового та плазмове різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, високолегованих і спеціальних сталей і чавунів та кольорових металів та сплавів;

дотримуватись вимог інструкцій і правил з охорони праці під час різання і стругання деталей;

оперативно діяти і приймати правильні рішення при нештатних ситуаціях під час виконання різання і стругання деталей

	
	ПК 2.
Здатність виконувати плазмове різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, легованих і спеціальних сталей, чавунів та кольорових металів та сплавів
	технологію плазмового різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, легованих і спеціальних сталей, чавунів та кольорових металів та сплавів
	виконувати плазмове різання та стругання особливо складних і відповідальних деталей з високовуглецевих, легованих і спеціальних сталей, чавунів, кольорових металів та сплавів;

дотримуватись вимог інструкцій і правил з охорони праці під час плазмового різання

	РН 21. Виконувати контроль якості зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт. 
	ПК1. Здатність усувати дефекти, що виникли при виконанні зварювальних, наплавлювальних та різальних робіт.

	методи спеціальних випробувань виробів, які зварює та призначення кожного з них;

основні знання з металографії зварних швів та наплавлених шарів;

основні види термічного оброблення зварних з’єднань
	виконувати контроль якості зварних швів, наплавлених шарів; проводити термічну обробку зварних швів;

видаляти дефекти електродуговими та механічними способами


ІІІ. Орієнтовний перелік основних засобів навчання
	№ з/п
	Найменування
	Кількість на групу 15 осіб

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування

	І
	Обладнання
	
	

	1.
	Пост ручного дугового зварювання покритим та неплавким електродом
	15
	

	2.
	Джерело живлення для зварювання покритими електродами 
	15
	

	3.
	Джерело живлення для зварювання неплавкими електродами
	15
	4

	4.
	Джерело живлення для механізованого зварювання


	
	6

	5.
	Різак ПЛР (плазмотрон)


	
	1

	6.
	Балони в комплекті з редуктором для:
	
	

	
	аргону
	
	6

	
	вуглекислого газу
	
	6

	7.
	Установка для плазмового зварювання, різання
	
	1

	8.
	Складально-зварювальний стенд
	
	1

	9.
	Електродотримачі
	15
	

	10.
	Пальники для зварювання неплавкими електродами
	15
	

	11.
	Струбцини, фіксатори різні
	в асортименті

	12.
	Компресор
	
	1

	13.
	Різак для повітряно-дугового різання
	
	2

	14.
	Шафи для розжарювання електродів
	
	1

	15.
	Слюсарний верстат з лещатами
	
	4

	16.
	Загальна витяжна і приточна вентиляція
	
	1

	17.
	Настільний кондуктор для фіксації заготовок
	
	2

	ІІ
	Інструменти

	1.
	Зубило слюсарне
	15
	

	2.
	Лінійка вимірювальна
	15
	

	3.
	Кутник слюсарний
	15
	

	4.
	Рисувалка
	15
	

	5.
	Циркуль
	15
	

	6.
	Щупи пластинчасті (комплект)
	
	3

	7.
	Щітка дротяна для зачищання швів
	15
	

	8.
	Молоток
	15
	

	9.
	Молоток  шлаковідділювач
	15
	

	10.
	Набір шаблонів для перевірки параметрів зварного шва
	15
	

	11.
	Магніти складальні
	
	5

	12.
	Кутова шліфувальна машина
	
	1

	13.
	Настільний свердлильний верстат
	
	1

	14.
	Точильно-шліфувальний верстат
	
	1

	15.
	Торцювально-відрізний верстат
	
	1

	15.
	Кромкоріз
	
	2

	16.
	Важільні ножиці для тонколистового металу
	
	2

	ІІІ
	Засоби індивідуального та колективного захисту

	1.
	Окуляри захисні
	15
	

	2.
	Захисний щиток зварника
	15
	

	3.
	Комплект спеціального одягу зварника
	15
	


35

